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บทคัดยอ

งานวิจัยนี้ไดทําการศึกษาการใชเศษยางฟองน้ําธรรมชาติเปนสารตัวเติมในยางธรรมชาติ 
โดยมีการแปรขนาด (20 และมากกวา 20 เมช) และแปรปริมาณ (0, 10, 20, 30, 40 และ 50 phr) พบ
วาขนาดของเศษยางฟองน้ําทั้งสองไมมีผลอยางมีนัยสําคัญตอคาความหนืดมูนนี่ สมบัติการ
วัลคาไนซ ความสามารถในการแปรรูปดวยเครื่องเอกซทรูด สมบัติทางกายภาพ และลักษณะทาง
สัณฐานวิทยา เมื่อปริมาณเศษยางฟองน้ําเพิ่มขึ้น ทําใหเวลาสกอช เวลาการวัลคาไนซ ระยะยืดจน
ขาด ความตานทานตอการสึกหรอ และความตานทานตอการหักงอมีคาลดลง แตคาความหนืดมูนนี่
คา 100%, 300% โมดูลัส ความแข็งเพิ่มขึ้น สวนความตานทานตอการดึง และความตานทานตอการ
ฉีกขาดมีคาสูงสุดที่ 30 phr ในขณะที่ความถวงจําเพาะ และการเสียรูปเนื่องจากการกดไมมีการ
เปลี่ยนแปลง สวนยางที่ไดจากการเอกซทรูดสามารถคงรูปรางไดดีขึ้น แตผิวมีลักษณะขรุขระ

เมื่อเปรียบเทียบการใชเศษยางฟองน้ํากับแคลเซียมคารบอเนต, เขมาดํา และซิลิกา
ที่ปริมาณสารตัวเติมเทากัน พบวาเวลาสกอซ เวลาการวัลคาไนซใชเวลาสั้นกวา นอกจากนี้ความ
หนืดมูนนี่ ความถวงจําเพาะ คา100, 300% โมดูลัส ความตานทานตอแรงดึง ความตานทานตอการ
ฉีกขาด ความแข็ง มีคาต่ํากวาการใชเขมาดํา และซิลิกา แตความกระเดงตัว และความตานทานตอ
การหักงอมีคาสูงกวา การใชแคลเซียมคารบอเนตจะใหคุณสมบัติเชิงกลดอยกวาเล็กนอย  สวนยางที่
ไดจากการเอกซทรูดของคอมปาวดที่ใชเศษยางฟองน้ํามีลักษณะแยที่สุด ลักษณะทางสัณฐานวิทยา
ของยางวัลคาไนซที่ใชเขมาดํา และซิลิกามีกระจายตัวดีกวาการใชเศษฟองน้ํา และแคลเซียม
คารบอเนตตามลําดับ เมื่อใชเขมาดํา และซิลิกา แคลเซียมคารบอเนตในปริมาณมากขึ้น พบวาความ
หนืดมูน ความถวงจําเพาะ 100%, 300% โมดูลัส ความตานทานตอแรงดึง ความตานทานตอการฉีก
ขาด ความตานทานตอการสึกหรอ ความแข็ง และการเสียรูปเนื่องจากการกดมากขึ้น ในทางตรงกัน
ขามระยะยืดจนขาด ความตานทานตอการหักงอ และความกระเดงตัวลดลง ยางที่ไดจากการเอกซท
รูดความสามารถรักษารูปทรงดีขึ้น

การใชเศษยางฟองน้ํารวมกับแคลเซียมคารบอเนต, เขมาดํา, ซิลิกา ที่อัตราสวน 30/40 phr
เปรียบเทียบกับการไมใชเศษยางฟองน้ํา พบวาการใชเศษยางฟองน้ํารวมจะใหเวลาสกอซ และเวลา
การวัลคาไนซลดลง สวนความหนืดมูนนี่เปลี่ยนแปลงเล็กนอย การใชเศษฟองน้ํารวมกับสารตัวเติม
เสริมประสิทธิภาพ (เขมาดํา, ซิลิกา) ทําใหความตานทานตอการดึง ความตานทานตอการฉีกขาด
ความตานทานตอการสึกหรอ ความตานทานตอการหักงอ ระยะยืดจนขาด ความกระเดงตัว การเสีย
รูปเนื่องจากการกด มีคาลดลง สวนคา100%, 300% โมดูลัสมีคาเพิ่มขึ้นเล็กนอย แตไมมีผลตอ
ความถวงจําเพาะ และความแข็ง ในขณะที่การใชเศษยางฟองน้ํารวมกับแคลเซียมคารบอเนตจะไม
คอยทําใหสมบัติทางกายภาพ ลักษณะทางสัณฐานวิทยาเปลี่ยนแปลงไป ในขณะที่ยางที่ไดจาก
เอกซทรูดมีแนวโนมแยลง
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Abstracts
The research was studied on using natural rubber latex foam scrap as filler in natural

rubber. The various size (20 and more 20 mesh) and loading quantities (0, 10, 20, 30, 40 and 50
phr) were carried out. It was found that the different these size were no significantly affected on
the cure properties, extrude ability, physical properties and morphological properties. Increasing
the amount of the natural rubber latex foam scarp reduced scorch time, cure time, elongation at
break, abrasion resistance and flex resistance but increased mooney viscosity, 100%, 300%
modulus and hardness. When loading natural rubber latex foam scarp rised up to 30 phr, tensile
strength and tear strength were the highest.  Specific gravity and compressing set were no change.
In addition the extrudates were able to shape well but the surface was rough.

When we compared using natural rubber latex foam scarp with CaCO3, carbon black
(HAF) and silica in the same a level of fillers, It was showed that scorch time and cure time were
shorter. In addition 100%, 300% modulus, tensile strength, tears strength, hardness, specific
gravity were lower but resilience and flex resistance were higher than using carbon black and
silica. The mechanical properties were better than the using CaCO3 slightly. The extrudate of
natural latex foam scarp compound was the worst characteristic of the fillers compound. For
morphology of rubber vulcanized, We also founded that the using carbon black and silica were
better dispersion than using natural latex foam scarp and CaCO3 respectively. Using high levels of
CaCO3, carbon black and silica increased the mooney viscosity extrude ability, 100%, 300%
modulus, tensile strength, tear strength, specific gravity, abrasion resistance, hardness and
compression set on the contrary resilience, flex resistance and elongation at break were decreased.
Furthermore the extrudates were also improved to shape form.

The mix ratio of natural latex foam scarp with others filler (CaCO3, carbon black and
silica) was carried out, at 30/40 phr and the result also compared with natural latex foam scarp. It
was found that the mixture was shorter scorch time and cure time than solely using the others
fillers. Mooney viscosities were little variation. The mix of the natural latex foam scarp with the
reinforcing filler (carbon black and silica), it was showed that abrasion resistance, flex resistance,
resilience, tensile strength, tear strength are lower but 100%, 300% modulus were higher slightly.
Hardness and specific gravity were no affected. While the mix of natural latex foam scarp with
CaCO3 was no varied with physical properties and morphological properties, the extrudates were
also worse than solely the using CaCO3.


