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บทคัดยอ 
 
การข้ึนรูปภาชนะเคร่ืองเงินดวยโลหะแผน เปนโครงการศึกษาท่ีมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษา

เปรียบเทียบ กรรมวิธีการข้ึนรูปภาชนะเคร่ืองเงิน (ประเภทขันน้ํา หรือ สลุง)ระหวางวิธีการเดิมท่ีใช
กันอยูในปจจบัุน  กับวิธีการข้ึนรูปภาชนะเคร่ืองเงินดวยโลหะแผน ท่ีไดคิดคนสรางข้ึน ผลจากการ
ทดลองเปรียบเทียบจะไดนําไปประกอบเปนแนวคิดในการพัฒนาแนวทางในการข้ึนรูปภาชนะ
เคร่ืองเงินหลากหลายชนดิได  กลุมตัวอยางท่ีใชในการศึกษาในคร้ังนี ้ไดแกผูประกอบการ และ ชาง
ข้ึนรูปภาชนะเคร่ืองเงิน ท่ี ถนนววัลาย ตําบลหายยา อําเภอเมือง จังหวดัเชียงใหม รวมเปน 3 ราย คือ 
คุณอุไรวรรณ  จิโนรส  เจาของรานวัวลายศิลป  และเปนประธานเครือขายเคร่ืองเงินและแผนภาพ
อลูมิเนียมบานวัวลาย   นายสมนึก อุดมวิเศษ  และ นายสิริเทพ  ปญทา  ชางข้ึนรูปภาชนะเคร่ืองเงิน 
(ชางตีขัน หรือสลุง) ประจํารานวัวลายศิลป  เคร่ืองมือท่ีใชในเก็บขอมูล คือ การสัมภาษณ 
ผูประกอบการและชางข้ึนรูปภาชนะเครื่องเงิน และศึกษาพรอมท้ังสังเกตการใหชางข้ึนรูปภาชนะ
เคร่ืองเงินไดทําการปฏิบัติตามข้ันตอนการปฏิบัติงานการข้ึนรูปภาชนะเคร่ืองเงิน  ท้ัง 2 วิธี 
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ผลการศึกษาพบวา 
 การข้ึนรูปภาชนะเคร่ืองเงิน ท้ัง 2 วิธี สามารถเปรียบเทียบ ข้ันตอน วิธีการ และขอดขีอเสีย  
ไดดังนี ้
 

ขั้นตอน 
วิธีการขึ้นรูปภาชนะเคร่ืองเงินใน

รูปแบบปจจุบัน 
(ขึ้นรูปจากกอนโลหะเงิน ) 

วิธีการขึ้นรูปภาชนะเคร่ืองเงิน 
ดวยโลหะแผน 

ใชถานไมเปนเช้ือเพลิงการหลอม 
และการเผาใหความรอนโลหะเงิน 

ใชแก็สเปนเช้ือเพลิงการหลอม และ
การเผาใหความรอนโลหะเงิน ทําได
รวดเร็วกวา 

 
 
 

การหลอมโลหะ สามารถกําหนดขนาดและนํ้าหนัก
ของภาชนะไดอยางถูกตอง หลอม
โลหะตามน้ําหนักท่ีตองการเนื้อ
โลหะจะไมขาดหาย 

การกําหนดขนาดและน้ําหนักของ
ภาชนะทําไดยาก เพราะการรีดโลหะ
เงินใหเปนแผนกวางตองหลอมเงิน
จํานวนนําหนกัมากกวาท่ีตองการ  

 
การแผรีด 

การแผรีดใหเปนแผนตองตีจาก
โลหะเงินท่ีหลอมแลวเทลงในแบบ
ใหเปนลักษณะกอน ตองใชเวลา
และ ใชกําลังมาก ในการตีแผรีด 

การรีดแผน ดวยเคร่ืองจกัรใชเวลา
นอย และไมตองใชกําลังในการตีแผ
รีด 

ตีข้ึนรูปจากดานในของภาชนะ โดย
ตีจากกอนโลหะ ตีข้ึนรูปพรอมกับ
การตีใหโลหะยืดขยายไปในตัว 

ตีข้ึนรูปจากดานนอกของภาชนะ     
ทําใหตีจากแผนโลหะ ทําไดงายและ
รวดเร็ว 

สามารถข้ึนรูปภาชนะท่ีมีน้ําหนัก
หลายกิโล และขนาดใหญไดเพราะ
สามารถตีแผขยายได โดยไมตองมี
ขอกําหนดเร่ืองเคร่ืองรีดแผน 

การข้ึนรูปภาชนะท่ีมีขนาดปากกวาง
ต้ังแต 10 นิ้วข้ึนไปกระทําไดยาก
เพราะมีขอจํากัดเคร่ืองรีดแผน  
 

 
 
 
 

การขึ้นรูป 

การข้ึนรูปสามารถตีไวขอบปากของ
ภาชนะไดโดยไมตองมาเช่ือมบัดกรี
ในภายหลังทําใหไดช้ินงานท่ีเกิด
จากโลหะช้ินเดียวกัน 

ขอบปากของภาชนะ ตองเช่ือมบัดกรี
หลังจากการขึน้รูปเสร็จเรียบรอยแลว
ไมสามารถตีไวขอบในตัวได ทําให
เกิดการเช่ือมบัดรีในผลิตภณัฑ 
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การข้ึนรูปภาชนะเคร่ืองเงินดวยโลหะแผน  เปนวิธีการแบบใหมท่ีไดทําการทดลองคิดคน
วิธีการผลิตท่ีรวดเร็วข้ึน  เพื่อลดระยะเวลาในการผลิต   วธีิการข้ึนรูปแบบใหมนี ้มีข้ันตอนการผลิต
ท่ีรวดเร็วและงายข้ึน ต้ังแตข้ันการหลอม การแผรีด และการข้ึนรูป   และเปนการลดการใชกําลังใน
การตีโลหะโดยใชเคร่ืองจกัรเขามาแทน  อยางไรก็ตาม  การข้ึนรูปภาชนะเคร่ืองเงินดวยโลหะแผน
ก็ยังคงไวซ่ึงรูปแบบของงานหัตถกรรมเคร่ืองโลหะท่ีมีคุณคา  และยังทรงคุณคาของงานชางฝมือ
ช้ันสูง    ดวยเหตุผลท่ีเปนวธีิการผลิตท่ีสะดวก รวดเร็ว และ ไมตองใชกําลังมาก  อาจจะ เปน
แนวทางหนึ่งท่ีจะสรางแรงจูงใจใหกับคนรุนใหม  ใหมาสนใจการประกอบอาชีพการทําภาชนะ
เคร่ืองเงินมากข้ึน  อันเปนการสืบทอดงานภูมิปญญาทองถ่ินตอจากบรรพบุรุษตอไป 
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Abstract 
 

The objectives of this project was to compare the method of  forming silverwares (silver 
bowl or Salung)- with metal balls and the method of forming silverwares with the metal sheet, 
created by the researchers.  The research results will be used as setting the idea to develop 
guidelines for forming silverwares in various kinds.  The sample group used in this research 
consisted of a silverware entrepreneur and 2 silversmiths working at silverware shop in     Wua 
Lai Village, Tambon Haiya, Mueang District, Chiang Mai Province.  They were Khun Uraiwan 
Jinoros, the entrepreneur of Wua Lai Silp Shop and the president of silverware and aluminum pad 
of Wua Lai Network; Khun Somnuek Udomwiset; and Khun Sirithep Pantha, the silversmiths of 
forming silverwares of Wua Lai Silp Shop.  Instruments used for this research were an interview 
with the samples including a study of and an observation on two methods of operation of forming 
silverwares performed by the two silversmiths.   

The findings were, the differences of the two methods of forming silverwares, comparing 
in terms of step of doing, spreading, and forming, as follows: 

Step to doing 
The modern method of forming 

silverwares with silver balls 
The method of forming 

silverwares with metal pads. 
Charcoal is used for melting 

and heating silver. 
Gas is used for melting and 

heating silver; it works faster. 
 
 

Melting The size and weight can be 
determined correctly; Silver melted 
weight is full, no missing. 

The size and weight would be 
difficult to be determined.  
Spreading silver in width must use 
more. 



 
ช 

 
Spreading 

Spreading is taken from silver 
balls into sheet that causes more 
time and strength to do. 

Spreading into sheet is done by 
machine that causes little time to 
do. 

It can be formed with many 
kilos and in big size without fixing 
spreading machine 

It can be formed within 10 
inches width of the container 
because of the limitation of 
spreading  machine 

 
 
 

Forming 
It can be formed the bowl from 

one piece of silver without 
soldering at the top of the bowl 

At the top of the bowl must be 
soldered after forming the 
container in the shape of bowl. 

 
The forming of silverwares with metal sheet was created in order to produce silverwares 

quicker and reducing time used in production steps.  This new method of production was quicker 
and easier in the steps of melting, spreading and forming.  It can be reduced the energy by 
replacing with the machine but still be kept the beauty of the work. However, this method of 
forming silverwares produces and keeps the worth design of mental handicraft.  In addition, the 
product still keeps the worth of high professional art work.  As the reasons said above, this 
method is quick, ease, and requires less labor.  These reasons may used to motivate young people 
to be interested in and to engage the occupation of silverwares forming.  This is to say that the 
production of silverwares will be inherited to next generation as a local wisdom.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


