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บทคดัย่อ 

 

แผนฟลมยางทีไ่มมีการเติมสารเคมีมีความตานทานไฟฟาเชิงพืน้ผิวประมาณ 1016 Ω/cm2   

แตเมื่อเตรียมเปนน้าํยางคอมปาวด แผนฟลมยางทีไ่ดมีสมบัติความตานทานไฟฟาเชิงพืน้ผิวลดลง

ไดคาประมาณ 1014 Ω/cm2     โดยทีม่าตรฐานโรงงานอิเล็กทรอนิกสกําหนดคาความตานทานไฟฟา

ของถุงนิว้ทีท่ําจากยางพาราใหอยูในชวง 104  ถึง 109  Ω/cm2 เมื่อวัดที่ความตางศักย 100±5Volt ใน

งานวิจัยนี้ไดเตรียมฟลมยางธรรมชาติโดยแปรสารชนิดตาง ๆ เชน ยางเอ็นบีอาร(Acrylonitrile 

Butadiene Rubber, NBR), เขมาดํา (Carbon black, CB), ซิลิกา (Silica), สารดีอีจี (Diethyleneglycol, 

DEG)  และ สารทีอีเอ (Triethanolamine, TEA)  ลงไปในน้ํายางคอมปาวดในปริมาณ 1, 2, 4, 8 และ 

12 phr แลวนํามาทดสอบสมบัติความตานทานไฟฟาเชิงพืน้ผิวและสมบัติความทนทานตอแรงดึง

กอนบมเรงและหลังบมเรง ผลการทดลองพบวาคาไฟฟาสถิตของฟลมยางลดลงเมือ่ปริมาณสารที่

เติมเพิ่มขึ ้น และปริมาณสารเคมีชนิดตาง ๆ ที่เหมาะสมสําหรับเตรียมแผนฟลมยางที่มีคาความ

ตานทานไฟฟาตามมาตรฐาน มีสมบัติลดไฟฟาสถิตได และยังคงใหสมบัติความทนทานตอแรงดึง

กอนบมเรงและหลังบมเรงทีด่ี คือเมื่อเติมยาง NBR ประมาณ 8  phr  หรือเมื่อเติม Carbon black 

ประมาณ 12  phr หรือเมื่อเติม Silica ประมาณ 2  phr  หรือเมื่อเติม DEG ประมาณ 4 phr  หรือเมื่อ

เติม TEA ประมาณ 4 phr ในน้ํายางคอมปาวด   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

VII 

ABSTRACT 

Natural rubber (NR) film has surface resistivity about 1016 Ω/cm2. Although, the chemical 

ingredients were added in to NR, surface resistivity of compound rubber film slightly decreases to 

1014 Ω/cm2.  In electronics industry, standard surface resistivity of finger glove made of natural 

rubber ranges from 104 to 109 Ω/cm2 at 100±5 Volt. In this experiment, different additives which 

are Acrylonitrile Butadiene Rubber (NBR), Cabon black (CB), Silica, Diethyleneglycol (DEG) 

and Triethanolamine (TEA) were added with various contents (1, 2, 4, 8 and 12phr) to make 

rubber film. Then, surface resistivity and mechanical properties of rubber film were studied. It is 

found that static electricity of the rubber film reduces with increasing content of all additives. 

Performing the standard surface resistivity and high tensile properties before and after aging, the 

optimum level of NBR, CB, Silica, DEG and TEA is  8, 12, 2, 4 and 4 phr, respectively.  
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