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การศึกษาการใชน้ําอัดลมหมดอายุเปนสารจับตัวยาง โดยศึกษาสภาวะการหมักของนํ้าอัดลมหมดอายุ

เพื่อใหเกิดการผลิตกรด เปรียบเทียบกับการใชน้ําอัดลมหมดอายุท่ีไมผานการหมัก กรดฟอรมิก และการใชน้ําอัดลม

หมดอายุหมักรวมกับกรดฟอรมิกท่ีมีผลตอประสิทธิภาพการจับตัวและสมบัติของยางดิบ โดยพบวาในการหมัก

น้ําอัดลมหมดอายุโดยใชแบคทีเรียแลคติก Lactobacillus sp. ท่ีมีปริมาณความเขมขนของนํ้าตาลเทากับ 14 กรัมตอ

ลิตร ปริมาณแหลงไนโตรเจนแอมโมเนียมซัลเฟต 2.0 กรัมตอลิตร และมีคาพีเอชเริ่มตนเทากับ 5.0 ท่ีอุณหภูมิ       

37 องศาเซลเซียส เปนระยะเวลา 72 ช่ัวโมง สามารถผลิตกรดไดมากท่ีสุดเทากับ 2.956 กรัมตอลิตร โดยมี          

กรดแลคติก กรดอะซิติกและกรดซัคซินิคเปนองคประกอบหลัก จากการศึกษาประสิทธิภาพการจับตัวของนํ้าอัดลม

หมดอายุ น้ําอัดลมหมดอายุหมัก กรดฟอรมิก และการใชน้ําอัดลมหมดอายุหมักรวมกับกรดฟอรมิกท่ีอัตราสวน 

30:70, 50:50, 60:40 และ 70:30 พบวา กรดฟอรมิกใชเวลาในการจับตัวยางนอยท่ีสุดท่ีปริมาณสารจับตัวเทากัน 

รองลงมาคือ  น้ําอัดลมหมดอายุหมักผสมกรดฟอรมิกท่ีอัตราสวน 30:70, 50:50, 60:40 และ 70:30 น้ําอัดลม

หมดอายุหมัก และน้ําอัดลมหมดอายุ  ตามลําดับ เมื่อศึกษาสมบัติของยางแผนดิบท่ีจับตัวดวยน้ําอัดลมหมดอายุ 

น้ําอัดลมหมดอายุหมัก กรดฟอรมิก และการใชน้ําอัดลมหมดอายุหมักรวมกับกรดฟอรมิกท่ีอัตราสวน 30:70 และ 

60:40  พบวา ยางท่ีไดจากการใชน้ําอัดลมหมดอายุหมักรวมกับกรดฟอรมิกท่ีอัตราสวน 30:70 มีสมบัติตางๆ ( เชน 

ปริมาณส่ิงสกปรก ปริมาณเถา ปริมาณไนโตรเจน ปริมาณส่ิงระเหย ความออนตัวเริ่มแรก ดัชนีความออนตัวของ

ยาง และคาความหนืด) ใกลเคียงกับกรดฟอรมิก ซึ่งอยูในเกณฑมาตรฐานของสมบัติยางแทงเอสทีอารหา ในการ

ทดสอบคาสีของยางพบวา ยางท่ีใชกรดฟอรมิกเปนสารจับตัวใหคาสีท่ี 4 สวนยางท่ีจับตัวดวยน้ําอัดลมหมดอายุ

หมักผสมกรดฟอรมิกท่ีอัตราสวน 30:70 และ60:40 วัดคาสีไดเทากับ 8 และ 14 ตามลําดับ สวนยางท่ีจับตัวดวย

น้ําอัดลมหมดอายุ และน้ําอัดลมหมดอายุหมัก ใหคาสีมากกวา 16 

คําสําคัญ :   ยางธรรมชาติ, น้ําอัดลมหมดอายุ, สารจับตัว 
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Abstract 
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Using expired carbonated soft drink as a coagulant in natural rubber latex by study of  the  optimum 

conditions for acid production from expired carbonated soft drink as carbon source via fermentation process 

compared with expired carbonated soft drink, formic acid and expired carbonated soft drink fermented mixed 

formic acid was investigated in term of  the coagulation efficiency and physical properties of  rubber sheet. It was 

found that the optimum medium was expired carbonated soft drink fermented by Lactobacillus sp. with sugar 

concentration of 14.0 g/L, ammonium sulfate of 2.0 g/L and initial pH of 5.0 at 37°C for 72 h. This yielded the 

maximum of total acid content of 2.956 g/L, which mainly consisted of lactic acid, acetic acid and succinic acid, 

respectively. The efficiency of coagulants (i.e., expired carbonated soft drink,  expired carbonated soft drink 

fermented, formic acid and a mixture of expired carbonated soft drink fermented and formic acid with various 

ratio of 50:50, 60:40 and 70:30 was found that formic acid provided the shortest coagulation time at a given 

coagulant content followed  by expired carbonated soft drink fermented mixed formic acid at  a ratio of 30:70, 

50:50, 60:40 and 70:30 expired carbonated soft drink fermented and expired carbonated soft drink, respectively. 

The physical properties of rubber sheet coagulated by various coagulants can be seen that the properties of  

rubber sheet (i.e., dirt content, ash content, nitrogen content, volatile matter  (VM),  initial plasticity (Po), 

plasticity retention index (PRI) and mooney viscosity) coagulated by expired carbonated soft drink fermented 

mixed formic acid at a ratio of 30:70 were comparable the use of only formic acid as coagulant. The color 

lovibond scale showed that the rubber coagulated by formic acid and expired carbonated soft drink fermented 

mixed formic acid at a ratio of 30:70 and 60:40 promoted a color scale of  4, 8 and 14 respectively, while the 

other were revealed color lovibond scale over than 16. 
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