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วัตถุประสงคของงานวิจัยนี้ เปนการปรับปรุงกระบวนการตรวจสอบการรั่วของลอรถยนต
ดวยเคร่ืองตรวจสอบ Air Leak เนื่องจากในปจจุบันยังคงมีความผิดพลาดในระบบการตรวจสอบเกิด
ข้ึนอยูมาก โดยมีคา PPM = 1,046.54 จากการวิเคราะหเบ้ืองตน พบวา สาเหตุหลักเกิดจากความ
ผิดพลาดในการตรวจสอบของพนักงานตรวจสอบ โดยในการตรวจสอบพนักงานจะตองใชสายตา
ทําการตรวจสอบรวมกับความชํานาญ ทําใหคาความผันแปรในการตรวจสอบจากพนักงาน
ตรวจสอบแตละคนมีความแตกตางกัน การปรับปรุงกระบวนการตรวจสอบการร่ัวของลอรถยนตจะ
ใชเทคนิค GR&R สําหรับการลดคาความผันแปรของกระบวนการตรวจสอบการร่ัวของลอรถยนต 
ผลลัพธภายหลังการปรับปรุงพบวา สามารถลดคาความผันแปรท่ีเกิดจากความผิดพลาดใน
กระบวนการตรวจสอบการรั่วของลอรถยนตดวยเคร่ืองตรวจสอบ Air Leak ลงได โดยมีคา PPM = 
395 สงผลใหประสิทธิภาพของกระบวนการตรวจสอบการร่ัวของลอรถยนตเพิ่มมากข้ึน 
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ผันแปรภายในเงื่อนไขและความผันแปรระหวางเง่ือนไข (GR&R) 
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ABSTRACT 

 

 The objective of research was improved the inspection of car-wheel leaking by the air leak 
machine, because it had high error PPM = 1,046.54. The pre-analysis of error inspection was occurred 
from operator. The operators were use vision and experience for inspection, which these were the 
difference variation of inspection. This improving was used the GR&R technique for variation 
reducing. The results of solving was reduced the variation of inspection such as PPM = 395, 
which increased the efficiency.  
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