
บทคัดยอ 
 

การศึกษางานวิจัยการลดของเสียในการผลิตลอแม็ก เปนการศึกษาเพ่ือหาทางแกไขปรับปรุง
การกลึง Center Bore ในกระบวนการ CNC โดยการใชหลักการกลุมคุณภาพ (QCC) การวิเคราะห
ปญหาดวยแผนผังพาเรโต พบวา ของเสียในกระบวนการกลึง Center Bore และผลิตภัณฑลอแม็ก 
รุน TYR1 มีปริมาณของเสียสูงสุด จากนั้นทําการวิเคราะหหาสาเหตุของปญหาดังกลาว โดยการใช
แผนผังกางปลา พบวา สาเหตุสําคัญมีอยู 4 สาเหตุ ไดแก ปญหาเคร่ืองมือวัดไมเหมาะสม ปญหา
ระยะการตัดเฉือนไมเหมาะสม ปญหาอุณหภูมิในการตัดเฉือนไมเหมาะสม และปญหาขอมูล 
Feedback ไมเหมาะสมตอการใชงาน ทีมงานระดมสมองรวมกันหาวิธีการแกไขปญหาเหลานี้ แลว
นําไปใชในการปรับปรุงแกไข ผลลัพธท่ีไดจากการปรับปรุง พบวา สามารถลดปริมาณของเสียลง
เหลือ 0% และเม่ือเปรียบเทียบเปนมูลคาความสูญเสียลดลงถึง 211,488 บาท/เดือน 
 
คําสําคัญ : การลดของเสีย, ลอแม็ก, กลุมคุณภาพ (QCC) 
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