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บทคัดยอ 
 
 งานวิจัยนี้เปนการศึกษาปญหาท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตแทงเหล็ก (Billet) ท่ีเกิดการ
แตกราว สงผลใหบริษัทเกิดความสูญเสีย และมีตนทุนในการผลิตสูงข้ึน ซ่ึงแนวทางในการแกไข
ขอบกพรองดังกลาว จะใชเทคนิคการออกแบบการทดลอง เชิงแฟคทอรียล 2k โดยใชฟงกช่ัน การ
ออกแบบการทดลองเอง (Define Custom Factorial Design)  และการวิเคราะหโครงสรางจุลภาคทาง
โลหะวิทยา  เพื่อหาปจจัยท่ีสงผลกระทบตอการแตกราว จากการรวมรวมขอมูลของเสียพบวา เหล็ก
ช้ันคุณภาพ SR24-RB09 เกิดของเสียมากท่ีสุด จึงพิจารณาธาตุเคมีท่ีเปนสวนผสมในการผลิตโดย
ปจจัยท่ีพิจรณาไดแก ธาตุคารบอน, ซิลิกอน, ฟอสฟอรัส, ซัลเฟอร และแมงกานีสโดยมีตัวแปร
ตอบสนองคือ จํานวนการแตกของแทงเหล็ก (Billet) ท่ีนอยท่ีสุดหรือไมเกิดการแตกเลย  จากน้ันใช
การทดลองพื้นผิวตอบสนอง (Response surface) และโครงสรางทางจุลภาค  เพื่อหาสภาวะที่
เหมาะสมตอการผลิต จากการวิเคราะหท่ีระดับความเช่ือม่ันรอยละ 95 พบวาสภาวะท่ีเหมาะสมตอการ
ผลิตคือ ธาตุคารบอนรอยละ 0.197, ซิลิกอนรอยละ0.297, ฟอสฟอรัสรอยละ 0.510, ซัลเฟอรรอยละ 
0.023 และแมงกานีสรอยละ 0.978   
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Abstract 
 
 This Project is a study problem from crack defect of  billet in manufacturing process. This 
problem was effect to company’s yield loss cost of production increase . For way to solve the 
problem, we will apply technique 2k factorial by function define custom factorial design and 
Microstructure in order to finding factor with was effect to crack problem. According to data of 
defect, was found the material. Spec SR24-RB09 is the most of loss. So we consider to investigate 
chemical composition that is carbon , silicon , phosphorus , sulfur , manganese by the response 
factor is quality of crack (billet).How to minimize crack defect of  billet. After that we will apply  
response surface design and Microstructure to find out the suitable production condition. Base on 
confidence 95% we fond that the suitable production condition is carbon 0.197 , silicon 0.297 , 
phosphorus 0.510 , sulfur 0.023, manganese 0.978 
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