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 ความสูญเสียในกระบวนการผลิตมีความสําคัญตอองคกรอยางมาก เคร่ืองจักรท่ีไมมีการ
ทํางานเนื่องจากการหยุดเคร่ืองจักร เม่ือเกิดความเสียหายจะทําใหเสียเวลาไปโดยเปลาประโยชน 
และทําใหคาใชจายในการผลิตมีคาสูงข้ึน การบํารุงรักษาเคร่ืองจักรจึงเปนส่ิงสําคัญตอความสําเร็จ
ทางธุรกิจ โรงงานในกรณีศึกษาน้ี ซ่ึงดําเนินกิจการเกี่ยวกับการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป ปญหาท่ีพบใน
กระบวนการทอผา คือ ความสูญเสียเนื่องมาจากการหยุดเคร่ืองทอผาเม่ือผาทอท่ีออกมามีตําหนิ
เกิดข้ึน จากน้ันจะตองดําเนินแกไขดวยการลางเคร่ืองทอผาเพื่อชําระลางส่ิงสกปรกตางๆ ออกจาก
เคร่ืองทอผา ซ่ึงระยะเวลาในการหยุดเคร่ืองทอผาเพื่อทําการลางเคร่ืองเฉล่ีย 2 วัน ส่ิงเหลานี้ถือเปน
ความสูญเสียอยางมากตอกระบวนการทอผาของโรงงาน แผนบํารุงรักษาเชิงปองกัน (PM) เปน
เคร่ืองมือเชิงวิศวกรรมท่ีนํามาประยุกตใชในการแกไขปญหาดังกลาว เม่ือนําเอาแผนบํารุงรักษาเชิง
ปองกัน (PM) เขามาใชในกระบวนการทอผา พบวา สามารถลดความสูญเสียจากการหยุดเคร่ืองทอ
ผาลงไดดังนี้ สามารถเพ่ิม MTBF จากเดิม 48 วัน ไปเปน 148.5 วัน, สามารถลด MTRR จากเดิม 2 
วัน เหลือเพียง 1.5 วัน, สามารถลด LR จากเดิม 4% วัน เหลือเพียง 1% และสามารถลดการเสีย
โอกาสจากเดิม 14,400.00 บาทตอเคร่ืองตอไตรมาส เหลือเพียง 5,400.00 บาทตอเคร่ืองตอไตรมาส 
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