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หัวขอปริญญานิพนธ การปรับปรุงกระบวนการผลิตเพื่อลดการบิดงอในการผลิตเหล็กเสนใน 
โรงงานรีดเหล็กกลา 
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อาจารยท่ีปรึกษา อาจารยธีรยุทธ   กาญจนแสงทอง 
 
 
 

บทคัดยอ 
 

 งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อลดปญหาในกระบวนการผลิตเหล็กแทงดวยเคร่ืองจักร   
เปนเหล็กแทงกึ่งสําเร็จรูป(Billet) ท่ีไมไดมาตรฐานตามความตองการของผูผลิต และเหล็กท่ีบิดเอียง 
(Rhomboidity)   ซ่ึงเปนปญหาท่ีเกิดข้ึนมากในการผลิตท้ังยังเปนสาเหตุหนึ่งท่ีทําใหเกิดการแตก
ภายใน(Inner Crack)  โดยจากการศึกษาไดใชทฤษฎีของการวิเคราะหของการศึกษางาน(Work study)  
เพ่ือออกแบบสภาวะการทํางานแบบใหม   โดยการผลิตภายหลังจากการออกแบบสภาวะการทํางาน
แบบใหมสงผลทําใหเหล็กแทงบิดเอียงลดลง 2.16 เปอรเซ็นต   
 
คําสําคัญ : การปรับปรุง, ขบวนการรีด, เหล็กเสน, การบิดงอ 
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Abstract 
 
 This research aims to reduce the billet production machines. Semi-finished steel bar (Billet) 
non-standard requirements of the manufacturer. Tilt and twist steel. (Rhomboidity), which is a 
problem in the manufacturing and is also one of the reasons causing the difference in (Inner Crack) 
The study was based on theory of analysis of the study work (Work study) to design conditions. 
new work. By production after the design operating conditions result in a new twist steel bar tilt 
down 2.16 percent. 
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