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บทคัดยอ 
 
 งานวิจัยนี้เปนการศึกษาปญหาท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตแทงเหล็ก (Billet) ท่ีเกิดการ
แตกราว สงผลใหบริษัทเกิดความสูญเสีย และมีตนทุนในการผลิตสูงข้ึน ซ่ึงแนวทางในการแกไข
ขอบกพรองดังกลาว จะใชเทคนิคการออกแบบการทดลอง เชิงแฟคทอรียล 2k โดยใชฟงกช่ัน การ
ออกแบบการทดลองเอง (Define Custom Factorial Design)  และการวิเคราะหโครงสรางจุลภาคทาง
โลหะวิทยา  เพื่อหาปจจัยท่ีสงผลกระทบตอการแตกราว จากการรวมรวมขอมูลของเสียพบวา เหล็ก
ช้ันคุณภาพ SR24-RB09 เกิดของเสียมากท่ีสุด จึงพิจารณาธาตุเคมีท่ีเปนสวนผสมในการผลิตโดย
ปจจัยท่ีพิจรณาไดแก ธาตุคารบอน, ซิลิกอน, ฟอสฟอรัส, ซัลเฟอร และแมงกานีสโดยมีตัวแปร
ตอบสนองคือ จํานวนการแตกของแทงเหล็ก (Billet) ท่ีนอยท่ีสุดหรือไมเกิดการแตกเลย  จากน้ันใช
การทดลองพื้นผิวตอบสนอง (Response surface) และโครงสรางทางจุลภาค  เพื่อหาสภาวะที่
เหมาะสมตอการผลิต จากการวิเคราะหท่ีระดับความเช่ือม่ันรอยละ 95 พบวาสภาวะท่ีเหมาะสมตอการ
ผลิตคือ ธาตุคารบอนรอยละ 0.197, ซิลิกอนรอยละ0.297, ฟอสฟอรัสรอยละ 0.510, ซัลเฟอรรอยละ 
0.023 และแมงกานีสรอยละ 0.978   
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Abstract 
 
 This Project is a study problem from crack defect of  billet in manufacturing process. This 
problem was effect to company’s yield loss cost of production increase . For way to solve the 
problem, we will apply technique 2k factorial by function define custom factorial design and 
Microstructure in order to finding factor with was effect to crack problem. According to data of 
defect, was found the material. Spec SR24-RB09 is the most of loss. So we consider to investigate 
chemical composition that is carbon , silicon , phosphorus , sulfur , manganese by the response 
factor is quality of crack (billet).How to minimize crack defect of  billet. After that we will apply  
response surface design and Microstructure to find out the suitable production condition. Base on 
confidence 95% we fond that the suitable production condition is carbon 0.197 , silicon 0.297 , 
phosphorus 0.510 , sulfur 0.023, manganese 0.978 
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