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Abstract—This research focuses on developing quantitative tools in managing pig supply chain. The research 
composes of three parts: 1. Applying system dynamics in managing breeding herd, 2. The use of pig size prediction 
in pig chain, 3. Forecasting production cost and capability in feed industry under variety and uncertainty of raw 
materials.  For the first component, we develop a system dynamics model to simulate the linkage among all level of 
breeding farm such as great grand parent, grandparent, and fattening units. The relationship among these stages is 
represented by stock and flow of pigs constrained by actual conditions and environment in the farms. The flow 
imitate pig cycle in the farms, hence, it facilitates a planner in visualizing the situation of the whole chain. For the 
second component, we develop a model to estimate the distribution of pig size of a farm. The independent variables: 
feeding pattern, pig age, farming skill, sex, and genotype are used as input variables for Artificial Neural Network. 
The results show quite accurate prediction. Furthermore, the results can be used in the planning and managing of 
the adjacent units of the chain. For the last component, we develop an Artificial Neural Network model to estimate 
feed production cost under the variety and supply uncertainty of raw materials and machine conditions. This model is 
utilized in the industrial level and found that the accuracy of its results is acceptable for industrial use. Hence, during 
the high uncertainty of raw material, the purposed model can be an effective tool to manage cost of feed. Firm can 
use this information for production planning, and pricing more effectively.   
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บทคัดย่อ—งานวิจยันีมุ้่งเน้นการพฒันาเคร่ืองมือเชิงปริมาณในการบริหารโซ่อปุทานของสุกร การศึกษาประกอบด้วย 3 ส่วน
ด้วยกนั ได้แก่ 1.แบบจําลองพลวตัเชิงระบบ (System Dynamics) สําหรับการบริหารสกุรพนัธุ์ 2.การพยากรณ์ผลผลิตสกุรในโซ่
อปุทานสกุร 3. การพยากรณ์ต้นทนุและความสามารถในการผลิตอาหาร เน่ืองมาจากความหลากหลายและผนัแปรของวตัถดุิบ 
สําหรับเร่ืองแบบจําลองพลวตัเชิงระบบสําหรับการบริหารสกุรพนัธุ์ ทีมวิจยัได้พฒันาแบบจําลองพลวตัเชิงระบบมาเช่ือมโยงสกุร
พนัธุ์ ฟาร์มทวด ฟาร์มปู่ /ย่า ฟาร์มพ่อ/แม่พนัธุ์ และสุกรขุนด้วยกัน ความสมัพนัธ์ของสถานะต่างๆของสุกรในฟาร์มแสดงในรูป
สต็อกและการเลื่อนไหล โดยมีข้อกําหนดของการเข้าและออกและตามการเปลี่ยนแปลงของวงจรจริง การเล่ือนไหลสามารถใช้
แสดงการทํางานของแต่ละข้อของโซอ่ปุทานสกุรการใช้แบบจําลองพลวตัจึงสามารถนําไปจําลองการไหลเวียนในโซ่อปุทานได้และ
ช่วยให้ผู้ วางแผนจินตนาการได้ดียิ่งขึน้ สําหรับการพยากรณ์ผลผลิตสุกรในโซ่อปุทานสกุรนัน้ ทางทีมวิจัยได้พฒันาแบบจําลอง
สําหรับการกะประมาณอตัราการแลกเนือ้ของสกุร และการประมาณร้อยละของปริมาณสกุรในแต่ละขนาด ภายใต้รูปแบบและ
ระยะเวลาการเลีย้ง ทกัษะของ แตล่ะฟาร์ม เพศและพนัธุ์ท่ีแตกต่างกนั โดยอาศยัตวัแบบโครงขา่ยประสาทเทียมนัน้ พบว่า มีความ
แม่นยําท่ีดีในระดบัหนึ่ง ซึ่งสามารถท่ีจะไปใช้ในการประมาณผลผลิตสุกรในโซ่อุปทานสุกร เพ่ือนําข้อมูลท่ีได้ไปใช้สําหรับการ
วางแผน การบริหารจัดการหน่วยต่อเน่ืองของโซ่ ส่วนการพยากรณ์ต้นทุนและความสามารถในการผลิตอาหาร ทางทีมวิจัยได้
พฒันาโปรแกรมเพื่อประมาณต้นทนุการผลติอาหารสตัว์ ภายใต้ความหลากหลายและการเปลี่ยนแปลงของวตัถดิุบที่เป็นสว่นผสม
หลัก รวมทัง้เคร่ืองจักรท่ีใช้ในการผลิต โดยใช้โครงข่ายประสาทเทียมเป็นตัวแบบจําลอง และได้ผ่านการทดสอบใช้จริงใน
อตุสาหกรรม ซึง่ผลท่ีได้ก็แสดงให้เห็นชดัเจนว่า มีความถกูต้องแม่นยําที่ดีในระดบัท่ียอมรับได้ ด้วยเหตนุี ้การกะประมาณต้นทุน
และความสามารถในการผลิตอาหารก็เพ่ือท่ีจะไปใช้เป็นเคร่ืองมือในการบริหารจดัการต้นทนุของอาหารสตัว์ท่ีเกิดขึน้จากความผนั
ผวนของวตัถุดิบและการผลิต จะทําให้องค์กรสามารถนําข้อมลูท่ีได้ไปใช้เพ่ือวางแผนการผลิต การขาย และการตัง้ราคาอย่างมี
ประสทิธิภาพ  
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