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งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือพัฒนาวิธีการแกปญหาการจัดตารางการผลิตสําหรับสาย
การประกอบแผงวงจรอิเลคทรอนิค ซ่ึงสายการผลิตแผงวงจร ลักษณะสําคัญประการหนึ่ง คือ
เวลาในการตั้งอุปกรณ ขึ้นอยูกับลําดับการผลิตของแผงวงจรแตละประเภทบนเครื่องจักรเดียว
กัน กลาวคือเวลาติดตั้งอุปกรณบนเครื่องจักรสามารถลดลงได ถาล็อทของแผงวงจรมีลักษณะ
คลายกันผลิตตอเน่ืองกันไป การผลิตปจจุบันมีแนวโนมที่เปนการผลิตตามความตองการของลูก
คา ทําใหมีชนิดของแผงวงจรมากแตปริมาณมีไมมากนัก ซ่ึงจะสงผลทําใหเวลาในการติดตั้ง
อุปกรณสูงขึ้น ดังน้ันวัตถุประสงคของการจัดตารางการผลิตสําหรับสายการประกอบนี้คือพยาม
ทําใหผลรวมของเวลาเสร็จงานชาแบบถวงน้ําหนัก ซ่ึงเปนวัตถุประสงคหลักและผลรวมของเวลา
ติดตั้งอุปกรณมีคานอยที่สุด ซ่ึงเปนวัตถุประสงครอง

เน่ืองจากตัวแบบคณิตศาสตรไมสามารถแกปญหาขนาดใหญเชนน้ีได งานวิจัยน้ีจึงได
เสนอ จีนีติกอัลกอลิทึมที่มีพ้ืนฐานจากฮิวริสติก สรางขึ้นโดยการใชหลักเกณฑในการจัดตาราง
การผลิตผสมผสานกับแนวคิดของ เทคโนโลยีกลุม (Group technology) และนโยบายการเก็บ
เครื่องมือที่ตองการกอน (Keep Tool Needed Soonest) เพ่ือลดเวลาในการตั้งอุปกรณ

งานวิจัยน้ีไดพยายามเพิ่มประสิทธิภาพของ จีนีติกอัลกอลิทึมที่มีพ้ืนฐานจากฮิวริสติก
โดยพิจารณาเกณฑในการจัดตารางการผลิตเพ่ือใชในขั้นตอนของการผลิตประชากรเริ่มตนคือ
แบบสุม แบบกําหนดการสงมอบเร็วที่สุด และ แบบเวลาหยอนนอยที่สุด  ซ่ึงพบวา แบบเวลา
หยอนนอยที่สุดใหผลดีกลาแบบอ่ืน ๆ  การคนหาภายใน (Local search) เปนอีกวิธีการหนึ่งที่
นํามาประยุกตกับจีนีติก อัลกอลิทึมแบบฮิวริสติก เพ่ือเพ่ิมคุณภาพของคําตอบสําหรับวัตถุ
ประสงคที่สอง นอกจากนี้ไดทําการทดลองเพื่อทดสอบผลกระทบของพารามิเตอรของจีนีติกอั
ลกอลิทึมแบบฮิวริสติก พบวา สัดสวนของโครโมโซมที่ถูกสําเนาจากประชาการปจจุบันไปยัง
ประชากรถัดไป และสัดสวนของโครโมโซมที่ยายถิ่น (Migration) เขามาสูประชากรใหมเปนคา
พารามิเตอรที่สําคัญซ่ึงมีผลกระทบตอ ผลรวมของเวลาเสร็จงานชาแบบถวงน้ําหนัก และ ผล
รวมของเวลาติดตั้งอุปกรณ
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The purpose of this research is to develop an approach to solve PCB

scheduling. In printed circuit board assembly, feeder setup time is sequence

dependent. This mean that feeder setup time of a PCB type depends on the previous

PCB type being produced. The two objectives of the scheduling problem are

minimizing total weighted tardiness as the first prioritized objective and total feeder

setups as the second.

While mathematical programming can provide the optimal solution, the

computation time is not feasible for large-scale problem. Genetic algorithm (GA)

based heuristics is developed with heuristic scheduling rules and Group technology

(GT) concept and Keep tool needed soonest (KTNS) policy to reduce feeder setup

time. Traditional heuristic rules including random (RND) earliest due date (EDD) and

minimum slack time (MST) rules were proposed to generation chromosome for initial

population. KTNS is employed to reduced the feeder setup time by identify which

component feeder should be kept on free feeder slots. In addition, local search is

applied with GA to improve quality of solution based on second objective. The

experimental result shows that performance of integrating ST rule with the propose

GA is slightly better than the others. This study also examined impacts of GA

parameters on the performance of the GA based heuristic. There is evidence that

proportions of chromosome to be copied and migrated is influence the key measures.
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