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งานวิจัยเร่ืองนี้สําเร็จลงไดดวยความกรุณาจาก รองศาสตราจารย ดร.รวิพร คูเจริญไพศาล ที่
ปรึกษานักวิจัย ผูซ่ึงกรุณาใหคําแนะนํา คําปรึกษา จนงานวิจัยเร่ืองนี้เสร็จสมบูรณผูวิจัยขอกราบ
ขอบพระคุณเปนอยางสูงไว ณ โอกาสนี้ 

ทั้งไดรับความรวมมือจากเพื่อนอาจารยและ ศิษยนักศึกษาอีกมากมายที่ไมสามารถกลาว
นามมาไดครบ ขอกราบขอบพระคุณและขอบคุณทุกทานมา ณ ที่นี้ งานวิจัยช้ินนี้ไดรับทุน
สนับสนุนความรวมมือระหวางสํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษาและสํานักงานกองทุน
สนับสนุนการวิจัย ผูวิจัยขอกราบขอบพระคุณบุคลากรของหนวยงานทั้งสองเปนอยางสูง 

ทายที่สุดนี้ หากมีส่ิงขาดตกบกพรองหรือผิดพลาดประการใด ผูเขียนขออภัยเปนอยางสูง
ในขอบกพรองและความผิดพลาดนั้น และผูเขียนหวังวางานวิจัยช้ินนี้คงมีประโยชนบางไมมากก็
นอยสําหรับหนวยงานที่เกี่ยวของ ตลอดจนผูที่สนใจที่จะศึกษารายละเอียดเกี่ยวกับการกอสราง
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตอไป 
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คํานํา 
 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อคนควาหาปจจัยที่มีผลตอการยอมรับการเลือกใชระบบชิน้สวน
สําเร็จรูปของผูที่อยูในธุรกิจการกอสราง โดยใชทฤษฎี The diffusion of innovation ของ Everette 
M. Roger (2003) มาประกอบการพิจารณาเพื่อหาการยอมรับนวัตกรรม ผูวิจัยไดทําการศึกษา
พัฒนาการของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป และปจจัยที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป ซ่ึงจากการศึกษาสามารถแยกได 4 ปจจัยคือ 1) ปจจัยดานคุณลักษณะของนวัตกรรม 2) 
ปจจัยดานชองทางการสื่อสาร 3) ปจจัยดานการจัดการดานการสนับสนุน และ 4) ปจจัยแวดลอม 

อยางไรก็ตามการศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูวิจัยได
ทําการเก็บขอมูลจากแบบสอบถามจํานวน 160 ชุด โดยการจัดสงทางไปรษณียไปยังบริษัท และ
หนวยงานราชการ รัฐวิสาหกิจที่เกี่ยวของกับการกอสราง ทั้งนี้ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญจะอยู
ในกรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และจังหวัดเชียงใหม และมีตําแหนงเปน ผูออกแบบ ผูควบคุมงาน 
เจาของ หรือ ผูรับเหมา หลังจากนั้นจึงนําผลลัพธที่ไดจากแบบสอบถามมาทําการวิเคราะหผลทาง
สถิติ ดวยโปรแกรม SPSS แลวจึงนําเสนอผลงานวิจัยตอไป 

จากการวิเคราะหพบวา กลุมตัวอยางสวนใหญมีตําแหนงเปน ผูออกแบบ มีอายุระหวาง 25 
– 45 ป มีประสบการณการออกแบบ 6 – 10 ป จะมีบทบาทสูงตอการกําหนดทิศทางการกอสราง
และการยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหเปนสวนประกอบหลักหรือสวนประกอบยอยของ
อาคาร ตลอดจนการกําหนดโปรแกรมสําหรับการออกแบบอาคาร ปจจุบันนี้ระดับการยอมรับการ
กอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปอยูที่ Mean = 3.58, S.D. = 0.47 ในกระบวนการยอมรับขั้นที่
ไดคาเฉลี่ยนอยที่สุดคือ ขั้นการทดลองนําไปปฎิบัติคือมี Mean = 3.26, S.D. = 0.86 และขั้นที่ได
คาเฉลี่ยสูงที่สุดคือ ขั้นการประเมินมี Mean = 3.84, S.D. = 0.62 แสดงวา เร่ืองมลภาวะ ระยะเวลา
การกอสรางที่ใช และตนทุนของการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปแตกตางจากระบบเดิม ประสบการณ
การนําไปใชกับระบบ คาน เสา และพื้น ยังไมคอยมาก อยางไรก็ตามระดับความเขาใจและการ
ยอมรับคอนขางสูงตอการใชช้ินสวนสําเร็จรูป ดังนั้นอุตสาหกรรมการกอสรางระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป จะพัฒนาอยางรวดเร็วไดผูประกอบการตองใหความรูและประสานงานรวมมือกับ
สถาปนิกและวิศวกรผูออกแบบ 

องคประกอบที่มีผลกระทบตอการยอมรับ เรียงตามน้ําหนักขององคประกอบจากมากไป
หานอยประกอบดวย 4 องคประกอบหลัก คือ คุณลักษณะของนวัตกรรม ชองทางสื่อสาร การ
จัดการดานการสนับสนุน และปจจัยแวดลอม ซ่ึงพบวาทักษะแรงงานที่มีความชํานาญหรือผานการ
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ฝกอบรมในการประกอบระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีสวนสําคัญอยางมาก เพราะชวยลดปญหาจากการ
ขาดแคลนแรงงานที่มีฝมือลงไปจํานวนมาก 

งานวิจัยนี้จึงมีขอเสนอแนะวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองออกแบบใหประกอบไดรวดเร็ว 
ประกอบงาย และไมมีเศษวัสดุเหลือทิ้ง เพื่อไมใหสงผลกระทบตอสภาวะแวดลอม อยางไรก็ตาม
การกอสรางโครงการที่มีรูปแบบซ้ําๆ กันจํานวนมากก็เปนชองทางในการใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป และระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปแตละชนิดควรไดรับการรับรองมาตฐาน มอก. หรือ ISO เพื่อ
เพิ่มความเชื่อมั่นใหกับผูบริโภคหรือผูออกแบบตอไป 
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Abstract 
 

This research aims to investigate the factors affecting the adoption of prefabrication 
system of construction related to personnel. This study used Everette M. Roger's (2003) ‘The 
Diffusion of Innovation Theory’ as a framework for investigating the adoption of innovation. The 
researcher studied the development of the prefabrication system and the factors affecting its 
adoption. This can be classified into four factors: 1) characteristics of innovation, 2) 
communication channels, 3) management support; and 4) environmental factors 

 To study the factors affecting the adoption of prefabrication system the researcher 
collected data by mailing 160 questionnaires to construction related personnels in different 
construction firms, government organizations and state enterprises. Most questionnaire 
respondents resided in Bangkok and its surrounding provinces, and Chiang Mai province. They 
were building designers, foremen, building owners, or contractors. After the questionnaires were 
completed, the responses were analysed using SPSS software. The research results were then 
presented.  

 According to the data analysis, the architects and engineers, aged between 25-45 years 
old, who worked as a building designer for 6-10 years played a key role in construction direction 
setting, prefabrication system adoption as major or minor parts of the buildings, and building 
design program setting. At present, the level of prefabrication system adoption was Mean = 3.58, 
S.D. = 0.47. In the adoption of prefabrication system, the lowest mean was Trial (Mean = 3.26, 
S.D. = 0.86) and the highest mean was Evaluation (Mean = 3.84, S.D. = 0.62). This show that 
Pollution reduction, Construction schedule and Construction Cost were different with the 
reinforced concrete system, Experience with the adoption of precast concrete products (beam, 
column and floor) was also not popular. However, it was considered high in terms of 
understanding and adoption level. Thus, to accelerate the development of the prefabrication 
system industry, entrepreneurs must provide knowledge to, and co-operate with the architect and 
engineering designers.  



  ช

 The factors affecting the adoption of prefabrication system can be ranked from the 
factors with the most affect to the factors with least. There are four main factors including 
characteristics of innovation, communication channels, management support, and environmental 
factors. It was revealed that skills and trainings on prefabrication systems were very important for 
their adoption because they would help reducing the problem of skilled labor shortages.  

This research suggests that the prefabrication system must be designed to be easily and rapidly 
installed with no leftover materials, in order to avoid impacts on the environment. The 
construction projects, with a number of duplicate buildings, were opportunities for the use of the 
prefabrication system. However, every part of the prefabrication system must be certified to 
Industrial Standards or ISO in order to increase the confidence level of consumers or designers. 
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บทสรุปสําหรับผูบรหิาร 
 

เทคโนโลยีการกอสรางโดยใชช้ินสวนสําเร็จรูป นิยมใชกันมากในประเทศแถบตะวนัตก 
สวนมากจะใชกับ งานกอสรางอาคารตางๆ หรือ งานโยธาทั่วไป เชน สะพาน ทางดวน เปนตน 
ขึ้นกับการออกแบบการใชงานตางๆ ปจจบุันเทคโนโลยรีะบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีการพัฒนารูปแบบ
มากขึ้นกวาเดมิ และไดรับการยอมรับมากขึ้นในประเทศกําลังพัฒนา ซ่ึงประเทศกําลังพัฒนาเหลานี้
การกอสรางโดยใชโครงสรางสําเร็จรูปยังไมไดรับความนิยม สวนใหญจะใชการกอสรางแบบเท
หลอในที่หรือถาใชช้ินสวนสําเร็จรูปก็ใชเพียงบางชิ้นเทานั้น ในประเทศไทย การกอสรางยังใช
ระบบผสมเปนสวนใหญ เชนโครงสรางเสา คาน จะใชระบบคอนกรีตหลอกับที่ แตพื้นใชแผนพื้น
สําเร็จรูป หรืออาคารบางแหงอาจใชระบบผนังสําเร็จรูปดวย ขึ้นอยูกับแนวคดิของผูออกแบบ
สถาปตยกรรม และวิศวกรรมโครงสราง เปนหลัก อยางไรก็ตามระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีโอกาสที่
จะไดรับความนิยมเพิ่มมากขึน้สําหรับอุตสาหกรรมกอสรางทั่วไปที่ตองการการกอสรางที่รวดเร็ว 
ราคาไมแพง และสามารถควบคุมคุณภาพการกอสรางได 

ในอดีตพบวา งานวิจัยสวนมากจะสนใจเพียงการเปรยีบเทียบระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปกับ
ระบบคอนกรตีหลอในที่กอสราง และสนใจเปรียบเทียบเฉพาะดานเทคนิคการกอสราง รายละเอียด
การติดตั้ง ราคา และระยะเวลาการกอสรางอยางใดอยางหนึ่ง (จาตุรนต วัฒนผาสุก, 2530) แตไมพบ
งานวิจยัที่ศึกษาเกี่ยวกับ การยอมรับเทคโนโลยีการกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป และ ปจจัยทีม่ี
ผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสรางอาคาร ดังนัน้งานวจิัยช้ินนี้จะทําการศึกษา
ตัวกําหนดระดับการยอมรับและปจจยัทางกายภาพที่มีผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
ทั้งนี้สามารถสรุปวัตถุประสงคไดดังนี ้

1 ศึกษาองคประกอบของปจจยัทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับของผูกอสราง 

2 ศึกษาระดับการยอมรับของผูกอสรางตอการกอสรางอาคารโดยใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป 

3 วิเคราะหความสัมพันธระหวางองคประกอบของปจจัยทางกายภาพกับระดับการ
ยอมรับของผูกอสราง 

งานวิจยัเปนการเก็บขอมูลเชิงสํารวจ จะทําการสํารวจและรวบรวมขอมลูจากผูกอสรางโดย
ใชแบบสอบถามเปนเครื่องมือในการเก็บขอมูล กลุมขอมูลจะทําการเก็บจาก ผูพัฒนา
อสังหาริมทรัพย บริษัทผูรับเหมากอสราง บริษัทที่ปรึกษาดานการกอสราง ในเมืองใหญที่คาดวามี
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การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เชน กรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และจังหวัดเชียงใหม เปน
ตน สวนกลุมประชากรที่เก็บ ตองเปน กลุมบุคคลหรือบุคคลที่เกี่ยวเนื่องกับการกอสราง ไดแก 
เจาของ ผูบริหารโครงการ ผูออกแบบ ผูจัดการงานกอสราง ผูรับจางกอสรางหรือผูรับเหมา ทัง้นี้
แบบสอบถามหลักจํานวนทัง้ส้ิน 525 ชุด ถูกใชเพื่อเกบ็ขอมูล โดยวธีิการจัดสงทางไปรษณยีไปยัง
บริษัท และ หนวยงานราชการ รัฐวิสาหกจิที่เกีย่วของกบัการกอสราง ซ่ึงไดรับการตอบกลับจํานวน 
160 ชุดโดยแบบสอบถามไดแบงเนื้อหาออกเปน 3 สวน ประกอบดวย คําถามขอมูลพื้นฐาน คําถาม
เกี่ยวกับระดับการยอมรับ คําถามเกี่ยวกบัปจจัยที่มีผลตอการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ทั้งนี้
แบบสอบถามใชการกําหนดสเกลคาน้ําหนกั 1-5 

การวิเคราะหขอมูลประกอบดวย การวเิคราะหขอมูลเกี่ยวกับผูตอบแบบสอบถามใชสถิติ
เชิงพรรณนา นําเสนอเปนการคํานวณคารอยละ คาเฉลี่ย คาสวนเบีย่งเบนมาตรฐาน เปนตน การ
วิเคราะหนัยสําคัญทางสถิติของความคิดเห็นที่แตกตางระหวางขอมูล ดวยวิธีการทดสอบคาเอฟเทส 
(F–test) การวิเคราะหสหสัมพันธ (Correlation) เพื่อหาความสัมพนัธระหวางปจจัยวามี
ความสัมพันธกันในลักษณะเชิงบวก เชิงลบแบบสมบูรณ แบบไมสมบูรณ หรือสัมพันธกันแบบ
กระจาย การวิเคราะหคาน้ําหนักขององคประกอบจากคาเฉลี่ย เพื่อหาวาองคประกอบไหนที่มีคา
น้ําหนกัมากนอยเทาไร การตรวจสอบความสัมพันธระหวางตัวแปรตั้งแต 2 ตัวแปรขึ้นไป โดยใช 
Multiple Regression Analysis 

ผลการวิเคราะหการยอมรับพบวา พฤติกรรมของผูกอสรางจากขั้นรับรูจนถึงขั้นการยอมรับ
มีแนวโนมเพิม่ขึ้น แตจะลดลงเมื่ออยูในขั้นตอนการทดลองใช เนื่องจากผูกอสรางมีโอกาสสัมผัส
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปทั้งระบบนอยมาก จะสัมผัสเพียงบางชิ้นสวนสาํเร็จรูปเทานั้น เชน พืน้ เปน
ตน สวนขั้นยอมรับผูกอสรางเชื่อมั่นวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เปนระบบการกอสรางที่มี คุณภาพ
มาตฐาน สามารถประหยดัตนทุนแรงงานในการกอสรางได ทั้งนีผู้กอสรางมีระดับการยอมรับ
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ คาเฉลี่ย (Mean) = 3.58 คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Std.) = 0.47 และสามารถ
แยกระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ในระดับตางๆ ดังนี้ ระดับขั้นรับรู คาเฉลี่ย (Mean) = 
3.48, ระดับขั้นแสดงความสนใจ คาเฉลี่ย (Mean) = 3.54, ระดับขั้นไตรตรองหรือขั้นประเมนิ 
คาเฉลี่ย (Mean) = 3.84, ระดับขั้นทดลองนําไปใชจริง คาเฉลี่ย (Mean) = 3.26 และ ระดับขั้นยอมรับ 
คาเฉลี่ย (Mean) = 3.76 

การวิเคราะหขอมูลทั่วไปพบวา ผูตอบแบบสอบถามอายุประมาณ 25 – 35 ป เปนชวงอายุที่
มีอิทธิพลตอการตัดสินใจในการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเรจ็รูปมากที่สุด การศึกษาระดับปริญญา
ตรี เปนระดบัการศึกษาหลักที่ตองใหความสําคัญสําหรับเพิ่มระดบัการยอมรับ และเลือกใชระบบ
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ช้ินสวนสําเร็จรูป ตําแหนงและหนาที่ของผูออกแบบ สถาปนิกหรือวศิวกรโครงสราง เปนผูกําหนด
หลักในการเลือกใชระบบชิน้สวนสําเร็จรปู สถาปนิก หรือวิศวกรโครงสราง ที่มีประสบการณ
ทํางาน ประมาณ 6 – 10 ป จะมีความเขาใจที่เพยีงพอในการเลือกใชระบบชิน้สวนสําเร็จรูปให
เหมาะสมกับสิ่งกอสรางนั้นๆ 

การวิเคราะหขอมูลปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเรจ็รูป
พบวา องคประกอบที่ 1 คณุลักษณะของนวัตกรรม เปนตัวแปรที่มีประสิทธิภาพและสงผลสูงที่สุด
ตอระดับการยอมรับ (t = 4.214, Sig. = .000) ซ่ึงปจจยัยอยที่สงผลตอองคประกอบนี้ เรียงลําดบั
ความสําคัญของน้ําหนกัปจจัยจากมากไปนอย ประกอบดวย A7 (การปรับตัวของนวัตกรรม) A2 
(ดานระยะเวลากอสราง) A8 (ความสลับซับซอนของนวตักรรม) A4 (ดานทักษะแรงงาน) A6 (ดาน
การลดมลภาวะ) A5 (ดานความปลอดภยั) A3 (ดานการสูญเสียวัสดุกอสราง) A1 (ดานตนทนุการ
กอสราง) องคประกอบที่ 2 ชองทางการสื่อสาร เปนตัวแปรที่มีผลตอการยอมรับในระดับรองลงมา 
ซ่ึงปจจัยยอยทีส่งผลตอองคประกอบนี้ เรียงตามลําดับ ประกอบดวย B3 (การโฆษณา) B2 (การ
สงเสริมการขาย) B4 (การประชาสัมพันธ) B1 (การขายโดยใชพนักงานขาย) B5 (การพูดแบบปาก
ตอปาก) องคประกอบที่ 3 การจัดการดานการสนับสนนุ เปนตวัแปรที่สงผลนอย (t = -0.437, Sig. = 
.663) ซ่ึงปจจัยยอยที่สงผลกระทบเรียงตามลําดับคือ C1 (การอบรม) รองลงมาคือ C2 (การ
สนับสนุนดานนโยบาย) องคประกอบที ่ 4 ปจจยัแวดลอม เปนตวัแปรที่มีประสิทธิภาพและสงผล
นอย (t = 1.940, Sig. = .054) ซ่ึงปจจัยยอยที่สงผลกระทบเรียงตามลําดบัคือ D3 (ชองทางเลือก) D2 
(การประกนัคณุภาพ) D1 (มาตรฐานการผลิต) 

ทั้งนี้ผูวิจยัสามารถสรุปขอเสนอแนะแนวทางการปรับปรุงปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบ
ตอการยอมรับการกอสรางอาคารโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไดดังนี ้

1 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองออกแบบใหใชงานงายไมสลับซับซอนและใชแรงงาน
ฝมือนอยที่สุด ทั้งดานการประกอบชิ้นสวน และ การผลิตภายในโรงงาน เมื่อเปรียบเทียบกับระบบ
การกอสรางอื่นๆ ซ่ึงระบบชิ้นสวนสําเร็จรปูจะใชเครื่องจักรเปนหลัก ซ่ึงจะมีผลตอความปลอดภยัที่
เพิ่มสูงขึ้น 

2 การเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปควรเริ่มตั้งแตขั้นตอนการออกแบบและวาง
แผนการกอสราง วาจะกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป หรือ เลือกใชช้ินสวนสําเร็จรูปบางชิ้น
มาเปนองคประกอบทางวิศวกรรมโครงสรางและสถาปตยกรรม เพื่อผลประโยชนดานลดระยะเวลา
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การกอสราง และ ใชวัสดกุอสรางนอยทีสุ่ด ระยะเวลากอสรางเฉพาะระบบโครงสรางอาคารควร
ลดลงอยางนอย รอยละ 60 

3 โครงการกอสรางที่มีรูปแบบซ้ําๆ กัน ควรจะใชระบบชิน้สวนสําเร็จรปูเปนทางเลือก
หลัก โดยเฉพาะ โครงสรางอาคาร 

4 ช้ินสวนสําเร็จรูป ตองไดรับการรับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.) และ รับรอง
ประสิทธิภาพ คุณภาพจากสถาบันการศึกษาที่เชื่อถือได 

5 ควรประชาสัมพันธเกี่ยวกับผลิตภัณท ระบบชิ้นสวนสําเรจ็รูป 

6 รัฐบาลควรสนับสนุนดานนโยบาย เชน การลดภาษนีําเขาเครื่องจักรที่ใชในการผลิต 
เปนตน 

7 ขอมูลดานเทคนิคการกอสราง ที่เกี่ยวของกับผลิตภัณท ตองนําเสนอจากผูขาย หรือ 
ผูผลิตโดยตรงกับผูออกแบบ ผูบริหารโครงการ และ ผูรับเหมากอสราง เพื่อสงเสริมการใชงาน
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

8. การศึกษาในระดับอุดมศกึษา ควรมีการเรียนการสอนเกีย่วกับความรูและความเขาใจ
เทคนิคการกอสรางและแนวทางการออกแบบดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ดังนั้นเมื่อผูออกแบบมี
ความรูเบื้องตนจากการศึกษาในระดับอุดมศึกษา เมื่อมโีอกาสไดออกแบบงานสถาปตยกรรมหรอื
วิศวกรรมโครงสราง ผูออกแบบจึงเริ่มหาขอมูลเพิ่มเติม เพื่อตัดสนิใจใชระบบชิน้สวนสําเร็จรปู
ตอไป ทั้งนี้จะเปนการชวยเพิม่ระดับการยอมรับใหมากขึน้ 

การทําวิจยัในอนาคตควรวิเคราะหดานรูปแบบของรอยตอระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปทีไ่ม
กอใหเกิดปญหาในการกอสราง และมผีลกระทบกับการออกแบบสถาปตยกรรมอาคารนอยที่สุด 
และมีตนทนุต่าํที่สุด ที่เหมาะสมกับประเทศไทย ทั้งนี้ควรทําวิจยัรวมกับผูประกอบการผลิตระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป 
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บทที่  1 
บทนํา 

 
1.1 ท่ีมาและความสําคัญของปญหา 

เทคโนโลยีการกอสรางโดยใชช้ินสวนสําเร็จรูป (Precast Concrete Elements) หรือเรียก
โดยทั่วไปวา “ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป” ในประเทศแถบตะวันตกนิยมใชมากโดยเฉพาะงานสะพาน 
สํานักงาน อาคารพักอาศัย ตลอดจนสนามกีฬา ปจจุบันความกาวหนาของเทคโนโลยีระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปมีการพัฒนารูปแบบมากขึ้นกวาเดิม และไดรับการยอมรับมากขึ้นในประเทศกําลังพัฒนา 
ซ่ึงประเทศกําลังพัฒนาเหลานี้การกอสรางโครงสรางสําเร็จรูปยังไมไดรับความนิยม สวนใหญยัง
นิยมแบบดั้งเดิม คือการกอสรางแบบเทหลอในที่ (Cast–in–place) หรือหากมีการใชก็เพียงระบบพื้น
สําเร็จรูปที่มีขายในทองตลาด ซ่ึงเปนการกอสรางระบบกึ่งสําเร็จรูปเทานั้น การยอมรับใน
อุตสาหกรรมกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปอยางเต็มรูปแบบจึงนับวายังไมไดรับความนิยม  
ดังนั้นจึงควรมีการศึกษาปจจัยที่มีผลตอการยอมรับของผูกอสราง หรือผูบริโภค ในการนําเอาระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปมาใชในงานกอสราง ซ่ึงผลการศึกษาปจจัยจะนํามาสูการพัฒนาระบบการกอสราง
โดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตอไป ทั้งนี้พบวากลุมผูบริโภค อันประกอบดวย เจาของ ผูบริหาร
โครงการ ผูออกแบบ ผูจัดการงานกอสราง และผูกอสราง จะเปนตัวแปรสําคัญสําหรับการตัดสินใจ
เลือกใชระบบโครงสรางอาคาร ที่เหมาะสมและเกิดประโยชนสูงสุดสําหรับการกอสรางโครงการ
ตางๆ (Waroonkun T., 1995; Waroonkun et al, 2008) 

พัฒนาการของเทคโนโลยีการกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป มีมานานหลาย
ทศวรรษ จากผลของการปฏิวัติอุตสาหกรรมในคริสตศตวรรษที่ 18 – 19 คอนกรีตเสริมเหล็กเขามา
มีบทบาทอยางสูงในการกอสรางอาคาร สวนประกอบหลักที่สามารถหาไดโดยงายทั่วไป และ
สามารถกอสรางไดหลายรูปแบบ ในแงของโครงสรางก็มีความแข็งแรง ทนทานตอสภาพแวดลอม 
คอนกรีตเสริมเหล็กจึงเขามาแทน และถูกพัฒนาขึ้นเมื่อมีการพัฒนาการขนสง อุปกรณ และ
เครื่องมือในการยกหรือเครนในการกอสราง หลังสงครามโลกครั้งที่ 2 ประชากรเพิ่มขึ้นมาและมี
ความตองการที่พักอาศัยเพิ่มมากขึ้นอยางรวดเร็ว ในระยะเริ่มตนนั้นสวนประกอบสําเร็จในการ
กอสรางอาคารมีทั้ง พื้นสําเร็จรูป เสาและคาน ผนังภายนอก บันได หองน้ํา–สุขาสําเร็จรูป เหลานี้จะ
ทําใหการกอสรางจํานวนมากๆ มีมาตรฐานในการกอสรางมากขึ้น พัฒนาเปนระบบอุตสาหกรรม
เพื่อผลิตสินคาเพิ่มจํานวนขึ้น คุณภาพสินคาและบริการมีคุณภาพดีขึ้น และมีการนําวิทยาการ
เทคโนโลยีใหมๆ รวมถึงการกอสราง จนกระทั่งหลังสงครามโลกครั้งที่ 2 เกิดความตองการอาคาร
พักอาศัยทดแทนบานเรือนที่ถูกทําลายจากสงคราม จึงทําใหระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปถูกนํามาใชใน
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ระบบการกอสรางอาคาร ในปจจุบันเทคโนโลยีในการกอสรางและการขนสง เปดโอกาสใหระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปกลับมาไดรับความนิยมอีกครั้ง ในประเทศไทยการกอสรางยังใชระบบผสมเปน
สวนใหญ เพราะโครงสรางเสาและคานจะใชระบบคอนกรีตหลอกับที่ แตพื้นใชแผนพื้นสําเร็จรูป 
หรืออาคารบางแหงอาจมีการใชระบบผนังสําเร็จรูปดวย ขึ้นอยูกับแนวคิดของผูออกแบบ และจาก
การศึกษางานวิจัยในอดีตพบวา งานวิจัยสวนมากจะสนใจเพียงการเปรียบเทียบระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปกับระบบคอนกรีตหลอในที่กอสราง และสนใจเปรียบเทียบดานเทคนิค การติดตั้ง ราคา 
และระยะเวลาการกอสรางอยางใดอยางหนึ่ง (จาตุรนต วัฒนผาสุก, 2530; นริศรา สุขสําราญ, 2550) 
อยางไรก็ตาม ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีโอกาสที่จะไดรับความนิยมเพิ่มมากขึ้นสําหรับอุตสาหกรรม
กอสรางทั่วไป ที่ตองการการกอสรางที่รวดเร็ว ราคาไมแพง และถูกควบคุมคุณภาพการกอสราง 
ดังนั้นความเขาใจที่ถูกตองของผูบริโภคเกี่ยวกับระบบการผลิต คุณภาพผลิตภัณฑ และความ
ประณีตสวยงามจะสงผลลัพธใหผูบริโภคเกิคความเชื่อมั่นในการเลือกใชช้ินสวนสําเร็จรูป (สามชัย 
รมทอง และ อานนท นันทฤชัย 2547, 2545; ธฤษวรรณ บัวมาศ, 2548) 

งานวิจัยช้ินนี้มีวัตถุประสงคที่จะคนหาปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับ
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของผูที่อยูในธุรกิจการกอสราง เชน ผูพัฒนาอสังหาริมทรัพย ผูออกแบบ ผู
ควบคุมงาน ผูรับเหมา ตลอดจนผูผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูปในกรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และจังหวัด
เชียงใหม โดยใชแบบสอบถามเปนเครื่องมือในการเก็บรวบรวมขอมูล จากนั้นจึงนําผลลัพธที่ได
จากแบบสอบถามมาวิเคราะหผลทางสถิติ ดวยโปรแกรม SPSS แลวจึงนําเสนอผลงานวิจัยตอไป 
 
1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 

การศึกษาปจจัยที่มีผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของผูกอสรางตอการกอสราง
อาคารโดยใชโครงสรางชิ้นสวนสําเร็จรูป มีวัตถุประสงคดังนี้ 

1.2.1 ศึกษาระดับการยอมรับของผูกอสรางตอเทคโนโลยีการกอสรางโดยใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป 

1.2.2 ศึกษาองคประกอบของปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับของผูกอสราง 
1.2.3 วิเคราะหความสัมพันธระหวางองคประกอบของปจจัยทางกายภาพกับการยอมรับ

ของผูกอสราง 
 
1.3 ขอบเขตการวจัิย 

การศึกษาปจจัยที่มีผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของผูกอสรางตอการกอสราง
อาคารโดยใชโครงสรางชิ้นสวนสําเร็จรูป มีขอบเขตงานวิจัยดังนี้ 
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1.3.1 ศึกษากระบวนการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของผูกอสราง ประกอบดวย ขั้น
เร่ิมรับรู ขั้นสนใจ ขั้นประเมิน ขั้นทดลองนําไปปฎอบัติ และ ขั้นยอมรับ 

1.3.2 ศึกษาปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป
จากผูที่เกี่ยวของกับการกอสรางในเขตกรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และจังหวัดเชียงใหม ไดแก 
คุณลักษณะของนวัตกรรม ชองทางสื่อสาร การจัดการสนับสนุน และ ปจจัยแวดลอม 

1.3.3 ศึกษาความสัมพันธระหวางองคประกอบของปจจัยทางกายภาพกับการยอมรับของผู
กอสราง โดยการใชแบบสอบถามและการวิเคราะหผลทางสถิติดวยโปรแกรม SPSS 

1.3.4 พื้นที่ศึกษาและเก็บขอมูลจากผูกอสรางจะดําเนินการเฉพาะกรุงเทพมหานคร 
ปริมณฑล และจังหวัดเชียงใหม เนื่องจากเปนเมืองขนาดใหญ ที่มีการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
 
1.4 ขั้นตอนการดาํเนินงานวิจัย 

การศึกษาปจจัยที่มีผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของผูกอสรางตอการกอสราง
อาคารโดยใชโครงสรางชิ้นสวนสําเร็จรูป มีขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย ดังนี้ 

1.4.1 ทบทวนวรรณกรรมงานวิจัย เอกสาร ทฤษฎีที่เกี่ยวของเพื่อเปนแนวทางในการ
กําหนดตัวแปรปจจัยที่เกี่ยวของกับการยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจากผูที่เกี่ยวของในการ
กอสราง 

1.4.2 พัฒนาแบบสอบถามซึ่งเปนเครื่องมือที่ใชในการวิจัย แบบสอบถามพัฒนาจากตัว
แปรการยอมรับและปจจัยที่มีผลกระทบตอระดับการยอมรับ 

1.4.3 ดําเนินการเก็บขอมูลจากแบบสอบถามจริงที่ไดรับการปรับแกไขแลวกับกลุม
ตัวอยางที่กําหนด ซ่ึงการเก็บขอมูลจริงจะดําเนินการโดยสงแบบสอบถามและสัมภาษณกลุม
ตัวอยาง 

1.4.4 รวบรวมขอมูลจากแบบสอบถาม  นําผลลัพธที่ไดจากแบบสอบถามมาทําการ
วิเคราะหผลทางสถิติ 

1.4.5 สรุปผลการวิเคราะหและนําเสนอแนวทางในการปรับปรุงเพื่อใหเกิดการยอมรับการ
ใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
 
1.5 ประโยชนท่ีไดรับจากการวิจัย 

ประโยชนที่ไดรับจากการศึกษาปจจัยการยอมรับตอระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของ ผูกอสราง
ที่ใชในงานสถาปตยกรรม มีดังนี้ 
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1.5.1 ทราบถึงระดับการยอมรับของผูกอสรางตอเทคโนโลยีการกอสรางโดยใชช้ินสวน
สําเร็จรูป 

1.5.2 ทราบถึงปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับของผูกอสรางตอการ
กอสรางอาคารโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

1.5.3 ขอเสนอแนะแนวทางการปรับปรุงปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับ
ระบบชิ้นสวนสําร็จรูป 

1.5.4 เปนประโยชนตอการพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ตลอดจนงานวิจัยที่
เกี่ยวของในอนาคต เพื่อการพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ใหเปนที่ยอมรับในการ
กอสรางอาคารทางสถาปตยกรรม 
 
1.6 นิยามศัพท 

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป หมายถึง อาคารที่มีการกอสรางดวยระบบชิ้นสวนคอนกรีตเสริม
เหล็กสําเร็จรูปทั้งอาคาร เชน ระบบแผนผนังรับน้ําหนัก เสา คาน และแผนพื้นสําเร็จรูป 

การยอมรับ หมายถึง กระบวนการทางจิตที่มีผลใหเกิดการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมหลังจาก
ไดรับรูขอมูลนวัตกรรมคือ สนใจ ไตรตรอง ทดลอง จนกระทั่งตัดสินใจยอมรับ (Rogers, 1995) 

ผูกอสราง หมายถึง บุคคล หรือกลุมบุคคลที่เกี่ยวของกับงานกอสราง ประกอบดวย เจาของ
โครงการ ผูบริหารโครงการ ผูออกแบบ ผูจัดการโครงการและผูรับเหมา (วิสูตร จิรดําเกิง, 2544) 

ปจจัยที่มีผลกระทบ หมายถึง ปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอระดับการยอมรับของผู
กอสราง ประกอบดวย คุณลักษณะของนวัตกรรม ชองทางสื่อสาร การจัดการสนับสนุน และ ปจจัย
แวดลอม 
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บทที่  2 
ทฤษฎี แนวความคิด และงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อคนหาปจจัยที่มีผลตอการยอมรับการใชระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูป ในอุตสาหกรรมกอสรางในปจจุบัน ซ่ึงผลลัพธของงานวิจัยนี้จะเปนประโยชนตอการ
พัฒนาเทคโนโลยี ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหตรงกับความตองการของผูบริโภค การดําเนินการวิจัย
หาตัวแปรที่เปนปจจัยที่สงผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป อยางไรก็ตามมีทฤษฎี 
แนวคิด และงานวิจัยที่สอดคลองกับการคนหาปจจัยที่มีผลตอการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ซ่ึง
ประกอบดวย พัฒนาการระบบคอนกรีตสําเร็จรูปในประเทศตะวันตก พัฒนาการระบบคอนกรีต
สําเร็จรูปในประเทศไทย ลักษณะของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป แนวคิดการยอมรับระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปและปจจัยที่มีผลกระทบตอระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ที่ไดกลาวถึงนี้ไดถูก
นํามาใชเปนกรอบแนวคิดในการศึกษาคนควาหาปจจัยที่มีผลตอการยอมรับการใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป 
 
2.1 พัฒนาการระบบคอนกรีตสาํเร็จรูปในประเทศตะวันตก 

การพัฒนาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เร่ิมขึ้นเมื่อมีการปฏิวัติอุตสาหกรรม (Waroonkun et al, 
2008) การเปลี่ยนแปลงวิธีการผลิตจากเดิมที่เคยใชแรงงาน คน สัตว และพลังงานธรรมชาติ หรือ
เครื่องมืองายๆ ในสังคมเกษตรกรรมมาเปนการใชเครื่องจักรกลผลิตสินคาในระบบโรงงาน
อุตสาหกรรม ทําใหไดผลผลิตในปริมาณมาก โดยเกิดขึ้นที่ประเทศอังกฤษกอนคริสตศตวรรษที่ 18 
(ประมาณ ค.ศ.1760) และแพรขยายไปยังชาติตะวันตกอื่นๆ เปนเหตุการณสําคัญที่มีผลกระทบตอ
ประชากรโลกอยางมาก ทั้งในดานเศรษฐกิจ การเมืองการปกครอง สังคมและวัฒนธรรม 

ค.ศ.1851 มีการกอสราง The Crystal Palace (Colquhoun, 2006, ภาพที่ 2.1) จากแนวคิด
การกอสรางของเซอรโจเซฟ แพคตัน (Sir Joseph Paxton) ไดออกแบบ สําหรับเปนอาคาร
นิทรรศการโลกที่กรุงลอนดอนนับเปนอาคารขนาดใหญที่มีความโดดเดนที่สุดในยุโรป โครงสราง
อาคารเปนเหล็กหลอ ประกอบขึ้นเปนโครง แลวจึงใชเครนยกขึ้นติดตั้งในจุดที่กําหนด นับเปน
จุดเริ่มตนของแนวคิดระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปภายหลัง 
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ภาพที่ 2.1 The Crystal Palace, London. 
ที่มา: Colquhoun (2006) 

 
การปฏิวัติอุตสาหกรรมยังกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงระบบการบริหารและการจัดการทาง

อุตสาหกรรม การปฏิวัติอุตสาหกรรมทําใหเกิดการบริหารงานในระบบโรงงานที่มีประสิทธิภาพ 
ประกอบกับการขยายตัวของสังคมเมือง เกิดเมืองใหมๆ เพิ่มขึ้นอยางรวดเร็ว เกิดการอพยพของผูคน
ในชนบทเขามาทํางานในเมือง ทําใหเกิดปญหาสังคมตามมา โดยเฉพาะปญหาชุมชนแออัด และเกิด
อาชีพใหมๆ อยางหลากหลาย ในขณะที่ชนชั้นกลางหรือพอคานายทุนเขามามีบทบาทในสังคมมาก
ขึ้น และการเพิ่มของจํานวนประชากร โดยเฉพาะประเทศอังกฤษและเยอรมนีมีอัตราการเพิ่มของ
ประชากรสูงขึ้นอยางรวดเร็ว เปนผลจากการเปลี่ยนแปลงโครงสรางทางเศรษฐกิจจากเกษตรกรรม
มาเปนอุตสาหกรรม เกิดการขยายตัวของชุมชนเมือง และความเจริญกาวหนาดานการแพทยและ
สาธารณสุข 

หลังจากสิ้นสุดสงครามโลกครั้งที่ 2 สงผลใหบานเรือนประชาชนในเขตเมืองใหญถูก
ทําลายไปเปนอันมาก เกิดความตองการที่พักอาศัยอยางมาก ประกอบกับการประสบปญหาเกี่ยวกับ
แรงงานที่ขาดแคลน และคาแรงสูง จึงมีความสนใจวิธีการกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ซ่ึงเปน
ระบบที่สามารถตอบสนองความตองการปริมาณที่พักอาศัยจํานวนมากไดในเวลาอันรวดเร็ว 

ในสหรัฐอเมริกา การพัฒนาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเริ่มจากการพัฒนาการใชระบบพื้น
สําเร็จรูปใน ค.ศ.1911 ประกอบกับรัฐบาลสหรัฐอเมริกาสงเสริมใหประชาชนไดมีที่อยูอาศัย จึง
สงผลใหภาคเอกชนทําการวิจัยคนควาหารูปแบบการกอสรางที่สามารถตอบสนองนโยบายไดและ
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ใน ค.ศ.1920 ช้ินสวนสําเร็จรูปไดถูกนํามาใชเปนผนังและเสาอาคาร The Parthenon in Nashville, 
Tennessee (Creighton, 1990, ภาพที่ 2.2) ออกแบบโดย Louis Bourgeois สถาปนิกชาวแคนาดา 
อยางไรก็ตามรูปแบบของพื้นสําเร็จรูปก็ถูกพัฒนา ขึ้นเปนพื้นสําเร็จรูปหนาตัดตัวยู (U–Channel 
Section) ค.ศ. 1946 พัฒนาขึ้นเปนระบบพื้นครีบแผนบาง (Thin Shell Rib Slab) ค.ศ.1948 
พัฒนาขึ้นเปนระบบพื้นยกประกอบ (Lift Slab) ค.ศ.1951 พัฒนาขึ้นเปนระบบแผนพื้นกลวง 
(Hollow Precast Concrete Slab) ค.ศ.1953 พัฒนาขึ้นเปนระบบ Pretension Precast U–channel 
Section Roof Slab (จาตุรนต วัฒนผาสุก, 2530) ซ่ึงเปนพัฒนาการสวนใหญของการกอสรางสะพาน 
 
 

 
 

ภาพที่ 2.2  The Parthenon in Nashville, TN 
ที่มา : Creighton, (1990) 

 
 

จนกระทั่ง ค.ศ.1959 ไดมีการวางมาตรฐาน PCI Standard Building Code for Prestressed 
Concrete 1959, ACI code 1963 เพื่อควบคุมมาตรฐานระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ใชสําหรับการ
กอสรางอาคาร (Thomas, 2003, ภาพที่ 2.3) และ ค.ศ.1961 มีการกอสรางอาคารสํานักงานตํารวจ
ของรัฐฟลาเดลเฟย (Philadelphia Police Administration Building) (Brookes and Meijs, 2008, ภาพ
ที่ 2.4) ซ่ึงเปนอาคารของทางราชการหลังแรก ที่ใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเปนสวนประกอบทาง
สถาปตยกรรม และโครงสรางรูปทรงกระบอก ประกอบดวย แผนพื้น คาน และผนังรับน้ําหนัก 
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ภาพที ่2.3  มาตรฐาน PCI Standard Building Code for Prestressed Concrete 1959, ACI Building 

code 1963; ที่มา : Thomas (2003) 
 

 
 

ภาพที ่2.4  Philadelphia Police Administration Building 
ที่มา : Brookes and Meijs (2008) 
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2.2 พัฒนาการระบบคอนกรีตสาํเร็จรูปในประเทศไทย 
แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติฉบับที่ 1 พ.ศ.2504 – 2509 มีเปาหมายเพื่อการยก

มาตรฐานการครองชีพของประชาชนใหมีระดับสูงขึ้นกวาเดิม และใชทรัพยากรของประเทศใหเปน
ประโยชนมากที่สุดเพื่อขยายการผลิตและเพิ่มพูนรายไดประชาชาติใหรวดเร็วยิ่งขึ้น โดยเฉพาะดาน
เศรษฐกิจเปนสําคัญและสงเสริมการลงทุนในสิ่งกอสรางขั้นพื้นฐานเพื่อใหเกิดการลงทุนใน
ภาคเอกชน พ.ศ.2504 บริษัท ซีคอน จํากัด ซ่ึงเปนบริษัทรับเหมา ไดเร่ิมนําเอาระบบกอสรางกึ่ง
สําเร็จรูปมาประยุกตใช ซ่ึงสงผลใหเกิดการวิจัยเร่ิมตนเพื่อหาแนวทางการเพิ่มผลผลิต และเริ่ม
นําไปสูระบบการกอสรางแบบอุตสาหกรรมพบวา พ.ศ.2509 บริษัท ซี–คอน จํากัด ไดรวมมือกับ
รัฐบาลสหรัฐอเมริกากอสรางบานจัดสรร หมูบานมิตรภาพ เปนบานเดี่ยวระบบกึ่งสําเร็จรูป        
พ.ศ.2513 กอสรางตึกแถวในตลาดมหานาค ศูนยการคาสยาม กอสรางแลวเสร็จจนสามารถเปด
ใหบริการ พ.ศ.2516 โรงแรมสยามอินเตอรคอนติเนนตอล โรงภาพยนตร 3  แหง ประกอบดวย โรง
ภาพยนตรสยาม ลิโด และสกาลา (ภาพที่ 2.5) และไดเร่ิมเขาสูธุรกิจพัฒนาอสังหาริมทรัพยประเภท
บานจัดสรรจนเริ่มไดรับความนิยมอยางแพรหลายชวง พ.ศ.2510 – 2516 (จรัญพัฒน ภูวนันท, 
2543) ทั้งนี้เทคโนโลยีคอนกรีตไดรับการพัฒนาอยางตอเนื่องโดยเฉพาะอยางยิ่งคอนกรีตอัดแรง
และชิ้นสวนคอนกรีตสําเร็จรูป 
 

 
 

ภาพที่ 2.5  แสดงอาคารในประเทศไทยทีใ่ชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
ที่มา: จรัญพัฒน ภวูนันท (2543) 
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หลังจากไดรับความสําเร็จจากการกอสรางหมูบานมิตรภาพแลว บริษัท ซี–คอน จํากัดไดนํา
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมาใชกอสรางแฟลตดินแดง ของการเคหะแหงชาติ พ.ศ.2535 ไดเริ่มมี
ผูประกอบการรายอื่นนําระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมาใชในธุรกิจพัฒนาอสังหาริมทรัพย นอกจากนี้ 
พ .ศ . 2541  มีการกอสร างหมูบ านนักกีฬา เอเชี่ ยน เกมสตั้ งอยูบนพื้นที่  116  ไร  ภายใน
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร รังสิต โดย บริษัท อิตาเลียนไทย ดีเวลลอปเมนต จํากัด (มหาชน) ซ่ึง
ประกอบไปดวยอาคารหองพักทั้งส้ิน 23 อาคาร สูง 8 ช้ัน 12 ช้ัน และ 14 ช้ัน มีจํานวนหองพัก
นักกีฬา 4,900 ยูนิต สามารถรองรับนักกีฬาทั้งหมด 9,800 คน ในการกอสรางมีขอจํากัดทางดาน
เวลา โดยมีระยะเวลาประมาณ 24 เดือน เทานั้น การกอสรางโดยระบบธรรมดาคงเปนเรื่องที่เปนไป
ไดยากที่จะสรางใหเสร็จทันเวลา จึงจําเปนตองนําเอาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสมัยใหมมา
ใช โดยระบบการกอสรางอาคารจะยังคงใชระบบคอนกรีตหลอในที่ผสมกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
กลาวคือในสวนของฐานรากและคานคอดินจะเปนโครงสรางคอนกรีตเสริมเหล็ก สําหรับสวน
อาคารทั้งหมดจะเปนระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ทั้งพื้นผนัง บันได ราวบันได ราวระเบียง โดยการ
ประกอบยึด และเชื่อมชิ้นสวนตางๆ (สามชัย รมทอง และ อานนท นันทฤชัย 2547) 

ปจจุบันนี้ บริษัทพฤกษาเรียลเอสเตท จํากัด (มหาชน) ซ่ึงเปนผูนําธุรกจิพัฒนา
อสังหาริมทรัพยในประเทศไทย ไดนําเทคโนโลยกีารกอสรางดวยช้ินสวนคอนกรีตเสริมเหล็ก
สําเร็จรูปมาใชในโครงการตางๆ ของบริษัททั้งหมด ประกอบดวย โครงการพัฒนาหมูบานจดัสรร 
โครงการพัฒนาคอนโดมิเนยีม ทั้งนี้การนาํระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมาใชเพื่อรองรับความตองการซื้อ
ที่อยูของลูกคาที่สูงขึ้น ตลอดจนพัฒนาประสิทธิภาพการกอสรางโครงการตางๆ ของบริษัท ให
เปนไปตามมาตรฐานสากล 
 
2.3 ลักษณะของระบบชิ้นสวนสาํเร็จรูป 

จาตุรนต วัฒนผาสุก (2530) กลาววา ลักษณะชิ้นสวนคอนกรีตสําเร็จรูปในประเทศไทย 
สามารถแบงไดเปน 2 ลักษณะ ไดแก 

1. ระบบโครงหลายชิ้น (Composite Element System) หมายถึง การใชช้ินสวนสําเร็จรูป
หลายประเภทมาประกอบรวมกัน เชน การใชแผนพื้นคอนกรีตรวมกับคานคอนกรีตสําเร็จรูป ซ่ึงมี
หนาที่คลายแบบหลอคอนกรีตทับหนา ซ่ึงเรียกระบบนี้โดยทั่วไปวา Prefabrication System และ
โดยสวนใหญใชกับพื้นอาคาร เนื่องจากไมมีประสิทธิภาพในการรับน้ําหนักคงที่ (Dead load) 
ระบบโครงหลายชิ้นมีใชแพรหลาย ไดแก ระบบคานตัวที ระบบคานคอนกรีตอัดแรง 

2. ระบบโครงชิ้นเดียว (Single Element System) หมายถึง ช้ินสวนคอนกรีตสําเร็จรูปที่ถูก
ผลิตจากโรงงานผลิตในรูปแบบพื้น ผนังหนวยเดียว ช้ินเดียว และมีขนาดใหญ สามารถรับน้ําหนัก
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คงที่ (Dead Load) ได เนื่องจากถูกออกแบบใหรับน้ําหนักไดตามที่ตองการจากโรงงานแลว ระบบ
โครงชิ้นเดียวมีใชแพรหลาย ไดแก Single Tee Section, U–Channel Section, Double Tee Section, 
Solid Plank Section, Hollow Core Section และระบบผนังสําเร็จรูป 
 

 
 

ภาพที่ 2.6  แสดงตัวอยางระบบโครงชิ้นเดียว 
ที่มา : http://www.ccp.co.th 

 
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไดถูกพัฒนาขึ้นจนเปนที่ยอมรับอยางแพรหลาย ซ่ึงปจจุบันพบวา

ระบบชิ้นสวนในตางประเทศไดถูกพัฒนาเพื่อนําไปสรางงานทั้งสะพาน ทางยกระดับ โรงเรียน 
มหาวิทยาลัย สนามกีฬา ทางรถไฟ ทาอากาศยาน และตกึสูง 

สามชัย รมทอง และ อานนท นันทฤชัย (2547) ไดแบงการกอสรางระบบชิ้นสวนสําเรจ็รูป
ออกเปน 2 ประเภท ไดแก แบงตามปริมาณการใชช้ินสวนคอนกรีตสําเร็จรูป และแบงตามระบบ
การประกอบและติดตั้งโดยมรีายละเอียดดังนี้ 

1. แบงตามปริมาณการใชช้ินสวนคอนกรีตสําเร็จรูป แบงไดเปน 2 กลุมตามลักษณะของ
โครงสราง ดังนี้ 

1.1 ระบบชิ้นสวนคอนกรีตกึ่งสําเร็จรูป (Semi Precasted Concrete Construction) 
เปนระบบที่ผูใชเลือกใชช้ินสวนสําเร็จรูปบางสวนของอาคาร ดวยแนวคิดการผลิตชิ้นสวนเฉพาะที่
มีจํานวนซ้ํากันมากๆ หรือผลิตในหนวยงานกอสรางไดยากนั้น นํามาผลิตในระบบโรงงานเพื่อลด
ตนทุน และเวลากอสรางเปนหลัก ดังนั้นรูปแบบของอาคารจะมีผลอยางมากที่จะทําใหตองเลือกวา
ช้ินสวนใดควรถูกผลิตเปนชิ้นสวนสําเร็จรูป 

1.2 ระบบชิ้นสวนคอนกรีตสําเร็จรูป (Precasted Concrete Construction) เปน
ระบบที่ผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูปทั้งหมดจากโรงงาน เพื่อลดงานที่ตองการควบคุมคุณภาพในสถานที่
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กอสรางมาผลิตในโรงงานซึ่งสามารถควบคุมคุณภาพของชิ้นงานไดดีกวาระบบชิ้นสวนคอนกรตีกึง่
สําเร็จรูป รวดเร็วกวา ไมตองรออายุคอนกรีตหนางาน และนํามาประกอบในสถานที่กอสราง 

2. แบงตามระบบการประกอบและติดตั้ง แบงไดเปน 4 ระบบ ดังนี ้
2.1 ระบบโครง (Skeleton Systems) หรือระบบเสาและคาน เปนระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูปที่ใชกันอยางแพรหลายเนื่องจากเปนระบบที่มีความคลองตัวสูง งายตอการขนสง นํามา
ประกอบ ณ สถานที่กอสราง เชน อาคารที่จอดรถ สะพาน สํานักงาน และโรงเรียน (สามชัย รมทอง 
และ อานนท นันทฤชัย, 2547, ภาพที่ 2.7) หลักการของโครงสรางแบบเสาและคานนี้คือ การรับ
น้ําหนักจากพื้นถายน้ําหนักลงสูคาน และจากคานลงสูเสา ซ่ึงชิ้นสวนคอนกรีตสําเร็จรูปไดแก พื้น 
ผนัง เสาและคาน ระบบโครงมักมีแนวคานสําเร็จรูปอยูเพียงแนวใดแนวหนึ่งเทานั้น ไมมีคานวิ่งเขา
หาเสาทั้งส่ีดานเหมือนระบบคอนกรีตหลอในที่ เพราะจะทําใหเกิดความยุงยากในการผลิต ลด
ปริมาณชิ้นสวนและลดปริมาณจุดติดตั้งใหนอยลงอันหมายถึงการลดความผิดพลาดที่เกิดจากการ
ติดตั้งดวย 

ขอดีของระบบโครง คือ ขนาดของชิ้นสวนมีขนาดเล็ก มีน้ําหนักเบาทําใหขนสงไดงาย 
ขอเสียของระบบโครง คือ มีจํานวนรอยตอมากกวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปอื่น และตองมี

การออกแบบรอยตอข้ึนเปนพิเศษเพื่อความตอเนื่องและความแข็งแกรง นอกจากนี้ยังจะตอง
สามารถทํางานไดงายและรวดเร็ว 
 

 
 

ภาพที่ 2.7  ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูประบบโครง (Skeleton Systems) 
ที่มา : ปรับปรุงจาก สามชัย รมทอง และ อานนท นันทฤชัย (2547) 
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2.2 ระบบแผน (Panel Systems) เปนระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปแบบเต็มรูปแบบ 
แผนสําเร็จรูปนี้ประกอบดวย แผนพื้น แผนผนัง และเสาคอนกรีตสําเร็จรูป (สามชัย รมทอง และ 
อานนท นันทฤชัย, 2547, ภาพที่ 2.8) สามารถติดตั้งรวดเร็ว แผนจะทําหนาที่เปนโครงสราง แต
ระบบแผนโดยไมตองมีคาน ตามหลักแลวแผนพื้นตองถูกวางลงบนจุดติดตั้ง 4 จุด ตองมีความหนา
ที่เพียงพอ และปริมาณเหล็กเสริมคอนกรีตมากเปนพิเศษ หรือเปนระบบคอนกรีตอัดแรง โดยแผน
ผนังจะทําหนาที่รับน้ําหนักแทนคาน ทั้งนี้ระบบแผนไมคอยจะไดรับความนิยม เนื่องจากผูบริโภค
ไมมีพื้นฐานความรูในเรื่องเทคนิคการผลิต และการกอสรางที่ใชระบบโครงสรางผนังรับน้ําหนัก
เหมือนในยุโรปและอเมริกา ระบบแผนสําเร็จรูปนี้นิยมใชในอาคารประเภท ที่พักอาศัย สํานักงาน 
โรงงาน โรงแรม และอาคารอื่นๆ ที่มีองคประกอบการออกแบบและใชงานเปนโมดูล 

ขอดีของระบบแผน คือ ลดระยะเวลาการกอสราง เนื่องจากไมตองกอสรางคาน 
ขอเสียของระบบแผน คือ รอยตอตองไดรับการออกแบบเปนพิเศษ และผูมีความรูในเรื่อง

เทคนิคการผลิต และการติดตั้งยังมีนอย 
 

    
 

ภาพที่ 2.8  แสดงลายเสนระบบชิ้นสวนสําเร็จรูประบบแผน 
ที่มา : ปรับปรุงจาก สามชัย รมทอง และ อานนท นันทฤชัย (2547) 
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ภาพที่ 2.9  แสดงงานติดตั้งระบบชิ้นสวนสําเร็จรูประบบแผน 
ที่มา : ปรับปรุงจาก สามชัย รมทอง และ อานนท นันทฤชัย (2547) 

 
2.3 ระบบกลอง (Box Systems) เปนระบบที่พัฒนาจากประเทศรัสเซีย ช้ินสวน

ตางๆ จะประกอบสําเร็จมาจากโรงงานผลิต หลักการออกแบบจะใชการออกแบบประสานพิกัดเปน
หลัก ในแตละชิ้นสวนจะเปนโครงสรางที่มีเสถียรภาพในตัวเอง ขนาดเทากับ 1 หอง (สามชัย รม
ทอง และ อานนท นันทฤชัย, 2547, ภาพที่ 2.10) ประกอบดวยพ้ืน ผนังและหลังคา ทั้งนี้ขนาด
จะตองไมใหญเกินกวาที่สามารถขนสงได และไมหนักเกินกวาที่เครนขนาดใหญสามารถที่จะยกได 

ระบบกลอง (Box system) ถือเปนระบบอุตสาหกรรมขั้นสูงเพราะงานกอสรางทั้งหมด
ทําจากโรงงานทั้งส้ิน แมกระทั่งพื้นผิว ทอรอยสายไฟ ระบบทอสุขาภิบาลครบถวนจากโรงงาน 
แลวจึงมาประกอบติดตั้งในสถานที่กอสรางปจจุบันมีการพัฒนาเทคโนโลยีคอนกรีตมวลเบา 
(Lightweight Concrete) ซ่ึงจะทําใหขนาดของหนวยสําเร็จรูปนี้ใหญขึ้นได (สามชัย รมทอง และ 
อานนท นันทฤชัย, 2547, ภาพที่ 2.11) 

ขอดีของระบบกลอง คือเปนโครงสรางที่มีความแข็งแรง และประหยัดเวลาการกอสราง
มากกวาระบบอื่นๆ 

ขอเสียของระบบกลอง คือมีขอจํากัดในการออกแบบมากกวาระบบอื่น เชนไมสามารถเปด
ชองเปดได จนบางครั้งตองใชระบบเสาและคานประกอบดวย 
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ภาพที่ 2.10  แสดงระบบชิ้นสวนสําเร็จรูประบบกลอง โครงการ ONE CENTRAL, MACAU 2006 

ที่มา : ปรับปรุงจาก สามชัย รมทอง และ อานนท นันทฤชัย (2547) 
 

   
 

ภาพที่ 2.11  แสดงหองน้ําสําเร็จรูประบบกลอง 
ที่มา : ปรับปรุงจาก สามชัย รมทอง และ อานนท นันทฤชัย (2547) 

 
2.4 ระบบผสม (Mixed System) เปนการนําเอาขอดีและขอเสียของแตละระบบ

ช้ินสวนสําเร็จรูป มาประยุกตใชผสมกับการกอสรางระบบคอนกรีตหลอในที่แบบดั้งเดิม ซ่ึง
ผูออกแบบอาจออกแบบโครงสรางหลักบางสวนโดยใชระบบคอนกรีตหลอในที่ แตสวนที่เหลือ
อาจใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ทั้งนี้จะตองสอดคลองกับความตองการทางสถาปตยกรรม 

ปจจุบัน พบวาภาวะเศษฐกิจที่สงผลกระทบตอคาแรงและวัสดุมีราคาเพิ่มสูงขึ้น การ
กอสรางตองรีบเรง เพื่อใหเหมาะสมกับการลงทุน ดังนั้นระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจึงมีความเหมาะสม
ที่จะนํามาใชในปริมาณที่มากขึ้น เพื่อทดแทนระบบคอนกรีตหลอในที่ 
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2.4 แนวคิดการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
การยอมรับนวัตกรรม เปนทฤษฎีที่แสดงใหเห็นถึงกระบวนการตัดสินใจของกลุมเปาหมาย 

Roger (2003) ใหความหมาย การยอมรับ วาเปนกระบวนการทางจิตที่มีผลใหเกิดการเปลี่ยนแปลง
พฤติกรรมหลังจากไดรับรูขอมูลนวัตกรรม Wu (2004) ไดเสนอผลงานวิจัยเร่ือง “A Readiness 
model for adopting Web service” ซ่ึงงานวิจัยช้ินนี้ไดพัฒนาโมเดลการตัดสินใจยอมรับการ
ใหบริการจากเว็ปไซด ซ่ึงโมเดลไดถูกแบงเปน 3 ขั้นตอน ประกอบดวย ขั้นตอนการพัฒนา ขั้นตอน
การประดิษฐ และข้ันตอนการยอมรับ ซ่ึงขั้นตอนการยอมรับไดใชทฤษฎีการยอมรับของ Roger 
(2003) มาเปนแนวคิดหลักในการพัฒนา Obra and Melendez (2006) ไดเสนองานวิจัยเร่ือง 
“Organizational factors affecting internet technology adoption” งานวิจัยช้ินนี้ไดพัฒนาโมเดลการ
ยอมรับเทคโนโลยีดานอินเทอรเน็ต ซ่ึงโมเดลนี้ไดใชหลักแนวคิดทฤษฎีการยอมรับของ Roger 
(2003) มาเปนแนวคิดหลักในการแบงระดับการยอมรับ โดยโมเดลไดแบงออกเปน 6 ขั้นตอน 
ประกอบดวย การเริ่มตนสนใจ การนําไปใช การปรับตัวหรือเร่ิมดัดแปลง การยอมรับการใช การใช
ประจํา การเพิ่มเติมสวนจําเปนในการใชงาน อยางไรก็ตาม Roger (2003) ไดถูกใชเปนตนแบบของ
แนวคิดในการหาระดับการยอมรับ ซ่ึงสามารถสรุประดับของการยอมรับได 5 ขั้นตอน ดังนี้ 

2.4.1 ขั้นเริ่มรับรู (Awareness) เปนขั้นตอนแรกในกระบวนการยอมรับ เมื่อบุคคลเริ่ม
รับรูเกี่ยวกับนวัตกรรมวาไดเกิดขึ้นและมีอยูจริง อาจรับรูโดยบังเอิญ จากการอบรม สัมมนา 
นิตยสาร ส่ือโฆษณา หรือจากการประชาสัมพันธโดยผูผลิตนวัตกรรม ซ่ึงนับเปนขั้นตอนแรกของ
การยอมรับและเปนขั้นที่บุคคลเริ่มสัมผัส อันนําไปสูการยอมรับหรือปฏิเสธ ทั้งนี้ กลุมผูรับขาวสาร
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในอุตสาหกรรมกอสราง  หรือผูกอสราง  หมายถึง  ผูประกอบการ
อุตสาหกรรมกอสราง ผูประกอบธุรกิจพัฒนาอสังหาริมทรัพย โดยเฉพาะผูที่เกี่ยวของกับการ
ตัดสินใจใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ไดแก เจาของโครงการ สถาปนิกและวิศวกร ซ่ึงจะมีลักษณะ
การซื้อ และการใชบริการเฉพาะที่เกี่ยวของกับการกอสรางและรายไดสวนใหญจะมาจากการขายใน
อุตสาหกรรมกอสราง และการพัฒนาอสังหาริมทรัพย 

ทั้งนี้การรับรูนวัตกรรมแบงความรูออกเปน 2 สวน คือ 
1. ความรูที่ทําใหเกิดการตื่นตัวกับนวัตกรรมนั้น ทําใหทราบถึงหนาที่ใชสอยของ

นวัตกรรม ดังนั้น ในการนําเสนอขอมูลขาวสารเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะเปนที่ยอมรับของ
ผูกอสราง จําเปนตองนําเสนอขอมูลเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหผูกอสรางไดทราบถึง
ความสําคัญของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในดานมาตรฐานและคุณภาพในการผลิตจากเครื่องจักรที่
ทันสมัย มีความคงทนแข็งแรง การนําไปใชประโยชน การนําไปประยุกตใช และดานผลประโยชน
ที่ไดรับจากการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป โดยวิธีการสงเสริมการตลาดที่เหมาะสมตอไป 
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2. ความรูที่จําเปนสําหรับการใชนวัตกรรมนั้น เปนขาวสารที่จะชวยใหผูรับรูใช
นวัตกรรมนั้นไดอยางถูกตอง เพื่อลดความซับซอนในการใชงาน ดังนั้น ในการนําเสนอขอมูล
เกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะเปนที่ยอมรับของผูกอสรางไดนั้น จําเปนตองนําเสนอขอมูล
เกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ใหไดทราบถึงหลักการทํางาน วิธีการกอสรางดวยระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปทั้งในดานการวางแผนและการออกแบบ เพื่อลดปญหาในขั้นตอนการประกอบและติดตั้ง 
การรับประกันคุณภาพเพื่อประกันความพึงพอใจ การขนสงที่สะดวกรวดเร็วและตรงเวลา โดย
วิธีการสงเสริมการตลาดที่เหมาะสมตอไป 

2.4.2 ขั้นสนใจ (Interest) เมื่อผูประกอบการอุตสาหกรรมกอสราง หรือผูประกอบธุรกิจ
พัฒนาอสังหาริมทรัพยไดรับรูขอมูลขาวสารเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปแลว จะเริ่มใหความ
สนใจ โดยแสดงออกดวยการแสวงหาขอมูล และขาวสารเพิ่มขึ้น เพื่อนําขอมูลที่ไดมาพิจารณา 
พยายามคนหารายละเอียด  ติดตอสอบถามเพิ่มเติมจากผูผลิต หรือผู รู เพื่อเพิ่มความเขาใจ 
(Understanding) (Obra and Melendez, 2006) ดังนั้นจึงตองนําเสนอคุณลักษณะเกี่ยวกับระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป 4 ประการไดแก 

1. คุณประโยชนเชิงเปรียบเทียบ หมายถึงการเปรียบเทียบคุณสมบัติของระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปกับระบบกอสรางแบบอื่น ไดแก 1) ประโยชนหลัก (Core benefit) หมายถึง 
ประโยชนพื้นฐานที่ไดรับมีความสะดวกและปลอดภัยกวาระบบกอสรางแบบหลอในที่ 2) การ
ขนสงและบรรจุภัณฑ ที่ปลอดภัย รวดเร็ว ถูกตอง สะดวก และรักษาสินคาใหมีสภาพที่ดี ตลอดจน
มีการพัฒนาการขนสงและบรรจุภัณฑใหมีความทันสมัย และ 3) มีตราสินคา (Brand) ที่ผูกอสราง
รูจักดีและเปนชื่อที่ติดปาก 

2. ความเขากันได (Compatibility) หมายถึง ความสามารถในการเขามาทดแทน
สวนใดสวนหนึ่ง หรือทั้งระบบการกอสรางไดเปนอยางดีโดยไมสงผลใหคาใชจายสูงขึ้น หรือตอง
เพิ่มเติมอุปกรณ เครื่องมือเครื่องจักรที่มีอยูเดิม 

3. ไมยุงยาก ไมสลับซับซอน หมายถึง เมื่อผูกอสรางไดศึกษาถึงกรรมวิธีการใช
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปแลวเห็นวามีขั้นตอนที่ไมยุงยาก ไมซับซอนเกินความเขาใจ ผูขายอาจ
จําเปนตองอธิบายถึงขั้นตอนตางๆในกระบวนการผลิตและวิธีการใชที่ถูกตอง ทั้งนี้อาจเพิ่มความ
เขาใจดวยการสัมมนา ฝกอบรมเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจากผูเชี่ยวชาญหรือผูมีประสบการณ 

4. สามารถทดลองได (Trialability) หมายถึง การเรียนรู ทดลองใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปเพียงสวนใดสวนหนึ่ง จากการสาธิต บรรยายขั้นตอนกระบวนการกอสราง เพื่อประกอบ
ความเขาใจและแสดงใหเห็นคุณสมบัติดานตางๆ ของระบบกอสรางชิ้นสวนสําเร็จรูป 
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ทั้งนี้ ขั้นสนใจเปนเพียงการจูงใจใหมีการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมที่แสดงออกมา และ
รูปแบบของทัศนคติตอระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เห็นดวย หรือไมเห็นดวยเทานั้น ยังไมไดเปนตัว
นําไปสูการตัดสินใจยอมรับหรือไมยอมรับ ดังนั้น ในการนําเสนอขอมูลขาวสารเกี่ยวกับระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปจะเปนที่ยอมรับของผูกอสรางไดนั้น จําเปนตองนําเสนอขอมูล ขาวสารเพื่อเพิ่ม
ความเขาใจทั้งในดานความหลากหลายของผลิตภัณฑ ผลประโยชนที่ไดรับจากการใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป การขนสง ตลอดจนการบริการที่เหมาะสมใหแกผูกอสราง โดยเฉพาะผูที่
เกี่ยวของกับการตัดสินใจใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ใหทราบ 

2.4.3 ขั้นไตรตรองหรือขั้นประเมิน (Evaluation) เปนขั้นที่บุคคลคิด พิจารณาเปรียบเทียบ
กับสิ่งที่ใช หรือทําอยูเดิม วานวัตกรรมสามารถนํามาทดแทน ปฏิบัติใหเกิดผล หรือแกไขปญหาเดิม
ได โดยมีทีทาคลอยตาม ในขั้นนี้บุคคลที่เคยมีประสบการณเกี่ยวกับนวัตกรรม จะมีบทบาทในการ
สาธิตการใชในสถานการณของตนเอง 

การที่ผูกอสรางจะสามารถไตรตรองเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูกอสรางจะพิจารณา
ถึงปจจัยที่มีผลตอการสั่งซื้อผลิตภัณฑตางๆ (วรชัย ศรฤทธิ์ชิงชัย, 2543; สันติ ชินานุวัฒติวงศ, 
2546) ดังนี้ 

1. ผูกอสรางจะใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปก็ตอเมื่อมีความตองการจํานวนมาก เชน
กรณี เมื่อผูพัฒนาอสังหาริมทรัพยจะกอสรางโครงการหมูบานจัดสรร หรืออาคารชุดพักอาศัยที่มี
จํานวนมากและไดทําการวิเคราะหทางการตลาดแลว เห็นวาการลงทุนกอสรางดวยระบบสําเร็จรูป
จะทําใหคุมคากวาระบบอื่นๆ 

2. ลักษณะและผลประโยชนที่ไดจากผลิตภัณฑ เชน คุณภาพมาตรฐาน สะดวกตอ
การใชงาน ประหยัดเวลา ตลอดจนทราบแหลงขอมูล หรือลักษณะของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่มี
ใหบริการในปจจุบัน ขอมูลเหลานี้มีผลตอการไตรตรองการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เชน 
ผูพัฒนาอสังหาริมทรัพยตองการเรงรัดการกอสราง เพื่อเปดใชโครงการใหรวดเร็วที่สุด เมื่อ
เปรียบเทียบกับระบบหลอในที่แลว ระบบสําเร็จรูปชวยประหยัดเวลากอสรางไดดีกวา 

3. ภาวะเศรษฐกิจ มีอิทธิพลตอความจําเปนในการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
เมื่อภาวะเศรษฐกิจตกต่ําผูซ้ือจะเลือกซื้อของที่มีมูลคาถูกกวา ดังนั้น เมื่อภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา 
ผูพัฒนาอสังหาริมทรัพยจะคนหาระบบการกอสรางที่สามารถชวยลดตนทุนการกอสรางทุก
ประเภทลงได ซ่ึงระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเปนทางเลือกหนึ่งในการลดตนทุนในการกอสราง 
ตลอดจนสามารถหาบุคลากรที่มีความรูความสามารถเฉพาะดานระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไดงายและ
มีคาจางที่เหมาะสม 
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อยางไรก็ตาม เมื่อผูกอสรางพิจารณาเวลาที่เหมาะสมในการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป
แลว ผลที่ตามมาไมวาจะเปน คุณภาพการกอสราง ตนทุนที่ต่ําลง ความสามารถในการแกไขปญหา
ตางๆ ทั้งดานวัสดุและแรงงาน ที่เกิดขึ้นกับระบบคอนกรีตหลอในที่ได ก็มีสวนชวยสงเสริมการใช
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ใหไดรับการยอมรับจากผูกอสรางตอไปได 

2.4.4 ขั้นทดลองนําไปปฏิบัติ (Trial) เปนขั้นที่บุคคลไดทดลองใชนวัตกรรมใน
สถานการณตางๆ ที่บุคคลนั้นเห็นวาสามารถเขากันไดกับส่ิงที่กําลังจะทํา หรือสามารถแกไขปญหา
ตามที่ไดคาดหวังไว และเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมมาใชหรือทดลองใชนวัตกรรมนั้นๆ อยางไรก็ตาม 
เมื่อผูกอสรางตัดสินใจทดลองใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ในสถานการณตางๆ เชน ใชเพื่อปรับปรุง
โครงการเดิม หรือใชสําหรับโครงการใหม นับเปนการพิสูจนผลประโยชนที่ไดรับ (Proving 
Benefit) ดังนั้นจึงเปนโอกาสที่ผูผลิตระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองแสดงใหเห็นอยางชัดเจนวา
คุณลักษณะของชิ้นสวนสําเร็จรูปดีกวาเมื่อเปรียบเทียบกับระบบการกอสรางอื่น ไดรับผลประโยชน
ที่ดีจากระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป มีขอจํากัดในดานการออกแบบนอย สามารถประยุกตใชกับ
โครงการที่ตนเปนผูรับผิดชอบ หรือใชกับอุปกรณ เครื่องมือ เครื่องจักรที่มีอยูได ตลอดจนเทคนิค
การกอสรางที่ไมยุงยาก ไมสลับซับซอน เปนตน 

2.4.5 ขั้นยอมรับ (Adoption) เปนขั้นที่บุคคลรับนวัตกรรมไปใชหรือปฏิบัติตาม หลังจาก
เปนที่พอใจที่นวัตกรรมนั้นสามารถแกไขปญหาตามที่ไดคาดหวังไวจริง แนวคิดการยอมรับของผู
กอสรางตอสถาปตยกรรมโดยใชช้ินสวนสําเร็จรูป จึงมีความหมายวา เมื่อผูกอสรางโดยเฉพาะผูที่
เกี่ยวของกับการตัดสินใจ ไดแก เจาของโครงการ สถาปนิกและวิศวกร เร่ิมรับรูขอมูลขาวสารระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป ทราบถึงความสําคัญและผลประโยชนที่เหมาะสมของการใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปแลว จึงเริ่มใหความสนใจ โดยการแสวงหาขอมูล ขาวสารเพิ่มขึ้นเพื่อนําขอมูลท่ีไดมา
พิจารณา พยายามคนหารายละเอียด ติดตอสอบถามเพิ่มเติมจากผูผลิตหรือผูรูเพื่อเพิ่มความเขาใจ 
การนําเสนอคุณลักษณะที่สําคัญเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ไมยุงยาก ไมสลับซับซอน สามารถ
ทดแทนระบบการกอสรางเดิมที่ใชอยู หากไดทดลองแลวจึงยอมรับเทคโนโลยีระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป หลังจากเปนที่พอใจที่ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปนั้นวาสามารถแกไขปญหาตามที่ไดคาดหวัง
ไวจริงและหากผูกอสรางไตรตรองแลววาจะใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อใชสําหรับโครงการใหม 
หรือใชเพื่อปรับปรุงโครงการเดิม จึงนําไปใชในโครงการอื่นๆ ตอไป 
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2.5 ปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
จากการศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของพบวา Roger (1983) ไดพัฒนาไดแกรม หรือ โมเดลของ

ปจจัยในการหาคาอัตราสวนการยอมรับนวัตกรรมขึ้น ทั้งนี้ Woodside and Biemans (2005) ได
เสนอผลงานวิจัย เร่ือง “Framework for individual innovation adoption in an organization context” 
งานวิจัยช้ินนี้ไดสรางโมเดลการยอมรับนวัตกรรมของแตละบุคคล ซ่ึงโมเดลนี้ไดแยกปจจัยทาง
กายภาพเปน 3 กลุมปจจัยหลักที่มีผลกระทบตอระดับการยอมรับนวัตกรรม ประกอบดวย ปจจัย
ดานคุณลักษณะบุคคล ปจจัยดานคุณลักษณะนวัตกรรม  ปจจัยดานองคกร โดยปจจัยดาน
คุณลักษณะนวัตกรรม  ประกอบดวย  องคประกอบยอยคือ  ความกาวหนาดานนวัตกรรม 
ความสามารถประยุกตใชได ความสลับซับซอนของนวัตกรรม ความสามารถในการใชงาน การ
บํารุงดูแลรักษา ความแมนยําแนนอนของนวัตกรรม สวนปจจัยดานองคกร มีองคประกอบยอยคือ 
การอบรม การสนับสนุนภายในองคกร การกอใหเกิดผลประโยชน Makame (2007) ไดเสนอ
ผลงานวิจัยเร่ือง “Adoption of improved stoves and deforestation in Zanzibar” งานวิจัยช้ินนี้ได
สรางโมเดลของปจจัยที่มีผลกระทบตอระดับการยอมรับพัฒนาการของเตาถาน ซ่ึงโมเดลนี้ไดแยก
ปจจัยทางกายภาพเปน 3 กลุมปจจัยหลัก ที่สงผลกระทบตอการยอมรับการใชงานเตาถานของแตละ
บุคคล ทั้งนี้ปจจัยหลัก 3 กลุม ประกอบดวย 1) ปจจัยแวดลอม มีองคประกอบยอยคือ ขอมูล 
การศึกษา เศรษฐกิจ 2) ปจจัยคุณลักษณะของเตาถาน มีองคประกอบยอยคือ ความกาวหนาดาน
นวัตกรรม ความสามารถประยุกตใชได ความสลับซับซอนนวัตกรรม การบํารุงดูแลรักษา 
ความสามารถใชงานได 3) ปจจัยดานการสนับสนุนในเชิงบริหาร มีองคประกอบยอยคือ นโยบาย 
(โครงการและโปรแกรม) Urgan (2004) ไดเสนอผลงานวิจัยเร่ือง “Factor affecting the adoption of 
manufacturing best practices” งานวิจัยชิ้นนี้ไดสรางโมเดลที่แยกปจจัยทางกายภาพเปน 3 กลุม
ปจจัยหลักที่มีผลกระทบตอการตัดสินใจยอมรับขบวนการผลิตที่มีการควบคุมคุณภาพ ทั้งนี้ปจจัย
หลัก 3 กลุมประกอบดวย 1) ปจจัยดานการปฏิบัติ มีองคประกอบยอยคือ ขอบังคับตางๆ ความ
สลับซับซอนของเทคโนโลยี การประยุกตใช การไดรับผลประโยชน ตนทุน 2) ปจจัยดานองคกร มี
องคประกอบยอยคือ ความพึงพอใจกับการปฏิบัติ ตนทุนภายในองคกรสามารถแขงขันได 3) ปจจัย
แวดลอม มีองคประกอบยอยคือ ไดรับการสนับสนุนจากภายนอก ความกดดันจากภายนอก อยางไร
ก็ตามโมเดลที่พัฒนาโดยงานวิจัยทั้งหมดที่กลาวขางตนนี้ (ภาคผนวก ค.) ยึดแนวโมเดลของ Roger 
(1983) เปนแนวทางขั้นตนในการพัฒนา 

เมื่อพิจารณาและวิเคราะหจาก โมเดลทั้ง 3 โมเดล ผูวิจัยสามารถสรุปแยกปจจัยที่มี
ผลกระทบตอระดับการยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในอุตสาหกรรมกอสรางได 4 กลุม
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ปจจัย ประกอบดวย คุณลักษณะของนวัตกรรม ชองทางการสื่อสาร การจัดการดานการสนับสนุน
และปจจัยแวดลอม โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

2.5.1 คุณลักษณะของนวัตกรรม 
ตัวแปรที่แสดงใหเห็นถึงตัวนวัตกรรมหรือส่ิงที่จะไดรับจากการกอสรางโครงสรางอาคาร

ดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป โดยเฉพาะอยางยิ่งประโยชนที่ไดรับจากการกอสรางโครงสรางอาคาร
ดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป โดยพิจารณาในดานตางๆ Roger (1983) ไดใหแนวคิดของ ปจจัยที่บงชี้
ถึงผลประโยชนที่ไดรับ เชน การไดรับผลประโยชนในเชิงเศษฐศาสตร ทําใหตนทุนต่ําลง มีความ
สะดวกสบายขึ้น ลดเวลาและภาระงานลง ดังนั้นสรุปไดวาผลประโยชนที่ไดรับจากระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป ไดแก ประหยัดดานตนทุนการกอสราง ลดระยะเวลาการกอสราง ลดการสูญเสียวัสดุ
กอสราง ลดแรงงานดานทักษะ เพิ่มความปลอดภัย ลดมลภาวะตลอดจนการปรับตัวของนวัตกรรม 
ความสลับซับซอนของนวัตกรรม 

1. ดานตนทุนการกอสราง 
ตนทุนการกอสราง หมายถึงมูลคาของเงินที่สูญเสียไปในการกอสราง เปนตนทุนเมื่อเทียบ

กับปริมาณผลผลิต การเปรียบเทียบระหวางระบบกอสรางหลอในที่กับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปโดย
ตัวอยางการกอสรางบานพักอาศัย ที่มีพื้นที่มากกวา 125 ตารางเมตร การกอสรางระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปสามารถลดราคาคากอสรางเฉลี่ยตอพื้นที่ใชสอย ไดรอยละ 5.54 ของราคาคากอสราง
ทั้งหมด และหากเปรียบเทียบเฉพาะหมวดงานโครงสรางเสา–คาน สามารถลดราคาคากอสรางได 
รอยละ 14.22 ของคากอสรางหมวดงานโครงสราง เนื่องจากมีการใชไมแบบนอยกวาคาติดตั้งของ
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (Schultes, 1995; สุกฤต อนันตชัยยง, 2545) ทั้งนี้ นริศรา สุขสราญ (2550) 
ไดศึกษาเปรียบเทียบโดยใชกรณีศึกษาโครงการบานเอื้ออาทร ของการเคหะแหงชาติ ในอาคาร
ขนาด 5 ช้ัน (ภาพที่ 2.12) พบวาการกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป สามารถลดตนทุนคากอสราง
สําหรับหมวดงานสถาปตยกรรมเทียบกับระบบคอนกรีตหลอในที่ และมีคุณภาพของงานกอสรางที่
ดีกวา และ ธนพล สินธุยนต (2545) ไดศึกษาตนทุนของที่อยูอาศัย 2 ช้ัน ที่สรางดวยระบบเสา–คาน
สําเร็จรูป เปรียบเทียบกับระบบคอนกรีตหลอในที่ พบวาระบบเสา–คานสําเร็จรูปรวมกับระบบ
คอนกรีตหลอในที่ มีผลทําใหคากอสรางลดลงรอยละ 4.90 

ศุภวิศวร ปญญาสกุลวงศ (2549) ศึกษาและเปรียบเทียบการกอสรางบานที่ใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปกับระบบเสา–คานคอนกรีตหลอในที่ พบวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เหมาะกับการสราง
บานในแบบเดียวกันจํานวนมากๆ ตั้งแต 50 – 100 หลัง ขึ้นไป จึงจะคุมทุน เนื่องจากคาไมแบบตอ
หนวยจะลดลงตามจํานวนบานที่สราง ในทางตรงกันขาม หากมีจํานวนการสรางนอย คากอสราง
และคาดําเนินการเชน คารถเครน คาขนสงชิ้นสวนสําเร็จรูป เมื่อคิดตอหนวยจะแพงกวาการ
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กอสรางแบบระบบคอนกรีตหลอในที่ อยางไรก็ตามระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเมื่อผลิตในระบบ
อุตสาหกรรมขนาดใหญขายสูสาธารณะชนเปนจํานวนมากๆ ตนทุนจะลดลงเมื่อเปรียบเทียบกับ
การหลอในที่ เนื่องจากคาแบบหลอระบบชิ้นสวนคอนกรีตสําเร็จรูปสามารถจะนําของเดิมกลับมา
ใชใหมไดอีกตลอดเวลาทําใหประหยัดตนทุนลงไป 
 

 
 

ภาพที่ 2.12  แสดงโครงการบานเอื้ออาทร ของการเคหะแหงชาติ ขนาด 5 ช้ัน 
ที่มา : http://www.nha.co.th 

 
2. ดานระยะเวลากอสราง 

การเปรียบเทียบระยะเวลาการกอสราง ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปชวยใหงานกอสรางดําเนิน
ไปไดอยางรวดเร็ว สงผลใหมีการเปดใชอาคารไดเร็วขึ้น ไดรับผลตอบแทนในการลงทุนเร็วขึ้น 
(Yeung, 2002) ทั้งนี้พบวาการกอสรางระบบชิ้นสวนคอนกรีตสําเร็จรูป เชน ระบบผนังรับน้ําหนัก
จะใชระยะเวลาการกอสรางนอยกวาระบบเสา–คานและระบบคอนกรีตหลอในที่ จึงเปนระบบที่
เหมาะสมกับงานกอสรางที่ถูกจํากัดดานระยะเวลา หรือมีนโยบายเรงรัดงานกอสราง นริศรา สุข
สราญ (2550) ศึกษาเปรียบเทียบระยะเวลาดําเนินการกอสรางระบบผนังสําเร็จรูป ระบบโครงเสา
และคาน และระบบคอนกรีตหลอในที่ พบวา ระบบผนังรับน้ําหนักกอสรางไดรวดเร็วกวาระบบ
โครงเสาและคาน และระบบคอนกรีตหลอในที่ (ตารางที่ 2.1) 
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ตารางที่  2.1 แสดงระยะเวลากอสรางของแตละระบบ 
 

ระบบ ระยะเวลา รวม 

ผน
งัร
ับน

้ําห
นกั

 

ระยะเวลาการติดตั้งและแตงผิวคอนกรีต  
คานคอดิน (ตอช้ัน) 2  วัน 

18  วัน ผนัง (ตอช้ัน) 2  วัน 
พื้นและบันได (ตอช้ัน) 1  วัน 
แตงผิวคอนกรีต (ตอหลัง) 20  วัน 20  วัน 

ระยะเวลารวม 
(รวมงานฐานราก, ถังเก็บน้ํา และโครงหลังคา) 

83  วัน 

เส
าค
าน

 

ระยะเวลาการติดตั้งและแตงผิวคอนกรีต  
คาน (ตอช้ัน) 2  วัน 

26  วัน เสา (ตอช้ัน) 2  วัน 
พื้นและบันได (ตอช้ัน) 1  วัน 
กอฉาบและตกแตงผิวคอนกรีต (ตอช้ัน) 15  วัน 75  วัน 

ระยะเวลารวม 
(รวมงานฐานราก, ถังเก็บน้ํา และโครงหลังคา) 

120 วัน 

หล
อใ
นท

ี่ 

ระยะเวลาการกอสราง (งานโครงสรางหลังคา)  
คาน (ตอช้ัน) 15  วัน 

196  วัน เสา (ตอช้ัน) 20  วัน 
พื้นและบันได (ตอช้ัน) 7  วัน 
กอฉาบและตกแตงผิวคอนกรีต (ตอช้ัน) 15  วัน 20  วัน 

ระยะเวลารวม 
(รวมงานฐานราก, ถังเก็บน้ํา และโครงหลังคา) 

226  วัน 

ที่มา : นริศรา สุขสราญ (2550) 
 

การลดระยะเวลาการกอสรางจึงหมายถึงการประหยัดงบประมาณที่จะหมดไปกับดอกเบี้ย
อีกดวย (Puri and Adlakha, 2003) และการเปรียบเทียบระยะเวลาการกอสรางพบวาระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปสามารถกอสรางไดรวดเร็วกวาระบบคอนกรีตหลอในที่ รอยละ 11.59 ของระยะเวลา
กอสรางทั้งหมด (สุกฤต อนันตชัยยง, 2545) และอาจมากถึงรอยละ 59.07 ของระยะเวลากอสราง
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ทั้งหมด  (Prilhofer, 2007) และผลการศึกษาเปรียบเทียบระยะเวลาการกอสรางผนังโครงการลุมพีนี
เพลส (นราธิวาส–เจาพระยา) เปนอาคารสูง 29 ช้ัน และโครงการซิตี้สมารทคอนโด (ปทุมวัน) เปน
อาคารสูง 27 ช้ัน ในโครงการที่ใชช้ินสวนสําเร็จรูปแบบ Panel ใชเวลากอสราง 29.19 ตารางเมตร
ตอวัน โครงการที่ใชช้ินสวนแบบ Component ใชเวลากอสราง 20.45 ตารางเมตรตอวัน และ
โครงการที่ใชระบบผนังกออิฐ ใชเวลากอสราง 17.54 ตารางเมตรตอวัน (ศุภชัย ไชยน, 2549) 
อยางไรก็ตามการเปรียบเทียบระหวางการกอสรางระบบคอนกรีตหลอในที่กับระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป มุงเนนการศึกษาขอมูลดานตนทุนการกอสรางควบคูไปกับการศึกษาขอมูลดานระยะเวลา
กอสรางเปนสวนใหญ 

3. ดานการสูญเสีย 
การสูญเสียวัสดุกอสราง หมายถึง การสูญเสียงบประมาณคาวัสดุกอสรางโดยไมจําเปน 

ดังนั้นเพื่อเปนการลดตนทุนรวมและเพิ่มผลกําไรของโครงการ จึงจําเปนตองควบคุมการสูญเสีย
วัสดุกอสรางใหนอยลง ผลงานวิจัยของวุฒิพงษ ประวิตรวงศ (2544) ศึกษาเกี่ยวกับการเปรียบเทียบ
การสูญเสียของวัสดุกอสรางระหวางระบบคอนกรีตหลอในที่กับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป พบวาการ
สูญเสียของวัสดุกอสรางถึงรอยละ 3.71 ของมูลคาโครงการทั้งหมดซึ่งมีสาเหตุหลัก 5 ประการ 
ไดแก 

1. ความสูญเสียอันเกิดจากการขาดการจัดการและการวางแผนที่ดี 
2. ความสูญเสียอันเกิดจากความไมสมบูรณของแบบกอสราง 
3. ความสูญเสียอันเกิดจากฝมือของแรงงานคุณภาพต่ํา 
4. ความสูญเสียอันเกิดจากการบริหารจัดการเกี่ยวกับวัสดุไมดีพอ 
5. ความสูญเสียอันเกิดจากการตัดวัสดุทําใหเหลือเศษเปนจํานวนมาก 
นคร กกแกว (2545) แนะนําแนวทางในการควบคุมการสูญเสียของวัสดุกอสราง

ไว 5 ประการไดแก 
1. ขั้นตอนการออกแบบ ตองใหความสําคัญกับมาตรฐานและการระบุวัสดุที่มี

คุณภาพ 
2. เลือกใชเทคโนโลยีและวิธีการกอสรางที่ถูกตอง 
3. การจัดเก็บวัสดุที่ถูกตองและเปนระเบียบหรือลดการจัดเก็บในสถานที่

กอสรางใหนอยลง 
4. ตองมีการควบคุมงานในระหวางการกอสรางใหตรงตามแบบที่สถาปนิก

และวิศวกรทุกระบบออกแบบไว 
5. แรงงานตองมีทักษะในการทํางาน 
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ทั้งนี้การใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสามารถลดการสูญเสียและเพิ่มผลกําไรของโครงการได
เนื่องจากสามารถควบคุมมาตรฐานการผลิตและคุณภาพของชิ้นงานกอสราง ลดการจัดเก็บใน
สถานที่กอสราง ตลอดจนลดความสูญเสียอันเกิดจากฝมือแรงงานคุณภาพต่ํา 

4. ดานทักษะแรงงาน 
บุษบง เจริญพันธโยธิน (2545) พบวางานกอสรางบานเดี่ยว 2 ช้ัน เนื้อที่ใชสอย 95 ตาราง

เมตร ตองใชแรงงานทั้งหมด 22 คน แบงเปนผูจัดการโครงการ 1 คน ชางคุมงาน 3 คน ชางไม 7 คน 
ชางเหล็ก 3 คน ชางเชื่อม 1 คน และชางติดตั้งชิ้นสวนสําเร็จรูป 7 คน ในสวนชางฝมือตองมี
ใบรับรองทักษะหรือระดับชํานาญการ ซ่ึงชางฝมือแรงงานระดับชํานาญการในปจจุบันมีปริมาณ
นอย ไมเพียงพอตอความตองการ ดังนั้นระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจึงเปนระบบกอสรางทางเลือกที่ใช
เพียงแรงงานฝมือที่ทําหนาที่ติดตั้งเทานั้น (Christensen, 2001; Yeung, 2002) ทั้งนี้ระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปจะลดการใชแรงงานในระดับแรงงาน แตยังตองใชแรงงานที่มีทักษะดานการกอสรางเชน 
การเชื่อมและการติดตั้งชิ้นสวนสําเร็จรูป หรือเรียกวา ชางติดตั้งชิ้นสวนสําเร็จรูป ซ่ึงการทํางานของ
ชางที่ติดตั้งชิ้นสวนสําเร็จรูปตองมีทักษะที่สูงและไดรับการฝกฝน (มานพ เดนศุภกิจ, 2548; ภัท
รินทร กินีสี, 2550) จากผลการวิจัย บุษบง เจริญพันธโยธิน (2545) ไดใหขอเสนอวาหนวยงานของ
รัฐที่มีสวนเกี่ยวของควรเปดการอบรมหรือพัฒนาทักษะแรงงานเพื่อรองรับอุตสาหกรรมกอสราง
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่จะเติบโตในอนาคตตอไป (เกริก ศรีวัฒนะ, 2543) 

5. ดานความปลอดภัย 
การเกิดอุบัติเหตุแตละครั้งในงานกอสรางกอใหเกิดความสูญเสียทั้งชีวิตและทรัพยสินอยาง

ประมาณคามิได ความสูญเสียจากการกอสราง ในปจจุบันไดทวีความรุนแรงเพิ่มขึ้นทุกขณะจากการ
รวบรวมจํานวนการประสบอันตรายทั่วประเทศโดยจําแนกตามประเภทอุตสาหกรรมป 2546 งาน
กอสรางมีผูประสบอันตรายทั้งสิ้น 15,728 คน ในจํานวนนี้มีผูเสียชีวิตเปนจํานวน 109 ราย และมี
คนงานจํานวนมากที่ยังเสี่ยงตอการเกิดอันตรายจากงานกอสราง การปองกันอุบัติเหตุและการลด
การเกิดอุบัติเหตุ จึงเปนเรื่องที่ตองมีการปฏิบัติอยางจริงจัง (สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน, 
2006) งานวิจัยเพื่อเก็บสถิติอุบัติเหตุในสถานที่กอสรางทางยกระดับโดยใชโครงสรางระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป ระยะเวลา 100,000 ชั่วโมงทํางาน ปรากฏวาไมพบอุบัติเหตุเกิดขึ้น เนื่องจาก
สามารถลดขั้นตอนการทํางานในที่สูง ลดการทํางานบนนั่งราน เนื่องจากอันตรายจากการใชนั่งราน
มักจะพบเสมอในหนวยงานกอสราง เพราะมีการใชงานตลอดเวลา ตั้งแตเริ่มตนจนสิ้นสุด เมื่อ
เร่ิมทําชั้นที่สองขึ้นไปตองทํานั่งราน และค้ํายันจนกระทั่งโครงสรางทั้งหมดเสร็จ จึงเริ่มการตกแตง
ภายในและภายนอก การตกแตงภายนอกตองตั้งนั่งรานจากชั้นลางสุดจนกระทั่งถึงชั้นบนสุด 
อันตรายจึงมักเกิดขึ้นกับผูปฏิบัติงานในการใชนั่งรานทํางานในที่สูง เชน การพังของนั่งราน คนงาน
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ตกลงมาจากนั่งราน ดังนั้นจึงตองใหความสําคัญกับความปลอดภัยเปนพิเศษ การกอสรางโดยใช
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป การทํางานสวนใหญใชเครื่องจักรกลเปนหลักซึ่งสามารถจัดการดานความ
ปลอดภัยไดงายกวาการใชแรงงานคน (Gibb, 1997; Ong, 2005) 

6. ดานการลดมลภาวะ 
ปจจุบันการกอสรางอาคารสูงในเขตกรุงเทพมหานคร เพิ่มจํานวนมากขึ้น สงผลใหเกิด

ปญหามลภาวะสิ่งแวดลอมทั้งดานคุณภาพอากาศจากการฟุงกระจายของฝุน ดานเสียงและการ
ส่ันสะเทือนจากยานพาหนะ อุปกรณเครื่องจักรกลตางๆ ดานการจราจรและการตกหลนของเศษ
วัสดุ หิน ดิน ทราย ทําใหถนนสกปรก ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสามารถลดมลภาวะ ลดขยะที่เกิดจาก
การกอสรางได ซ่ึงปญหามลภาวะเหลานี้กอความเดือดรอนรําคาญและสงผลกระทบตอสุขภาพของ
ประชาชน การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะชวยหลีกเล่ียงปญหาตางๆ ที่เกิดขึ้น เชน ไม
กอใหเกิดน้ําเสีย ไมกอใหเกิดสารเคมีตกคาง ไมมีเสียงดังในขณะกอสราง สามารถชวยลดฝุน
ละออง ตลอดจนลดขยะที่เกิดจากการกอสรางได (Geem, 2006; Tama, 2007) 

7. การปรับตัวของนวัตกรรม 
นวัตกรรมการกอสรางโครงสรางอาคารดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป สามารถที่จะปรับให

ใชรวมกันกับการกอสรางแบบดั้งเดิม ที่ใชการเทเสาและคานหลอในที่ได ซ่ึงการปรับตัวที่
เหมาะสมของนวัตกรรมจะตองสงผลใหตรงกับความตองการของผูใชงานหรือผูบริโภค ซ่ึงผลลัพธ
ที่ไดจากการยอมรับนวัตกรรมจะมีผลประโยชนทั้งทางตรงและออมในการพัฒนาการกอสราง
อาคารที่ใชนวัตกรรมดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (Roger, 1983; Wu, 2004; Waroonkun, et. al., 1998) 

ประเทศที่กําลังพัฒนาทั้งหลายยังนิยมการกอสรางอาคารแบบดั้งเดิม เนื่องจากไดรับการ
ถายทอดความรูกันมาจากรุนตอรุน ซึ่งการกอสรางอาคารแบบดั้งเดิมจะตองเทคอนกรีตกับที่ใน
แบบไมหรือแบบเหล็กที่ขึ้นรูปเปน เสา คาน หรือโครงสรางชนิดอื่นๆ สวนกําแพงก็จะทําการกออิฐ 
ซ่ึงการกอสรางแบบดั้งเดิมไมตองใช เครื่องมือ หรือ ความรูในการกอสรางมากนัก อยางไรก็ตาม
ปจจุบันนี้ไดมีการพัฒนาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหสามารถใชรวมกันกับการกอสรางแบบดั้งเดิมได 
เชน พื้นสําเร็จรูป บัวสําเร็จรูป เปนตน บางกรณีโครงการกอสรางอาคารบางหลังอาจใชระบบ
ช้ินสวนคอนกรีตสําเร็จรูปทั้งหมด โดยเฉพาะโครงสรางหลักของอาคารจะใชช้ินสําเร็จรูปซึ่ง
ประกอบดวย เสา คาน พื้น และผนัง กรณีของผนังอาจจะเปนคอนกรีตสําเร็จรูป หรือ ผนังชนิดกอ
อิฐฉาบปูนก็ได ขึ้นอยูกับความเหมาะสมของการออกแบบ (Waroonkun, 1997; Glover, 1964) 

การใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองสามารถถูกออกแบบ และ กอสรางใหตรงกับความ
ตองการของผูใชงานหรือเจาของงานได บางกรณีการออกแบบและกอสรางดวยระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปอาจไมสามารถทําได เชน การหลอผนังคอนกรีตสําเร็จรูปทั้งอาคารอาจสงผลกระทบให
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น้ําหนักรวมของอาคารมากขึ้นและจะสงผลใหราคาคากอสรางสูงกวาการกอสรางแบบดั้งเดิมที่ใช
การกออิฐและฉาบปูน ดังนั้นการกอสรางโดยใชนวัตกรรมระบบชิ้นสวนสําเร็จจะตองคํานึงหลายๆ 
ตัวแปรรวมกันเพื่อผลประโยชนที่จะไดรับทั้งทางตรงและทางออมจากการกอสรางดวยระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป (Mohammed, et. al., 2004) 

8. ความสลับซับซอนของนวัตกรรม 
นวัตกรรมการออกแบบและกอสรางโครงสรางอาคารดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป จะตอง

ไมยุงยากและสลับซับซอนตอความเขาใจและการใชงาน ซ่ึงปญหาของความสลับซับซอนจะสงผล
กระทบตอพัฒนาการในการกอสรางโครงสรางอาคาร (Lin and Berg, 2001; Simkoko, 1992) 
ดังนั้นนวัตกรรมควรจะงายเพื่อใหผูใชสามารถมีเพียงความรูขั้นพื้นฐานก็จะสามารถใชงานได 
Urgan (2004) กลาววา ยิ่งมีความสลับซับซอนของนวัตกรรมมากๆ จะสงผลใหเกิดการใชงานหรือ
การยอมรับไดยากขึ้น เนื่องจากจะตองอาศัยความรูขั้นพื้นฐานหลายๆอยางประกอบกัน อาทิ ความรู
พื้นฐานของตัวบุคคล ความรูเฉพาะดานเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปและการอบรมหรือการฝก
ปฎิบัติเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปแตละชนิด ดังนั้นความสลับซับซอนของนวัตกรรมจึงดู
เสมือนวาจะสงผลลัพธทางดานลบในดานการยอมรับนวัตกรรม และความรูที่จะตองถายทอด
เกี่ยวกับนวัตกรรมนั้นๆ แตก็ไมไดหมายความรวมถึงนวัตกรรมทั้งหมด ขึ้นอยูกับหลายๆปจจัยที่
เกี่ยวของและผูใชงานหรือเจาของงานวามีความเขาใจเกี่ยวกับนวัตกรรมนั้นอยางไร (Beatty, et. al, 
2001; Simonin, 1999) 

 
2.5.2 ชองทางสื่อสาร (Communication Channel) 
ชองทางการสื่อสาร เปนเครื่องมือการตลาดที่ใชกระจายขอมูลขาวสารที่กอใหเกิดความรู

ความเขาใจที่จะนําไปสูภาพลักษณที่ดี ทั้งนี้ตองเลือกส่ือที่เหมาะสม และสอดคลองกับเปาหมาย
ของขอมูลขาวสารที่ตองการสื่อออกไป และใหขอมูลท่ีมีความถูกตอง ครบถวน สามารถเขาถึง
กลุมเปาหมายใหไดมากที่สุด และเกิดประสิทธิภาพในการใชงบประมาณมากที่สุด อยางไรก็ตาม
สินคาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเปนสินคาประเภทอุตสาหกรรม (Industrial product) ซ่ึงบุคคลและ
องคกรซื้อไปเพื่อใชในกระบวนการผลิตสินคาอ่ืน ชองทางการสื่อสารสามารถแยกออกไดดังนี้ 1) 
การตลาดโดยขายตรง 2) การสงเสริมการขาย 3) การโฆษณา 4) การประชาสัมพันธ และ 5) การพูด
แบบปากตอปาก 

1. การขายตรง 
การขายตรงเปนการนําเสนอขอมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑหรือบริการของบริษัท ซ่ึงการขายตรง

สามารถดําเนินการโดยพนักงานขายตรง ซ่ึงการขายตรงโดยพนักงานจะเปนการสื่อสารโดยตรง
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แบบสองทาง พนักงานขายหรือทีมขายจะเขาพบลูกคาและมีการแลกเปลี่ยนขอมูลกัน พนักงานขาย
อธิบายรายละเอียดของสินคา ลูกคาบอกความตองการและความรูสึกที่มีตอสินคาที่นําเสนอ วิธีนี้ทํา
ใหพนักงานขายสามารถปรับวิธีการสื่อสาร เลือกสินคาที่เหมาะสมกับความตองการและชวย
แกปญหาของลูกคาได ซ่ึงการสื่อสารดวยวิธีอ่ืนๆไมสามารถทําเชนนี้ได สวนการแสดงขอมูลของ
ผลิตภัณฑวามีคุณสมบัติอยางไร เชนขนาดของชิ้นสวนสําเร็จรูป การรับแรงของชิ้นสวนสําเร็จรูป 
สามารถกระทําไดโดยใชส่ือออนไลน (Internet) เปนตน ทั้งนี้ผูออกแบบจะตองมีความรูขั้นพื้นฐาน
ในการออกแบบ เพราะผูออกแบบจะไดเลือกระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่เหมาะสมกับการใชงาน
ตอไป (Kotler and Armstrong, 1996) 

2. การสงเสริมการขาย (Sales promotion) 
การออกบูธในงานตางๆ เพื่อแนะนําใหคนรูจักเกี่ยวกับผลิตภัณทระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป

เปนสวนหนึ่งของการสงเสริมการขาย หรือกรณีการจัดกิจกรรมดานการตลาดตางๆ เชนลดราคา 
เสนอบริการออกแบบฟรี และอ่ืนๆ จะเปนการสงเสริมการตลาดและสิ่งจูงใจที่มีคาพิเศษสําหรับ
ลูกคา เพื่อสงเสริมการกระตุนยอดขายสินคาได (Belch and Belch, 2001) และเพิ่มคุณคาใหกับ
ผลิตภัณฑภายในเวลาที่จํากัด จูงใจใหซ้ือ ดังนั้นการสงเสริมการตลาดระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปโดย
การสงเสริมการขายนั้น จําเปนตองเขาใจความตองการของผูกอสราง เพื่อจูงใจ และมุงกระตุนให
เกิดการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปดวยกลยุทธทางการขายที่เหมาะสมตอไป 

3. การโฆษณา (Advertising) 
เปนกิจกรรมการติดตอส่ือสารที่เกี่ยวของกับการเสนอ และสงเสริมความคิดเห็นเกี่ยวกับ

สินคา บริการ หรือความคิด โดยมีผูอุปถัมภซ่ึงตองจายคาใชจายในการโฆษณา โดยใชส่ือ (Media) 
ซ่ึงไมใชการขายโดยใชพนักงาน (ศิริวรรณ เสรีรัตน และคณะ, 2546) 

วาลี ขันธุวาร (2550) ไดศึกษาเกี่ยวกับการเสนอขายสินคา บริการ หรือความคิด โดยการใช
สื่อโฆษณา เพื่อใหเขาถึงลูกคาจํานวนมากไดในเวลาอันรวดเร็ว พบวา 

1. ผูบริโภคมีการเปดรับขาวสารการโฆษณาทางสื่อโทรทัศนมากกวาสื่อ
ประเภทอื่น 

2. ปจจัยที่มีผลตอการตัดสินใจบริโภคสินคา ของผูบริโภคมากที่สุดคือ ความ
จําเปนที่จะตองใชสินคานั้นๆ 

3. ความสนใจในการบริโภคสินคาหลังจากไดรับขาวสารการโฆษณาจากสื่อ
ตางๆ 

การใชส่ือโฆษณาในการสงเสริมการตลาดระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองพิจารณาถึง
วัตถุประสงคของขอมูล อาจเพื่อแจงขาวเทคโนโลยีใหมในวงการกอสรางเกี่ยวกับระบบสําเร็จรูป 
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หรือเพื่อแนะนําระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่มีอยูในทองตลาด ซ่ึงนําไปสูการกําหนดแนวคิดในการ
โฆษณาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ดังนั้น การโฆษณาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป จะสงผลลัพธตอ
ผูบริโภค ทําใหเกิดการรับรู และเกิดความสนใจที่จะนําระบบสําเร็จรูปไปใชงาน ทั้งนี้ผูผลิตควรให
ขอมูลที่มีความถูกตองและครบถวน ทั้งดานมาตรฐาน คุณภาพการผลิต การขนสง ตลอดจนการ
ติดตั้ง การโฆษณาจึงจะสามารถสรางความสนใจ จนเปนที่ยอมรับได (Calder and Malthouse, 
2005) 

4. การประชาสัมพันธ (Public relations) 
เปนกิจกรรมการติดตอส่ือสารที่เกี่ยวของกับการสรางทัศนคติที่ดีตอองคกรและผลิตภัณฑ 

(Etzel, Walker and Stanton, 2001) เปนการสงเสริมการตลาดที่สามารถสรางความเชื่อถือไดสูงกวา
การโฆษณาซึ่งเปนการนําเสนอจากผูขาย หรือผูผลิต โดยอาศัยส่ือมวลชน เชน หนังสือพิมพ วิทยุ 
และโทรทัศน เปนผูเสนอขาว การประชาสัมพันธเปนการเสนอขอมูลในรูปขาวสารแบบให
ขอเท็จจริง ผูรับขาวสารจะรูสึกเชื่อถือและวางใจในการใชขอมูลขาวสารที่เปนลักษณะของการ
ประชาสัมพันธมากกวาโฆษณา (ศิริวรรณ เสรีรัตน และคณะ, 2546) การประชาสัมพันธมีบทบาท
สําคัญในการชวยนําผลิตภัณฑใหมเขาสูตลาดเพื่อใหเปนที่รูจัก และวางตําแหนงสินคาใหมใน
ผลิตภัณฑที่เจริญเติบ โตเต็มที่แลว 

การประชาสัมพันธระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป จึงเปนการสงเสริมการตลาดที่สามารถสราง
ทัศนคติที่ดีตอระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป สามารถสรางการรูจัก (Build Awareness) และสรางความ
เชื่อถือ (Build Credibility) ใหผูกอสรางเขาใจถึงเทคนิคการกอสรางที่ไดมาตรฐาน มีคุณภาพสูง ไม
ยุงยากหรือซับซอน สามารถลดตนทุนการกอสราง ตลอดจนผลประโยชนอ่ืนๆ ที่จะไดรับ ซ่ึงจะ
กอใหเกิดประโยชนตอการพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป และเปนปจจัยที่มีผลตอการ
ยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในอุตสาหกรรมกอสรางได 

5. การพูดแบบปากตอปาก (Worth–of–Mounth) 
การยอมรับผลิตภัณทใหมอาจจะมาจากการปฏิสัมพันธกันของสมาชิกในสังคมที่เกี่ยวของ

กัน การกอสรางดวยช้ินสวนสําเร็จรูปจะไดรับการเผยแพรอยางรวดเร็วโดยการพูดกันปากตอปาก
เกี่ยวกับผลิตภัณทที่ใชและการพูดกันอยางกวางขวางนี้จะชวยใหประสบความสําเร็จอยางสูงในการ
ขายหรือการยอมรับผลิตภัณทนั้น (Zaltman and Bonoma, 1977) ปกติโครงสรางชิ้นสวนสําเร็จรูป
จะกลาวกันอยางกวางขวางในหมูวิศวกรโดยเฉพาะอยางยิ่ง วิศวกรโยธาและสถาปนิก เนื่องจากเปน
เทคโนโลยีการกอสรางสมัยใหมตองอาศัยพื้นฐานความรูในการเขาใจ 
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2.5.3 การสนับสนุนดานการจัดการ (Management Support) 
การสนับสนุนเปนตัวแปรที่มีผลกระทบอยางสูงตอการยอมรับการกอสรางโครงสราง

อาคารดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป โอกาสที่การกอสรางโครงสรางอาคารดวยระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปจะไดรับการยอมรับจะตองไดรับการสงเสริมสนับสนุนในหลายๆ ดานที่เกี่ยวของเชน 
โปรแกรมการอบรมที่เกี่ยวของกับการออกแบบและติดตั้งชิ้นสวนสําเร็จรูปและการสนับสนุนดาน
นโยบายตางๆที่เกี่ยวของ (Makame, 2007) รายละเอียดปรากฎดังนี้ 

1. การอบรม (Training) 
การกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจําเปนตองอาศัยทีมงานที่มีความรู และความสามารถ

ดานเทคนิคการกอสราง เร่ิมตั้งแตเจาของโครงการรวมกับผูบริหารโครงการวางนโยบายการ
กอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปโดยคํานึงถึงการลงทุน การเงิน และการตลาด หลังจากนั้น
ผูออกแบบจะตองออกแบบโครงสรางที่ใชช้ินสวนสําเร็จรูปใหสอดคลองกับแบบสถาปตยกรรม 
โดยการออกแบบตองคํานึงถึงรูปแบบ ขั้นตอนการผลิต ความปลอดภัย ความประหยัด และเทคนิค
การกอสราง เมื่อระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปแลวเสร็จ จะตองทําการติดตั้งที่บริเวณโครงการกอสราง ซ่ึง
บุคลากรที่ทําการติดตั้งชิ้นสวนสําเร็จรูปทุกคนควรจะไดรับการอบรมจากผูผลิตเกี่ยวกับทุกขั้นตอน
ในการติดตั้งระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อใหโครงสรางชิ้นสวนสําเร็จรูปแข็งแรงและสามารถรับแรง
ไดตามที่ออกแบบ (Woodside and Biemans, 2005) การที่เจาของงาน ผูบริหารบริษัทออกแบบหรือ
บริษัทกอสราง ใหการสนับสนุนบุคลากรอยางจริงจังในการอบรมเกี่ยวกับระบบสําเร็จรูปหรือ
สงเสริมใหสัมผัสงานกอสรางจริงๆ จะเปนตัวแปรที่สําคัญทําใหเกิดการยอมรับนวัตกรรมระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปอยางรวดเร็ว 

2. การสนับสนุนดานนโยบาย (Policies Support) 
การไดรับการสนับสนุนดานนโยบายจากรัฐบาลจะชวยสงเสริมการยอมรับระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูปมากยิ่งขั้น หลายฝายควรเห็นผลประโยชนที่จะไดรับจากการใชระบบโครงสรางชิ้นสวน
สําเร็จรูปในการกอสรางอาคารขนาดใหญ กลาง และเล็ก (Makame, 2007) 
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2.5.4 ปจจัยแวดลอม (Environmental Factors) 
ปจจัยทางกายภาพและสภาวะแวดลอมที่เปนตัวแปรที่มีผลกระทบตอการยอมรับการ

กอสรางโครงสรางอาคารดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป มีรายละเอียดดังนี้ 
1. มาตรฐานการผลิตและการควบคุมคุณภาพ (Standardization and Quality 

Control) 
ตนทุนการกอสรางเปนปจจัยที่สําคัญทําใหเกิดการแขงขันในดานตางๆ ดังนั้นผูกอสราง

หรือเจาของโครงการจึงตองหาวิธีการกอสรางที่ใชเทคโนโลยีสมัยใหมเพื่อใหสามารถควบคุมมา
ตฐานการผลิต และลดตนทุนของคากอสรางลง (Schultes, 1995) ในโรงงานผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูปที่
มีการผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูป การตรวจสอบมาตรฐานตามขอกําหนดลักษณะที่สําคัญของผลิตภัณฑ 
มีรูปแบบมาตรฐานการกําหนดขนาด การเก็บ การขนสง และการติดตั้งชิ้นสวนสําเร็จรูป ตลอดจน
การทดสอบชิ้นสวน โดยยึดหลักมาตรฐานเปนสําคัญ มาตรฐานสากลที่นิยมใชในการผลิตชิ้นสวน
สําเร็จรูปคือ PCI standard และมาตรฐานจากสํานักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.) สําหรับ
ประเทศไทย การศึกษาวิจัยดานมาตรฐานการผลิตสวนใหญ เปนการศึกษาทดสอบความสามารถ
ทางวิศวกรรมโครงสราง เพื่อพัฒนามาตรฐานในกระบวนการและเทคโนโลยีการผลิตช้ินสวนตั้งแต
ในโรงงานที่มีการพัฒนาการผลิตอยางตอเนื่อง ผลิตโดยเครื่องจักรที่มีความแมนยําสูง สามารถ
ปรับเปลี่ยนรูปทรงของชิ้นสวนไดตามตองการของผูออกแบบ (Sharma, 2004) จนถึงการติดตั้ง
ช้ินสวนสําเร็จรูปในสถานที่กอสราง เปนปจจัยที่สําคัญอยางยิ่งตอความสําเร็จของโครงการ (Arditi, 
2000; Polat, 2008) องคกรระหวางประเทศวาดวยการมาตรฐาน ใหความหมายของคําวา “คุณภาพ” 
วาหมายถึง ลักษณะและคุณสมบัติทั้งหมดของสินคา หรือบริการที่สามารถตอบสนองตอความ
ตองการของลูกคาได 

การควบคุมคุณภาพการผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูปในโรงงาน สวนที่เรียกวา Casting Yard เปน
สวนที่มีการควบคุมคุณภาพใหเปนไปตามขอกําหนดไดอยางสม่ําเสมอ ถูกตองตามแบบ ตลอดจน
สรางความพึงพอใจใหกับลูกคาได (สรกฤตย พันธุมนตรี, 2548) การผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูปที่มี
คุณภาพไมวาจะเปนคุณภาพของพื้นผิวช้ินสวน (ความประณีตและรูปทรง) และคุณภาพของ
คอนกรีตที่ไดรับการบมจนไดอายุ (Christensen, 2001) ซ่ึงสงผลถึงผลงานการกอสรางที่ดี เปน
ผลประโยชนตอโครงการ ที่เนนคุณภาพโครงการของผูซ้ือหรือเจาของโครงการนอกเหนือจากราคา
คากอสราง (ฝายวิจัยธนาคารกรุงศรีอยุธยาจํากัด (มหาชน), 2545) ดังนั้น การผลิตหรือการบริการที่
ทําใหผลงานบรรลุวัตถุประสงคที่ตั้งใจไว สามารถตอบสนองความตองการของลูกคา สรางความ
พึงพอใจใหกับลูกคาโดยสามารถนําไปใชงานตามวัตถุประสงคได และสามารถผลิตใหไดงานที่มี
คุณภาพสม่ําเสมอ สงผลใหเปนปจจัยการยอมรับที่สําคัญอยางยิ่ง 



 32

2. การประกันคุณภาพ (Quality guarantee) 
คุณภาพ คือการทําใหผลิตภัณฑมีคุณคามากขึ้นจากมุมมองของลูกคา มีความสม่ําเสมอใน

ทุกๆ ดานโดยเฉพาะดานที่เกี่ยวของกับคุณสมบัติของสินคาและบริการ ขอกําหนดและคุณสมบัติ
ของคุณภาพบางเรื่อง เชน ความเชื่อถือได และอายุการใชงาน ตลอดจนความงายในการใชงาน 
สามารถปรับปรุงใหดีขึ้นอยางสม่ําเสมอไดโดยมีตนทุนที่ต่ําลง (Aguayo, 1990) อยางไรก็ตาม 
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ไดรับการรับรองคุณภาพจากสถาบันมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
(มอก.) จะเปนแนวทางการประกันคุณภาพเบื้องตน (สาละวิน วังโสม, 2547) ในกรณีที่โรงงานที่
ผลิตมีการนําระบบมาตรฐาน ISO 9000, ISO 9001, ISO 14001 และ ISO 18001 มาชวยสงเสริมและ
ควบคุมกระบวนการผลิต จะสงผลใหระบบการผลิตมีคุณภาพดียิ่งขึ้น แมจะตองเสียคาใชจายดาน
การบริหารเพิ่มขึ้น เชน การฝกอบรม การทบทวนและการตรวจสอบเอกสาร แตจะสามารถลด
คาใชจายอันเนื่องจากความผิดพลาดได และสงผลใหผูผลิต มีผลิตภัณฑช้ินสวนสําเร็จรูปที่ไดรับ
การประกันคุณภาพมาตรฐานการผลิตจากสถาบันที่เชื่อถือได ทําใหผูผลิตมีความเชื่อมั่นที่จะใหการ
ประกันคุณภาพผลิตภัณฑช้ินสวนสําเร็จรูป และผูใชมีความเชื่อมั่นและยอมรับที่จะนําระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปไปใช การประกันคุณภาพจึงนับเปนกลยุทธในการสงเสริมการใชช้ินสวน
สําเร็จรูปเพื่อสรางความพึงพอใจและการยอมรับใหกับลูกคา (Gibb, 1997; วรชัย ศรฤทธิ์ชิงชัย, 
2543) 

3. ชองทางเลือก (Optional) 
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เปนผลจากการผลิตในระบบอุตสาหกรรมแบบตอเนื่อง สามารถ

ผลิตชิ้นสวนไดเปนปริมาณมากและมีลักษณะซ้ําๆ กัน (Roger, 2003) ซ่ึงจะสงผลประโยชน
โดยตรงตอการชวยประหยัดเวลากอสรางและตนทุนการกอสราง ดังนั้นระบบโครงสรางชิ้นสวน
สําเร็จรูปจึงเปนทางเลือกของระบบโครงสรางอีกอยางหนึ่งของการกอสรางโครงสราง แตการผลิต
ช้ินสวนสําเร็จรูปนี้จําเปนตองมีวัตถุดิบมาปอนโรงงานอุตสาหกรรมใหเพียงพอและตาม
กําหนดเวลา ทั้งนี้การที่จะใหเกิดประสิทธิภาพสูงในการผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูปนั้นจําเปนตองมีการ
วางแผนการผลิตอยางละเอียดรอบคอบ ใหสามารถผลิตผลิตภัณฑไดทั้งปริมาณ คุณภาพและตาม
ระยะเวลาที่กําหนด จัดหาเครื่องมือและอุปกรณการแปรรูปใหพอดี จัดวางเครื่องมือและอุปกรณ
การแปรรูปใหปฏิบัติงานอยางตอเนื่องกันหรือสอดคลองกันและจัดตั้งจุดควบคุมคุณภาพใน
สายการผลิตใหเหมาะสม เพื่อใหสามารถควบคุมและดําเนินการแกไขไดทันทวงทีในระหวาง
ดําเนินการผลิตและดําเนินการตรวจสอบคุณภาพของผลิตภัณฑกอนสงออกจําหนาย 
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2.6 แนวคิดของโมเดลการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
การศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของ กอใหเกิดประโยชนตอการพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูปใหตรงความตองการของผูใชหรือลูกคา ดังนั้นปจจัยที่มีผลตอการยอมรับการใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปในการกอสรางโครงสรางอาคาร สามารถสรุปเปนตัวแปรและโมเดลการยอมรับ
ไดดังนี้ 

1. คุณลักษณะของนวัตกรรม 
ตัวแปรที่แสดงใหเห็นถึงสิ่งที่จะไดรับจากการกอสรางโครงสรางอาคารดวยระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูป โดยพิจารณาในดาน 
1.1 ดานตนทนุการกอสราง 
1.2 ดานระยะเวลากอสราง 
1.3 ดานการสูญเสียวัสดกุอสราง 
1.4 ดานทักษะแรงงาน 
1.5 ดานความปลอดภัย 
1.6 ดานการลดมลภาวะ 
1.7 การปรับตัวของนวัตกรรม 
1.8 ความสลับซับซอนของนวัตกรรม 

 
2. ชองทางสื่อสาร 
เครื่องมือการตลาดที่ใชกระจายขอมูลขาวสารที่กอใหเกิดความรูความเขาใจในตัว

ผลิตภัณฑมากขึ้นที่จะนําไปสูการยอมรับที่ดี ประกอบดวย 
2.1 การขายตรง 
2.2 การสงเสริมการขาย 
2.3 การโฆษณา 
2.4 การประชาสัมพันธ 
2.5 การพูดแบบปากตอปาก 

3. การจัดการดานสนับสนุน 
การสนับสนุนเปนตัวแปรที่มีผลกระทบอยางสูงตอการยอมรับการกอสรางโครงสราง

อาคารดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ประกอบดวย 
3.1 การอบรม 
3.2 การสนับสนุนดานนโยบาย 
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4. ปจจัยแวดลอม 
ปจจัยทางกายภาพและสภาวะแวดลอมที่เปนตัวแปรที่มีผลกระทบตอการยอมรับการ

กอสรางโครงสรางอาคารดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ประกอบดวย 
4.1 มาตรฐานการผลิตและการควบคุมคุณภาพ 
4.2 การประกันคณุภาพ 
4.3 ชองทางเลือก 

ผลที่ไดจากการศึกษางานวิจัยและเอกสารที่เกี่ยวของ เพื่อนําไปสูการหาปจจัยที่มีผลตอการ
ยอมรับของผูกอสรางตอการกอสรางโครงสรางอาคารโดยใชช้ินสวนสําเร็จรูป สามารถพัฒนาให
เปนโมเดลแนวคิด (Conceptual Model) ไดดังนี้ 
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ปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

1) คุณลักษณะของนวัตกรรม
- ดานตนทุนการกอสราง (Schultes, 1995) 
- ดานระยะเวลากอสราง (Prilhofer, 2007; Yeung, 2002) 
- ดานการสูญเสียวสัดุกอสราง (Kokaew, 2002) 
- ดานทักษะแรงงาน (Christensen, 2001; Yeung, 2002) 
- ดานความปลอดภัย (Gibb, 1997; Ong, 2005) 
- ดานการลดมลภาวะ (Geem, 2006; Tama, 2007) 
- การปรับตัวของนวัตกรรม (Roger, 1983; Waroonkun et al., 1998; Wu, 2004;) 
- ความสลับซับซอนของนวัตกรรม (Beatty et al, 2001; Simonin, 1999)

3) การจัดการดานสนับสนุน
- การอบรม (Woodside and Biemans 2005)
- การสนับสนุนดานนโยบาย (Makame, 2007)

2) ชองทางสื่อสาร
- การขายตรง (Kotler and Armstrong, 1996; Semenik, 2002)
- การสงเสริมการขาย (Belch and Belch, 2001)
- การโฆษณา (Calder and Malthouse, 2005)
- การประชาสัมพันธ (Etzel, Walker and Stanton, 2001; Woodside and 
Biemans 2005)
- การพูดแบบปากตอปาก (Zaltman and Bonoma, 1977)

4) ปจจัยแวดลอม
- มาตรฐานการผลิตและการควบคุมคุณภาพ (Schultes, 1995; 
Buddhi S. Sharma, 2004) 
- การประกันคุณภาพ (Aguayo, 1990; Gibb, 1997)
- ชองทางเลือก (Roger, 2003)

ขั้นของการยอมรับ (Roger, 2003)
- ขั้นเริ่มรับรู
- ขั้นสนใจ
- ขั้นไตรตรอง
- ขั้นนําไปปฎิบัติ
- ขั้นยอมรับ

 
ภาพที่ 2.13  Conceptual Model ของปจจัยทางกายภาพทีม่ีผลกระทบตอการยอมรับการใชระบบ

ช้ินสวนสําเร็จรูป 
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บทที่  3 
ขั้นตอนการดําเนินการวิจัย 

 
งานวิจัยช้ินนี้เปนงานวิจัยเชิงสํารวจ (Survey Research) จะทําการสํารวจและรวบรวม

ขอมูลจากผูกอสรางโดยใชแบบสอบถามเปนเครื่องมือในการเก็บขอมูล ซ่ึงมีวัตถุประสงค เพื่อหา
ปจจัยหรือตัวแปร ที่มีผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของผูที่เกี่ยวของกับการกอสราง การ
ดําเนินการวิจัยมีขั้นตอนดังนี้ 
 
3.1 การคัดเลือกประชากร กลุมตัวอยาง และวิธีการสุมตัวอยาง 

ในขั้นตอนการวิจัยคร้ังนี้ เพื่อใหการรวบรวมขอมูลเบื้องตนมีเปาหมายที่ชัดเจนจึงกําหนด 
ประชากร กลุมตัวอยาง และวิธีการสุมตัวอยาง ดังนี้ 

3.1.1 ประชากร 
ขอบเขตของงานวิจัยนี้มุงศึกษาปจจัยการยอมรับของผูกอสรางตอระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูป โดยทําการเก็บขอมูลจากผูพัฒนาอสังหาริมทรัพย บริษัทที่ปรึกษา ในเมืองใหญที่คาดวามี
การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เชน กรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และจังหวัดเชียงใหม 
ดังนั้น ประชากร (Population) ของงานวิจัยช้ินนี้ จึงหมายถึง กลุมบุคคลหรือบุคคลที่เกี่ยวเนื่องกับ
การกอสราง ไดแก 

1. เจาของ (Owner) หมายถึง ผูริเร่ิมโครงการ มีหนาที่ จัดการดานการลงทุน จัดหา
บุคลากรผูออกแบบ และผูรวมงานกอสราง 

2. ผูบริหารโครงการ (Project Administrator) หมายถึง ผูปฏิบัติงานแทนเจาของ 
ในดานตางๆ ที่เจาของเห็นวาผูบริหารมีความชํานาญเปนพิเศษ เชน ดานการลงทุน การเงิน 
การตลาด 

3. ผูออกแบบ (Designer) หมายถึง สถาปนิก และวิศวกร เปนผูที่ รับนโยบาย 
วัตถุประสงค และความตองการจากกลุมเจาของ เพื่อกําหนดรูปแบบ รายการกอสราง 

4. ผูจัดการงานกอสราง (Construction Manager) หมายถึง ตัวแทนเจาของ มีหนาที่
ประสานงานโครงการดานเทคนิคการกอสราง กําหนดหลักเกณฑผูรับจางกอสราง ราคากลาง และ
ควบคุมคุณภาพงานกอสราง ระยะเวลาการกอสราง ตลอดจนกําหนดวิธีการจายเงินคากอสราง 

5. ผูรับจางกอสราง หรือผูรับเหมา (Builder or Contractor) หมายถึง กลุมรับทําการ
กอสรางตามรูปแบบและรายการกอสรางประสานงานกลุมผูออกแบบ กลุมเจาของ จัดหาแรงงาน
และวัสดุ 
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3.1.2 กลุมตัวอยาง 
ตัวอยาง (Sample) หมายถึง หนวยยอยของประชากร บางสวนของประชากร สําหรับ

งานวิจัยนี้ตัวอยางหมายถึง บางสวนของประชากรผูกอสรางที่ทราบจํานวนแนนอนจากการจด
ทะเบียนการคา และแบงกลุมตามประสบการณการออกแบบและกอสรางอาคารเปน 3 กลุมไดแก 

1. กลุมผูกอสรางที่เคยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปทั้งอาคาร เชน ระบบแผนผนังรับ
น้ําหนัก เสา คาน และแผนพื้นสําเร็จรูป ซ่ึงมีประสบการณโดยตรง และสามารถใหความคิดเห็น
เกี่ยวกับปจจัยการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปได 

2. กลุมผูกอสรางที่ เคยกอสรางดวยช้ินสวนสําเร็จรูปบางสวน หรือระบบกึ่ง
สําเร็จรูป เชน อาคารที่ใชเพียงคานสําเร็จรูป พื้นสําเร็จรูปอยางใดอยางหนึ่ง ซ่ึงเปนกลุมตัวอยางที่
สามารถใหความคิดเห็นเกี่ยวกับปจจัยการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปได เนื่องจากเปนกลุม
ตัวอยางที่เห็นคุณประโยชนของการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป แตยังไมมีโอกาสไดใช กับโครงการ
ที่เหมาะสม ขาดความรูหรือขาดทีมงานที่มีความรูและประสบการณดานการกอสรางระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปโดยเฉพาะ 

3. กลุมผูกอสรางที่ใชระบบหลอในที่ ที่มีการกอสรางดวยการเทคอนกรีตเพื่อหลอ
เสา คาน พื้นในที่ เชน ระบบหลอในที่ทั่วไป ระบบพื้นไรคาน (Flat slab) ระบบพื้น Post–tension 
เปนตน ซ่ึงเปนกลุมตัวอยางที่สามารถใหความคิดเห็นเกี่ยวกับสาเหตุการปฏิเสธการใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปได 
 

3.1.3 วิธีการสุมตัวอยาง 
งานวิจยันี้ ผูวิจัยจะทําการเลือกตัวอยางจากผูกอสราง ซ่ึงเปนการเลือกตัวอยางแบบตาม

สะดวก ซ่ึงจะกลาวถึงรายละเอียดในหวัขอการเก็บรวบรวมขอมูลตอไป ทั้งนี้ผูวิจยัใชวิธีสง
แบบสอบถามโดยไปรษณีย และการเขาหากลุมตัวอยางที ่หนวยงานราชการ รัฐวิสาหกิจ และบริษทั
ขนาดใหญ 
 
 
 
 
 
 
 



 38

3.2 การสํารวจ และการวิเคราะหขอมูล 
งานวิจัยช้ินนี้ มุงศึกษาปจจัยการยอมรับของผูกอสรางตอระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ดังนั้น

การสํารวจ และการวิเคราะหขอมูลของการวิจัย สามารถแบงไดดังนี้ 
3.2.1 เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 

เครื่องมือในการวิจัยนี้คือ แบบสอบถาม (Questionnaire) ซ่ึงเปนเครื่องมือรวบรวม
ขอมูลที่มีประสิทธิภาพ สามารถใชกับกลุมตัวอยางที่มีปริมาณมาก ประหยัดเวลา และประหยัด
งบประมาณในการดําเนินงานวิจัย โดยมีขั้นตอนการดําเนินการดังนี้ 

1. การทบทวนวรรณกรรม แนวคิด ทฤษฎี และงานวิจัยที่เกี่ยวของกับปจจัยการ
ยอมรับของผูกอสรางตอระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป จากนั้นจึงออกแบบแบบสอบถาม โดยแบงเนื้อหา
ออกเปน 3 ตอนคือ 

ตอนที่  1 เปนคําถามขอมูลพื้นฐานของผูตอบแบบสอบถาม 
ตอนที่  2 เปนคําถามเกี่ยวกับระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปโดย

กําหนดสเกลระดับการเห็นดวยเปน 5 ระดับ (ระดับ 1 = ไมเห็นดวยอยางยิ่ง ระดับ 2 = ไมเห็นดวย 
ระดับ 3 = ไมแนใจ ระดับ 4 = เห็นดวย ระดับ 5 = เห็นดวยอยางยิ่ง) 

ตอนที่  3 เปนคําถามเกี่ยวกับปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับ
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปโดยกําหนดสเกลคาเปน 5 ระดับ (ระดับ 1 = มีผลนอยที่สุด ระดับ 2 = มีผล
นอย ระดับ 3 = มีผลปานกลาง ระดับ 4 = มีผลมาก ระดับ 5 = มีผลมากที่สุด) 

โดยมีรูปแบบคําถามปลายปด แบบใหเลือกคําตอบ ใชสอบถามขอมูลพื้นฐาน
และประสบการณการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ปจจัยการยอมรับและระดับการยอมรับ โดย
จัดเรียงคําถามใหเปนหมวดหมู ในสวนที่ 2 และ 3 เปนคําถามแบบมาตรวัดเจตคติของลิเคอรท 
(R.A. Likert) (บุญธรรม กิจปรีดาบริสุทธิ์, 2537) โดยแบงเปนชวงตั้งแตดานซายสุดของสเกลแทน
คุณสมบัติลบ ดานขวาสุดแทนคุณสมบัติบวก 

2. การตรวจสอบคุณภาพของแบบสอบถามโดยผูเชี่ยวชาญ เปนการตรวจสอบ
ความสมบูรณครบถวนของคําถาม วามีความถูกตองตาม ทฤษฏี แนวคิด ตลอดจนความชัดเจนของ
ภาษา และความเปนปรนัยของคําถาม 

3. การทดสอบแบบสอบถามกับกลุมตัวอยาง เปนการนําแบบสอบถามที่สรางขึ้น
ไปทดลองกับกลุมตัวอยางขนาดเล็ก ประมาณ  10 คน แลวนําผลวิเคราะหที่ไดมาปรับปรุง
แบบสอบถามใหสมบูรณมากขึ้นกอนที่จะนําไปใชในการเก็บขอมูลจริง 
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3.2.2 การเก็บรวบรวมขอมูล 
การสงแบบสอบถาม ผูวิจัยจะดําเนินการสงดวยตนเอง โดยการหาขอมูล ที่อยู และ

เบอรโทรศัพท เพื่อติดตอนัดหมายกลุมตัวอยาง สงแบบสอบถาม และเก็บรวบรวมแบบสอบถาม 
จากนั้นจะทําการบันทึกขอมูลโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรสําเร็จรูปทางสังคมศาสตร SPSS 
(Statistical Package for the Social Sciences) ประมวลผลและคํานวณคาสถิติตางๆ ที่ตองการ
วิเคราะหตอไป 
 

3.2.3 การวิเคราะหขอมูล 
เมื่อไดรับขอมูลจากการสํารวจครบถวนแลว ขั้นตอนตอไปคือการวิเคราะหขอมูลที่

สํารวจไดโดยมีขั้นตอนดังตอไปนี้ 
1. การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับผูตอบแบบสอบถาม เปนการใชสถิติเชิงพรรณนา 

(Descriptive Statistics) โดยเสนอเปนการคํานวณคารอยละ (Percentage) คาเฉลี่ย (Mean) และคา
สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) 

2. สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูล 
– การวิเคราะหหาคากลางเพื่อใชอธิบายลักษณะของขอมูล ไดแก คาเฉลี่ย 

(Mean) 
– การวิเคราะหความแตกตางระหวางกลุมขอมูล ดวยวิธีการทดสอบคาเอฟ

เทส (F–test) เพื่อทดสอบนัยสําคัญทางสถิติวาแตกตางกันระหวางกลุมเมื่อจําแนกตามตัวแปรตางๆ
หรือไม เชน ความแตกตางของคาเฉล่ียการยอมรับระหวางกลุมบุคคลที่มีประสบการณตางกัน เปน
ตน 

– การวิเคราะหสหสัมพันธ (Correlation) เพื่อหาความสัมพันธระหวางปจจัย 2 
ปจจัย วามีความสัมพันธกันในลักษณะเชิงบวก เชิงลบแบบสมบูรณ แบบไมสมบูรณ หรือสัมพันธ
กันแบบกระจาย โดยคํานวณหาคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธ (Correlation Coefficient) ดวยวิธีที่
เหมาะสมตอไป 

– การวิเคราะหความถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression Analysis) เปนสถิติ
วิเคราะหและตรวจสอบความสัมพันธระหวางตัวแปรตั้งแต 2 ตัวแปรขึ้นไป โดยแบงเปนตัวแปร
อิสระ (Independent Variable) เพื่อพยากรณหรือทํานาย (Predicted Variable) และตัวแปรตาม 
(Dependent Variable)  
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3.3 ขั้นตอนการดาํเนินงานวิจัย 
การศึกษาหาปจจัยหรือตัวแปรที่มีผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของผูกอสราง 

ผูวิจัยสามารถสรุปวิธีการและลําดับขั้นตอนดําเนินงานวิจัยดังนี้ 
 
ตารางที่  3.1 แสดงวิธีการและขั้นตอนงานวิจัย 
 

หัวขอ ปจจัยการยอมรบัของผูกอสรางตอระบบชิน้สวนสําเร็จรปู 

วัตถุประสงค 1.  คนหาปจจัยเพื่อพัฒนา 
2.  ศึกษาระดบัการยอมรับของผูกอสราง 
3.  ขอเสนอแนะแนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิน้สวนสําเร็จรปูให
สอดคลองกับการยอมรับ 

สมมติฐาน คุณลักษณะของนวัตกรรม ชองทางการสื่อสาร การจัดการดานสนับสนุน 
ปจจัยแวดลอม เปนปจจยัทีท่ําใหผูกอสรางยอมรับการใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปในงานกอสราง 

ทฤษฎีท่ีเก่ียวของ
และขอบเขต
งานวิจัย 

ขอบเขตทางทฤษฎ ี ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
1.  การยอมรับพัฒนาจากโมเดล
การยอมรับของ Roger (2003) 

1.  พัฒนาการระบบคอนกรีตสําเร็จรูป
ในประเทศไทยและประเทศตะวันตก 

2. ปจจัยที่มีผลกระทบตอการ
ยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

2.  ลักษณะของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

การเก็บขอมูล กลุมตัวอยาง 
เจาของโครงการ ผูบริหารโครงการ 
ผูออกแบบ (สถาปนิก และวศิวกร) 
ผูจัดการโครงการ และผูรับจาง 

แบบสอบถาม 
ขอมูลทั่วไป 
ขอมูลระดับการยอมรับ 
ขอมูลปจจัยหรือตัวแปรที่มีผลตอการยอมรับ

การวิเคราะห
ขอมูล 

แบบสอบถาม 
1.  ระดับการยอมรับ 
2.  น้ําหนักของปจจัยที่มีผลตอการยอมรับ 

สรุป 
ขอเสนอแนะแนวทางการปรับปรุงระบบ เพื่อใหเกิดการยอมรับระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป 
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3.4 วิธีการสรางแบบสอบถาม 
แบบสอบถามเบื้องตนถูกพัฒนาขึ้น จากนั้นนําไปทดสอบกับกลุมตัวอยางขนาดเล็ก 

ประมาณ 10 คน ขอมูลที่ไดจากผูเชี่ยวชาญ ทําใหเห็นถึงขอบกพรองและจุดออนของแบบสอบถาม
ที่เกิดขึ้น ดังนั้นผูวิจัยจึงไดดําเนินการปรับปรุงแกไขขอบกพรองตางๆ ดังนี ้

1. ขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถาม 
1.1 ไมมีความจําเปนตองถามชื่อ-นามสกุล เนื่องจากไมมีความสัมพันธตอปจจัยการ

ยอมรับ 
1.2 แบงชวงอายุเพื่อความสะดวกในการกรอกขอมูลและสามารถวิเคราะหไดถูกตอง 
1.3 ขอที่ 5 การใหความหมายของระบบควรยกตัวอยางใหชัดเจน หรือใหคํานิยามที่

ตรงกับจุดประสงค โดยการนํารูปภาพเขามาประกอบเพื่อความเขาใจยิ่งขึ้น 
2. ขอมูลตอนที่ 3 การวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

2.1 เปลี่ยนสเกลการวัดคาระดับความสําคัญจากต่ํามาก-สูงมาก เปนมีผลนอยที่สุด-มี
ผลมากที่สุด 

2.2 ขอ C1.1 และ C1.2 เมื่อพิจารณาคําถามทั้ง 2 ขอ มีความหมายใกลเคียงและทับ
ซอนกันอยูพอสมควร ผูวิจัยจึงไดทบทวนวรรณกรรมและขยายขอความใหชัดเจนขึ้น 

2.3 เพิ่มเติม ขอ E เพื่อใหผูตอบแบบสอบถามสามารถเสนอแนะปจจัยเพิ่มเติมได 
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บทที่  4 
ผลการวิเคราะหขอมลู 

 
4.1 บทนํา 

การวิเคราะหหาปจจัยที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป มีวัตถุประสงค
เพื่อวิเคราะหหาความสัมพันธระหวางปจจัยที่มีผลตอการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปกับการ
ยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูวิจัยไดใชการทบทวนวรรณกรรม และ แบบสอบถามที่นําไป
สัมภาษณเบื้องตน ทั้งหมดนี้ถูกนํามาวิเคราะหพัฒนามาสูแบบสอบถามหลักที่ใชเปนเครื่องมือใน
การวิจัย จํานวนแบบสอบถามทั้งส้ิน 525 ชุด ถูกใชเพื่อเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางระหวางมีนาคม 
2553 ถึงพฤษภาคม 2553 ดวยการจัดสงทางไปรษณียไปยังบริษัท และ หนวยงานราชการ 
รัฐวิสาหกิจที่เกี่ยวของกับการกอสราง ซ่ึงไดรับการตอบกลับจํานวน 160 ชุด (คิดเปนอัตราตอบ
กลับ 30.47%) จากนั้นจึงนําผลลัพธที่ไดจากแบบสอบถามมาทําการวิเคราะหผลทางสถิติดวย
โปรแกรม SPSS ตอไป 

การวิเคราะหขอมูลจากแบบสอบถาม แบงเปน 4 ขั้นตอน ดังนี้ 
1. ตรวจสอบความนาเชื่อถือ 

แบบสอบถามไดถูกนําไปทดสอบความเที่ยงตรงและความนาเชื่อถือ โดยใชสูตร 
Coefficient Alpha ของ Cronbach 

2. การวิเคราะหขอมูลทั่วไป 
ขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถาม ประกอบดวย 

– อายุ 
– ระดับการศึกษาสูงสุด 
– ตําแหนงหนาที่ 
– ประสบการณการทํางานกอสราง 
– ประสบการณการทํางานกอสราง แยกตามระบบการกอสราง 

การวิเคราะหขอมูลทั่วไป เพื่อใหความหมายทางสถิติเชิงพรรณนา ประกอบดวย ความถี่ คา
รอยละ เปนตน 

3. การทดสอบความแปรปรวนของขอมูล 
การใชสถิติการวิเคราะหความแปรปรวน (Analysis of Variance : ANOVA) ดวยคาเฉลี่ย

สถิติ F–test เปนการทดสอบความแตกตางระหวางกลุมตัวแปร ซ่ึงมี 2 กลุมขึ้นไป เชน อายุ ระดับ
การศึกษา ตําแหนงหนาที่ ประสบการณการทํางานในการกอสราง 
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4. การวิเคราะหขอมูลตัวแปร แบงการวิเคราะหออกเปน 2 สวน ไดแก 
– การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับระดับการยอมรับ 
– การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบ

ช้ินสวนสําเร็จรูป 
5. การวิเคราะหคาความสัมพันธระหวางองคประกอบของปจจัยทางกายภาพ โดยใชสูตร

สหสัมพันธแบบเพียรสัน (Pearson’s Correlation Coefficient) 
6. การวิเคราะหหาคาน้ําหนักของตัวแปร โดยใชคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบนมาตฐาน 
7. การวิเคราะหความถดถอยเชิงเสน (Linear Regression Analysis) เปนสถิติวิเคราะหเพื่อ

ทํานายความสัมพันธของปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอระดับการยอมรับ 
 
4.2 การวิเคราะหความเชื่อม่ัน 

ขอมูลจากการเก็บแบบสอบถามจํานวน 160 ชุด ซ่ึงประกอบดวย คําถามทั้งหมดจํานวน 43 
ขอ ถูกนํามาหาคาความเชื่อมั่นของแบบสอบถาม โดยมีคาความเชื่อมั่น Cronbach's Alpha เทากับ 
0.93 แสดงวา แบบสอบถามมีคาความเชื่อมั่นสูง และ สเกลที่ใชเปนเครื่องมือในการวัด
แบบสอบถามมีความเหมาะสมนาเชื่อถือได (Fang et al, 2004; Zain et al, 2005) 
 
4.3 การวิเคราะหขอมูลท่ัวไป 

ตารางที่ 4.1 แสดงการวิเคราะหขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถามจํานวน 160 คน โดย
แยกเปน ชวงอายุ ระดับการศึกษา ตําแหนงหนาที่ และประสบการณ 

ผูตอบแบบสอบถามจํานวน 160 คน มีชวงอายุ 25 – 35 ป จํานวน 83 คน คิดเปนรอยละ 
51.8 ของผูตอบ รองลงมาชวงอายุ  36 – 45 ป จํานวน 47 คน คิดเปนรอยละ 29.4 ของผูตอบ ชวง
อายุ 46 – 55 ป จํานวน 20 คน คิดเปนรอยละ 12.5 ของผูตอบ ชวงอายุ 55 ปขิ้นไป จํานวน 6 คน คิด
เปนรอยละ 3.8 ของผูตอบ และชวงอายุไมเกิน 25 ปขึ้นไป จํานวน 4 คน คิดเปนรอยละ 2.5 ของ
ผูตอบ 
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ตารางที่ 4.1 การวิเคราะหขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถาม 
 

ประเภท รายละเอียด ความถี่ เปอรเซ็นต 

ชวงอายุ <25 4 2.5 

 25-35 83 51.9 

 36-45 47 29.4 

 46-55 20 12.5 

 >55 6 3.8 

 Total 160 100.0 

ระดับการศึกษา มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 1 .6 

 อนุปริญญา/ ปวส. 6 3.8 

 ปริญญาตรี 102 63.8 

 ปริญญาโท 46 28.8 

 ปริญญาเอก 5 3.1 

 ผลรวม 160 100.0 

ตําแหนงหนาที่ เจาของโครงการ 3 1.9 

 ผูบริหารโครงการ 14 8.8 

 ผูออกแบบ 102 63.8 

 ผูจัดการงานกอสราง 34 21.2 

 ผูรับเหมา 7 4.4 

 ผลรวม 160 100.0 

ประสบการณ 0-5 40 25.0 

 6-10 44 27.5 

 11-15 24 15.0 

 16-20 28 17.5 

 >20 24 15.0 

 ผลรวม 160 100.0 
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ผูตอบแบบสอบถามจํานวน 160 คน มีระดับการศึกษาสูงสุดในระดับปริญญาตรี จํานวน 
102 คน คิดเปนรอยละ 63.8 ของผูตอบ รองลงมาเปนระดับปริญญาโท จํานวน 46 คน คิดเปนรอย
ละ 28.8 ของผูตอบ ระดับอนุปริญญาหรือ ปวส. จํานวน 6 คน คิดเปนรอยละ 3.8 ของผูตอบ ระดับ
ปริญญาเอก จํานวน 5 คน คิดเปนรอยละ 3.1 ของผูตอบ และระดับมัธยมศึกษาตอนปลายหรือ ปวช. 
เพียง 1 คน เทานั้น 

ผูตอบแบบสอบถามจํานวน 160 คน มีตําแหนงเปนผูออกแบบ จํานวน 102 คน คิดเปนรอย
ละ 63.8 รองลงมามีตําแหนงผูจัดการงานกอสราง จํานวน 34 คน คิดเปนรอยละ 21.2 มีตําแหนง
ผูบริหารโครงการ จํานวน 14 คน คิดเปนรอยละ 8.8 ผูรับจางกอสราง หรือผูรับเหมา จํานวน 7 คน 
คิดเปนรอยละ 4.4 และ เจาของโครงการ จํานวน 3 คน คิดเปนรอยละ 1.9 

ผูตอบแบบสอบถามจํานวน 160 คน มีประสบการณการทํางานเกี่ยวกับการออกแบบหรือ
การกอสรางในชวงเวลา 6 – 10 ป จํานวน 44 คน คิดเปนรอยละ 27.5 รองลงมามีประสบการณใน
ชวงเวลา 0 – 5 ป จํานวน 40 คน คิดเปนรอยละ 25 มีประสบการณในชวงเวลา 16 – 20 ป จํานวน 28 
คน คิดเปนรอยละ 17.5 มีประสบการณในชวงเวลา 11 – 15 ป และ 20 ป ขื้นไป จํานวน 24 คน
เทากัน และคิดเปนรอยละ 15 เทากัน 
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ตารางที่ 4.2 ชวงอายุ ระดับการศึกษา ตําแหนงหนาท่ี เปรียบเทียบกับ ประสบการณ 
 

ประเภท รายละเอียด ประสบการณ ผลรวม 
0-5 6-10 11-15 16-20 >20 

ชวงอายุ <25 4 0 0 0 0 4 
 25-35 34 38 9 2 0 83 
 36-45 2 6 15 19 5 47 
 46-55 0 0 0 7 13 20 
 >55 0 0 0 0 6 6 
 ผลรวม 40 44 24 28 24 160 

ระดับการศึกษา มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 0 0 0 1 0 1 
 อนุปริญญา/ ปวส. 0 0 3 3 0 6 
 ปริญญาตรี 30 29 9 21 13 102 
 ปริญญาโท 7 14 12 3 10 46 
 ปริญญาเอก 3 1 0 0 1 5 
 ผลรวม 40 44 24 28 24 160 

ตําแหนงหนาที่ เจาของโครงการ 0 0 1 0 2 3 
 ผูบริหารโครงการ 2 6 2 2 2 14 
 ผูออกแบบ 26 30 14 17 15 102 
 ผูจัดการงานกอสราง 10 5 5 9 5 34 
 ผูรับเหมา 2 3 2 0 0 7 
 ผลรวม 40 44 24 28 24 160 

 
ตารางที่ 4.2 แสดงการวิเคราะห ชวงอายุ ระดับการศึกษา ตําแหนงหนาที่ เปรียบเทียบกับ

ประสบการณการทํางาน จากการวิเคราะหสามารถสรุปไดดังนี้ 
กลุมที่มีอายุ 25 – 35 ป จัดเปนกลุมใหญที่มีประสบการณเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป

มากกวาชวงอายุอ่ืนๆ และสอดคลองกับขอมูลประวัติระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ซ่ึงเขามามีอิทธิพลตอ
เทคโนโลยีการกอสรางในประเทศไทยอยางมากในชวงประมาณ 17 – 20 ป ที่ผานมา เพราะคนรุน
อายุ 25 – 35 ป เปนชวงที่ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปถูกนํามาใชในธุรกิจพัฒนาอสังหาริมทรัพย 
ประเภทบานจัดสรร และอ่ืนๆ โดยเริ่มตนประมาณ พ.ศ.2535 จนไดรับความนิยมอยางแพรหลาย 
และมีการพัฒนาอยางตอเนื่องโดยเฉพาะอยางยิ่งเทคโนโลยีคอนกรีตอัดแรงและชิ้นสวนคอนกรีต
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สําเร็จรูป จึงนับเปนชวงเวลาที่ประเทศไทยกําลังพัฒนาดานการกอสรางอยางรวดเร็ว ทั้งใน
ภาคเอกชนและรัฐบาล 

การศึกษาระดับปริญญาตรี จํานวน 102 คน สวนใหญมีประสบการณการทํางาน 0-5 ป 
และ 6-10 ป และมีอายุประมาณ 25 – 35 ป นับเปนกลุมใหญที่ตองสนับสนุนและสงเสริมความรู
ความเขาใจในระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตอไป 

ผูออกแบบ ไดแก สถาปนิก และวิศวกร ที่มีประสบการณ 0-5 ป และ 6-10 ป ซ่ึงเปนผูที่รับ
นโยบายการออกแบบ จะเปนกลุมหลักในการกําหนดรูปแบบ รายการกอสราง และการเลือกใช
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะอยูในชวงเวลาตั้งแตเริ่มศึกษาโครงการ ดูความเหมาะสมและเปนไปได
ของโครงการ รูปแบบการผลิตและเทคนิคการกอสราง ดังนั้น ตําแหนงผูออกแบบจึงมีบทบาทตอ
การเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสราง 

จากการวิเคราะหอายุ ระดับการศึกษา ตําแหนงหนาที่ เปรียบเทียบกับประสบการณ จะ
พบวาบุคคลชวงอายุ 25 – 35 ป และมีประสบการณ 0 – 10 ป ถาไดรับความรู ความเขาใจในระบบ
การกอสรางดวยช้ินสวนสําเร็จรูปที่ถูกตอง จะเปนตัวชวยสงเสริมใหอุตสาหกรรมกอสรางชิ้นสวน
สําเร็จรูปเติบโตอยางรวดเร็วตอไป สวนชวงประสบการณ 11 – 15 ป เปนชวงที่เกิดภาวะเศรษฐกิจ
ตกต่ําป 2541 สงผลกระทบอยางชัดเจนตออุตสาหกรรมกอสราง เปนผลใหการพัฒนาเทคโนโลยี
การกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปชะลอตัวลง 
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ตารางที่ 4.3 จํานวนผูตอบแบบสอบถามที่ใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจําแนกตามประสบการณทํางาน 
เปรียบเทียบกับ การเคยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ระบบกึ่งสําเร็จรูป และระบบหลอในที่ 
 

ประเภท จํานวนโครงการที่
เคยใช 

ประสบการณทํางาน ผลรวม 
0-5 6-10 11-15 16-20 >20 

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 0 28 26 16 9 14 93 

 1-5 10 14 7 15 5 51 
 6-10 2 4 0 3 3 12 
 11-15 0 0 1 1 0 2 
 >16 0 0 0 0 2 2 

 รวม 40 44 24 28 24 160 

ระบบกึ่งสําเร็จรูป 0 7 8 4 1 3 23 

 1-5 28 22 12 11 9 82 
 6-10 5 8 4 5 5 27 
 11-15 0 2 2 6 0 10 
 >16 0 4 2 5 7 18 

 รวม 40 44 24 28 24 160 

ระบบหลอในที่ 0 2 1 3 2 3 11 

 1-5 32 23 3 2 2 62 
 6-10 4 10 5 5 0 24 
 11-15 2 4 6 5 4 21 
 >16 0 6 7 14 15 42 

 รวม 40 44 24 28 24 160 

 
ตารางที่ 4.3 แสดงการวิเคราะหประสบการณการทํางาน เปรียบเทียบกับจํานวนโครงการที่

ทานกอสรางเสร็จวามีการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ระบบกึ่งสําเร็จรูป ระบบหลอในที่ จํานวน
เทาใด ผูตอบแบบสอบถามจํานวน 93 คน ที่มีประสบการณการทํางานกอสราง 0-5 ป, 6-10 ป, 11-
15 ป, 16-20 ป, และมากกวา 20 ป ไมเคยใชระบบชิ้นสวนคอนกรีตเสริมเหล็กสําเร็จรูปทั้งอาคาร 

รองลงมาเปนเคยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 1-5 โครงการ จํานวน 51 คน แบงออกเปน 
ประสบการณ 0-5 ป จํานวน 10 คน ประสบการณ 6-10 ป จํานวน 14 คน ประสบการณ 11-15 ป 
จํานวน 7 คน ประสบการณ 16-20 ป จํานวน 15 คน และประสบการณมากกวา 20 ป จํานวน 5 คน 



 49

ทั้งนี้ผูตอบแบบสอบถามเคยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 6-10 โครงการ จํานวน 12 คน เคยใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป 11-15 โครงการ จํานวน 2 คน และเคยใชมากกวา 16 โครงการ จํานวน 2 คน 

ผูตอบแบบสอบถามจํานวน 160 คน ไมเคยใชระบบกึ่งสําเร็จรูป จํานวน 23 คน รองลงมา
เคยใชระบบกึ่งสําเร็จรูป 1-5 โครงการ จํานวน 82 คน แบงออกเปน ประสบการณ 0-5 ป จํานวน 28 
คน ประสบการณ 6-10 ป จํานวน 22 คน ประสบการณ 11-15 ป จํานวน 12 คน ประสบการณ 16-
20 ป จํานวน 9 คน ทั้งนี้ผูตอบแบบสอบถาม เคยใชระบบกึ่งสําเร็จรูป 6-10 โครงการ จํานวน 27 คน 
เคยใชระบบกึ่งชิ้นสวนสําเร็จรูป 11-15 โครงการ จํานวน 10 คน และเคยใชระบบกึ่งชิ้นสวน
สําเร็จรูปมากกวา 16 โครงการ จํานวน 15 คน 

ผูตอบแบบสอบถามจํานวน 160 คน ไมเคยใชระบบหลอในที่ จํานวน 11 คน รองลงมาเคย
ใชระบบหลอในที่ 1-5 โครงการ จํานวน 62 คน แบงออกเปน ประสบการณ 0-5 ป จํานวน 32 คน 
ประสบการณ 6-10 ป จํานวน 23 คน ประสบการณ 11-15 ป จํานวน 3 คน ประสบการณ 16-20 ป 
จํานวน 2 คน และ ประสบการณมากกวา 20 ป จํานวน 2 คน ทั้งนี้ผูตอบแบบสอบถาม เคยใชระบบ
หลอในที่ 6-10 โครงการ จํานวน 24 คน เคยใชระบบหลอในที่ 11-15 โครงการ จํานวน 21 คน และ
เคยใชระบบหลอในที่มากกวา 16 โครงการ จํานวน 42 คน 

การเก็บขอมูลครั้งนี้ ผูกอสรางที่มีประสบการณทํางาน 0-5 ป และ 6-10 ป จัดเปนกลุม
ตัวอยางหลักที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูกอสรางกลุมนี้จะเคยใชระบบ
หลอในที่และระบบกึ่งสําเร็จรูปเปนหลัก ซ่ึงการเลือกระบบกึ่งสําเร็จรูปจะใชเฉพาะชิ้นสวน
สําเร็จรูปบางสวนเทานั้น มาใชรวมกับระบบหลอในที่ เชน พื้นสําเร็จรูป เปนตน ไมไดใชทั้งระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป สรุปไดวา ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เร่ิมที่จะเขามามีบทบาทตอการกอสรางเพิ่มขึ้น 
แตผูกอสรางจะเลือกใชเฉพาะชิ้นสวนสําเร็จรูปบางชิ้นเทานั้น อาจดวยเหตุผลหลายประการ เชน 
ราคาคากอสราง ความรูในการกอสราง และอ่ืนๆ 

จากผลการวิเคราะหขอมูลทั่วไปของกลุมตัวอยางทั้งหมด 160 คน ที่ทําการศึกษาถึงปจจัยที่
มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสามารถสรุปไดดังนี้ 

– อายุประมาณ 25 – 35 ป เปนชวงอายุของกลุมตัวอยางที่ตอบคําถามมากที่สุด 
– การศึกษาระดับปริญญาตรี เปนระดับการศึกษาหลักที่ตอบคําถาม 
– ตําแหนงผูออกแบบ (สถาปนิกและวิศวกร) เปนตําแหนงหนาที่หลักในการกําหนด 

การเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
– กลุมตัวอยางที่เคยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสวนใหญใชมาแลว 1-5 โครงการ และ

กลุมที่มีประสบการณการทํางานอยูในชวง 0-5 ป และ 6 – 10 ป เปนชวงอายุการทํางานที่สัมผัสกับ
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมากที่สุด ซ่ึงตรงกับอายุประมาณ 25 – 35 ป 
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4.4 การวิเคราะหขอมูลเก่ียวกับระดับการยอมรับ 
การวิเคราะหขอมูลของผูตอบแบบสอบถาม เพื่อใหทราบถึงระดับการยอมรับในภาพรวม

วาปจจุบันผูตอบแบบสอบถามยอมรับและเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปอยูในระดับใด คําถามขอ 
A5 ถูกนํามาวิเคาระหเพื่อหาภาพรวมวา กลุมตัวอยางยอมรับการกอสรางโดยใชระบบสําเร็จรูป
เทาใด ตารางที่ 4.4 แสดงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ (68.1%) ยอมรับตอการใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป 

ทั้งนี้คาเฉลี่ยระดับการยอมรับการกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในแตละชวงเวลา 
(ตารางที่ 4.5) จะหาไดจากคาระดับความเห็นของผูตอบแบบสอบถามตอกระบวนการยอมรับ 
ขอมูลนํามาจากแบบสอบถาม ตอนที่ 2 รหัส A1.1 – A5.2 อยางไรก็ตาม ขอมูลลักษณะกลุมของ
ผูตอบแบบสอบถาม เชน อายุ ตําแหนงหนาที่ ประสบการณ และอ่ืนๆ จะถูกนํามาวิเคราะหความ
แปรปรวนแบบจําแนกทางเดียว (ANOVA) เพื่อทดสอบความแปรปรวนคาเฉลี่ยระดับความคิดเห็น
ของผูกอสราง 
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ตารางที่ 4.4 แสดงภาพรวมปจจุบันการยอมรับการกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (A 5) 
 

หัวขอ รายละเอียด  ภาพรวมการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (A 5) 

    
ไมยอมรับ
อยางย่ิง 

ไม
ยอมรับ 

ไมแนใจ ยอมรับ ยอมรับ
อยางย่ิง 

จํานวน
รวม 

อายุ นอยกวา 25 ป   1 3  4 
 25 – 35 ป  2 16 56 9 83 
 36 – 45 ป  1 8 31 7 47 
 46 – 55 ป   1 14 5 20 
 มากกวา  55 ป  1  5 0 6 
 รวม  4 26 109 21 160 

ระดับ
การศึกษา มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 

 
   1 1 

 อนุปริญญา/ ปวส.  1 1 2 2 6 
 ปริญญาตร ี  3 21 66 12 102 
 ปริญญาโท   4 37 5 46 
 ปริญญาเอก    4 1 5 
 รวม  4 26 109 21 160 

ตําแหนงหนาที ่ เจาของโครงการ    2 1 3 
 ผูบริหารโครงการ   2 10 2 14 
 ผูออกแบบ  2 15 68 17 102 
 ผูจัดการงานกอสราง  1 8 24 1 34 

 
ผูรับจางกอสรางหรือ

ผูรับเหมา 
 

1 1 5  7 
 รวม  4 26 109 21 160 

ประสบการณ 0 – 5 ป  2 9 27 2 40 
 6 – 10 ป  0 5 35 4 44 
 11 – 15 ป  2 5 15 2 24 
 16 – 20 ป  1 4 19 4 28 
 มากกวา  20 ป  1 1 19 3 24 
 รวม  6 24 115 15 160 

A5 
ภาพรวมการยอมรับการ

กอสราง 
 

4 26 109 21 160 
 โดยใชระบบสําเรจ็รูป  2.5% 16.3% 68.1% 13.1% 100% 

A5 Mean = 3.76,  S.D. = 0.64       
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จากตารางที่ 4.4 แสดงวาผูตอบแบบสอบถามจํานวน 160 คน ซ่ึงสวนใหญมีชวงอายุ 25 – 
35 ป และชวงอายุ 36 – 45 ป เปนชวงอายุหลักคิดเปนจํานวน 130 คน และสวนใหญเห็นดวยกับการ
ยอมรับการกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสราง และจํานวนที่เห็นดวยคิดเปน 87 
คน (รอยละ 54.4) สวนชวงอายุ 46 – 55 ป และ 55 ป ขึ้นไป มีจํานวนเพียง 26 คน เทานั้น และสวน
ใหญก็เห็นดวยที่จะใชระบบสําเร็จรูปในการออกแบบกอสราง ดังนั้นแสดงวากลุมที่อยูในชวงอายุ 
25 – 45 ป เปนกลุมที่มีบทบาทอยางสูงในการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ซ่ึงสถาปนิก หรือ
วิศวกรในชวงอายุนี้จะเปนผูกําหนดบทบาทการใชงานและออกแบบระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพราะ
เทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปก็เร่ิมพัฒนาอยางจริงจังประมาณ 10 – 20 ป ที่ผานมา 

ระดับการศึกษาสูงสุดในระดับปริญญาตรี จํานวน 102 คน เปนระดับการศึกษาหลักที่ให
ความเห็นตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป จํานวน 78 คน แยกเปน ยอมรับ 66 คน ยอมรับ
อยางยิ่ง 12 คน ทั้งนี้พบวาระดับการศึกษาปริญญาโท และปริญญาเอก ก็ยอมรับและยอมรับอยางยิ่ง
กับการยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมากเชนกัน ซ่ึงแยกเปนยอมรับ 37 คน และยอมรับ
อยางยิ่ง 5 คน สําหรับระดับการศึกษาปริญญาโท สวนปริญญาเอก ยอมรับ 4 คน และ ยอมรับอยาง
ยิ่ง 1 คน ดังนั้นแสดงใหเห็นวา ผูที่จบการศึกษาระดับปริญญาตรีขึ้นไป จะเปนระดับการศึกษาหลัก
ที่สงผลกระทบตอปจจัยการยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ซ่ึงตรงกับการวิเคราะหขอมูล
ทั่วไปในสวนของระดับการศึกษา (ตารางที่ 4.2) การที่ใหความรู ความเขาใจ และสอนวิธีการ
ออกแบบ หรือเทคนิควิธีกอสรางที่เกี่ยวของกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในชวงระดับการศึกษา
ปริญญาตรีกับผูออกแบบ เชน สถาปนิก และวิศวกร จะเปนสวนหลักในการสงเสริมใหเกิดการ
ยอมรับการใชช้ินสวนสําเร็จรูปตอไป 

ผูออกแบบ จํานวน 102 คน เปนกลุมหลักในการตอบคําถาม ภาพรวมการยอมรับระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป โดยจํานวน 68 คน ยอมรับ และ 17 คน ยอมรับอยางยิ่ง สําหรับการใชงานชิ้นสวน
สําเร็จรูป สวนผูจัดการงานกอสราง จํานวน 34 คน ก็ยอมรับ มีจํานวน 24 คน และ สวนผูบริหาร
โครงการ จํานวน 14 คน มีจํานวน 10 คน ที่ยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปนี้ จากขอมูลนี้สรุปไดวา 
ผูออกแบบ เชน สถาปนิก และ วิศวกรโครงสราง ควรตองเกิดการยอมรับอยางสูงตอการใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปใหเปนสวนประกอบหลัก หรือ สวนประกอบหนึ่งของการออกแบบองคประกอบ
ของอาคารกอน เพราะ ตําแหนงของผูออกแบบจะเปนผูที่มีบทบาทหลักในการกําหนดทิศทางการ
กอสรางอาคารนั้น การใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปควรถูกกําหนดตั้งแตชวงเริ่มตนของการออกแบบ
กอสราง (Conceptual Desing) ผูออกแบบควรกําหนดลงในแบบกอสราง หรือ รายการประกอบ
แบบกอสราง ถึงความตองการใชช้ินสวนสําเร็จรูป ทั้งนี้ผูออกแบบแตละทานอาจมีเหตุผลตางๆ กัน
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ในหลายๆ ประการ สําหรับการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เชน การประหยัดคาใชจาย การ
ควบคุมคุณภาพของชิ้นงานที่ไดมาตฐานเหมือนกันเปนตน 

ประสบการณการทํางานที่เกี่ยวกับการออกแบบหรือการกอสรางตั้งแต 6 ปขึ้นไป สวน
ใหญยอมรับที่จะเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสรางอาคาร ซ่ึงประสบการณในชวงเวลา 
6 – 10 ป มีจํานวน 35 คน ที่ยอมรับ สวนชวงเวลา 16 – 20 ป และ ชวงเวลา 20 ปขึ้นไป มีจํานวน 19 
คน เทากัน ที่ยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปนี้ อยางไรก็ตาม รอยละ 81.25 ของผูตอบ
แบบสอบถามทั้งหมดในทุกชวงอายุของประสบการณ มีความยอมรับ และ ยอมรับอยางยิ่งตอการ
ใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป จากขอมูลนี้แสดงใหเห็นวา ผูที่มีประสบการณ ตั้งแต 6 ปขึ้นไป ซ่ึงจะมี
อายุประมาณ 25 ป ขึ้นไป จบการศึกษาขั้นต่ําในระดับปริญญาตรีขึ้นไป และมีตําแหนงเปน
ผูออกแบบอาคาร หรือผูจัดการโครงการกอสรางจะรูจักและยอมรับเกี่ยวกับพัฒนาการของการใช
เทคโนโลยีการกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อประยุกตใชกับอาคารที่ออกแบบกอสรางใน
ปจจุบันนี้ ดังนั้นการสงเสริมใหอุตสาหกรรมการกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปพัฒนาอยาง
รวดเร็วจะตองใหผูประกอบการผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูปใหความรูเกี่ยวกับประโยชนที่ไดรับจากการ
ใชช้ินสวนสําเร็จรูปมีอะไรบางกับการออกแบบ และเจาของโครงการ 

จากตารางที่ 4.4 ที่นําขอมูลจากคําถามขอ A5 มาทําการวิเคราะห ไดจําแนกรายละเอียดของ
การวิเคราะหออกเปน ชวงอายุ ระดับการศึกษา ตําแหนงหนาที่ และ ประสบการณ แตกรณีที่ไมแยก
ขอมูลของการวิเคราะหออกมาเปนสวนๆ จะพบวาระดับการยอมรับในภาพรวมตอการเลือกใช
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปอยูในระดับใดบาง จากทั้งหมด 160 คน แยกไดเปน ไมยอมรับ 4 คน ไม
แนใจยอมรับ 26 คน ยอมรับ 109 คน ยอมรับอยางยิ่ง 21 คน และ คามาตรฐาน (Mean = 3.76) คา
เบี่ยงเบน (Std. = 0.64) สรุปไดวา ผูคนสวนใหญที่เกี่ยวของกับการกอสรางยอมรับกับการใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปในการกอสรางอาคารตางๆ หรือโครงการกอสรางทั่วๆ ไป 
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คาเฉลี่ยระดับการยอมรับการกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในแตละชวงเวลา 
(ตารางที่ 4.5) จะหาไดจากคาระดับความเห็นของผูตอบแบบสอบถามตอระดับการยอมรับ จาก
ตารางที่ 4.5 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ อายุอยูในชวง 25 – 35 ป และ 36 – 45 ป จํานวนรวม
ทั้งส้ิน 130 คน ซ่ึงคาเฉลี่ยมาตรฐาน เปน 3.51 และ 3.61 ตามลําดับ แสดงวาคนที่เกี่ยวของกับการ
กอสรางที่มีชวงอายุอยูในวัยทํางานหลักของประเทศ มีการยอมรับและเห็นดวยตอการกอสรางโดย
ใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ซ่ึงสอดคลองกับ ตารางที่ 4.4 ที่หาภาพรวมของการยอมรับการกอสราง
โดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป พบวาชวงอายุ 25 – 35 ป และ 36 – 45 ป เปนชวงอายุหลักคิดเปน
จํานวน 130 คน และมีจํานวนทั้งส้ิน 103 คน ที่ยอมรับ ถึงยอมรับอยางยิ่งตอระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

พบวาการศึกษาระดับปริญญาตรี และ ปริญญาโท เปนระดับการศึกษาหลักที่ยอมรับระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป คิดเปนจํานวน 102 คน สําหรับปริญญาตรี และ 46 คน สําหรับปริญญาโท ซ่ึง
คาเฉลี่ยการยอมรับก็ใกลเคียงกันที่ 3.52 และ 3.68 ตามลําดับ แตผูที่จบการศึกษาระดับอนุปริญญา/ 
ปวส. พบวา มีคาเบี่ยงเบน (Std.) ที่คอนขางสูง 1.19 ทําใหทราบวา ชวงระดับการศึกษาในขั้นนี้ ยัง
ลังเลอยูกับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เนื่องจากยังไมเคยสัมผัสหรือไมรูถึงเทคนิคการออกแบบ
และกอสราง และหลายเหตุผลประกอบกัน จากตารางที่ 4.4 และ 4.5 สรุปไดวา ผูที่จบการศึกษา
ระดับปริญญาตรีขึ้นไปจะเปนระดับการศึกษาหลักที่จะยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ดังนั้นการ
ใหความรูและสงเสริมความเขาใจกับระบบการกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตั้งแตชวงเรียน
ปริญญาตรีจะชวยสงเสริมใหเกิดการพัฒนาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตอไป 

ผูออกแบบ จํานวน 102 คน และผูจัดการงานกอสราง จํานวน 34 คน เปนกลุมหลักในการ
ตอบแบบสอบถาม ทั้งสองกลุมหลักมีความคิดเห็นใกลเคียงกันที่ 3.59 และ 3.50 ตามลําดับ แสดง
ใหเห็นวา กลุมหลักของโครงการกอสรางยอมรับอยางยิ่งตอการกอสรางดวยการใชงานระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป ทั้งนี้กลุมอื่นๆ ประกอบดวย เจาของโครงการ ผูบริหารโครงการ ก็มีคาการ
ยอมรับที่สูงเหมือนกันที่ 3.70 และ 3.80 ตามลําดับ อยางไรก็ตาม ผูรับจางกอสรางหรือผูรับเหมา 
ไมไดรูสึกอยางไรตอการยอมรับการกอสรางดวยการใชงานระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ซ่ึงสาเหตุ
อาจจะมาจากการที่ผูรับเหมาไมไดเปนผูกําหนดนโยบายการใชช้ินสวนสําเร็จรูปตั้งแตเริ่มตน
โครงการ การเลือกที่จะใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะถูกกําหนดมาจากผูออกแบบ เร่ิมตนเปนหลัก 
ซ่ึงสอดคลองกับตารางที่ 4.4 ที่พบวาผูออกแบบ 102 คน มีจํานวน 68 คน ยอมรับ และ 17 คน 
ยอมรับอยางยิ่ง ตอการใชงานชิ้นสวนสําเร็จรูปนี้ จุดนี้แสดงใหเห็นวาผูออกแบบเปนกลุมหลักที่จะ
กําหนดแนวทางการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสําหรับการออกแบบอาคาร 
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ตารางที่ 4.5 แสดงคาเฉลี่ยการยอมรับการกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (A5) 
 

หัวขอ รายละเอียด คาการยอมรับการกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

    
จํานวนคน  

(N) 
คาเฉลี่ย 
(Mean) 

คาเบี่ยงเบน 
(Std.) 

อายุ นอยกวา 25 ป 4 3.73 0.21 
  25 – 35 ป 83 3.51 0.49 
  36 – 45 ป 47 3.61 0.45 
  46 – 55 ป 20 3.60 0.44 
  มากกวา  55 ป 6 3.31 0.39 

ระดับการศึกษา มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 1 – – 
  อนุปริญญา/ ปวส. 6 3.64 1.19 
  ปริญญาตรี 102 3.52 0.45 
  ปริญญาโท 46 3.68 0.38 
  ปริญญาเอก 5 3.61 0.38 

ตําแหนงหนาที่ เจาของโครงการ 3 3.70 0.65 
  ผูบริหารโครงการ 14 3.80 0.58 
  ผูออกแบบ 102 3.59 0.43 
  ผูจัดการงานกอสราง 34 3.50 0.43 

  
ผูรับจางกอสรางหรือ
ผูรับเหมา 

7 2.47 0.80 

ประสบการณ 0 – 5 ป 40 3.72 0.10 
  6 – 10 ป 44 3.98 0.07 
  11 – 15 ป 24 3.71 0.15 
  16 – 20 ป 28 3.93 0.13 
  มากกวา  20 ป 24 4.00 0.12 

คาการยอมรับการกอสราง Mean = 3.58, S.D. = 0.47    

 
ตารางที่ 4.5 แสดงใหเห็นวา บุคคลในทุกชวงประสบการณการทํางานจะยอมรับการ

ออกแบบหรือการกอสรางที่ใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสรางอาคาร  โดยเฉพาะ
ประสบการณ 20 ปขึ้นไป มีผูตอบแบบสอบถามจํานวน 24 คน เห็นดวย คาเฉลี่ย (Mean = 4.00) คา
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D. = 0.12) ตอการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสําหรับการกอสราง สวน
ชวงเวลา 6 – 10 ป มีจํานวน 44 คน มีคาเฉลี่ย (Mean = 3.98) และ ประสบการณ 16 – 20 ป มีจํานวน 
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28 คน มีคาเฉลี่ย (Mean = 3.93) อยางไรก็ตาม คาระดับการยอมรับการกอสรางโดยใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปในภาพรวม มีคาเฉลี่ย (Mean = 3.58) คาเบี่ยงเบนมาตฐาน (S.D. = 0.47) ผูคนสวน
ใหญที่เกี่ยวของกับการกอสรางเห็นดวยกับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูที่เร่ิมทํางานกอสราง 
หรือ ผูที่มีประสบการณ ตั้งแต 0 – 5 ป ขึ้นไป ซ่ึงจบการศึกษาขั้นต่ําในระดับปริญญาตรีขึ้นไป และ
มีตําแหนงเปนผูออกแบบ ทั้ง สถาปนิก และวิศวกรโครงสราง มีอิทธิพลตอการกําหนดแนวทางการ
ออกแบบและการเลือกใชเทคโนโลยีการกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปกับอาคาร 
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ตารางที่ 4.6 สถานะของผูตอบแบบสอบถามในขั้นตางๆ ของกระบวนการ 
 
ขั้น รายละเอียด  สถานะของผูตอบแบบสอบถาม ผลรวม 

ไมเห็นดวย
อยางยิ่ง 

ไมเห็น
ดวย ไมแนใจ 

เห็น
ดวย 

เห็นดวย
อยางยิ่ง 

 A1.1 1 12 39 69 39 160 

 A1.2 3 18 69 57 13 160 
 A1.3 3 28 66 53 10 160 

 คาเฉลี่ย (Mean) 2.33 19.33 58.00 59.67 20.67 160 
1 ขั้นเริ่มรับรู (Awareness) Mean = 3.48; S.D. = 0.62 
 A2.1 4 25 47 60 24 160 

 A2.2 5 18 38 79 20 160 

 A2.3 2 17 44 79 18 160 

 คาเฉลี่ย (Mean) 3.67 20.00 43.00 72.67 20.67 160 
2 ขั้นสนใจ (Interest) Mean = 3.54; S.D. = 0.69 
 A3.1 3 9 43 73 32 160 
 A3.2 1 1 9 72 77 160 
 A3.3 6 17 69 51 17 160 
 คาเฉลี่ย (Mean) 3.33 9.00 40.33 65.33 42.00 160 

3 ขั้นประเมิน (Evaluation) Mean = 3.84; S.D. = 0.62 

 A4.1 29 34 27 55 15 160 
 A4.2 30 40 30 44 16 160 
 A4.3 5 3 21 91 40 160 
 คาเฉลี่ย (Mean) 21.33 25.67 26.00 63.33 23.67 160 

4 ขั้นทดลองนําไปปฏิบัติ (Trial) Mean = 3.26; S.D. = 0.86 
 A5.1 1 12 40 83 24 160 

 A5.2 1 3 51 79 26 160 

 คาเฉลี่ย (Mean) 1 7.5 45.5 81 25 160 

5 ขั้นยอมรับ (Adoption) Mean = 3.76; S.D. = 0.64 

 
คาระดับการยอมรับใน

ภาพรวม 
Mean = 3.58; S.D. = 0.47 
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ตารางที่ 4.6 พบวาพฤติกรรมของผูกอสรางจากขั้นรับรูจนถึงขั้นการยอมรับมีแนวโนม
เพิ่มขึ้น แตจะลดลงเมื่ออยูในขั้นตอนการทดลองใช เนื่องจากผูกอสรางมีโอกาสสัมผัสระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปทั้งระบบนอยมาก จะสัมผัสเพียงบางชิ้นสวนสําเร็จรูปเทานั้น เชน พื้น เปนตน 
ดังนั้นผูผลิตควรสงเสริมการทดลองใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เชน จัดการอบรมเชิงสาธิตการ
ออกแบบและติดตั้งระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในอาคารประเภทตางๆ อยางไรก็ตาม ในขั้นยอมรับผู
กอสรางเชื่อมั่นวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เปนระบบการกอสรางที่มีคุณภาพมาตฐาน สามารถ
ประหยัดตนทุนแรงงานในการกอสรางได ทั้งนี้ผูกอสรางมีระดับยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ 
คาเฉลี่ย (Mean = 3.58) คาเบี่ยงเบน (Std. = 0.47) และสามารถแยกระดับการยอมรับระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป ในระดับตางๆ ดังนี้ 

– ระดับขั้นรับรู คาเฉลี่ย (Mean = 3.48) พบวา ผูกอสรางรับรูขอมูลระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปจากแหลงตางๆ ตลอดเวลาและทราบวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปชวยลดตนทุนการกอสราง
ลง 

– ระดับขั้นแสดงความสนใจ คาเฉลี่ย (Mean = 3.54) ผูกอสรางจะสนใจ เมื่อทราบวา
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเปนระบบการกอสรางที่มีมาตรฐานและคุณภาพที่ดีสามารถทดแทนการ
กอสรางระบบหลอในที่ 

– ระดับขั้นไตรตรอง หรือข้ันประเมินโอกาสนําระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไปใชใหเกิด
ประโยชนตอการกอสรางนั้น คาเฉลี่ย (Mean = 3.84) ผูกอสรางจะไตรตรองใชงานเมื่อเห็นวาระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปกอสรางไดรวดเร็ว ลดมลภาวะ และตนทุนต่ํากวาระบบหลอในที่ 

– ระดับขั้นทดลองนําไปใชจริง คาเฉลี่ย (Mean = 3.26) ผูกอสรางใหความเห็นนอยตอ
การใชการใชงานจริง เนื่องจากผูกอสรางมีโอกาสใชงาน คาน เสา สําเร็จรูปนอยมาก แตสวนใหญ
จะสัมผัสการใชงานเพียงการใชพื้นสําเร็จรูปเทานั้น 

– ระดับขั้นยอมรับ สวนใหญใหการยอมรับ คาเฉลี่ย (Mean = 3.76) เนื่องจากผูกอสราง 
เจาของโครงการ ที่เคยใชงานเห็นวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปทําใหงานกอสรางไดมาตฐาน และ
ประหยัดตนทุนแรงงานในการกอสราง 
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4.5 การทดสอบความคิดเห็นตอการยอมรับ โดยใช F–test 
สําหรับภาพรวมการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปถูกนํามาวิเคราะหหาคาความแตกตาง

ของความคิดเห็นของผูตอบแบบสอบโดยใช F–test ซ่ึงคาความคิดเห็นที่แตกตางจะแบงสวน
เปรียบเทียบเฉพาะดาน อายุ ระดับการศึกษา ตําแหนงหนาที่ และ ประสบการณการทํางาน เทานั้น 

การวิเคราะหความแปรปรวนคาเฉลี่ยระดับความคิดเห็นระหวางกลุมอายุไดถูกแบงเปน 3 
กลุมอายุ ประกอบดวย < 25 ป และ 25-35 ป เปน 1 กลุม 36-45 ป เปน 1 กลุม กลุม 46-55 ป และ > 
55 ป เปน 1 กลุม ทั้งนี้พิจารณาเฉพาะ Sig. หรือ p–value  ≤  0.05 เทานั้น (ตารางที่ 1, ภาคผนวก ข) 
พบวา ความคิดเห็นของผูกอสรางตอระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีความแตกตางกันที่ 
การเคยทดลองใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสรางคาน (A4.1), (F = 3.89, p = 0.022) ผู
กอสรางที่มีชวงอายุ <25–35 และ 46–>55 ป (Mean = 2.75, Std. = 1.33) และ (Mean = 2.88, Std. = 
1.36) ตามลําดับ ไมแนใจในการใชคานสําเร็จรูปเปนโครงสรางหลักของอาคาร เนื่องจาก
เทคโนโลยีคานสําเร็จรูปไดถูกพัฒนามาในชวงนี้ ทําใหเกิดความลังเลในการใชและยอมรับ
เทคโนโลยีคานสําเร็จรูป สวนผูกอสรางที่มีชวงอายุ 36-45 ป (Mean = 3.38, Std. = 1.07) ก็ไมแนใจ
ในการใชคานสําเร็จรูปเปนโครงสรางหลักของอาคารเชนเดียวกัน อยางไรก็ตาม ความคิดเห็นของผู
กอสรางตอระดับการยอมรับวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปชวยใหงานกอสรางมีมาตฐานและคุณภาพที่
ดีกวาหลอในที่ (A2.1), (F = 4.134, p = 0.018) และผลของการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปทําใหงาน
กอสรางไดมาตฐาน (A5.1), (F = 3.116, p = 0.047) พบวาผูกอสรางที่มีอายุ 46–>55 ป ยอมรับวา
การใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสรางอาคาร จะสงผลใหงานกอสรางมีมาตฐานและคุณภาพ
ที่ดีกวาระบบหลอในที่ (Mean = 4.08, Std. = 0.68) ซ่ึงความคิดแตกตางกันเล็กนอยกับชวงอายุอ่ืนๆ 
ที่มีอายุนอยกวา ซ่ึงยังไมแนใจวา การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะไดมาตฐานสูง อาจ
เนื่องจากประสบการณการทํางานและการสัมผัสโครงการกอสรางนอยกวาผูที่มีประสบการณสูง 

การวิเคราะหความแปรปรวนคาเฉลี่ยระดับความคิดเห็นจําแนกตามระดับการศึกษา ไดถูก
แบงเปน 2 กลุม ประกอบดวย กลุมที่ 1 มัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. อนุปริญญา/ปวส. ปริญญาตรี กลุม
ที่ 2 ปริญญาโท ปริญญาเอก พบวา การเคยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปพื้นในการกอสรางอาคาร (A4.3), (F 
= 4.45, p = 0.036) มีความคิดเห็นยอมรับแตกตางกันเล็กนอย สําหรับผูกอสรางที่จบระดับการศึกษา
ต่ํากวาปริญญาตรี (Mean = 3.89, Std. = 0.93) กับ ระดับการศึกษาอยางต่ําปริญญาโท (Mean = 4.19, 
Std. = 0.65) ผูกอสรางที่จบการศึกษาปริญญาโทสวนใหญจะไดสัมผัสจากการเรียนและ
ประสบการณการทํางาน เขาใจกระบวนการกอสรางและการออกแบบ แตกตางกับผูจบการศึกษา
ปริญญาตรีหรือต่ํากวาปริญญาตรีจะเขาใจเพียงบางสวนเทานั้น ทั้งนี้ทั้งสองกลุมก็ยอมรับถึงยอมรับ
อยางยิ่งกับการใชพื้นเปนระบบชิ้นสําเร็จรูป อยางไรก็ตามผูกอสรางมีความเห็นแตกตางกันเล็กนอย 
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แตยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปกอสรางมีมาตฐานและคุณภาพดีกวาระบบหลอในที่ (A2.1), (F = 
7.09, p = 0.009) ยอมรับวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสรางมลภาวะตางๆ ต่ํากวาระบบหลอในที่ 
(A3.1), (F = 11.25, p = 0.001) ทั้งนี้พบวา ผูที่จบการศึกษาปริญญาโทหรือสูงกวา (A2.1, Mean = 
3.77; A3.1, Mean = 4.10) จะยอมรับมากกวาผูจบการศึกษาปริญญาตรีหรือต่ํากวา (A2.1, Mean = 
3.32; A3.1, Mean = 3.6) วาการกอสรางโดยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีมาตฐานสูงและสรางมลภาวะ
ต่ํา 

การวิเคราะหความแปรปรวนคาเฉลี่ยระดับความคิดเห็นจําแนกตามตําแหนงหนาที่ (ตาราง
ที่ 3, ภาคผนวก ข) พบวา ความคิดเห็นของผูกอสรางตอระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมี
ความแตกตางกันที่ การรับทราบขอมูลของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจากแหลงตางๆ (F = 2.51, p = 
0.044) การยอมรับวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปกอสรางไดเร็วกวาระบบหลอในที่ (F = 4.48, p = 
0.002) ยอมรับวาการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะทําใหไดงานกอสรางที่ไดมาตฐาน (F = 2.47, p = 
0.047) ทั้งนี้พบวา ผูออกแบบ (Mean = 3.25, Std. = 0.87) ผูจัดการงานกอสราง (Mean = 3.44, Std. 
= 0.74) ซ่ึงเปนผูตอบแบบสอบถามหลัก มีคาการยอมรับขอมูลที่ใกลเคียงกัน เนื่องจากทั้ง 2 
ตําแหนงหนาที่จะเปนผูริเร่ิมคิดโครงการกอสรางตั้งแตเร่ิมตน ทําใหตองทราบถึงแหลงของขอมูล
ระบบสําเร็จรูปตางๆ เพื่อนําไปใชในการออกแบบและกอสราง สวนเจาของโครงการ (Mean = 4, 
Std. = 1), ผูรับจางกอสราง หรือผูรับเหมา (Mean = 3.29, Std. = 0.75) จะไมทราบขอมูลของระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป เนื่องจาก เจาของโครงการจะเปนนักลงทุนซ่ึงไมทราบถึงแหลงขอมูลระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป และผูรับเหมากอสรางจะกอสรางตามที่ไดออกแบบมาเทานั้น กรณีของการ
ยอมรับวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปกอสรางไดเร็วกวาระบบหลอในที่ พบวาระดับการยอมรับของ 4 
ตําแหนงหนาที่มีคาใกลเคียงกัน ประกอบดวย เจาของโครงการ (Mean = 4.33, Std. = 0.57), 
ผูบริหารโครงการ (Mean = 4.79, Std. = 0.42) ผูออกแบบ (Mean = 4.44, Std. = 0.62) ผูจัดการงาน
กอสราง (Mean = 4.26, Std. = 0.61) ซ่ึงแตกตางกับคาระดับการยอมรับของ ผูรับจางกอสราง 
(Mean = 3.57, Std. = 1.39) แสดงวา ผูรับจางกอสรางมีระดับการยอมรับต่ํายังไมแนใจวาระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปกอสรางไดรวดเร็วขึ้นหรือรวดเร็วกวาระบบหลอในที่ แตผูรับจางกอสรางก็ยังมี
ความคิดเห็นที่ขัดแยงกันอยูพอสมควร เนื่องจากบางรายอาจเห็นวาดีกวาและรวดเร็วกวาแตบางราย
อาจยังไมแนใจเทานั้น (Std. = 1.39) กรณีสุดทายที่เกี่ยวกับระดับการยอมรับวาการใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปจะทําใหไดงานกอสรางที่ไดมาตฐาน พบวา ผูบริหารโครงการ (Mean = 3.50, Std. = 0.85) 
ผูออกแบบ (Mean = 3.85, Std. = 0.81) ผูจัดการงานกอสราง (Mean = 3.5, Std. = 0.82) ซ่ึงทั้งหมดนี้
เปนผูตอบแบบสอบถามหลัก 150 คน มีความเห็นดวยและยอมรับวาการกอสรางดวยระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปจะทําใหไดงานกอสรางที่ไดมาตรฐานตรงตามความตองการ เพราะตําแหนงหนาที่ ทั้ง 3 
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สวนจะสัมผัสกับคุณภาพของงานกอสรางโดยตรง ทั้งดานการควบคุมงาน และ การออกแบบ
กอสราง สวนเจาของโครงการ (Mean = 4.33, Std. = 0.57) และ ผูรับจางกอสราง (Mean = 3.29, 
Std. = 0.75) พบวา มีความเห็นที่แตกตางกันมาก เนื่องจากเจาของโครงการยอมรับระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปวามีคุณภาพของงานกอสรางที่ไดมาตฐาน แตผูรับเหมาไมแนใจวาการกอสรางดวยระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปจะทําใหไดงานกอสรางที่ไดมาตรฐาน เพราะผูรับเหมาคิดวาการกอสรางที่ได
มาตรฐานอาจมาจากหลายปจจัยเหตุผล เชน คุณภาพแรงงานฝมือ วัสดุที่ใชในการกอสราง เปนตน 

การวิเคราะหความแปรปรวนคาเฉล่ียระดับความคิดเห็นจําแนกตามกลุมชวงประสบการณ
การทํางานที่เกี่ยวของกับการกอสราง (ตารางที่ 4, ภาคผนวก ข) พบวา คาเฉลี่ยของระดับการ
ยอมรับตอความคิดเห็นของผูกอสราง มีความแตกตางกันที่คุณภาพงานกอสรางที่มีมาตฐาน (F = 
3.437, p = 0.01) ทั้งนี้พบวา ประสบการณ 11 – 15 ป มีคาการยอมรับที่ต่ําและยังสับสนอยูวาระบบ
การกอสรางดวยช้ินสวนสําเร็จรูปนี้จะทําใหงานกอสรางไดมาตฐานและคุณภาพที่ดี (Mean = 3.38, 
Std. = 1.013) ซ่ึงแตกตางกับประสบการณทํางาน 20 ป ที่ยอมรับวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปนี้ทําให
งานกอสรางไดมาตฐาน (Mean = 4.00, Std. = 0.659) เพราะชวงอายุประสบการณ 11 – 15 ป เปน
ชวงที่ เทคโนโลยีสําเร็จรูปเพิ่งเริ่มเขามามีบทบาทในการกอสรางของประเทศ  สวนผูที่มี
ประสบการณชวง 0 – 5 ป และ 6 – 10 ป ตางยอมรับเทคโนโลยีตัวนี้อยางมาก 
 
4.6 การวิเคราะหขอมูลเก่ียวกับปจจัยทางกายภาพที่มีผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสาํเร็จรูป 

ขอมูลของแตละปจจัยยอยที่มีผลตอการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปถูกนํามาวิเคราะห
ความคิดเห็นของผูตอบแบบสอบถาม เพื่อใหทราบถึงระดับของความสําคัญของปจจัยแตละขอ และ
ความสัมพันธระหวางปจจัยแตละปจจัยที่มีผลตอการเลือกใชช้ินสวนสําเร็จรูป จากตารางที่ 4.7 
ผูตอบแบบสอบถามจํานวน 160 คน ใหความคิดเห็นเกี่ยวกับกลุมปจจัยที่มีผลตอการยอมรับระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป อยูในชวงระดับที่มีผลกระทบปานกลางถึงมีผลกระทบมาก (Mean = 3.25 – 4.27) 

ทั้งนี้ เมื่อพิจารณาลําดับความสําคัญของปจจัยยอยที่มีผลตอการเลือกใชระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป พบวา ผูกอสรางใหความสําคัญนอยที่สุดหรือมีผลตอความคิดในการเลือกใชนอย คือ 
พนักงานขายมีความสามารถในการเสนอขอมูลทางเทคนิค ความกาวหนาของระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปในปจจุบันไดอยางชัดเจนถูกตอง (B1.1, Mean = 3.25) นโยบายรัฐบาลสนับสนุนการใช
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (C1.2, Mean = 3.27; Std. = 1.092) พนักงานขายมีผลกระทบตอปจจัยนอย
เนื่องจากวา การยอมรับที่จะใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ขึ้นอยูกับระดับการศึกษา ขอมูลการ
วิเคราะหการยอมรับ (ตารางที่ 4.4) พบวา ระดับการศึกษาปริญญาตรี และปริญญาโท ใหการ
ยอมรับระบบการกอสรางดวยช้ินสวนสําเร็จรูปนี้ เนื่องจากทราบขอมูลจากการเรียนการสอนเปน
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อยางดี และบุคคลสวนใหญที่จบการศึกษาระดับนี้และใหการยอมรับมีตําแหนงผูออกแบบ ที่เปน
สถาปนิก หรือวิศวกร ซ่ึงกลุมอาชีพหลักทั้งสองนี้มีพื้นฐานการเรียนรูระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปนี้จาก
การศึกษาขั้นปริญญาตรี ดังนั้นพนักงานขายตรงจึงมีความสําคัญนอย เมื่อเปรียบกับ การสราง
ภาพลักษณที่ดีของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (B3.1, Mean = 3.92) ในเรื่องของ การลดตนทุนและ
กอสรางไดรวดเร็วข้ึน การสรางภาพลักษณที่ดีอาจมาจากหลายๆ ดาน เชน การประชาสัมพันธ จัด
กิจกรรมตางๆ เพื่อสรางทัศนคติที่ดีตอองคกรและผลิตภัณฑ ทําใหสามารถสรางความเชื่อถือไดสูง 
อยางไรก็ตาม พบวานโยบายรัฐบาลมีผลปานกลางตอการยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป
อยางเปนรูปธรรม ใหเกิดกับการกอสรางอาคารขนาดใหญ กลาง และเล็ก 

ผูออกแบบ และ ผูกอสรางใหการยอมรับอยางมากกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปวาเปน
ทางเลือกสําหรับโครงการที่มีปริมาณการใชช้ินสวนที่มีรูปแบบที่ซํ้าๆ กันจํานวนมาก (D3.1, Mean 
= 4.27) เนื่องจาก ลดระยะเวลากอสรางโครงการ ประหยัดคากอสรางและคาดําเนินการเนื่องจากคา
ไมแบบตอหนวยจะลดลงเมื่อเปรียบเทียบกับ ระบบหลอ เสา–คาน ในที่แตทั้งนี้ตองกอสรางเปน
ปริมาณมากๆ เทานั้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 63

ตารางที่  4.7 แสดงคาเฉลี่ย และคาเบี่ยงเบนมาตรฐานของปจจัยทางกายภาพที่มีผลตอการยอมรับ 
 

Item (รหัส) No. (จํานวน) Mean (คาเฉลี่ย) S.D. (คาเบีย่งเบนมาตฐาน) 
A1.1 160 3.54 .800 
A2.1 160 4.11 .700 
A3.1 160 3.56 .902 
A3.2 160 3.71 .914 
A3.3 160 3.36 .935 
A3.4 160 3.89 .839 

คาเฉลีย่ A3 160 3.63 0.73 
A4.1 160 3.85 .856 
A5.1 160 3.61 .862 
A6.1 160 3.81 .908 
A6.2 160 3.53 .971 
A6.3 160 3.69 .892 

คาเฉลีย่ A6 160 3.67 0.80 
A7.1 160 4.14 .740 
A8.1 160 4.09 .780 
A8.2 160 3.79 .946 

คาเฉลีย่ A8 160 3.94 0.76 
B1.1 160 3.25 .991 
B1.2 160 3.50 .952 

คาเฉลีย่ B1 160 3.37 0.88 
B2.1 160 3.51 .965 
B2.2 160 3.73 .976 

คาเฉลีย่ B2 160 3.62 0.83 
B3.1 160 3.92 .801 
B4.1 160 3.44 .867 
B5.1 160 3.27 .895 
C1.1 160 3.44 .989 
C1.2 160 3.27 1.092 
D1.1 160 3.68 .886 
D1.2 160 3.73 .895 

คาเฉลีย่ D1 160 3.70 0.82 
D2.1 160 3.86 .850 
D2.2 160 3.66 .847 

คาเฉลีย่ D2 160 3.75 0.77 
D3.1 160 4.27 .752 
D3.2 160 3.93 .919 

คาเฉลีย่ D3 160 4.10 0.73 
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4.7 การทดสอบความคิดเห็นตอปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับ โดยใช F–test 
สําหรับการวิเคราะหคาความแตกตางของความคิดเห็นตอปจจัยที่มีผลตอการยอมรับของ

ผูตอบแบบสอบ จะวิเคราะหโดยใช F–test ซ่ึงคาความคิดเห็นตอปจจัยที่มีผลตอการยอมรับจะ
เปรียบเทียบเฉพาะดาน อายุ ระดับการศึกษา ตําแหนงหนาที่ และ ประสบการณการทํางาน เทานั้น 

การวิเคราะหคาความแตกตางของความคิดเห็นตอปจจัยที่มีผลตอการยอมรับของผูตอบ
แบบสอบ โดยแยกวิเคราะหเฉพาะกลุมอายุ (Between Groups) และพิจารณาเฉพาะ Sig. หรือ p–
value ≤ 0.05 เทานั้น (ตารางที่ 4, ภาคผนวก ข) พบวา กลุมชวงอายุที่แตกตางกันไมไดมีความ
คิดเห็นที่แตกตางกันของผูกอสรางตอปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับการกอสราง
ดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ตองไมสรางมลภาวะทางน้ํา หรือสารเคมีตกคาง (A6.3), (F = 2.60, p = 
0.04) ผูจัดการงานกอสรางและผูออกแบบซึ่งเปนกลุมหลัก และมีอายุประมาณ 46–55 ป จํานวน 20 
คน (Mean = 4.00, Std. = 1.03) มีความคิดเห็นวา การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป มีโอกาส
นอยที่จะสรางมลภาวะทางน้ํา หรือสารเคมีตกคางตอส่ิงแวดลอมทางธรรมชาติ ทั้งนี้กลุมอายุ 46 – 
55 ป ก็ยังไมไดเห็นดวยทั้งหมด เนื่องจากบางสวนเห็นดวยอยางยิ่ง แตบางสวนเห็นดวยปานกลาง 
เพราะ คา Std. = 1.03 เปนตัวบงบอก ทั้งนี้ผูตอบแบบสอบถามที่มีชวงอายุ 25 – 35, 36 – 45 และ
มากกวา 55 ป (Mean = 3.78, Std. = 0.84), (Mean = 3.43, Std. = 0.85) และ (Mean = 3.17, Std. = 
0.75) ตามลําดับ ทั้ง 3 กลุมชวงอายุนี้ มีความเห็นตรงกันวาปจจัยตัวนี้สามารรถยอมรับไดปานกลาง
ไมสรางมลภาวะและทําลายสภาพแวดลอมทางธรรมชาติ ถาพิจารณาเฉพาะชวงอายุ 36 – 45 ป และ
มากกวา 55 ป จะเห็นตรงกันวามีผลกระทบปานกลางตอส่ิงแวดลอม แต ชวงอายุ 46 – 55 ป เห็นวา
มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมเล็กนอยเทานั้น เนื่องจากโครงการกอสรางไดเกิดขึ้นจํานวนมากในชวง
ของคนที่มีอายุ 46 – 55 ป ทําใหตองเรียนรูเทคโนโลยีสมัยใหมในการกอสรางที่รวดเร็วข้ึน เชน 
การกอสรางทางดวน ทางยกระดับ อาคารสูง เปนตน 

การวิเคราะหคาความแตกตางของความคิดเห็นตอปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอระดบั
การยอมรับจําแนกตามระดับการศึกษาไดถูกแบงเปน 2 กลุม ประกอบดวย กลุมที่ 1 มัธยมศึกษาตอน
ปลาย/ปวช. อนุปริญญา/ปวส. ปริญญาตรี กลุมที่ 2 ปริญญาโท ปริญญาเอก และพิจารณาเฉพาะ Sig. 
หรือ p–value ≤ 0.05 เทานั้น (ตารางที่ 5, ภาคผนวก ข) พบวา ผูกอสรางมีความคิดเห็นแตกตางกัน
เล็กนอยแตตรงกันวา ปจจัยแวดลอมทางกายภาพที่เกี่ยวของกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองไมสราง
ความยุงยากและสลับซับซอนตอการใชงานกอสราง ซ่ึงจะมีผลกระทบมากตอระดับการยอมรับ 
(A8.1), (F = 4.26, p = 0.04) ทั้งนี้ผูกอสรางที่จบการศึกษาระดับปริญญาตรีหรือต่ํากวาเห็นดวยอยาง
มาก (Mean = 4, Std. = 0.78) สวนผูกอสรางที่จบการศึกษาระดับปริญญาโทหรือสูงกวาเห็นดวย
อยางมากที่สุด (Mean = 4.27, Std. = 0.74) สวนที่ 2 ผูกอสรางมีความคิดเห็นวาระบบชิ้นสวน
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สําเร็จรูปตองเปนที่รูจักและนาเชื่อถือ (B2.1), (F = 4.01, p = 0.04) และการสงเสริมการขายโดยการ
ออกบูธในงานตางๆ จะมีผลปานกลางตอระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (B4.1), (F = 
4.62, p = 0.03) ทั้งนี้ผูที่จบการศึกษาระดับปริญญาตรีหรือต่ํากวามีระดับความคิดเห็น (B2.1, Mean 
= 3.41; B4.1, Mean = 3.34) ที่ต่ํากวาระดับการศึกษาปริญญาโทหรือสูงกวา (B2.1, Mean = 3.73; 
B4.1, Mean = 3.65) 

การวิเคราะหคาความแตกตางของความคิดเห็นตอปจจัยที่มีผลตอการยอมรับของผูตอบ
แบบสอบ โดยแยกวิเคราะหเฉพาะตําแหนงหนาที่ และพิจารณาเฉพาะ Sig. หรือ p–value ≤ 0.05 
เทานั้น (ตารางที่ 6, ภาคผนวก ข) พบวา ความคิดเห็นของผูกอสรางมีความแตกตางกันจํานวน 8 
แหง ประกอบดวย สวนที่ 1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียอันเกิดจาก
การตัดเศษวัสดุเหลือทิ้ง (A3.4), (F = 2.53, p = 0.04) ผูออกแบบ ซ่ึงเปนผูกําหนดหลักสําหรับการ
ใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เชื่ออยางยิ่งวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะลดการสูญเสียอันเกิดจากการตัด
เศษวัสดุเหลือทิ้ง และชวยใหประหยัดทั้งแรงงานและลดระยะเวลากอสรางลง (Mean = 4.00, Std. = 
0.73) สวนผูจัดการงานกอสราง มีความเห็นคอนคางหลากหลายไมเหมือนกัน แตสวนใหญจะเห็น
ดวยปานกลางวาชวยลดการสูญเสียวัสดุ (Mean = 3.53, Std. = 1.08) สวนที่ 2 การกอสรางดวย
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองสามารถปรับใชรวมกับการกอสรางระบบหลอในที่ (A7.1), (F = 3.87, p 
= 0.01) ผูออกแบบ (Mean = 4.25) ผูจัดการงานกอสราง (Mean = 3.97) ผูบริหารโครงการ (Mean = 
4.29) เห็นดวยอยางมากวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสามารถใชรวมกับระบบหลอในที่ได แตเจาของ
โครงการ เห็นดวยปานกลาง เนื่องจาก เจาของโครงการสวนใหญจะไมทราบเกี่ยวกับเทคโนโลยี
กอสรางเนื่องจากเปนเพียงผูลงทุนเทานั้น สวนที่ 3 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองไม
สรางความยุงยากและสลับซับซอนตอการใชงาน (A8.1), (F = 3.23, p = 0.01) ผูออกแบบ (Mean = 
4.19) ผูบริหารโครงการ (Mean = 4.36) ผูจัดการงานกอสราง (Mean = 3.82) ซ่ึงตรงกับดานบน เห็น
ดวยอยางมากวา  การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไมยุงยากและสลับซับซอน  แต
ผูรับเหมากอสราง เห็นดวยปานกลาง เนื่องจากไมชํานาญและตองใชความรูพื้นฐาน และชางตองมี
ความรูพอสมควรจึงสามารถประกอบระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไดสําเร็จ ไมเกิดปญหาใดๆ สวนที่ 4 
การออกแบบและติดตั้งชิ้นสวนสําเร็จรูปสามารถทําไดงาย (A8.2), (F = 3.36, p = 0.01) ผูออกแบบ 
(Mean = 3.94) ผูบริหารโครงการ (Mean = 4.00) เปน 2 กลุมหลักและเห็นตรงกันวา ระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปไมยุงยากและสลับซับซอนทําการติดตั้งไดงาย แตผูจัดการงานกอสราง (Mean = 3.35) 
และ ผูรับเหมากอสราง (Mean = 3.29) เห็นดวยปานกลางเทานั้น เกี่ยวกับความงายของการติดตั้ง
ช้ินสวนสําเร็จรูป เหตุผลอาจคลายกันที่วา ชางไมชํานาญและตองใชความรูพื้นฐานสูงจึงสามารถ
ประกอบชิ้นสวนสําเร็จรูปได สวนที่ 5 ส่ืออิเลคโทนิค (Internet) สามารถนําเสนอคุณสมบัติและ
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ขอมูลดานเทคนิคของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (B1.2), (F = 2.83, p = 0.03) ผูออกแบบ (Mean = 
3.58) ผูบริหารโครงการ (Mean = 3.62) เห็นตรงกันวา ส่ืออิเลคโทนิคมีขอจํากัดในการนําเสนอ
คุณสมบัติและขอมูลดานเทคนิค ทั้งนี้ผูจัดการงานกอสราง (Mean = 3.07) และ ผูรับเหมากอสราง 
(Mean = 2.57) ไมเห็นความสําคัญวาส่ืออิเลคโทนิคสามารถชวยใหขอมูลดานเทคนิคตางๆได 
เนื่องจากขอมูลและคุณสมบัติตางๆ ของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองศึกษาจากผูที่รู หรือโรงงาน
ผูผลิตที่ไดรับการรับรองที่ไดมาตฐานดานความปลอดภัยและอุตสาหกรรม สวนที่ 6 ระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปมีภาพลักษณที่ดีในเรื่อง ลดตนทุนและกอสรางไดรวดเร็ว (B3.1), (F = 3.38, p = 0.01) 
ผูออกแบบ (Mean = 3.90) ผูจัดการงานกอสราง (Mean = 4.00) ผูบริหารโครงการ (Mean = 4.36) 
ทั้ง 3 เปนผูตอบแบบสอบถามหลัก เชื่อมั่นและเห็นดวยอยางยิ่งวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปลดตนทุน
และกอสรางไดรวดเร็ว ยกเวนผูรับเหมา (Mean = 3.14, Std. = 1.22) ที่ยังไมแนใจในเรื่องของการ
ลดตนทุนและกอสรางไดรวดเร็ว เพราะระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองศึกษามีความเขาใจอยางทองแท
วาทําอยางไรบาง สวนเจาของโครงการ (Mean = 3.33) จะไมทราบเกี่ยวกับเทคโนโลยีกอสราง
เนื่องจากเปนเพียงผูลงทุนเทานั้น สวนที่ 7 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเปนที่รูจักและไดรับความ
นาเชื่อถือ (B4.1), (F = 3.46, p = 0.01) ผูออกแบบ (Mean = 3.43) ผูจัดการงานกอสราง (Mean = 
3.41) ผูบริหารโครงการ (Mean = 4.07) ทั้ง 3 ตําแหนง เชื่อม่ันและเชื่อถือกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป
อยางมาก ยกเวนเพียง ผูรับเหมา (Mean = 2.86) กับ เจาของโครงการ (Mean = 2.67) ที่ไมคอย
เชื่อถือช้ินสวนสําเร็จรูปอาจเปนเพราะไมทราบรายละเอียดเกี่ยวกับเทคโนโลยีและการลดตนทุน
และกอสรางไดรวดเร็วขึ้น เหมือนกับเหตุผลที่ผานมา สวนที่ 8 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไดรับ มอก. 
หรือมาตรฐาน ISO (D2.1), (F = 3.35, p = 0.01) เหมือนกับที่ผานมา ผูออกแบบ (Mean = 3.95) 
ผูจัดการงานกอสราง (Mean = 3.74) ผูบริหารโครงการ (Mean = 4.07) ทั้ง 3 ตําแหนงเชื่อถือใน
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป มากยิ่งขึ้นถาไดรับ มอก. หรือมาตรฐาน ISO สวนผูรับเหมา (Mean = 2.86) 
ไมสนใจเกี่ยวกับ ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ไดรับ มอก. หรือมาตรฐาน ISO เนื่องจาก ผูรับเหมามี
หนาที่ในการกอสรางตามแบบกอสรางที่ไดรับมาหรือประมูลมาเทานั้น ไมสามารถแกไขแบบ
กอสรางได จึงเปนหนาที่ของผูออกแบบในการกําหนดการใชวัสดุตางๆทั้งหมด ดังนั้นผูออกแบบ
จึงสนใจและเชื่อถืออยางสูงกับผลิตภัณฑที่ไดรับรอง มาตรฐาน ISO หรือ มอก.มากที่สุด 

การวิเคราะหคาความแตกตางของความคิดเห็นตอปจจัยที่มีผลตอการยอมรับของผูตอบ
แบบสอบ โดยแยกวิเคราะหเฉพาะกลุมชวงประสบการณการทํางานที่เกี่ยวของกับการกอสราง 
(ตารางที่ 7, ภาคผนวก ข) พบวา ความคิดเห็นของผูกอสรางมีความแตกตางกันจํานวน 7 แหง 
ประกอบดวย สวนที่ 1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียจากสาเหตุการ
ขาดการวางแผนงานที่ดี (A3.1), (F = 3.53, p = 0.01) ประสบการณในชวงเวลา 0 – 5 ป (Mean = 
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3.50), 6 – 10 ป (Mean = 3.50), 16 – 20 ป (Mean = 4.00) และ 20 ป ขึ้นไป (Mean = 3.71) ทั้ง 4 
ชวงประสบการณยอมรับพอสมควรและเห็นดวยวา ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป มีสวนชวยลดความ
สูญเสียในหลายๆ ดานเนื่องจากการวางแผนงาน ทั้งนี้ผลจากการวิเคราะห ทําใหพบขอแตกตางที่วา 
ชวงเวลาประสบการณ 11 – 15 ป (Mean = 3.12) จะพบกับชวงที่เกิดภาวะเศรษฐกิจตกต่ําป 2541 มี
ผลตออุตสาหกรรมกอสรางที่ชะลอตัวลง ทําใหขาดประสบการณดานเทคโนโลยีกอสรางดวย
ช้ินสวนสําเร็จรูป สวนที่ 2 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียจากสาเหตุ
การขาดแรงงานที่มีฝมือ (A3.2), (F = 2.82, p = 0.03) ประสบการณในชวงเวลา 0 – 5 ป (Mean = 
3.85), 6 – 10 ป (Mean = 3.55), 16 – 20 ป (Mean = 3.96) และ 20 ป ขึ้นไป (Mean = 3.92) ทั้ง 4 
ชวงประสบการณยอมรับอยางยิ่งวา เทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปชวยลดการใชแรงงานฝมือ
ลงไปจํานวนมาก ทั้งนี้ประสบการณ 11 – 15 ป (Mean = 3.29, Std. = 1.23) ยังไมแนใจในเรื่องของ
การชวยลดการใชแรงงานฝมือ อาจเนื่องมาจากเหตุผลเดียวกับดานบนที่วา เกิดภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา
ป 2541 และสงผลกระทบตออุตสาหกรรมกอสรางใหชะลอตัวลง สวนที่ 3 การกอสรางดวยระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียอันเกิดจากการบริหารจัดการ (A3.3), (F = 3.17, p = 0.02) 
ประสบการณในชวงเวลา 0 – 5 ป (Mean = 3.35), 6 – 10 ป (Mean = 3.23), 16 – 20 ป (Mean = 
3.79) และ 20 ป ขึ้นไป (Mean = 3.54) ทั้ง 4 ชวงประสบการณยอมรับอยางมากวา เทคโนโลยีระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปชวยลดการสูญเสียจากการบริหารจัดการ เนื่องจากใชแรงงานฝมือนอย กอสรางได
รวดเร็ว แตประสบการณ 11 – 15 ป (Mean = 2.96, Std. = 1.20) ไมแนใจวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป
ชวยลดการสูญเสียดานการบริหารจัดการได อาจเนื่องจาก ตองใชแรงงานที่มีคุณภาพในการ
ประกอบเทานั้นหาแรงงานยาก ขอผิดพลาดจากการประกอบอาจสงผลตอการกอสรางไดอยางมาก 
สวนที่ 4 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป สามารถลดการใชแรงงานกรรมกร (ชางไม ชาง
ปูน ชางผูกเหล็ก) (A4.1), (F = 5.37, p = 0.00) ประสบการณในชวงเวลา 0 – 5 ป (Mean = 3.85), 6 – 
10 ป (Mean = 3.98), 16 – 20 ป (Mean = 4.07) และ 20 ป ขึ้นไป (Mean = 4.04) ทั้ง 4 ชวง
ประสบการณยอมรับอยางยิ่งวา การใชเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปชวยลดการใชแรงงานลง
อยางมาก เพราะเทคโนโลยีดานการกอสรางจะใชเครื่องจักรกลขนาดใหญมาแทนแรงงานคน และ
เทคโนโลยีช้ินสวนสําเร็จรูปจะผลิตมาจากโรงงานทั้งหมด และประกอบที่โครงการกอสรางเทานั้น 
แตทั้งนี้พบวาประสบการณ 11 – 15 ป (Mean = 3.17, Std. = 1.20) ยังไมแนใจเกี่ยวกับเรื่องการใช
เทคโนโลยีช้ินสวนสําเร็จรูปในการกอสรางวา สามารถชวยลดแรงงานลง บางสวนคอนขางเห็นดวย 
แตบางสวนยังสับสนอยู เห็นไดจากคาเบี่ยงเบนมาตรฐานที่สูง (Std. = 1.20) สาเหตุอาจมาจาก
ความคุนเคยกับเทคโนโลยีระบบเกา สวนที่ 5 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองสามารถ
ปรับใชรวมกับการกอสรางระบบหลอในที่ (A7.1) สวนนี้ตรงกับการวิเคราะหคาความแตกตางของ
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ความคิดเห็นตอปจจัยที่มีผลตอการยอมรับของผูตอบแบบสอบ สวนใหญเห็นดวยอยางมากวา
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสามารถใชรวมกับระบบหลอในที่ได แตที่เห็นดวยนอยที่สุด คือ ผูที่มี
ประสบการณในชวงเวลา 20 ป ขึ้นไป (Mean = 3.79) ซ่ึงก็ถือวาสูงมากพอสมควร ดังนั้นสรุปไดวา
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสามารถใชรวมกับการกอสรางระบบหลอในที่ได สวนที่ 6 พนักงานขายมี
ความสามารถในการเสนอขอมูลทางเทคนิค ความกาวหนาของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในปจจุบัน
ไดอยางชัดเจนถูกตอง (B1.1), (F = 3.03, p = 0.02) ประสบการณในชวงเวลา 0 – 5 ป (Mean = 
3.42), 6 – 10 ป (Mean = 3.45), 11 – 15 ป (Mean = 3.17) ทั้ง 3 ชวงประสบการณยอมรับวา 
ความสามารถของพนักงานที่สามารถอธิบายไดในสวนของเทคนิคในการกอสราง และเทคนิคตางๆ 
ที่เกี่ยวของกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป จะเปนตัวชวยสงเสริมใหเกิดความกาวหนาตอเทคโนโลยี
และชวยสงเสริมการขายของผลิตภัณฑได ทั้งนี้ชวงประสบการณ 16 – 20 ป (Mean = 2.71, Std. = 
1.01) และ 20 ป ขึ้นไป (Mean = 3.29, Std. = 1.08) ยังอาจไมแนใจหรือไมคอยจะเชื่อมั่นกับ
พนักงานขายเทาไหร เพราะเทคโนโลยีช้ินสวนสําเร็จรูปนี้ควรจะตองไดรับการรับรองมาตฐานจาก
สถาบันที่เชื่อถือไดอยางสูง และผูขายจะตองมีความรูดานเทคโนโลยีอยางสูงอธิบายเกี่ยวกับ ขอมูล
ดานสถาปตยกรรม และวิศวกรรมโครงสรางไดอยางถูกตองและแมนยํา สวนที่ 7 ระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป เปนทางเลือกสําหรับโครงการที่มีปริมาณการใชช้ินสวนที่มีรูปแบบที่ซํ้าๆ กันจํานวนมาก 
(A3.1), (F = 2.52, p = 0.04) ประสบการณในชวงเวลา 0 – 5 ป (Mean = 4.05), 6 – 10 ป (Mean = 
4.32), 11 – 15 ป (Mean = 4.17), 16 – 20 ป (Mean = 4.61) และ 20 ป ขึ้นไป (Mean = 4.29) จะ
พบวาทั้งหมดเห็นดวยอยางยิ่งวาโครงการที่กอสรางจํานวนมาก และแบบซ้ําๆ กันควรใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป ในการกอสรางโครงสราง และสวนอ่ืนๆ ของงานสถาปตยกรรม เนื่องจากชวยลด
ระยะเวลาในการกอสราง ลดปริมาณแรงงานในการกอสราง และสามารถควบคุมงบประมาณใน
การกอสรางไดอยางแมนยํา ทั้งนี้ ประสบการณในชวงเวลา 0 – 5 ป จะเห็นดวยลดลงเล็กนอย แตก็
ยังเห็นดวยอยางมากวา การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีความจําเปนอยางยิ่งสําหรับ
โครงการขนาดใหญตอไป 
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4.8 การทดสอบหาความสัมพันธของปจจัยทางกายภาพที่มีผลตอการยอมรับ 
การวิเคราะหหาระดับคาความสัมพันธของระดับความคิดเห็นตอปจจัยที่มีผลตอการ

ยอมรับ โดยใชสูตรสหสัมพันธแบบเพียรสัน (Pearson’s Correlation Coefficient) โดยพิจารณา
องคประกอบที่มีคาเกินกวา 0.60 ขึ้นไป และมีคาสัมประสิทธิสหสัมพันธที่ระดับ 0.01 และ r ≥.7 
มาทําการพิจารณา และอธิบายถึงความสัมพันธระหวางตัวแปร (Hair et al., 1998) 

ระดับคาความสัมพันธของความคิดเห็นที่มีคามากที่สุด (0.719) ที่ระดับ 0.01 เปน
ความสัมพันธระหวาง (A3.1) การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียจาก
สาเหตุการขาดการวางแผนงานที่ดี กับ (A3.3) ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียอันเกิด
จากการบริหารจัดการ ซ่ึงพบวา ตัวแปรทั้งสองตัวเปนกลุมตัวแปรเดียวกันที่กลาวถึงดานการลด
ความสูญเสียและจะสัมพันธกันตลอดเวลา รองลงจะมีคาความสัมพันธของความคิดเห็นที่ (0.707) 
ที่ระดับ 0.01 เปนความสัมพันธระหวาง (A6.2) การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ตองไม
สรางมลภาวะทางเสียงจากยานพาหนะ อุปกรณตางๆ กับ (A6.3) ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ตองไม
สรางมลภาวะทางน้ํา หรือสารเคมีตกคาง ซ่ึงพบวา ตัวแปรทั้งสองตัวเปนกลุมตัวแปรเดียวกันที่
กลาวถึงการลดมลภาวะ คลายคลึงกับดานบน จากตารางที่ 4.7 จะพบวาสวนใหญความสัมพันธของ
ระดับความคิดเห็นตอปจจัยจะมีคาสัมประสิทธความสัมพันธสูงในกลุมตัวแปรเดียวกันเสียเปน
สวนใหญ เมื่อมีเปรียบเทียบกับความสัมพันธระหวางกลุมตัวแปร และพบวาคาสัมประสิทธ
ความสัมพันธมีคาติดลบนอยมาก ซ่ึงคาความสัมพันธที่ติดลบสวนใหญจะใกลเคียงคา 0.00 มาก 
หมายถึงวาตัวแปรไมไดมีความสัมพันธใดๆ กันทั้งส้ิน 
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ตารางที่  4.8 แสดงความสัมพันธของปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
 
 a1.1 a2.1 a3.1 a3.2 a3.3 a3.4 a4.1 a5.1 a6.1 a6.2 a6.3 a7.1 a8.1 a8.2 b1.1 b1.2 b2.1 b2.2 b3.1 b4.1 b5.1 c1.1 c1.2 d1.1 d1.2 d2.1 d2.2 d3.1 d3.2 
a1.1 1                             
a2.1 .520** 1                            
a3.1 .380** .337** 1                           
a3.2 .342** .395** .503** 1                          
a3.3 .276** .293** .719** .564** 1                         
a3.4 .409** .460** .441** .597** .509** 1                        
a4.1 .403** .469** .420** .459** .304** .441** 1                       
a5.1 .336** .511** .473** .494** .373** .382** .542** 1                      
a6.1 .439** .529** .387** .531** .298** .599** .521** .553** 1                     
a6.2 .266** .227** .293** .306** .163* .328** .285** .489** .580** 1                    
a6.3 .343** .298** .181* .198* .099 .281** .350** .403** .632** .707** 1                   
a7.1 .321** .480** .204** .245** .128 .329** .420** .381** .508** .337** .438** 1                  
a8.1 .317** .465** .108 .256** .111 .323** .359** .341** .468** .329** .392** .666** 1                 
a8.2 .305** .273** .188* .331** .284** .494** .358** .231** .451** .269** .363** .400** .570** 1                
b1.1 .091 .077 .053 .080 –.024 .178* .074 .182* .187* .294** .310** .185* .183* .391** 1               
b1.2 .190* .217** .066 –.029 –.014 .205** .147 .203** .244** .320** .356** .304** .313** .367** .667** 1              
b2.1 .228** .221** .129 .061 .100 .111 .162* .267** .251** .288** .334** .280** .258** .234** .359** .603** 1             
b2.2 .315** .238** .066 .075 .011 .155 .155 .157* .282** .223** .344** .287** .238** .103 .181* .342** .475** 1            
b3.1 .373** .465** .307** .346** .392** .370** .349** .363** .420** .217** .237** .412** .424** .318** .121 .252** .331** .406** 1           
b4.1 .216** .249** .242** .162* .258** .225** .201* .277** .326** .125 .286** .306** .286** .335** .258** .271** .343** .261** .415** 1          
b5.1 .192* .182* .256** .187* .244** .191* .250** .293** .204** .321** .193* .333** .245** .229** .314** .321** .400** .170* .268** .380** 1         
c1.1 .289** .228** .308** .168* .208** .257** .197* .270** .277** .375** .299** .287** .211** .393** .459** .521** .561** .305** .284** .300** .534** 1        
c1.2 .186* .092 .305** .116 .286** .136 .212** .334** .148 .293** .242** .032 –.006 .237** .252** .282** .304** .115 .162* .305** .479** .613** 1       
d1.1 .288** .149 .297** .259** .247** .248** .268** .304** .275** .196* .208** .288** .305** .409** .271** .295** .384** .300** .282** .456** .347** .433** .453** 1      
d1.2 .300** .279** .274** .297** .320** .328** .284** .261** .338** .207** .296** .322** .376** .462** .183* .299** .423** .385** .434** .463** .397** .546** .435** .700** 1     
d2.1 .322** .311** .241** .240** .253** .287** .317** .397** .348** .278** .291** .430** .473** .356** .175* .303** .324** .273** .353** .450** .371** .498** .365** .651** .645** 1    
d2.2 .191* .182* .263** .270** .270** .246** .241** .390** .346** .335** .265** .297** .398** .319** .133 .191* .294** .207** .329** .346** .322** .399** .420** .607** .566** .685** 1   
d3.1 .296** .514** .178* .253** .144 .279** .338** .217** .429** .137 .279** .474** .495** .284** .025 .167* .290** .376** .372** .371** .226** .277** .055 .406** .512** .512** .426** 1  
d3.2 .427** .325** .047 .194* .088 .186* .171* .109 .316** .104 .311** .310** .289** .288** .178* .183* .253** .253** .232** .370** .221** .248** .188* .212** .413** .350** .244** .537** 1 
** Correlation is significant at the 0.01 level (2–tailed). 
* Correlation is significant at the 0.05 level (2–tailed). 
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4.9 การวิเคราะหคาน้ําหนักของปจจัยทางกายภาพ 
ตารางที่ 4.9 การวิเคราะหคาน้ําหนักของปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอระดับการ

ยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ทั้งนี้จุดมุงหมายของการทําการวิเคาระหน้ําหนักของแตละ
องคประกอบในครั้งนี้ตองการที่จะหาองคประกอบไหนที่มีคาน้ําหนักมากนอยเทาไหรและ
องคประกอบไหนที่เปนตัวแปรหลักของกลุมปจจัยที่มีผลกระทบตอระดับการยอมรับ 

ผลลัพธจากการวิเคราะหปจจัยทางกายภาพ 4 ตัวแปรหลัก ประกอบดวย 1) คุณลักษณะ
ของนวัตกรรม 2) ชองทางสื่อสาร 3) การจัดการดานสนับสนุน 4) ปจจัยแวดลอม พบวา ปจจัย
คุณลักษณะของนวัตกรรมที่ประกอบดวย A7 (การปรับตัวของนวัตกรรม, Mean = 4.14); A2 
(ระยะเวลากอสราง, Mean = 4.11); A8 (ความสลับซับซอนของนวัตกรรม, Mean = 3.94) และ A4 
(ทักษะแรงงาน, Mean = 3.85) มีคาน้ําหนักมากที่มีผลตอคุณลักษณะของนวัตกรรม ระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปตองถูกออกแบบไมใหมีความสลับซับซอนและยุงยากในการใชงาน ทําการติดตั้งไดงายใช
ชางที่มีความรูพื้นฐาน ทักษะแรงงานเพียงเล็กนอยเทานั้น ซ่ึงจะชวยประหยัดแรงงานชางฝมือ ลด
การสูญเสียที่เกิดขี้นและลดระยะเวลากอสราง 

ปจจัยชองทางการสื่อสารและการสนับสนุน ที่ประกอบดวย B2 (การสงเสริมการขาย, 
Mean = 3.62) B3 (การโฆษณา, Mean = 3.92) และ C1 (การอบรม, Mean = 3.44) มีคาน้ําหนักมาก
ที่มีผลตอปจจัยทั้ง 2 ตามลําดับ ผูประกอบการระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองมีภาพลักษณที่ดีในเร่ือง
ลดตนทุนการกอสรางและกอสรางไดรวดเร็ว เพื่อนําขอมูลสวนนี้มาทําการโฆษณาผลิตภัณท ควรมี
การสงเสริมการขาย เพื่อแนะนําระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เชน การออกแบบบูธงานตางๆ การ
ออกแบบใหฟรีสําหรับการเปลี่ยนระบบหลอในที่มาใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ทั้งนี้ผูประกอบการ
ควรเปดการอบรมเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เชนแนวทางการออกแบบ การติดตั้ง เพื่อชวย
สนับสนุนการขยายตัวของอุตสาหกรรม 

ปจจัยแวดลอมที่ประกอบดวย D3 (ชองทางเลือก, Mean = 4.10) D2 (การประกันคุณภาพ, 
Mean = 3.75) D1 (มาตฐานการผลิต, Mean = 3.70) มีคาน้ําหนักมาก ผูออกแบบเปนผูกําหนดหลัก
ในการเลือกใชรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูออกแบบจะใหความสนใจและเชื่อถืออยางสูงกับ
ผลิตภัณฑที่ไดรับการรับรองมาตฐานหรือ มอก. มากที่สุด ทั้งนี้ผูออกแบบและผูกอสรางเห็นดวยวา 
ควรใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสําหรับโครงการกอสรางที่มีการผลิตซํ้าๆ กันจํานวนมาก เพราะ
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะสงผลใหลดตนทุนของโครงการโดยรวมต่ําลง 
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ตารางที่ 4.9 การวิเคราะหปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรบัระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

ปจจัย หัวขอ คาเฉลี่ย 
(Mean) 

คาเบี่ยงเบน 
(Std.) 

A. คุณลักษณะของ
นวัตกรรม 

A1 (ดานตนทนุการกอสราง) 3.54 0.80 

 A2 (ดานระยะเวลากอสราง) 4.11 0.70 
 A3 (ดานการสญูเสียวัสดุกอสราง) 3.63 0.73 
 A4 (ดานทักษะแรงงาน) 3.85 0.85 
 A5 (ดานความปลอดภัย) 3.61 0.86 
 A6 (ดานการลดมลภาวะ) 3.67 0.80 
 A7 (การปรับตัวของนวตักรรม) 4.14 0.74 
 A8 (ความสลับซับซอนของ

นวัตกรรม) 
3.94 0.76 

 คาเฉลี่ย (Mean) 3.81 0.78 

B. ชองทางสื่อสาร B1 (การขายโดยใชพนักงานขาย) 3.37 0.88 
 B2 (การสงเสริมการขาย) 3.62 0.83 
 B3 (การโฆษณา) 3.92 0.80 
 B4 (การประชาสัมพันธ) 3.44 0.86 
 B5 (การพูดแบบปากตอปาก) 3.27 0.89 

 คาเฉลี่ย (Mean) 3.52 0.85 

C. การจัดการดานสนับสนนุ C1 (การอบรม) 3.44 0.98 
 C2 (การสนับสนุนดานนโยบาย) 3.27 1.09 

 คาเฉลี่ย (Mean) 3.36 1.04 

D. ปจจัยแวดลอม D1 (มาตรฐานการผลิต) 3.70 0.82 
 D2 (การประกนัคุณภาพ) 3.75 0.77 
 D3 (ชองทางเลือก) 4.10 0.73 
 คาเฉลี่ย (Mean) 3.85 0.77 
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4.10 การวิเคราะหความถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression Analysis) 
การวิเคราะหความถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression Analysis) เปนสถิติวิเคราะหและ

ตรวจสอบความสัมพันธระหวางตัวแปรตั้งแต 2 ตัวแปรขึ้นไป  โดยแบงเปนตัวแปรอิสระ 
(Independent Variable) และตัวแปรตาม (Dependent Variable) ตัวแปรอิสระ เพื่อพยากรณหรือ 
ทํานาย (Predicted Variable) ในการวิเคราะหความถดถอยพหุคูณเชิงเสนของตัวแปรที่มีผลตอการ
ยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป สามารถสรุปไดดังตารางที่ 4.10 

ขอมูล คาระดับการยอมรับการกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป คาเฉลี่ย (Mean = 
3.58) (ตารางที่ 4.6) ถูกนํามาใชเปน ตัวแปรตาม (Dependent Variable) สวน ปจจัยทางกายภาพที่มี
ผลกระทบตอการยอมรับของผูกอสรางตอการกอสรางอาคารโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (ตาราง
ที่ 4.7) ถูกนํามาใชเปนคาตัวแปรอิสระ (Independent Variable) ประกอบดวย คุณลักษณะนวัตกรรม 
ชองทางสื่อสาร การจัดการดานสนับสนุน และปจจัยแวดลอม จากผลการวิเคราะหพบวา คาตัวแปร
อิสระทั้งสี่ตัวสามารถอธิบาย คาของการยอมรับได 60.8% (F = 22.723 Sig = 0.00) ซ่ึงแสดงวา การ
รวมตัวของคาตัวแปรทั้งหมดเปนตัวบงชี้ที่มีประสิทธิภาพสูงตอระดับการยอมรับระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูป โดยเฉพาะ คาตัวแปรที่ 1 (t = 4.214, Sig. = .000) และ คาตัวแปรที่ 2 (t = 2.257, Sig. = 
.025) ตัวแปรที่ 1 เปนตัวแปรที่มีอิทธิพลที่สุดจากคาตัวแปรทั้งหมด ทั้งนี้สองตัวแปรหลักที่ควรให
ความสําคัญสําหรับการพัฒนาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปก็เพื่อให สถาปนิก วิศวกรโครงสราง และ 
เจาของโครงการกอสรางยอมรับที่จะใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสําหรับการออกแบบ และ กอสราง
โครงการตอไป 
 
ตารางที่  4.10 แสดงผลวิเคราะหความถดถอยพหุคูณของปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการ

ยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
 

Independent Variables Beta t  value Sig. level 
Factor 1 0.295 4.214 0.000 
Factor 2 0.167 2.257 0.025 
Factor 3 -0.018 -0.437 0.663 
Factor 4 0.126 1.940 0.054 

R 0.608 
R Square 0.370 

F 22.723 (Sig = 0.00) 
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4.11 สรุปผลการวิเคราะหขอมูล 
การวิเคราะหขอมูลทั่วไปของภาพรวมกลุมตัวอยางสามารถสรุปไดดังนี้ 
– อายุประมาณ 25 – 35 ป เปนชวงอายุที่มีอิทธิพลตอการตัดสินใจในการเลือกใชระบบ

ช้ินสวนสําเร็จรูปมากที่สุด 
– การศึกษาระดับปริญญาตรี เปนระดับการศึกษาหลักที่ตองใหความสําคัญสําหรับเพิ่ม

ระดับการยอมรับ และเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
– ตําแหนงและหนาที่ของผูออกแบบ สถาปนิก หรือวิศวกรโครงสราง เปนผูกําหนดหลัก

ในการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
– การผานประสบการณทํางาน ประมาณ 6 – 10 ป ของ สถาปนิก หรือวิศวกรโครงสราง 

จะมีความเขาใจที่เพียงพอในการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหเหมาะสมกับสิ่งกอสรางนั้นๆ 
– ปจจุบันระบบกึ่งสําเร็จรูป ที่ใชช้ินสวนสําเร็จรูปบางสวนผสมกับระบบหลอในที่จะ

เปนระบบหลักที่ใชในการกอสราง 
การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูที่เกี่ยวของกับการ

กอสรางมีคาระดับการยอมรับการกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ คามาตรฐาน (Mean = 
3.58) คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Std. = 0.47) และ คาตัวแปรอิสระทั้งสี่ตัวสามารถอธิบาย คาของการ
ยอมรับได 60.82% จากขอมูลสามารถสรุปไดดังนี้ 

ผูที่เกี่ยวของกับการกอสรางที่มีชวงอายุระหวาง 25 – 45 ป จะเปนกลุมหลักที่ยอมรับตอ
การใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสราง ซ่ึงกลุมขอมูลสวนใหญนี้จบการศึกษาในระดับ
ปริญญาตรี เปนหลัก ดังนั้น การใหความรู ความเขาใจ เกี่ยวกับ การออกแบบ หรือ วิธีการกอสราง 
ที่เกี่ยวของกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในวิชาเรียนที่ เปนวิชาที่ เกี่ยวของกับการกอสรางของ 
สถาปนิก และวิศวกรโยธา ในระดับปริญญาตรี จะชวยสงเสริมพัฒนาการและการนําระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปไปใชงานตอไป 

ผูออกแบบ เชน สถาปนิก และวิศวกรโครงสรางเปนกลุมหลักที่มีบทบาทสูงตอการกําหนด
ทิศทางการกอสราง และองคประกอบของอาคาร ปจจุบันพบวา ผูออกแบบยอมรับ (Mean = 3.58, 
Std. = 0.47) การใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหเปนสวนประกอบหลัก และ สวนประกอบยอยของ
อาคาร สถาปนิก และ วิศวกรโครงสราง ที่มีประสบการณการทํางาน 6–10 ป จะเปนกลุมที่มี
ประสบการณในการออกแบบและเปนกลุมหลักที่มีความเขาใจและยอมรับอยางสูงตอการใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปทั้งหมด หรือประยุกตเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปบางสวนตอการออกแบบ
อาคาร ดังนั้นอุตสาหกรรมกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป จะพัฒนาอยางรวดเร็วได ผูประกอบการ
ตองใหความรู และรวมมือกับสถาปนิกและวิศวกรโครงสราง โดยเฉพาะสถาปนิกอาวุโส และ 
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วิศวกรโครงสรางอาวุโส ที่มีประสบการณในการออกแบบ 6 – 10 ป เพราะกลุมหลักนี้จะเปนผู
กําหนดโปรแกรมสําหรับการออกแบบโครงการกอสรางตอไป 

การวิเคราะหขอมูลปจจัยที่มีผลตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป สามารถสรุปไดดังนี้ 
องคประกอบที่ 1 คุณลักษณะของนวัตกรรม เปนตัวแปรที่มีประสิทธิภาพและสงผลสูง

ที่สุดตอระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (t = 4.214, Sig. = .000) ซ่ึงปจจัยยอยที่สงผลตอ
องคประกอบนี้ เรียงลําดับความสําคัญของน้ําหนักปจจัยจากมากไปนอย ประกอบดวย การปรับตัว
นวัตกรรม (Mean = 4.14) ระยะเวลากอสราง (Mean = 4.11) ความสลับซับซอนของนวัตกรรม 
(Mean = 3.94) และ ทักษะแรงงาน (Mean = 3.85) ดังนั้นเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะลด
การใชแรงงานฝมือจํานวนมาก (ชางไม ชางปูน ชางผูกเหล็ก) การกอสรางจะใชเครื่องจักรเปนหลัก 
และตองออกแบบใหประกอบไดงาย ใชชางฝมือนอย ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองออกแบบใหลด
มลภาวะตอส่ิงแวดลอม (Mean = 3.67) มีเศษวัสดุเหลือท้ิงนอยที่สุด (Mean = 3.63) และมีความ
ปลอดภัยขณะทําการกอสราง (Mean = 3.61) ทั้งนี้ภาพรวมของระยะเวลากอสรางทั้งโครงการตอง
ลดลง สวนตนทุนการกอสราง ก็เปนปจจัยประกอบที่ตองใหน้ําหนักความสําคัญดวย (Mean = 
3.54) ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะตองไมทําใหราคาคากอสรางสูงกวาระบบอื่น 

องคประกอบที่ 2 ชองทางการสื่อสาร เปนตัวแปรที่มีประสิทธิภาพรองลงมาและสงผลตอ
ระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (t = 2.257, Sig. = .025) ซ่ึงปจจัยยอยที่สงผลตอ
องคประกอบนี้ เรียงลําดับความสําคัญของน้ําหนักปจจัยจากมากไปนอย ประกอบดวย การโฆษณา 
(Mean = 3.92) การสงเสริมการขาย (Mean = 3.62) การประชาสัมพันธ (Mean = 3.44) ดังนั้นการ
ประชาสัมพันธระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหเปนที่รูจัก และไดรับความนาเชื่อถือจากผูใชผลิตภัณฑ
เปนสิ่งสําคัญ ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจึงตองมีภาพลักษณที่ดีในเรื่องลดตนทุนการกอสรางและ
กอสรางไดรวดเร็ว การพูดและแนะนําผลิตภัณฑแบบปากตอปาก (Mean = 3.27) จึงเกิดขึ้นเมื่อผูใช
ผลิตภัณฑใชแลวเกิดประโยชนตอตนเองและองคกรนั้นๆ สวนการใชส่ืออิเลคโทนิค (Internet) และ 
พนักงานขาย เพื่อนําเสนอ ขอมูลดานคุณสมบัติ และ ขอมูลดานเทคนิคการกอสรางของระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป ทั้งนี้พบวา ผูที่เกี่ยวของกับการกอสราง ประกอบดวย ผูออกแบบ ผูบริหาร
โครงการ ผูจัดการงานกอสราง และ ผูรับเหมากอสราง เห็นตรงกันวา ส่ืออิเลคโทนิค มีขอจํากัดใน
การนําเสนอคุณสมบัติและขอมูลดานเทคนิค สวนความสามารถของพนักงงานขายในการนําเสนอ
ขอมูลดานตางๆ จะเปนตัวชวยสงเสริมใหเกิดการขายผลิตภัณฑเทานั้น 

องคประกอบที่ 3 การจัดการดานการสนับสนุน เปนตัวแปรที่มีประสิทธิภาพและสงผล
นอยมากตอระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (t = -.437, Sig. = .663) ซ่ึงปจจัยยอยที่สงผล
กระทบตอองคประกอบ คือ การไดรับความสนับสนุนจากนโยบายรัฐบาลตอการใชระบบชิ้นสวน
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สําเร็จรูปในการกอสรางโครงการ (Mean = 3.27) และการอบรม (Mean = 3.44) ผูที่เกี่ยวของกับการ
กอสรางที่จบการศึกษาระดับปริญญาตรี หรือ ปริญญาโท เห็นตรงกันวารัฐไมไดออกนโยบายเปน
พิเศษเพื่อสนับสนุนระบบการกอสรางดวยช้ินสวนสําเร็จรูป รัฐปลอยใหระบบเศษฐกิจและสังคม 
เปนตัวกําหนดเทคโนโลยีที่เปลี่ยนไป สวนกรณีที่บริษัทผูจําหนายระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ไดจัดให
มีการอบรมขั้นตอนการติดตั้งก็ไมไดเปนตัวแปรที่สําคัญอะไรที่ชวยสงเสริมระดับการยอมรับระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป เนื่องจาก ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปควรติดตั้งโดยบริษัทผูผลิตไมใชผูซ้ือติดตั้ง 

องคประกอบที่ 4 ปจจัยแวดลอม เปนตัวแปรที่มีประสิทธิภาพและสงผลนอยมากตอระดับ
การยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป (t = 1.940, Sig. = .054) ซ่ึงปจจัยยอยที่สงผลกระทบตอ
องคประกอบ คือ ผูใชบริการจะเชื่อมั่นสูงเมื่อโรงงานที่ผลิตและตัวช้ินสวนสําเร็จรูปไดรับ มอก. 
มาตรฐาน ISO (Mean = 3.70) รวมถึงการรับรองคุณสมบัติการผลิตจากสถาบันที่เช่ือถือได เชน 
มหาวิทยาลัย เปนตน (Mean = 3.75) สวนโครงการกอสรางที่มีการผลิตซ้ําๆ กัน จํานวนมาก (Mean 
= 4.10) เชน บานจัดสรร คอนโดมิเนียม ผูออกแบบควรเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพราะ
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะชวยลดตนทุนของโครงการโดยรวมต่ําลง 

ปจจัยอ่ืนๆ ที่ไดรับคําแนะนําจากขอมูลในแบบสอบถามสามารถ สรุปไดดังนี้ 
– ระบบรอยตอของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีสวนสําคัญที่สุด เพราะเกิดการรั่วซึมไดงาย 

เปรียบเทียบกับระบบหลอในที่ หรือ การใชกออิฐฉาบปูนเปนผนัง 
– กรณีตองการปรับปรุงฟงกช่ันในการใชงานอาคารตางๆ กันออกไป ไมสามารถตอเติม

ไดงาย เนื่องจากกระทบตอระบบโครงสรางชิ้นสวนสําเร็จรูป ดังนั้น สถาปนิกและวิศวกร
โครงสรางตองพัฒนาใหสามารถตอเติมได 
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บทที่  5 
สรุปผลการศึกษา อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 
5.1 บทนํา 

งานวิจยัเร่ือง ปจจัยที่มีผลกระทบตอการยอมรับของผูกอสรางตอการกอสรางอาคาร โดย
ใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป มีวัตถุประสงคเพื่อคนหาแนวทางการปรับปรุงปจจัยใหเกิดการยอมรับ
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเพิ่มขึ้นเพื่อชวยการพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหตรงกับ
ความตองการในอุตสาหกรรมกอสราง งานวิจยันีใ้ชแบบสอบถามเปนเครื่องมือในการเก็บขอมูล
จากผูกอสราง ไดแก ผูพัฒนาอสังหาริมทรัพย ผูออกแบบ ผูควบคุมงาน ผูรับเหมา ใน
กรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และจังหวัดเชยีงใหม เก็บขอมูลไดทั้งหมด 160 ชุด ของแบบสอบถาม 
จากนั้นจึงนําผลลัพธที่ไดจากแบบสอบถามมาทําการวิเคราะหผลทางสถิติดวยโปรแกรม SPSS 
 
5.2 สรุปผลการศึกษา 

ตําแหนงผูออกแบบ (สถาปนิกและวิศวกร) ที่มีอายุประมาณ 25 – 35 ป และระดับ
การศึกษาปรญิญาตรี ที่มีประสบการณการทํางาน อยูในชวง 6 – 10 ป จะมีความเขาใจที่เพยีงพอใน
การเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหเหมาะกับสิ่งกอสรางนั้นๆ และเปนผูกําหนดหลักในการ
เลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

– อายุประมาณ 25 – 35 ป เปนชวงอายุที่มีอิทธิพลตอการตัดสินใจในการเลือกใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปมากที่สุด 

– การศึกษาระดบัปริญญาตรีเปนระดับการศึกษาหลักทีต่องใหความสําคัญสําหรับเพิ่ม
ระดับการยอมรับ และเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

– ตําแหนงและหนาที่ของผูออกแบบ สถาปนิก หรือวิศวกรโครงสราง เปนผูกําหนดหลัก
ในการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

– การผานประสบการณทํางานประมาณ 6 – 10 ป ของสถาปนิก หรือวิศวกรโครงสราง 
จะมีความเขาใจที่เพียงพอในการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหเหมาะสมกับสิ่งกอสรางนั้นๆ 

ผูกอสรางมีพฤติกรรมขั้นรับรูจนถึงขั้นการยอมรับ ขั้นการยอมรับมีแนวโนมเพิ่มขึ้น แตจะ
ลดลงเมื่ออยูในขั้นตอนการทดลองใช เนือ่งจากผูกอสรางมีโอกาสสัมผัสระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปทัง้
ระบบนอยมาก จะสัมผัสเพียงบางชิ้นสวนสําเร็จรูปเทานั้น เชน พื้น อยางไรก็ตาม ในขั้นยอมรับผู
กอสรางเชื่อมั่นวาระบบชิน้สวนสําเร็จรูป เปนระบบการกอสรางที่มีคุณภาพมาตรฐาน สามารถ
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ประหยดัตนทนุแรงงานในการกอสรางได ทั้งนี้ผูกอสรางมีระดับยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ 
คาเฉลี่ย (Mean = 3.58) คาเบี่ยงเบน (Std. = 0.47)  

ปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอระดับการยอมรับการกอสรางอาคารโดยใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปสามารถแบงได 4 ตัวแปรอิสระ ประกอบดวย คุณลักษณะของนวัตกรรม ชองทาง
ส่ือสาร การจัดการสนับสนนุ ปจจยัแวดลอม ทั้งนี้คาตัวแปรอิสระทั้งส่ีตัวสามารถอธิบายคาการ
ยอมรับได 60.8% (F = 22.723 Sig = 0.00) โดยเฉพาะตัวแปรที่ 1 (คุณลักษณะของนวัตกรรม) 
รองลงมาตัวแปรที่ 2 (ชองทางสื่อสาร) ตัวแปรที่ 3 (การจัดการสนบัสนุน)และตวัแปรที่ 4 (ปจจัย
แวดลอม) สงผลนอยที่สุด 

ปจจัยคณุลักษณะของนวัตกรรม ประกอบดวย 8 องคประกอบยอย ดังนี้ ดานตนทุนการ
กอสราง ดานระยะเวลากอสราง ดานการสูญเสียวัสดุกอสราง ดานทักษะแรงงาน ดานความ
ปลอดภัย ดานการลดมลภาวะ การปรับตัวของนวัตกรรม ความสลับซับซอนของนวัตกรรม ทั้งนี้
การปรับตัวของนวัตกรรม ระยะเวลากอสราง ความสลับซับซอนของนวัตกรรม ทักษะแรงงาน จะมี
คาน้ําหนกัมากที่สุดและสงผลตอปจจัยนีม้ากที่สุด ดงันั้นระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองถูกออกแบบ
ไมใหสลับซับซอนและยุงยากในการติดตั้งและใชงาน ชางที่มีความรูพื้นฐานเพียงเพยีงเล็กนอย
สามารถดําเนินการติดตั้งได 

ปจจัยชองทางการสื่อสาร ประกอบดวย 5 องคประกอบยอย ดังนี้ ทั้งนี ้การโฆษณาและการ
สงเสริมการขายจะมีคาน้ําหนกัมากที่สุดอันดับแรก ที่สงผลตอปจจัยนี้มากที่สุด ดังนั้น
ผูประกอบการระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองมีภาพลักษณทีด่ีในเรื่อง การลดตนทุนการกอสราง และ
กอสรางไดรวดเร็ว เพื่อขอมูลในสวนนีจ้ะไดมาทําการโฆษณาผลิตภณัฑ ผูประกอบการควรมีการ
สงเสริมการขาย เพื่อแนะนําระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในดานแนวทางการออกแบบ การประกอบ
ติดตั้งและผลประโยชนอ่ืนๆ ที่ไดรับจากการใชระบบชิน้สวนสําเร็จรปู 

ปจจัยการจัดการสนับสนุน ประกอบดวย 2 องคประกอบยอย ดงันี้ การอบรม การ
สนับสนุนดานนโยบาย ทั้งนี้ผูประกอบการควรเปดอบรมเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เชน แนว
ทางการออกแบบระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสาํหรับการใชงาน วิธีการติดตั้งและอื่นๆ 

ปจจัยแวดลอม ประกอบดวย 2 องคประกอบยอย ดังนี้ มาตรฐานการผลิต การประกัน
คุณภาพ ชองทางเลือก ทั้งนี้ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะตองมีมาตฐานการผลิตและควรไดรับการ
รับรอง มอก. หรือ ISO เปนตน 
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5.3 ขอคนพบ 
การวิจยัคร้ังนี้ ผลลัพธจากการวิเคราะหทําใหทราบไดดังตอไปนี ้
1. จากการวิจัยพบวา การเลือกใชและพัฒนาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ควรเริ่มจากการ

กําหนดการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตั้งแตขั้นตอนการออกแบบและวางแผนการกอสราง การ
กอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป หรือ การใชช้ินสวนสําเร็จรูปบางชิ้นมาเปนองคประกอบทาง
วิศวกรรมและสถาปตยกรรม ตองมีความรูและความเขาใจเทคนิคการกอสราง เพื่อใหได
ประสิทธิภาพและความเหมาะสมของรูปแบบสถาปตยกรรมสูงสุด ระบบชิน้สวนสําเร็จรปูตอง
คํานึงถึงความปลอดภัยของการกอสราง ลดตนทุนการกอสราง ลดระยะเวลาการกอสราง และลด
มลภาวะตามลําดับ ทั้งนี้ระบบชิ้นสวนสําเรจ็รูปควรถูกออกแบบใหเปนทางเลือกที่สามารถใชไดกับ
การกอสรางหลายๆ แบบ และชิ้นสวนสําเร็จรูปควรมีมาตรฐานและคณุภาพไดรับการรับรอง
มาตรฐาน มอก. หรือ มาตฐาน ISO 

2. ผูกอสรางยอมรับตอการใชเทคโนโลยีการกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ซ่ึงผู
กอสรางยังคงไตรตรองและเลือกใชในโครงการที่เหมาะสมกับรูปแบบทางสถาปตยกรรม และ
วิศวกรรมโครงสราง อยางไรก็ตามสาเหตุที่ผูกอสรางใหการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป
เนื่องจากเปนระบบการกอสรางที่มีคุณภาพ ชวยประหยัดเวลาการกอสราง ลดการใชแรงงาน
กรรมกร ลดตนทุนการกอสราง ลดการสูญเสียวัสดุกอสราง ลดมลภาวะ และกอใหเกดิความ
ปลอดภัยในสถานที่กอสราง 

3. ผูออกแบบยอมรับและเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เนื่องจากความเขาใจและมี
ความรูเบื้องตนจากการศึกษาในระดับอุดมศึกษา ดังนั้นเมื่อมีโอกาสไดออกแบบงานสถาปตยกรรม
และวิศวกรรมโครงสรางที่สามารถเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปได ผูออกแบบจะทําการศกึษา
ขอมูลเพิ่มเติม เพื่อตัดสินใจใชช้ินสวนสําเรจ็รูปตอไป 
 
5.4 อภิปรายผล 

ทฤษฏี The diffusion of innovation ของ Everette M. Roger (2003) ถูกนํามาประกอบการ
พิจารณาเพื่อหาระดับการยอมรับการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป Roger (2003) ไดแบงระดับแนวคดิ
การยอมรับได 5 ขั้นตอน ประกอบดวย ขัน้เริ่มรับรู ขั้นสนใจ ขั้นไตรตรอง ขั้นทดลองนําไปปฎิบตัิ 
ขั้นยอมรับ จากการศึกษาระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีคายอมรับ คาเฉลี่ย (Mean = 
3.58) คาเบี่ยงเบน (Std. = 0.47) ซ่ึงระดับการยอมรับเริ่มจาก ขั้นเริม่รับรู และเพิม่คาขิ้นเรื่อยๆ 
จนกระทั่งถึงขัน้ทดลองนําไปปฏิบัติคาเฉลี่ยจะลดลงไป แตถามถึงขั้นการยอมรบัผูกอสรางก็ให
คาเฉลี่ยการยอมรับที่สูง สรุปวาผูกอสรางยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรปูในการกอสราง  
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จากการศึกษา Roger (1983) ไดพัฒนาไดแกรม หรือ โมเดลของปจจัยในการหาคา
อัตราสวนการยอมรับนวัตกรรมขึ้น ทั้งนี้ Woodside and Biemans (2005) ไดสรางโมเดลงานวิจยัที่
ศึกษาเกี่ยวกับการยอมรับนวตักรรมของบุคคลในองคกร และ โมเดลงานวิจยัการยอมรับนวัตกรรม
ขององคกร Makame (2007) ไดพัฒนาโมเดลที่คนหา ปจจยัที่มผีลกระทบตอการยอมรับการ
ปรับปรุงเตาถาน ในแทนซาเนีย Urgan (2004) ไดพัฒนาโมเดลที่คนหาปจจัยที่มีผลกระทบตอการ
ยอมรับแนวทางการผลิต ปฎิบัติที่ดีที่สุด อยางไรก็ตามโมเดลที่พัฒนาโดยงานวิจยัทั้งหมดทีก่ลาว
ขางตนนี้ ยดึแนวโมเดลของ Roger (1983) 

เมื่อพิจารณาและวิเคราะหจากงานวจิัยทั้งหมด ผูวิจยัสามารถสรุปแยกปจจัยทางกายภาพที่มี
ผลกระทบตอระดับการยอมรับได 4 กลุมปจจัย ประกอบดวย คุณลักษณะของนวัตกรรม ชอง
ทางการสื่อสาร การจัดการดานสนับสนนุ และปจจัยแวดลอม ซ่ึงปจจัยทางกายภาพทั้ง 4 กลุม 
สามารถอธิบายคาการยอมรบัได 60.8% แสดงวา การรวมตัวของคาตวัแปรทั้งหมด เปนตัวบงชี้ทีม่ี
ประสิทธิภาพสูงตอระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเรจ็รูป โดยเฉพาะคาตัวแปร คุณลักษณะของ
นวัตกรรม ชองทางการสื่อสารมีอิทธิพลมากที่สุดตามลําดับ การจัดการดานการสนับสนุน และ
ปจจัยแวดลอมมีผลกระทบนอยมากตอระดับการยอมรับ 

คุณลักษณะของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เปนปจจยัทีม่ีผลกระทบสูงสุด ซ่ึงองคประกอบ
ดานทักษะแรงงาน การปรับตัวนวัตกรรม ความสลับซับซัอนของนวัตกรรม และ ระยะเวลากอสราง 
เปนตัวแปรหลักสําหรับการออกแบบระบบชิ้นสวนสําเรจ็รูป เทคโนโลยีระบบชิน้สวนสําเร็จรปู
จะตองไมสลับซับซอน สามารถใชงานไดงายทัว่ไป ลดการใชแรงงานจํานวนมาก ใชเฉพาะแรงงาน
ที่มีคุณภาพไดรับการอบรมในการติดตั้ง เพื่อลดอุบัติเหตุลง การสูญเสียวัสดุกอสรางจะนอยมาก ไม
มีไมแบบหรือเศษวัสดุอ่ืนๆ รวมถึงระยะเวลากอสรางที่จะตองลดลงเทียบกับการกอสรางระบบ
หลอในที ่

ชองทางการสื่อสาร เปนปจจัยที่มีผลกระทบรองลงมา พบวา การประชาสัมพันธระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปใหเปนที่รูจกั และไดรับความนาเชื่อถือจากผูใชผลิตภัณฑเปนสิ่งสําคัญ ระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปจึงตองมีภาพลักษณทีด่ีในเรื่องลดตนทนุการกอสรางและกอสรางไดรวดเรว็ 

การสนับสนุน เปนปจจยัที่มีผลกระทบนอยมาก ซ่ึงองคประกอบที่เกี่ยวของกบัการ
สนับสนุนดานนโยบายจากรัฐบาลจะเปนตัวกําหนดการใชเทคโนโลยทีี่เปลี่ยนไป ปจจุบันรัฐบาล
ปลอยใหระบบเศรษฐกิจและระบบการไหลเวียนของเงนิเปนตัวกําหนดเทคโนโลยีทีเ่ปลี่ยนไป 

ปจจัยแวดลอม เปนปจจยัที่มีผลกระทบนอยมาก พบวา ผูออกแบบเปนผูกําหนดหลักใน
การเลือกใชรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูออกแบบจะใหความสนใจและเชื่อถืออยางสูงกับ
ผลิตภัณฑที่ไดรับการรับรองมาตฐานหรือ มอก. มากที่สุด ทั้งนี้ผูออกแบบและผูกอสรางเห็นดวยวา 
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ควรใชระบบชิน้สวนสําเร็จรปูสําหรับโครงการกอสรางที่มีการผลิตซํ้าๆ กันจํานวนมาก เพราะ
ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจะสงผลใหลดตนทุนของโครงการโดยรวมต่ําลง 
 
5.5 ขอเสนอแนะแนวทางปรับปรุงปจจัยเพื่อใหเกิดการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

การศึกษาปจจยัทางกายภาพที่มีผลกระทบตอระดับการยอมรับของผูกอสราง มี
วัตถุประสงคเพื่อหาแนวทางการปรับปรุงปจจัยทางกายภาพ เพื่อสงเสริมใหเกดิการเลือกใชระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูป ในอุตสาหกรรมกอสราง รวมทั้งพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ใหเปน
ที่ยอมรับในการกอสรางตอไป แนวทางการปรับปรุงปจจัยจากการวิเคราะห สามารถสรุปไดดัง
ตารางที่ 5.1 
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ตารางที่  5.1 แสดงขอเสนอแนะแนวทางการปรับปรุงปจจัยที่มีผลตอการยอมรับ 
 
องคประกอบ ตัวแปรหลักของปญหา ขอเสนอแนะแนวทางการปรับปรุง 
คุณลักษณะของ
นวัตกรรม 

– ดานทักษะแรงงาน 
– ดานการปรับตัวของนวัตกรรม 
– ดานความสลับซับซอนของ
นวัตกรรม 

– ดานระยะเวลากอสราง 

– ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองออกแบบใหใช
งานงายไมสลับซับซอน ใชแรงงานฝมือนอย
ที่สุด ทั้งดานการประกอบชิ้นสวน และ การ
ผลิตภายในโรงงาน เมื่อเปรียบเทียบกับ
ระบบการกอสรางอื่นๆ ซึ่งระบบชิ้นสวน
สําเร็จรูปจะใชเครื่องจักรเปนหลัก ซึ่งจะมีผล
ตอความปลอดภัยที่เพิ่มสูงขึ้น 

– ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองถูกออกแบบเพื่อ
ลดระยะเวลาการกอสราง และ ใชวัสดุ
กอสรางนอยที่สุด ระยะเวลากอสรางเฉพาะ
ระบบโครงสรางอาคารควรลดลงอยางนอย 
รอยละ 60  

ชองทางสื่อสาร – การสงเสริมการขาย 
– การโฆษณา 

– ควรโฆษณาและประชาสัมพันธเกี่ยวกับผลิต
ภัณท ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อสงเสริม
การขายและใชผลิตภัณฑ 

– ขอมูลดานเทคนิคการกอสราง ที่เกี่ยวของกับ
ผลิตภัณท ตองนําเสนอจากผูขาย หรือ ผูผลิต 
โดยตรงกับผูออกแบบ ผูบริหารโครงการ 
และ ผูรับเหมากอสราง เพื่อสงเสริมการใช
งานระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

การจัดการดาน
สนับสนุน 

– การสนับสนุนดานนโยบาย – รัฐบาลควรสนับสนุนดานนโยบาย เชน การ
ลดภาษีนําเขาเครื่องจักรการผลิต เปนตน 

ปจจัยแวดลอม – ชองทางเลือก 
– การประกันคุณภาพ 

– โครงการกอสรางที่มีรูปแบบซ้ําๆ กัน ควร
จะใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเปนชอง
ทางเลือกหลักที่สําคัญ โดยเฉพาะ โครงสราง
อาคาร 

– ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป หรือ ช้ินสวน
สําเร็จรูป ตองไดรับการรับรองมาตฐาน
อุตสาหกรรม (มอก.) และ รับรอง
ประสิทธิภาพ คุณภาพจากสถาบันการศึกษา
ที่เช่ือถือได 
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 ทั้งนี้จากการเก็บขอมูลสํารวจยังไดรับขอเสนอแนะปจจยัอ่ืนๆ ที่ควรใหความสําคัญ
ประกอบดวย  

1. ระบบรอยตอของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีสวนสําคัญที่สุด เพราะเกดิการรั่วซึมไดงาย 
เปรียบเทียบกบัระบบหลอในที่ หรือ การใชกออิฐฉาบปูนเปนผนัง 

2. กรณีตองการปรับปรุงฟงกช่ันในการใชงานอาคารตางๆ กันออกไป ไมสามารถตอเติม
ไดงาย เนื่องจากกระทบตอระบบโครงสรางชิ้นสวนสําเร็จรูป ดังนั้น สถาปนิกและวิศวกร
โครงสรางตองพัฒนาใหสามารถตอเติมได 
 
5.6 ขอเสนอแนะในการทําวิจ ัยตอไป 

1. การวิจยัเชิงสํารวจพฤติกรรมการตัดสินใจการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของ
ผูออกแบบ ในประเทศไทย โดยเฉพาะสถาปนิกและวิศวกรโครงสราง เพื่อเปนแนวทางการ
ปรับปรุงทางการตลาด 

2. การวิจยัในดานการวิเคราะหรูปแบบของรอยตอระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ไมกอใหเกิด
ปญหาในการกอสราง และมีผลกระทบกบัการออกแบบสถาปตยกรรมอาคาร 

3. การทําวิจยัรวมกับผูประกอบการผลิตระบบชิ้นสวนสําเรจ็รูป เพื่อทราบถึงรูปแบบ
โครงสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป หรือช้ินสวนสําเร็จรปูในรูปแบบตางๆ ที่สามารถพัฒนาใชไดกับ
รูปแบบอาคารที่ตางๆ กัน และมีตนทุนในการกอสรางที่คุมคากับการลงทุนกอสราง 
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แบบสอบถาม 
ปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

 

แบบสอบถามชุดนี้จัดทําข้ึน โดย ผศ. ดร. ธานัท วรุณกูล เพื่อเก็บรวบรวมขอมูล โครงการวิจัย 
ของ สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย โปรดตอบแบบสอบถามนี้ใหครบทุกขอตามความเห็นของทาน 
ผูวิจัยขอรับรองวาขอมูลท่ีทานตอบจะใชประโยชนในเชิงวิชาการเทานั้น และขอขอบพระคุณทานที่กรุณา
ใหขอมูลท่ีเปนประโยชนมา ณ โอกาสนี้ หากมีขอสงสัย ติดตอไดท่ีศูนยวิจัยและบริการวิชาการ
สถาปตยกรรม คณะสถาปตยกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเชียงใหม   โทร. 053 – 942816 
 

ตอนที่ 1 ขอมูลพ้ืนฐานของผูตอบแบบสอบถาม 
คําช้ีแจง โปรดทําเครื่องหมาย   ลงใน   หรือเติมขอความลงในชองท่ีทานพิจารณาเลือกที่ตรงตาม
ความเปนจริง 
1) อายุของทาน 

 ไมเกิน 25 ป  25 – 35 ป  36 – 45 ป 
 46 – 55 ป  55 ปข้ึนไป  

2) ระดับการศึกษาสูงสุด 
 มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช.  อนุปริญญา/ ปวส.  ปริญญาตรี 
 ปริญญาโท  ปริญญาเอก  อื่นๆ (ระบุ)____________ 

3) ตําแหนงหนาท่ีของทาน 
 เจาของโครงการ (Project Owner) หมายถึง ผูริเริ่มโครงการ มีหนาท่ี จัดการดานการลงทุน จัดหา
บุคลากรผูออกแบบ และผูรวมงานกอสราง 

 ผูบริหารโครงการ (Project Administrator) หมายถึง ผูปฏิบัติงานแทนเจาของ ในดานตางๆ ท่ี
เจาของเห็นวาผูบริหารมีความชํานาญเปนพิเศษ เชน ดานการลงทุน การเงิน การตลาด 

 ผูออกแบบ (Designer) หมายถึง สถาปนิก และวิศวกร เปนผูท่ีรับนโยบาย วัตถุประสงค และ
ความตองการจากกลุมเจาของ เพื่อกําหนดรูปแบบ รายการกอสราง 

 ผูจัดการงานกอสราง (Construction Manager) หมายถึง ตัวแทนเจาของ มีหนาท่ีประสานงาน
โครงการดานเทคนิคการกอสราง กําหนดหลักเกณฑผูรับจางกอสราง ราคากลาง และควบคุม
คุณภาพงานกอสราง ระยะเวลาการกอสราง ตลอดจนกําหนดวิธีการจายเงินคากอสราง 

 ผูรับจางกอสราง หรือผูรับเหมา (Builder or Contractor) หมายถึง กลุมรับทําการกอสรางตาม
รูปแบบและรายการกอสรางประสานงานกลุมผูออกแบบ กลุมเจาของ จัดหาแรงงานและวัสด ุ

4) ทานมีประสบการณการทํางานเกี่ยวกับการออกแบบหรือการกอสรางกี่ป 
 0-5 ป  6-10 ป  11-15 ป  16-20 ป  20 ปข้ึนไป 
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5) จากประสบการณ โครงการที่ทานกอสรางแลวเสร็จ มีการใชระบบโครงสรางอยางไรบาง และมี
จํานวนกี่โครงการ (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 
6.1  ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป  

 ไมเคยใช  ใชแลว 1-5 โครงการ 
 ใชแลว 11-15 โครงการ 

 ใชแลว 6-10 โครงการ 
 ใชแลว 16 โครงการขึ้นไป 

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป หมายถึง อาคารที่มีการกอสรางดวยระบบชิ้นสวนคอนกรีตเสริมเหล็ก
สําเร็จรูปทั้งอาคาร เชน ระบบแผนผนังรับน้ําหนัก เสา คาน และแผนพื้นสําเร็จรูป ตามภาพดานลาง 

   
6.2  ระบบกึ่งสําเร็จรูป  

 ไมเคยใช  ใชแลว 1-5 โครงการ 
 ใชแลว 11-15 โครงการ 

 ใชแลว 6-10 โครงการ 
 ใชแลว 16 โครงการขึ้นไป 

ระบบกึ่งสําเร็จรูป หมายถึง อาคารที่มีการกอสรางดวยช้ินสวนคอนกรีตเสริมเหล็กสําเร็จรูปบางสวน 
เชน อาคารที่ใชเพียงคานสําเร็จรูป พื้นสําเร็จรูป หรืออยางใดอยางหนึ่ง ตามภาพดานลาง 

   
6.3  ระบบหลอในที่ 

 ไมเคยใช  ใชแลว 1-5 โครงการ 
 ใชแลว 11-15 โครงการ 

 ใชแลว 6-10 โครงการ 
 ใชแลว 16 โครงการขึ้นไป 

ระบบหลอในที่ หมายถึง การกอสรางที่ใชเทคอนกรีตเพื่อหลอเสา คาน พื้นโดยใชไมแบบ ตามภาพดานลาง 
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ตอนที่  2 คําถามเกี่ยวกับกระบวนการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
คําช้ีแจง ทานเห็นดวยมากนอยเพียงใดกับขอความตอไปนี้ โปรดทําเครื่องหมาย    ทับบนตัวเลขที่ตรง
กับระดับความคิดเห็นของทานเพียงขอเดียว โดยมีระดับและความหมาย ดังนี้ 

1 2 3 4 5 
ไมเห็นดวยอยางยิ่ง ไมเห็นดวย ไมแนใจ เห็นดวย เห็นดวยอยางยิง่ 

 

รหัส กระบวนการยอมรับ ระดับการเห็นดวย 

A1.1 ทราบวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรปูชวยลดตนทุนการกอสราง 1 2 3 4 5 
A1.2 ทราบขอมูลของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจากแหลงตางๆ 1 2 3 4 5 
A1.3 ทราบวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรปูไดรับความนิยมอยางสูง 1 2 3 4 5 
A2.1 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปชวยใหงานกอสรางมีมาตรฐานและ

คุณภาพที่ดีกวาระบบหลอในที่ 
1 2 3 4 5 

A2.2 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปสามารถทดแทนระบบหลอในที่ 1 2 3 4 5 
A2.3 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไมยุงยากและเรียนรูงาย 1 2 3 4 5 
A3.1 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีมลภาวะดานตางๆ ต่ํากวาระบบ

หลอในที่ 
1 2 3 4 5 

A3.2 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปกอสรางไดเร็วกวาระบบหลอในที่ 1 2 3 4 5 
A3.3 การใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรปูมีตนทุนต่ํากวาระบบหลอในท่ี 1 2 3 4 5 
A4.1 เคยทดลองใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสรางคาน 1 2 3 4 5 
A4.2 เคยทดลองใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสรางเสา 1 2 3 4 5 
A4.3 เคยทดลองใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในการกอสรางพี้น 1 2 3 4 5 
A5.1 ผลของการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปทําใหไดงานกอสรางที่

ไดมาตฐาน 
1 2 3 4 5 

A5.2 ผลของการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปทําใหประหยัดตนทุน
และแรงงานในการกอสราง 

1 2 3 4 5 

 
1 2 3 4 5 

ไมยอมรับอยางยิ่ง ไมยอมรับ ไมแนใจ ยอมรับ ยอมรับอยางยิ่ง 
 

รหัส กระบวนการยอมรับ ระดับการยอมรบั 

A5 ในภาพรวม ปจจุบันทานยอมรบัการกอสรางโดยใชระบบ
สําเร็จรูปเทาใด 

1 2 3 4 5 
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ตอนที่ 3 คําถามเกี่ยวกับปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
คําช้ีแจง  โปรดทําเครื่องหมาย    ทับบนเลขระดับที่ตรงกับระดับความคิดเห็นของทานเพียงขอเดียว  

1 2 3 4 5 
มีผลนอยท่ีสุด มีผลนอย มีผลปานกลาง มีผลมาก มีผลมากที่สุด 

 

รหัส ปจจัย ระดับการมีผล 

A คุณลักษณะของนวัตกรรม      
A1.1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป สามารถลดตนทุนคา

กอสรางได มากกวาระบบหลอในที่ 
1 2 3 4 5 

A2.1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยใหงานกอสราง
รวดเร็วกวาระบบกอสรางหลอในที่ 

1 2 3 4 5 

A3.1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียจาก
สาเหตุการขาดการวางแผนงานที่ดี 

1 2 3 4 5 

A3.2 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียจาก
สาเหตุการขาดแรงงานที่มีฝมือ 

1 2 3 4 5 

A3.3 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียอัน
เกิดจากการบริหารจัดการ 

1 2 3 4 5 

A3.4 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ชวยลดการสูญเสียอัน
เกิดจากการตัดเศษวัสดุเหลือทิ้ง 

1 2 3 4 5 

A4.1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป สามารถลดการใช
แรงงานกรรมกร (ชางไม ชางปูน ชางผูกเหล็ก) 

1 2 3 4 5 

A5.1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ใชเครื่องจักรเปนหลัก 
ซึ่งปลอดภัยกวาแรงงานคน 

1 2 3 4 5 

A6.1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ตองไมสรางมลภาวะ 
ลดการฟุงกระจายของฝุนละออง 

1 2 3 4 5 

A6.2 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ตองไมสรางมลภาวะ
ทางเสียงจากยานพาหนะ อุปกรณตาง ๆ 

1 2 3 4 5 

A6.3 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ตองไมสรางมลภาวะ
ทางน้ํา หรือสารเคมีตกคาง 

1 2 3 4 5 

A7.1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองสามารถปรับใช
รวมกับการกอสรางระบบหลอในที่ 

1 2 3 4 5 

A8.1 การกอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปตองไมสรางความ
ยุงยากและสลับซับซอนตอการใชงาน 

1 2 3 4 5 

A8.2 การออกแบบและติดตั้งช้ินสวนสําเร็จรูปสามารถทําไดงาย 1 2 3 4 5 
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รหัส ปจจัย ระดับการมีผล 

B ชองทางสื่อสาร      
B1.1 พนักงานขายมีความสามารถในการเสนอขอมูลทางเทคนิค 

ความกาวหนาของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในปจจุบันไดอยาง
ชัดเจนถูกตอง 

1 2 3 4 5 

B1.2 สื่ออิเลคโทนิค (Internet) สามารถนําเสนอคุณสมบัติและขอมูล
ดานเทคนิคของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

1 2 3 4 5 

B2.1 การออกบูธในงานตางๆ เพื่อแนะนําระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 
ชวยการสงเสริมการขาย 

1 2 3 4 5 

B2.2 ควรมีการสงเสริมการขายพิเศษ (ลดราคา เสนอบริการออกแบบ
ฟรี ฯ) 

1 2 3 4 5 

B3.1 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีภาพลักษณที่ดีในเรื่อง ลดตนทุนและ
กอสรางไดรวดเร็ว 

1 2 3 4 5 

B4.1 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเปนที่รูจักและไดรับความนาเชื่อถือ 1 2 3 4 5 
B5.1 มีการเผยแพรขอมูลเกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูประหวาง

สมาชิกที่ประกอบธุรกิจดานการกอสราง 
1 2 3 4 5 

C การจัดการสนับสนุน      
C1.1 บริษัทผูจําหนายระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป มีการอบรมขั้นตอน

การติดต้ัง 
1 2 3 4 5 

C1.2 นโยบายรัฐบาลสนับสนุนการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 1 2 3 4 5 
D ปจจัยแวดลอม      
D1.1 ช้ินสวนสําเร็จรูปมีขั้นตอนการผลิตที่ไดมาตรฐาน PCI (The 

Precast /Prestress Concrete Institute) 
1 2 3 4 5 

D1.2 ช้ินสวนสําเร็จรูปมีคุณภาพการผลิตตรงตามความตองการของ
ลูกคาและถูกตองตามแบบกอสราง. 

1 2 3 4 5 

D2.1 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไดรับ มอก. หรือมาตรฐาน ISO 1 2 3 4 5 
D2.2 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไดรับการรับรองคุณสมบัติการผลิตจาก

สถาบันที่เช่ือถือได เชน มหาวิทยาลัย และอื่นๆ 
1 2 3 4 5 

D3.1 ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เปนทางเลือกสําหรับโครงการที่มี
ปริมาณการใชช้ินสวนที่มีรูปแบบที่ซ้ําๆ กันจํานวนมาก 

1 2 3 4 5 

D3.2 การใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป สงผลทําใหตนทุนการผลิตของ
โครงการโดยรวมต่ําลง 

1 2 3 4 5 

E ปจจัยอ่ืนๆ ท่ีทานทราบ (กรุณากรอกลงในชองวาง)  
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ภาคผนวก  ข 
ผลการวิเคราะหขอมูลจากโปรแกรม SPSS 
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ตารางที่ 1 การวิเคราะหความคิดเห็นของผูตอบแบบสอบโดยใช F-test และแยกตามกลุมอาย ุ
 

Item (รหัส) Sum of Squares df F Sig. 

A1.1 0.02 2 0.12 0.98 
A1.2 0.13 2 0.09 0.91 
A1.3 0.22 2 0.14 0.86 
A2.1 8.09 2 4.13 0.01 
A2.2 5.27 2 2.95 0.05 
A2.3 4.1 2 2.76 0.06 
A3.1 2.23 2 1.38 0.25 
A3.2 0.37 2 0.39 0.67 
A3.3 1.06 2 0.60 0.54 
A4.1 12.49 2 3.89 0.02 
A4.2 4.46 2 1.34 0.26 
A4.3 3.58 2 2.46 0.08 
A5.1 4.17 2 3.11 0.04 
A5.2 1.12 2 0.98 0.37 
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ตารางที่ 2 การวิเคราะหความคิดเห็นของผูตอบแบบสอบโดยใช F-test และแยกตามระดับการศึกษา 
 

Item (รหัส) Sum of Squares df F Sig. 

A1.1 0.95 1 1.15 0.28 
A1.2 2.75 1 3.79 0.05 
A1.3 0.53 1 0.68 0.41 
A2.1 6.95 1 7.09 0.00 
A2.2 0 1 0.01 0.91 
A2.3 0.56 1 0.74 0.39 
A3.1 8.57 1 11.25 0.00 
A3.2 1.21 1 2.62 0.10 
A3.3 2.73 1 3.14 0.07 
A4.1 1.28 1 0.77 0.38 
A4.2 0.29 1 0.17 0.67 
A4.3 3.23 1 4.45 0.03 
A5.1 1.38 1 2.02 0.15 
A5.2 0.46 1 0.81 0.36 
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ตารางที่  3 การวิเคราะหความคิดเห็นของผูตอบแบบสอบโดยใช F-test และแยกตามตําแหนง
หนาที่ 

 
Item (รหัส) Sum of Squares df F Sig, 

A1.1 6.98 4 2.19 0.07 
A1.2 7.13 4 2.51 0.04 
A1.3 2.61 4 0.84 0.50 
A2.1 5.53 4 1.37 0.25 
A2.2 8.03 4 2.27 0.06 
A2.3 2.57 4 0.84 0.50 
A3.1 3.25 4 1.00 0.41 
A3.2 7.69 4 4.48 0.00 
A3.3 2.18 4 0.61 0.66 
A4.1 5.26 4 0.79 0.54 
A4.2 4.18 4 0.62 0.65 
A4.3 4.61 4 1.58 0.18 
A5.1 6.55 4 2.47 0.05 
A5.2 5.14 4 2.33 0.06 
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ตารางที่  4 การวิเคราะหความคิดเห็นของผูตอบแบบสอบโดยใช F-test และแยกตามกลุมชวง
ประสบการณการทํางานที่เกี่ยวของกับการกอสราง 

 
Item (รหัส) Sum of Squares df F Sig, 

A1.1 0.55 4 0.17 0.96 
A1.2 2.00 4 0.67 0.61 
A1.3 4.00 4 1.30 0.27 
A2.1 0.77 4 0.19 0.95 
A2.2 2.61 4 0.71 0.59 
A2.3 6.77 4 2.30 0.06 
A3.1 4.97 4 1.56 0.19 
A3.2 0.42 4 0.22 0.93 
A3.3 4.48 4 1.28 0.28 
A4.1 9.62 4 1.46 0.22 
A4.2 6.46 4 0.97 0.43 
A4.3 4.18 4 1.43 0.23 
A5.1 8.91 4 3.44 0.01 
A5.2 1.63 4 0.71 0.59 
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ตารางที่  5 การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปของผูตอบแบบสอบ โดยใช F-test และแยกตามระดับการศึกษา 

 
Item (รหัส) Sum of Squares df F Sig, 

A1.1 4.92 4 1.97 0.10 
A2.1 1.30 4 0.66 0.62 
A3.1 5.23 4 1.63 0.17 
A3.2 6.07 4 1.86 0.12 
A3.3 4.16 4 1.20 0.32 
A3.4 3.60 4 1.29 0.28 
A4.1 2.55 4 0.87 0.48 
A5.1 3.28 4 1.11 0.35 
A6.1 5.23 4 1.61 0.17 
A6.2 7.62 4 2.08 0.09 
A6.3 0.55 4 0.17 0.95 
A7.1 0.82 4 0.37 0.83 
A8.1 4.02 4 1.68 0.16 
A8.2 0.84 4 0.23 0.92 
B1.1 4.39 4 1.12 0.35 
B1.2 4.18 4 1.16 0.33 
B2.1 4.30 4 1.16 0.33 
B2.2 1.75 4 0.46 0.77 
B3.1 1.99 4 0.77 0.55 
B4.1 3.73 4 1.25 0.29 
B5.1 4.40 4 1.39 0.24 
C1.1 5.76 4 1.49 0.21 
C1.2 20.89 4 4.80 0.00 
D1.1 3.53 4 1.13 0.35 
D1.2 4.60 4 1.45 0.22 
D2.1 3.03 4 1.05 0.38 
D2.2 3.26 4 1.14 0.34 
D3.1 1.33 4 0.58 0.67 
D3.2 3.59 4 1.07 0.38 
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ตารางที่  6 การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบ
ช้ินสวนสําเร็จรูปของผูตอบแบบสอบ โดยใช F-test และแยกตามตําแหนงหนาที่ 

 
Item (รหัส) Sum of Squares df F Sig, 

A1.1 2.42 4 0.95 0.44 
A2.1 1.72 4 0.88 0.48 
A3.1 1.04 4 0.32 0.87 
A3.2 7.26 4 2.24 0.07 
A3.3 4.32 4 1.25 0.29 
A3.4 6.86 4 2.53 0.04 
A4.1 5.75 4 2.01 0.10 
A5.1 2.99 4 1.01 0.41 
A6.1 7.43 4 2.33 0.06 
A6.2 4.28 4 1.14 0.34 
A6.3 0.77 4 0.24 0.92 
A7.1 7.89 4 3.87 0.01 
A8.1 7.44 4 3.23 0.01 
A8.2 11.35 4 3.36 0.01 
B1.1 4.52 4 1.16 0.33 
B1.2 9.78 4 2.83 0.03 
B2.1 2.62 4 0.70 0.59 
B2.2 6.52 4 1.74 0.14 
B3.1 8.18 4 3.38 0.01 
B4.1 9.78 4 3.46 0.01 
B5.1 1.56 4 0.48 0.75 
C1.1 3.50 4 0.89 0.47 
C1.2 2.92 4 0.61 0.66 
D1.1 5.10 4 1.65 0.16 
D1.2 2.02 4 0.62 0.65 
D2.1 9.15 4 3.35 0.01 
D2.2 5.19 4 1.85 0.12 
D3.1 4.71 4 2.15 0.08 
D3.2 3.78 4 1.12 0.35 
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ตารางที่  7 การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับปจจัยทางกายภาพที่มีผลกระทบตอการยอมรับระบบ
ช้ินสวนสํา เร็จรูปของผูตอบแบบสอบ  โดยใช  F-test และแยกตามกลุมชวง
ประสบการณการทํางานที่เกี่ยวของกับการกอสราง 

 

Item (รหัส) Sum of Squares df F Sig, 
A1.1 3.12 4 1.23 0.30 

A2.1 1.08 4 0.55 0.70 

A3.1 10.79 4 3.53 0.01 

A3.2 9.01 4 2.82 0.03 

A3.3 10.51 4 3.17 0.02 

A3.4 2.50 4 0.89 0.47 

A4.1 14.17 4 5.37 0.00 

A5.1 6.30 4 2.18 0.07 

A6.1 3.04 4 0.92 0.45 

A6.2 6.18 4 1.67 0.16 

A6.3 4.66 4 1.49 0.21 

A7.1 7.60 4 3.71 0.01 

A8.1 0.68 4 0.28 0.89 

A8.2 1.67 4 0.46 0.76 

B1.1 11.31 4 3.03 0.02 

B1.2 7.67 4 2.18 0.07 

B2.1 2.01 4 0.54 0.71 

B2.2 3.91 4 1.03 0.39 

B3.1 2.54 4 0.99 0.41 

B4.1 3.60 4 1.20 0.31 

B5.1 1.52 4 0.47 0.76 

C1.1 7.37 4 1.93 0.11 

C1.2 10.44 4 2.26 0.07 

D1.1 5.08 4 1.65 0.16 

D1.2 3.00 4 0.94 0.44 

D2.1 3.14 4 1.09 0.36 

D2.2 6.88 4 2.49 0.05 

D3.1 5.48 4 2.52 0.04 

D3.2 3.71 4 1.10 0.36 
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ภาคผนวก  ค 
โมเดลการยอมรับของ Woodside and Biemans (2005),  

Makame (2007) และ Urgan (2004) 
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โมเดลการยอมรับของ Woodside and Biemans (2005) 
 

 
 

โมเดลการยอมรับของ Makame (2007) 
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โมเดลการยอมรับของ Urgan (2004) 
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ภาคผนวก  ง 
เอกสารการนําเสนอผลงานแบบบรรยายในการประชุม  
นักวิจัยรุนใหม พบ เมธีวิจัยอาวุโส สกว. ครั้งที่ 10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 110

 
 



 111

 
 



 112

 
 



 113

 
 



 114

 
 



 115

 
 



 116



 117

 


