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���������()*%�+���	,"�-��	������	����������&������(+�  ��%�)*%��.����/���	

����������&������(+�:*���%��':�:���'�$����&�	;������	������ (CAD) ���)*%

�+���	,"�-�����*#����(�#���&��
> ��
����&������(+� &�$$�&	?����	�*#�����&���@;

����&������(+���
 BS5883:1996  :*���%��':�:���'�$����&�	;����
����,��		$ (CAE) ��%�

�+������)*%)H�H	�������������	�*#���	�
 (�	I���	�*#����
��)  :*������)*%�		��&�$

��&!�H	�#
';  ����	��.����	����������&������(+�:*���%'�$����&�	;������	�������+���%

#�$�	!������	JH�	
&��
> ��
����&������(+�)*%#*��	�*�	K����#�$�	!���'	���;'��$

��K
�	
��
��(�#�������&������(+�)*%�����+���	���&�����	�*#���	�
  ��������(�		$��/����

��H�	�;#+��	����	�*#����
��&�$$�&	?�� BS5883:1996  ���)*%���  ��	�*#����	*"
  

��	�*#����	��* �����	�	������
���#;!%��&�  )*%��.����%#�$�	!�+���	�*#��

��I(�
&%�)*%�����H	���, 

 

�����
���������(#�$�	!#	�H)*%*�
��( 

 

1.   ��	��.���		$��/���	����������&������(+�    ��(�#�����
����&������(+����#+�'�M

���O��O%��$�����#�*'I�!%��&�  ��
���������()*%���#���H	������
!%��&�  �HP�	JH�	
�Q���

����	I�
R���	;)*%�HP� 6 ����$ )*%��� #���?��  �	���+�&��  ���#;  &���J ����I��>  �����	

	��	�$!%��&��+���� 31 	���  #�$�	!#	%�
���	��	�$�+����
R���	;)*%&�$#	�H��&�	�
��� 15 

:*��&���
R���	;���#	%�
�"(�$��������(#�$�	!*�*�H�
�����%)�)*%  ��I����%#�$�	!�+�$�H	����

�HP�	�����$�> )*%
������#*���"(�   ��
���������()*%$���	�*#���+�
R���	;&��
> $�H	�����HP�

!%������&�	�����$��HP�&������
�+���� 4 ���   ��������(�+�*����(�&�������/���	#	%�
�&���


R���	;  #�$�	!�+�$���%,"�-���	���������O��O%��)*%   #+��	����(�#����I��> )$�#�$�	!��*���

�HP�����$
R���	;)*%����HP���(�#������$�	JH�	
���)$�O��O%��$��    *�
��(���	��������(�#�������&�

�I��>  ��
������#*������:*���	�"(�	JH:*�&	
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&�	�
��� 15   #	�H
R���	;&��
> ��
!%��&��+���� 31 	��� 

 

���	�
�	 �
�	�	������� ���	�
�	 �
�	�	������� 
#���?�� 9 ����J 3 

�	���+�&�� 11 ��(��$J� 5 

���#; 6 �I��> 3 

 
 2.   ��	�*#����
����
��	*"
��(��$J�   )*%�*#��&�$$�&	?�� BS5883:1996  

:*�$�'��$'��*�'�I�����
��*�*#����	*"
�����	��*��
�	
 0.5%  ���	�����
 0.01 mm  

�+������(��$J������%����	�*#��$� 2 	���  'I� 	��� J-1 ��� J-10 �+����	����� 5 ��(�   ��	�*#��

�	��$����	
*"
 5 N ����(��*#����*    ����	�*#����
��(��$J���(
#�
 �#*
'��$#�$���/;��


	����I*����	
*"
�HP�'��$#�$���/;������
�#%������
����"���&�(
�&� 5 N !"
 60 N    :*�$�

'��$�����
�����
	����I*&�+�����	
*"
&�+��������$�"(��$I���	
*"
����$    ��	Q����*���*�"(������*���

�"*��(��$J� 

 

3.   ��	�*#����
����
��	��*!%��&�   )*%�*#��!%��&�	JH�	
&��
> �+���� 3 	��� 

�+����	����� 5 ��(� ��%�����"�'��	������&������	
��* ����	
��*&�(
�&�  0 N !"
 1000 N    

���*#����()*%�#*
'��$#�$���/;	�����
	������&������	
��*�HP�������
�#%�   !%��&�	��� JR-

1006  $�'�������
�����
	������&����J������
 0.016 !"
 0.035 mm  	��� 2006 $�'�������
�����J�

�����
 0.018 !"
 0.053 mm ��� 	��� 981 $�'�������
�����J������
 0.025 !"
 0.053 mm   :*���

�&���	�����$�'�������
�������$�"(��$I���	
��*����$�"(�     ����	
�*�*#��#J
#�* (1000 N) )$�H	��X

'��$�#������	I���	�H������H�
	JH�	
 (������) ����
!��	 

 

4.   ��	�*#����
����
��	�	�������#;!%��&�    )*%�*#��*%���J����:������� 

44 �	�$ H����&����'��$#J
 0.7 �$&	 !"
 1.6 �$&	   ���'��$#J
�*#��#J
#�*��� 1.6 �$&	   �����

!%��&���
����&������(+� ��(
 3 	��� )$�H	��X'��$�#�����   ��	����������
!��	���)$���	��

	%����������#;  
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5.   ��	#	%�
����+���
 FEM ��
��(��$J����!%��&�����&������(+�    ����+���
 

Finite Element Model (FEM) ��
��(��$J����!%��&���I����%���'	���;��	����I*�	I�	������&��

���'��$�'%�    ��I��
*%��	��������*��
	JH�����
��(��$J����!%��&�$�'��$O��O%��#J
���

'��$���)$�'
����"
&%�
��%�����$�&;	JH�	
:O��& 3 $�&� ��� Tetrahedral  	��������*���#J
���

O��O%���"
�+���%��	�+���*���*��
�����$�&;��K��
 �"
�+���%$��+����:��*��������$�&;�+����

$�� ��#*���
�����$�&; (PVC ��� PC) ��%�HP� Isotropic  

 

6.   ����	���'	���; FEA ��
��	�*#����	*"
��(��$J�   ��
��(��$J���(
#�
	���)*%

'��$#�$���/;��
	����I*����	
*"
�HP�����#%�&	
�����*����������	�*#����
��  �&�

'��$�����
�#%��%������   '��'��$'��*�'�I����Q���� (eAVG) ��
��(
#�
	��� ������� 11.00% 

 

7.   ����	���'	���; FEA ��
��	�*#����	��*!%��&�����&������(+�   ��
!%��&���(
 3 

	��� ������+���
 FEM ��� ' ()$�$����#; �����%�	
�*�HP��	���� 1/4 &�$�������
�	��

�+�&��) ��%'��'��$'��*�'�I���&�+�#�* :*�$� eAVG ��J������
 –4.208% !"
 0.285% 

 

 8.   �$I������	�������	�*#����
���������(
��	�*#����	*"
�����	�*#����	

��*   '��$#�$���/;��
	����I*���	����������	
   �HP�'��$#�$���/;������
�#%�   '���*#��

#J
#�*�HP� 6 ���� #+��	����	�*#����	*"
 ��� 1.7 ����#+��	����	��*  ���'��$�&	?���*#��

��
 BSI   *�
��(���	�+���*'��'��#$��&���
��#*�#�$�	!�+���*�HP�������
�#%�)*%   O"�
�+���%


���&����	���'	���;  FEA 

 

9.   ����	���'	���; FEA ��
��	�*#����	�	�������#;����&������(+�   )*%���'	���; 

�����$���#;��%��H�
�HP��	
#!�&�;  ����� FEA ���'��$#J
 1.6 $. �	I� 1.23 ������
'��$#J
���

�*#��&�$ BSI �#*
'��'��$�'%�#J
#�*  '��������� 47.045 N/mm2  #+��	�����#;!%��&�	���   

JR-1006   '��'��$�'%�������� 47.775 N/mm2  #+��	�� 	��� 2006 ��� 48.197 N/mm2 #+��	��	��� 

981    '��$�'%�������*�"(�������#;!%��&� ��(
 3 	���    &�+�����'���Q������
'��$�'%�#J
#�*��
      

:���'�����& ���)*%�����	�*#��&�$������ 52 (53 N/mm2)  O"�
�HP���#*������%�+����#;!%��&�  

����� FEA ��
'��'��$�'	��* (0.0192) &�+�����'��'��$�'	��*���'��'��$�'%�#J
#�* (0.103)   

�����)*%�#*
��%��K�������#;)$����*��	������!��	 #�*'�%�
�����	�*#���	�
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10.   ����	���'	���; FEA ��
'��$#�������	#�$�#�    )*%���'	���;:*���%�	
�*�������


�	��!%��&��+���� 2 	��� 	��*�
&����* 3, 5, 7 ��� 9 N   ����� FEA ���)*%������	������


&������*'��$�'%����	������$�����#�*   O"�
�HP������#�*'�%�
�����	H	��$��:*���%�J%�*#��

#�$�#��	�
  �����)*%��(��
)$�#�$�	!	����HP�	�*��'��$#�����
��	#�$�#�)*%��I��
�����
)$�$�

�%�$J���
'��'��$�'%�������%������	���'��$��K�H�*   ������	��I(�
&%����
���������(#�$�	!

��%�HP��%�$J��I(�?����I����%��
'���J%�����*+�������	&�������'&)*%������
#�(�#�*:'	
��	�����

��( 

 

11.   &���H	'��$'��*�'�I�����
��	�*#�� ����� FEA $�Hb����&��
> *�
��( 

- '��$'��*�'�I�����
�'	I��
$I���*  ��/��*#����'��#$��&���
��  ��#*�����+�$���%

�*#��O"�
)$�#�$�	!'��'�$�		$��/���	���&��%���%�'��
)*% 

- '��$'��*�'�I��������	�+���
 FEM ������	�+���*�����&���:��*   �HP�

&+�����
&��&��  �&�������*#�������*��	�'�I���&����
��(�
����� Fixture �����%

	�
��(�
�� 

- '��$'��*�'�I�����
��������%�+���
 FEA ����'��$�����
��(�
��  )$�#�$�	!

��*)*%�$���+�  ��I��
�����(�
��$����*��K� ���:H	�
�# 

 

12.   �������	�������(#�$�	!�+���%�	�-��H	����*'����%������������
)*%:*� 

- H	����*�������	������	#	%�
�������&������(+�	�����$� &�(
�&��	��$ ������:*�

��% CAD ��!"
��(�&����	#	%�
�$���$�;��I����	���& �
)*% 50% 

- H	����*����������������&������(+�	�����$� )*% 80% ����HP���	�+��������&�

�����(+�	�������$���%)���%�HP������$�  :*�	�����������	�������"(���J����'��$

�+���M���H	�#���	�;��
�J%������O"�
�+��HP�&%�
�HP��J%���$���%��������	

�����������%O�
&;��	;�HP���%����H	��+� 

- ��������$�����&��I��
�����	�*���*��
��(�#�������&������(+� �+���%��%��&!�*��

�*�
�HP�����%��%��������	Q�*&����(��*�
*%�� ����*���

�������%����	���& 

- ����H	����*'����%���������������	��%)��$���$�; �������&������(+�	�����(�)$�����

��	�*#��'��#$��&���
�� ��� BSI  
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���������� 1   '�����-���Q�����
��*�*#����	*"
�����	��* 



                                                                                    HOUNSFIELD TEST EQUIPMENT
LTD.

H50K-S MATERIALS TESTING MACHINE

The H50K-S materials testing machine is designed to test a wide range
of materials including: Plastic, Rubber, Metals, Timber, Packaging
materials, Textiles, Leather, Chains, Wires, Medical products and
components etc. in Tension, Compression, Shear, Tear, Flexural and
Peel.
Through advanced technology and quality engineering Hounsfield has
produced this machine which is accurate and easy to use. Powerful as a
stand-alone unit, the machine capability is enhanced by the functionality
of connecting it direct to a standard printer and obtain a comprehensive
test report by pressing a single key.
The Hounsfield H50K-S machine can be used in laboratory and factory
environments. It is designed to work with the full range of contacting
and non-contacting Hounsfield extensometers.
By connecting the H50K-S to a PC and operating under Hounsfield
QMAT Software, the most complex tests are made simple to create or
run. The Software does also include statistical data analysis and
storage.
Hounsfield guarantees the resolution and accuracy of the machine by
providing a traceable calibration certificate free of charge.

• Double column load frame with 50kN capacity
• Speed range 0.001 to 500 mm/min
• Set speed resolution 0.001 mm/min
• Speed accuracy 0.005%
• Extension resolution 0.001 mm
• Extension accuracy 0.01 mm
• Force measurement conform to EN10002-2,

ASTM E4, DIN 51221
• Accuracy 0.5% of applied force
• Available, load cells:

5,10,25,50,100,250,500N
• 1kN,2.5kN,5kN,10kN,25kN,50kN
• Automatic identification of load cell
• Large backlit graphical display
• Storage and retrieval of 5 Test profiles
• Alpha numeric keypad
• Multi unit
• Multi language
• High resolution graphical output direct to

standard printer
• Programmable Limits, Force, Extension,

Auxiliary and Jog
• Automatic auxiliary equipment recognition
• PC Control Mode for use with HOUNSFIELD

QMAT-Software (Win 95,98,NT)
• Height 1620mm, Width 720mm,

Depth 500mm, Weight 180kg
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����
�����,,.*03�� CAD 
  

��(�#���&��
> ��
����&������(+� H	����*%����(�#���&��
> *�
��( Lens ��� Eye Cup, 

Lipseal,  Joint, Buckle ���#��	�* O"�
�&�����(�#�����(�$���/���	#	%�
��%�HP�:O��&:$�*� ���&��
���

���)H :*�#�$�	!#	�H��/���	#	%�
#���&��
> ��
��(�#�����
����&������(+�)*%*�
��( 

 
1.   �������� Joint 
 

:O��&:$�*� 	JH�	
�Q������ (Feature) '+�#��
 

1.  

Create : Solid 

� 
Protrusion 

� 
Extrude 

2.  

Create : Solid  

� 
Protrusion 

� 
Extrude 

 

3.  

Create : Solid  

� 
Cut 

� 
Extrude 
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2.   �������� ./���.��*� )�� Lens ��� Eye cup 
 

:O��&:$�*� 	JH�	
�Q������ (Feature) '+�#��
 

1.  

Create : Surface 

� 
Flat 

� 
Extrude 

2.  

Create  

� 
Datum 

� 
Curve 

3.  

Create : Surface 

� 
Advance 

� 
Boundaries 

4.  

Create : Solid 

� 
Protrusion 

� 
Extrude 

5.  

Create : Solid 

� 
Protrusion 

� 
Use Quilt 

 
 

6.  

Create : Solid 

� 
Cut 

� 
Extrude 
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:O��&:$�*� 	JH�	
�Q������ (Feature) '+�#��
 

7.  

Create : Solid 

� 
Cut 

� 
Extrude 

8.  

Create : Solid 

� 
Shell 

9.  

Create : Solid 

� 
Protrusion 

� 
Extrude 

10.  

Create : Solid 

� 
Cut 

� 
Extrude 

11.  

Create : Solid 

� 
Protrusion 

� 
Extrude 

 
 

12.  

Create : Solid 

� 
Cut 

� 
Extrude 
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:O��&:$�*� 	JH�	
�Q������ (Feature) '+�#��
 

13.  

Create : Solid 

� 
Protrusion 

� 
Extrude 

 

14.  

Create : Solid 

� 
Protrusion 

� 
Extrude 

 

 

3.   �������� Lip seal 
 

:O��&:$�*� 	JH�	
�Q������ (Feature) '+�#��
 

 1.  

Create : Solid 

� 
Protrusion 

� 
Revolve : Thin 
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!�"#	�� 3 
!�(��*��0����60*)�����	�
�	)����
	���
�0	�
� 
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���������� 2   �����*	��������*��
���*��
��(��$J�	��� J-1 
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���������� 3   �����*	��������*��
���*��
��(��$J�	��� J-10 
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���������� 4   �����*	��������*��
���*��
!%��&�	��� JR-1006 
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���������� 5   �����*	��������*��
���*��
!%��&�	��� 2006 
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���������� 6   �����*	��������*��
���*��
!%��&�	��� 981 
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!�"#	��+67 4 
 

)%�	��	������"����� CAE )�����*-����	��9� 
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1.   )%�	��	 Pre-Processing   

1.1 �H~*:H	��	$ MSC/NASTRAN for Windows :*� �*#�
'	�(
 ���)�'��  

1.2 �*��� New Model 

 

 
 

1.3 �*��� File � Import � Geometry 

1.4 ��I��)
�; ��
���������+���	���'	���; (���� joint_j10.iges) ���:
��*�	; �����K�

)
�;��( ��%��*���H�j$ Open 

 

 
 

1.5 �*���H�j$ OK 
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1.6 �*��� Geometry � Solid � Stitch 

  �* Select All � OK � OK 

 

 
 

1.7 �*��� Mesh � Geometry � Solids 

  �* Select All � OK  

 

 
 

  ��$�; 1 �����
 Element Size ��� Max Size of Small Feature ��%��* OK 
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1.8 �����
 Title,  Youngs Modulus, E,  Poisson’s Ratio, nu ��� Mass Density 

��$�; PVC, 14, 0.35 ��� 1.3E-9 &�$�+�*�� ��%��* OK 

 

 
 

  �* OK 
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1.9 �*��� Model � Constraint � Nodal 

��$�; Fixed �����
 Title ��%��* OK 

 

 
 

 �* Method^  � on Surface 

 

 
 

 ��I�� ���������+���	�+���*�
I���)������& (���� 82) ��%��* OK 
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 �* Fixed � OK � Cancel 

 

 
 

1.10 �* Model � Constraint � Set 

��$�; 2 �����
 ID ��� X TRANSLATION �����
 Title ��%��* OK 

 

 
 

�*��� Model � Constraint � Nodal 

�* Method^  � on Surface � ��I����I��������&%�
��	 (���� 82) � OK 
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  �* Fixed �TX � OK � Cancel 

 

 
 

1.11 �*��� Model � Constraint � Combine 

 

 
 

  �* More, ��I�� 1..FIXED �����
 From Set ��%��* Last One 

 

 
 

1.12 �*��� Model � Load � On Surface 

1.12.1 ��$�; 5N �����
 Title ��%��* OK 
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1.12.2 ��I�� Surface 54 ��%��* OK 

 

 
 

1.12.3 ��$�; 5N �����
 FX � OK � Cancel 

 

 
 

1.13 �*��� Model � Load � Set 

1.13.1 ��$�; 2 �����
 ID ��� 10N �����
 Title ��%��* OK 
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1.13.2 �+�&�$��(�&����� 1.12.2 !"
 1.12.3  :*��H�����'�������
 FX �HP� 10 

1.14 �+�&�$��(�&����� 13 :*�����$'��:��*�����
 FX �"(� '	�(
�� 5 ��!"
 30 

 

 
 

2.   )%�	��	 Processing   
1.1 �*��� File � Analyze  

�* �����
 Load ��I����I�� Load Set 5N  

 

 
 

�* OK 
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�* Yes ��%�&�(
�I�� File �����I�� Folder #+��	����K�)
�;�%�$J� � Save 

 

 
 

1.1 :H	��	$���+���	'+����'��&��
> ��%����H	�$�� 2 ���� 

  �* Continue 

 

 
 

1.1 �+�&�$��(�&����� 1 ��� 2 :*��H����� Load Set )H�	I���>��'	���� Set 

 

3.   )%�	��	 Post Processing   
3.1 �* View � Select  � Deformed and Contour Data 
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3.2 ��I�� 1..MSC/NASTRAN Case 1 �����
 Output Set (�����/; ��
 Load set 1) 

3.3 ��I�� 2..T1 Translation �����
 Deformation (*J����	�'�I���&���������� X) 

3.4 ��I�� 2..T1 Translation �����
 Contour (*J����	�	������	�'�I���&����

������ X) 

  
 

3.5 �* OK � OK 
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1.   )%�	��	 Pre-Processing   

1.1 �H~*:H	��	$ MSC/NASTRAN for Windows :*� �*#�
'	�(
 ���)�'��  

1.2 �*��� New Model 

 

 
 

1.3 �*��� File � Import � Geometry 

1.4 ��I��)
�; ��
���������+���	���'	���; (���� lens2006_4.iges) ���:
��*�	; ���

��K�)
�;��( ��%��* Open 

 

 
 

�* OK 
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1.5 �*��� Geometry � Solid � Stitch 

  �* Select All � OK � OK 

 

 
 

1.6 �*��� Mesh � Mesh Control � Size Along Curve 

  ��I�� Curve 1 � OK 

 

 

 
 

  ��$�; 3 �����
 Number of Element, �* Equal, �* Length � OK 
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  ��I�� Curve 4 ��� 6 � OK 

 

 
 

  ��$�; 30 �����
 Number of Element, �* Equal, �* Length � OK 

 

 
 

  �* Cancel 

 

1.7 �*��� Mesh � Geometry � Solids 

  �* Select All � OK  
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  ��$�; 2.2 �����
 Element Size ��� Max Size of Small Feature ��%��* OK 

 

 
 

1.8 �����
 Title,  Youngs Modulus, E,  Poisson’s Ratio, nu ��� Mass Density 

��$�; PC, 2300, 0.37 ��� 1.2E-9 &�$�+�*�� ��%��* OK 

 

 
 

  �* OK 
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1.9 �*H�j$ Ctrl + Q ���'��;��	;* 

�*��� Node � Done 

 

 
 

 
1.10  �*��� Model � Constraint � Nodal 

��$�; Fixed �����
 Title ��%��* OK 
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 �* Method^  � on Surface 

 ��I�� Surface 68, 69, 70, 71, 72 ��� 73 ��%��* OK 

 

 
 

 �* Fixed � OK � Cancel 

 

 
 

1.11  �*��� Model � Load � On Surface 

1.11.1 ��$�; 200N �����
 Title ��%��* OK 
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1.11.2 ��I�� Surface 93 ��%��* OK 

 

 
 

1.11.3 ��$�; 200 �����
 FZ � OK � Cancel 
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1.12  �*��� Model � Load � Set 

1.12.1 ��$�; 2 �����
 ID ��� 300N �����
 Title ��%��* OK 

 

 
 

1.12.2 �+�&�$��(�&����� 1.11.2 !"
 1.11.3 :*��H�����'�������
 FZ �HP� 300 

1.13  �+�&�$��(�&����� 12 :*�����$'��:��*�����
 FZ �"(� '	�(
�� 100 ��!"
 1000 

 

 
 
 

2.   )%�	��	 Processing   
1.1 �*��� File � Analyze  

�* �����
 Load ��I����I�� Load Set 200N � �* OK 

 

 
 

�* Yes ��%�&�(
�I�� File �����I�� Folder #+��	����K�)
�;�%�$J� � Save 
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1.1 :H	��	$���+���	'+����'��&��
> ��%����H	�$�� 5 ���� 

  �* Continue 

 

 
 

1.1 �+�&�$��(�&����� 1 ��� 2 :*��H����� Load Set )H�	I���>��'	���� Set 

 

3.   )%�	��	 Post Processing   
1.1 �* View � Select 

�* Deformed and Contour Data 

 

 
 

3.1.1 ��I�� 1..MSC/NASTRAN Case 1 �����
 Output Set (�����/; ��
 

Load set 1) 

3.1.2 ��I�� 4..T3 Translation �����
 Deformation (*J����	�'�I���&����

������ Z) 
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3.1.3 ��I�� 4..T3 Translation �����
 Contour (*J����	�	������	�'�I���

&���������� Z) 

 
 

  �* OK � OK 

3.2 �	��&%�
��	*J��	�	������
'��$�'%�  

�* View � Select 

�* Deformed and Contour Data 

 

 
 

3.2.1 ��I�� 1..MSC/NASTRAN Case 1 �����
 Output Set (�����/; ��
 

Load set 1) 

3.2.2 ��I�� 60031..Solid Von mises Stress �����
 Deformation 

3.2.3 ��I�� 60031.. Solid Von mises Stress �����
 Contour  
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�* OK � OK 
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1.   )%�	��	 Pre-Processing   

1.1 �H~*:H	��	$ MSC/NASTRAN for Windows :*� �*#�
'	�(
 ���)�'��  

1.2 �*��� New Model 

 

 
 

1.3 �*��� File � Import � Geometry 

1.4 ��I��)
�; ��
���������+���	���'	���; (���� lens2006_4.iges) ���:
��*�	; ���

��K�)
�;��( ��%��* Open 

 

 
 

�* OK 
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1.5 �*��� Geometry � Solid � Stitch 

  �* Select All � OK � OK 

 

 
 

1.6 �*��� Mesh � Mesh Control � Size Along Curve 

  ��I�� Curve 1 � OK 

 

 

 
 

  ��$�; 3 �����
 Number of Element, �* Equal, �* Length � OK 
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  ��I�� Curve 4 ��� 6 � OK 

 

 
 

  ��$�; 30 �����
 Number of Element, �* Equal, �* Length � OK 

 

 
 

  �* Cancel 

 

1.7 �*��� Mesh � Geometry � Solids 

  �* Select All � OK  
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  ��$�; 2.2 �����
 Element Size ��� Max Size of Small Feature ��%��* OK 

 

 
 

1.8 �����
 Title,  Youngs Modulus, E,  Poisson’s Ratio, nu ��� Mass Density 

��$�; PC, 2300, 0.37 ��� 1.2E-9 &�$�+�*�� ��%��* OK 

 

 
 

  �* OK 
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1.9 �*H�j$ Ctrl + Q ���'��;��	;* 

�*��� Node � Done 

 

 
 

 
1.10  �*��� Model � Constraint � Nodal 

��$�; Fixed �����
 Title ��%��* OK 
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 �* Method^  � on Surface 

 ��I�� Surface 68, 69, 70, 71, 72 ��� 73 ��%��* OK 

 

 
 

 �* Fixed � OK � Cancel 

 

 
 

1.11  �*��� Model � Load � Nodal 

1.11.1 ��$�; 200N �����
 Title ��%��* OK 
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1.11.2 ��I�� Node 1834 ��%��* OK 

 

 
 

1.11.3 ��$�; 200 �����
 FZ � OK � Cancel 
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2.   )%�	��	 Processing   
2.1 �*��� File � Analyze  

�* OK 

 

 
 

�* Yes ��%�&�(
�I�� File �����I�� Folder #+��	����K�)
�;�%�$J� � Save 

 

 
 

2.2 :H	��	$���+���	'+����'��&��
> ��%����H	�$�� 5 ���� 

  �* Continue 

 
 

2.3 �+�&�$��(�&����� 1 ��� 2 :*��H����� Load Set )H�	I���>��'	���� Set 

 

3.   )%�	��	 Post Processing   
2.1 �* View � Select 

�* Deformed and Contour Data 
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3.1.1 ��I�� 1..MSC/NASTRAN Case 1 �����
 Output Set (�����/; ��
 

Load set 1) 

3.1.2 ��I�� 4..T3 Translation �����
 Deformation (*J����	�'�I���&����

������ Z) 

3.1.3 ��I�� 4..T3 Translation �����
 Contour (*J����	�	������	�'�I���

&���������� Z) 

 

 
 

  �* OK � OK 

3.2 �	��&%�
��	*J��	�	������
'��$�'%�  

�* View � Select 

�* Deformed and Contour Data 
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3.2.1 ��I�� 1..MSC/NASTRAN Case 1 �����
 Output Set (�����/; ��
 

Load set 1) 

3.2.2 ��I�� 60031..Solid Von mises Stress �����
 Deformation 

3.2.3 ��I�� 60031.. Solid Von mises Stress �����
 Contour  

 

 
   

�* OK � OK 

 


