
 
 

������ 116 �������	
��
����
����������������������
����� (0 �
����) 
 

 
 

������ 117 �������	
��
����
�������������������� 60 �
���� 
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������ 118 �������	
��
����
�������������������� 120 �
���� 
 

 
 

������ 119 �������	
��
����
�������������������� 180 �
���� 
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������ 120 �������	
��
����
�������������������� 240 �
���� 
 

 
 

������ 121 �������	
��
����
�������������������� 300 �
���� 
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9) �	
���
�����
���
�� (Mould Temperature) 

����
��!"��#�����$��$�%���������%��$������&������� 4 �'� *�#�����+,� ����
��!������ 2 �'� 
�������
��!������������'� *�#$��&���������� 160 ��-��.��.�#� ./��$�%��57�������#*+��%��%9$��$�
�'%:�����#�%'�*�#���	
��
��
��������$��;��&<� 160 ��-��.��.�#� �'��$������������
��!����;��! ���	
��

����;��!�����������=$������
��������%�����%���'�����	
��
����'��;��!�'��5������	
��
��������<���5�%
;���'�&�������5�%����
��! ��<���5�%;����%���
��'���'��7�&�������$	��%��;��! $���+��� 122 �'�� ����%��
�+���#��+�����	
��
����;��!�'�����"��5�%���'���
�������% ��+��� 122 (1) �'���+,����	
��
����;��!������� 0.8 
�
���� ��� 25% ���%��"�� ���	
��
5�����$���������'�A'�%'���<��#��./���#���������+��#����;��! ���������� 
1.7 �
���� ��� 50% ���%��"���'����<��#����
����������%�/��5��7�$	����	
��
����;��!�����'�����$���+��� 122 
(2) ���$���+��� 122 (3, 4) �'��5��������	
��
����;��!�������  2.6 �
���� ��� 3.42 �
���� ./����<��#��5�;	�
����;+��9�����
��! ���	
��
����;��!5�������<���5�%%��D��#��&�������5�%�;��!;+�����<��#�� ��<��D/�
%�����%�����%������'�����	
��
����'��;��!5������'�����$���+��� 122 (5, 6, 7, 8) 5��+,����	
��
���
�;��!������� 30, 60, 120 ��� 180 �
���� 5��	9�;��������	
��
�'��5�&��#=������<���5�%��%��D��#��&�������
$	�%'��'��
��������&��������������
��!���D��#����$	��%��'��;��!5�D�%D��#��;+#'���<��#��������$�����
*&�����;��!�'��#'������	
��
�������#����<���5�%$����������<��#��;��;���'�A'�5/���&�������5�%����
��!D��#��
$	� 
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1 2 

3 4 

5 6 

7 8 

������ 122������ 122 �������	
��
����;��!��� 1 ���%��"�� 
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��+��� 123 �������	
��
�������
��!����7�%�������#�� (Curing Phrase) $���+��� 123(1) �'���+,�
���	
��
�������
��!���������
��������%�����%�����%����������	
��
������+����� 160 ��-��.��.�#�./��
�+,����	
��
����'��;��$�*+��%�� $���������'�A'�%'���<��#��5��#���������
��!5���%��D��#��&�������5�%
����
��!$	��%���<��#�� ���������� 60 �
�������%����� �'����<��#��5��'�&�������5�%����
��!����������
��%�������
��!�'���'�A'�%'���%�-�7�$	��%
�%��D��#��&��������%
��/��5��7�$	����	
��
�������
��!�����'�
����$���+��� 123(2) ���$���+��� 123(3, 4, 5)  �'��5��������	
��
�������
��!�������  120, 180 �
���� ��� 
240 �
���� ./����<��#��5��'�&�������5�%����
��!5���<��#����%�'������������'�A'�%'���%�-5��7�$	����	
��

$��'�����
��!5����� ��<���5�%%��D��#��&�������5�%�'�����
��!;+�����%�- ��<��D/�������� 300 �
����
%�����%�����5��
������'�����	
��
����'�����
��!5������'�����$���+��� 123(6) 5��	9�;��������	
��
�'��
5�&��#=������<���5�%��%��D��#��&�������$	�%'���%�- ./��%����'�%����	�%�+,�����
��!���������$	F� ���
��57����������%��55����A����%�����%��A�
����&��
������
�����;����<���5�%A����&�����%��������
���	
��
$���������� 
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������ 123������ 123

ge 145 

 �������	
��
�������
��!�����#�� *�#������%= 1 ���� 
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10) ��������� (Injection Pressure) 

����'�"������%
��/������7�%��"������$���+��� 124 D/���+��� 127 $���+��� 124 5��+,�&����'���� 25 
�+��!�.9��!���%��"�� 5��	9�;�����&����'�
�#$������
�����5�����%'�&����'����#�%�-&<� 1.013 ���! 
��<���5�%
�#$���������
��!�'��;��������'�����%��;	����A
�	������#�����;	�����;+ ���5��	9�;���������'�
$��������������
��5���&����
���/�� 5���&�������� 1300 ���!�����
�����5��# (Inlet) $���+��� 125 D/���+��� 127 5��+,�
&����'���� 50 , 75 ��� 100 �+��!�.9��!���%��"��./��A����&����'�"����&���������%'���� 25 �+��!�.9��! ��� 1.013 
���! ./��&����'�����������������%
��/����� 25, 50, 75 ��� 100 �+��!�.9��! �'��5��%
������
�����5��#�����<��#�� 5���
&����� 1,300, 1,303, 1,309 ��� 1,329 ���! ����7��'� A��������'����;��5�%*+��%���'�������D�7�;+���#$�
%�����5��������&�<���"��;������&�<���"��������'�"�����������#���	�<�;�� $��$�%����<�%��
�����	�9%���5�
�7����7�����
��!;��  ����'��57�����������&���#���������
�����$������'���%%�������'�����������&�<���"��
	�<�;�� 
 

 
 

������ 124 ����A��������'�"����� 25% ���%��"�� 
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������ 125 ����A��������'�"����� 50% ���%��"�� 
 

 
 

������ 126 ����A��������'�"����� 75% ���%��"�� 
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������ 127 ����A��������'�"����� 100% ���%��"�� 
 

11) ���
������� (Injection Velocity) 

&�����9����%��"��#������;+
�#$�����
��!�'��5�����;��$���+��� 128 D/���+��� 131 $���+��� 128 
�'���+,�&�����9����#���
� 25 �+��!�.9��!���%��"��./��&�����9�����%
��/��
�#$���������
���'��5���&����������<��
�������������%95���&�����9�����������%'� ./��&�����9��������%
������
���%/��%��������������&�����9���� 612.3 
�.��
��������
���� �����<��#��;	�����;+
�#$�����
��!����&�����9�5������	�<� 10 -50 �.��
��������
���� 
���$���+��� 129 D/� 131 5�����&�����9����#����� 50, 75, ��� 100 �+��!�.9��! &�����9����#�����;	�������
&������	�<��%'���� 25 �+��!�.9��! 	�%&�����9����#������%
�;+��55��7�$	��%
� Jetting ;�� ���	�%&�����9�"��
��7��%
�;+%9��5���A�$	���<��#���%
�%����%%���	�<�;	��;�� (Over Cure) 
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������ 128 ����A����&�����9�"����� 25% ���%��"�� 
 

 
 

������ 129 ����A�����&�����9�"����� 50% ���%��"�� 
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