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ปจจุบันกาวทีใ่ชในอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมยางพาราเปนกาวสังเคราะห 

จําพวกกาวยูเรีย-ฟอรมัลดีไฮด ซ่ึงกาวยเูรีย-ฟอรมัลดีไฮดเปนโพลีเมอรที่จัดอยูในประเภทอะม-ิ
โนเรซิน  (Amino resins) โดยทําปฏิกิริยาควบแนนระหวางยูเรียกับฟอรมัลดีไฮด กาวยูเรีย-ฟอรมัล
ดีไฮดมีความแข็งแรงสูง  แตไอระเหยของฟอรมัลดีไฮดจัดเปนสารมีพษิที่เปนอันตรายกับผูใช จาก
เหตุผลดังกลาวเพื่อความปลอดภัยของผูอุปโภคในการใชเฟอรนิเจอรไมยางพารา และเล็งเห็นวาใน
ประเทศไทยโดยเฉพาะทางภาคใตมีการปลูกยางพาราเปนจํานวนมาก ในงานวจิัยนีจ้ึงไดศึกษาการ
พัฒนากาวจากน้ํายางพาราในรูปของยางธรรมชาติอีพอกไซด (ENR)  ซ่ึงยางธรรมชาติอีพอกไซดมี
ลักษณะชอบน้าํ โดยเตรียมยางธรรมชาติอีพอกไซดจากน้ํายางขนทีม่ีปริมาณเนื้อยางแหง (Dry 
Rubber Content, DRC) 20% โดยน้ําหนกั ทําปฏิกิริยาอีพอกซิเดชันที่อุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส 
โดยใชกรดเปอรฟอรมิกเปนสารอีพอกซิไดซ พบวาปรมิาณหมูอีพอกไซดที่เกิดขึน้บนโมเลกุลยาง
ธรรมชาติเพิ่มขึ้นตามเวลาทีใ่ชในการทําปฏิกิริยา และคาอุณหภูมิคลายแกว (Glass transition 
temperature, Tg) ของยางธรรมชาติอีพอกไซดมีคาเพิ่มขึ้นตามปริมาณหมูอีพอกไซด และ
เปอรเซ็นตโมลอีพอกไซดทีเ่หมาะสมสําหรับผลิตกาวยางเทากับ 44% ที่เวลาทําปฎิกริิยา  6 ช่ัวโมง 
เมื่อทดสอบดวยเครื่อง FT-IR กาวยางที่ผสมแปงขาวเหนียวเจลลาติไนซปรากฏหมูฟงกชันของ     
C-O-C บนโมเลกุลของอะไมเลสและอะไมโลเพกตินในแปงขาวเหนยีวเจลลาติไนซ และกาวยางที่
ผสมคิวมาโรนอิมัลชัน ปรากฏวงแหวนเบนซินที่อยูบนโมเลกุลของคิวมาโรนเรซิน และปรากฏ 
C=O ซ่ึงเปนหมูฟงกชันใหมที่เกิดขึ้นในกาวยาง สําหรับกาวยางที่ผสมคิวมาโรนอิมัลชันที่มีความ
เปนกรด-ดางของน้ํายางนอยกวา 8.6   น้าํยางจะจับตวัเปนกอน แตกาวยางที่มีความเปนกรด-ดาง
มากกวา 8.6 น้ํายางยังคงสภาพเปนของเหลวหนืด สําหรับกาวยางทกุสูตรมีปริมาณเนื้อกาว           
(%TSC) ความหนาแนน และความหนืดผานตามเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกาวยาง 
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มอก.521-2527 แตความเปนกรด-ดางสูงกวาเกณฑมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมกาวโพลิไว-
นิลอะซิเทตอิมัลชันมอก.181-2530 กาวยางที่ผสมคิวมาโรนอิมัลชันมีคาความตานแรงเฉือนสูงกวา
กาวยางที่ผสมระหวางแปงขาวเหนียวเจลลาติไนซกับคิวมาโรนอิมัลชัน และกาวยางที่ผสมแปงขาว
เหนยีวเจลลาติไนซ  และมีคาเพิ่มตามปริมาณคิวมาโรนอิมัลชันที่ใช สําหรับกาวยางที่ผสมคิว-
มาโรนอิมัลชันปริมาณ 8 phr  เปนสูตรกาวที่ดีที่สุด มีคาความตานแรงเฉือน แรงดึงขนานเสีย้น
สูงสุด และคามอดูลัสแตกราวเทากับ 5.08x106 N/m2, 28.40x106 N/m2 และ 20.21x106 N/m2 
ตามลําดับ แตคาที่ไดยังนอยกวากาว TOA และกาว UF  
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At the moment, adhesive mostly used in rubber wood furniture industry is urea- 
formaldehyde which is amino resin polymer. It is made from condensation reaction between urea 
and formaldehyde. This adhesive has good adhesion but it is harmful for user because 
formaldehyde is poison and causes the irritation. For the safety of rubber wood furniture user 
and for the benefit of the owner of rubber wood plantation in the south of Thailand, the adhesive 
prepared from rubber latex is developed in the form of epoxidized natural rubber (ENR) and it is 
a water-based adhesive. ENR was prepared by epoxidation reaction of 20% DRC rubber latex 
with the performic acid at 50°C. It was found that the amount of epoxide groups in the natural 
rubber molecules increased upon time. In addition, Tg of ENR increased as the amount of 
epoxide groups increased. The optimum epoxidation for using as the adhesive is about 44% with 
6 hours of the reaction time. By using FT-IR spectroscopy, C-O-C on molecule of amylose and 
amylopectin was found for the adhesive mixed with gelatinized sticky rice flour. Furthermore, 
the benzene ring on molecule of coumarone resin was observed and C=O was formed for the 
adhesive mixed with coumarone emulsion. Rubber adhesive mixed with coumarone emulsion 
was coagulated when pH was lower than 8.6 but if pH above 8.6, it was a sticky liquid. Dry 
rubber content, viscosity and density values of all rubber adhesives prepared in this research 
were in the range of Thai Industrial Standard 521-2527. However, pH was higher than value in 
Thai Industrial Standard 181-2530. Rubber adhesive mixed with coumarone emulsion showed 
higher shear strength followed by rubber adhesive mixed with gelatinized sticky rice flour and 
coumarone emulsion, and rubber adhesive mixed with gelatinized sticky rice flour, respectively. 
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Besides, shear strength of rubber adhesive increased with increasing the amount of coumarone 
emulsion. Rubber adhesive having 8 phr of coumarone emulsion gave the best properties. It had 
shear strength, tension parallel to grain and modulus of rupture (MOR) of 5.08x106 N/m2, 
28.40x106 N/m2 and 20.21x106 N/m2 respectively. Nevertheless, these properties are lower than 
those of TOA and UF. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




