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รายงานวิจยัฉบบัสมบูรณ 
โครงการ “รูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและ

การตลาดเหล็กของกลุมคนตีเหล็ก 

บานกุดแคน ตําบลดงกลาง อําเภอจตุรพักตรพิมาน จงัหวัดรอยเอ็ด” 

 
จัดทําโดย 

นายวุฒิพล  ทับธานี และคณะวิจัย 

สนบัสนุนโดย : สํานกังานกองทนุสนับสนุนการวจิัย(สกว.ฝายวิจัยเพือ่ทองถิ่น) 
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รายงานวิจัยฉบับสมบูรณ 

โครงการ “รูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดเหล็กของ

กลุมคนตีเหล็ก 

บานกุดแคน  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน  จังหวัดรอยเอ็ด” 

 

จัดทําโดย 

นายวุฒิพล  ทับธาน ี และคณะวิจัย 

สนับสนุนโดย : สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย(สกว.ฝายวิจัยเพื่อทองถิ่น) 

 

 

 



โครงการ “รูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดเหล็ก 

ของกลุมคนตีเหล็ก 

บานกุดแคน ตําบลดงกลาง อําเภอจตุรพักตรพมิาน จังหวัดรอยเอ็ด” 

 

คณะวิจัย 

 1.  นายวุฒิพล  ทับธานี  หัวหนาโครงการ 

2.  นางอภิชญา    ดีผาย  ทีมวิจัย 

 3.  นางปทมา  เวียงอินทร ทีมวิจัย 

 4.  น.ส.วรางครัตน    พุกอนันต ทีมวิจัย 

 5.  นายคําภู      ทอนจรุง ทีมวิจัย 

 6.  นายณรงค        รักษาพล ทีมวิจัย 

 7.  นายประยงค     อุทธิสินธุ ทีมวิจัย 

 8.  นางเกศยุภา     ซาหวา  ทีมวิจัย 

 9.  นายวิทยา     กริชรัมย  ทีมวิจัย 

 10. นายอุดร     นงนวล  ทีมวิจัย 

 11. นายสํารอง    นงนวล  ทีมวิจัย 

 12. นางกฤษณา    วรรณสินธุ ทีมวิจัย 

 13. นายสมพงษ    จันทะโยธา ทีมวิจัย  

 14. นางนอมจิต    มะรังษี  ทีมวิจัย  

 15. นายทองพันธ   สิงหวิสุทธ์ิ ทีมวิจัย  

 16. นางรัชดาพร    อัสดง  ทีมวิจัย  

17. นายสํารวล    สุวรรณ  ที่ปรึกษาโครงการ 

18. นายประมูล   เทียมสิงห ที่ปรึกษาโครงการ 

19. นายแสง        ปญยาง  ที่ปรึกษาโครงการ 

20. นายถนอม   เทียมสิงห ที่ปรึกษาโครงการ 

21. นายออนตา   ปญยาง  ที่ปรึกษาโครงการ 

 



คํานํา 

รายงานฉบับสมบูรณ โครงการวิจัยการรูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและ

การตลาดเหล็กของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน เปนโครงการวิจัยที่ไดรับการสนับสนุนงบประมาณการ

ดําเนินงานจาก สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย(สกว.ฝายวิจัยเพ่ือทองถิ่น)โดยการประสานงานจาก

ศูนยประสานงานวิจัยเพ่ือทองถิ่นเพ่ือการพัฒนาทุงกุลารองไห (Nodeทุงกุลารองไห) อําเภอเกษตรวิสัย 

จังหวัดรอยเอ็ด 

 ชุมชนบานกุดแคน ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน  จังหวัดรอยเอ็ด เดิมช่ือบานเหลา

หลาว  ในอดีตบานกุดแคนมีอาชีพหลักดั้งเดิม คือ ทํานา  และมีการปลูกปอ ปลูกฝายเพ่ือทําผาหม  ทอ

เส่ือกก และตมเกลือเปนอาชีพเสริม ซ่ึงในอดีตอาชีพหลักไมสามารถสรางรายไดที่เพียงพอในการเลี้ยง

ชีพของคนในครอบครัวเนื่องจากตองพ่ึงพาอาศัยปจจัยทางธรรมชาติเปนหลัก ตองดิ้นรนออกไปรับจาง

หรือทํางานนอกพ้ืนที่  ซ่ึงชาวบานกุดแคนเปนผูที่ขยันทํามาหาเลี้ยงชีพ ประกอบกับมีความรู  มีภูมิ

ปญญาที่จะสืบทอดสรางสรรคงานอาชีพหรือสินคาใหมๆ จึงไดพยายามเสาะแสวงหาอาชีพใหมและ

ชองทางการทํามาหากินที่จะไดมาซ่ึงรายไดที่เพียงพอตอการดํารงชีวิตของสมาชิกในครอบครัว 

 เคร่ืองมือเคร่ืองใชที่ทําจากเหล็กของชาวบานกุดแคนมีพัฒนาการมาจากการที่ นายสํารวล  

สุวรรณ  ซ่ึงเปนชาวบานกุดแคน ปจจุบันอายุ  59 ป ไดมองหาชองทางการประกอบอาชีพเพ่ิมเติมโดย

ไดลองเอาเสียมมาประกอบดามแลวนําไปเรขายตามหมูบานตางๆ ปรากฏวาขายไดและมีกําไร  จึงมี

แนวความคิดที่จะนําผานรถไถนาที่ไมใชงานแลวมาตัดเปนช้ิน เปนแผน แลวทําดามประกอบเปนจอบ

แลวทดลองนําไปขุดดิน  ถางหญา  พรวนดินไดดี มีผูสนใจขอซ้ือไปใชงานและใชงานไดดี  จึงมีการ

พัฒนารูปแบบ รูปทรงของจอบและเสียมใหมีความสวยงามดวยการนําไปเจียขอบดานขางใหเรียบรอย  

เร่ิมทําเปนการคาภายในครอบครัวเปนรายไดเสริม 

ความตองการสินคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กจากบานกุดแคนของกลุมผูบริโภคท้ังในและ

ตางประเทศมีเพ่ิมมากขึ้นเร่ือยๆทําใหตองเพ่ิมกําลังการผลิต ตองใชวัตถุดิบเปนเหล็กเพ่ิมมากขึ้นตาม

ไปดวย(สํารวล : 2555) สงผลใหเจาของโรงงานประสบปญหาเหล็กท่ีจะนํามาตีหาไดไมทันหรือไม

เพียงพอกับความตองการการผลิต  เกิดปรากฏการณซ้ือเหล็กตัดหนากันเองของกลุมเจาของโรงงานใน

หมูบานจากพอคาที่หาซ้ือเหล็กเกาจากรานรับซ้ือของเกาหรือตามหมูบานตางๆ ซ่ึงก็เปนคนในหมูบาน

เดียวกันเชนกัน ผูที่มีทุนสํารองสามารถซ้ือเหล็กเกาสํารองไวในโรงงานของตนไดสวนในรายที่ตองใช

ทุนหมุนเวียนในกิจการโรงงานก็ไมมีเหล็กเขาสูกระบวนการตีเหล็กของตนไดสวนพอคาเหล็กเกาก็ไม

สามารถปฏิเสธไดเชนกัน ซ่ึงปญหานี้พยายามหาทางออกใหไดรับความเปนธรรมรวมกันโดยในป พ.ศ.

2543 ไดจัดต้ังกลุมคนตีเหล็ก รวบรวมสมาชิกได 60 คน พยายามสรางระบบกู-ออม จัดระบบสวัสดิการ



แกคนตีเหล็ก รวมทั้งพยายามสรางกองทุนใหสมาชิกมีทุนหมุนเวียนซ้ือเหล็กเกาดวยกันแตความ

พยายามคร้ังนั้นยังไมสามารถแกปญหาไดและกลุมก็สลายไป 

อีกประเด็นหนึ่งแมวาสินคาของหมูบานกุดแคนจะเปนที่ตองการของตลาดเพราะสินคามี

คุณภาพดีเมื่อใชงานแลวมีความทนทานและราคาไมแพงเกินไปแตในดานการตลาดและสิทธิความเปน

เจาของสินคาทุกชนิดที่ผลิตที่บานกุดแคนยังไมมีตราสินคาหรือสิทธิบัตรที่แสดงเอกลักษณของตนเอง 

ดังนั้นความต้ังใจของคนตีเหล็กบานกุดแคนในการวิจัยคร้ังนี้เพ่ือใหเกิดผล 3 ดาน คือ 1.)เขาใจปจจัย

การผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 2.) สรางรูปแบบการบริหารจัดการ

ปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนและ 3.) สรางคุณคาแก

ผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคนจากประวัติศาสตรของเหล็กบานกุดแคนในรูปแบบตราสัญลักษณและ

ทะเบียนการคา ซ่ึงมีความเช่ือวาหากสามารถทําไดจะชวยลดปญหาที่ชุมชนกําลังประสบอยูและ

ผูบริโภคทั้งในและตางประเทศไดใชสินคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กที่มีคุณภาพหลากหลายและเปยม

ประโยชนใชสอยในอนาคต 

   ณ เวลานี้การดําเนินงานของโครงการไดส้ินสุดกระบวนการศึกษาวิจัยโครงการฯระยะที่1 

จนกระทั่งจัดทําเปนรายงานวิจัยฉบับสมบูรณ  และเห็นวากระบวนการวิจัยสามารถนําไปสูการสืบทอด

ภูมิปญญาที่นําไปสูการสรางเศรษฐกิจของชุมชนไดอยางตอเนื่องตลอดไป ความสําเร็จของการ

ศึกษาวิจัยในคร้ังนี้ ทีมวิจัยในฐานะเปนผูดําเนินโครงการฯ  จึงขอขอบคุณ ผูนํา ชาวบานที่ใหความ

รวมมือ ใหขอคิดเห็น คําปรึกษา ขอเสนอแนะและเขารวมกิจกรรมของโครงการจนส้ินสุดโครงการ 

และขอขอบคุณเจาหนาที่จากศูนยประสานงานวิจัยเพ่ือทองถิ่นเพ่ือการพัฒนาทุงกุลารองไห(Nodeทุง

กุลารองไห)ที่ชวยประสานงานกับแหลงทุน พรอมทั้งเปนพ่ีเลี้ยงขับเคลื่อนงานของโครงการจนบรรลุ

วัตถุประสงค และขอขอบคุณสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย(สกว.ฝายวิจัยเพ่ือทองถิ่น)ที่

สนับสนุนงบประมาณในการศึกษาวิจัยในคร้ังนี้ 

       ขอขอบคุณ 

       คณะวิจัย 

 



        (ก) 

     บทคัดยอ 

 

 ชุมชนบานกุดแคน หมูที่ 2 ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน  จังหวัดรอยเอ็ด เดิมช่ือบาน

เหลาหลาว  ในอดีตบานกุดแคนประกอบอาชีพหลัก คือ ทํานา และมีการปลูกปอ ปลูกฝาย เพ่ือทําผาหม 

ทอเส่ือกก และตมเกลือ เปนอาชีพเสริม  ซ่ึงในอดีตอาชีพหลักและอาชีพเสริมเหลานี้ไมสามารถสราง

รายไดที่เพียงพอในการเลี้ยงชีพของคนในครอบครัวได  เนื่องจากตองพ่ึงพาอาศัยปจจัยทุนธรรมชาติ

เปนหลัก จะตองดิ้นรนออกไปรับจางหารายไดเสริม  จากการไปรับจางหรือทํางานนอกพ้ืนที่ ซ่ึง

ชาวบานกุดแคนเปนผูที่ขยันทํามาหาเลี้ยงชีพ ประกอบกับมีความรู มีภูมิปญญาท่ีสามารถสรางสรรค

อาชีพหรือสินคาใหมๆ  จึงไดพยายามเสาะแสวงหาอาชีพใหมและชองทางการทํามาหากินที่จะไดมาซ่ึง

รายไดที่เพียงพอตอการดํารงชีวิตของสมาชิกในครอบครัว 

 ชวงเวลาตอมาไดมีผูทดลองนําเอาเสียมท่ีตีเรียบรอยแลวจากตลาดมาประกอบดาม และไปเร

ขายตามหมูบานตางๆ แลวสามารถขายไดและมีกําไร จึงริเร่ิมนําผานรถไถนามาตัดเปนช้ิน เปนแผน ทํา

ดามประกอบเปนจอบซ่ิง  สามารถนําไปขุดดิน ถางหญา พรวนดินไดดี และขายสรางรายไดเปนอยางดี 

จึงมีการทําเปนการคาภายในครอบครัว เปนรายไดเสริม เร่ิมเปนที่รูจักและมีผูซ้ือเพ่ิมมากขึ้น 

 ตอจากนั้นมา นายสํารวล  สุวรรณ  ซ่ึงเปนชาวบานกุดแคน ปจจุบันอายุ 59 ป ไดมองหา

ชองทางประกอบอาชีพเสริมเพ่ิมเติม  จึงไดมีการพัฒนาเคร่ืองมือเคร่ืองใชท่ีทําจากเหล็กของชาวบาน

กุดแคนอยางตอเนื่อง  มีการพัฒนารูปแบบ รูปทรงของจอบและเสียมใหมีความสวยงามและเรียบรอย  

เร่ิมทําเปนการคาภายในครอบครัวเปนรายไดเสริม และจัดหาผานรถไถนามาแจกจายใหญาติพ่ีนอง

ขางเคียงชวยกันทําให แลวรับซ้ือคืนเพ่ือนําไปขายตอและไดมีการนําเหล็กแหนบรถยนตจากรานรับซ้ือ

ของเกาหรือรานคาเซียงกงมาตีเปนมีด แลวใหญาติพ่ีนองคนในหมูบานที่มีทุนนอยและไมกลาลงทุนนํา

สินคาไปขายโดยใสทายรถจักรยานและรถจักรยานยนตออกเรขาย จอบ เสียม จากเหล็กผานรถไถนา

ของ นายสํารวล  สุวรรณ ขายดีมาก และตลาดเร่ิมเติบโตขึ้น ทําใหในป พ.ศ.2540  นายสํารวล สุวรรณ 

ไดตัดสินใจซ้ือเคร่ืองจักรเขามาใชในการตี  เจีย ตัด เพ่ือเพ่ิมกําลังการผลิต และพัฒนารูปแบบของ

ผลิตภัณฑใหมีความหลากหลาย สวยงาม และทันตอความตองการของลูกคา เปนโรงงานแรกของบาน

กุดแคน เมื่อสินคาจากเหล็กขายไดดีขึ้นเร่ือยๆ  ทั้งผูผลิตและผูนําไปขายเร่ิมมีรายไดเพ่ิมมากขึ้นดวย ทํา

ใหระยะตอมาญาติพ่ีนอง นายสํารวล สุวรรณ และชาวบานที่นําสินคาเคร่ืองเหล็กจากโรงงาน นาย



สํารวล สุวรรณ ไปขาย จึงตัดสินใจลงทุนต้ังโรงงานตีเหล็กและดําเนินการตีเหล็กเอง โดยผลิตและ

จําหนายทั้งในประเทศและตางประเทศ 

 ความตองการผลิตภัณฑจากเหล็กบานกุดแคนของกลุมผูบริโภคทั้งในประเทศและนอก

ประเทศมีเพ่ิมมากขึ้นเร่ือยๆ  ทําใหตองเพ่ิมกําลังการผลิต ตองใชวัตถุดิบเปนเหล็กเพ่ิมมากขึ้นตามไป

ดวย สงผลใหเจาของโรงงานประสบปญหาเหล็กท่ีจะนํามาทําผลิตภัณฑหาไดไมทัน หรือไมเพียงพอ

กับความตองการในการผลิต เกิดปรากฏการณซ้ือเหล็กตัดหนากันเองของกลุมเจาของโรงงานใน

หมูบาน จากพอคาที่หาซ้ือเหล็กเกาจากรานรับซ้ือของเกาหรือตามหมูบานตางๆ ซ่ึงก็เปนคนในหมูบาน

เดียวกันเชนกัน ผูที่มีทุนสํารองสามารถซ้ือเหล็กเกาสํารองไวในโรงงานของตนเองได สวนในรายที่

ตองใชเงินทุนหมุนเวียนในกิจการโรงงานก็ไมมีเหล็กเขาสูกระบวนการตีเหล็กของตนเองได  สวน

พอคาเหล็กเกาก็ไมสามารถปฏิเสธไดเชนกัน ซ่ึงปญหานี้พยายามหาทางออกใหไดรับความเปนธรรม

รวมกัน  โดยในป พ.ศ.2543 ไดจัดต้ังกลุมคนตีเหล็ก รวบรวมสมาชิกได 60 คน พยายามสรางระบบกู 

ออม จัดระบบสวัสดิการแกญาติคนตีเหล็ก  รวมทั้งพยายามสรางกองทุนใหสมาชิกมีเงินทุนหมุนเวียน

ซ้ือเหล็กเกาดวยกัน  แตความพยายามคร้ังนั้นยังไมสามารถแกปญหาไดและกลุมก็สลายไป 

อีกประการหนึ่งแมวาสินคาของบานกุดแคน จะเปนที่ตองการของตลาด เพราะสินคามีคุณภาพ

ดีและราคาไมแพงเกินไป แตในดานการตลาดและสิทธิความเปนเจาของผลิตภัณฑทุกชนิดของบานกุด

แคนยังไมมีตราสินคาหรือสิทธิบัตรที่แสดงเอกลักษณของตนเอง  ดังนั้นความต้ังใจของคนตีเหล็กบาน

กุดแคนในดานการวิจัยคร้ังนี้เพ่ือใหเกิดผล  3  ดาน คือ 

 1.เขาใจปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 

 2.รูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็ก

บานกุดแคน 

 3.สรางคุณคาแกผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน  จากประวัติศาสตรของเหล็กบานกุดแคนใน

รูปแบบตราสัญลักษณและทะเบียนการคา ซ่ึงมีความเช่ือวาหากสามารถทําไดจะชวยลดปญหาที่ชุมชน

กําลังประสบอยู และผูบริโภคทั้งในประเทศและตางประเทศไดใชสินคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กที่มี

คุณภาพ หลากหลาย และเปนประโยชนใชสอยในอนาคต 

 การดําเนินงานของโครงการฯ เปนการดําเนินงานระยะท่ี 1 เปนการศึกษาวิจัยแบบมีสวนรวม

ของกลุมเปาหมาย ชุมชน เจาของโรงงาน พอคาขายสง ขายปลีก โดยการศึกษาขอมูลจากการสํารวจ 

สัมภาษณ และนํามาสรุปวิเคราะหเพ่ือวางแผนปฏิบัติการในระยะที่ 2 ตอไป 
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บทที่ 1 

 บทนํา 

 

หลักการและเหตุผล 

พัฒนาการของเคร่ืองมือเคร่ืองใชท่ีทําดวยเหล็ก มีบทบาทท่ีสําคัญตอพัฒนาการของชุมชนและ

สังคมยุคกอนประวัติศาสตรตอนปลาย ที่นําไปสูพัฒนาการบานเมืองโบราณ และพัฒนาการเปนอาณาจักร

โบราณในระยะตอมา (พรชัย สุจิตต, 2538 : 5) จากการสํารวจทางโบราณคดีในเขตลุมน้ําชี-มูล โดยภาควิชา

มานุษยวิทยา มหาวิทยาลัยศิลปากร พบตะกรันของเหล็ก จากแหลงถลุงโบราณในพ้ืนท่ีนี้มากกวา 30 แหง

(Department of Anthropology,1981) และสืบเนื่องจากการศึกษาคร้ังดังกลาว ในป พ.ศ.2532-2535 ไดมี

การศึกษาทางโบราณคดีในพ้ืนที่ดังกลาวอีกคร้ัง ในโครงการ“การศึกษาทางโบราณคดีเกี่ยวกับ

อุตสาหกรรมการถลุงเหล็กและการผลิตเกลือโบราณในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ”  โครงการนี้ไดขุด

ตรวจสอบที่โนนยางและบานยะวึก ในเขตอําเภอชุมพลบุรี จังหวัดสุรินทร เฉพาะที่บานยะวึก พบวามี

ตะกรันจากการถลุงของเหล็กอยูจํานวนมากและพบวามีการถลุงเหล็กอยางเปนอุตสาหกรรม ต้ังแตเมื่อ

ประมาณ 2,200 ปมาแลว (พรชัย สุจิตต, 2526 : 85-87) 

แหลงถลุงเหล็กโบราณที่พบในเขตลุมน้ํามูลตอนลางและลุมน้ําชีตอนลางหรือนัยหนึ่งในเขตทุง

กุลารองไหจากการศึกษาคร้ังดังกลาวพบวาที่มีการถลุงเหล็กอยางเปนอุตสาหกรรม มีอยู 3 แหง คือ 

บานเมืองเสือ อําเภอพยัคฆภูมิพิสัย จังหวัดมหาสารคาม บานเมืองเตา อําเภอพยัคฆภูมิพิสัย จังหวัด

มหาสารคาม และ บานเมืองหงส อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด แมวาบางแหงจะมีความรุงเรือง

เปนอยางมากในอดีตแตในระยะหลังโรยรางลงไป แตอยางไรก็ตามเหล็กและเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็ก

กลับยังคงมีบทบาทที่สําคัญตอพัฒนาการของชุมชนและสังคมต้ังแตยุคกอนประวัติศาสตรตอนปลายมา

จนกระทั่งถึงปจจุบัน 

บานกุดแคน หมูที่ 2 ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน  จังหวัดรอยเอ็ด เดิมช่ือบานเหลาหลาว  

กอต้ังหมูบานเมื่อ ป พ.ศ. 2484  มีจํานวนครัวเรือน  149  ครัวเรือน  มีจํานวนประชากร  702  คน  ในอดีต

บานกุดแคนมีอาชีพหลักดั้งเดิม คือ ทํานา  และมีการปลูกปอ ปลูกฝายเพ่ือทําผาหม ทอเส่ือกก และตมเกลือ

เปนอาชีพเสริม ซ่ึงในอดีตอาชีพหลักไมสามารถสรางรายไดที่เพียงพอในการเลี้ยงชีพของคนในครอบครัว

เนื่องจากตองพ่ึงพาอาศัยปจจัยทางธรรมชาติเปนหลัก ปใดฝนฟาตกตามฤดูกาลสามารถเพาะปลูกได  แหลง

อาหารของชุมชนก็มีความอุดมสมบูรณ  แตหากปใดแหงแลงแหลงทํามาหากินก็ขาดแคลนตองดิ้นรน
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ออกไปรับจางหรือทํางานนอกพ้ืนที่  ซ่ึงชาวบานกุดแคนเปนผูที่ขยันทํามาหาเลี้ยงชีพประกอบกับมีความรู

มีภูมิปญญาที่จะสืบทอดสรางสรรคงานอาชีพหรือสินคาใหมๆจึงไดพยายามเสาะแสวงหาอาชีพใหมหรือ

ชองทางการทํามาหากินที่จะไดมาซ่ึงรายไดท่ีเพียงพอตอการดํารงชีวิตของสมาชิกในครอบครัว  ชวงเวลา

ตอมาไดมีผูทดลองนําเอาเสียมที่ตีเรียบรอยแลวจากตลาดมาประกอบดามแลวนําไปเรขายตามหมูบานตางๆ

แลวสามารถขายไดและมีกําไร  จึงริเร่ิมนําผานรถไถนามาตัดเปนช้ินเปนแผนทําดามประกอบเปนจอบซ่ิง

สามารถนําไปขุดดิน  ถางหญา  พรวนดินไดดี และขายไดจึงมีการทําเปนการคาภายในครอบครัวเปนรายได

เสริมเร่ิมเปนที่รูจักและมีผูซ้ือเพ่ิมขึ้น 

การตีเหล็กของชาวบานกุดแคนมีพัฒนาการมาจากการที่นายสํารวล  สุวรรณ ซ่ึงเปนชาวบานกุด

แคน ปจจุบันอายุ  59 ป อาศัยอยูบานเลขที่ 146  หมู 2  บานกุดแคน  เดิมมีอาชีพหลักคือทํานา  นายสํารวล

ไดเขาเรียนหนังสือจบช้ันประถมศึกษาปที่ 4 จากโรงเรียนวัดบานดงกลาง เมื่อแตงงานมีครอบครัวไดมีการ

เปดรานตัดเย็บเส้ือผาที่อําเภอเกษตรวิสัยตอมาไดเลิกการตัดเย็บเส้ือผาเนื่องจากไมมีความทาทาย  ตอมาเมื่อ

อายุได  23  ป  ไดมีโอกาสเขาเรียนหลักสูตรชางอิเล็กทรอนิกสท่ี โรงเรียนบัญญัติอิเล็กทรอนิกส(เอดิสัน) 

กรุงเทพมหานคร  ซ่ึงมีแรงจูงใจมาจากในสมัยนั้นเร่ิมมีไฟฟาเขามาใชในหมูบาน  และมีความชอบในดาน

อิเล็กทรอนิกส  เมื่อเรียนจบจึงเปดรานซอมเคร่ืองใชไฟฟา ทุกชนิด  เชน แอร ทีวี ตูเย็น เปนตน  และตอมา

ไดมองหาชองทางการประกอบอาชีพเพ่ิมเติมจึงไดลองนํานําเอาเสียมมาประกอบดามแลวนําไปเรขายตาม

หมูบานตางๆ ปรากฏวาขายไดและมีกําไร  จึงมีแนวความคิดที่จะนําผานรถไถนาที่ไมใชงานแลวมาตัดเปน

ช้ิน เปนแผน แลวทําดามประกอบเปนจอบแลวทดลองนําไปขุดดิน  ถางหญา  พรวนดินไดดี มีผูสนใจขอ

ซ้ือไปใชงานและใชงานไดดี  จึงมีการพัฒนารูปแบบ รูปทรงของจอบและเสียมใหมีความสวยงามดวยการ

นําไปเจียขอบดานขางใหเรียบรอย  เร่ิมทําเปนการคาภายในครอบครัวเปนรายไดเสริมและจัดหาผานรถไถ

นามาแจกจายใหญาติพ่ีนองขางเคียงชวยทําใหแลวรับซ้ือคืนเพ่ือนําไปขายตอและไดมีการนําเหล็กแหนบ

รถยนตจากรานรับซ้ือของเกาหรือรานคาเซียงกงมาตีเปนมีด แลวใหญาติพ่ีนอง คนในหมูบานท่ีมีทุนนอย

และไมกลาลงทุนนําสินคาไปขายโดยใสทายรถจักรยานและรถจักรยานยนตออกเรขาย จอบ เสียมจากเหล็ก

ผานรถไถของนายสํารวลขายดีมากและตลาดเร่ิมเติบโตขึ้น ทําใหในป พ.ศ. 2540  นายสํารวล  สุวรรณ  ได

ตัดสินใจซ้ือเคร่ืองจักรเขามาใชในการตี เจีย ตัด  เพ่ือเพ่ิมกําลังการผลิตและพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑให

มีความหลากหลาย สวยงาม  และทันตอความตองการของลูกคา  เปนโรงงานแรกในบานกุดแคน   

การขยายกําลังการผลิตของนายสํารวลคร้ังนั้นไดทําใหคนบานกุดแคนมีรายไดเสริมจากการนํา

ผลิตภัณฑจอบ เสียม มีด เคียว ขวาน  จากการนําไปเรขายตามหมูบานตาง ๆ ท้ังในอําเภอจตุรพักตรพิมาน

และอําเภอใกลเคียง  รายไดจากการขายแบงเปนสองสวน  คือ  สวนแรกเปนราคาตนทุนท่ีรับซ้ือมาจาก

โรงงานของนายสํารวล สวนที่สองเปนราคาที่บวกกําไรเขาในราคาขายสินคา  โดยเมื่อจําหนายสินคา
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หมดแลวผูขายจะตองนํารายไดสวนตนทุนมาสงชําระคืนแกนายสํารวล และสวนเหลือก็จะเปนของผูนํา

สินคาไปขาย  

เมื่อสินคาจากเหล็กขายไดดีขึ้นเร่ือยๆทั้งผูผลิตและผูนําไปขายเร่ิมมีรายไดเพ่ิมมากขึ้นดวยทําใหใน

ระยะตอมาญาติพ่ีนองนายสํารวลและชาวบานที่นําสินคาเคร่ืองเหล็กจากโรงงานของนายสํารวล ไปขาย

ตัดสินใจลงทุนต้ังโรงงานตีเหล็กและดําเนินการตีเหล็กเอง  

ปจจุบันบานกุดแคนมีโรงงานตีเหล็กท้ังส้ิน 12 โรงงาน อาศัยแรงงานที่เปนเครือญาติในหมูบาน

เปนหลักโดยโรงงานขนาดใหญ (โรงงานนายสํารวล) มีคนงานกวา 50 คน ผลิตสินคาจากเหล็กได 300-500 

ช้ินตอวัน โรงงานขนาดกลางมีคนงาน 20-30 คน ผลิตสินคาจากเหล็กได 200-300 ช้ินตอวัน และโรงงาน

ขนาดเล็กมีคนงานต้ังแต 5 คนขึ้นไปผลิตสินคาได 100-200 ช้ินตอวัน ท้ังหมดผลิตสินคาจากเหล็กไดกวา 

10 ประเภทและประมาณ 40 ชนิด สวนใหญเปนเคร่ืองมือเคร่ืองใชไดแก มีด ดาบ ขวาน จอบ เสียม 

กรรไกรตัดแตงกิ่ง ขอเกี่ยว ขอชักและระยะหลังมีมีดกรีดยางพาราอีกดวย สินคาเหลานี้ถูกนําออกไปขายทั้ง

ในและตางประเทศกลาวคือ ตลาดในประเทศไทยมีท้ังตลาดขายสงและขายปลีกมีกลุมพอคารับสินคาไป

ขายทุกภาคทั่วประเทศ ยกเวนภาคใตที่จังหวัดนราธิวาส สวนตลาดตางประเทศขายเปนสินคาสงออกไปยัง

สาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาว ประเทศกัมพูชา สหภาพพมา และประเทศมาเลเซีย 

ความตองการสินคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กจากบานกุดแคนของกลุมผูบริโภคทั้งในและ

ตางประเทศมีเพ่ิมมากขึ้นเร่ือย ๆ ทําใหโรงงานตองเพ่ิมกําลังการผลิต ตองใชวัตถุดิบเปนเหล็กเพ่ิมมากขึ้น

ตามไปดวย(สํารวล : 2555) สงผลใหเจาของโรงงานประสบปญหาเหล็กท่ีจะนํามาตีหาไดไมทันหรือไม

เพียงพอกับความตองการการผลิตเกิดปรากฏการณซ้ือเหล็กตัดหนากันเองของกลุมเจาของโรงงานใน

หมูบานจากพอคาที่หาซ้ือเหล็กเกาจากรานรับซ้ือของเกาหรือตามหมูบานตาง ๆ ซ่ึงก็เปนคนในหมูบาน

เดียวกันเชนกัน ผูที่มีทุนสํารองสามารถซ้ือเหล็กเกาสํารองไวในโรงงานของตนไดสวนในรายที่ตองใชทุน

หมุนเวียนในกิจการโรงงานก็ไมมีเหล็กเขาสูกระบวนการตีเหล็กของตนไดสวนพอคาเหล็กเกาก็ไมสามารถ

ปฏิเสธไดเชนกัน ปญหานี้นายสํารวล พยายามหาทางออกใหไดรับความเปนธรรมรวมกันโดยในป พ.ศ.

2543 ไดจัดต้ังกลุมคนตีเหล็ก รวบรวมสมาชิกได 60 คน พยายามสรางระบบกู-ออม จัดระบบสวัสดิการแก

คนตีเหล็ก รวมทั้งพยายามสรางกองทุนใหสมาชิกมีทุนหมุนเวียนซ้ือเหล็กเกาดวยกันแตความพยายามคร้ัง

นั้นยังไมสามารถแกปญหาไดและกลุมก็สลายไป 

อีกประเด็นหนึ่งแมวาสินคาของหมูบานกุดแคนจะเปนที่ตองการของตลาดเพราะสินคามีคุณภาพดี

เมื่อใชงานแลวมีความทนทานและราคาไมแพงเกินไปแตในดานการตลาดและสิทธิความเปนเจาของสินคา

ทุกชนิดที่ผลิตที่บานกุดแคนยังไมมีตราสินคาหรือสิทธิบัตรที่แสดงเอกลักษณของตนเอง ท่ีผานมาโรงงาน
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ตีเหล็กบานกุดแคนสวนใหญรับผลิตสินคาตามใบส่ังของลูกคาแลวผูส่ังสินคานั้นจะนําไปตีตราเปนของ

ตนเองคนบานกุดแคนแมจะเปนผูผลิตแตไมมีฐานะเปนเจาของสินคา มีเพียงโรงงานของนายสํารวลเทานั้น

ที่มีตราสินคาเปนของตนเองโดยใชตรา “อวน รอยเอ็ด” ประทับลงบนสินคาของตน แตจากประสบการณ

ของนายสํารวลพบวาสินคาที่มีไมตีตราเลยกลับขายสงไดงายกวาเนื่องจากใครจะนําไปประทับตราใดๆก็ได 

ดังนั้นสินคาที่ผลิตจากบานกุดแคนจึงมีสถานะ “คนทําไมไดเปนเจาของ ผูตีตราจองคือคนจาง”สินคามา

ตลอด แตที่นาเปนหวงคือ กลุมผูตีเหล็กบานกุดแคนเปนผูสูงอายุ ถาคนเหลานี้ส้ินอายุขัยไปแลวผลิตภัณฑ

เหล็กที่มีคุณภาพดีคงจะไมมีใหใชตอไป เนื่องจากหมูบานนี้ไดรับผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงทางสังคม

ในยุคโลกาภิวัตนเชนเดียวกับหมูบานอื่นๆ ในภาคอีสาน ซ่ึงคนรุนใหมในหมูบานจะไมคอยสนใจที่จะ

ประกอบอาชีพตีเหล็ก หรือกลุมตีเหล็กในจังหวัดอื่นๆ ในภาคอีสานก็มีอยูหลายแหงแตเนนกระบวนการ

ผลิตแบบโรงงานที่ตองการปริมาณมากกวาคุณภาพเพ่ือใหเพียงพอกับความตองการของตลาด  

สําหรับในยุคปจจุบันการตีเหล็กโดยใชกระบวนการภูมิปญญาพ้ืนบานนับวันจะสูญหายไป 

ดังนั้นควรอนุรักษไวเพ่ือใหมีผลิตภัณฑเหล็กที่ดีมีคุณภาพไวใชกันตอไป ความต้ังใจของคนตีเหล็กบานกุด

แคนในการวิจัยคร้ังนี้เพ่ือใหเกิดผล 3 ดาน คือ 1.)เขาใจปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของ

ผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 2.) สรางรูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกัน

ของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนและ 3.) สรางคุณคาแกผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคนจากประวัติศาสตรของ

เหล็กบานกุดแคนในรูปแบบตราสัญลักษณและทะเบียนการคา ซ่ึงมีความเช่ือวาหากสามารถทําไดจะชวย

ลดปญหาที่ชุมชนกําลังประสบอยูและผูบริโภคท้ังในและตางประเทศไดใชสินคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชจาก

เหล็กที่มีคุณภาพหลากหลายและเปยมประโยชนใชสอยในอนาคต 

      

คําถามวิจัยหลัก            

- ปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคนเปนอยางไร รูปแบบ

การบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนควร

เปนอยางไร 

 

คําถามวิจัยรอง 

1. ปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคนเปนอยางไร 
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2. รูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนควร

เปนอยางไร 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือศึกษาปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 

2. เพ่ือสรางรูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็ก

บานกุดแคน 

3. เพ่ือสรางคุณคาแกผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคนจากประวัติศาสตรของเหล็กบานกุดแคนในรูปแบบ

ตราสัญลักษณและทะเบียนการคา 

4. เพ่ือศึกษาปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 

5. เพ่ือสรางรูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็ก

บานกุดแคน 

 

พื้นที่เปาหมาย 

บานกุดแคน  หมู 2 ตําบลดงกลาง อําเภอจตุรพักตรพิมาน  จังหวัดรอยเอ็ด 

  

กลุมเปาหมาย  

1. เจาของโรงงานตีเหล็ก  12  โรงงาน 

2. กลุมผูใชแรงงานในโรงงานตีเหล็ก 

3. พอคาสง 

4. พอคาเรขายปลีก 

5. รานคาของเกา   

 

ขอบเขตเนื้อหา 

1. พ้ืนฐานการผลิตผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 
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2. ผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 

3. ระบบตลาดผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 

4. รูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็กบานกุด

แคน 

 

ข้ันตอน/วิธีการ 

1. จัดประชุมทีมวิจัยทบทวนโครงการและแบงบทบาทหนาที่ โดยหัวหนาโครงการนัดหมายทีมวิจัย

และประสานงานเจาหนาที่ NODE เขารวม จากนั้นถายเอกสารโครงการและแผนการดําเนิน

โครงการแจกทีมวิจัยหัวหนาโครงการทบทวนเปาหมายโครงการ กระบวนการทํางานตลอด

ระยะเวลาโครงการ ทบทวนแผนจัดการโครงการ สุดทายจัดแบงบทบาทหนาที่ทีมวิจัยและ

วางแผนดําเนินโครงการรวมกัน การจัดประชุมใชเวลา 1 วัน 

2. รวมฝกอบรมทักษะเทคนิคการวิจัยเพ่ือทองถิ่น ทีมวิจัยเขารวมการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการเทคนิค

ทักษะการทํางานวิจัยเพ่ือทองถิ่น ที่จัดโดยศูนยประสานงานสงเสริมการวิจัยเพ่ือพัฒนาทองถิ่นทุง

กุลารองไห รวมเรียนรูแลกเปลี่ยน บันทึกผลและนํากลับมาปรับใชกับการดําเนินกระบวนการวิจัย

ในพ้ืนที่ การฝกอบรมใชเวลา 2 วัน 1 คืน 

3. จัดประชุมช้ีแจงโครงการตอชุมชนและเจาของโรงงานตีเหล็กบานกุดแคนหัวหนาโครงการ

ประสานงานผูใหญบานและขอความอนุเคราะหประชาสัมพันธเสียงตามสายในหมูบานเชิญ

ชาวบานและเจาของโรงงานตีเหล็กเขารวมเวทีประชุม ในวันประชุมทีมวิจัยเชิญเจาหนาท่ีศูนย

ประสานงานสงเสริมการวิจัยเพ่ือพัฒนาทองถิ่นทุงกุลารองไหเขารวม หัวหนาโครงการช้ีแจงที่มา

และปญหานําการดําเนินโครงการ จากนั้นเชิญเจาหนาที่ศูนยประสานงานสงเสริมการวิจัยเพ่ือ

พัฒนาทองถิ่นทุงกุลารองไหช้ีแจงความเปนมาของสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย ฝายวิจัย

เพ่ือทองถิ่น นําเสนอแนวคิดและเปาหมายการวิจัย พรอมทั้งผลที่ ชุมชนจะไดรับและรวม

ดําเนินการ หัวหนาโครงการช้ีแจงกระบวนการดําเนินการและงบประมาณตอกลุมเปาหมายและขอ

ความรวมมือดําเนินการสุดทายขอความคิดเห็นและขอเสนอจากชุมชนและปดประชุม การประชุม

คร้ังนี้ใชเวลา 1 วัน 

4. จัดประชุมทีมวิจัยศึกษาเอกสารที่เกี่ยวของ ขั้นที่ 1 ทีมวิจัยประสานงานเจาหนาที่ศูนยประสานงาน

สงเสริมการวิจัยเพ่ือพัฒนาทองถิ่นทุงกุลารองไหขอทราบแหลงขอมูลและรวมกับเจาหนาที่ออก

สืบคนเอกสารจากแหลง กรณีของโครงการฯจะเปนอุตสาหกรรมจังหวัดรอยเอ็ด สํานักวิทยบริการ 
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มหาวิทยาลัยมหาสารคามเมื่อพบแลวถายสําเนาเพ่ือใชขอมูลวิเคราะหรวมกับทีมวิจัยอีกคร้ัง ขั้นที่ 

2 จัดประชุมทีมวิจัยศึกษาเอกสาร/สําเนาเอกสารท่ีสืบคนไดจากขั้นที่ 1 อานและตีความพรอม

วิเคราะหความสอดคลองของขอมูลกับสถานการณจริงของพ้ืนท่ีแลวเลือกเนื้อหาท่ีสอดคลองกัน

สรุปและจัดพิมพเปนเอกสารสําหรับใชในโครงการตอไป อนึ่งทีมวิจัยวิเคราะหเปรียบเทียบ

กระบวนการโครงการกับเอกสารที่มีการศึกษาเอาไวแลวทําการปรับเนื้อหาและกระบวนการ

ทํางานใหเหมาะสม ทั้งสองขั้นตอนใชเวลาขั้นละ 1 วัน รวม 2 วัน 

5. ศึกษาบริบทชุมชนและประวัติศาสตรชุมชนเกี่ยวของกับเหล็กโดยใชเทคนิคและเคร่ืองมือที่ไดจาก

การฝกอบรม ดําเนินการสองขั้นตอน ขั้นที่ 1ศึกษาจากเอกสารขอมูลหมูบานโดยเก็บขอมูลพ้ืนฐาน

ชุมชน ประชากร โครงสรางทางสังคม วัฒนธรรมและกลุมองคกรในหมูบาน ขั้นท่ี 2 จัดเวทีเลา

ตํานานหมูบานและประวัติศาสตรเชิงพัฒนาการหมูบานประเด็นเกี่ยวของกับชุมชนและเหล็ก ขั้นนี้

เชิญผูอาวุโส ผูนําและเจาของโรงงานตีเหล็กรวมกันถายทอดความทรงจํา ทีมวิจัยเปนผูต้ังประเด็น

และบันทึกผล กิจกรรมนี้ขั้นที่ 1 ใชเวลา 2 วัน ขั้นที่ 2 ใชเวลา 1 วัน รวม 3 วัน 

6. ทีมวิจัยสํารวจโรงงานตีเหล็กในเขตหมูบานกุดแคนและจัดทําแผนวาดชุมชนและที่ต้ังโรงงาน ทีม

วิจัย ผูรูและพ่ีเลี้ยงสํารวจโรงงานตีเหล็กในเขตหมูบาน กําหนดกายภาพพ้ืนท่ีทรัพยากรของ

หมูบาน ตําแหนงโรงงาน เจาของโรงงานและพัฒนาการกระจายตัวของโรงงานในหมูบาน เมื่อ

สํารวจแลวทีมวิจัยวาดแผนวาดทรัพยากร ที่ต้ังโรงงาน และภาพตัดขวางทรัพยากรแสดงการจัดการ

ใชประโยชนทรัพยากรหมูบานแลวตรวจสอบความถูกตองรวมกัน การสํารวจและจัดทําแผนวาด

ใชเวลา 1 วัน 

7. ทีมวิจัยสอบถามและสัมภาษณเจาของโรงงานและลูกจางโรงงานเกี่ยวกับวัตถุดิบใชผลิต 

กระบวนการผลิต การลงทุนและระบบการตลาดและรายไดรายและปญหาของโรงงานทุกโรงงาน

พรอมทั้งจัดทําขอมูลศักยภาพของโรงงานแตละแหง การดําเนินการมีสองขั้นตอนคือ ขั้นที่ 1 จัด

ประชุมทีมวิจัยออกแบบสอบถามและแบบสัมภาษณเพ่ือใชกับกลุมเปาหมาย ทีมวิจัยออกแบบ

สอบถามและแบบสัมภาษณรวมกันกับเจาหนาที่ NODE เมื่อไดแลว ขั้นที่ 2 ใชแบบสอบถามและ

แบบสัมภาษณไปเก็บขอมูลกับเจาของโรงงาน ทีมวิจัยแบงกลุมยอย 4 กลุมออกเก็บขอมูลกลุมละ 3 

โรงงานเมื่อเรียบรอยแลวนําเอกสารมารวมกันเตรียมสรุปขอมูล ทั้งสองขั้นตอนดําเนินการรวม 2 

วัน 

8. ทีมวิจัยศึกษาระบบตลาดผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคนโดยจัดประชุมระดมขอมูลตลาดจากกลุม

พอคาสงและพอคาเรบานกุดแคน ทีมวิจัยประสานงานกลุมเปาหมายรวมประชุม ใชวิธีการประชุม
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กลุมระดมขอมูลจากกลุมเปาหมาย มีการกําหนดประเด็นและดําเนินการโดยทีมวิจัย ระหวางระดม

มีการบันทึกขอมูลและถายภาพ กิจกรรมนี้ใชเวลา 1 วัน 

9. จัดประชุมทีมวิจัยสรุปขอมูลเบื้องตน ทีมวิจัยนําขอมูลจากการบันทึกตลอดระยะแรกรวมทั้งจาก

แบบสอบถามเจาของโรงงานตีเหล็กนํามาสรุปโดยทบทวนกรอบการศึกษาโครงการแลวประเมิน

สถานะขอมูล เมื่อไดแลวสรุปวิเคราะหผลเบื้องตนและจัดพิมพเปนเอกสาร การสรุปขอมูลใชเวลา 

1 วัน 

10. จัดเวทีนําเสนอและตรวจสอบขอมูลรวมกับชุมชนพรอมกับหาแนวทางสรางรูปแบบการบริหาร

จัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน โดยเชิญผูนํา 

ชาวบาน เจาของโรงงาน พอคาเหล็ก พอคาผลิตภัณฑเหล็กเขารวมเวที ทีมวิจัยนําเสนอผลการเก็บ

ขอมูลจากการสํารวจ สัมภาษณและสอบถามแกกลุมเปาหมาย ตามกรอบการศึกษา จากนั้นเชิญ

กลุมเปาหมายตรวจสอบความถูกตอง เพ่ิมเติมขอมูล สุดทายหาแนวทางรวมการสรางรูปแบบการ

บริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน การจัด

เวทีใชเวลา 1 วัน 

11. จัดประชุมทีมวิจัยสรุปวิเคราะหขอมูลและวางแผนปฏิบัติการทดลอง ขั้นตอนนี้ดําเนินการโดยทีม

วิจัย โดยนําขอมูลทั้งหมดที่ไดมาวิเคราะหรวมกันแลวออกแบบแผนปฏิบัติการทดลองตาม

วัตถุประสงคโครงการ การสรุปวิเคราะหขอมูลใชเวลา 1 วัน 

12. จัดทํารายงานผลการศึกษาของโครงการระยะที่ 1  นําเอกสารชุดความรูทั้งหมดมาประมวลและ   

จัดทํารูปเลมสง สกว.ฝายวิจัยเพ่ือทองถิ่น 

 

ระยะเวลา    1   ป (1 พฤษภาคม 2555 – 30 เมษายน 2556) 

 

งบประมาณ 99,940 บาท (เกาหมื่นเกาพันเการอยส่ีสิบบาทถวน) 

 

ผลที่คาดวาจะไดรับ 

1. ไดชุดความรูปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 

2. เกิดรูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็กบาน

กุดแคน 
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บทที่ 2 

แนวคิดทฤษฎีและงานวิจัยที่เก่ียวของ 

 

 ในการวิจัย เร่ือง “รูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกัน

ของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน ” เปนการคนหาแนวทางการแกปญหาเกี่ยวกับปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑ

และการตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน  และแนวทางในการสรางรูปแบบการบริหารจัดการและ

ตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนเพ่ือสรางคุณคาแกผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคนจาก

ประวัติศาสตรของเหล็กบานกุดแคนในรูปแบบตราสัญลักษณและทะเบียนการคา  ซ่ึงมีความเช่ือวาหาก

สามารถทําไดจะชวยลดปญหาที่ชุมชนกําลังประสบอยูและผูบริโภคทั้งในและตางประเทศไดใชสินคา

เคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กที่มีคุณภาพหลากหลายและเปยมประโยชนใชสอย ทีมผูวิจัยไดศึกษาเอกสาร  

แนวคิด ทฤษฎีและผลงานวิจัยที่เกี่ยวของ ดังตอไปนี้ 

 

แนวคิดเรื่องเหล็ก 

เหล็ก เปนคําที่คนไทยทั่วไปนิยมใชเรียกเหมารวมกัน หมายถึง เหล็ก (iron) และ เหล็กกลา (steel) 

ซ่ึงในความเปนจริงนั้น วัสดุทั้ง 2 อยางนี้ไมเหมือนกันหลายประการ อยางไรก็ดีเหล็กเปนวัสดุพ้ืนฐานที่

สําคัญย่ิงในการพัฒนาสังคมและความเปนอยูของมนุษยต้ังแตอดีตจนถึงปจจุบันและตอไปในอนาคตอีก

นานแสนนาน 

เหล็ก (iron) สัญลักษณทางวิทยาศาสตร Fe คือ แรธาตุโลหะชนิดหนึ่งที่มีอยูในธรรมชาติ สวน

ใหญมีสีแดงอมน้ําตาล โดยปกติสามารถดูดติดแมเหล็กได พบมากในช้ันหินใตดินบริเวณที่ราบสูงและภูเขา 

อยูในรูปกอนสินแรเหล็ก (iron ore) ปะปนกับโลหะชนิดอื่นๆ และหิน เมื่อนํามาใชประโยชนจะตองผาน

การทําใหบริสุทธ์ิดวยกรรมวิธีการ "ถลุง" (ใชความรอนสูงเผาใหสินแรเหล็กกลายเปนของเหลวในขณะที่

กําจัดแรอื่นที่ไมตองการออกไป) นอกจากนี้ธาตุเหล็กยังเปนสารอาหารที่รางกายคนเราตองการ เนื่องจาก

เปนองคประกอบสําคัญในเม็ดเลือดแดงของเราอีกดวย กลาวคือ คนที่ขาดธาตุเหล็กจะเปนโรคโลหิตจางได 

 ที่มาของเหล็ก 

  โลหะเหล็ก ( Ferrous Metal ) เปนวัสดุที่มีกําลังรับการรับแรงสูง มีความคงทนตลอดอายุการ

ใชงานหากมีการบํารุงรักษาที่ดี และมีรูปทรงมาตรฐานท่ีเมนยําไมเปลี่ยนแปลงงายจึงถูกนํามาใชงานใน
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ดานตาง ๆ เชน ทําเปนเคร่ืองมือกสิกรรม เคร่ืองมือชาง ใชในงานกอสรางหรือใชในงานอุตสาหกรรมเปน

ตน จึงจัดไดวาโลหะเหล็กมีความสําคัญตอมนุษยมากเพราะนอกจากจะสรางความเจริญใหกับโลกแลวยัง

เปนสวนประกอบของอาวุธยุโทปกรณที่มนุษยนํามาใชตอสูกัน 

 สถาบันการผลิตเหล็กกลาแหงประเทศไทย (2551 : 2) กลาวถึงท่ีมาของเหล็กสรุปไดวา ใน

อดีตกรรมวิธีการผลิตเหล็กไดใชเตาเผาแบบงาย ๆ โดยผลิตจากสินแรเหล็กผสมโดยตรงกับถาน เตาเผาที่ใช

มีการระบายอากาศตามธรรมชาติหรือการระบายอากาศเทียม (ArtificialDraft) ในแบบงาย ๆ ผลิตผลที่ได

เปนเหล็กรอนแดง ซ่ึงมีปริมาณเหล็กนอยแตสามารถตีขึ้นรูปไดจากนั้นกรรมวิธีการผลิตเหล็กไดมีการ

พัฒนาเตาเผาเหล็กแบบคาตาลาน (Catalan Forge) ขึ้นที่เมืองคาตาโลเนีย ประเทศสเปน การผลิตเหล็กออน

เตาจะประกอบดวยตัวเตา (Furnace) สูง 60 เซนติเมตรเบา (Crucible) ลึกประมาณ 30 เซนติเมตร เพ่ือบรรจุ

เหล็กรอน กระแสอากาศที่ใชกับเตาไดจากพลังงานน้ําซ่ึงเขาสูเตาโดยผานทออากาศ (Tuyers) ที่กน 

เช้ือเพลิงที่ใชเปนถานไมเผาปนกับโลหะคริสศตวรรษที่ 14 วิธีผลิตเหล็กออนโดยตรงจากสินแรเหล็กเร่ิม

เปลี่ยนเปนกระบวนการสองขั้น(Two-Stage Process) ความยุงยากที่สําคัญของกระบวนการขั้นเดียวขางตน

คือการลดปริมาณคารบอนในเหล็ก ถานไมเปนตัวเติมคารบอน (Recarburing-Agent) ที่ดีมาก ตองใชความ

ระมัดระวังมิใหเหล็กออนมีคารบอนมากจนทําใหไมออนและเหนียว (Ductile) การเผาคร้ังแรกกระทําใน

เตาเผาแบบปลอง (Shaft-Type Forge Furnace)  การเผาคร้ังที่สองกระทําในเตาเผาแบบคาตาลานเปนการลด

วัสดุที่ไดรับปริมาณคารบอนมากเกินไป เหล็กออนท่ีผลิตดวยวิธีนี้มีสมบัติกายภาพสม่ําเสมอและดีกวา

กระบวนการขั้นเดียว ระหวางคริสตวรรษที่ 15 เตาเผาแบบปลองมีขนาดใหญขึ้น ทําใหเหล็กไดรับความ

รอนจนถึงจุดที่จะดูดคารบอนจากเช้ือเพลิง อุณหภูมิจึงลดตํ่าลงจาก  1500 องศาเซลเซียส (2732 องศาฟาเรน

ไฮท) เปนระหวาง 1130 – 1200 องศาเซลเซียส (2066 – 2192 องศาฟาเรนไฮท) เนื่องจากอุณหภูมิตํ่ากวา

อุณหภูมิการทํางานของเตาเผา ผลิตผลที่ไดจะเปนโลหะหลอมเหลวซ่ึงแข็ง เปราะ คอนขางออนแอและเปน

การเร่ิมตนของการผลิตเหล็กดิบในเตาถลุงเหล็กหรือเตาเผาสูง (Blast Furnace)พ.ศ. 2162 (ค.ศ. 1619) ใน

ประเทศอังกฤษไดมีการใชถานหินในการทําใหสินแรเหล็กหลอมเหลว แตยังไมมีการใชถานโคก 

จนกระทั่ง พ.ศ. 2278 (ค.ศ. 1735) ไดมีการใชเคร่ืองจักรไอน้ําสําหรับเปากระแสอากาศเขาไปใจเตาเผาสูง

ในระหวางคริสตศวรรษที่ 18 นีลสัน(Neison) ไดประดิษฐการเปากระแสอากาศรอนใน พ.ศ. 2371 (ค.ศ. 

1828) โดยกระแสอากาศไดรับความรอนกอนถูกเปาเขาไปในเตาเผาสูง ซ่ึงเปนการเพ่ิมผลผลิตเหล็กดิบ

อยางมากและลดเช้ือเพลิง ใน พ.ศ. 2400 (ค.ศ. 1857) คาวเพอร (Cowper) ไดพัฒนาเตากระแสอากาศรอน 

(Hot-Blast Stove) โดยอาศัยหลักการนําความรอนที่ออกจากเตามาใชอีก (Regenerative Principle) 
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 วิลเลียม เคลลี (William Kelly) ใน พ.ศ. 2390 ณ มลรัฐเคทัคกี้ สหรัฐอเมริกา ไดพัฒนา

กระบวนการถลุงเหล็กดิบในเตาเผาแบบคอนเวอเตอร (Converter) โดยการเปากระแสอากาศใหผานเหล็กที่

หลอมเปนการเร่ิมตนของการผลิตเหล็กกลาโดยวิธีสมัยใหม อีก 2-3 ปตอมา เซอรเฮนร่ี เบสเซเมอร (Sir 

Henry Bessemer) ไดพัฒนากระบวนการเดียวกันโดยอิสระ และจดทะเบียนในประเทศอังกฤษเมื่อ พ.ศ. 

2398 (ค.ศ . 1855) เคลลี่ไดจดทะเบียนในสหรัฐ ตอมาไดขายสิทธิใหแกเบสเซเมอร กระบวนการนี้เรียกกัน

ทั่วไปวากระบวนการเบสเซเมอร (Bessemer Process) กระบวนการสมัยใหมนี้ประกอบดวยการพนกระแส

อากาศผานเหล็กดิบที่หลอมเหลวเพ่ือกําจัดคารบอนซิลิกอนและแมงกานีสโดยการรวมออกซิเจนเปนวิธีใช

ผลิตเหล็กกลาคุณภาพตํ่า  

 ค.ศ. 2399 (พ.ศ. 1856) กระบวนการเตาเปด (Open-hearth process) ไดพัฒนาโดยพ่ีนองสกุล

ซีเมนต (Siemens) ในอังกฤษและพ่ีนองสกุลมารติน (Martin) ในฝร่ังเศส กระบวนการนี้ใชกันท่ัวไปใน

ปจจุบันสําหรับการผลิตเหล็กกลาธรรมดาคุณภาพดีในปริมาณมาก กระบวนการนี้ประกอบดวยการกําจัด

สารเจือปนโดยการรวมออกซิเจนในเตาเผาแบบสะทอนความรอน และนําเอาความรอนที่ออกจากเตามาใช

อีก (Reverberatory Regenerative Type) 

 เซอรวิลเลี่ยม ซีเมนส (Sir william Siemens) ไดทําการทดลองดวยเตาเผาหลอมไฟฟา ใน พ.ศ. 

2421 (ค.ศ. 1878) เตาเผาไฟฟาสําหรับถลุงสินแรเหล็กและหลอมเหล็กกลาไดรับการพัฒนาสําหรับ

ปฏิบัติการทางอุตสาหกรรมใน พ.ศ. 2441 (ค.ศ. 1898) ปจจุบันนี้ใชในการผลิตโลหะเหล็กกลาผสมพิเศษ

และเหล็กกลาใชสําหรับความมุงหมายพิเศษ 

 แรเหล็ก 

 เหล็กเปนธาตุโลหะที่มีประมาณรอยละ 4.5 ในเปลือกโลกโดยสวนใหญจะอยูในรูปของ

ออกไซด (Oxide) คารบอนเนต ซิลิเกต และซัลไฟด แรเหล็กท่ีมีความสําคัญตอเศรษฐกิจและอุตสาหกรรม

การผลิตเหล็กมีอยู 4 ชนิด คือ 

 1. แรเหล็กเฮมาไทท (Hematite) บางคร้ังเรียกวา เฮมาไททแดง (Red-Hematite)  เปนเฟอร

ริคออกไซด (Ferric Oxide) ของเหล็กท่ีไมไดรวมกับน้ํา (Fe2O3) ถาบริสุทธ์ิจะมีเหล็กประมาณรอยละ 70 

และออกซิเจนรอยละ 30 ลักษณะเปนแรเหล็กมีสีแดง มีปริมาณมากและมีความสําคัญมากท่ีสุดในการใช

เปนวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมเหล็ก 
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 2. แรเหล็กแมกเนไทท (Magnetite) เปนออกไซดแมเหล็กของเหล็ก (Fe3O4) ถาบริสุทธ์ิจะ

มีเนื้อเหล็กมากที่สุดถึงรอยละ 72.4 ลักษณะของแรมีสีดําขาวมีคุณสมบัติเปนแมเหล็กและเปนแรเหล็กที่

บริสุทธ์ิโดยมากจะปราศจากฟอสฟอรัสและกํามะถัน 

 3. แรลิโมไนท (Limonite) หรือเรียกอีกอยางหนึ่งวาแรเหล็กน้ําตาล (browniron ore) เปน

เฟอรริคออกไซดที่มีน้ํารวมอยูดวย (2FeO3+3H2O) ซ่ึงประกอบดวยเหล็กรอยละ40-50 และน้ําประมาณ

รอยละ 10-20 

 4. แรซิเดอไรท (Siderite) เปนเหล็กคารบอเนต (Iron Carbonate) (FeCo3)เมื่อบริสุทธ์ิจะมี

เหล็กรอยละ 48 มีสีน้ําตาลปนดํา 

 

 แหลงกําเนิดแรที่สําคัญ 

 บริเวณทะเลสาบซุพีเรีย (Lake Superior) ในอเมริกาเปนภูมิภาคที่ผลิตแรเหล็กที่ใหญที่สุดของ

โลก แรที่พบเปนแรเฮมาไททแดงออนชนิดคุณภาพดี (High-grade) ซ่ึงมีเหล็กประกอบอยูประมาณรอยละ 

30-50 เหมืองแรเมืองครีวอยรอค (Kriuoi Roy) ในยูเครน (ซ่ึงแยกตัวออกมาจากสหภาพโซเวียต) เปนเหมือง

แรที่มีความสําคัญมากยาวประมาณ 50 กิโลเมตร แรท่ีพบสวนใหญเปนแรเฮมาไททและแมกเนไททมี

ปริมาณเนื้อเหล็กตํ่า ภูเขาคิรุนาวารา (Kirunavara) ทางตอนเหนือของประเทศสวีเดนจัดไดวาเปนประเทศที่

มีแหลงแรที่มีคุณภาพดีที่สุดแหงหนึ่ง แรที่พบสวนใหญคือ แรแมกเนไทท มีเหล็กประกอบอยูประมาณรอย

ละ 60-68 มีปริมาณฟอสฟอรัสและกํามะถันตํ่า  นอกจากนี้ยังมีแหลงแรเหล็กที่สําคัญ เชน อังกฤษ ฝร่ังเศส 

เยอรมันนี ออสเตรียและสเปน เปนตนแหลงแรท่ีพบในประเทศไทยท่ีเขาเหล็ก อําเภอทาศาลา จังหวัด

นครศรีธรรมราชเขาทับควาย อําเภอโคกสําโรง จังหวัดลพบุรี เขาอึมครึม จังหวัดกาญจนบุรี อําเภอเชียง

คาน อําเภอเมือง จังหวัดเลย และโรงถลุงเหล็กทาหลวง จังหวัดสระบุรี ท่ีไดรับแหลงวัตถุดิบจาก จังหวัด

เลย 

 

 การผลิตเหล็ก (The Production of Iron and Steel) 

 เหล็กเปนแรธาตุที่เกิดขึ้นเองตามธรรมชาติ ซ่ึงไมคอยพบในรูปของเหล็กบริสุทธ์ิมากนัก สวน

ใหญจะพบในรูปของสารประกอบรวมตัวอยูกับแรธาตุอื่น เราสามารถพบเห็นเหล็กบริสุทธ์ิไดจากสะเก็ด

ของดาวตกหรือลูกอุกาบาตในเวลากลางคืน โดยปกติเหล็กบริสุทธ์ิจะไมเปนสนิม แตเราก็ไมสามารถนํา

เหล็กบริสุทธ์ิไปใชในงานอุตสาหกรรมตาง ๆ ไดเพราะคุณสมบัติออนเกินไปและมีคุณสมบัติทางเชิงกลตํ่า
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มาก ดังนั้นเหล็กที่ใชในงานอุตสาหกรรมสวนใหญจึงเปนเหล็กผสมโดยจะมีเหล็กเปนองคประกอบหลัก

และจะมีสวนผสมอื่น ๆ ที่ทําใหคุณสมบัติของเหล็กเปนไปตามที่ตองการเปนองคประกอบยอย เชน 

  คารบอน ( C ) ความหนาแนน 1.9 kg/dm3 จุดหลอมเหลว 3540 องศาเซลเซียส  เปน

อโลหะ เปนธาตุที่ไดมาจากถานหิน ถานโคกคารบอนมีผสมอยูในเนื้อเหล็ก 2 ลักษณะ คือ  ในสภาวะเหล็ก

คารไบด (Fe3C) และในสภาวะแกรไฟต คารบอนที่เจืออยูในเหล็กจะชวยทําใหจุดหลอมเหลวตํ่าลง หากมี

มากจะทําใหเหล็กแข็งและเปราะ 

 ซิลิคอน (Si) ความหนาแนน 2.33 kg/dm3 จุดหลอมเหลว 1420 องศาเซลเซียส  เปน

อโลหะทําปฏิกิริยากับออกซิเจนกลายเปนซิลิกา (Silica = SiO2) ไดแก หิน ควอตซ ทราย ทําปฏิกิริยากับ

คารบอนในเนื้อเหล็กจะกลายเปนซิลิคอนคารไบด (SiC) ซ่ึงทําใหเหล็กแข็ง ถามีมากจะทําใหเปราะหักงาย

เปนตัวทําใหเกิดการแยกตัวของแกรไฟตได 

 แมงกานีส (Mn) ความหนาแนน 7.47 kg/dm3 จุดหลอมเหลว 1260 องศาเซลเซียส  ทําจาก

หินสีน้ําตาล แมงกานีสไดออกไซด มีสีแดงวาว แข็ง และเปราะ ใชเปนสารดูดออกซิเจนออกจากน้ําเหล็ก 

(Deoxidixer) เปนธาตุที่หนวงเหนี่ยวไมใหเกิดการแยกตัวเปนแกรไฟต แตจะรวมตัวกับกํามะถันและชวย

เพ่ิมคุณสมบัติทางกลใหกับเหล็กหลอ 

 ฟอสฟอรัส (P) ความหนาแนน 1.83 kg/dm3 จุดหลอมเหลว 44 องศาเซลเซียส เปนอโลหะ

อยูในแรหินฟอสเฟต เปนสารที่ไมพึงประสงคในเนื้อเหล็ก ถามีมากเกินพิกัดจะทําใหเหล็กหักเปราะไดงาย

ที่อุณหภูมิเย็น และมีคุณสมบัติทางกลเลวลงแตจะทําใหน้ําเหล็กเทลงแบบหลอไดงาย 

 กํามะถัน (S) ความหนาแนน 2.06 kg/dm3 จุดหลอมเหลว 113 องศาเซลเซียส  เปนอโลหะ

กอนสีเหลืองเกิดจากธรรมชาติ ถามีมากเกินพิกัดในเนื้อเหล็กจะทําใหหักเปราะงาย ใชงานไมไดท่ีอุณหภูมิ

สูง ทําใหเทหลอลงแบบไดยาก มีคุณสมบัติทางกลตํ่าลงและทําใหช้ินงานเกิดรอยราวไดงาย 

 กรมสงเสริมอุตสาหกรรม (2538 : 98) อธิบายวา โลหะเหล็กเปนวัสดุประเภทแรธาตุท่ีไดจาก

ทรัพยากรธรรมชาติบนพ้ืนผิวโลก มนุษยรูจักใชโลหะเหล็กและสําริดทําเปนผลิตภัณฑทําเคร่ืองประดับ 

และมีความเช่ือวาเปนส่ิงศักดิ์สิทธ์ิในบางพิธีกรรม   โลหะท่ีใชสวนมากจะเปนเหล็กซ่ึงสามารถตีเปนรูป

ตาง ๆ ได 

 ปยทัต ไทยาภิรมย (2552 : 2) กลาวถึงเหล็กดิบและเหล็กกลา สรุปไดวา เหล็กนับเปนโลหะที่

ใชมากที่สุดในโลก ธรรมชาติเหล็กจะอยูในรูปของออกไซค (Oxide) เปนสวนใหญแตก็มีอยูในรูปของ

สารประกอบอื่นดวย เชน คารบอเนต ( Carbonate ) ซัลไฟด (Sulphide)และซิลิเคต (Silicate) การที่เหล็กอยู
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ในรูปของสารประกอบตาง ๆ นี้ก็เนื่องจากวาที่บรรยากาศและอุณหภูมิปกติ เหล็กจะมีเสถียรภาพ 

(Stability) นอยกวาสารประกอบของมันเอง เราเรียกสารประกอบของเหล็กเหลานี้วาแรเหล็ก (Iron ore) 

การจะนําเหล็กมาใชประโยชนไดจะตองนําแรเหล็กไปถลุงแรเหล็กที่สําคัญโดยมีช่ือเรียกสูตรเคมีสีมี

ปริมาณเหล็กเจืออยู ดังนี้ 

 แมกนีไตต (Magnetite) Fe3O4 เทา ดํา รอยละ 45-70 

 เฮมาไตต (Hematite) Fe2O3 เทา ดํา แดง รอยละ 40-65 

 ลิโมไนต (Limonite) Fe2O3.nH2O นํ้าตาล ดํา แดง รอยละ 40-60 

 ไซเดอไรต (Siderite) FeCO3 เหลือง นํ้าตาล เทา รอยละ 25-40 

 ไพไรต (Pyrite) FeS2 เหลือง รอยละ 60-65 

 

 ข้ันตอนการผลิตเหล็ก 

 1. การเตรียมสินแร มีขั้นตอนดังนี้ 

 1.1 บดแร (Ore crushing) สินแรที่นํา มาจากเหมืองอาจจะมีขนาดใหญถึง  1 เมตร กอน

นํา ไปถลุงจึงตองบดหลายขั้นตอน โดยขั้นตอนแรกบดใหมีขนาด 100-300 มิลลิเมตร โดยใช Jaw Crusher 

หรือ Gyratory Crusher ขั้นตอนที่สองบดใหมีขนาด 10-50 มิลลิเมตร ใช  Roll Crusher และขั้นตอนที่สาม 

บดใหมีขนาด 2-20 มิลลิเมตร ใช Ballmills หรือถาจํา เปนอาจจะบดใหละเอียดถึง 0.05 มิลลิเมตร 

 1.2 คัดขนาด (Sizing) หลังจากผานการบดแตละขั้นตอน จะตองรอนดวยตะแกรงเพ่ือ

คัดขนาด 

 1.3 แตงแร (Ore Dressing) เปนการกําจัดสารมลทินจากแรเหล็ก เพ่ือใหแรเหล็กมี

ปริมาณเหล็กมากขึ้น การแตงแรขึ้นอยูกับสภาวะทางกายภาพของสินแรมีหลายวิธี แตวิธีท่ีนิยมใชกันอยาง

กวางขวาง ไดแก การแยกสินแรดวยแมเหล็ก แรเหล็กจะเหนี่ยวนําดวยแมเหล็กไดงาย  ถึงแมจะใชแมเหล็ก

ถาวรที่มีความเขมสนามแมเหล็กนอยก็เปนการเพียงพอ โดยสามารถแยกเหล็กออกมาไดระหวาง 10-20 

ตัน/ตอช่ัวโมง แรเหล็กจะตองมีการบดเปยกใหเปนเม็ดละเอียดขนาด  0.01-2 มิลลิเมตร หากตองการแยก

เหล็กใหไดปริมาณ 100 ตันตอช่ัวโมง จะตองใชแมเหล็กไฟฟาที่มีความเขมสนามแมเหล็กมาก และตองบด

ใหมีเม็ดละเอียดขนาด 0.02-1 มิลลิเมตร หลังจากแตงแรแลวตองนําสินแรท่ีไดไปผสมกัน (Reblending) 

เพ่ือใหมีปริมาณเหล็กสมํ่าเสมอกัน (แตกตางกันไมเกินรอยละ 1) อยางไรก็ตามสินแรท่ีไดจากการแตงแร
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นั้นเปนเม็ดละเอียดไมสามารถใชกับเตาสูงได     จึงตองนําไปอัดใหเปนกอนขนาดพอเหมาะ  ซ่ึงเรียกวา 

ซินเตอร (Sintering) ซ่ึงเปนการนําเอาแรท่ีบดและแยกมาแลวมาผสมกับผงถาน (ประมาณรอยละ 5) และ

ความช้ืนแลวอบเพ่ือใหเปนของแข็งที่อุณหภูมิประมาณ 900-1200 องศาเซลเซียส เสร็จแลวจึงทุบใหได

ขนาดที่เหมาะสมและสมํ่าเสมอ สําหรับแรที่มีความละเอียดมากๆที่ยากตอการซินเตอรหรือแรที่มีความเขม

ของเหล็กสูงจะทําใหเปนเพลเลท (Pelletifing) โดยการนํา แรมาผสมกับนํ้าและสารเกาะตัว เชน เบนโต

ไนท แลวจึงทํา ใหเปนเม็ดเล็ก ๆ เสนผาศูนยประมาณ 10-30 มิลลิเมตร อบท่ีอุณหภูมิประมาณ 1000-3000 

องศาเซลเซียส เพลเลทที่ไดนี้จะมีขนาดพอเหมาะที่จะทําใหอากาศรอนผานไดอยางสมํ่าเสมอ    ซ่ึงจะทําให 

ปฏิกิริยาระหวางอากาศกับแรเปนไปอยางทั่วถึง 

 2. การผลิตเหล็กในเตาสูง (Blastfurnace) 

 สถาบันการผลิตเหล็กกลาแหงประเทศไทย (2551 : 3-5) กลาวถึงการผลิตเหล็กกลาใน 

เตาสูง สรุปไดวา การผลิตเหล็ก การถลุงเหล็กดวยเตาสูง เพ่ือแยกเหล็กออกมาจากแรเหล็ก เพ่ือใหไดเหล็ก

ที่มีปริมาณของสารมลทินตาง ๆ นอยลง การถลุงเหล็กโดยวิธีนี้เปนที่นิยมใชกันโดยทั่วไป สามารถกระทํา

ไดทีละมาก ๆ เหมาะสําหรับการผลิตในสเกลท่ีใหญ มีการลงทุนสูงจะตองผลิตปละเปนลานตันจึงจะคุม

ทุน เหล็กสวนใหญในปจจุบันจะผลิตโดยวิธีนี้ ลักษณะของเตาสูงที่ใชผลิตเหล็กดิบ (Pigiron) สามารถผลิต

เหล็กดิบไดวันละ 1,000 ตัน มีความสูง 28-32 เมตร ขนาดเสนผานศูนยกลาง 10-11.5 เมตร กอดวยอิฐทน

ไฟมีเหล็กแผนหุมปดเช่ือมประสานเขาดวยกัน สวนลางของเตาจะมีอุณหภูมิสูงภายในจะบุดวยหินถาน 

และจะตองกอผนังเสริมหุมหนาอีก 1 เมตร ลําตัวเตาจะทําเปนชองใหมีน้ําหลอเย็นได ฐานเตามีน้ํามาเลี้ยง

จากภายนอกเชนกัน รอบ ๆ เตามีโครงสรางเหล็กยึดโดยรอบและยึดอุปกรณอื่น เชน ทอลมรอน ทอกาซเสีย 

สวนลางบรรจุสินแรขางบนเตาสูงมีเครนมาชวยในงานถอดประกอบและซอมแซมอุปกรณได 

  2.1 โทรตของเตา (Furnacethroat) เปนสวนบนของเตาจะประกอบไปดวยทอกาซ

เสียลิ้น ปด-เปดสําหรับใสสินแรลงไป 

 2.2 ลําตัวเตา (Stack) เปนทอลําตัวเตามีรูปรางเรียวขยายเหยียดลงไปถึงทอนลาง

ของเตาเปนชวงที่สินแรและถานหินใสบรรจุสลับกันเปนช้ัน ๆ การบรรจุสินแรและถานหิน จะใชเวลา

ประมาณ 9 ช่ัวโมง 

 2.3 ทอนลางเตา เปนทอนที่ตอจากลําตัวเตา เปนรูปรางเรียวคอดเขาไปถึงสวนลางที่

เปนฐานเตาบริเวณสวนนี้จะมีบางสวนของสินแรที่หลอมละลายทําใหปริมาตรวัตถุดิบที่ใสเขาไปในเตาลด

นอยลง 
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 2.4 ฐานเตา เปนทอนท่ีอยูใตทอนลางเตาลงมามีรูปรางเปนทรงกระบอกบริเวณนี้

เปนที่รวมของขี้ตะกรันและเหล็ก ตรงบริเวณสวนบนของฐานเตานี้จะมีชองทอลม 22-30 ชองจากทองแดง

ทอเหลานี้จะหลอเย็นดวยนํ้า ทอลมจะเปาลมเขาเตาสูงใหเกิดการเผาไหมภายในเตาต่ําลงจากทอนี้จะมีรู      

ขี้ตะกรันไหลออก และจะมีนํา้หลอเย็นเชนกัน สวนรูนํ้าเหล็กไหลออกจะอยูตรงกันขามกับรูขี้ตะกรัน แต

จะอยูตํ่าสุดในเตาสูง ในแตละคร้ังที่ใหน้ําเหล็กไหลลงเบาเพียงพอแลวจะมีการใชสารทนไฟอุดรูน้ําเหล็ก

ไมใหไหลออกมาอกี 

 3. สวนผสมวัตถุดิบ 

        3.1 สารประสมเพ่ิม (Additions) เปนสารท่ีผสมกับสินแรโดยมีจุดประสงคเพ่ือให

เกิดจุดหลอมเหลวของขี้ตะกรันที่อุณหภูมิต่ําไดและใหมีคุณสมบัติเปนดาง สวนใหญจะใชสารผสมเพ่ิมที่

เปนหินปูน (CaCO3) หรือ ( CaO ) 

 3.2 ถานโคก (Coke) เปนวัตถุดิบอีกอยางหนึ่งท่ีใสเขาไปในเตาสูง หนาท่ีสําคัญของ

ถานโคก คือ ใหความรอนและใหกาซคารบอนมอนอกไซดเปนตัวจําเปนในการถลุงเหล็ก  นอกจากนั้นถาน

โคกจะตองแข็งแรงและมีเนื้อแนนเพ่ือรองรับนํ้าหนักของแรอีกดวยแลวจะตองมีขนาดพอเหมาะเพ่ือใหมี

อากาศรอนผานไดสะดวก 

 3.3 ลมรอน ลมรอนที่เปาเขาไปในเตาสูงมีอุณหภูมิระหวาง  600-1300  องศาเซลเซียส 

ที่ความดัน 3-5 Bar โดยไดจากหมอทําความรอนอัดใหผานทอวงแหวนใหไปยังชองทอลมทองแดงที่เล็ก

กวา ปริมาณลมที่เปาจะสัมพันธกันกับปริมาณถานโคก 

 3.4 หมอทําลม ทําจากแผนเหล็กรูปทรงกระบอกสูงประมาณ 35 เมตร  มีขนาด

เสนผาศูนยกลาง 8.5 เมตร ภายในจะมีฉนวนกั้นความรอนตรงกลางหมอจะมีอิฐกลวงทนไฟ  โดย 1 

ลูกบาศกเมตรของอิฐกลวงจะมีพ้ืนที่อิฐประมาณ 30 ตารางเมตร กาซเสียจากการเผาไหมในเตาสูงจะผานถุง

กรองฝุนผานไปยังถังฉีดน้ํากลายเปนกาซเสียท่ีสะอาด กาซเสียจะดันเขาไปในหมอเผาของหมอทําความ

รอน หมอนี้จะเปดตําแหนงใหไฟกาซเผาลมใหรอน กาซเสียบางสวนท่ีถูกเผาไหมท่ีถูกเผาไหมจะถูกดูด

ออกไปยังปลองควัน กาซที่เหลือจะมีความรอนประมาณ 1300 องศาเซลเซียส แลวจะถูกลมเย็นอัดผสมกับ

กาซกลายเปนลมรอนผานอิฐกลวงแลวใหหมอเปดลมผานทอสงไปยังเตาสูง ลมรอนที่ออกมาตามทอไปยัง

เตาสูงมีอุณหภูมิ 800-1200 องศาเซลเซียส ปกติเตาสูงจะใชหมอทําลมรอน 2 ตัว ในขณะทําการถลุงและมี

หมอทําลมรอนอีก 1 ตัว ใชสําหรับสํารอง 
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 4. กระบวนการทางเคมีในเตาสูงนอกจากจะเกิดกาซ CO2 การเปาลมรอนใหเผาไหมถาน

โคกแลวยังจะเกิดกาซคารบอนมอนออกไซดที่ทําหนาที่ชวยลดสารออกซิเจนที่สําคัญอีกดวย 

   4.1 ชวงอุนสินแร (Pre-Heating Zone) สวนบนของเตาจะเกิดไอนํ้าระเหยออกจาก

สินแร เนื่องจากความรอนภายในเตาอยูในระดับต่ํากวาสวนบน คารบอเนตจะเกิดการแตกตัวดังสมการเคมี 

CaCO3CaO CO2 ตองใชความรอนจากถานโคกและลมรอนเขาชวย 

 4.2 ชวงการรีดักช่ัน (Reductionzone) อุณหภูมิประมาณ 400 องศาเซลเซียส จะเกิดการ

ลดออกซิเจนโดยทางออม (Indirectreduction) ทําใหออกซิเจนในสินแรลดลงเร่ือย ๆ  ขั้นตอนนี้จะ

เกิดปฏิกิริยาทางเคมี ดังนี้ 

      3Fe2O3 + CO 2Fe3O4 + CO2 

   Fe3O4 + CO 3FeO + CO2 

   FeO + CO Fe + CO2 

ที่อุณหภูมิสูงกวา 750 องศาเซลเซียส เหล็กออกไซดจะทําปฏิกิริยากับคารบอนที่รอนเรียกวาการลด

ออกซิเจนโดยตรง ปฏิกิริยาเชนนี้ตองใชการเผาไหมของถานโคกเขามาชวยเสมอ ดังสมการเคม ี

    Fe3O4 + 4C 3Fe + 4CO 

    FeO + C Fe + CO 

 4.3 ชวงการอาบคารบอน (Carburization Zone)   เปนชวงท่ีเกิดเหล็กคารไบด (Fe3C) 

ในสภาพแข็งอุณหภูมิต้ังแต 900-1000 องศาเซลเซียส ดังสมการเคมี 3Fe +2CO Fe3C + CO2 ในเวลาตอมา

จะเกิดปฏิกิริยาการอาบคารบอนระหวางถานโคกรอนกับเหล็ก 3Fe + C Fe3C เหล็กที่ไดนี้จะดูดกลืน

คารบอนและธาตุมลทินอื่น ๆ เชน    ซิลิกอน กํามะถันเขาไปจํานวนหนึ่งทําใหจุดหลอมเหลวของเหล็กต่ํา

ลง กลายเปนเหล็กเหลวไดงาย เมื่อกลายเปนของเหลวแลวจะแยกตัวออกจากออกไซคของธาตุอื่นท่ีผสมอยู

ในแรเหล็กออกไซคของธาตุเหลานี้จะไปรวมตัวกันอยูสวนบนของโลหะเหลวกลายเปนสแลกรวมทั้ง CaO 

ซ่ึงเกิดจากการแตกตัวของหินปูน (CaCO3) 

 5. การผลิตเหล็กกลา (Steelproduction) เหล็กดิบท่ีไดจากเตาถลุงจะมีปริมาณของธาตุ

มลทินอยูเปนจํานวนมาก เหล็กดิบที่ไดจะเปราะ และไมสามารถจะนํา ไปใชประโยชนอะไรได จะตอง

นํามาผานกระบวนการที่สําคัญอีกคร้ังหนึ่งเพ่ือที่จะลดปริมาณของธาตุมลทิน และเพ่ือใหไดสวนผสมตาม

ตองการ กระบวนการนี้เราเรียกวา การรีไฟน (Refining) ซ่ึงการรีไฟนเหล็ก คือ  การผลิตเหล็กกลานั่นเอง 
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 เหล็กกลา คือ เหล็กเจือคารบอนสูงสุดไมเกินรอยละ 1.7 สามารถทุบขึ้นรูปไดที่

อุณหภูมิระหวาง 800- 1000 องศาเซลเซียส โดยไมตองผานกรรมวิธีอื่นใดอีกเปาหมายในการผลิตเหล็กกลา

คือ 

  1. ลดปริมาณคารบอนใหไดคาตามตองการ 

 2. ขับหรือแยกธาตุฟอสฟอรัสและกํามะถันใหเหลือนอยที่สุด 

 3. ลดออกซิเจนในเหล็กออกใหหมดเพราะออกซิเจนทําใหเหล็กแตกไดในขณะ

รอนและทําใหเหล็กเปราะในขณะใชงาน 

 หลักการของการผลิตเหล็กกลา คือ เมื่อทํา ออกซิเดช่ัน (Oxidation)  ธาตุคารบอนซิ

ลิกาแมงกานีสและบางสวนของฟอสฟอรัสจะรวมตัวกับออกซิเจนกลายเปนออกไซด สวนกํามะถันและ

ฟอสฟอรัสที่เหลือบางสวนจะแยกตัวไปอยูที่สแลก ผลท่ีไดคือเหล็กท่ีมีปริมาณของธาตุมลทินตาง ๆ คอน

ขางต่ํา มีความแข็งแรงและความเหนียวสูงสามารถนําไปใชประโยชนไดปฏิกิริยาทางเคมีในขณะหลอม

เหล็กเมื่อใสปูนขาวลงไป ดังนี้ 

  ลดคารบอน C + 2FeO 2Fe + CO2 

 ลดกํา มะถัน S + CaO CaS + O 

 ลดซิลิคอน Si + 2FeO + CaO 2Fe +CaO.SiO2 

 ลดแมงกานีส Mn + FeO Fe + MnO 

 ลดฟอสฟอรัส 2P + 5FeO + 3CaO 5Fe + 3CaO.P2O5 

สาร CaO.SiO2 , MnO , CaO.P2O5 , และ CaS นี้จะเปนขี้ตะกรัน 

 6. การใชประโยชนจากเหล็กดิบและเหล็กกลา มีแหลงกําเนิด 2 แหลง คือแหลง

ทรัพยากรธรรมชาติ (Conventional Resource) และแหลงทรัพยากรหมุนเวียน (Scraprecycle) กรรมวิธีการ

แปรสภาพทรัพยากรทั้งสองแหลงอาจจะเหมือนกันหรือแตกตางกัน การสํารวจแหลงทรัพยากรสมัยใหมจะ

เร่ิมตนดวยการสํารวจธรณีวิทยาจากภาพถายดาวเทียมและภาพถายทางอากาศเมื่อพบวาบริเวณใดมี

แนวโนมมีแรธาตุสําคัญปริมาณมากพอในเชิงพาณิชยไดก็ทําการสํารวจทางภาคสนามเพ่ิมเติมโดยใช

เทคนิคทางธรณีเคมี ธรณีฟสิกส และการเจาะสํารวจเมื่อไดขอมูลมากพอและวิเคราะหแลววาคุมการลงทุน

ก็จะเร่ิมดําเนินการเลือกวิธีการทําเหมืองตอไปโลหะที่ผานการหลอเปนแทงหรือหลอที่ตอเนื่องมาแลวจะ
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เปนวัตถุดิบสําหรับกระบวนการผลิตภาคแปรรูปเมื่อทําเปนวัสดุใชงานตอ ๆ ไป ท้ังนี้แลวแตวัตถุประสงค

ของผูใชงาน งานสําคัญ ๆ ในขั้นตอนนี้ไดแก 

 1. งานหลอโลหะรูปพรรณ (Metal Casting) 

 2. งานขึ้นรูป ( Metal Working ) 

 3. งานเคร่ืองมือกล (Machining) 

 4. งานอบชุบ (Heat Treating) 

  5. งานแตงผิว (Surface Finishing) 

 

 การตีเหล็กใหเปนเครื่องมือเครื่องใช 

 สํานักงานศิลปวัฒนธรรมสถาบันราชภัฏนครราชสีมา (2544 : 116-127) เขียนเร่ืองของดี

โคราช สาขาการชางฝมือ กลาวถึงการตีเหล็กไววา งานตีเหล็กเปนงานหัตถกรรมพ้ืนบานพ้ืนท่ีสืบทอดมา

จากบรรพบุรุษเชนเดียวกับงานหัตถกรรมดานอื่น ๆ แตไมถือเปนอาชีพหลัก กลาวคือ ทําเมื่อวางจากการทํา

นา ทําไร และมีความพรอมความสะดวกที่จะทํา สําหรับบานท่ีมีการตีเหล็กจะสังเกตเห็นโรงเรือนหรือเพิง

มุงหลังคาสังกะสีหรือหลังคามุงหญาแยกออกจากตัวบานเพ่ือใชเปนท่ีตีเหล็ก ชาวบานเรียกโรงเรือนนี้วา 

“เตา” แตละเตามกัจะผลิตงานเฉพาะอยาง เชน เตาใดถนัดงานตีมีดก็จะผลิตเฉพาะมีด เตาใดถนัดตีเคียวก็จะ

ผลิตเฉพาะเคียว เปนตน งานตีเหล็กจะใชวัสดุอุปกรณและเคร่ืองมือเคร่ืองใช ตลอดจนขั้นตอนการผลิตที่

คลายคลึงกัน แตอาจจะแตกตางกันตามประเภทของผลิตภัณฑ ดังนี้ 

 วัสดุอุปกรณและเคร่ืองมือในการตีเหล็ก 

 1. เหล็ก มีหลายชนิด การเลือกใชขึ้นอยูกับผลิตภัณฑที่จะทํา เชน 

 1.1 เหล็กแหนบรถยนตหรือเหล็กสปริง มีความเหนียวและแข็งมากชางมักนํามาตี

เปนมีดชนิดตาง ๆ 

 1.2 เหล็กแผน ใชตีเปนเสียม 

 1.3 เหล็กเสน ใชตีเปนขารองตัวมีดของกรรไกรหนีบหมาก 

 1.4 เหล็กรางรถไฟ ใชตีเปนขวาน 
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 1.5 เหล็กแทงหรือเหล็กพืด มีความแข็งนอยกวาเหล็กแหนบ ใชตีเปนมีดดาบหวด

หญา มีดโต 

 1.6 เหล็กแปบ ใชทําดามเคียว 

 1.7 เศษเหล็ก ใชทํางานเล็ก ๆ เชน เศษตัวถังรถยนต ใชทําโปงเหล็ก 

 2. ทองเหลืองกับน้ําประสานทอง ใชประสานรอยตอของเหล็ก เชน รอยตอของบองมีด 

บองเสียม เปนตน 

 3. เตาเผา จะตางไปจากเตาเผาทั่วไปคือสวนหนึ่งจะขุดเปนหลุมลงในดิน  กวาง

ประมาณ 6 นิ้ว ยาวประมาณ 18 นิ้ว ลึกประมาณ 12 นิ้ว ใชเหล็กวางเปนตระแกรงดานบนจะปนขอบปาก

เตาทั้ง 2 ขาง ดวยดินจอมปลวกผสมแกลบสูงประมาณ 6 นิ้ว 

 4. ถานไมและเหล็กเขี่ยถาน 

 5. เคร่ืองสูบลมไฟฟาหรือปมหอยโขง ใชเปาลมเขาสูเตาเผา ทําใหถานลุกไหมเร็วและ

เหล็กจะรอนแดงสามารถนําไปตีไดเร็วขึ้น (สมัยที่ยังไมมีไฟฟาจะใชสูบชักคู) 

 6. ทั่งเหล็ก ใชรองเหล็กท่ีจะตีหรือดัด ท่ังจะปกไวกับขอนไมขนาดใหญท่ีฝงไวในดิน 

ชางเรียกวา ธรณี 

 7. คอนเหล็ก มีหลายขนาดมีทั้งชนิดหนาเรียบและหนาสอบหรือหนาแหลม 

 8. เหล็กสกัด ใชตัดเหล็กใหไดขนาดตามตองการ โดยใชไมไผตอทําเปนทําเปนดาม

ยาวประมาณ 40 เซนติเมตร 

 9. คีมจับเหล็ก มีปากแบน ดามยาว ใชคีบเหล็กออกจากเตาไฟหรือจับเหล็กวางบนทั่ง

ขณะที่ทําการตีหรือตัด 

 10. ตะไบเหล็ก ใชสําหรับแตงคมมีด มีตะไบหยาบกับตะไบละเอียด 

 11. เคร่ืองเจียระไนไฟฟา ใชสําหรับแตงคมมีดไดเร็วกวาตะไบ 

  12. อางน้ําหรือถังน้ํา ใชสําหรับชุบคม 

 13. เหล็กประทับตรา มีอักษรยอหรือหมายเลขประจําเตาไมซํ้ากัน  เชน สส   111   555 

เปนตน ชางมักตีประทับบนมีดหรือเคียว จึงเปนเสมือนเคร่ืองหมายการคาและตรารับรองคุณภาพของแตละ

เตา 



 
 

22 

 

ขั้นตอนการผลิต 

1. การตีมีด มีขั้นตอนการผลิตดังตอไปนี้ 

             1.1 การตัดและการผาเหล็ก ชางจะนํามีดมาวัดขนาดความยาวเทากับขนาดของมีดที่จะทํา (สวนมาก

จะใชเหล็กแหนบ) แลวนําเอาสวนที่จะตัดไปเผาไฟจนเหล็กรอนแดงไดท่ี จากนั้นใชคีมจับมาวางบนทั่ง

แลวตัดดวยเหล็กสกัด แลวนําเหล็กที่ดัดแลวเผาไฟอีกคร้ัง 

             1.2 การแบนหรือการตีหลาบ นําทอนเหล็กท่ีผาแลวไปเผาไฟใหเหล็กรอนแดงแลวคีบออกมาวาง

บนทั่งเพ่ือตีใหแบนและไดรูปทรงของมีดตามที่ตองการ การแบนมีดใชชาง 2-3 คน โดยหัวหนาจะควบคุม

การเผา การจับเหล็กวางบนทั่ง การตีใหไดรูปทรง สวนลูกมือ 2 คน จะตีเหล็กสลับกันเพ่ือใหเหล็กยืดแบน

ออก การเผาเหล็กใหรอนแดงแลวนํามาตีแตละคร้ังชาง เรียกวา “แดง” เชน การแบนมีดจะตองเผาเหล็กให

แดง 4-5 คร้ัง จึงจะไดรูปทรงมีดตามที่ตองการ การแบนมีดเร่ิมจากสวนท่ีเปนดามหรือกั่นมีดกอนแลวจึงตี

สวนที่เปนตัวมีด (คอนปอนดที่ใชในการแบนเหล็กนั้น หนาขางหนึ่งเปนจะหนาตัดสวนอีกหนาหนึ่งเปน

หนาสอบ ทั้งนี้เพ่ือรีดเหล็กใหแบน) 

             1.3 การทําบองหรือเดือย คือ สวนที่เปนตัวมีด 

                    ดามแบนที่เปนเดือย ชางจะตีสวนโคนดามโดยตีหยักใหเปนกั่นเดือยเรียวยาวประมาณ 10-20 

เซนติเมตร สวนโคนกวางประมาณ 1 นิ้ว สวนปลายกวางประมาณ 1/4นิ้ว หนาประมาณ 1/4- 1/8 นิ้ว เพ่ือ

นําไปเสียบฝงในดามไมที่นิยมทําจากไมเนื้อแข็ง เชน ไมมะคา หรือไมแดง ซ่ึงมีขนาดเสนผาศูนยกลาง 4 

เซนติเมตร ยาวประมาณ 25 เซนติเมตร 

                    ดามมีดแบบบอง คือ การตีเหล็กสวนดามใหเปนแผนแลวตีใหปลายท้ังสองดานโคงเขาหากัน

เรียกวา “ตีหอบอง” แลวบัดกรีหรือจอดดวยทองเหลืองและน้ําประสานทองดามแบบบอง แลวสามารถ

นําไปใชไดเลยหรือจะตอดามใหยาวโดยอัดไมเขาไปในบองมีดก็ได 

             1.4 การตีแตง ทําเพ่ือใหผิวเหล็กเรียบและไดมีดท่ีมีรูปทรงตามท่ีตองการ  การตีแตงคือการตีเพ่ือ

ขมิบคมหรือยํ้าคมใหบางและตรง กอนจะนําไปตะไบแตงหรือเจียระไนแตงคม 

             1.5 การตะไบแตง หลังจากตีมีดใหไดรูปทรงตามที่ตองการแลว จะมีการตะไบแตงคม ชางบางคน

ใชวิธีตะไบดวยมือโดยใชตะไบเหล็ก 

             1.6 การตัดแตงหัวและบอง เพ่ือใหมีดมีความเรียบรอย สวยงาม นาใช  ชางจะตัดแตงหัวหรือปลาย

มีดกับสวนดามมีดที่เปนบอง ซ่ึงอาจจะใชวิธีแตงดวยตะไบหรือเคร่ืองเจียระไนก็ได 
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            1.7 การชุบคม เปนขั้นตอนที่สําคัญย่ิงของการตีเหล็ก ชางตองมีความชํานาญเปนพิเศษ เพราะเปน

ขั้นตอนที่ทําใหผลิตภัณฑมีความแข็งคม ไมบ่ินงาย ชางจะนําผลิตภัณฑท่ีตีแตงเรียบรอยแลวไปเผาเฉพาะ

สวนคม รีบนําออกมาชุบในอางน้ําโดยจุมลงไปเฉพาะสวนคม  ประมาณ 1-2 เซนติเมตร การจุมตองทํา

อยางรวดเร็ว 1-2 คร้ัง แลวแตวาเผาแดงมากหรือนอย และชางจะสังเกตสีของมีดในระหวางการเย็นตัว คือ 

จากที่เปนสีชาวจะเปลี่ยนเปนสีเหลืองเหมือนยางแตว (แตวเปนผักชนิดหนึ่ง) และเปลี่ยนเปนสีเขียวปก

แมลงทับ ชวงที่เหล็กเปลี่ยนสีนี้จะเปนไปอยางรวดเร็วมาก  เมื่อเหล็กเปลี่ยนสีเปนสีเหลืองยางแตวใหรีบจุม

ลงในอางน้ําทันทีและแชไวจนเย็นจึงนําขึ้น ก็จะไดมีดที่มีความคมแข็ง ไมบิ่น หรือบิดเบ้ียวงาย หากชุบเร็ว

เกินไปคือในชวงที่เปนสีขาว จะทําใหมีดแข็งและบ่ินงาย หรือหากชุบไมทันในชวงท่ีเปนสีเหลืองยางแตว 

คือ ชุบตอนที่เปลี่ยนเปนสีเขียวก็จะทําใหเหล็กคืนตัว คมมีดจะไมแข็งและจะบิดเบี้ยวงายใชการไมได 

             สาขาประวัติศาสตรและโบราณคดี มหาวิทยาลัยขอนแกน (2550 : 17) เขียนเร่ืองอีสานศึกษา 

กลาวถึงภูมิปญญาการตีเหล็ก สรุปไดวา คนที่ตีเหล็กเปนเคร่ืองมือเหล็กได เชน มีด  เคียว  ขวาน จอบ เสียม 

ฯลฯ ตองเปนชางเหล็กที่ตองเรียนรูจากชางเหล็กรุนเกามีเคร่ืองมือ คือ เตาเผา และสูบลม คอนหลายขนาด 

ตะไบ บุง ทั่งตีเหล็ก และมีผูชวย 2-3 คน และมีวัตถุดิบ คือ เหล็ก  ซ่ึงทํามาจากเคร่ืองมือเหล็กเกาสมัยดั้งเดิม

จริง ๆ เมื่อประมาณ 1800-4000 ปมาแลว มีการนําหินแรเหล็กใกลผิวดินท่ีกระจายอยูแถบอําเภอพิมาย 

อําเภอชุมพวง  จังหวัดนครราชสีมา อําเภอชุมพลบุรี  จังหวัดสุรินทร แตแหลงใหญอยูท่ีอําเภอภูเวียง และ

อําเภออุบลรัตน จังหวัดขอนแกน มีหลักฐาน  เมื่อประมาณ 2500-4475 ป มีการนําหินมาหลอมและถลุงเปน

เหล็กเพ่ือนําไปทําเคร่ืองมือเหล็กอีกที  มีการนําเหล็กมาหลอมและถลุงเปนเหล็กเพ่ือทําเคร่ืองมือเหล็ก 

วัตถุดิบอีกอยางหนึ่ง คือ ไมฟนที่ใชในเวลาหลอมใหเปนเหล็กออนตัว  ไมฟนที่ดีที่สุด คือ ไมพันชาดเพราะ

ยางจากไมพันชาดมีสารเคมีบางอยางทําใหเนื้อเหล็กเมื่อตีแลวทําใหเหล็กแกรงและคมมาก ไมอื่นก็ใชไดแต

คุณภาพของเคร่ืองมือเหล็กที่ตีแลวสูไมพันชาดไมได เคร่ืองมือเหล็กท่ีทํากันมากท่ีสุด คือ มีด ซ่ึงมีหลาย

ชนิดทั้งมีคนใชฟนปา มีดโต มีดเหน็บ (ปลายเหลม) สวนจอบทํายากเพราะตรงหัวจอบมีรู แตท่ียากท่ีสุดคือ

ผาลไถนาเพราะตองใชวิธีหลอเทานั้น เคร่ืองมือเหล็กที่ผลิตกันมากที่สุด คือ มีด 

             สรุปไดวา การตีเหล็กเปนการแปลงเหล็กใหเปนรูปตาง ๆ โดยอาศัยแรงคน ผลิตภัณฑท่ีไดจากการ

ตีเหล็กมีหลายประเภท เชน เคร่ืองมือเคร่ืองใชในการเกษตร เคร่ืองใชในครัวเรือน เคร่ืองตกแตงอาคาร

บานเรือน เปนอาวุธ เปนตน ผลิตภัณฑจากเหล็กจะมีความคม แข็งแรงทนทาน มีอายุการใชงานนาน ทั้งนี้

ขึ้นอยูกับกระบวนการผลิตและฝมือชางที่นําภูมิปญญามาใช 
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พัฒนาการเครื่องมือ เครื่องใชที่ทําดวยเหล็ก 

ยุคโลหะ 

 โลหะชนิดแรกที่มนุษยรูจักนํามาหลอมเปนเคร่ืองมือเคร่ืองใชคือ ทองแดง ปรากฏหลักฐาน

ในบริเวณลุมแมน้ําไทกริสและยูเฟรทิส นําทองแดงมาใชประโยชนในดานตางๆ เมื่อประมาณ 4,000 ป 

กอนคริสตศักราช 

 ยุคโลหะ (Metal Age) แบงออกเปน 3 ยุคยอยคือ ยุคทองแดงปนหิน ยุคสําริด และยุคเหล็ก 

 ยุคทองแดง  

 ยุคทองแดง (Chalcolithic Age) มนุษยยุคนี้ไดมีการนําทองแดงมาทําอาวุธ ส่ิงของเคร่ืองใช

และเคร่ืองประดับแตก็ยังคงมีเคร่ืองมือหินขัดใชอยู 

 ยุคสําริด  

  ยุคสําริดเร่ิมตนในภูมิภาคตางๆ ของโลกไมพรอมกัน แตโดยเฉลี่ยแลวแหลงถิ่นฐานสวน

ใหญสามารถถลุงสําริดไดเมื่อประมาณ 5,000 ป มาแลว สําริดเปนโลหะผสมระหวางทองแดงกับดีบุก 

กรรมวิธีการทําสําริดคอนขางยุงยาก ต้ังแตการหาแหลงแร การเตรียม การถลุงแร และการผสมแรในเบา

หลอม จากนั้นจึงเปนการขึ้นรูปทําเคร่ืองมือเคร่ืองใชดวยการตีหรือการหลอในแมพิมพหินทราย หรือ

แมพิมพดินเผา เคร่ืองมือเคร่ืองใชในยุคสําริดท่ีพบตามแหลงตาง ๆ ในภูมิภาคตางๆของโลก นอกจากทํา

ดวยสําริดแลวยังพบเคร่ืองมือเคร่ืองใชทําจากดินเผา หิน และแร ในบางแหลงมีการใชสําริดตอเนื่องมา

จนถึงยุคเหล็กเคร่ืองมือเคร่ืองใชที่ทําจากสําริดมีขวาน หอก ภาชนะ กําไล ตุมหู ลูกปด เปนตน  ในยุคนี้

ความเปนอยูของมนุษยเปลี่ยนไปมากทั้งดานการเมืองและสังคม ชุมชนเกษตรกรรมขยายตัวจนกลายเปน

ชุมชนเมือง จึงมีการจัดแบงความสัมพันธตามความสามารถ เชน กลุมอาชีพ มีการจัดระเบียบสังคมเปนกลุม

ชนช้ันตางๆ ซ่ึงเอื้ออํานวยตอการผลิตอันนําไปสูความมั่นคงดานปจจัยพ้ืนฐานและความมั่งคั่งแกสังคม 

มนุษยจึงมีความมั่นคงปลอดภัยกวาเดิมและมีความสะดวกสบายมากขึ้น นําไปสูพัฒนาการทางสังคมสู

ความเปนรัฐในเวลาตอมาแหลงอารยธรรมที่สําคัญๆ ของโลกลวนมีการพัฒนาการสังคมจากชวงเวลาสมัย

หินใหมและสมัยสําริด แหลงอารยธรรมของโลกที่สําคัญและแหลงวัฒนธรรมบางแหง เชน แหลงอารย

ธรรมเมโสโปเตเมียในภูมิภาคเอเชียตะวันตก แหลงอารยธรรมลุมแมน้ําไนลในอียิปต แหลงอารยธรรมลุม

แมน้ําสินธุในอินเดีย แหลงอารยธรรมลุมแมน้ําฮวงโหของจีน และแหลงวัฒนธรรมบานเชียงในประเทศ

ไทย 

 

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%97%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B9%81%E0%B8%94%E0%B8%87
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%81%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%AA
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%A2%E0%B8%B9%E0%B9%80%E0%B8%9F%E0%B8%A3%E0%B8%97%E0%B8%B4%E0%B8%AA&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%AA%E0%B8%95%E0%B9%8C%E0%B8%A8%E0%B8%B1%E0%B8%81%E0%B8%A3%E0%B8%B2%E0%B8%8A
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B8%84%E0%B8%97%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B9%81%E0%B8%94%E0%B8%87%E0%B8%9B%E0%B8%99%E0%B8%AB%E0%B8%B4%E0%B8%99&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B8%84%E0%B8%AA%E0%B8%B3%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%94
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B8%84%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AA%E0%B8%B3%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%94
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%97%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B9%81%E0%B8%94%E0%B8%87
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%94%E0%B8%B5%E0%B8%9A%E0%B8%B8%E0%B8%81
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%82%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AB%E0%B8%AD%E0%B8%81
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B9%81%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%A2%E0%B8%98%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B9%80%E0%B8%A1%E0%B9%82%E0%B8%AA%E0%B9%82%E0%B8%9B%E0%B9%80%E0%B8%95%E0%B9%80%E0%B8%A1%E0%B8%B5%E0%B8%A2&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B9%81%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%A2%E0%B8%98%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B9%80%E0%B8%A1%E0%B9%82%E0%B8%AA%E0%B9%82%E0%B8%9B%E0%B9%80%E0%B8%95%E0%B9%80%E0%B8%A1%E0%B8%B5%E0%B8%A2&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%AD%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B5%E0%B8%A2%E0%B8%95%E0%B8%B0%E0%B8%A7%E0%B8%B1%E0%B8%99%E0%B8%95%E0%B8%81
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B9%81%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%A2%E0%B8%98%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B8%A5%E0%B8%B8%E0%B9%88%E0%B8%A1%E0%B9%81%E0%B8%A1%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B9%89%E0%B8%B3%E0%B9%84%E0%B8%99%E0%B8%A5%E0%B9%8C&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AD%E0%B8%B5%E0%B8%A2%E0%B8%B4%E0%B8%9B%E0%B8%95%E0%B9%8C
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B9%81%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%A2%E0%B8%98%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B8%A5%E0%B8%B8%E0%B9%88%E0%B8%A1%E0%B9%81%E0%B8%A1%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B9%89%E0%B8%B3%E0%B8%AA%E0%B8%B4%E0%B8%99%E0%B8%98%E0%B8%B8&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B9%81%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%A2%E0%B8%98%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B8%A5%E0%B8%B8%E0%B9%88%E0%B8%A1%E0%B9%81%E0%B8%A1%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B9%89%E0%B8%B3%E0%B8%AA%E0%B8%B4%E0%B8%99%E0%B8%98%E0%B8%B8&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AD%E0%B8%B4%E0%B8%99%E0%B9%80%E0%B8%94%E0%B8%B5%E0%B8%A2
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B9%81%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%A2%E0%B8%98%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B8%A5%E0%B8%B8%E0%B9%88%E0%B8%A1%E0%B9%81%E0%B8%A1%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B9%89%E0%B8%B3%E0%B8%AE%E0%B8%A7%E0%B8%87%E0%B9%82%E0%B8%AB&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%88%E0%B8%B5%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9A%E0%B9%89%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B5%E0%B8%A2%E0%B8%87
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A2
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A2
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 ยุคเหล็ก  

  ชวงเวลานี้เร่ิมตนจากการพัฒนาทางดานเทคโนโลยีการผลิตโลหะของมนุษยสามารถ

หลอมโลหะประเภทเหล็กขึ้นมาทําเปนเคร่ืองมือเคร่ืองใชได ซ่ึงการผลิตเหล็กตองใชอุณหภูมิสูงมีกรรมวิธี

ที่ยุงยาก แตถึงอยางไรเหล็กก็มีความแข็งแกรงคงทนกวาโลหะสําริดมาก  สังคมที่สามารถพัฒนาการผลิต

เหล็กจะสามารถพัฒนาสูความเปนรัฐ เพราะการผลิตเหล็กทําใหสังคมสามารถผลิตอาวุธไดงายและ

แข็งแกรงขึ้น จนสามารถขยายกองทัพได และมีเคร่ืองมือที่เหมาะสมตอการทําเกษตรที่มีความคงทนกวา 

  แหลงอารยธรรมแหงแรกท่ีสามารถผลิตเหล็กไดคือ แหลงอารยธรรมเมโสโปเตเมียหรือก็

คืออาณาจักรฮิตไทต เมื่อ 1,200 ปกอนคริสตศักราช หรือประมาณ 3,200 ปมาแลว 

  โดยสรุปแลว ยุคเหล็กมีความแตกตางจากยุคสําริดหลายประการ คือ การพัฒนา

เทคโนโลยีการผลิตเหล็กทําใหเกิดการเพ่ิมผลผลิต การผลิตเหล็กทําใหกองทัพมีอาวุธท่ีแข็งแกรง นําไปสู

พัฒนาการทางสังคมจนกลายเปนรัฐที่มีกําลังทหารท่ีแข็งแกรงเขายึดครองสังคมอื่นๆ ขยายเปนอาณาจักร

ในเวลาตอมา(http://th.wikipedia.org/wiki/) 

  สุจิตต  วงษเทศ,2554 กลาวใน http://www.sujitwongthes.com/2011/07/weekly15072554/

วาบรรพชนคนอุษาคเนยเมื่อ 3,000 ปมาแลว แรกคนพบโลหะมาทําเคร่ืองมือเคร่ืองใชแทนเคร่ืองมือหินที่

เคยใชงานมากอน หลังจากนั้นถึงพบ 4 1เหล็ก 4 1  ทําใหเกิดความเคลื่อนไหวขนานใหญ มีการเดินทางไกล

แลกเปลี่ยนส่ิงของ แลวมีพัฒนาการเปน41การคาโลก41 มีบานเมืองเติบโตเปนรัฐ แลวจะเปน41ประชาคมอาเซียน 4 1

ในอีกไมกี่ปขางหนา บรรพชนประชาคมอาเซียนเหลานี้ ยังไมพบหลักฐานช่ือชนชาติ จึงไมรูวามีช่ือเรียก

ตัวเองหรือไมอยางไร 

  เมื่อราว 3,000 ปมาแลว คนกลุมหนึ่งท่ีมีหลักแหลงถาวรบริเวณท่ีราบผืนเล็กๆ ในหุบเขา

ละแวกริมลําน้ําแควนอยกับแควใหญ (จ. กาญจนบุรี) ทําภาชนะดินเผาหลายรูปแบบอยางชํานิชํานาญ มี

แบบผิวสีดํากับแบบสามขา ใชเคร่ืองมือทําจากหิน แตมีเคร่ืองมือจับปลาทําจากไมและกระดูกสัตว  กินสัตว

ทะเลเปนอาหาร เชน หอย ปู ปลา ฯลฯ แลวมีการติดตอกับคนกลุมอื่นๆ ที่อยูใกลทะเลลงไปทางใตถึง

แหลมมลายู  คนบางกลุมมีประสบการณความรูทางเทคโนโลยีกาวหนาขึ้นจนสามารถถลุงโลหะ แลวเอามา

ทําเคร่ืองมือเคร่ืองใชในชีวิตประจําวัน เชน เบ็ดตกปลา หอก ฯลฯ พบมากที่บานเกา (จ. กาญจนบุรี) บาน

เชียง (จ. อุดรธานี) และที่อื่นๆ บางแหงดวย  โลหะสําคัญยุคนั้นคือ 4 1สัมฤทธ์ิ 4 1ซ่ึงเปนโลหะผสมระหวาง

ทองแดงกับดีบุกหรือตะกั่ว สวนโลหะอีกอยางหนึ่งคือ41เหล็ก41 มีอยูทั่วไปตามธรรมชาติ 

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%82%E0%B8%A5%E0%B8%AB%E0%B8%B0
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%93%E0%B8%B2%E0%B8%88%E0%B8%B1%E0%B8%81%E0%B8%A3%E0%B8%AE%E0%B8%B4%E0%B8%95%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%95%E0%B9%8C&action=edit&redlink=1
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  คนอุษาคเนยทําเคร่ืองมือเคร่ืองใชดวยหินมานานมาก นับเปนหมื่นเปนแสนปมาแลว   ตอ

แตนี้จะคอยๆ เปลี่ยนเปนโลหะเมื่อรูจักเก็บรักษาความรอนสูงสุดเพ่ือถลุงและหลอมโลหะเปนเคร่ืองมือ

เคร่ืองใช นับเปนการเปลี่ยนแปลงที่อาจเรียกวา 4 1“โลหปฏิวัติ” คร้ังแรก (ยังพิสูจนไมไดวาโดยบังเอิญหรือ

เจตนา) ของคนอุษาคเนย กอใหเกิดความเปลี่ยนแปลงทางสังคม วัฒนธรรม และเทคโนโลยีคร้ังย่ิงใหญ

ตอไปอีก15   

  

41เหล็กและเกลือในยุค“สรางบานแปลงเมือง”   

41เหล็ก41เปนโลหะสําคัญที่สุดที่จะกระตุนใหเกิดการคมนาคมแลกเปลี่ยนคาขายทั่วภูมิภาค  

จนมีการรวมตัวกันสรางบานแปลงเมืองเปนบานเมืองจนรุงเรืองเปน 41“รัฐ” ตอไปภายหนา เชน รัฐศรีเกษตร 

(พมา), รัฐเวียงจัน (ลาว), รัฐเจนละ (กัมพูชา), รัฐฟูนัน (เวียดนาม), และรัฐในหมูเกาะ  รวมทั้งรัฐในดินแดน

ประเทศไทย เชน รัฐที่พิมาย (นครราชสีมา) รัฐละโว (ลพบุรี) และ 4 1รัฐสุโขทัย 4 1ท่ีมีหลักฐานเปนชุมชนถลุง

โลหะโดยเฉพาะ41เหล็ก 

           41 ราว 2,500 ปมาแลว มีการถลุงเหล็กทําเคร่ืองมือเคร่ืองใชอยางกวางขวางเกือบทั่วไปหมด 

กอใหเกิดการเคลื่อนไหวยายหลักแหลงไปมาเพ่ือหาบริเวณที่มีแรธาตุและทรัพยากรอุดมสมบูรณ เชน 

เหล็ก และเกลือแหลงที่มีเหล็กและเกลืออยูมากที่สุด คือรอบๆ 4 1ทุงกุลารองไห 4 1 (ในเขตอีสานใต) จึงมีผูคน

จากที่อื่นเคลื่อนยายเขาไปต้ังถิ่นฐานถาวรเพ่ือถลุงเหล็กและตมเกลือ เปนเหตุใหมีประชากรเผาพันธุตางๆ 

หนาแนนกวาเดิมในจํานวนนีม้ีพวกพูดตระกูลภาษาลาว-ไทยจํานวนหนึ่ง เคลื่อนยายมาจากดินแดนทางทิศ

ตะวันออกบริเวณตอนใตของจีน เชน มณฑลกวางสี-กวางตุง และทางเหนือของเวียดนามปจจุบันดวย 

         นอกจากนั้นยังมีแหลงแรเหล็กและรองรอยการถลุงเหล็กเมื่อราว 2,500 ป มาแลว อยูทั่ว

ภูมิภาคอุษาคเนย โดยเฉพาะบริเวณภาคกลางลุมน้ําปง ยม นาน และลุมน้ําปาสัก-ลพบุรี เชน สุโขทัย ลพบุรี 

เปนตน 

   พัฒนาการของเคร่ืองมือเคร่ืองใชที่ทําดวยเหล็ก มีบทบาทที่สําคัญตอพัฒนาการของชุมชน

และสังคมยุคกอนประวัติศาสตรตอนปลาย ที่นําไปสูพัฒนาการบานเมืองโบราณ และพัฒนาการเปน

อาณาจักรโบราณในระยะตอมา (พรชัย สุจิตต, 2538 : 5) จากการสํารวจทางโบราณคดีในเขตลุมน้ําชี-มูล 

โดยภาควิชามานุษยวิทยา มหาวิทยาลัยศิลปากร พบตะกรันของเหล็ก จากแหลงถลุงโบราณในพ้ืนท่ีนี้

มากกวา 30 แหง(Department of Anthropology,1981) และสืบเนื่องจากการศึกษาคร้ังดังกลาว ในป พ.ศ.

2532-2535 ไดมีการศึกษาทางโบราณคดีในพ้ืนที่ดังกลาวอีกคร้ัง ในโครงการ“การศึกษาทางโบราณคดี
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เกี่ยวกับอุตสาหกรรมการถลุงเหล็กและการผลิตเกลือโบราณในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ” โครงการนี้ได

ขุดตรวจสอบที่โนนยางและบานยะวึกในเขตอําเภอชุมพลบุรี จังหวัดสุรินทร เฉพาะท่ีบานยะวึก พบวามี

ตะกรันจากการถลุงของเหล็กอยูจํานวนมากและพบวามีการถลุงเหล็กอยางเปนอุตสาหกรรม ต้ังแตเมื่อ

ประมาณ 2,200 ปมาแลว (พรชัย สุจิตต,2526 :85-87) 

 แหลงถลุงเหล็กโบราณที่พบในเขตลุมน้ํามูลตอนลางและลุมน้ําชีตอนลางหรือนัยหนึ่งใน

เขตทุงกุลารองไหจากการศึกษาคร้ังดังกลาวพบวาที่มีการถลุงเหล็กอยางเปนอุตสาหกรรม มีอยู 3 แหง คือ 

บานเมืองเสือ อําเภอพยัคฆภูมิพิสัย จังหวัดมหาสารคาม บานเมืองเตา อําเภอพยัคฆภูมิพิสัย จังหวัด

มหาสารคาม และ บานเมืองหงส อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด แมวาบางแหงจะมีความรุงเรือง

เปนอยางมากในอดีตแตในระยะหลังโรยรางลงไป แตอยางไรก็ตามเหล็กและเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็ก

กลับยังคงมีบทบาทที่สําคัญตอพัฒนาการของชุมชนและสังคมต้ังแตยุคกอนประวัติศาสตรตอนปลายมา

จนกระทั่งถึงปจจุบัน 

 http://www.facebook.com/absolute.monarchy.th/posts ไดกลาววาพลังทางการผลิตใน

สังคมศักดินาชวงยุคสุโขทัย พ.ศ. 1781 ถึงชวงรัตนโกสินทรกอนสัญญาบาวร่ิง พ.ศ.2398  ในชวงระหวาง 

พ.ศ.1781-2398 ระยะเวลากวา 600 ป สังคมไทยมีโครงสรางทางเศรษฐกิจของสังคมศักดินา ชนช้ันศักดิ

นาที่ประกอบดวยกษัตริย ราชวงศ ขุนนาง มูลนาย อาศัยการเก็บกินจากการเชาท่ีนา เก็บสวยภาษี อากร 

และอาศัยแรงงานไพรทาส ไดผลผลิตโดยไมมีตนทุนคาใชจายสําหรับไพรทาสจะเปนผูออกแรงทําการ

ผลิตโดยมีพลังการผลิตพ้ืนฐานสําคัญอยูที่แรงงานคนและแรงงานสัตวรวมกันทําการเกษตร  และทําการ

เก็บรวบรวมจากทรัพยากรธรรมชาติ เชน สินแร ผลผลิตจากปาไม สัตวปา หนังสัตว เขา งา ปลา ผลไม 

พลังงานธรรมชาติไดแก ถานไม ฟน พลังน้ําพลังลมและแสงแดด เมื่อมีสินคานอย การซ้ือขายแลกเปลี่ยน

ผลผลิตระหวางเมืองจึงมีนอย มีแตการขนสงลําเลียงผลผลิตเขาไปสูเมืองหลวงตามการบังคับ หรือเกณฑ

เอาสวนใหญมักเปนการแลกเปลี่ยนส่ิงของระหวางหมูบาน การคาภายในที่จํากัดนี้ทําใหการใชเงินตราใน

หมูไพรทาสไมแพรหลาย ไพรไมมีโอกาสสะสมความมั่งคั่งสําหรับการเกษตรและการคากับตางประเทศ

จะถูกกําหนดใหเปนหนาที่ผูกขาดเฉพาะของราชสํานัก  เมื่อเจานายมีสินคาจะสงไปขายยังแวนแควน

ใกลเคียงหรืออาณาจักรอื่นๆ ที่อยูไกลออกไป การผลิตดังกลาวของไทยครอบคลุมชวงเวลาต้ังแตกอน

สมัยสุโขทัยจนมาส้ินสุดในตนรัชกาลที่ 4 แหงกรุงรัตนโกสินทรเมื่อไทยทําสนธิสัญญาบาวร่ิงกับอังกฤษ

ในป พ.ศ. 2398  การแบงงานกันทําในกระบวนการผลิตในชนบทสวนใหญยังมีไมมากครอบครัวเปน

หนวยการผลิตที่ทําทั้งปลูกพืช เลี้ยงสัตว และประมง กระท่ังหัตถกรรมก็ทํากันเองในครอบครัวความ

ชํานาญเฉพาะอยางจึงมีนอย เทคโนโลยีและเคร่ืองมือการผลิตก็เปนแบบงายๆ เชน จอบ เสียม ผานเหล็ก 
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เคียว เกวียน โดยที่ชุมชนหมูบานซ่ึงเปนชุมชนหนวยเล็กท่ีสุดในสังคมสามารถพ่ึงตนเองไดในเกือบทุก

ดาน เพราะหมูบานตางๆจะผลิตส่ิงของเกือบทุกอยางท่ีจําเปนตอการดํารงชีวิตดวยตนเองภายในชุมชน

หมูบานนั้น เชน ปลูกขาวและพืชผักอื่นๆ เพ่ือการบริโภค จับปลาตามแมน้ําลําคลอง หนอง บึง ทอผาเพ่ือ

ใชทําเปนเคร่ืองนุงหม ปนหมอ ตีมีด ทําจอบ เสียม เคียว คอน ไถ คราด ครกกระเดื่อง รวมทั้งเคร่ืองมือ

เคร่ืองใชอื่นๆ ในชีวิตประจําวัน 

    

อาชีพตีเหล็ก ภูมิปญญา 

  http://www.mculture.in.th/moc_new/album/96372/  ไดกลาววา  อาชีพตีเหล็ก ( ตําตะ 

ภาษากูย/กวย) เดิมชาวกูย/กวยใชเหล็กทํามีด ทําอุปกรณเคร่ืองมือและเคร่ืองใชตางๆ ทําตะขอชาง เนื่องจาก

ชาวกูย/กวยมีความสามารถในการเลี้ยงชาง และจับชาง ตอมาไดมีการดัดแปลงเปนทําอุปกรณเคร่ืองมือและ

เคร่ืองใชตางๆ เพราะมีคนนิยมใชมากขึ้น เชน มีดอีโต  มีดปลายแหลม  มีดปงตอ  มีดเหลาตอก ดาบโบราณ 

ส่ิว ขวาน  จอบ  เสียม ปจจุบันสามารถดัดแปลงเปนอุปกรณตางๆไดทุกชนิดตามความตองการของลูกคา  

อุปกรณประกอบการตีเหล็ก  1.เหล็ก ท่ีสามารถนํามาใชได เชน มีด จอบ เสียมท่ีชํารุดตางๆ ตอมา (พ.ศ.

2497) เมื่อมีพอคานําแทงเหล็กมาขาย ก็ใชแทงเหล็กมาตีรีดเปนอุปกรณตางๆ ต้ังแต พ.ศ.2500 เปนตนมา

ประเทศไทยมีการนํารถบรรทุกมาใช ชางตีเหล็กจึงสามารถหาซ้ือเหล็กแหนบจากตลาดหรือชาวบานมาใช

ตีเหล็กได  2. ถาน เปนวัสดุที่สําคัญในการตีเหล็ก จึงตองเลือกไมที่แข็งและ มีคุณภาพดี ไมท่ีเหมาะสําหรับ

เผาเปนถานตีเหล็กที่ดี  ไดแก ไมพันชาด ไมพะยอม ไมตะเคียน ฯลฯ ในอดีตสามารถหาไมเหลานี้ไดงาย

จากปาหรือหัวไรปลายนา ปจจุบันหายากมาก  3. เคร่ืองเปาลมไฟฟา ในสมัยกอน ชางตีเหล็กจะใชเคร่ือง

สูบลม สําหรับสูบลมเขาไปในเบาหลอมสําหรับใสถานเพ่ือเผาเหล็กใหออนเพ่ือจะไดตีงาย ปจจุบันมี

เทคโนโลยีใหมๆเขามาคือเคร่ืองเปาลมไฟฟามาใชแทน  4. คีมจับเหล็ก ใชสําหรับคีบ หรือจับเหล็กที่เผาจน

ออนแลวนํามาตี หรือสําหรับพลิกกลับเหล็กเพ่ือตีใหเขารูปราง  5. คอนตีเหล็ก ใชสําหรับตีรีดเหล็กใหได

รูปตามตองการ  6. ทั่ง ใชสําหรับรองตีเหล็ก  7. ไฟเบอรตะไบ เปนอุปกรณสมัยใหม แทนตะไบเหล็กแบบ

แตกอน ใชสําหรับตกแตงมีด หรือเหล็กที่ตีแลวใหสวยงาม  และ8. เหล็กเจียรไน ใชสําหรับตกแตงมีด หรือ

เหล็กที่ตีแลวใหสวยงาม ขั้นตอนการตีเหล็ก เมื่อชางตีเหล็กมีอุปกรณตางๆครบถวนแลว ชางตีเหล็กและ

ลูกมือจะติดไฟ โดยใชถานที่เตรียมไวกับเบาหลอมเหล็ก เมื่อถานรอนแดงแลว จะใชแทงเหล็กท่ีเตรียมไว

เผาจนเหล็กรอนแดง ชางจะใชคีมหนีบแทงเหล็กตีลงบนแทงเหล็กท่ียึดไวกับทอนไม ถาเปนเคร่ืองมือ

ขนาดเล็ก ชางจะตีคนเดียว เคร่ืองมือบางชนิดตองมีลูกมือชวย เชน ดาบ พรา ฯลฯ เปนเคร่ืองมือท่ีมีขนาด

ใหญและหนา เคร่ืองใชตางๆเมื่อตีขึ้นรูปแลวตองเผาไฟอีก ๑-๒ คร้ัง เพ่ือตีใหไดชนิดของเคร่ืองใช ตาม
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ตองการ เมื่อขึ้นรูปไดตามความตองการแลว ชางจะนําเคร่ืองมือลงชุบ (จุม)ในน้ํา เมื่อจุมเคร่ืองเหล็ก

ประมาณ ๒-๓ นาท ีชางจะคีบเหล็กขึ้นมาตกแตงโดยใชตะไบไฟเบอรไฟฟาตะไบ จนเปนท่ีพอใจของชาง 

บางคร้ังจะใชตะไบมือ ตะไบใหเคร่ืองมือประณีตและสวยงามเปน 

คร้ังสุดทาย ชางตีเหล็กจะใชเหล็กที่เปนสัญลักษณของตนเองเคาะลงไปที่ใดที่หนึ่ง เพ่ือใหรูวาเปนอุปกรณ

ที่ทําจากฝมือของตนเอง 

 

แนวคิดการบริหารจัดการ 

 การบริหารจัดการเปนเร่ืองที่มีความสําคัญอยางย่ิงตอการดําเนินงานขององคกรเพราะจะเปน

เคร่ืองมือที่สําคัญในอันที่จะช้ีใหเห็นถึงความสําเร็จหรือความลมเหลวความมีประสิทธิภาพ หรือความไร

ประสิทธิภาพของหนวยงาน การบริหารจัดการเปนเคร่ืองบงช้ีใหทราบถึงความเจริญกาวหนาของสังคม 

ความกาวหนาทางวิทยาการตางๆ ที่สําคัญจะนําสังคมไปสูความกาวหนา การวินิจฉัยส่ังการเปนเคร่ือง

แสดงใหทราบถึงความสามารถของนักบริหารและความเจริญเติบโตของการบริหาร  

 1. ทฤษฎีการบริหาร  

 ทฤษฎีการบริหาร เกิดจากแนวคิดของนักวิชาการที่ไดศึกษารวบรวมแนวคิดเกี่ยวกับการ

บริหารเอาไว ตอมานักวิชาการรุนหลังไดนํามาศึกษา คนควา เผยแพรเปนท่ียอมรับเปนสากลจึงไดช่ือวา 

ทฤษฎ ีซ่ึงทฤษฎีการบริหารเปนหลักการบริหารในภาคธุรกิจของเอกชน ภายหลังภาครัฐไดนํามาศึกษาและ

ประยุกตใชเพ่ือใหการบริหารราชการมีประสิทธิภาพมากย่ิงขึ้น ซ่ึงทฤษฎีการบริหารที่สําคัญมี ดังนี้  

  ทฤษฎ ีX และทฤษฎี Y  

   แมคเกรเกอร (McGregor. 1989 : 22 , อางถึงใน ปญญา หิรัญรัศมี. 2552 : 24) ไดเสนอ

ทฤษฎีการบริหารคือ ทฤษฎ ีX และทฤษฎี Y มีสาระสําคัญสรุปไดดังนี้  

    สมมติฐานทฤษฎี X  

    1. โดยทั่วไปมนุษยไมชอบทํางานหรือพยายามหลีกเลี่ยงการทํางาน  

    2. จากสาเหตุท่ีมนุษยไมชอบทํางาน มนุษยสวนใหญจึงชอบถูกควบคุม บังคับ 

ขมขู ลงโทษ และกําหนดเปาหมายการทํางานใหสําเร็จ  
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    3. มนุษยโดยท่ัวไปชอบท่ีจะใหมีการแนะนํา และหลีกเลี่ยงความรับผิดชอบ 

ชอบทํางานนอยแตหวังผลตอบแทนมาก 

  ทฤษฎ ีX มีรากฐานมาจากความเปนอยูของมนุษยในสมัยอดีต การทํางาน ทุก 

อยางสําเร็จจากการออกคําส่ัง ดังนั้นสมมติฐานทฤษฎี X จะมองการบริหารคนเชิงเผด็จการโดยถือวาคนจะ

ทํางานไดก็ตองออกคําส่ังและควบคุมการทํางานเพราะโดยปกติแลวมนุษยไมชอบทํางาน จึงตองบังคับขู

เข็ญใชอํานาจควบคุมอยางใกลชิด  

 สมมติฐานทฤษฎี Y  

  1. มนุษยจะทุมเทการทํางานทั้งแรงกายแรงใจ โดยมีความมุงหวังไดรับ

ผลตอบแทนในอนาคต  

  2. มนุษยทํางานดวยความรับผิดชอบของตนเองใหสําเร็จไดภายใตการ ตกลง

การยอมรับเทานั้น  

  3. โอกาสความสําเร็จตามเปาหมายขององคการขึ้นอยูกับขนาดของผลตอบแทน  

  4. มนุษยโดยทั่วไปจะเรียนรูภายใตสถานการณที่เหมาะสมโดยทําดวยความ

รับผิดชอบ  

  5. มนุษยมีความสามารุในการสรางจินตนาการโดยใชความคิดท่ีฉลาดเฉลียวใน

การแกไขปญหาและสรางส่ิงใหม ๆ ใหแกองคการในทางวิสัยทัศน  

  กลาวโดยสรุป ทฤษฎ ีX เปนสมมติฐานในเชิงลบ สวนทฤษฎี Y เปนสมมติฐานในเชิงบวก 

ที่เปรียบเทียบใหเห็นความแตกตางของมนุษย ระหวางกลุมที่ไมมีความรับผิดชอบกับกลุมที่มีความ

รับผิดชอบ  

 ทฤษฎีการบริหารตามวัตถุประสงค (MBO)  

  ปเตอร ดรักเกอร (Druker. 1988 : 23 , อางถึงใน ทศพร ศิริสัมพันธ. 2550 : 27) เปนผู

คิดคนทฤษฎีการบริหารตามวัตถุประสงค เปนลักษณะการบริหารที่ผูบริหารกําหนดนโยบาย แผนงานและ

เปาหมายไวใหแกบุคลากรของหนวยงานรับผิดชอบ ซ่ึงสาระสําคัญของทฤษฎี MBO คือการเปดโอกาสให

เจรจาตอรองเกี่ยวกับวัตถุประสงค เปาหมายในการปฏิบัติงานระหวางผูบังคับบัญชาและผูใตบังคับบัญชา 

และจัดใหมีการทําขอตกลงรวมกันทั้งสองฝายอยางชัดเจน โดยมีการติดตามผลงานเปนระยะ ๆ และ
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ทบทวนการดําเนินงานเปนรายป กอนจะเร่ิมตนเจรจา ในตนปตอไป ระบบการบริหารตามวัตถุประสงคมี

ดังนี้  

   1. การกําหนดวัตถุประสงคขององคการ แผนงานโดยยึดผลลัพธ  

   2. การจัดลําดับความสําคัญกอนหลัง  

   3. การระบุตัวช้ีวัดและเปาหมายในเชิงปริมาณและคุณภาพ  

   4. การประเมินผลการดําเนินงานและสัมฤทธิผล  

   5. การใชประโยชนขอมูลในการปรับปรุงการดําเนินงานและสัมฤทธ์ิผล  

   6. การแยกแยะและการยกเลิกกิจกรรมที่ไมบังเกิดผล 

 อยางไรก็ตามระบบราชการก็มีท้ังขอดีและขอเสีย ซ่ึงในดานขอเสีย คือ สายบังคับบัญชา

ยืดยาวการทํางานตองอางอิงกฎระเบียบ จึงชักชาไมทันการแกไขปญหาในปจจุบัน เรียกวา ระบบ “Red 

tape” ในดานขอดี คือ ยึดประโยชนสาธารณะเปนหลัก การบังคับบัญชา การเลื่อนขั้นตําแหนงท่ีมีระบบ

ระเบียบ แตในปจจุบันระบบราชการกําลังถูกแทรกแซงทางการเมืองและทางเศรษฐกิจ ทําใหเร่ิมมีปญหา  

 สรุปไดวา ทฤษฎีการบริหารเปนการนําเอาทฤษฎีในภาคธุรกิจมาบริหารรัฐกิจ เพ่ือใหการ

บริหารงานของภาครัฐทั้งในสวนกลาง สวนภูมิภาค และสวนทองถิ่น เกิดความโปรงใส ลดการทุจริต

คอรรัปช่ันในหนวยงาน ใหความสําคัญในการใหบริการประชาชน สามารถแขงขันได ลดขนาดองคการ

ของรัฐใหเล็กลงเพ่ือความคลองตัวในการบริหาร ลดสายการบังคับบัญชาใหส้ันลง ซ่ึงประสิทธิภาพของ

การบริหารงานของภาครัฐวัดดวยความพึงพอใจของประชาชนที่เขารับบริการ 

 

 2. ความหมายของการบริหารจัดการ 

 เกษม จันทรแกว (2540 : 512 – 514) ไดใหความหมายวา การบริหาร หมายถึง ศิลปะการ

ดําเนินการนําวัตถุดิบสูระบบดวยระบบกระบวนการผลิตจนไดผลผลิตตามที่กําหนดไว การบริหารจึงเปน

การดําเนินการใหทุกโครงการทําหนาที่สัมพันธกัน เปนเร่ืองยากท่ีจะทําใหเกิดการผสมผสานกันถาไมวาง

แผนการดําเนินการที่ดี ซ่ึงขึ้นอยูกับผูบริหารที่วางแผนบริหารอยางไร อยางไรก็ดีผูบริหารมีหนาท่ี

อํานวยการ (Directing)ตามอํานาจหนาท่ีจากหนวยงาน (Organizing) ที่เปนผูรับผิดชอบควบคุม 

(Controlling) ในการนําแผนงาน (Planning) ที่ไดกําหนดไวแลวไปดําเนินการรวมกันทรัพยากร 
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(Assembling resource) ทําใหการผลิต หรือการใชปจจัยการบริหาร (ไดแก คนงบประมาณ เคร่ืองมือ 

อุปกรณ สวัสดิการ ฯลฯ) กอใหเกิดผลผลิตขั้นสุดทาย 

 วิโรจน สารรัตนะ (2545 : 3 – 5) ไดกลาววา การบริหารเปนกระบวนการดําเนินงานเพ่ือให

บรรลุจุดหมายขององคการ โดยอาศัยหนาท่ีหลักทางการบริหารอยางนอย 4 ประการ คือ การวางแผน การ

จัดองคการ การนํา และการควบคุม ซ่ึงกระบวนการดังกลาวมีผูบริหารเปนผูรับผิดชอบที่จะใหมีการ

ปฏิบัติงานเปนไปอยางมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล 

 การวางแผน (Planning) เปนหนาที่ทางการบริหารที่สําคัญประการหนึ่งซ่ึงนักวิชาการ

ทั้งหลายกําหนดขึ้น จะเร่ิมตนดวยหนาที่ทางการวางแผนเปนอันดับแรก จึงแสดงใหเห็นถึงความสําคัญของ

การวางแผนเปนอยางดี โดยที่องคประกอบของกระบวนการวางแผนองคการหนึ่งๆประกอบดวย ภารกิจ 

จุดหมาย และแผน โดยภารกิจเปนขอประกาศอยางกวางๆ เกี่ยวกับจุดมุงหมายหรือเหตุผลพ้ืนฐานในการ

ดํารงอยูขององคการ และขอบขายงานเฉพาะขององคการหรือที่ทําใหองคการแตกตางจากองคการอื่น 

สําหรับจุดหมายเปนเปาหมายแหงอนาคต หรือผลลัพธสุดทายท่ีองคการตองการใหบรรลุผล ขณะเดียวกัน

แผนงานหมายถึงวิถีทางที่จะกอใหเกิดการกระทําเพ่ือใหบรรลุผลลัพธสุดทายที่ตองการใหเกิดขึ้นกับ

องคการ 

 การจัดองคการ (Organizing) เปนหนาที่ทางการบริหารที่สืบเนื่องจากการวางแผนกลาวคือ 

เมื่อองคการจัดทําจุดหมาย และแผนเชิงยุทธศาสตรแลว ผูบริหารควรตองออกแบบโครงสรางองคการ

เพ่ือใหการบริหารงานบรรลุจุดหมายแผนเชิงยุทธศาสตรขององคการนั้น การออกแบบโครงสรางองคการ 

เปนกิจกรรมที่ควรไดรับการตรวจสอบอยูเสมอเนื่องจากปจจัยที่กอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงรูปแบบ

โครงสรางองคการเกิดขึ้นมากมาย 

 การนํา (Leading) เปนสภาวะท่ีผูนําใชความพยายามท่ีจะใหมีอิทธิพลตอผูอื่น เพ่ือใหการ

ปฏิบัติงานบรรลุจุดหมายขององคการไดอยางมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล การที่ผูนําจะเปนผูนําที่มี

ศักยภาพดังกลาวไดพึงทําความเขาใจทฤษฎีการจูงใจ (Motivation) ภาวะผูนํา (Leading ship) การ

ติดตอส่ือสาร (Communication) และการบริหารกลุม (Group) เพ่ือนําไปประยุกตใชใหเหมาะสม 

 การควบคุม (Controlling) เปนกระบวนการวางระเบียบกฎเกณฑเพ่ือใหการปฏิบัติงานของ

องคการบรรลุผลตามจุดหมายที่กําหนดไว มุงใหเกิดความมั่นใจวาสมาชิกในองคการไดประพฤติปฏิบัติไป

ในทิศทางที่จะทําใหบรรลุผลตามมาตรฐานการทํางานที่กําหนดไวเปนเคร่ืองมือในการวิเคราะหจุดออนจุด



 
 

33 

 

แข็งขององคการ การเสริมสรางพฤติกรรมที่พึงประสงคและพฤติกรรมที่ไมพึงประสงคของสมาชิกใน

องคการ 

 คูนซ และดอนเนลล (Koontz and Donell. 1959 : 435) กลาววา การบริหาร หมายถึงการ

ดําเนินงานใหบรรลุวัตถุประสงค โดยมีปจจัยหลายประการเปนองคประกอบในการดําเนินงานไดแก คน 

เงิน วัสดุส่ิงของ เปนอุปกรณในการขับเคลื่อนในการปฏิบัติงานไซมอน สมิธเบิรก และทอมปสัน (Simon, 

Smithburge and Thompson. 1960 : 3) กลาววา การบริหาร หมายถึง การทํางานของบุคคลต้ังแต 2 คนขึ้น

ไปรวมกันปฏิบัติงานเพ่ือใหบรรลุจุดประสงครวมกัน 

 เซอรโต (Certo. 1989 : 8) กลาววา การบริหาร คือ กระบวนการท่ีจะกาวไปสูความสําเร็จของ

องคการ โดยผานการดําเนินการของบุคคล และการใชทรัพยากรขององคกรเลวิส (Lewis. 1983 : 4) ให

ความหมายวา การบริหารเปนศิลปะที่นําเอาส่ิงตางๆ โดยใหบุคลากรเปนผูนํา 

 แคสท และโรเซนซไวก (Kast and Rosenzweig. 1995 : 5) กลาวถึง การบริหารไววา การ

บริหารเปนรูปแบบการทํางานดวยความรูสึกนึกคิด โดยบุคลากรในองคกร รวมถึงการรวมมือของบุคลากร

และทรัพยากร เพ่ือสําเร็จตามจุดประสงค 

 สโตนเนอร และฟรีแมน (Stoner and Freemen. 1992 : 3) กลาววา การบริหารหมายถึง

กระบวนการวางแผน การจัดองคการ ภาวะผูนํา และการควบคุมการทํางานของสมาชิกขององคกรและการ

ใชประโยชนจากทรัพยากรเพ่ือใหบรรลุเปาหมายขององคการ 

 บารโทล และมารทีน (Bartol and Martin. 1990 : 6) ไดใหความหมาย การบริหารวา เปน

กระบวนการที่ทําใหเปาหมายขององคกรประสบผลสําเร็จโดยการวางแผน การจัดองคการ การใชภาวะผูนํา 

และการควบคุม 

 สรุปไดวา การบริหารจัดการ หมายถึง การบริหารงานจัดการใดๆ ที่องคกรไดใชทรัพยากรซ่ึง

ไดแก คน เงิน วัสดุอุปกรณ และการจัดการ เพ่ือใหบรรลุวัตถุประสงคที่องคกรไดต้ังเปาหมายไวหรือศิลปะ

และกระบวนการการกระทํากิจกรรมอยางหนึ่งหรือหลาย ๆ อยางเพ่ือใหบรรลุวัตถุประสงคหรือเปาหมายที่

วางไวโดยใชคน เงิน วัสดุส่ิงของ และการจัดการ การกระทํานั้น ๆ จะเปนไปในทางสรางสรรค มีการ

ดําเนินการเพ่ือใหคงอยู มีการวางแผน การจัดองคการ การจูงใจ การควบคุม และการกระทําท่ีทําใหเกิดการ

เปนอันหนึ่งอันเดียวกันอยางมีระบบแบบแผน 
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 3. ความสําคัญของการบริหารจัดการ 

 ความสําคัญของการบริหาร สงผลตอความสําเร็จในการดําเนินงานดานตาง ๆ ท้ังภาครัฐหรือ

เอกชน ซ่ึงมีนักวิชาการใหเสนอแนวคิดเกี่ยวกับความสําคัญของการบริหารไว ดังนี้  

 ติน ปรัชญพฤทธ์ิ (2548 : 6) กลาวถึงความสําคัญการบริหารไววา เมื่อมนุษยรวมกันอยูเปนหมู

เปนกลุม มีหัวหนาปกครองบังคับบัญชา มีการแบงงานกันทําตามลักษณะความรูความสามารถ มีการ

ชวยเหลือเกื้อกูลกันในระหวางพวกและเผาเดียวกันโดยมีจารีตประเพณี และวัฒนธรรมเปนเคร่ืองกํากับ

ความประพฤติของกลุมชนเหลานั้นเมื่อกลุมสังคมขยายตัวเติบโตขึ้น มีความซับซอนมากขึ้น มนุษยก็เร่ิม

สรางและวางระเบียบ กฎเกณฑ ขอบังคับตางๆ ขึ้นโดยเรียนรู จากประสบการณและความเช่ือถือ ทั้งนี้ก็โดย

มุงหวังที่จะใหเกิดความสําเร็จเรียบรอยขึ้นในองคการและเกิดความสงบสุขขึ้นในสังคมนั้น อาจสรุปถึง

ความเจริญเติบโตและความสําคัญของการบริหารไดดังนี้ คือ  

  1. การบริหารนั้นไดเจริญเติบโตควบคูมากับการดํารงชีพของมนุษย และเปนส่ิงชวยให

มนุษยดํารงชีพอยูรวมกันไดอยางผาสุก  

  2. จํานวนประชากรที่เพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็ว เปนผลทําใหองคการตาง ๆ ตองขยายงานดาน

บริหารใหกวางขวางย่ิงขึ้น  

  3. การบริหารเปนเคร่ืองบงช้ีใหทราบถึงความเจริญกาวหนาของสังคม ความกาวหนาทาง

วิทยาศาสตร Technology ดานตาง ๆ ทําใหการบริหารเกิดการเปลี่ยนแปลงและกาวหนารวดเร็วย่ิงขึ้น  

  4. การบริหารเปนวิธีที่สําคัญที่จะนําสังคมและโลกไปสูความเจริญกาวหนา 

5. การบริหารจะชวยช้ีใหทราบถึงแนวโนม ทั้งในดานความเจริญและความเส่ือมของ 

สังคมในอนาคต  

6. การบริหารมีลักษณะเปนการทํางานรวมกันของกลุมบุคคลในองคการ ฉะนั้น 

ความสําเร็จของการบริหารจึงขึ้นอยูกับปจจัยสภาพแวดลอมทางสังคมและวัฒนธรรมทางการเมืองอยูเปน

อันมาก  

7. การบริหารมีลักษณะตองใชการวินิจฉัยส่ังการเปนเคร่ืองมือ ซ่ึงนักบริหารจําตอง 

คํานึงถึงปจจัยแวดลอมตาง ๆ และการวินิจฉัยส่ังการเปนเคร่ืองแสดงใหทราบถึงความสามารถของนัก

บริหาร และความเจริญเติบโตของการบริหาร  
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8. ชีวิตประจําวันของมนุษยไมวาในครอบครัวหรือในองคการยอมมีสวนเกี่ยวพันกับการ 

บริหารอยูเสมอ ดังนั้น การบริหารจึงเปนเร่ืองนาสนใจ และจําเปนตอการที่จะดํารงชีพอยางฉลาด  

สรุปไดวา ความสําคัญของการบริหารเปนทั้งศิลปและศาสตร การบริหารในแงของศาสตร 

คือ การบริหารมีลักษณะมาชวยในการแกไขปญหาดานตาง ๆ ท่ีเกิดขึ้น ความหมาย ในแงศิลป คือการ

เกิดผลที่ตองการใชความชํานาญ ประสบการณการณ ความมีมนุษยสัมพันธ ความเขาใจพ้ืนฐานมาชวยใน

การแกไขปญหาใหลดลง โดยไมละทิ้งกฎเกณฑ ระเบียบของการบริหารแบบศาสตร 

 

แนวคิดผลิตภัณฑและการพัฒนาผลิตภัณฑ 

 ผลิตภัณฑ 

 คอตเลอร (Kotler. 2000 : 3) ไดใหความหมายวาผลิตภัณฑ หมายถึง ส่ิงที่เสนอขายในตลาด

เพ่ือทําใหเกิดความสนใจที่จะไดมาใชหรือบริโภคและเพ่ือสนองความตองการของลูกคาใหมีความพึงพอใจ

จากความหมายขางตน ผลิตภัณฑที่เสนออาจมีตัวตนหรือไมก็ได ผลิตภัณฑจึงประกอบดวย สินคา บริการ 

ความคิด สถานที่องคการหรือสถานที่ผลิตสินคา 

 ณัฎฐพันธ เขจรนันท. (2542 : 52) ไดใหความหมายของผลิตภัณฑ (Product) หมายถึง มูลคา

สินคา บริการ หรือความคิดที่ไดจากกระบวนการดานการผลิตหรือการปฏิบัติการ โดยท่ีบางคร้ังเราใชคําวา 

ผลลัพธ (Output) แทน เราจะเห็นไดวากระบวนการผลิตจะแปลงปจจัยนําเขาเปนผลลัพธในรูปแบบที่

แตกตางกัน ซ่ึงเราสามารถจําแนกผลิตภัณฑหรือผลลัพธจากกระบวนการผลิตออกเปน 3 ลักษณะ

ดังตอไปนี้ 

 - สินคา หมายถึง ผลิตภัณฑที่เปนรูปธรรมและผานกระบวนการผลิตโดยใชวัตถุดิบที่เปน

สสารมาทําการแปรรูป เชน สบู รถยนต บาน เปนตน 

 - บริการ หมายถึง การกระทําที่อํานวยความสะดวก หรือใหความชวยเหลือตามความ

ตองการแกผูใชบริการ เชน โรงแรม โรงพยาบาล รานอาหาร และการทองเที่ยว เปนตน 

 - ความคิด หมายถึง มโนทัศนหรือหลักการที่ถูกพัฒนาขึ้น ซ่ึงผูซ้ือสามารถนําไปประยุกต

ใหเกิดประโยชนตามความตองการ หรือชวยสรางแนวทางหรือประโยชนใหแกผูซ้ือ เชน  ชุดคําส่ัง

คอมพิวเตอร งานโฆษณา และการบริการ เปนตน 
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 พิบูล ทีปะปาล (2545: 9-10) ไดใหความหมายวาผลิตภัณฑ หมายถึง ส่ิงท่ีเสนอขายโดยธุรกิจ

เพ่ือสนองความตองการของลูกคาใหพึงพอใจผลิตภัณฑที่เสนอขายอาจจะมีตัวตนหรือไมมีตัวตนก็ได 

ผลิตภัณฑจึงประกอบดวย สินคา บริการ ความคิด สถานที่ องคกร หรือบุคคล ผลิตภัณฑตองมี

อรรถประโยชน (utility) มีคุณคา (value) ในสายตาของลูกคาจึงจะมีผลทาใหผลิตภัณฑสามารถขายได 

 สรุปไดวา  ผลิตภัณฑ หมายถึง ส่ิงท่ีนําเสนอกับตลาดเพ่ือความสนใจ ความอยากไดการใช

หรือการบริโภค ซ่ึงสามารถสนองความตองการ หรือความจําเปนของผูบริโภค นักการตลาดจึงตอง

ออกแบบผลิตภัณฑใหมีคุณลักษณะที่ดีและเหนือกวาคูแขง ใหเปนที่ตองการของผูบริโภคมากที่สุด 

 

 การพัฒนาผลิตภัณฑ 

 การพัฒนาผลิตภัณฑ การพัฒนาผลิตภัณฑเปนงานที่เกี่ยวของกับงานอุตสาหกรรมทุกประเภท 

ในวงการอุตสาหกรรมไดเจริญกาวหนาอยางรวดเร็ว เศรษฐกิจดีขึ้น ประชากรเพ่ิมขึ้นทําใหความตองการ

ของผูซ้ือมากขึ้น ทําใหเกิดการแขงขันดานการพัฒนาผลิตภัณฑเพ่ือสนองความตองการของผูซ้ือรวมทั้ง

ผลิตภัณฑสามารถครองอยูในตลาดได การพัฒนาผลิตภัณฑนั้นหากมีคูแขงขันในตลาด จําเปนจะตองยึดถือ

ความตองการของผูบริโภคเปนหลักซ่ึงมีนักวิชาการไดเสนอแนวคิดการพัฒนาผลิตภัณฑ ไว ดังนี้ 

 ศิริวรรณ ลัญชานนท (2525: 30-31)  ไดกลาวถึงการพัฒนาผลิตภัณฑไววา การพัฒนา

ผลิตภัณฑ (Product Development) เปนความพยายามเพ่ิมยอดขายโดยพัฒนาปรับปรุงผลิตภัณฑเดิมใน

ตลาดเดิมใหดีขึ้น เนื่องจากสินคาที่บริษัทขายอยูนั้น ผูบริโภคถึงจุดอิ่มตัวหรือบริโภคลดนอยลง 

เพราะฉะนั้นบริษัทผูผลิตสินคาก็จะปรับปรุงและ เปนการพัฒนาสินคาขึ้นมาใหมเพ่ือขายใหผูบริโภคกลุม

เดิม และเพ่ือทําใหยอดขายเพ่ิมขึ้นในกรณีนี้อาจทําได 3 วิธีคือ  

 1. บริษัทอาจพัฒนาลักษณะของผลิตภัณฑใหมโดยพยายามปรับปรุงทําใหใหญขึ้น ทําให

เล็กลง เปลี่ยนแปลง รวมหรือแยกลักษณะตาง ๆ ของผลิตภัณฑ 

 2. บริษัทพยายามสรางคุณภาพของผลิตภัณฑใหแตกตางจากคูแขงขัน 

 3. บริษัทสามารถพัฒนารูปแบบและขนาดของผลิตภัณฑ 

 สาคร คันธโชติ (2528 : 6-11) กลาวถึงการพัฒนาและการออกแบบผลิตภัณฑไววา เมื่อ

ประชากรเพ่ิมขึ้นทําใหความตองการของผูซ้ือมากขึ้น ทําใหเกิดการแขงขันดานการพัฒนาผลิตภัณฑเพ่ือ

สนองความตองการของผูซ้ือรวมทั้งผลิตภัณฑสามารถครองอยูในตลาดได การพัฒนาผลิตภัณฑนั้น หากมี
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คูแขงในตลาดจําเปนตองยึดผูบริโภคเปนหลักและเพ่ือกระตุนความตองการของผูบริโภคใหเกิดการ

ตัดสินใจซ้ือ 

 ศุภร เสรีรัตน (2543 : 86) การพัฒนาผลิตภัณฑใหม (New Product Development – NPD) เปน

กระบวนการคนหาเกี่ยวกับความคิดสําหรับสินคาใหมและบริการแลวเปลี่ยนความคิดนั้นใหกลับกลายเปน

ผลิตภัณฑทางธุรกิจที่ประสบความสําเร็จเพ่ิมเขาไปในสินคาเกาท่ีขายอยูแลว การเรียกรองใหมีสินคาใหม

จะอยูบนสมมติฐานที่วาลูกคาตองการส่ิงใหม ๆ และการนําเสนอสินคาใหมเขาสูตลาดจะเปนการชวยให

ธุรกิจบรรลุความสําเร็จในเปาหมายของกิจการได 

 ศิริวรรณ เสรีรัตนและคณะ (2535: 102) ผลิตภัณฑใหม (New Product) หมายถึง การเสนอ

ผลิตภัณฑใหมแบบริเร่ิม หรือการปรับปรุงผลิตภัณฑเดิมของธุรกิจใหมีคุณสมบัติดีขึ้นหรือเปนการออก

ผลิตภัณฑใหมของธุรกิจที่มีลักษณะเหมือนผลิตภัณฑที่มีอยูในตลาดทั่วไป จากความหมายดังกลาวสามารถ

แบงลักษณะของผลิตภัณฑใหมได 3 ลักษณะ คือ 

 1. ผลิตภัณฑนวัตกรรม (Innovation Product) หมายถึง เปนผลิตภัณฑใหมท่ีมีแนวคิดริเร่ิม

เปนคร้ังแรกยังไมมีมากอนในตลาด 

 2. ผลิตภัณฑปรับปรุงใหม (Modified Product) หมายถึง ผลิตภัณฑเดิมท่ีมีการปรับปรุงใน

ลักษณะใดลักษณะหนึ่ง ทําใหกลายเปนผลิตภัณฑใหมออกสูตลาดอีกคร้ัง 

 3. ผลิตภัณฑเลียนแบบ (Me-too Product) หมายถึง เปนผลิตภัณฑใหมของธุรกิจซ่ึง

เลียนแบบผลิตภัณฑของคูแขงขันที่มีอยูในตลาดอยูแลว 

 สรุปไดวา การพัฒนาผลิตภัณฑเปนกลวิธีที่ผูผลิตจําเปนจะตองสรรหาวิธีการที่ดีมาเพ่ือ

ปรับปรุงผลิตภัณฑของตนเองใหดีย่ิงขึ้น ไมวาจะเปนดานปริมาณหรือคุณภาพใหเพียงพอกับความตองการ

และเปนที่นาประทับใจของผูบริโภค ทั้งนี้ควรใหผูบริโภคมีสวนรวมในการกิจกรรมนั้นดวย เชน สํารวจ

ความตองการของผูบริโภคใหมีสวนรวมแสดงความคิดเห็นหรือรวมแกปญหาที่เกิดขึ้นอยางเหมาะสม 

นําไปสูการพัฒนาธุรกิจชุมชนที่มั่นคง 

 

การสรางคุณคาผลิตภัณฑ (Brand Management)  

  ผศ.ดร.ธีรยุส  วัฒนาศุภโชค,2552  ไดกลาวไวใน http://library.acc.chula.ac.th/เกี่ยวกับ

การสรางคุณคาผลิตภัณฑวา  แนวทางการแขงขันโดยสรางคุณคาของผลิตภัณฑในสายตาของลูกคา นับวา
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เปนสุดยอดปรารถนาของทุกกิจการ เนื่องจากหากลูกคาของเรามองวาสินคาดูดี มีคุณคา มูลคาเพ่ิมสูง มี

เอกลักษณชัดเจนตางจากคูแขงขัน ก็จะสามารถหลีกหนีผลกระทบจากการแขงขันทางดานราคาได และ

ลูกคาเองก็จะยินยอมที่จะจายในราคาที่สูงขึ้นไดอีกดวย เนื่องจากตระหนักในความคุมคาทางอารมณที่ได

เพ่ิมขึ้นจากการบริโภคสินคาดังกลาว  หนึ่งในกลยุทธท่ีนิยมกันในปจจุบันในการสรางคุณคาดังกลาวให

บังเกิดขึ้นนี้ คือ การสรางเร่ืองราวเบื้องหลงัผลิตภัณฑหรือบริการตาง ๆ ท่ีกิจการนําเสนอ ใหมีที่มาที่ไป มี

รูปแบบที่ชัดเจน มีเนื้อหานาสนใจและนาติดตาม จนบอยคร้ังเปนการสรางความประทับจิตประทับใจใน

แบรนด ถือเปนการสรางคุณคาแหง ตราสินคาอีกทางหนึ่งดวย  กรณีท่ีเห็นชัดเจนในการสรางเร่ืองราว

เบื้องหลังผลิตภัณฑ จนนําสูความสําเร็จ ก็คือ ความสําเร็จของหลายผลิตภัณฑในโครงการหนึ่งหมูบานหนึ่ง

ผลิตภัณฑ (One Village One Product : OVOP) หรือโอทอป ท่ีมีตนแบบจากญี่ปุน นํามาประยุกตใชเปน

หนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ หรือโอทอปในบานเราแทน  ซ่ึงสินคาในโครงการโอทอปนี้ ไดนําการ

สรางสรรครอยเรียงเร่ืองราวมาสรางคุณคาใหกับผลิตภัณฑจากทุกภูมิภาคของญี่ปุนอยางมากครับ ทําให

สามารถยกระดับเขาสูความเปนพรีเมี่ยมและเพ่ิมราคาสูงกวาสินคาทองถิ่นปรกติมาก ซ่ึงนับวายังตางจาก

สินคาโอทอปของเราอยางมาก ที่หลายผลิตภัณฑยังตองเนนขายราคาต่ํากวาทองตลาดอยู เพ่ือเรียกลูกคา  

เคล็ดลับก็คือ สินคาโอทอปแดนอาทิตยอุทัย มักจะนําเร่ืองราวท่ีนาสนใจ นาภาคภูมิ หรือเปนเอกลักษณ

เฉพาะแตละทองถิ่นเขามาผสมผสานเปนภูมิหลังของผลิตภัณฑแตละประเภทดวย อาทิ หากไปเที่ยวชมใน

บริเวณหมูบานใกลภูเขาไฟ ผลิตภัณฑที่มาจากหมูบานนั้นๆ ก็จะมีเร่ืองราวท่ีเกี่ยวของกับตํานานภูเขาไฟ

ทั้งส้ิน ไมวาจะเปนรูปลักษณ สีสัน หนาตาสินคา สวนผสมตางๆ ที่สะทอนเร่ืองราวดังกลาว  รวมถึงจุดเดน

สําคัญของสินคาจากญี่ปุน คือ หีบหอที่สวยงาม สะทอนภาพลักษณ และเร่ืองราวท่ีสรางสรรค ชวนติดตาม

ของทองถิ่นนั้น ๆ จนทุกทานที่ไปเยือนจะตองซ้ือหาสินคาเหลานี้ติดมือมาดวย เสมือนหนึ่งวา หากไมซ้ือ

แลว มาไมถึงทํานองนั้นทีเดียวครับ และแนนอนวาสนนราคาก็ไมไดเปนราคาปรกติตามทองตลาด ราคาจะ

เปนพรีเมี่ยมดังเชนเปนของฝากที่ทรงคุณคาแหงความทรงจํายังไงยังง้ันทีเดียว  ดังนั้นผลิตภัณฑโอทอป 

ของญี่ปุนก็มักจะสะทอนเร่ืองราวของจุดเร่ิมตนที่เปนเอกลักษณของแตละสถานที่เขามาดวย บางคร้ังยังเอา

นิทานปรัมปรา วรรณคดีที่นาสนใจ เขามาสอดแทรกในผลิตภัณฑตาง ๆ อีกดวย อันเปนการแสดงถึง

รากเหงาทางวัฒนธรรมที่นาช่ืนชม ทําใหสินคามีมูลคาเพ่ิมสูงขึ้นไดอยางนาอัศจรรย  หรืออยางกรณีน้ําดื่ม

ที่แพงที่สุดขวดหนึ่งของโลก ก็มีการสรางสรรคเร่ืองราวท่ีนาประทับใจใหกับลูกคาเชนกัน อาทิ น้ําดื่ม

ไฮโซจากนิวซีแลนดย่ีหอหนึ่ง ก็ทําการโฆษณาวาเปนน้ําที่มาจากน้ําฝนท่ีสะอาดบริสุทธ์ิที่สุด   โดยนํามา

จากน้ําฝนแรกของภูมิภาคที่มีอากาศดีที่สุดแหงหนึ่งในโลก และเปนน้ําท่ีไมเคยสัมผัสพ้ืนดินมากอน คือ 

รวงจากฟาก็รองมาเขากระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑกันเลย ซ่ึงสนนราคาคงไมตองพูดถึงครับ แพงกวาน้ํา

ดื่มหรือน้ําาแรปกติกันอยางเทียบกันไมติดเลยทีเดียว  สินคาแบรนดดังระดับโลกที่เรารูจักกันดีหลาย                
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แบรนดก็มีการใชเร่ืองราวมาสงเสริมมูลคาเพ่ิมของแบรนดเหลานี้ดวย ไมวาจะเปน โคคา โคลา 

ไมโครซอฟท วอลลดิสนีย แมทเทล ฯลฯ  โดยในของแมทเทล ซ่ึงเปนผูผลิตของเลนรายใหญของโลก

ตองการเพ่ิมมูลคาใหกับผลิตภัณฑใหมของตน คือ รถยนตของเลนรุน Hot Wheels แมทเทลจึงจางบริษัทที่

เช่ียวชาญการสรางเร่ืองราวในลักษณะนี้ มาพัฒนาเนื้อหาสนับสนุนสินคาของตน โดยนํานักขับรถแขงช้ัน

นําของโลก 35 คน มาทําการสัมภาษณเก็บขอมูล เพ่ือหาเคล็ดลับ เร่ืองราวแหงขุมพลังความเร็ว และนํา

เร่ืองราวดังกลาว มารอยเรียงกับผลิตภัณฑ Hot Wheels  ซ่ึงกอนออกผลิตภัณฑนี้ ก็ประชาสัมพันธแนวทาง

ใหลูกคาเห็นถึงเร่ืองราวดังกลาวดวย โดยการนํามาออกเปนหนังสือการตูนถึงหาชุด นําไปไลเซนสใหกับ

วิดีโอเกมส  หนังสือของเด็กๆ ทั่วไป รวมถึงนําไปเผยแพรในเว็บไซตออนไลนในลักษณะของเครือขาย

ออนไลนอีกดวย เมื่อปูพรมใหลูกคาประทับใจกับเร่ืองราวดังกลาว ก็นําเสนอสินคาชนิดหนึ่ง ซ่ึงก็ทําให

ยอดขายของ Hot Wheels พุงทะลุความคาดหมาย จนกระท่ังไดใหไลเซนสกับวอรเนอร บราเดอรนําไป

พัฒนาเปนภาพยนตรในอนาคตอีกดวย  ทางดานดิสนียเอง ก็นํากลยุทธดังกลาวมาประยุกตใชพอสมควร

เชนกัน ที่รูจักกันดี อาทิ กัปตัน แจ็ค สแปรโรว จาก Pirate of the Caribbean ซ่ึงดิสนียก็มีการออกหนังสือ

เปนซีรีสทีเดียว เกี่ยวกับเร่ืองราวของ แจ็ค สแปรโรว ซ่ึงออกคนหาและผจญภัยในสารพัดรูปแบบที่นา

ประทับใจ จนนําสูแฟน ๆ กลุมมหึมาที่ติดตามผลิตผลของดิสนียดังกลาว จนมาถึงภาคตาง ๆ และประสบ

ความสําเร็จดานรายไดในบล็อก บัสเตอรอยางลนหลาม  โคคา โคลา แบรนดดังช้ันนําระดับโลก ก็มีการ

ออกเร่ืองราวมาสนับสนุนตราสินคาของตน อาทิ ในธีมของ โรงงานแหงความสุข หรือ Happiness Factory 

ที่ถือวาสรางความฮือฮาและความนาสนใจใหกับแบรนดของโคกไมนอยทีเดียว  บานเราเองก็เร่ิมเห็นการ

นําเทคนิคลักษณะนี้มาใชกันมากขึ้น อาทิ เอ็มเค เองก็เร่ิมสรางเร่ืองราวของการบริการ และผลิตภัณฑ

อาหารในราน ใหแสดงถึงความสดใหม สะอาดปลอดภัย ถูกสุขภาพอนามัย โดยแสดงใหเห็นถึงจุดเร่ิมตน 

ที่มาที่ไปของวัตถุดิบทั้งหมดที่ผานการคัดสรรอยางดี จากฟารม และโรงงานแตละแหง เพ่ือสรางความ

เช่ือมั่นสนับสนุนจุดขายที่โดดเดนของกิจการ อันนําไปสูคุณคาในแบรนดไดเปนอยางดี  ถือเปนส่ิงที่

ทรงคุณคา สรางความตระหนัก งายตอการจดจํา รวมถึงสรางความประทับใจและคุณคาแหงแบรนดได อัน

จะนําไปสูความสามารถูทางการแขงขันของผลิตภัณฑในที่สุด  

  http://www.aircadetwing.com/index.php ไดกลาวถึงการสรางคุณคาใหตราย่ีหอวา  ตรา

สินคาเปนปจจัยสําคัญตอความสําเร็จทางการตลาด  ตราสินคาชวยใหนักการตลาดแยกแยะสินคาหรือ

บริการของตนออกจากผูอื่น  ชวยใหผูบริโภคประทับใจสินคาหรือบริการได  ซ่ึงจะมีผลตอการซ้ือซํ้า 

  ศาสตราจารย สตีเวน คิง ไดกลาวไววาสินคาหรือผลิตภัณฑตางๆ ตราสินคา  คือส่ิงท่ี

ผูบริโภคเลือกซ้ือ  สินคาคือส่ิงที่ผูบริโภคใชแสดงใหเห็นวา  ตราสินคามีความสําคัญอยางมาก  สินคาที่ผลิต
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จากโรงงานเดียวกันแตมีตราสินคาตางกัน ความนิยมชมชอบของผูบริโภคยอมแตกตางกันดวย  เวลาที่

เปลี่ยนไปปจจัยทางการตลาดยอมเปลี่ยนแปลงตามไปดวย  และสงผลตอการใหความสําคัญในตราสินคา

ของผูบริโภค 

  ในยุคที่เศรษฐกิจเฟองฟูกอนฟองสบูจะแตก  คนไทยในกลุมหนึ่งที่อยูในสังคมเมือง  มี

ฐานะ  มีการศึกษา ทั้งกลุมที่ถูกเรียกวา ยัปป (อายุระหวาง 30 - 45 ป) และ พวกเบบ้ีบูมเมอร (อายุ 45 ปขึ้น

ไป) เปนกลุมที่บูชาตราย่ีหอที่มีช่ือเสียง  โดยไมคอยมีเหตุผล  เขาเหลานี้แยกแยะตนเองจากมนุษยกลุมอื่น

ดวยการใชผลิตภัณฑที่ตราย่ีหอมีช่ือเสียง  ราคาแพง  โดยใหความสําคัญกับคุณสมบัติของสินคานอยมาก  

เขาเหลานี้สวนใหญมีความรูเกี่ยวกับผลิตภัณฑ (Product knowledge) นอยมาก  รูเพียงฉาบฉวย ตัดสินใจซ้ือ

สินคารวดเร็ว เพราะปจจัยที่สําคัญที่สุดที่เขาใชในการตัดสินใจซ้ือคือ  ความดังของตราย่ีหอ  การใชสินคา

เหลานี้จะเร่ิมตนจากผูมีฐานะดีอยูในสังคมช้ันสูง  ตอมาเมื่อเศรษฐกิจเฟองฟูเศรษฐีใหมเกิดขึ้นมากมาย  

กลุมเศรษฐีใหมจึงตองการเคร่ืองหมายในการช้ีสถานะทางสังคม  จึงเลียนแบบเศรษฐีเกาดวยการใชสินคา

ย่ีหอดังๆ เหลานั้น  ยุคนั้นจึงเปนยุคของภาพลักษณของตราสินคา (Brand Image)  ซ่ึงเกิดการแขงขันและ

เลียนแบบกันอยางมาก  เศรษฐีใหมพยายามเลียนแบบเศรษฐีเกา เศรษฐีเกาจึงพยายามหาสินคาที่มีราคา

สูงขึ้น เพ่ือหนีเศรษฐีใหม เชน เคยใชกระเปาหลุยส วิตตอง จะเร่ิมหันไปใช แชนแนล  เคยใสรองเทา แบลลี่ 

เร่ิมหันไปใช มอริชช่ี  และพฤติกรรมเหลานี้ไดระบาดมายังบุตรหลานของคนเหลานี้ดวย  เมื่อฟองสบูเร่ิม

แตกอํานาจซ้ือของผูบริโภคเร่ิมลดลง ผูบริโภคจึงมีเหตุผล ในการเลือกซ้ือสินคามากขึ้น เขาเร่ิมถามตัวเอง

วา จายแพงกวาทําไม ทําใหความสําคัญของตราย่ีหอดานภาพลักษณ (Image) เร่ิมลดลง  เขาเร่ิมแสวงหาตรา

ย่ีหอที่มีคุณคา (Equity) มากขึ้น  เร่ิมถามหา “ความสมเหตุสมผล” ในการจายเงินซ้ือสินคามากขึ้น  นอกจาก

คนกลุมนี้แลวคนรุนใหมที่เพ่ิงทํางานก็เปนอีกกลุมหนึ่ง  ที่ใหความสําคัญกับ คุณคา ของตราย่ีหอมากกวา

ภาพลักษณเชนกัน  ดังนั้นยุคนี้นักการตลาดจึงควรปรับปรุงกลยุทธดานตราย่ีหอของผลิตภัณฑจากการ

สรางภาพลักษณใหตราย่ีหอ (Brand Image)  มาสรางคุณคาใหตราย่ีหอ (Brand Equity) แทน 

 

แนวคิดพื้นฐานของ Brand Management 

  คุณคาของตราสินคา (Brand Equity) หมายถึง ตราหรือย่ีหอของสินคาท่ีผูบริโภคมองเห็น

วามีคุณคา  เปนตราที่ผูบริโภคมีทัศนคติท่ีดีตอคุณสมบัติของสินคา  และช่ืนชอบตราสินคานั้น  การสราง

ตราสินคาใหมีคุณคาทําไดดังนี้ 
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  สรางความประทับใจในคุณภาพของตราสินคา (Appreciation of Quality) หมายถึง การที่

ผูบริโภครับรูถึงคุณภาพทุกประการของสินคาหรือบริการ  แลวเกิดความประทับใจในสินคาหรือบริการนั้น  

การสรางความประทับใจ (Appreciation) มีความแตกตางจากการสรางความพึงพอใจ (Satisfaction)  เมื่อ

ผูบริโภครับรูถึงมูลคาเพ่ิมที่สงมอบไดนั้น  จะทําใหสินคาไดรับประโยชน ดังนี้ 

 • ทําใหลูกคาหันมาซ้ือสินคา (Reason-to-Buy)  

 • ทํ า ใ ห สิ น ค า มี ตํ า แ ห น ง ท า ง ก า ร ต ล า ด ท่ี มั่ น ค ง  ( Strong Position)  

 • สินคาอยูในระดับสูง (A Price Premium)  

 • ชองทางการจัดจําหนายนาสนใจ (Channel Member Interest)  

 • ทําใหสามารถขยายสายผลิตภัณฑ (Brand Extension) 

ปจจัยขอที่เปนขอบงช้ีคุณภาพของสินคา  มีความแตกตางกับปจจัยที่เปนขอบงช้ีคุณภาพของบริการดังนี้ 

คุณภาพของสินคา (Product Quality)  ในการรับรูของผูบริโภค  ปจจัยเหลานี้เปนขอบงช้ีวาสินคานั้นมี

คุณภาพ คือ 

 • การทํางานของสินคา (Performance) หมายถึง สินคานั้นตองทํางานไดตามคุณสมบัติของสินคา 

เชน เคร่ืองซักผาสามารถซักผาไดสะอาด 

 • รูปลักษณ (Feature) ดี ในที่นี้หมายถึง การออกแบบรูปรางลักษณะของสินคาใหสะดวกในการใช 

 • นาเช่ือถือ (Reliability) หมายถึง สินคานั้นใชไดดีทุกคร้ัง เชน เคร่ืองตัดหญาที่ใชตัดหญาไดดีทุก

คร้ัง  ไมใชบางคร้ังใชได  บางคร้ังใชไมได 

 • ความคงทน (Durability) สินคาไมแตกหักหรือเสียงาย  มีอายุการใชงานยาวนาน 

 • ความสามารถของการบริการ (Service ability) สินคาท่ีตองการการบริการกอนหรือหลังการขาย 

บริการนั้นจะมีประสิทธิภาพ 

 • ภาพลักษณโดยรวมดูดี (Fit and Finish) สินคาท่ีดูมีคุณภาพเมื่อพิจารณาทุกปจจัย โดยรวมของ

สินคานั้นจะตองดูวาเปนสินคาที่มีคุณภาพดี 

คุณภาพของบริการ (Service Quality)   ปจจัยที่บงช้ีวาบริการนั้นมีคุณภาพมีดังตอไปนี้ 

 • สามารถจับตองได (Tangibles) โดยปกติบริการเปนส่ิงท่ีจับตองไมได  ทําใหการรับรูในคุณภาพ

คอนขางไมชัดเจน  ดังนั้นบริการที่ดีควรสรางหลักฐาน (Manage evidence) ใหเห็นชัดวาบริการนั้นมี

คุณภาพ  หลักฐานที่จะสรางนั้น ไดแก อาคาร อุปกรณ เคร่ืองอํานวยความสะดวก  และบุคลากร  
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ตัวอยางเชน ความหรูหราดวยการออกแบบที่ทันสมัยของโรงแรม  อุปกรณทันสมัยที่ใชในโรงแรม  

 • นาเช่ือถือ (Reliability) ในที่นี้หมายถึงความถูกตองในการคิดคาบริการ  รานอาหารที่คิดราคาตรง

กับจํานวนอาหารที่ลูกคาส่ัง  ลูกคายอมใหความเช่ือถือ  

 • มีความรู (Competence) ผูใหบริการที่มีคุณภาพตองเปนผูมีความรูในเร่ืองนั้น เชน  ชางซอม

รองเทาตองมีความรูในเร่ืองการซอมรองเทา  ทาทางขณะซอมรองเทาตองดูวามีความสามารถ  มีความ

กระฉับกระเฉง  คลองแคลว  ซ่ึงทําใหผูเอารองเทาไปซอมเกิดความมั่นใจ  

 • มีความรับผิดชอบ (Responsibility) เมื่ออูซอมรถยนตสัญญากับลูกคาวา  จะซอมรถยนตใหเสร็จ

ภายใน 3 วัน  อูแหงนั้นตองทําใหเสร็จภายในเวลา 3 วัน  

 • มีจิตใจงาม (Empathy) ผูใหบริการท่ีมีคุณภาพตองเปนผูมีจิตใจงาม  จึงจะเปนผูกระตือรือรนใน

การใหบริการผูอื่น  เต็มใจชวยเหลือโดยไมรังเกียจ  

 

การสรางปจจัยเช่ือมโยงกับตรายี่หอ (Brand Association)  

 คือ การที่นักการตลาดพยายามสรางส่ิงใดส่ิงหนึ่งของผลิตภัณฑ เชน คุณลักษณะ 

คุณสมบัติ  หรือคุณประโยชน  แลวเช่ือมโยงส่ิงนั้นใหผูบริโภครับรูวาเปนผลิตภัณฑประเภทใด เมื่อ

เช่ือมโยงแลวจะทําใหผูบริโภคเกิดภาพลักษณ (Image) ของผลิตภัณฑ  และทราบถึงตําแหนงหรือจุดยืน 

(Brand Position) ของผลิตภัณฑนั้น  ซ่ึงอาจกลาวไดวาการสรางปจจัยเช่ือมโยงกับตราย่ีหอคือ  การกําหนด

ตําแหนงผลิตภัณฑนั่นเอง  การสรางส่ิงเช่ือมโยงทําใหผูบริโภคเขาใจในผลิตภัณฑดีย่ิงขึ้น  ซ่ึงจะกอใหเกิด

ประโยชนหลายประการ ดังนี้ 

  • ความโดดเดน (Differentiation)  

  • เปนเหตุผลที่ทําใหผูบริโภคซ้ือสินคา (Reason-to-Buy) 

  • ทํ า ใ ห เ กิ ด ทั ศ น ค ติ ห รื อ ค ว า ม รู สึ ก ท่ี ดี  ( Positive Attitudes/Feeling)  

  • เปนจุดเร่ิมตนของการขยายตราย่ีหอ (Basis For Extensions) สําหรับวิธีการสรางปจจัย

เช่ือมโยงกับผลิตภัณฑ (Brand Association) หรือวิธีการกําหนดตําแหนงของตราย่ีหอ (Brand Positioning)  

มีวิธีการดังตอไปนี้ 
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1.คุณลักษณะของสินคา (Product Attributes)  เปนการนําเอาคุณลักษณะของสินคามาเปนปจจัยใน

การกําหนดตําแหนง  หรือจุดยืนของผลิตภัณฑ   ซ่ึงคุณลักษณะเหลานี้เปนคุณสมบัติท่ีพิเศษกวาคูแขงขัน 

เชน นมหนองโพ เปนนมโคแท 100 เปอรเซ็นต  

 2. ผลประโยชนที่ลูกคาไดรับ (Customer Benefits)  เปนการนําเอาผลจากการใชสินคาหรือบริการ

นั้น   มาเปนปจจัยในการกําหนดตําแหนงผลิตภัณฑ เชน บริษัท การบินไทย จํากัด (มหาชน) วางตําแหนง

เปนสายการบินที่ผูโดยสารจะไดรับความสะดวกสบาย ผูโดยสารสามารถนอนหลับไดอยางสบายในขณะ

เดินทาง  

 3. ราคาของผลิตภัณฑเมื่อเทียบกับคูแขงขัน (Relative Price)  เปนการนําเอาราคาของสินคาหรือ

บริการของบริษัท  ที่ไดเปรียบกวาคูแขงขันโดยทั่วไป  คือราคาถูกกวามาเปนปจจัยในการกําหนดตําแหนง

หรือ จุด ยืนของผลิตภัณฑ  เชน  ห างสรรพสินค าโลตัส เปนห างฯ ท่ีขายสินค าราคาถูกทุก วัน  

 4. การใช (Use/Application)   วิธีนี้เปนการนําไปใชงานหรือวิธีการใชสินคาหลังบริการนั้น  มาเปน

ปจจัยในการกําหนดหรือจุดยืนของผลิตภัณฑ เชน ซุปกระปองแคมเบล  วางตําแหนงเปนอาหารกลางวัน  

 5. ลูกคาหรือผูใช (Customer/User) เปนการเช่ือมโยงลูกคากับสินคาหรือบริการ  วิธีนี้เปนการบง

บอกชัดเจนวา กลุมเปาหมายเปนใคร เชน เคร่ืองสําอางคทเวลฟพลัส เปนเคร่ืองสําอางคสําหรับวัยรุนที่มี

อายุต้ังแต 12 ปขึ้นไป  

 6. บุคลิกภาพ (Personality)  เปนการนําเอาบุคลิกภาพของลูกคา  มากําหนดเปนบุคลิกของสินคา  

แ ล ว นํ า ป จ จัยนี้ ม า กํ า ห น ด ตํ า แ ห น ง ข อ ง ผ ลิ ต ภั ณ ฑ  เช น  เค ร่ื อ ง ด่ื ม เป ป ซ่ี สํ า ห รั บ ค น รุ น ให ม  

 7. คูแขงขัน (Competitors)  วิธีนี้นําเอาคุณสมบัติของคูแขงขัน  มาเปนขอเปรียบเทียบกับสินคา

หรือบริการของบริษัท  เชน บริษัท เอวิส จํากัด ผูใหบริการรถเชา ซ่ึงเขาสูตลาดรถเชาชากวาบริษัท เฮิรซ 

จํากัด ซ่ึงเปนผูนําตลาด   ดังนั้นตําแหนงผลิตภัณฑท่ีบริษัท เอวิส จํากัด ใชคือ   เราเปนหมายเลข 2 เราจึง

พยายามมากกวา   ซ่ึงเปนการบงบอกวาบริษัทผูนําใหญเกินไปที่จะบริการไดทั่วถึงและมีคุณภาพ  

 8. ประเทศหรือสภาพภูมิศาสตร (Country or Geographic Area)  เปนการนําเอาแหลงผลิตของ

สินคามากําหนดตําแหนงของสินคา   การกําหนดตําแหนงนี้จะเหมาะสมกับสินคาที่มาจากประเทศนั้น   

หรือแหลงผลิตที่มี ช่ือเสียง   และเปนที่ยอมรับกันในกลุมเปาหมาย เชน เบ็ค เปนเบียร เยอรมัน  

 

การทําใหตรายี่หอเปนที่รูจัก (Brand Awareness)  การรูจักหมายถึง   การที่ผูบริโภคสามารถจําช่ือตราย่ีหอ

ของสินคา  และบริการประเภทใดประเภทหนึ่งได ตัวอยางเชน เมื่อถามวา รูจักสบูย่ีหออะไรบาง   ผูบริโภค

ตอบวา ลักส โพรเทค จอหนสัน นกแกว สบู 4 ย่ีหอดังกลาวเปนสบูท่ีผูบริโภครูจัก  โดยทั่วไปผูบริโภคจะ
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เร่ิมตนจากการไมรูจักตราย่ีหอ   จนกระทั่งผูขายทําการส่ือสารไปยังผูบริโภค   ผูบริโภคจึงเร่ิมรูจักและเมื่อ

ไดยินช่ือตราย่ีหอบอยๆ เขาจะจําได   และจําไดเปนช่ือแรกในที่สุด ประโยชนของการรูจักตราย่ีหอ การรูจัก

ตราย่ีหอทําใหเกิดประโยชน คือ 

 1. เปนจุดเร่ิมตนที่ทําใหผูบริโภครับรูถึงคุณลักษณะของสินคา (Starting for Brand Knowledge) 

การที่ ผูบริโภครูจักช่ือของสินคา  เปนบันไดขั้นแรกที่จะนําไปสูการรับรูเกี่ยวกับลักษณะ  รูปราง  

คุณสมบัติ  คุณประโยชน และวิธีการใชของสินคา   ซ่ึงทําใหผูบริโภคเกิดความรูในสินคา (Product 

Knowledge) ในที่สุด ตัวอยางเชน เมื่อผูบริโภคไดยินช่ือย่ีหอ แมคโดนัลด   เขาจะตองคนหาขอมูลของแมค

โดนัลดตอไป   และทําใหเขารูจักแฮมเบอรเกอรชนิดตางๆ เฟรนชฟรายด  พายประเภทตางๆ กาแฟ  

เคร่ืองดื่มตางๆ ชุดของพนักงาน  การจัดราน พ้ืนที่สําหรับเด็กเลน เปนตน  

 2. เปนการสรางความคุนเคย (Familiarity) ระหวางสินคาและผูบริโภค  เมื่อผูบริโภคไดยินช่ือย่ีหอ

ใ ด ย่ี ห อ ห นึ่ ง บ อ ย ๆ   เ ข า จ ะ เ กิ ด ค ว า ม คุ น เ ค ย   แ ล ะ รู จั ก สิ น ค า นั้ น เ พ่ิ ม ขึ้ น เ ร่ื อ ย ๆ  เ ช น กั น 

   

การรูจักตรายี่หอของผูบริโภคแบงออกไดเปน 3 ประเภท คือ  

1.การรูจักแบบระลึกได (Brand Recall) หมายถึง การท่ีผูบริโภคเอยช่ือย่ีหอของสินคาไดเอง  โดย

ไมตองมีส่ิงใดส่ิงหนึ่งชวยใหเขาระลึกถึง เชน เมื่อถามวารูจักแชมพูย่ีหอใดบาง  ย่ีหอท่ีผูบริโภคตอบไดเอง

เปนย่ีหอที่ผูบริโภคจําไดแบบระลึกได  

 2. การรูจักแบบมีส่ิงกระตุน (Brand Recognition) หมายถึง การท่ีผูบริโภคเอยช่ือสินคาไมไดเอง  

แตจะตองมีส่ิงใดส่ิงหนึ่งชวยเตือนความทรงจํา เชน เห็นโฆษณา  ไดยินเร่ืองราวบางอยางเกี่ยวกับย่ีหอนั้น  

หรือส่ิงกระตุนอื่นๆ เพ่ือเตือนความทรงจําใหกับผูบริโภค  เสียงบีบแตรของรถไอศครีมวอลล  เสียงกดกร่ิง

ประตูพรอมพูดวา มิสทีนมาแลวคะ ของเคร่ืองสําอางมีสทีน  จะเปนตัวกระตุนใหผูบริโภคระลึกถึงย่ีหอ

ดังกลาวซ่ึงเปนส่ิงแสดงวาผูบริโภคมีความคุนเคยกับสินคานั้น  

 3. การรูจักตราย่ีหอทําใหผูบริโภคซ้ือสินคา (Brand to be Consider) สินคาท่ีผูบริโภคซ้ือจะตอง

เปนสินคาที่เขารูจักเทานั้น  เพราะฉะนั้นการที่ผูบริโภครูจักย่ีหอใดย่ีหอหนึ่งเปนอยางดี  สินคาย่ีหอนั้นจะมี

โอกาสที่ผูบริโภคเลือกซ้ือในที่สุด  
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วิธีทําใหตรายี่หอเปนที่รูจัก  

 เพ่ือใหผูบริโภครูจักสินคาทั้งแบบระลึกไดเอง  และมีตัวกระตุน มีวิธีการสรางความรูจัก ดังนี ้ 

 1. สรางความเดนในสินคาหรือตราย่ีหอ (Be Different) เพ่ือใหเปนที่สนใจของผูบริโภค การทํา

สินคาใหแตกตางจากคูแขงขัน  จะทําใหผูบริโภครูจักสินคานั้นไดเร็วขึ้น  

 2. ใชคําขวัญหรือเสียงเพลง (Involve Slogan or Jingle) การสรางคําขวัญหรือเพลงท่ีประทับใจ  จะ

ทําใหผูบริโภครูจักสินคานั้นเร็วขึ้น เชน ลูกอมฮอลลโฆษณาวา ฮอลลใหม ทําไมใหญขึ้น ทําใหผูบริโภคจํา

ย่ีหอฮอลลได  เพลง Right Here Waiting ทําใหผูบริโภครูจักสุราย่ีหอ ชีวาส  

 3. การใชสัญลักษณ (Symbol Exposure) ผูบริโภคจะเช่ือมโยงสัญลักษณกับตราย่ีหอของสินคา 

เชน ภาพหอยเชลล  ทําใหผูขับรถยนตนึกถึงน้ํามันย่ีหอเชลล  สัญลักษณรวงขาวทําใหผูฝากเงินนึกถึง

ธนาคารกสิกรไทย  

 4. การส่ือสารถึงผูบริโภค (Communication) การส่ือสารถึงผูบริโภคทําใหผูบริโภคไดรับทราบ

รายละเอียดของสินคา  ซ่ึงจะทําใหเขารู จักและจําตราย่ีหอของสินคาได  ซ่ึงอาจจะใชวิธีโฆษณา 

ประชาสัมพันธ หรือการส่ือสารในรูปแบบตางๆ  

 5. การเปนสปอนเซอรในกิจกรรมตางๆ (Event Sponsorship) กิจกรรมท่ีเกิดขึ้น เชน การแขงขัน

เทนนิส  ว่ิงการกุศล  การจัดคอนเสิรต เปนตน  กิจกรรมเหลานี้เปนกิจกรรมที่อยูในความสนใจของ

กลุมเปาหมายตางๆ   ดังนั้น การเปนสปอนเซอรในกิจกรรมเหลานี้จะทําใหผูบริโภครูจักตราย่ีหอของสินคา

ไดเร็วขึ้น  

 6. การใชกลยุทธขยายตราย่ีหอ (Consider Brand Extension) หมายถึง การใชตราย่ีหอของสินคากับ

สินคาอื่นๆ อีก  เพ่ือใหเกิดการตอกยํ้าในตราย่ีหอ  และเมื่อผูบริโภคเห็นสินคาแตละชนิด  จะทําใหเกิดการ

ระลึกถึงย่ีหอนั้น เชน การที่น้ําอัดลมย่ีหอโคคา-โคลา หรือ โคก  ผลิตเส้ือ  กางเกง  หมวก  รม  แกวน้ํา  จาน

รองแกว  เคร่ืองเขียน เปนตน โดยมีตราย่ีหอโคกอยูบนสินคาเหลานี้  เมื่อผูบริโภคเห็นสินคาแตละชนิด จะ

เปนการตอกยํ้าใหเขาระลึกถึงย่ีหอ "โคก" อยูเสมอ  

 7. การสงเสริมการขาย (Sale Promotion) การสงเสริมการขายเปนวิธีหนึ่งท่ีมีประสิทธิภาพมากใน

การสรางความรูจักตราย่ีหอ  เพราะผูบริโภคมักจะใหความสนใจตอการสงเสริมการขาย ตัวอยางเชน บริษัท 

เอ ไอ เอส จํากัด จัดสงเสริมการขายสําหรับโทรศัพทมือถือ จีเอสเอ็ม 900  โดยโฆษณาวา กลางคืนโทรฟรี 

กลางวันนาทีละบาท กลยุทธนี้สามารถเรียกรองใหผูบริโภคหันมาสนใจรับจีเอสเอ็ม 900 ไดเปนจํานวน

มาก 
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หลักการพื้นฐานของการสราง Brand management 

การสรางคุณคาใหตราย่ีหอจะมีประสิทธิภาพดีนั้น  บริษัทควรสรางปจจัยตางๆ ใหครบทุกปจจัย  

ถาขาดปจจัยใดปจจัยหนึ่ง  ตราย่ีหออาจมีคุณคา  ไมอยูในระดับท่ีชนะใจ ลูกคาตลอดไป  แตถาสินคามี

คุณคาจะทําใหผูบริโภคเกิดความศรัทธา  และสงผลใหบริษัทไดรับประโยชนหลายประการ 

 1. ตําแหนงของตราสินคา   

ตราสินคาในผลิตภัณฑประเภทเดียวกันอาจจะมีหลายย่ีหอ โดยวางตําแหนงในดานความนิยมของ

ผูบริโภคในการยอมรับ การจดจํา และลําดับการเลือกซ้ือ ซ่ึงสามารถจําแนกไดดังนี้  

  1.1  Bench-Mark หรือ Primary Brand คือ ตราหรือย่ีหอผูนําในสินคาชนิดนั้น   อาจจะ

เ ป น สิ น ค า ที่ ต อ ง นํ า ด ว ย คุ ณ ภ า พ   ร า ค า   แ ล ะ ติ ด ต ล า ด เ ป น ที่ รู จั ก กั น เ ป น อ ย า ง ดี  

  1.2  Secondary Brand คือ สินคาที่ไดรับการยอมรับในฐานะตัวเลือกแมวาคุณภาพจะใกล

กับผูนํา  แตก็ดูเหมือนจะเปนสินคาที่เปนขอเลือกที่จะไปตัดสินใจกันที่ราคา  หรือองคประกอบอื่น  สินคา

แบบนี้มักถูกเรียกวา Me-too Brand คือทําเสนอคลายคลึงกับ Brand ผูนํา  และพยายามชูขอเดนของตนเอง

ใหไดอยูเสมอ  

  1.3  Tertiary Brand หรือ Cheap Brand เปน ตราย่ีหอสินคาท่ีไมสามารถวางตําแหนงใน

ฐานะการแขงขันคุณภาพและความนิยมได  ก็จะวางเปนสินคาราคาถูก  มักจะสรางสีสันประเภท ลด แลก 

แจก แถม แตถาไมพยายามสรางคุณภาพใหดีขึ้นเปนสินคาประเภท Me-too  มีแตลดคุณภาพลง เพ่ือใหราคา

ถูก  จนบางทีเปนตราที่ไมมีความหมายในตนเองเลย เปนประเภท Product with name  ซ่ึงจะตองเลี่ยงภาวะ

อันตรายแบบนี้ใหได  วิธีเดียวคือ คุณภาพที่จะตองพัฒนาอยางตอเนื่อง จะเปนตัวสรางความนาเช่ือถือใหได  

 2. ความซื่อสัตยตอตรายี่หอ ( Brand Loyalty ) 

 ความซ่ือสัตยตอตราย่ีหอ หมายถึง การที่ผูบริโภครักและศรัทธาในสินคาย่ีหอหนึ่งจนยากท่ีจะ

เปลี่ยนใจไปใชสินคาย่ีหออื่น  ผูบริโภคจะมีความรูสึกคุนเคยกับตราย่ีหอนั้น ความซ่ือสัตยตอตราย่ีหอมี

หลายระดับ  ผูบริโภคมีความพอใจตอสินคาย่ีหอใดย่ีหอหนึ่ง และซ้ือสินคานั้นดวยความเคยชิน 

ตัวอยางเชน เคยซ้ือแชมพูซันซิล เมื่อเขาไปในหางสรรพสินคา (Supermarket) ดวยความเคยชินเขาจะซ้ือ

แชมพูซันซิล  แตอยางไรก็ตามเขาพรอมจะเปลี่ยนใจไปใชแชมพูย่ีหออื่นถามีเหตุผลเพียงพอ อาทิเชน ถา

ย่ีหออื่นมีราคาถูกกวาในขณะที่คุณสมบัติเทากัน  หรือย่ีหออื่นมีสวนผสมของสารบํารุงเสนผมท่ีมากกวา 

เปนตน ในระดับที่สูงขึ้นไปเปนระดับของความพอใจมาก ในระดับนี้ผูบริโภคเปลี่ยนใจไปใชสินคาย่ีหอ

อื่นยากกวาระดับที่สอง  เพราะเขาคิดวาการเปลี่ยนการใชสินคาย่ีหอหนึ่งไปยังอีกย่ีหอหนึ่ง  มีความเส่ียง
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เกิดขึ้น  เส่ียงที่จะไปพบสินคาที่ดอยกวาสินคาเกา  เขาคิดวานั่นเปนตนทุนของการเปลี่ยนย่ีหอ (Switching 

Cost) แตอยางไรก็ตามก็ยังมีโอกาสเปนไปไดที่เขาจะเปลี่ยนย่ีหอ ถาย่ีหอใหมมีเหตุผลท่ีดีมากจนทําใหเขา

คิดวานาจะลองใชย่ีหอใหม  ในระดับสูงขึ้นท่ีเรียกวาระดับชอบ  ความซ่ือสัตยในระดับนี้ ผูบริโภคจะช่ืน

ชอบสินคาย่ีหอนั้น  และนับวาเปนเสมือนเพ่ือน หมายความวา มีความคุนเคย  รักใครชอบพอ  โอกาสที่เขา

จะเปลี่ยนไปใชย่ีหออื่นเปนไปไดยากมาก  ในระดับนี้ความพอใจที่ผูบริโภคมีตอย่ีหอนั้นมีความรูสึกและ

อารมณ (Feeling and Emotion) เขามาเกี่ยวของ ดังนั้นแมย่ีหออื่นมีเหตุผลท่ีจะชักจูงใหเปลี่ยนย่ีหอก็ตาม  

แตถาไมประทับใจความรักและศรัทธาที่ผูบริโภคมีตอสินคาย่ีหอหนึ่งอยางมาก  เปนความซ่ือสัตยที่แนน

แฟน เขาจะซ้ือย่ีหอนั้นอยางสม่ําเสมอ  ปกปองย่ีหอนั้น  และรอคอยถาย่ีหอนั้นยังไมผลิตสินคาใหม  

 

คุณคาของความซื่อสัตยตอตรายี่หอ   

  การที่ผูบริโภคมีความซ่ือสัตยตอตราย่ีหอใดย่ีหอหนึ่งมีประโยชนตอตราย่ีหอนั้น ดังนี้  

  1. ทําใหลดตนทุนทางการตลาด (Reduced Marketing Costs)  

  2. ทําใหคนกลางทางการตลาดช่ืนชอบ (Trade Leverage)  

  3. สามารถดึงดูดลูกคาใหม (Attracting New Customers)  

  4. เปนอุปสรรคตอคูแขงขัน (Competitor's Threats)  

 

วิธีการสรางความซื่อสัตยตอตรายี่หอ  การทําใหผูบริโภคซ่ือสัตยตอตราย่ีหอ ทําไดหลายวิธีดังนี ้ 

  1. ปฏิบัติตอลูกคาอยางถูกตอง (Treat The Customer Right)  

  2. ใกลชิดลูกคา (Stay Close to The Customers) โดยการจัดต้ังฝายบริการลูกคา (Customer 

Service) ขึ้น เพ่ือทําหนาที่ในการสรางความสัมพันธกับลูกคา ทั้งเพ่ือรักษาฐานลูกคาเดิมใหซ่ือสัตยตอ

บริษัทตลอดไป โดยทั่วไปหนาที่งานสรางความสัมพันธมีดังนี้  

   • ติดตามการใชงานของสินคา  

  • รั บ ฟ ง ขอ ร อ ง ทุ กข ห รื อ ขอ เส น อ แน ะ ที่ ลู กค า มี ต อ สิน ค า ห รือ บ ริ ก า ร  

  • ติดตามผลการตัดสินใจในเร่ืองที่ลูกคารองทุกขหรือเสนอแนะ  และแจงให 

ลูกคาทราบ  
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   • กําหนดกลยุทธการตลาดหรือจัดกิจกรรมทางการตลาด  เพ่ือรักษาสัมพันธภาพ

ที่ดีลูกคาการใกลชิดลูกคานี้ทําใหลูกคาซ่ือสัตยตอบริษัทและยากที่จะเปลี่ยนใจไปสินคาหรือบริการย่ีหออื่น  

  3. ตรวจสอบระดับความพึงพอใจของลูกคา (Measure Customer Satisfaction) อยูเสมอ  

  4. ทําใหลูกคารับรูถึงตนทุนในการเปลี่ยนย่ีหอ (Create Switching Cost)  

  5. สรางปจจัยอื่นๆ ที่ทําใหตราย่ีหอมีคุณคา (Other Propriety Brand Assets) 

  นอกจากการสรางคุณคาทั้ง 4 วิธีดังกลาวแลว  ยังมีปจจัยอื่นๆ อีกที่จะชวยสรางคุณคา

ใหแกตราย่ีหอ  และเปนการสรางความไดเปรียบในเชิงการแขงขันเมื่อเปรียบเทียบกับคูแขง อาทิเชน 

  • เคร่ืองหมายการคา (Trade Mark)  

  • สิทธิบัตร (Patent)  

  • รางวัล (Prize)  

  • มาตรฐานสากล (Standard) เชน ISO 9000 หรือ ISO 14000 ฯลฯ 

 

การตลาด 

 การตลาด เปนที่ยอมรับกันโดยกวางขวางวามีบทบาทสําคัญตอการบริหารองคกรธุรกิจ 

โดยเฉพาะอยางย่ิงในยุคเศรษฐกิจใหม ที่เกิดจากกระแสโลกาภิวัตน รวมถึงการเปลี่ยนแปลงของภาคการคา 

การลงทุนที่มีความเสรี และเปดกวางมากขึ้นในเกือบทุกประเทศทั่วโลก ภายใตกรอบที่กําหนดขององคการ

การคาโลก (WTO) เพ่ือเปนการยกระดับคุณภาพชีวิตของมนุษยชาติท่ัวโลกใหสูงขึ้นอยางเทาเทียมกัน 

กอปรกับการเขามามีบทบาทอยางสูงของเทคโนโลยีสารสนเทศ และเครือขายอินเตอรเน็ต (Internet) 

กระทั่งเกิดเปนเครือขายการติดตอส่ือสารที่สะดวกรวดเร็ว และไดพัฒนามาสูการคาบนเครือขาย

อินเตอรเน็ต หรือที่รูจักกันดี คือ การพาณิชยอิเล็กทรอนิกส (E-Commerce) ที่มีมูลคาการคาสูงนับหมื่นลาน

บาทภายในชวงระยะเวลาอันส้ันเทานั้น 

 ในยุคเศรษฐกิจใหมดังกลาวจึงถือไดวาเปนยุคที่การบริหารธุรกิจมีความสลับซับซอนมากกวา

ที่เคยทํามาในอดีต ทั้งยังกอใหเกิดโอกาส และอุปสรรคทางธุรกิจแกองคกรอยางตอเนื่อง กลาวคือเมื่อเปด

เสรีทางการคา ยอมหมายถึงขนาดของตลาดท่ีจะขยายตัวไปสูตลาดใหมในตางประเทศจะสะดวก และ

รวดเร็วมากขึ้น แตในขณะเดียวกันตลาดภายในประเทศจะมีจํานวนคูแขงขันท่ีมีศักยภาพหลั่งไหลเขามา
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เพ่ิมมากขึ้นดวยเชนกัน จึงเปนเคร่ืองสะทอนใหเห็นถึงความสําคัญของการตลาดท่ีมีตอการบริหารองคกร

ธุรกิจในปจจุบันไดเปนอยางดี (ศรีสุภา สหชัยเสรี 2547: 3-4) 

 

 ความหมายของการตลาด 

  การตลาด ไดพัฒนามาอยางตอเนื่องเปนเวลายาวนาน และมีผูใหความหมายหรือนิยามของ

การตลาดไวเปนจํานวนมาก ดังนี้ 

 The American Marketing Association ไดใหความหมายของการตลาดไววา“ การตลาดคือ 

การกระทํากิจกรรมทางธุรกิจ ที่กอใหเกิดการไหลของสินคาหรือบริการจากผูผลิตไปสูผูบริโภคหรือผูใช 

โดยผูบริโภคไดรับความพึงพอใจและองคกรหรือผูผลิตสามารถบรรลุวัตถุประสงคที่วางไว”จาก

ความหมายดังกลาวแสดงใหเห็นวา 

  - การตลาดเปนกิจกรรมทางธุรกิจ ซ่ึงหมายถึงกิจกรรมที่มีการซ้ือขายกัน 

  - การตลาดกอใหเกิดการเปลี่ยนมือในตัวสินคาหรือบริการจากผูผลิต ไปสูผูบริโภค 

  - การเปลี่ยนมือในสินคาหรือบริการตองเกิดจากความพอใจของผูบริโภคและการ บรรลุ

เปาหมายขององคกรผูผลิต 

 

  คอทเลอร (Kotler 1980: 3) ไดใหความหมายของการตลาดไววา หมายถึงกิจกรรมของมนุษย

ที่ดําเนินไปเพ่ือใหมีการตอบสนองความพอใจ และความตองการตาง ๆ โดยอาศัยกระบวนการแลกเปลี่ยน 

 ศรีสุภา สหชัยเสรี (2547: 7) ไดสรุปความหมายของการตลาดที่สําคัญคือ 

 1. จะตองประกอบดวยกิจกรรมตาง ๆ เชนการผลิตสินคา และการใหบริการจากผูผลิต

ไปสูผูบริโภค 

 2. จะตองเปนการตอบสนองตอความจําเปน และความตองการของมนุษยหรือผูบริโภค 

   3. จะตองมีการแลกเปลี่ยน ซ่ึงการแลกเปลี่ยนในปจจุบันไดใชมาตรฐานเงินตราเปน

เคร่ืองมือในการประเมินมูลคาของสินคาหรือบริการทําใหการแลกเปลี่ยนเกิดความสะดวกมากขึ้น 

  สรุปไดวา การตลาดหมายถึง กิจกรรมตาง ๆ ของมนุษยในกระบวนการซ้ือ ขายสินคา และ

บริการ เพ่ือตอบสนองความตองการของผูบริโภค ทําใหเกิดความพึงพอใจทั้งสองฝาย 
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 ความสําคัญของการตลาด 

   1. ความสําคัญตอระบบเศรษฐกิจของประเทศ คือระบบเศรษฐกิจท่ีมีเสถียรภาพ มีอัตรา

การเติบโตอยางตอเนื่อง เนื่องจากการตลาดเปนกลไกหลักในการผลักดันใหระบบเศรษฐกิจสามารถ

ขยายตัว และเติบโต เปนเคร่ืองมือในการยกระดับการดํารงชีวิตของผูบริโภคในสังคมใหสูงขึ้น ซ่ึงเกิดจาก

ระบบการแขงขันทางการตลาด เปนปจจัยใหเกิดการกระจายรายได และการจางงานเพ่ิมมากขึ้น 

 2. ความสําคัญตอองคกรธุรกิจ เนื่องจากการตลาดเปนกิจกรรมหลักขององคกรธุรกิจที่จะ

กอใหเกิดการแลกเปลี่ยนสินคาหรือบริการขององคกรไปสูผูบริโภค และนํารายไดมาสูองคกร และนํามาซ่ึง

ความสําเร็จตามเปาหมายที่กําหนดขององคกร 

 3. ความสําคัญตอหนวยงานภาครัฐ และองคกรที่ไมแสวงหาผลกําไร เนื่องจากสามารถนํา

การตลาดมาเปนเคร่ืองมือเพ่ือสนับสนุนการดําเนินงานของหนวยงานหรือองคกรใหบรรลุเปาหมายท่ี

ตองการได เชน การสรางรายได หรือการโนมนาวชักจูงกลุมเปาหมายใหเขารวมกิจกรรมหรือโครงการที่

ตองการ ฯลฯ และในปจจุบันหนวยงานหรือองคกรตาง ๆ ไดเร่ิมนําการตลาดมาปรับใชสําหรับการบริหาร

หนวยงานหรือองคกรมากขึ้น เชน การนํากลยุทธดานชองทางการจําหนายมาประยุกตใชกับองคกรการกุศล 

ฯลฯ 

   4. ความสําคัญตอผูบริโภค โดยที่สามารถเลือกซ้ือสินคาหรือบริการที่มีคุณภาพไดสะดวก

มากย่ิงขึ้น และมีการแขงขันทางการตลาด สงผลใหราคาสินคาปรับลงมาอยูในระดับที่เหมาะสม 

 

 ชองทางการจัดจําหนาย 

 ชองทางการจัดจําหนายหมายถึง กลุมองคกรหรือบุคคลท่ีมีความสัมพันธระหวางกัน เพ่ือนํา

ผลิตภัณฑจากผูผลิตไปสูผูซ้ือระดับตาง ๆ กระท่ังถึงผูบริโภคขั้นสุดทายในตลาด ไดแกตัวแทนจําหนาย 

ผูคาสง ผูคาปลีก และอื่นๆ ซ่ึงจะเรียกรวมวาสถาบันทางการตลาด (Marketing Intermedy) ซ่ึงมีหนาที่

สําคัญในการจัดกระจายผลิตภัณฑ สรางการรับรู และกระตุนใหผูซ้ือใหเกิดการซ้ือผลิตภัณฑนั้น ๆ จาก

กิจการหรือรานคาของตนในที่สุด โดยมีผลตอบแทนจากสวนลดประเภทตาง ๆ ท่ีไดรับจากผูผลิตหรือ

จําหนายผลิตภัณฑนั้น ๆ 

 การเลือกชองทางการจัดจําหนาย 

 การเลือกชองทางการจัดจําหนายผลิตภัณฑไปยังผูซ้ือระดับตาง ๆ และผูบริโภคในตลาด

เปาหมายใหเกิดประสิทธิภาพ และประสิทธิผลสูงสุด จะตองคํานึงถึงองคประกอบที่สําคัญ ดังนี้ 
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 4.1 ลักษณะของผูบริโภค 

 4.2 ลักษณะของผลิตภัณฑ 

   4.3 ลักษณะของสถาบันกลางตาง ๆ 

 4.4 ลักษณะของคูแขงขัน 

 4.5 ลักษณะขององคกร 

   4.6 ลักษณะของสภาวะแวดลอม 

  

 บทบาทของการตลาดตอสังคม 

  การเกิดขึ้นของการตลาดสงผลใหพฤติกรรมของคนในสังคมเปลี่ยนแปลงไปในหลาย ๆ 

ลักษณะ 

  1. การตลาดกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรม เมื่อการตลาดเกิดขึ้นทําใหคนในสังคม

เร่ิมมีการเปลี่ยนแปลงไปรับประทานอาหารสําเร็จรูปมากขึ้น ในสังคมเมืองผูคนสวนใหญนิยมรับประทาน

อาหารนอกบานมากขึ้น มีผูขายจํานวนมากประกอบอาชีพการขายอาหาร ประกอบกับการทําผูบริโภคมี

เวลานอยลงเนื่องจากการทํางานมากขึ้น และท่ีสําคัญมีธุรกิจอาหารจากตางประเทศได แผขยายเขามาเปด

บริการในประเทศไทยมากขึ้น นอกจากการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมดานการบริโภคแลว การแตงกายของ

ผูคนก็เปลี่ยนแปลงไป เมื่อเกิดการตลาดมีการนําเส้ือผารูปแบบใหม ๆ มาจําหนายเพ่ิมมากขึ้น โดยเฉพาะ

เส้ือผาแบบที่เปนสากลไดถูกนําเขามาจําหนายในประเทศ และผูคนก็เปลี่ยนจากการแตงกายดวยชุด ประจํา

ชาติไปเปนชุดสากล 

   2.  การตลาดทําใหความสัมพันธของสมาชิกในครอบครัวลดลง สืบเนื่องมาจากสมาชิกใน

ครอบครัวแตละคนมีงานมีการทํา ตางคนตางรับประทานอาหารนอกบาน เวลาที่จะพบเจอกันของสมาชิก

ในครอบครัวลดลง สงผลใหความสัมพันธของคนใน ครอบครัวลดลงเหมือนที่เปนอยูในปจจุบัน 

   3. การตลาดทําใหความสัมพันธของคนในสังคมเปลี่ยนไป สังคมในยุคกอนจะเปนสังคม

ที่พ่ึงพาอาศัยกัน มีการแบงปนกัน ชวยเหลือเกื้อกูลตอกัน แตเมื่อมีระบบการตลาดเขามา การใหกัน การ

แบงปนกันเปลี่ยนเปนการซ้ือขายกัน แตละคนจะมุงเนนที่กําไร เห็นแกตัวมากขึ้น สงผลใหความสัมพันธ

ของคนในสังคมเปลี่ยนไป 
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 บทบาทของการตลาดตอเศรษฐกิจ 

  บทบาทของการตลาดตอเศรษฐกิจเกิดจากสาเหตุตางๆดังนี้ 

  1.  เมื่อเกิดความตองการจากผูบริโภคผูผลิตจําเปนตองทําการผลิตเพ่ือตอบสนองความ

ตองการเหลานั้น ในการผลิตสินคาจําเปนตองจางคนเขามาทํางาน เมื่อผลิตสินคาเสร็จจําเปนตองมีการ

เคลื่อนยายสินคา ไปสูตลาดจะกอใหเกิดอาชีพดานการขนสง สวนการขายอาจจะจางพนักงานขาย หรือใช

คนกลางใหชวยจําหนายสินคาให จะเห็นวาแตละกิจกรรมที่เกิดขึ้นกอใหเกิดการจางงานทั้งส้ิน 

  2. เมื่อเกิดการตลาดจะทําใหผูท่ีมีงานทํามีรายได เมื่อแตละคนมีรายได ก็แสดงถึงฐานะ

ทางเศรษฐกิจที่ดีขึ้น 

  3. เมื่อเกิดการตลาดจะทําใหปจจัยการผลิตหมุนเวียนกอใหเกิดการกระจายรายได 

เกษตรกรมีรายไดจากการจําหนายวัตถุดิบ เกษตรกรนําเงินที่ไดไปซ้ือเมล็ดพันธุ ซ้ือปุย ซ้ืออุปกรณ

การเกษตร ผูจําหนายเมล็ดพันธุพืช ปุย หรืออุปกรณการเกษตรนําเงินเหลานี้ไปซ้ือผลิตภัณฑจากผูผลิต จะ

เห็นวาเกิดการหมุนเวียนเกี่ยวกับปจจัยดานการเงิน กอใหเกิดการกระจายรายได ประชาชนมีความเปนอยูที่

ดีขึ้น 

 

 การตลาดกับการเพิ่มคุณคาแกผลิตภัณฑ 

  นักการตลาดสามารถใชกิจกรรมการตลาดในการสรางคุณคาใหแกผลิตภัณฑของตนให

ผูบริโภครูสึกวาตนไดรับผลิตภัณฑที่มีรูปแบบที่เหมาะสม ไดรับความความสะดวก รวดเร็วในการจับจาย

ใชสอย ไดมีโอกาสเปนเจาของสินคาทั้งที่มีเงินไมเพียงพอกับมูลคาของสินคาซ่ึงการไดมาซ่ึงส่ิงเหลานี้ของ

ผูบริโภคทําใหพวกเขาเต็มใจที่จะจายคาสินคาหรือบริการในราคาที่สูงกวา กิจกรรมการตลาดที่สามารถเพ่ิม

คุณคาใหแกผลิตภัณฑได ประกอบดวย 

1. การออกแบบผลิตภัณฑใหเหมาะสมกับความตองการของลูกคา (Form Utility)  

ไดแก  การพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑใหมีลักษณะแตกตางจากผลิตภัณฑเดิมๆเพ่ือใหผูบริโภครูสึกพึง

พอใจและเต็มใจที่จะจายเงินสูงขึ้นเพ่ือแลกกับรูปแบบที่ดีกวา 

2. การอํานวยความสะดวกในเรื่องสถานที่จําหนายผลิตภัณฑ (Place Utility)  
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ความพยายามในการนําผลิตภัณฑจากที่หนึ่งไปยังอีกท่ีหนึ่งของพอคาคนกลางหรือผูผลิตเพ่ือตอบสนอง

ความตองการของลูกคาเปนส่ิงที่ชวยเพ่ิมคุณคาใหแกผลิตภัณฑ จะเห็นวาผูบริโภคในกรุงเทพยินดีที่จะซ้ือ

ลองกอง หรือลําไยในราคาที่สูงกวาผูบริโภคในจังหวัดนราธิวาสหรือเชียงใหม 

3. ความสามารถในการจําหนายผลิตภัณฑในเวลาที่ลูกคาตองการ (Time Utility)  

ปจจุบันวิถีชีวิตของผูคนเปลี่ยนไป ชวงเวลาการทํางานไมไดมีเฉพาะกลางวัน หลายอาชีพตองทํางาน

ในชวงกลางคืน สงผลใหความตองการของผูคนมีอยูตลอดเวลา ทั้งกลางวันและกลางคืน ดังนั้นผูจําหนาย

หลายรายพยายามเปดจําหนาย 24 ช่ัวโมง เพ่ือใหสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดตลอดเวลาที่

ลูกคามีความตองการ ผูบริโภคก็ยินดีที่จะจายคาสินคาในราคาท่ีสูงกวาหากรานคาเหลานั้นใหบริการทั้ง

กลางวันและกลางคืน 

 การดําเนินการเพี่อใหลูกคาไดเปนเจาของผลิตภัณฑ ทั้งที่ลูกคายังไมมีเงินเพียงพอแกการ

ชําระคาสินคาความตองการเปนเจาของผลิตภัณฑของผูบริโภคเปนส่ิงท่ีพึงปรารถนา โดยเฉพาะอยางย่ิง

ผลิตภัณฑที่ราคาตอหนวยสูง ผูบริโภคจํานวนมากไมมีความสามารถที่จะจายเงินเต็มจํานวนเทากับราคา

ของสินคาได เพราะฉะนั้นใหเครดิต การเปดโอกาสใหมีการผอนสงเปนงวด ๆ ยอมสรางคุณคาใหแกลูกคา

ไดอีกประการหนึ่ ง  แม ผู ซ้ือจะจายค าสินคาในราคาท่ี สูงกว า  แตพวกเขา เหล านั้นก็ เ ต็มใจ

(http://sangjun.hostzi.com/file1/a3.html) 

 

งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

  ชิโนรส เกียรติไพศาล,(2550) ไดศึกษาเร่ือง การดําเนินงานของกลุมวิสาหกิจชุมชนเขตมี

บุรี กรุงเทพมหานคร  การศึกษานี้มีวัตถุประสงคเพ่ือทราบถึงการดําเนินงานและปญหาและอุปสรรคในการ

ดําเนินงานของกลุมวิสาหกิจชุมชน โดยศึกษากลุมวิสาหกิจชุมชนเขตมีนบุรี จํานวน 5 กลุม  ผลการศึกษา

พบวา ปญหาการดําเนินงานของกลุมผูประกอบการกลุมวิสาหกิจชุมชนเขตมีนบุรี สวนใหญเกิดจาก

ผูประกอบการไมมีความรูความชํานาญในการบริหารจัดการ การผลิตยังคงยึดภูมิปญญาทองถิ่นแตมีการ

ประยุกตเทคโนโลยีสมัยใหมบาง เพ่ือพัฒนารูปแบบและเปนการเพ่ิมมูลคาของผลิตภัณฑ ภาครัฐขาดการ

สนับสนุนอยางตอเนื่อง ทั้งนี้เนื่องจากกลุมไมมีรูปแบบการบริหารกลุมหรือการทํางานกลุมเต็มรูปแบบ

สงผลใหการสนับสนุนจากภาครัฐมีนอย นอกจากนี้ผูนํากลุมมักบริหารงานเพียงลําพังเนื่องจากไมมีความรู

ความชํานาญในดานการบริหารจัดการ สวนปจจัยท่ีสงผลใหกลุมผูประกอบการวิสาหกิจชุมชนประสบ

ผลสําเร็จ คือ นโยบายของรัฐบาลที่เปดโอกาสใหมีการสรางงาน สรางรายได แกคนในชุมชนและความ
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รวมมือขององคกรในการรวมคิด รวมวางแผน รวมปฏิบัติ รวมติดตามประเมินผล รวมท้ังการมีภาวะผูนํา

ของผูนํากลุม ผนวกกับความเขมแข็งของชุมชนที่เกื้อกูลการขับเคลื่อนกลุม สวนขอเสนอแนะจากการศึกษา

คร้ังนี้ สําหรับภาครัฐควรใหการสนับสนุนกิจกรรมการดําเนินงานของกลุมผูประกอบการอยางตอเนื่อง ไม

วาจะเปนดานเงินทุน ความรูในดานการบริหารจัดการ การพัฒนาผลิตภัณฑ การสงเสริมการตลาด และการ

ประชาสัมพันธ สวนดานผูประกอบการวิสาหกิจชุมชน ควรมีการวางแผนการตลาด การจัดทําแผนธุรกิจ 

และสํารวจความตองการของลูกคา ซ่ึงจะสงผลให การดําเนินงานผลิตสินคากลุมวิสาหกิจชุมชนมีคุณภาพมี

มาตรฐานผลิตภัณฑที่สามารถสงออกจําหนายยังตลาดตางประเทศและสามารถอยูไดอยางย่ังยืน 

  พีรพงษ ปราบริปู (2547) ไดศึกษาเร่ือง การวิเคราะหผลการดําเนินงานวิสาหกิจชุมชน 

กลุมตีเหล็ก บานฝายมูล อําเภอทาวังผา จังหวัดนาน การศึกษานี้มีวัตถุประสงค 2 ประการ 1) วิเคราะหผล

การดําเนินงานในดานโครงสรางการจัดองคกร การระดมทุน การผลิตและการเงิน 2) วิเคราะหจุดแข็ง

จุดออน โอกาสและขอจํากัดในดานตาง ๆ ขอมูลที่ใชในการศึกษา ประกอบดวยขอมูลที่ไดจากการ

สัมภาษณแบบเจาะลึก กับผูนํากลุมฯ คณะกรรมการ สมาชิก รวมถึงผูนําชุมชน ผลการศึกษาพบวาสมาชิก 

73 ราย ทําการแยกกันผลิต โดยจัดหาปจจัยการผลิตกันเอง และมีการจางงานสมาชิกในกลุมฯในการตีขึ้น

รูปผลิตภัณฑ ผลิตภัณฑหลักที่ผลิตคือ อุปกรณการเกษตร เชน จอบ มีดพรา เสียม เปนตน จากการวิเคราะห

ตนทุน และผลตอบแทน พบวา ตนทุนการผลิตสวนใหญอยูในสวนของคาแรงท่ีไมเปนตัวเงิน รองลงไป

เปนคาจางในการผลิต และคาวัตถุดิบรอง ตามลําดับ ผลตอบแทนของผลิตภัณฑทุกชนิดมีกําไร เมื่อ

เปรียบเทียบกับตนทุนที่เปนตัวเงิน โดยมีอัตราผลตอบแทนตอตนทุนที่เปนตัวเงินอยูในชวงรอยละ 3.76 ถึง 

รอยละ 70.26 โครงสรางการตลาด พบวา สมาชิกจะบริหารการตลาดกันเองโดยรอยละ 60 ของสินคา ที่

ผลิตได จะจําหนายบนแผงลอยที่สมาชิกสรางขึ้นอีกรอยละ 30 และรอยละ 10 จะจําหนายใหกับพอคาคน

กลางในกลุมฯ และจากตางหมูบาน ตามลําดับ ซ่ึงตลาดรองรับสินคาเกือบท้ังหมดเปนกลุมผูบริโภคใน

จังหวัดนาน โครงสรางทางการ เงินของกิจกรรมการตีเหล็กของกลุมฯ ไมสามารถวิเคราะหได เนื่องจาก

สมาชิกแยกกันผลิต แยกกันจําหนาย สวนผลการดําเนินงานทางดานการเงินของกิจกรรม การปลอยเงินกู 

กิจกรรมจําหนายถาน และกิจกรรมเก็บคาบํารุงการใชโรงเรือนผลิตของกลุมฯ ยังไมสามารถไดแนชัด 

เนื่องจากยังไมครบกําหนดส้ินปดําเนินงาน เมื่อพิจารณาถึงจุดแข็ง จุดออน โอกาส และขอจํากัดของกลุมฯ 

พบวาในภาพรวมกลุมฯ มีจุดเดนในดานการจัดองคกร ฝมือการผลิตที่ไดมาตรฐาน ตลอดจนผลิตภัณฑเปน

สินคาระดับลางเปนที่ตองการของตลาด อีกทั้งกลุมฯ ผลิต สวนขอจํากัด ท่ีพบท่ีสําคัญ คือ ถานซ่ึงเปน

วัตถุดิบสําคัญเร่ิมขาดแคลน อาจทําใหตนทุนการผลิตปรับตัวสูงขึ้น ในอนาคต ดานศักยภาพการพัฒนา 

กลุมฯ สามารถพัฒนาผลิตภัณฑของตนไปสูรูปแบบอื่น ๆ ที่ตองการได เนื่องจากมีทักษะฝมือดานการตี

เหล็กที่ไดส่ังสมกันมาเปนทุนเดิม อีกทั้งจุดเดนในเร่ืองของเช้ือชาติ วัฒนธรรมภาษาที่เปนเอกลักษณ 
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รวมถึงอุปนิสัยที่มีความสามัคคีในหมูคณะ และความภูมิใจในวัฒนธรรมของตนจะเปนตัวสงเสริมใหกลุม

ฯ ที่กอต้ังขึ้นจากความต้ังใจของสมาชิกมีความย่ังยืนตอไป ขอเสนอแนะการปรับปรุงที่สําคัญ คือ ควรมีการ

พัฒนารูปแบบผลิตภัณฑใหมที่สามารถเพ่ิมมูลคาใหกับตัวผลิตภัณฑได เนื่องจากทักษะฝมือที่มีอยูสามารถ

ทําได อีกทั้งสามารถกําหนดราคาใหสูงกวาที่เปนอยูไดรวมถึง การควบคุมและตรวจสอบการบริหาร

การเงินในแตละกิจกรรมเพ่ือใหมีการดําเนินงานที่สอดคลอง และโปรงใส 

  นงคราญ กาญจนประเสริฐ และคณะ (2546) ไดศึกษาเร่ือง การพัฒนาผลิตภัณฑกระดาษสา

เชิงวิสาหกิจชุมชน ในการศึกษาเกี่ยวกับการพัฒนาผลิตภัณฑกระดาษสาเชิงวิสาหกิจชุมชน มีวัตถุประสงค

สําคัญ 4 ประการ คือ ตองการทดลองทํากระดาษสาใหมีกลิ่นหอม การใชวัสดุชนิดอื่นแทนปอสา การพัฒนา

รูปแบบผลิตภัณฑใหหลากหลาย และการจําหนายดวยวิธีการตาง ๆ การวิจัยคร้ังนี้ใชวิธีการทดลองและ

กระบวนการมีสวนรวมของกลุมกระดาษสา ตําบลบานแยง อําเภอนครไทย จังหวัดพิษณุโลก ผลการศึกษา

ปรากฏวา การทดลองทํากระดาษสาใหมีกลิ่นหอมสามารถกระทําไดหลายวิธีแตวิธีการ ที่เหมาะสมมากที่สุด 

คือ การอบดวยความรอนคลายการอบรํ่าของไทย สวนวัสดุธรรมชาติชนิดอื่น ที่ใชผลิตกระดาษแทนปอสาได

ทั้งรอนเปอรเซ็นต คือตนกลวย หญาแฝก และพืชท่ีมีเสนใยอื่น ๆ กระดาษสานอกจากใชประโยชนใน

ลักษณะเปนแผนกระดาษแลว ยังนํามาประดิษฐส่ิงของเคร่ืองใชไดหลายชนิด เชน กลองใสของ ถุง กระเปา

สมุด แฟม การด ดอกไม ฉาก กรอบรูป เชือก และส่ิงของอื่น ๆ ตามตองการ สําหรับการจําหนายอาจติดตอ

ซ้ือ ณ ที่ทําการกลุมหรือโทรศัพท โทรสารหรือการนําผลิตภัณฑของกลุมไปแสดงในงานท่ีหนวยงานตาง ๆ 

จัดขึ้น  ทั้งในระดับทองถิ่นและระดับประเทศ รวมทั้ง การจําหนายและเผยแพรทางเว็บไซต

http://www.rip.co.th สําหรับการดําเนินงานของกลุม เนื่องจาก มีกระบวนการผลิตครบวงจรต้ังแตการปลูก

ปอสา การผลิตแผนกระดาษ การทําผลิตภัณฑ การจัดจําหนาย ผลงานมีความเจริญกาวหนาพัฒนาอยาง

รวดเร็วจนเปนที่ประจักษแกบุคคลทั่วไป เชน การผลิตงานที่มีคุณภาพตามมาตรฐาน การมีผลงานท่ีนําไปจด

สิทธิบัตร และการไดรับรางวัลชนะเลิศประเภทตาง ๆ ส่ิงเหลานี้กลุมกระดาษสาไดทําการฝกอบรมถายทอด

เทคโนโลยีใหกับประชาชน ในทองถิ่น นักเรียน นักศึกษา และผูสนใจท่ัวไปเพ่ือขยายเครือขายใหกวางขวาง

เพ่ิมขึ้น รวมทั้งเปนการสรางงาน สรางอาชีพและเพ่ิมรายไดใหกับประชาชน จึงนับไดวาเปนกลุมที่เขมแข็ง

มากกลุมหนึ่ง ทําใหไดรับการชวยเหลือสนับสนุนจากหนวยงานตาง ๆ อยูเสมอ และคร้ังหลังสุดเปน 1 ใน 8 

ของกลุมผลิตภัณฑระดับประเทศ ซ่ึงไดรับการคัดเลือกใหไปศึกษาดูงาน ณ ประเทศญี่ปุน 

  ธนาคาร เรืองศิลปสุวิทย (2549) ไดศึกษาเร่ือง การดําเนินงานของวิสาหกิจชุมชน กลุม

ผลิตภัณฑจักสานในจังหวัดเชียงใหม การศึกษาในคร้ังนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาการดําเนินงานของ

วิสาหกิจชุมชนกลุมผลิตภัณฑจักสานในจังหวัดเชียงใหมท้ัง 4 ดานคือ ดานการตลาด ดานการผลิต ดาน
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การเงินและดานการจัดการ โดยใชทฤษฎีและหลักการ ดานการบริหารจัดการ ปจจัยของความสําเร็จ การ

วิเคราะหจุดแข็ง จุดออน โอกาสและอุปสรรค หลักการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ และมาตรฐานผลิตภัณฑ

ชุมชน ไดเก็บรวบรวมขอมูลโดยใชแบบสอบถามผูบริหารวิสาหกิจชุมชนจํานวน 20 ราย ซ่ึงเปนกลุมที่สง

ผลิตภัณฑเขารวมคัดสรรในโครงการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑในป 2547 ผลการศึกษาพบวา สวนใหญเปน

ประธานกลุม รอยละ 45.00 เปนเพศหญิง รอยละ 65.00 มีอายุระหวาง 50 - 59 ป และ 60 ปขึ้นไป รอยละ 

65.00 การศึกษาสูงสุดอยูในระดับประถมศึกษาและมัธยมศึกษา ปวช. รอยละ 50.00 และ 45.00 ตามลําดับ 

มีประสบการณในการบริหารงานระหวาง 4 - 6 ป และ 7 -9 ป รอยละ 40.00 เทากัน ผลการศึกษาพบวามี

ระดับความสําเร็จในภาพรวมอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ย 3.41 โดยความสําเร็จในดานการผลิตและดาน

การตลาดอยูในระดับมาก มีคาเฉลี่ย 4.00 และ 3.70 ตามลําดับ สวนดานการจัดการและดานการเงินอยูใน

ระดับปานกลางโดยมีคาเฉลี่ย 3.25 และ 2.70 ตามลําดับ ในดานปญหาพบวาปญหาดานการเงินอยูในระดับ

ปานกลางมีคาเฉลี่ย 2.84 สวนปญหา ในดานอื่น ๆ คือ ดานการตลาดการจัดการ และการผลิตในภาพรวมอยู

ในระดับนอยมีคาเฉลี่ย 2.33, 2.27 และ 2.23 ตามลําดับสุธีรา ไชยเทพ (2549) ไดศึกษาเร่ือง การดําเนินงาน

ของวิสาหกิจชุมชนกลุมผลิตภัณฑอาหารในจังหวัดเชียงใหม การศึกษาการดําเนินงานของวิสาหกิจชุมชน

กลุมผลิตภัณฑอาหาร 4 ดานคือ การตลาด การผลิต การเงินและการจัดการ แลววิเคราะหหาจุดแข็ง จุดออน 

โอกาสและอุปสรรคตลอดจนปจจัยแหงความสําเร็จในการดําเนินงาน โดยประชากรในการศึกษา คือ 

วิสาหกิจชุมชน กลุมผลิตภัณฑอาหารที่มีสินคาในโครงการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑป 2547 จํานวน 62 

ราย มีผูตอบกลับ 25 ราย คิดเปนรอยละ 40.32 และทําการสัมภาษณเชิงลึก (in - depth - interview)

หนวยงานสนับสนุน อีก 5 ราย ผลการศึกษาพบวา มีความสําเร็จในการดําเนินงานโดยภาพรวมระดับปาน

กลาง (คาเฉลี่ยเทากับ 3.23) การดําเนินงานดานการผลิตและการจัดการมีความสําเร็จระดับมาก (คาเฉลี่ย

เทากับ 3.60 และ 3.52 ตามลําดับ) สวนดานการตลาดและการเงินมีความสําเร็จระดับปานกลาง (คาเฉลี่ย

เทากับ 3.26 และ 3.14 ตามลําดับ) ดานการตลาดมีความสําเร็จหรือจุดแข็งคือ สินคาคุณภาพดีกวาคูแขง มี

ชองทาง จัดจําหนายที่ดี พนักงานขายมีประสิทธิภาพ รักษาจํานวนลูกคาเดิมได ลูกคาเดิมมีปริมาณการ

ส่ังซ้ือเพ่ิมขึ้นและมีลูกคาใหมเพ่ิมขึ้น ดานการผลิตมีความสําเร็จหรือจุดแข็ง คือ วัตถุดิบมีคุณภาพและมี

ปริมาณเพียงพอสามารถหาวัตถุดิบและแหลงวัตถุดิบทดแทนได พนักงานมีความชํานาญ ผลิตสินคาไดตาม

ระยะเวลาที่วางแผนไว และสินคาที่ผลิตมีคุณภาพตามที่ตองการ ดานการเงินมีความสําเร็จหรือจุดแข็ง คือ 

สามารถหาตนทุนสินคาที่แทจริงของสินคาได ระบบบัญชีมีประสิทธิภาพ ไดรับเครดิตจากผูขายวัตถุดิบ กู

เงินดวยอัตราดอกเบี้ยต่ําและมีเงินทุนหมุนเวียนเพียงพอดานการจัดการมีความสําเร็จหรือ จุดแข็ง คือ มี

จํานวนพนักงานเหมาะสมตอการผลิต พนักงานมีความชํานาญ มีการฝกอบรมใหความรูแกพนักงาน มี

ทักษะในการบริหารคน สามารถรักษาพนักงานท่ีมีฝมือไวได วิธีการประเมินการทํางาน ของพนักงานมี
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คุณภาพและมีคาตอบแทน วิธีการจายคาตอบแทนที่จูงใจในการทํางาน ความรุนแรง ของปญหาและ

อุปสรรคในการดําเนินงานทุกดานอยูในระดับนอย โดยจุดออนของการดําเนินงาน แตละดาน มีดังนี้ดาน

การตลาด คือ เร่ืองราคาสินคาแพงกวาคูแขง มีชองทางจําหนายนอย ลูกคาไมรูจักรานหรือสินคาของราน 

ขาดแผนการตลาดและไมมีการพัฒนารูปแบบสินคา ดานการผลิต คือ เร่ืองขาดความเขาใจในการบริหาร

การเงิน ยอดขายตํ่าและมีหนี้สูญ ดานการจัดการ คือ เร่ืองขาดประสบการณ ในการบริหารจัดการงานไม

เปนระบบ การประสานงานภายในไมราบร่ืน การส่ือสารภายในไมชัดเจน วิสาหกิจชุมชนกลุมผลิตภัณฑ

อาหารมีโอกาสในการดําเนินธุรกิจเพราะไดรับความชวยเหลือจากรัฐบาล และหนวยงานสนับสนุนตาง ๆ 

ลูกคารูจัก OTOP brand และเชียงใหมยังเปนเมืองทองเที่ยว สามารถจําหนายสินคาใหกับนักทองเที่ยวได 

ในขณะเดียวกันก็มีอุปสรรคจากจํานวนคูแขงมีมากขึ้น วัตถุดิบราคาแพงและชองทางการจัดจําหนายมี

คาใชจายสูง 

  สุกัญญา เอกนิล (2547) ไดศึกษาเร่ือง วิสาหกิจชุมชนกับการสงเสริมเศรษฐกิจชุมชน

พ่ึงตนเอง : ศึกษากรณีกลุมเกษตรกรทําสวน ตําบลแพรกศรีราชา อําเภอสรรคบุรี จังหวัดชัยนาท  มี

วัตถุประสงคเพ่ือศึกษาการรวมกลุมและการดําเนินงานของกลุมเกษตรกรทําสวน และการศึกษาการ

ดําเนินงานของวิสาหกิจชุมชนที่กอใหเกิดเปนเศรษฐกิจชุมชนพ่ึงตนเอง โดยศึกษาขอมูลจากเอกสารและ

การสัมภาษณ ผลการศึกษา พบวา การรวมกลุมของกลุมเกษตรกรทําสวนเปนการรวมกลุมของสมาชิก ที่

อาศัยอยูในหมูบานเดียวกัน มีวัตถุประสงครวมกัน โดยกลุมเกิดขึ้นกอนไดรับการสงเสริมจากสวนราชการ 

แตก็ยังเปนการรวมตัวกันของคนเพียงกลุมนอย ในชุมชนควรมีการสงเสริมใหคนสวนใหญเขามามีสวน

รวมในกลุมมากขึ้น เมื่อกลุมดําเนินกิจกรรมในรูปแบบของวิสาหกิจชุมชนในโครงการนํารองของ

สํานักงานเกษตรและสหกรณจังหวัดชัยนาท กลุมเกษตรกรทําสวนมีระบบการบริหารจัดการท่ีดี และมี

เงินทุนหมุนเวียนเพ่ือซ้ือวัสดุอุปกรณการผลิตที่ทันสมัยและไดมาตรฐานแตอยางไรก็ตามแมการดําเนินงาน 

ในรูปแบบของวิสาหกิจชุมชนของกลุมเกษตรกรสวนจะทําใหกลุมมีระบบการบริหารจัดการท่ีดีแตก็ยัง

เขมแข็งพอที่จะนําไปสูเศรษฐกิจชุมชนพ่ึงตนเองไดเนื่องจากกลุมจัดต้ังขึ้นเพ่ือผลิตไวนผลไมและสมุนไพร

ไทย ซ่ึงยังตองซ้ือผลิตภัณฑอื่นในการดํารงชีพ หากชุมชนเรียนรูสภาพชีวิตของคนและจัดระบบเศรษฐกิจ

ชุมชนใหมโดยใชทุนของชุมชนใหมากที่สุด และใชความหลากหลายทางชีวภาพ ในการสรางผลิตภัณฑที่

จําเปนในการดํารงชีพ โดยการจัดทําแผนแมบทชุมชน ทําใหเกิดระบบอาหาร ระบบของใช ระบบทุน ทํา

ใหลดการพ่ึงพาจากภายนอก ซ่ึงจะทําใหเกิดเปนเศรษฐกิจชุมชนพ่ึงตนเองไดในที่สุด 

  พัชราภรณ  ลิมปอังคนันต.(2554). ไดศึกษาเร่ือง การประยุกตพะราชดําริเศรษฐกิจ

พอเพียงกับวิสาหกิจชุมชน : กรณีศึกษา กลุมตีเหล็กบานรองฟอง อําเภอเมือง  จังหวัดแพร โดยมี
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วัตถุประสงคที่จะศึกษาถึงปจจัยที่ชวยใหธุรกิจอยูรอดในภาวะวิกฤตทางเศรษฐกิจ  และเพ่ือเปนแนว

ทางการพัฒนาแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียงประยุกตใชกับการบริหารจัดการวิสาหกิจชุมชน  เพ่ือเสริมสราง

ความเขมแข็งแกวิสาหกิจชุมชน 

  จากการศึกษาพบวา  วิสาหกิจชุมชนที่สามารถผานวิกฤติเศรษฐกิจมาไดลวนมีจุดเนนในส่ี

ประเด็นหลัก คือ  ใชเทคโนโลยีที่เหมาะสม  ราคาไมแพง  แตถูกหลักวิชาการ  ใชทรัพยากรทุกชนิดอยาง

ประหยัดและมีประสิทธิภาพสูงสุด  มีขนาดการผลิตท่ีสอดคลองกับความสามารถในการบริหารจัดการ  

เนนการบริหารความเส่ียงตํ่า  โดยเฉพาะอยางย่ิงไมกอหนี้จนเกินความสามารถในการบริหารจัดการ และ

คอยๆขยายตัวแบบคอยเปนคอยไป 

  ประเด็นสําคัญที่ไดจากการคนพบคร้ังนี้  คือ  ในชวงท่ีเกิดวิกฤติทางเศรษฐกิจวิสาหกิจ

ชุมชนไดคาอยูในระดับดี  เมื่อพิจารณาจากหลักการของเศรษฐกิจพอเพียง  ดัชนีที่มีสวนชวยดึงใหคาเฉลี่ย

สูงขึ้น  ก็คือ  แผนปฏิบัติการเกี่ยวกับระบบงานและการแกปญหาดานขนาดการผลิต  การแกไขปญหาสินคา

คงคลัง  ซ่ึงก็สอดคลองกับหลักการของเศรษฐกิจพอเพียงในขอที่วา  มีขนาดการผลิตที่เหมาะสม  

สอดคลองกับความสามารถในการบริหารจัดการ  การดําเนินธุรกิจกับลูกคา  ธุรกิจที่เกี่ยวของและแรงงานที่

เปนไปตามหลักเศรษฐกิจพอเพียงที่วาดวยความซ่ือสัตยสุจริตในการประกบการ ไมเอารัดเอาเปรียบ

ผูบริโภค  แรงงานหรือลูกคา  ตลอดจนผูจัดจําหนายวัตถุดิบ 
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บทที่  3 

กระบวนการและวิธีการดําเนินงาน 

 

การดําเนินกิจกรรมโครงการวิจัย ทีมวิจัยไดดําเนินกิจกรรมตามแผนงานดังตอไปนี ้

 

กิจกรรมที่  1  :  ประชุมทีมวิจัย ทบทวนโครงการ แบงบทบาทหนาที่ 

 

วันที่  24  สิงหาคม  2555   

 

เวลา  08.30 -  12.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  หองประชุมศูนยการศึกษานอกระบบและ 

การศึกษาตามอัธยาศัยอําเภอจตุรพักตรพิมาน  

จังหวัดรอยเอ็ด 

 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือทบทวนบทบาททําความเขาใจโครงการ 

2. เพ่ือแบงบทบาทหนาที่ความรับผิดชอบ 

3. เพ่ือวางแผนการทํางาน 

 

กลุมเปาหมาย 

1. ทีมวิจัย 16 คน 

2. ที่ปรึกษา 4 คน 
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3. เจาหนาที่  NODE 2 คน 

รวมทั้งสิ้น 22 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1. ประสานทีมวิจัย  ที่ปรึกษา  เขารวม 

2. กําหนดนัดหมาย  วัน  เวลา  สถานท่ี 

3. ดําเนินการประชุม 

4. สรุปผลการดําเนินงาน 

5. วางแผนการทํางานตอเนื่อง 

 

ผลการดําเนินงาน 

1. ไดทบทวนความรูความเขาใจเปาหมายของโครงการ 

2. มีการแบงบทบาทหนาที่ตามความสามารถของทีมวิจัยแตละบุคคล  ดังนี้ 

1.  หัวหนาโครงการ 

 -  นายวุฒิพล  ทับธานี 

  -  มีหนาที่กํากับดูแลและการตัดสินใจในการดําเนินการโครงการวิจัยฯใหเปนไปตาม 

แผนงานกิจกรรมตามระยะเวลาที่โครงการฯกําหนดไวตลอดจนการบริหารจัดการงบประมาณและการใชจาย 

งบประมาณ 

2.  ฝายเบิกจายงบประมาณ 

 1.  นายวุฒิพล ทับธานี 

 2.  นางสาววรางครัตน  พุกอนันต 

 3.  นายประยงค อุทธิสินธุ 

-  มีหนาที่ในการเบิกจายเงินงบประมาณโครงการวิจัยรูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต 
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ผลิตภัณฑ และการตลาดของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน จากบัญชีเงินฝากออมทรัพยโครงการฯ เพ่ือใชจาย 

ในการดําเนินงานใหเปนไปตามแผนงานการใชจายงบประมาณท่ีกําหนดไว 

3.  ฝายเลขานกุาร 

 1.  นางอภิชญา ดีผาย 

 2.  นางกฤษณา วรรณสินธุ 

 3.  นางสาววรางครัตน  พุกอนันต 

 4.  นางนอมจิต มะรังสี 

 5.  นายทองพันธ  สิงหวิสุทธ์ิ 

- มีหนาที่ในการจัดทําเอกสารงานธุรการ  จัดทําและเตรียมขอมูลประกอบแผนงานกิจกรรม  

รวบรวมขอมูลและเอกสารงานที่เกี่ยวของกับการวิจัย สรุปผลกิจกรรมและจัดทํารายงานผลการดําเนินงาน 

กิจกรรมตามแผนงานเสนอหัวหนาโครงและสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย(สกว.)  

4.  ฝายเหรญัญิก/การเงิน 

 1.  นางอภิชญา ดีผาย 

 2.  นางเกศยุภา ซาหวา 

 3.  นางรัชฎาภร อัสดง 

 4.  นายทองพันธ  สิงหวิสุทธ์ิ 

  - มีหนาที่ในการรับจายเงินงบประมาณใหเปนไปตามแผนงานกิจกรรมและการจัดทํา 

ทะเบียนคุมการใชจายเงินงบประมาณใหถูกตอง สามารถตรวจสอบได  และการใชจายเงินงบประมาณให

เปนไปโดยประหยัดและมีประสิทธิภาพ   

5.  ฝายประสานงาน 

 5.1  ประสานงานภายนอก 

  -  นายประยงค อุทธิสินธุ 

  -  นางกฤษณา วรรณสินธุ 
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  -  นายณรงค รักษาพล 

 5.2  ประสานงานภายใน 

  -  นายสมพงษ จันทะโยธา 

  -  นายคําภู ทอนจรุง 

  -  นายวิทยา กริชรัมย 

  - มีหนาที่ติดตอประสานงานระหวางนักวิจัย บุคคล หนวยงานที่เกี่ยวของ สถานประกอบการ

แหลงขอมูลที่เกี่ยวของกับงานวิจัย สถานที่ และชุมชน  เพ่ืออํานวยความสะดวกใหแกทีมวิจัยและผูท่ีเกี่ยวของ

ในการดําเนินการประชุม จัดเวที การลงพ้ืนที่ศึกษาขอมูลชุมชนใหเปนไปดวยความเรียบรอย 

6.  ฝายสถานที่ 

 1.  นายประยงค อุทธิสินธุ 

 2.  นางรัชฎาภร อัสดง 

 3.  นายอุดร นงนวล 

 4.  นาสํารอง นงนวล 

  - มีหนาที่จัดเตรียมสถานท่ีและจัดหาอุปกรณประกอบการจัดประชุม  จัดเวทีเสวนา  เคร่ือง

เสียง และ เพ่ืออํานวยความสะดวกใหแกทีมวิจัยและผูที่เกี่ยวของในการดําเนินการประชุม จัดเวที การลงพ้ืนที่

ศึกษาขอมูลชุมชนใหเปนไปดวยความเรียบรอย 

7.  ฝายประชาสัมพันธ 

 1.  นางกฤษณา วรรณสินธุ 

 2.  นางเกศยุภา ซาหวา 

 3.  นายทองพันธ  สิงหวิสุทธ์ิ 

  - มีหนาที่ประชาสัมพันธโครงการวิจัยเพ่ือทองถิ่นใหชุมชนและบุคคลภายนอกไดรูจักและ

เขาใจถึงวัตถุประสงคของงานวิจัย รวมทั้งการประชาสัมพันธและการใหขอมูลขาวสารกิจกรรมในการลงพ้ืนที่

ศึกษาขอมูลใหประชาชนในชุมชนไดรับทราบ 

 



 
 

63 

 

8.  ฝายสารสนเทศ 

 1.  นางสาววรางครัตน  พุกอนันต 

 2.  นางปทมา เวียงอินทร 

 3.  นายประยงค อุทธิสินธุ 

  -มีหนาที่ในการจัดทําระบบขอมูลขาวสารผลการศึกษาแตละกิจกรรมตามแผนงาน 

โครงการวิจัยฯ  การประมวลผลการจัดกิจกรรมเพ่ือจัดเก็บ  นําขอมูลไปใชและการเผยแพรขอมูล 

9.  ฝายตอนรับ/ปฏิคม 

 1.  นางรัชฎาภร อัสดง 

 2.  นายคําภู ทอนจรุง 

 3.  นายวิทยา กริชรัมย 

 4.  นางเกศยุภา ซาหวา 

 5.  นางนอมจิต  มะรังษี 

  - มีหนาที่ในการอํานวยความสะดวกใหบริการและตอนรับผูเขารวมกิจกรรม  รวมทั้งการ

จัดเตรียมอาหารและเคร่ืองดื่มไวบริการทีมวิจัยและผูเขารวมกิจกรรม 

 

ปญหา/อุปสรรค 

1. ทีมวิจัยมีภารกิจติดการประชุมของ ธกส. ในหมูบาน  
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กิจกรรมที่  2  :  อบรมนักวิจัยทองถิ่นทุงกลุารองไห  

 

วันที่  4-5  ตุลาคม  2555  เวลา  08.30 -  17.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  มูลนิธิประสานความรวมมอืพัฒนา 

ทุงกุลารองไห  อําเภอเกษตรวิสัย  จังหวัดรอยเอ็ด 

 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือใหนักวิจัยเพ่ือทองถิ่นมีความเขาใจในแนวคิด 

 กระบวนการและวิธีการ งานวิจัยเพ่ือทองถิ่น 

2. เพ่ือใหนักวิจัยเพ่ือทองถิ่นสามารถออกแบบการดําเนินการของโครงการวิจัยของตนเองได 

3. เพ่ือใหนักวิจัยเพ่ือทองถิ่นสามารถนําเอาความรูไปปฏิบัติการกับโครงการวิจัยของตนเองได 

 

กลุมเปาหมาย 

1. ทีมวิจัยเพ่ือทองถิ่น โครงการวิจัย : รูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑ และ

การตลาดองกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน 13 คน 

รวม 13 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1. ประสานทีมวิจัย  เขารวม 

2. กําหนดนัดหมาย  วัน  เวลา  สถานท่ี 

3. เขารวมอบรมกระบวนการงานวิจัยเพ่ือทองถิ่น 

4. สรุปผลการอบรมกระบวนการงานวิจัยเพ่ือทองถิ่น 

 

ผลการดําเนินงาน 

1. นักวิจัยเพ่ือทองถิ่นมีความรู  ความเขาใจแนวคิด หลักการ  กระบวนการและวิธีการ งานวิจัยเพ่ือ

ทองถิ่น 

2.  นักวิจัยเพ่ือทองถิ่นสามารถนําเอาความรูไปปฏิบัติการกับโครงการวิจัยของตนเองได 
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3. นักวิจัยเพ่ือทองถิ่นไดเทคนิคในการวิจัยทองถิ่น  

4. นักวิจัยเพ่ือทองถิ่นไดแผนงานในการปฏิบัติการศึกษาวิจัยและแผนงานในการติดตามสนับสนุน

โครงการวิจัยในพ้ืนที่รวมกัน 

ปญหา/อุปสรรค 

1. ทีมวิจัยมีภารกิจติดงานในหมูบาน  
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กรอบบริบท 

-ที่มาของเหล็ก-ประเภทของเหล็ก 

-กระบวนการผลิต(สายพานการผลติ) 

 

 

 

 

 

 

-วัตถุดิบ              -รูปแบบ/รูปทรง      -ดานการขาย    -วัตถุดิบราคาแพง         - วิธีการรวมกลุม 

-วิธีการ/ขั้นตอนพื้นฐาน   - ประเภทการใชงาน   -เสนทางการขาย -การซื้อขาย          คนตีเหล็กและขอ 

-คน/แรงงาน             -ราคา/ตนทุน     -รูปแบบการขนสง -การตีตราผลิตภัณฑ      ตกลงรวมกัน 

-แหลงผลิต/สถานที่         -ตราสินคา          -สินเช่ือ  -สิทธิความเปนเจาของ  -สถานการณการ 

-รูปแบบผลิตภัณฑ          -คุณภาพผลิตภัณฑ       -พอคาคนกลาง                 -วัตถุดิบไมเพียงพอ          ตลาดผลิตภัณฑ 

-แหลงที่มาของวัตถุดิบ   -ยี่หอ                    -การผลิต  -ทุนการผลิตภัณฑ         -สถานการณ 

-บริบทของชุมชน         -แรงงาน           ปจจัยการผลิต 

 บานกุดแคน        -ฝมือ 

         -การตลาด 

         -เหล็ก 

กรอบการศึกษา 

โครงการคนตีเหล็ก 

พื้นฐานการผลิต

ผลิตภัณฑของกลุม 

คนตีเหล็ก 

ผลิตภัณฑ 

บานกุดแคน 

ระบบตลาด 

ของ

ผลิตภัณฑ 

  

ปญหาของ 

คนตีเหล็ก 

บานกุดแคน 

นโยบาย 

หนวยงานที่

เกี่ยวของ 

รูปแบบการบริหาร

จัดการปจจยัการ

ผลิตและตลาด

 ั  
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กิจกรรมที่  3  :  ประชุมช้ีแจงโครงการวิจัยตอชุมชน 

 

วันที่  11  ตุลาคม  2555  เวลา  09.00 -  12.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  วัดบานกุดแคน  หมูที่ 2  ตําบลดงกลาง  

 อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 
 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือทําความเขาใจและช้ีแจงโครงการวิจัยตอชุมชน 

2. เพ่ือใหชุมชนมีความเขาใจในการดําเนินงานโครงการวิจัย 

3. เพ่ือรับฟงขอคิดเห็น  ขอเสนอแนะจากชุมชนที่มีตอโครงการ 
 

กลุมเปาหมาย 

1. ทีมวิจัย   16 คน 

2. ที่ปรึกษา    1 คน 

3. เจาหนาที่  NODE   2 คน 

4. ผูประกอบการ 12 คน 

5. ประชาชนในชุมชน 70 คน 

รวม  102 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1. ประสานกลุมเปาหมายเขารวม 

2. กําหนดนัดหมาย  วัน  เวลา  สถานท่ี 

3. เตรียมเนือ้หาการนําเสนอ 

4. ดําเนินการจัดประชุมช้ีแจง 

5. สรุปผลการดําเนินงาน 
 

ผลการดําเนินงาน 

1. กลุมเปาหมายมีความเขาใจในการดําเนินงานโครงการวิจัย 

2. กลุมเปาหมายมีขอคิดเห็น  ขอเสนอแนะตอโครงการวิจัย 
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ปญหา/อุปสรรค 

1. ทีมวิจัยมีภารกิจติดการประชุมและการศึกษาดูงานของ ธกส.  

 

กิจกรรมที่  4  :  ทีมวิจัยจัดประชุมศึกษาเอกสารที่เกี่ยวของ 

 

วันที่  15-16  ตุลาคม  2555  เวลา  09.00 -  17.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  หองประชุมศูนยการศึกษานอกระบบ 

และการศึกษาตามอัธยาศัยอําเภอจตุรพักตรพิมาน  

จังหวัดรอยเอ็ด 

 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือศึกษาเอกสารงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

2. เพ่ือใหตัวแทนทีมวิจัยออกสืบคนเอกสาร 

   แหลงขอมูลที่เกี่ยวของกับงานวิจัยและนําขอมลูที่ 

  ไดจากกระบวนการทํางานมาปรับใชและอางอิง 
 

กลุมเปาหมาย 

1. ทีมวิจัย  16 คน 

2. เจาหนาที่  NODE   2 คน 

รวม  18 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1. ประสานทีมวิจัย  เขารวม 

2. กําหนดนัดหมาย และประสาน วัน  เวลา  สถานท่ี กลุมเปาหมายเขารวม 

3. ดําเนินการประชุมและตัวแทนทีมวิจัยออกสืบคนเอกสารแหลงขอมูล 

4. นําขอมลูที่ไดและที่เกี่ยวของมาสรุปผลพรอมพิมพ 

5. สรุปผลการดําเนินงาน 

6. วางแผนการทํางานตอเนื่องเพ่ือศึกษาบริบทชุมชน 
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ผลการดําเนินงาน 

1. ไดเอกสารงานวิจัยและขอมลูที่เกี่ยวของในการดําเนินงานมาปรับใชไดอยางเหมาะสม 

2. นักวิจัยไดวิเคราะหขอมูลใหมีความสอดคลองกบัสถานการณจริงในพ้ืนที่ในการนําขอมลูมา

อางอิง 
  

ปญหา/อุปสรรค  - 

 

กิจกรรมที่  5  :  ศึกษาบริบทชุมชนและประวัติศาสตรชุมชน 

ที่เกี่ยวของกับเหล็ก 

 

วันที่  30  ตุลาคม  2555  เวลา  09.00 -  17.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  วัดบานกุดแคน  หมูที่ 2  ตําบลดงกลาง 

อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 
 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือศึกษาเอกสารงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

2. เพ่ือใหตัวแทนทีมวิจัยออกสืบคนเอกสาร แหลงขอมูลที่เกี่ยวของกับงานวิจัยและนําขอมลูที่ไดจาก

กระบวนการทํางานมาปรับใชและอางอิง 
 

กลุมเปาหมาย 

1. ทีมวิจัย  16 คน 

2. เจาหนาที่  NODE   2 คน 

3. ผูประกอบการ 12 คน 

4. ผูอาวุโส  20 คน 

รวม 50 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1. ประสานทีมวิจัยเขารวมจัดเตรียมเอกสารในการศึกษาบริบทชุมชนและประวัติศาสตรชุมชนที่

เกี่ยวของกับเหล็ก รวมกัน 
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2. กําหนดนัดหมาย และประสาน วัน  เวลา  สถานที่ กลุมเปาหมายเขารวมในเวทีเลาตํานานหมูบาน 

และประวัติศาสตรเชิงพัฒนาเกี่ยวกับคนตีเหล็ก 

3. ดําเนินการจัดเวทีเลาตํานานหมูบานและประวัติศาสตรเชิงพัฒนาเกี่ยวกับคนตีเหล็ก 

4. นําขอมลูที่ไดและที่เกี่ยวของมาสรุปผลตํานานหมูบานและประวัติศาสตรเชิงพัฒนาเกี่ยวกับคนตี 

เหล็กเปนขอมูลบริบทชุมชนบานกุดแคน 

 

ผลการดําเนินงาน 

1. ไดขอมูลหมูบานและประวัติศาสตรเชิงพัฒนาเกี่ยวกับคนตีเหล็กที่เกี่ยวของกับบริบทชุมชนบาน

กุดแคน 

ปญหา/อุปสรรค  – 

 

กิจกรรมที่  6  :  ทีมวิจัยสํารวจโรงงานตีเหล็กในหมูบานกุดแคน 

และจัดทําแผนวาด 

 

วันที่  14  พฤศจิกายน  2555  เวลา  09.00 -  17.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  โรงงานตีเหล็ก และสรุปขอมูลที่วัดบานกุดแคน   

หมูที่ 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 

 

วัตถุประสงค 

1.เพ่ือสํารวจโรงงานตีเหล็กในชุมชนบานกุดแคน  

2.เพ่ือสํารวจลักษณะทางกายภาพพ้ืนที่ ทรัพยากรและการใชประโยชนของชุมชน และเรียนรูทรัพยากร 

ชุมชนรวมกัน 

3. เพ่ือวาดแผนวาดทรัพยากรแสดงตําแหนง ขอบเขต ทิศทางและแนวโนมของทรัพยากรที่เกี่ยวของ 

กับการตีเหล็ก เปนส่ือการเรียนรูของคนตีเหล็กและชุมชน 

 

กลุมเปาหมาย 

1. ทีมวิจัย  16 คน 

2. เจาหนาที่  NODE   2 คน 

รวม  18 คน 
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ข้ันตอนวิธีการ  

1. ทีมวิจัยเตรียมพรอมการเขาสํารวจโรงงานตีเหล็กในชุมชนบานกุดแคนโดยจัดเตรียมเอกสารแบบ 

เก็บขอมูล กลองถายรูป น้ําดื่ม เดินทางโดยรถยนต แลวกําหนดแผนการเดินทาง 

2. สํารวจโรงงานตีเหล็กในชุมชนบานกุดแคน จํานวน  12  แหง โดยการขับรถยนตไปรอบแนวเขต 

ชุมชนบานกุดแคน เขาสํารวจดูสภาพทั่วไปโดยรอบโรงงานแตละแหง ถายภาพ สอบถามและสัมภาษณเจาของ

โรงงาน ลูกจาง/คนงานในโรงงาน  

3. ทีมวิจัยและเจาหนาที่สรุปผลการสํารวจและจัดทําแผนวาดทรัพยากร กําหนดตําแหนง ขอบเขต 

ทิศทาง แนวโนมของทรัพยากร และการจัดสรรใชประโยชนวัตถุดิบและทรัพยากรรวมกันของคนตีเหล็กกับ

ชุมชน 

4. สรุปผล  

 

ผลการดําเนินงาน 

1. ไดแผนวาดทรัพยากร แสดงตําแหนง ขอบเขต ทิศทางแนวโนมของทรัพยากรรวมทั้งแหลง 

วัตถุดิบ ผูใชทรัพยากร วัตถุดิบ และการจัดการทรัพยากรรวมกันของคนตีเหล็กกับชุมชน 

2. ไดภาพตัดขวางแสดงการจัดสรรการใชประโยชนทรัพยากรตามสภาพภูมิประเทศ แหลง 

วัตถุดิบของชุมชนบานกุดแคน ทีมวิจัยไดเรียนรูแผนวาดทั้งสองรวมกัน 

 

ปญหา/อุปสรรค  - 

 

กิจกรรมที่  7  :  ทีมวิจัยสอบถามและสัมภาษณเจาของโรงงาน 

และลูกจาง เกี่ยวกับวัตถุดิบที่ใชผลิต 

 

วันที่   23  มีนาคม  2556  เวลา  09.00 -  17.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  โรงงานตีเหล็ก หมูที่ 2  ตําบลดงกลาง  

 อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 

 

วัตถุประสงค 

-เพ่ือศึกษาขอมลูเกี่ยวกับแหลงวัตถุดิบการผลิต และกลุมคนตีเหล็กในชุมชนบานกุดแคน  
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กลุมเปาหมาย 

1. ทีมวิจัย  16 คน 

2. เจาหนาที่  NODE   2 คน 

3. ตัวแทนโรงงาน 12 คน 

รวม  30 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1. ประสานทีมวิจัย กลุมเปาหมายเขารวม 

2.   จัดเตรียมแบบสอบถาม/แบบสัมภาษณเจาของโรงงานและลูกจาง เกี่ยวกับวัตถุดิบที่ใชผลิต 

3.   ทีมวิจัยดําเนินการสัมภาษณกลุมเปาหมาย 

4.  ผูใหขอมูลหลัก คือ เจาของโรงงานตีเหล็ก จํานวน 12 แหง ในการสัมภาษณมีการนําวัตถุดิบ 

อุปกรณที่ใชในการตีเหล็กมาสาธิตกระบวนการตางๆประกอบใหเขาใจงายขึ้นอีกดวย 

5. ทีมวิจัยและเจาหนาที่สรุปผลการสัมภาษณเจาของโรงงานและลูกจางเกี่ยวกับวัตถุดิบที่ใชผลิต 

6. เลขานุการของทมีวิจัยบันทึกการประชุม 

7. สรุปผล 

 

ผลการดําเนินงาน 

-ไดขอมูลเกี่ยวกับวัตถุดิบการผลิตจากการสอบถามเจาของโรงงานและลูกจางโรงงาน 

ปญหา/อุปสรรค  - 

 

เครื่องมือที่ใชในการเก็บรวบรวมขอมลู 

 เคร่ืองมือที่ใชในการเก็บรวบรวมขอมูลประกอบดวย 

 1. แบบสํารวจ (Basic Survey) เปนการสํารวจหรือศึกษาบริบทชุมชนเพ่ือหาขอมูลเบื้องตน

ของชุมชนในพ้ืนที่ทําการวิจัย 

 2. แบบสังเกต (Observation) แบงเปน 2 ชุด คือ การสังเกตแบบมีสวนรวมและการสังเกตแบบ

ไมมีสวนรวม มีวิธีปฏิบัติดังนี้ 

      2.1) การสังเกตแบบมีสวนรวม (Participant Observation) คณะวิจัยเขาไปสังเกตภาพ

ทั่วไปในชุมชนและรวมกิจกรรมสนทนาซักถามเกี่ยวกับวัสดุอุปกรณที่ใชตีเหล็ก กระบวนการตีเหล็ก ตลอดจน

ผลิตภัณฑที่ผลิตได พรอมทั้งใชแบบสังเกตบันทึกขอมลูไปดวย 
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  2.2) การสังเกตแบบไมมีสวนรวม (Non - Participant Observation) คณะวิจัยจะสังเกต

อยูหาง ๆ ไมใหผูคนในชุมชนรูตัว เพ่ือดูวิถีชีวิตของผูคนในชุมชนและกิจกรรมการตีเหล็กของกลุมตีเหล็ก 

  3. แบบสัมภาษณ (Interview) ประกอบดวยแบบสัมภาษณแบบมีโครงสราง และไมมี

โครงสราง โดยมีวิธีการดังนี้ 

  3.1) สัมภาษณแบบมีโครงสราง (Structured Interview) สัมภาษณผูเกี่ยวของเกี่ยวกับ

แนวทางการอนุรักษและพัฒนาภูมิปญญาการตีเหล็ก รูปแบบ แนวโนมความตองการของตลาดหรือผูใช 

  3.2) สัมภาษณแบบไมมีโครงสราง สัมภาษณเพ่ือทราบประวัติความเปนมาในการใช

ภูมิปญญาในกระบวนการตีเหล็ก 

                     4. แนวทางการสนทนากลุม (Focused Group Guideline) ผูวิจัยไดเขาไปรวมสนทนากับกลุมผูรู

จํานวน 10 คน เกี่ยวกับขอมูลที่ไดจากภาคสนาม แนวทางในการพัฒนาวัสดุอุปกรณ กระบวนการผลิต รูปแบบ

การใชงานและคุณภาพของผลิตภัณฑ แรงงาน ทุนและการตลาดตลอดจนการออกแบบผลิตภัณฑ 

 

การวิเคราะหและนําเสนอขอมูล 

 การวิเคราะหขอมูล เปนการนําขอมูลที่ผานการตรวจสอบแลวมาวิเคราะหเชิงคุณภาพมี 4 ขั้นตอน 

ดังนี้ 

 1. ตรวจสอบขอมูลที่ไดจากเคร่ืองมอืทุกประเภท เชน แบบสํารวจ แบบสังเกตแบบสัมภาษณ 

และการสนทนากลุม 

 2. นําขอมูลมาจัดหมวดหมูเพ่ือความสะดวกในการวิเคราะห 

 3. สรุปและวิเคราะหขอมูลแตละกลุมจากเคร่ืองมือ 

 4. นําขอมูลที่ผานการวิเคราะหและสรุปผลแลวมาเรียบเรียงตามความมุงหมาย 

 

 จากการศึกษาวิจัยนี้ คณะผูวิจัยไดนําผลการวิเคราะหมาเรียบเรียงผลการวิจัยตามความมุงหมายที่

กําหนดไวในเชิงพรรณนาวิเคราะห (Descriptive Analysis) 
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กิจกรรมที่  8  :  ทีมวิจัยจัดประชุมระดมขอมลูตลาดจาก 

กลุมพอคาสงและพอคาเร 

 

วันที่  20  สิงหาคม  2556  เวลา  09.00 -  17.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  วัดบานกุดแคน  หมูที่ 2  ตําบลดงกลาง  

 อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 

 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือสอบถามและสัมภาษณขอมลูตลาดจากกลุมพอคาสงและพอคาเร 

 

กลุมเปาหมาย 

1. ทีมวิจัย  16 คน 

2. เจาหนาที่  NODE   2 คน 

3. พอคาเร  10 คน 

4. พอคาสง  10 คน 

รวม  38 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1.ทีมวิจัยประสานกลุมเปาหมาย คือ พอคาสงและพอคาเรผลิตภัณฑเหล็กของบานกุดแคน จํานวน 

กลุมละ 10 คน รวมจํานวน 20 คน เขารวมประชุมกลุมเพ่ือใหขอมูลดานการตลาดเกี่ยวกับปจจัยการผลิต

ผลิตภัณฑ และการตลาด  

2.ดําเนินการประชุม โดย นายวุฒิพล ทับธานี หัวหนาโครงการฯ เพ่ือช้ีแจงแจงวัตถุประสงคให

กลุมเปาหมายไดรับทราบในการระดมขอมูลโดยการสัมภาษณถึงขอมูลโดยทั่วไปของกลุมผูคาสงและผูคาปลีก

ผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคนและในการเขาสอบถามและสัมภาษณไดใชแบบสอบถามในการจัดเก็บขอมูล

ประกอบ 

3.ทีมวิจัยและเจาหนาที่สรุปผลการประชุมและการสอบถามขอมูลเกี่ยวกับการตลาดจากกลุมพอคาสงและ

พอคาเรผลิตภัณฑของกลุมคนตีเหล็ก 

4.สรุปและบันทึกขอมูล 
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ผลการดําเนินงาน 

ไดขอมูลเกี่ยวกับการตลาดของผลิตภัณฑจากเหล็กของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน ท่ีมีรูปแบบการจัด

จําหนายทั้งทางตรงและผานพอคาคนกลาง รวมทั้งกลุมผูคาสงและกลุมผูคาปลีก รวมทั้งระบบการซ้ือขาย 

จําหนาย จากการนําขอมูลที่ไดมาวิเคราะหโดยการรวมรวบขอมูลจากการประชุมกลุมผูคาสงและผูคาปลีกแลว

นํามาสรุปผลนําเสนอตอที่ประชุมกลุม  จากนั้นใหท่ีประชุมไดอภิปรายเกี่ยวกับขอมูลการตลาดท่ีไดรวบรวม

จากการระดมความคิดและการสอบถาม พบวาการตลาดผลิตภัณฑเหล็กของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน มีการ

เปลี่ยนแปลงและพัฒนาจากอดีตจนถึงปจจุบัน ในดานการเพ่ิมจํานวน ปริมาณของผลิตภัณฑ การพัฒนา

รูปแบบและชนิดของผลิตภัณฑเหล็ก ชองทางการจัดจําหนายท่ีมีเพ่ิมมากขึ้น ระบบการชําระเงินคาสินคาที่มี

ปญหาในอดีตมีการพัฒนาเปนการชําระดวยเงินสด  การจําหนายมีทั้งการจําหนายโดยตรงจากเจาของโรงงาน

ประกอบการและมีกลุมผูคาปลกีรายยอยมาซ้ือจากโรงงานไปจําหนายในชุมชนชนใกลเคียง และกลุมพอคาที่มา

รับซ้ือที่โรงงานเพ่ือนําไปขายสงใหกับรานคาปลีกในตางจังหวัดดวย  วิธีการขนสงสินคาจากโรงงาน 

ผูประกอบการจะขนสงสินคาดวยรถยนต รถบรรทุกหกลอ สําหรับโรงงานขนาดเล็กและโรงงานขนาดกลาง 

รถบรรทุกหกลอและรถบรรทุกสิบลอสําหรับโรงงานขนาดใหญ สวนผูคารายยอยหรือกลุมผูคาปลีกจะขนสง

สินคาดวยรถยนต รถจักรยานยนตที่ตอพวงว่ิงตระเวนจําหนายตามชุมชนและตลาดนัดชุมชนตามวันที่แตละ

ชุมชนกําหนด 
 

ปญหา/อุปสรรค   

- กลุมผูคาสงและผูคาปลีกบางรายไมสามารถบอกเสนทางการจําหนายและราคาตนทุนของสินคา 

ใหแกทีมวิจัยได เนื่องจากเปนกลยุทธทางการตลาดเฉพาะสวนบุคคล  
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กิจกรรมที่  9  :  จัดประชุมทีมวิจัยสรุปขอมูลเบ้ืองตน 
 

วันที่   22  สิงหาคม  2556  เวลา  09.00 -  17.00 น. 
 

สถานที่  :  ณ  กศน.อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 
 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือวิเคราะหขอมูลเบื้องตนที่ไดจากการเก็บรวบรวมจากกลุมเปาหมายในชุมชนบานกุดแคน 

2. เพ่ือสรุปผลการสํารวจและการเก็บขอมลูที่เกี่ยวของในการจัดทํารายงาน 
 

กลุมเปาหมาย 

1. ทีมวิจัย  16 คน 

2. เจาหนาที่  NODE   2 คน 

รวม  18 คน 
 

ข้ันตอนวิธีการ  

1. ประสานกลุมเปาหมายเขารวมประชุม ประกอบดวย ทีมวิจัย 16 คนและเจาหนาที่ NODE 2 คน 

2. ดําเนินการประชุม โดย นายวุฒิพล ทับธานี หัวหนาโครงการฯ เพ่ือช้ีแจงวัตถุประสงคให 

กลุมเปาหมายไดรับทราบ 

3. ทีมวิจัยและเจาหนาที่สรุปผลการประชุมและบันทึกขอมูลที่ไดจากการวิเคราะหขอมูลเปนเอกสารใน 

การจัดทํารายงานและนําเสนอผลตอชุมชนในการยืนยันและตรวจสอบขอมูลที่ถูกตอง 
 

ผลการดําเนินงาน 

 ทีมวิจัยไดนําขอมลูเกี่ยวกับการผลิต ปจจัยการผลิตและการตลาดของผลิตภัณฑจากเหล็กของกลุม

คนตีเหล็กบานกุดแคน มาทําการวิเคราะหขอมลู ซ่ึงเปนการนําขอมูลที่ผานการตรวจสอบแลวมาวิเคราะหเชิง

คุณภาพม ี4 ขั้นตอน ดังนี้ 

 1. ตรวจสอบขอมูลที่ไดจากเคร่ืองมอืทุกประเภท เชน แบบสํารวจ แบบสังเกตแบบสัมภาษณ 

และการสนทนากลุม 

 2. นําขอมูลมาจัดหมวดหมูเพ่ือความสะดวกในการวิเคราะห 

 3. สรุปและวิเคราะหขอมูลแตละกลุมจากเคร่ืองมือ 

 4. นําขอมูลที่ผานการวิเคราะหและสรุปผลแลวมาเรียบเรียงตามความมุงหมาย 
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 จากการศึกษาวิจัยนี้ คณะผูวิจัยไดนําผลการวิเคราะหมาเรียบเรียงผลการวิจัยตามความมุงหมายที่

กําหนดไวในเชิงพรรณนาวิเคราะห (Descriptive Analysis) ซ่ึงจากการวิเคราะหโดยทีมวิจัย พบวาขอมูลที่ได

เมื่อนํามาสรุปขอมูลเบื้องตน มีรูปแบบการจัดจําหนายท้ังทางตรงและผานพอคาคนกลาง รวมท้ังกลุมผูคาสง 

และกลุมผูคาปลีก รวมทั้งระบบการซ้ือขาย จําหนาย การตลาดผลิตภัณฑเหล็กของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน 

มีการเปลี่ยนแปลงและพัฒนาจากอดีตจนถึงปจจุบัน ในดานการเพ่ิมจํานวน ปริมาณของผลิตภัณฑ การพัฒนา

รูปแบบและชนิดของผลิตภัณฑเหล็ก ชองทางการจัดจําหนายท่ีมีเพ่ิมมากขึ้น ระบบการชําระเงินคาสินคาที่มี

ปญหาในอดีตมีการพัฒนาเปนการชําระดวยเงินสด การจําหนายมีท้ังการจําหนายโดยตรงจากเจาของโรงงาน

ประกอบการและมีกลุมผูคาปลีกรายยอยมาซ้ือจากโรงงานไปจําหนายในชุมชนชนใกลเคียงและกลุมพอคาที่มา

รับซ้ือที่โรงงานเพ่ือนําไปขายสงใหกับรานคาปลีกในตางจังหวัดดวย  วิธีการขนสงสินคาจากโรงงาน 

ผูประกอบการจะขนสงสินคาดวยรถยนต รถบรรทุกหกลอ สําหรับโรงงานขนาดเล็กและโรงงานขนาดกลาง 

รถบรรทุกหกลอและรถบรรทุกสิบลอสําหรับโรงงานขนาดใหญ สวนผูคารายยอยหรือกลุมผูคาปลีกจะขนสง

สินคาดวยรถยนต รถจักรยานยนตที่ตอพวงว่ิงตระเวนจําหนายตามชุมชนและตลาดนัดชุมชนตามวันที่แตละ

ชุมชนกําหนด 
 

ปญหา/อุปสรรค   

- กลุมผูคาสงและผูคาปลีกบางรายไมสามารถบอกเสนทางการจําหนายและราคาตนทุนของสินคา

ใหแกทีมวิจัยได เนื่องจากเปนกลยุทธทางการตลาดเฉพาะสวนบุคคล  
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กิจกรรมที่  10  :  จัดเวทีนําเสนอและตรวจสอบขอมูลรวมกับชุมชน 

 

วันที่     27    สิงหาคม  2556    เวลา  09.00 -  17.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  วัดบานกุดแคน หมูที่  2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 

 

วัตถุประสงค 

1.เพ่ือนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูลเบ้ืองตนท่ีไดจากการเก็บรวบรวมจากกลุมเปาหมายใหชุมชนได

รวมกันตรวจสอบความถูกตองของขอมูลกอนนําไปใช 

2.เพ่ือไดแนวทางในการแกไขปญหาจากการสรุปผลขอมูลที่ผานการตรวจสอบจากชุมชน 

 

กลุมเปาหมาย 

1.ทีมวิจัย    16 คน 

2.ผูนําและชาวบานในบานกุดแคน   70 คน 

3ตัวแทนโรงงาน    12  คน 

4พอคาเหล็ก    10 คน 

5.เจาหนาที่  NODE       2 คน 

รวม    110 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1.ประสานกลุมเปาหมายเขารวมประชุม ประกอบดวย ทีมวิจัย 16 คนและเจาหนาที่ NODE 2คน  ผูนํา

และชาวบานในบานกุดแคน  70 คน  ตัวแทนโรงงาน 12 คน พอคาเหล็ก  10 คน รวม 110  คน 

      2.ดําเนินการจัดเวทีเพ่ือตรวจสอบขอมูลรวมกันกับชุมชน โดยมี นายวุฒิพล ทับธานี หัวหนาโครงการฯ

ช้ีแจงรายละเอียดวัตถุประสงคใหกลุมเปาหมายไดรับทราบ และดําเนินการอภิปรายขอมูลและยืนยันความถูกตอง

ของขอมูลรวมกัน 

3.ทีมวิจัยและเจาหนาที่สรุปผลการประชุมและบันทึกขอมูลที่ไดจากการวิเคราะหขอมูลเปนเอกสารในการ

จัดทํารายงาน/นําเสนอผลตอชุมชนในการยืนยันและตรวจสอบขอมูลที่ถูกตอง 
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ผลการดําเนินงาน 

 ทีมวิจัยไดนําขอมูลเกี่ยวกับบริบทของชุมชนบานกุดแคนตามกรอบการศึกษาของชุมชน การผลิต 

ปจจัยการผลิต และการตลาดของผลิตภัณฑจากเหล็กของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน มาทําการวิเคราะหขอมูล 

และตรวจสอบขอมูลที่ไดจากเคร่ืองมือทุกประเภท เชน แบบสํารวจ แบบสังเกต แบบสัมภาษณ และการ

สนทนากลุม  แลวนําขอมูลมาจัดหมวดหมู นําเสนอตอชุมชนตรวจสอบขอมูลอีกคร้ัง  พบวาขอมูลดานแผนที่ 

ผังวาดของที่ต้ังบานเรือนมีขอมูลและที่ต้ังที่เปลี่ยนแปลงจึงไดมีการแกไขที่ต้ังของบานเลขที่ครัวเรือนในบาง

หลังคาเรือน  และขอมูลดานบริบทอื่นๆ มีความสมบูรณไมมีการเพ่ิมเติม 

 

ปญหา/อปุสรรค   

-  ในวันเวลาที่ไดนัดหมายกับชุมชน  มีผูนําและกลุมเปาหมายบางสวนมีภาระงานของหนวยงานอื่นไม

สามารถมารวมการตรวจสอบขอมูลไดจึงนัดหมายผูนําและกลุมเปาหมายสวนท่ีเหลือในวันถัดไปเพ่ือใหได

ตรวจสอบและยืนยันขอมูลที่เกี่ยวของไดครบถวน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กิจกรรมที่  11  :  จัดประชุมทีมวิจัยสรุป วิเคราะหขอมูลและวางแผนปฏิบัติการทดลอง 

 

วันที่    29  สิงหาคม  2556   เวลา  09.00 -  17.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  กศน.อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 

 

วัตถุประสงค 

1.เพ่ือวิเคราะหขอมูลและวางแผนปฏิบัติการทดลองกิจกรรมในชุมชนบานกุดแคน 
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กลุมเปาหมาย 

1.ทีมวิจัย  16 คน 

2.เจาหนาที่  NODE   3 คน 

3.ที่ปรึกษา    1 คน 

รวม  20 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1.ประสานกลุมเปาหมายเขารวมประชุม ประกอบดวย  ทีมวิจัย 16คน และเจาหนาที่ NODE 3 คน และ

ที่ปรึกษา  1  คน 

2.ดําเนินการประชุม โดย นายวุฒิพล ทับธานี หัวหนาโครงการฯ เพ่ือช้ีแจงวัตถุประสงคใหกลุมเปาหมาย

ไดรับทราบ 

3.ทีมวิจัยเจาหนาที่และที่ปรึกษารวมกันวิเคราะหขอมูลและวางแผนปฏิบัติการทดลองกิจกรรมในชุมชน

บานกุดแคน 

4.สรุปผลการประชุมและบันทึกขอมูลท่ีไดจากการวิเคราะหขอมูลเปนเอกสารสําหรับการจัดทํารายงาน

และนําเสนอผลตอชุมชนตอไป 

 

ผลการดําเนินงาน 

-ทีมวิจัย เจาหนาที่ และที่ปรึกษารวมกันนําขอมูลและสรุปผลการวิเคราะหขอมูลในดานตางๆ มาวางแผน

ปฏิบัติการทดลองกิจกรรมการรวมกลุมเพ่ือหาแนวทางในการกําหนดรูปแบบการบริหารจัดการ การผลิต ปจจัย

การผลิต และการตลาดผลิตภัณฑของกลุมคนตีเหล็กในชุมชนบานกุดแคน  เพ่ือทดลองและหารูปแบบที่เหมาะสม

และสามารถดําเนินการไดตามสภาพที่กลุมคนตีเหล็กปฏิบัติไดจริง โดยนําขอมูลตนทุนการผลิต การจําหนาย ดาน

การตลาด  และดานปจจัยความเส่ียง ความปลอดภัยในการจําหนายในชองทางตางๆมาเปนขอมูลประกอบการ

ออกแบบการทดลอง 

 

 ปญหา/อุปสรรค   

- กลุมผูคาสงและผูคาปลีกบางราย รวมทั้งผูประกอบการโรงงานยังไมมีความพรอมที่จะเขารวม

กิจกรรมที่รวมกันกําหนดตามระยะเวลาที่ไดกําหนดไว เนื่องจากความพรอมของแตละโรงงาน ไมพรอมกัน   
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กิจกรรมที่  12  :  จัดทํารายงานผลการศึกษาของโครงการ ระยะที่  1 

 

วันที่     5   กันยายน    2556  เวลา  09.00 -  17.00 น. 

 

สถานที่  :  ณ  กศน.อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 

 

วัตถุประสงค 

1เพ่ือสรุปขอมูลเกี่ยวกับการศึกษารูปแบบการบริหารจัดการการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของ 

กลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน 

2.เพ่ือใหทีมวิจัยไดรูและเขาใจในขอมูลที่ไดศึกษาเกี่ยวกับการจัดการ การผลิต ผลิตภัณฑและการตลาด

ของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน 

3.เพ่ือจัดทํารายงานผลการศึกษารูปแบบการจัดการ การผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของกลุมคนตี

เหล็กบานกุดแคน เสนอ สกว.ฝายวิจัยเพ่ือทองถิ่น 
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กลุมเปาหมาย 

1.ทีมวิจัย  16 คน 

2.เจาหนาที่  NODE   2 คน 

3.ที่ปรึกษา    2 คน 

รวม  20 คน 

 

ข้ันตอนวิธีการ  

1. ทีมวิจัยประสานกลุมเปาหมาย คือ ทีมวิจัย 16   คน  เจาหนาที่  NODE  2  คน  และที่ปรึกษา   2คน   

รวมจํานวน 20 คน เขารวมประชุมกลุมเพ่ือรวมกันสรุปประมวลผลขอมูลที่ไดจากการศึกษา ดําเนินการประชุม 

โดย นายวุฒิพล ทับธานี หัวหนาโครงการฯ เพ่ือช้ีแจงวัตถุประสงคใหกลุมเปาหมายไดรับทราบในการระดม

ขอมูลและสรุปขอมูลเกี่ยวกับการศึกษารูปแบบการบริหารจัดการการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของกลุมคน

ตีเหล็กบานกุดแคน ใหทีมวิจัยไดรูและเขาใจในขอมูลท่ีไดศึกษาเกี่ยวกับการจัดการ การผลิต ผลิตภัณฑและ

การตลาดของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนที่ถูกตองตรงกัน 

2.จัดทํารายงานผลการศึกษารูปแบบการจัดการ การผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของกลุมคนตีเหล็ก

บานกุดแคน เสนอ สกว.ฝายวิจัยเพ่ือทองถิ่น 

 

ผลการดําเนินงาน 

ทีมวิจัยไดนําขอมูลจากการศึกษาเกี่ยวกับการบริหารจัดการการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดของกลุม

คนตีเหล็กบานกุดแคน ตลอดจนการศึกษาบริบทที่เกี่ยวของในการผลิตของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน มาเรียบ

เรียงและจัดทําเปนรายงานผลการศึกษาตามโครงการ “การศึกษารูปแบบการจัดการ การผลิต ผลิตภัณฑและ

การตลาดของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน” เสนอ สกว.ฝายวิจัยเพ่ือทองถิ่น ตอไป 

 

ปญหา/อปุสรรค   

-เนื่องจากทีมวิจัยมีภาระงานหลายอยางในการจัดทํารายงานผลการศึกษาโครงการจึงมีความลาชา 
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บทที่  4 

ผลการดําเนินงาน 

 

 จากกระบวนการดําเนินงานของโครงการวิจัยเพ่ือทองถิ่นดังกลาว เกิดผลการศึกษาดังนี้ 

 

1.บริบทชุมชน 

 

ประวัติความเปนมาของหมูบาน 

 บานกุดแคน หมูที่ 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน  จังหวัดรอยเอ็ด เดิมช่ือ บานเหลา

หลาว  กอต้ังหมูบานเมื่อ ป พ.ศ. 2484  มีจํานวนครัวเรือน 149  ครัวเรือน  มีจํานวนประชากร  702  คน  ใน

อดีตบานกุดแคนมีอาชีพหลักดั้งเดิม คือ ทํานา  และมีการปลูกปอ ปลูกฝายเพ่ือทําผาหม  ทอเส่ือกก และตม

เกลือเปนอาชีพเสริม ซ่ึงในอดีตอาชีพหลักไมสามารถสรางรายไดท่ีเพียงพอในการเลี้ยงชีพของคนใน

ครอบครัว เนื่องจากตองพ่ึงพาอาศัยปจจัยทางธรรมชาติเปนหลัก ปใดฝนฟาตกตามฤดูกาลสามารถ

เพาะปลูกได  แหลงอาหารของชุมชนก็มีความอุดมสมบูรณ  แตหากปใดแหงแลงแหลงทํามาหากินก็ขาด

แคลนตองดิ้นรนออกไปรับจางหรือทํางานนอกพ้ืนที่ 

 

ที่ต้ังอาณาเขต   

 บานกุดแคน  หมูที่ 2 ตําบลดงกลาง อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด ต้ังอยูในเขตพ้ืนที่

องคการบริหารสวนตําบลดงกลาง  มีเนื้อที่หมูบาน จํานวน  2,250 ไร  แบงเปนเนื้อที่เพ่ือการเกษตร  

จํานวน  1,700ไร  ปาชุมชน จํานวน  300  ไร  เนื้อท่ีสาธารณประโยชนและท่ีอยูอาศัย จํานวน 250 ไร มี

อาณาเขตติดตอกับตําบลตาง ๆ ดังนี้ 

-  ทิศเหนือ          ติดตอกับ  หมูที่ 4  บานหัวนาคํา  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน   

-  ทิศใต               ติดตอกับ หมูที่ 7  บานสําโรง     ตําบลศรีโคตร  อําเภอจตุรพักตรพิมาน 

-  ทิศตะวันออก   ติดตอกับ หมูที่ 9  บานหนองอีกุม ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน   

              -  ทิศตะวันตก      ติดตอกับ หมูที่ 1  บานดงกลาง   ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน 
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ภูมิประเทศ/เขตการปกครอง  

 สภาพภูมิประเภทโดยทั่วไปของบานกุดแคน  ตําบลดงกลาง  สวนใหญเปนพ้ืนที่ราบ ลักษณะดิน

สวนใหญเปนดินรวนปนดินทราย   

 

ประชากร   

 บานกุดแคนมีประชากรรวมทั้งส้ิน  702  คน  แยกเปน 355 ชาย   คน  หญิง  347 คน  มีจํานวน

ครัวเรือน  149  ครัวเรือน    

 

การเดินทางสูหมูบานกุดแคน 

 การเดินทางจาก อําเภอเมือง  จังหวัดรอยเอ็ด 

 1. จากอําเภอเมือง  จังหวัดรอยเอ็ด  ใชเสนทางหลวงหมายเลข 214  ถนนปทมานนท ไปยังอําเภอ

จตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด ระยะทางประมาณ 26  กิโลเมตร 

 2. จากอําเภอจตุรพักตรพิมาน  ใชเสนทางหลวงหมายเลข  214 ถนนปทมานนท ไปยังอําเภอเกษตร

วิสัย จังหวัดรอยเอ็ด ถึงทางแยกบานหนองตอ ระยะทางประมาณ 7 กิโลเมตร เลี้ยวซายไปตามเสนทางถึง

บานกุดแคน ระยะทางประมาณ 2 กิโลเมตร 

 

โครงสรางสังคมบานกุดแคน 

 บานกุดแคนเปนหมูบานที่มีความผูกพันกันทางเครือญาติคอนขางเหนียวแนน  ต้ังแตแรกต้ัง

หมูบาน  มีตระกูลหลักๆในหมูบานซ่ึงเปนผูกอต้ังหมูบาน คือ 1.นายเรียบ  นงนวล  2.นายแหล นงนวล  

และ 3. นายพรมมา วัฒนศรี  และตอมาไดมีชาวบานหมูบานอื่นยายอพยพตามมารวมกันเปนกลุมชุมชน  

เนื่องจากที่ต้ังหมูบานกุดแคนเดิมเปนพ้ืนที่ที่มีความอุดมสมบูรณ  เปนที่ราบเปนสวนใหญเหมาะแกการ

เพาะปลูก  และเปนแหลงเลี้ยงสัตว  จึงมีประชาชนจากหมูบานอื่นอพยพมาต้ังรกรากเพ่ิมมากขึ้น  และได

กลายเปนชุมชนที่ใหญขึ้นตอมาไดมีผูนําปกครองหมูบานเพ่ือใหชุมชนมีความสงบสุข และเปนท่ีพ่ึงของ

ชาวบานดังจะเห็นไดจากทําเนียบผูนําของหมูบานดังตารางตอไปนี้ 
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ลําดับที ่ ช่ือ – สกุล ชวงที่ดํารงตําแหนง ผลงานสําคัญ 

1. นายอุดม   พลทะเหียร ป พ.ศ. 2498 - 2504  

2. นายสา   วงคอุดม ป พ.ศ. 2504 – 2520  

3. นายมังกร   วงคอุดม ป พ.ศ. 2520 – 2538  

4. นายวันชัย   นงนวล ป พ.ศ. 2538 – 2545  

5. นายพหล  ศักดิ์คําดวง ป พ.ศ. 2545 – 2549  

6. นายประมูล   เทียมสิงห ป พ.ศ. 2549 – ปจจุบัน  

ตารางแสดงทําเนยีบผูใหญบาน  บานกุดแคนจากอดีตถึงปจจุบัน 

 

กลุมผูนําธรรมชาติ 

 กลุมผูนําธรรมชาติของหมูบาน  มีบทบาทหนาท่ีไกลเกลี่ยขอพิพาทตางๆในหมูบาน  เจรจาความ

ใหคนในชุมชนปรองดองสามัคคีกันดวยความสงบสุข  มีอยูจํานวน 4 คน  ดังนี ้

1. นายชู โขพณะ  อายุ 72 ป 

2. นายวันชัย นงนวล  อายุ 67 ป 

3. นายถนอม เทียมสิงห อายุ 65 ป 

4. นายหนูคลาย  วงคอุดม อายุ 76 ป 

 

 กลุมบุคคลเหลานี้จะเปนผูดําเนินการเมื่อมีเหตุการณไมดีเกิดขึ้นรวมกับผูนําทางการ ทําการเจรจา

ไกลเกลี่ยปญหาที่เกิดขึ้นเพ่ือหาทางออก  ขอยุติ หรือกําหนดแนวทางขอตกลง ขอปฏิบัติรวมกัน  เชน  การ

กําหนดขอปฏิบัติ ขอตกลงรวมกันระหวางกลุมโรงงานประกอบการตีเหล็กกับชุมชน กําหนดใหมีเวลา

ทํางานที่ชัดเจนเพ่ือไมใหมีเสียงรบกวนคนในชุมชน และใหยายโรงงานตีเหล็กออกไปต้ังนอกเขตชุมชน

เพ่ือลดการเกิดมลพิษ และเสียงดังรบกวน เปนตน 
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ปราชญชาวบานและภูมิปญญาในชุมชน 

 ปราชญชาวบานและภูมิปญญาในชุมชนบานกุดแคนมีทักษะ ความสามารถในดานตางๆที่ 

หลากหลายแตกตางกันออกไป  และเปนที่ยอมรับนับถือกนัทั้งในหมูบานกุดแคน ชุมชนอื่นๆ มีดงันี้ 

ที่ ช่ือ – สกุล อายุ(ป) ที่อยู ประเภทภูมิปญญา กิจกรรมที่ทํา 

1. นายสํารวล   สุวรรณ 59 146 หมู 2 ดานอาชีพตีเหล็ก เ ค ร่ื อ ง มื อ เ ค ร่ื อ ง ใ ช ท า ง

การเกษตร  ไดแก มีด จอบ 

เสียม ขวาน   เคียว เปนตน 

2. นายวันชัย  นงนวล 67 79 หมู 2  ดานอาชีพจักสานดวย 

ไมไผ 

กระบุง  กระดง  สุม  ไซ ของ 

เปนตน 

3. นายคาน   จันทะโยธา 70 131/1 หมู  ดานศาสนา และพิธีกรรม พิธีกรรม,สวดมนตไหวพระ 

4. นายจันดา  พันธุเช้ือ 70 58 หมู 2 ดานศาสนา และพิธีกรรม พิธีกรรม,สวดมนตไหวพระ 

กลุม/องคกรในชุมชน 

ที่ ช่ือกลุม ประธานกลุม 

1. กองทุนหมูบาน นายพหล   ศักดิ์คําดวง 

2. กลุมแมบานออมทรัพย นางรัชดาภรณ  อัสดง 

3. กลุมอุตสาหกรรมครัวเรือน นายประมูล   เทียมสิงห 

4. กลุมทอผาไหมพรม นางอนงค   ชัยชนะ 

5. กลุมปลูกยางพารา นายสิทธิเดช   นาทันใจ 

 

กลุมมวลชนจัดต้ัง 

1. ลูกเสือชาวบาน   2  รุน       5 คน 

2. กองตํารวจอาสาประจําหมูบาน  1  รุน   18 คน 

3. อาสาสมัครสาธารณสุขมูลฐาน (อสม.) 1  รุน   19 คน 

4. มีชุด อปพร. ประจําหมูบาน              11 คน 
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การศึกษา 

การศึกษาในบานกุดแคน ตําบลดงกลาง  เดิมวัดเปนสถานที่ศึกษาที่สําคัญ และมีบทบาทสําคัญตอ

สังคมทางดานการใหความรู  คอยอบรมส่ังสอนใหลูกหลาน ประชาชนในบานกุดแคน ตําบลดงกลาง  มี

ความรู มีศีลธรรม ประพฤติตัวอยูในกรอบและบรรทัดฐานของสังคม  นอกจากนี้วัดยังเปนศูนยรวม

กิจกรรมทั้งปวงของหมูบานดวย ในระยะตอมาเมื่อระบบการศึกษาจากสวนกลางไดเขามามีบทบาทมากขึ้น  

วัดจึงเร่ิมลดบทบาททางดานการจัดการศึกษาลง จนกระท่ังสมัยพระบาทสมเด็จพระมงกุฎเกลาเจาอยูหัว 

รัชกาลที่ 6  ไดทรงพระราชบัญญัติประถมศึกษาขึ้น ในป  พ.ศ.2464  มีการจัดต้ังโรงเรียนประจําทองถิ่น

ตางๆ โดยระยะแรกไดอาศัยศาลาวัดเปนสถานท่ีเรียนไปกอน  ตอมาเมื่อรัฐบาลไดจัดสรรงบประมาณใน

การสรางอาคารเรียน  อาคารประกอบการเรียนการสอน จึงแยกออกเปนเอกเทศเปนระบบโรงเรียน  

ปจจุบันไดมีโรงเรียนในชุมชนซ่ึงรวมกันกับบานดงกลางและบานดงยาง ที่ทางราชการเปดสอนในระดับ

ประถมศึกษา 1 แหง  คือ  โรงเรียนบานดงกลาง  และมีศูนยพัฒนาเด็กเล็กกอนวัยเรียน จํานวน 1 แหง ที่

อานหนังสือพิมพประจําหมูบาน จํานวน 1 แหง           

สวนการจัดการศึกษานอกระบบและการศึกษาตามอัธยาศัย  จํานวน 1 แหง คือ  กศน.ตําบลดงกลาง 

ซ่ึงมีบทบาทหลักในการเปนแหลงเรียนรูตลอดชีวิตสําหรับประชาชนทั่วไปที่ตองการเรียนรูดานการศึกษา

นอกระบบระดับการศึกษาขั้นพ้ืนฐาน การศึกษาตามอัธยาศัย การศึกษาตอเนื่อง ดานอาชีพ ทักษะชีวิต 

สังคมและชุมชน 

 

สาธารณูปโภคพื้นฐาน 

การคมนาคม    

บานกุดแคนมีถนนลาดยางเช่ือมติดตอกับหมูบานใกลเคียงและมีถนนลาดยางที่เช่ือมตอไปยัง

อําเภอจตุรพักตรพิมาน ระยะทาง  7 กิโลเมตร  และมีถนนติดตอกับถนนลาดยาง สายหนองตอ–หนองบัว 

อําเภอเมืองสรวง รอยเอ็ด 

การไฟฟา 

- ประชากรที่ใชไฟฟาทุกครัวเรือนในเขตบานกุดแคนมีไฟฟาใชครบ 149  หลังคาเรือน 

แหลงน้าํธรรมชาติ 

- บึง , หนองน้ํา  1   แหง   เนื้อที่  5  ไร 

- มีลําหวย “โจด” ไหลผานมาจากบานหัวนาคํา 
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แหลงน้ําที่สรางข้ึน 

- บอบาดาล จํานวน    120 บอ/ครัวเรือน  

- หนองน้ํา จํานวน        10    แหง 

  

ทรัพยากร 

 ที่ดิน 

  ที่ดินทํากิน 

     - มีเนื้อที่ในการทํานา  จํานวน  1,300  ไร 

     - ที่สวนมีเนื้อที่  จํานวน  250  ไร เพ่ือใชในการปลูกพืชผักสวนครัว  ไมผลและพืชสวน

อื่นๆ  

     - ไร  มีเนื้อที่ จํานวน  200  ไร  
 

  ที่อยูอาศัย 

   -พ้ืนที่อยูอาศัย  จํานวน  250  ไร 
 

  ที่สาธารณะประโยชน 

    -มีที่สาธารณะประโยชน “ดงเหลาแกว” อยูดานทิศเหนือของหมูบาน  มีเนื้อท่ีประมาณ 

700  ไร และใชประโยชนรวมกันในการเปนที่เลี้ยงสัตว หาอาหารของปา  เก็บฟน    
 

 แหลงน้ํา / ระบบน้ํา 

  แหลงน้ําธรรมชาติ 

     -มีลําหวย “โจด” ไหลผานมาจากบานหัวนาคํา ตําบลดงกลาง และมีหนองคูใหญเปน

หนองน้ําตามธรรมชาติ  มีเนื้อที่ประมาณ  5  ไร 

  แหลงน้ําที่คนสรางขึ้น 

      - หนองน้ําคนขุด 

     - บอบาดาล 

     - ประปา 

 ปาไม 

  ปาสาธารณะ 

    - มีปาชุมชนที่ปลูกโดยชุมชนเพ่ือใชประโยชนรวมกัน  จํานวน  700  ไร 
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  ปาสวนบุคคล 

   - เร่ิมมีการปลูกสวนปายางพาราของเกษตรกรในชุมชนบานกุดแคนมาต้ังแต ป พ.ศ.2539 

จนถึงปจจุบัน  จํานวน  45  ราย มีเนื้อที่ปลูกยางพารา รวม  450  ไร 

   - ปาที่ปลูกไวตามหัวไรปลายนา 

 

เศรษฐกิจ 

 รายได 

  -อาชีพ  ประชาชนในเขตพ้ืนที่บานกุดแคน ตําบลดงกลาง สวนใหญประกอบอาชีพ

ทางการเกษตรกรรม  ไดแก ทํานา  ทําไรหลังฤดูเก็บเกี่ยว  และไดมีการผลิตสินคาหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ 

คือ ผาไหม , ผาไหมพรม จอบ เสียม มีด เคียว หรืออุปกรณทางการเกษตรเพ่ือนําไปจําหนายในตางจังหวัด 

จากนั้นก็ไดปลูกพืชผักสวนครัวเพ่ือจําหนาย  รวมท้ังเลี้ยงสัตวเพ่ือใชเปนแรงงานและเพ่ือการบริโภคใน

ครัวเรือน  และเปนผลผลิตเพ่ือจําหนายเพ่ิมรายไดใหกับครอบครัว  สัตวที่นิยมเลี้ยง  ไดแก โค กระบือ  เปด  

ไก  สุกร  และปลา  เปนตน 

  นอกจากนี้ยังมีการสรางรายไดจากอาชีพเสริมอื่นๆ  ไดแก การนําผลิตภัณฑจากการตี

เหล็กไปเรขายตามหมูบานตางๆทั้งในและตางจังหวัด  รวมทั้งรายไดที่เกิดจากการรับจางในชุมชน  คาขาย

ผลิตภัณฑที่เกิดจากงานฝมือตางๆ  เปนตน 

  หนวยธุรกิจในชุมชน 

- ปมน้ํามัน                1      แหง 

- รานขายของชํา       6       แหง 

- รานขายอาหาร       2     แหง 

- กองทุนหมูบาน 1 แหง 

- รานซอมจักรยานยนต/จักรยาน  - แหง 

- โรงสีขนาดเล็ก         5   แหง 

- รานตัดผมชาย            1   แหง 

- รานเสริมสวยหญิง 1    แหง 

- รานตัดเย็บเส้ือผา     10     แหง 

- ทําฟารมหมู                3     แหง 
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วัฒนธรรมธรรม 

 สถาบันและองคกรทางศาสนา 

ในชุมชนบานกุดแคน ศาสนาเปนเร่ืองละเอียดออนที่เกิดจากความรูสึกนึกคิด ความศรัทธาเลื่อมใส

ในส่ิงที่ตนเช่ือถือและยึดถือปฏิบัติ  พุทธศาสนาจึงเปนศาสนาท่ีชาวบานกุดแคน ตําบลดงกลางนับถือสืบ

ถอดมาเปนเวลาชานาน  เพราะศาสนาพุทธเปนศาสนาที่ชาวบานกุดแคน ตําบลดงกลาง นับถือเปนพุทธ

ศาสนาแบบชาวบาน ซ่ึงแนวปฏิบัติมุงหวังใหรูถึง บาป บุญ  นรก  สวรรค การเวียนวายตายเกิดในชาตินี้

และชาติหนา บานกุดแคนมีวัดที่เปนศูนยกลางของบานที่ต้ังมาชานานหลายรอยป  คือ วัดกุดแคนวนาราม  

กอต้ังขึ้นเมื่อ ป พ.ศ. 2498 

 

ประเพณีที่ชาวบานกุดแคนทํากันทุกป 

            1.ประเพณีวันข้ึนปใหม  จะจัดทําขั้นตอนเชามีการทําบุญตักบาตร  และตอนกลางคืนอาจจะมีการจัด

เลี้ยงสังสรรคกันตามคุมตางๆ 

2.ประเพณีทอดผาปา  จะมีการบริจาคผาตามบานตางๆ แลวนํามาประดับเปนดอกผาแลวจะนําไป

ทําบุญที่วัด 

3.บุญผะเหวด  เปนประเพณีที่สําคัญของชาวบานกุดแคนและชาวอีสาน ซ่ึงจะทําปละ 1 คร้ัง 

ระหวางเดือน 3 เดือน 4 ไปจนถึงกลางเดือน 5 จะจัดประเพณีบุญผะเหวดในชวงสัปดาหแรกของเดือน

มีนาคมทุกป โดยจะมีวันรวมตามภาษาอีสาน เรียกวา วันโฮมบุญ พุทธศาสนิกชนมาชวยกันจัดตกแตงศาลา

หรือสถานที่ที่จะทําบุญ จัดเตรียมเคร่ืองสักการะ ดอกไม ธูปเทียน ขาวตอก อยางละพันกอน มีการต้ังธง

ใหญ ไวแปดทิศ และมีศาลเล็กๆเปนที่เก็บขาวพันกอน และเคร่ืองคาวหวาน สําหรับ ผี เปรตและมาร รอบๆ 

ศาลาการเปรียญจะแขวนผาผะเหวด เปนเร่ืองราวของพระเวสสันดร ต้ังแตกัณฑที่ 1 ถึงกัณฑสุดทาย การจัด

งานบุญผะเหวด หรือ งานเทศนมหาชาตินิยมท่ีอัญเชิญพระอุปคุต มาปกปองคุมครองมิใหเกิดเหตุเภทภัย

อันตรายทั้งปวง และใหโชค ลาภแกพุทธศาสนิกชนในการทําบุญมหาชาติ จึงมีการแหพระอุปคุต ซ่ึงสมมุติ

วา อัญเชิญมาจาก สะดือทะเล(www.siamtradition.com) 

4.ประเพณีสงกรานต  เปนประเพณีที่สําคัญมากของบานกุดแคน  ทุกวันที่ 13  เมษายน จะมีการแห

พระพุทธรูปพระสงฆใหนั่งรถแลวแหรอบหมูบาน  และใหประชาชนไดสรงน้ําพระพุทธรูป  พระสงฆ  

และชาวบานรวมเดินไปในขบวนดวย  จะรดน้ําดําหัวไปจนรอบหมูบาน  มีทั้งหนุมสาวและผูเฒา  ผูแก  ซ่ึง

เปนประเพณีที่สนุกสนานและเปนชวงเวลาที่พ่ีนอง ลูก หลาน ญาติมิตรที่อยูตางบานตางเมืองหรือไป
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ทํางานที่ตางจังหวัดไดมีโอกาสมาชุมนุมกัน รวมกันเพ่ือรดน้ําดําหัวและขอพรจากพอแม ญาติผูใหญ 

แสดงออกถึงการระลึกถึงความกตัญูตอพอแมและผูมีพระคุณ 

5.ประเพณีบุงบ้ังไฟ  จะมีการทําบ้ังไฟแขงขันกัน ถาบ้ังไฟใครแพก็จะถูกจับลงใสโคลน ถาใคร

ชนะก็ไดรางวัลเปนประเพณีที่มีความสนุกสนานอีกประเพณีหนึ่ง 

6.ประเพณีบุญเบิกบาน  กอนที่ถึงฤดูลงมือทํานา  ชาวบานกุดแคนจะใหความสําคัญกับพิธีนี้ไมแพ

กับประเพณีอื่นๆที่เกี่ยวกับการดําเนินชีวิตของตนเลย เพราะเปนพิธีที่ปฏิบัติสืบทอดกันมาต้ังแตสมัย

โบราณ เพราะความเช่ือกันวาทําบุญนี้แลวจะทําใหคนใน หมูบานอยูเย็นเปนสุขรวมไปถึงส่ิงที่มีชีวิตที่อาศัย

อยูในหมูบานดวย นอกจากนั้นยังเปนการเลี้ยงผีบรรพบุรุษรวมท้ังผีบานผีเรือน ผีท่ีคอยคุมครองหมูบาน

เพ่ือใหวิญญาณเหลานั้นไมมารบกวน หากหมูบานใดไมไดทําบุญนี้ เช่ือกันวาเหตุรายตางๆจะเกิดขึ้นใน

หมูบานโดยการกําหนดวันทําบุญ 3 วัน  เมื่อกําหนดวันแลวก็ตองเลือกสถานท่ี ซ่ึงการทําบุญเบิกบานนี้จะ

ไมทํากัน ในวัดแตจะทํากันที่ศาลากลางหมูบานท่ีชาวบานสรางไวเพ่ือประกอบพิธีนี้ และจะมีหลักกลาง

หมูบานเรียกวา “หลักบาน” เมื่อถึงวันที่กําหนดพิธีทําบุญ ส่ิงท่ีชาวบานจะตองชวยกันเตรียมใหเสร็จกอน

วันทําบุญชาวบานสวนมากจะเปนผูสูงอายุทั้งชายและหญิงจะมารวมกันที่ศาลาที่จะทําพิธีฝายชายจะนําไม 

ไผมาทําเปนฉัตร 4 ตน และทําธงตออายุ (ไมไผผาซีกเล็กๆตรงกลางผาไวเพ่ือเสียบกระดาษแผน เล็กๆเสียบ

ไวเปนธง) กองทรายเล็กๆไวปกธง ปนรูปสัตว 8 ชนิดจากดินเหนียว  เชน  ชาง มา วัว ควาย เปด ไก หมู 

เปนตน เพ่ือใชบูชา 8 ทิศ  สวนผูหญิงจะเตรียมดายสายสิญจนกระทง (เย็บจากตองกลวย) ใสหมากพลู  ขัน

หมากเบ็ง 2  คู เพ่ือนําไปไวที่หลักบาน  1  คู อีกคูหนึ่งนําไปไวที่ศาลากลางบานที่ทําพิธี  กอนหิน (ชาวบาน

เรียกหินแห) จะนํามากองไวที่หลักบานใหครบ  3  คืนหลังจากเสร็จพิธี แลวชาวบานก็จะนําไปหวาน

บริเวณบานเพ่ือไลส่ิงช่ัวรายออกจากบานเพ่ือใหคนในหมูบานอยูดีมีสุข เมื่อเตรียมทุกอยางเสร็จหลังจาก

รับประทานอาหารเย็นกันแลว ชาวบานจะมารวมกันที่บริเวณพิธีโดยจะนําเอาขาวเปลือก ดอกไม ธูป เทียน 

เงินมาเปนคายเพ่ือจะทําพิธีสวดบุญคุณ (เจริญพระพุทธมนต) กอนจะเร่ิมสวดจะนําดายขึงจากศาลา

ประกอบพิธีไปที่กองขาวเปลือกและศาลากลางหมูบานการสวดนี้จะทําติดตอกัน 3 คืน  สวนกลางวันนั้นจะ

ไมมีการประกอบพิธีการใดๆจนกระทั่งครบ 3 คืนในวันที่ 3  ชาวบานก็จะโยงดายสายสิญจนจากศาลากลาง

หมูบานไปยังยุงขาวและบานของตนเอง และรุงเชาของคืนที่ 3 จะมีการทําบุญตักบาตร นอกจากอาหารที่

นํามาถวายพระแลวชาวบานยังนํา “กระทงหนาวัว”(กาบกลวยหักทําเปนสามเหลี่ยม ขางในใชไมเสียบเพ่ือ

วางส่ิงของได) ในกระทงประกอบดวยพริก  ปลารา  เกลือ  อาหารชนิดเดียวกันที่นําไปถวายพระ แตคนละ

ชุด นอกจากนั้นยังมีขาวดํา (ขาวเหนียวคลุกกับสีดําจากกนหมอ) ขาวเหลือง(ขาวเหนียวคลุกกับขมิ้น)ขาว

แดง(ขาวเหนียวคลุกกับขมิ้นและปูน) ละขาวขาวรวมทั้งดอกไมธูปเทียน  ซ่ึงกระทงหนาวัวนี้จะทํากัน

ครอบครัวละ  1 อัน จะนําไปหอยไวที่หลักกลางบานในเชาวันนั้น  พระสงฆจะสวดชยันโต โดยจะสวดทั้ง
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บนศาลาที่ประกอบพิธีและลงมาสวดที่หลักกลางบานดวยเพ่ือใหเปนสิริมงคล ขณะที่สวดอยูนั้นพระสงฆที่

เปนเจาอาวาสจะประพรมน้ําพระพุทธมนตใหกับผูท่ีมาทําบุญ หลักบาน กองขาวเปลือกดวย  เสร็จแลว

ชาวบานก็จะมีการรับประทานอาหารรวมกันเปนเสร็จ พิธีหลังจากนั้นชาวบานท่ีมาทําบุญก็จะนําหินไป

หวานบริเวณบานและนํากระทงหนาวัวของตนเองไปทิ้งตามเสนทางออกนอกหมูบาน  สวนคณะกรรมการ

ก็จะนําขาวเปลือกไปขายเพ่ือนําเงินมาเปนกองกลางของวัดตอไป ( 39มัลลิกา , 2555 ) 

7.ประเพณีวันออกพรรษา  เปนประเพณีที่มีความสําคัญทางศาสนา  ในตอนเชาจะมีการทําบุญตัก

บาตรที่วัด เรียกการตักบาตรนี้วา  ตักบาตรเทโว  ชาวบานจะมารวมตัวกันท่ีลานวัด ท่ีทางวัดจัดเตรียมไว

แลว พระสงฆจะเดินเปนวงกลมรอบวัดและใหชาวบานรวมกันตักบาตรเทโว 

 

ดานความเช่ือ 

ความเช่ือเกี่ยวกับการประกอบอาชีพ 

กอนที่จะมาทําการเกษตร  ชาวบานจะมีการบวงสรวงส่ิงศักดิ์สิทธ์ิ บรรพบุรุษที่ลวงลับไปแลว  จะ

มีการเอาอาหารไปไวตามที่วัดตางๆ  พอเสร็จพิธีจะเอาอาหารใสใบตองท่ีเหลือไปท้ิงไวตามพุมไม ตนไม

ตามทุงนา พอหลังจากเก็บเกี่ยวพืชผลสําเร็จจะเอาขาวไปไวบนเลา( ยุงขาว) จะเอากานตนตูมและตนไม

มงคลที่ชาวบานนับถือไปไวหนายุงขาวเพ่ือใหมีขาวเยอะๆ 

 

ความเช่ือเกี่ยวกับวิถีชีวิตและชุมชน 

ในหมูบานถามีใครเจ็บไขไดปวยท่ีอาการหนักไปหาหมอไมหายก็จะไปหาผีฟา ในท่ีนี้ หมายถึง  

คนทรงเจา  สวนมากเปนหญิงแก หรืออาจเปนวัย 40–60  ป จะเปนคนทรงเจาและจะมาทําพิธีที่บานของ

ผูปวยซ่ึงเรียกวา รําผีฟา 
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แผนท่ีหมูบานกุดแคน หมูที่ ๒ ตาํบลดงกลาง อ.จตุรพกัตรพิมาน จ.รอยเอ็ด 
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ศูนยพัฒนาเด็ก 

ศาลาประชาคม 

โรงงาน 

ภาพตัดขวางภูมิประเทศ  บานกุดแคน ม.2 ต.ดงกลาง อ.จตุรพักตรพิมาน จ.รอยเอ็ด 
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1 กม. 

สวนยาง 
หมูบาน ที่ราบ 

-ทุงนา 

-คลองนํ้า 

-เลี้ยงวัว 

 

 

-โรงงานตีเหล็กขนาดใหญ 

-โรงงานเล็ก 

-มีบาน 4 หลัง 

-ฟารมหมู 

-สวนยาง 

-วัดปา 

 

-ทุงนา 

-คลองนํ้า 

-ทุงหญาเล้ียง

วัว,ควาย 

-หมูบาน 

-โรงงานตีเหล็ก 

ขนาดกลาง 

-โรงงานตีเหล็ก 

ขนาดเล็ก 

-กองทุนหมูบาน 

-วัดบานกุดแคน 

-โรงส ี

-ธนาคารขาว 

-รานคาชุมชน         

-หมูบาน 

-อบต./ศูนยเด็กเล็ก 

-โรงงาน 

-โรงส ี

-รานคา 

-ดอนปูตา 

-เลี้ยงหมู 

-เลี้ยงปลา 

-ปลูกพืชผัก 

-ออกจากหมูบาน 200 เมตร 

-หนองนํ้า 2 บอ 

-บอละ 6 ไร 

-ปาสาธารณะ 600 ไร 
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2.ประวัติศาสตรเชิงพัฒนาการเกี่ยวกับการตีเหล็กที่เกี่ยวของกับบริบทชุมชนบานกุดแคน 

จากการศึกษาบริบทชุมชนและประวัติศาสตรชุมชนที่เกี่ยวของกับเหล็ก บานกุดแคน พบวา ขอมูล

หมูบานและประวัติศาสตรเชิงพัฒนาเกี่ยวกับคนตีเหล็กท่ีเกี่ยวของกับบริบทชุมชน บานกุดแคน ตําบลดง

กลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด เดิมช่ือบานเหลาหลาว กอต้ังหมูบานเมื่อป พ.ศ.2484 มี

จํานวนครัวเรือน 149 ครัวเรือน  มีจํานวนประชากร  702  คน  ในอดีตบานกุดแคน มีอาชีพหลักดั้งเดิม คือ 

ทํานา และมีการปลูกปอ ปลูกฝายเพ่ือทําผาหม ทอเส่ือกก และตมเกลือเปนอาชีพเสริม ซ่ึงในอดีตอาชีพหลัก

ไมสามารถสรางรายไดที่เพียงพอในการเลี้ยงชีพของคนในครอบครัว เนื่องจากตองพ่ึงพาอาศัยปจจัยทาง

ธรรมชาติเปนหลัก  ปใดฝนฟาตกตามฤดูกาลสามารถเพาะปลูกได  แหลงอาหารของชุมชนก็มีความอุดม

สมบูรณ  แตหากปใดแหงแลงแหลงทํามาหากินก็ขาดแคลน ตองดิ้นรนออกไปรับจางหรือทํางานนอกพ้ืนที่  

ซ่ึงชาวบานกุดแคนเปนผูที่ขยันทํามาหาเลี้ยงชีพประกอบกับมีความรู มีภูมิปญญาท่ีจะสืบทอดสรางสรรค

งานอาชีพหรือสินคาใหมๆ จึงไดพยายามเสาะแสวงหาอาชีพใหมหรือชองทางการทํามาหากินที่จะไดมาซ่ึง

รายไดที่เพียงพอตอการดํารงชีวิตของสมาชิกในครอบครัว  ชวงเวลาตอมาไดมีผูทดลองนําเอาเสียมท่ีตี

เรียบรอยแลวจากตลาดมาประกอบดาม แลวนําไปเรขายตามหมูบานตางๆ แลวสามารถขายไดและมีกําไร  

จึงริเร่ิมนําผานรถไถนามาตัดเปนช้ินเปนแผน ทําดามประกอบเปนจอบซ่ิงสามารถนําไปขุดดิน ถางหญา 

พรวนดินไดดีและขายได จึงมีการทําเปนการคาภายในครอบครัวเปนรายไดเสริมเร่ิมเปนท่ีรูจักและมีผูซ้ือ

เพ่ิมขึ้น 

การตีเหล็กของชาวบานกุดแคนมีพัฒนาการมาจากการที่ นายสํารวล  สุวรรณ ซ่ึงเปนชาวบานกุด

แคน ปจจุบันอายุ  59 ป อาศัยอยูบานเลขที่ 146  หมู 2  บานกุดแคน  เดิมมีอาชีพหลัก คือ ทํานา  นายสํารวล

ไดเขาเรียนหนังสือจบช้ันประถมศึกษาปที่ 4 จากโรงเรียนวัดบานดงกลาง เมื่อแตงงานมีครอบครัว ไดมีการ

เปดรานตัดเย็บเส้ือผาที่อําเภอเกษตรวิสัย  ตอมาไดเลิกการตัดเย็บเส้ือผาเนื่องจากไมมีความทาทาย  ตอมา

เมื่ออายุได  23  ป  ไดมีโอกาสเขาเรียนหลักสูตรชางอิเล็กทรอนิกสที่ โรงเรียนบัญญัติอิเล็กทรอนิกส         

(เอดิสัน) กรุงเทพมหานคร  ซ่ึงมีแรงจูงใจมาจากในสมัยนั้นเร่ิมมีไฟฟาเขามาใชในหมูบาน  และมี

ความชอบในดานอิเล็กทรอนิกส  เมื่อเรียนจบจึงเปดรานซอมเคร่ืองใชไฟฟาทุกชนิด  เชน แอร  ทีวี  ตูเย็น 

เปนตน  และตอมาไดมองหาชองทางการประกอบอาชีพเพ่ิมเติม  จึงไดลองนําเอาเสียมมาประกอบดามแลว

นําไปเรขายตามหมูบานตางๆ ปรากฏวาขายไดและมีกําไร  จึงมีแนวความคิดท่ีจะนําผานรถไถนาที่ไมใช

งานแลวมาตัดเปนช้ิน เปนแผน แลวทําดามประกอบเปนจอบแลวทดลองนําไปขุดดิน  ถางหญา  พรวนดิน

ไดดี  มีผูสนใจขอซ้ือไปใชงานและใชงานไดดี  จึงมีการพัฒนารูปแบบ รูปทรงของจอบและเสียมใหมีความ

สวยงาม ดวยการนําไปเจียขอบดานขางใหเรียบรอย  เร่ิมทําเปนการคาภายในครอบครัว เปนรายไดเสริม

และจัดหาผานรถไถนามาแจกจายใหญาติพ่ีนองขางเคียงชวยทําให แลวรับซ้ือคืนเพ่ือนําไปขายตอ และไดมี
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การนําเหล็กแหนบรถยนตจากรานรับซ้ือของเกาหรือรานคาเซียงกงมาตีเปนมีด แลวใหญาติพ่ีนอง คนใน

หมูบานที่มีทุนนอย และไมกลาลงทุนนําสินคาไปขายโดยใสทายรถจักรยานและรถจักรยานยนตออกเรขาย 

จอบ เสียมจากเหล็กผานรถไถของนายสํารวลขายดีมากและตลาดเร่ิมเติบโตขึ้น ทําใหในป พ.ศ. 2540  นาย

สํารวล  สุวรรณ  ไดตัดสินใจซ้ือเคร่ืองจักรเขามาใชในการตี เจีย ตัด  เพ่ือเพ่ิมกําลังการผลิต และพัฒนา

รูปแบบของผลิตภัณฑใหมีความหลากหลาย สวยงาม  และทันตอความตองการของลูกคา เปนโรงงานแรก

ในบานกุดแคน   

การขยายกําลังการผลิตของนายสํารวลคร้ังนั้น ไดทําใหคนบานกุดแคนมีรายไดเสริมจากการนํา

ผลิตภัณฑจอบ เสียม มีด เคียว ขวาน  จากการนําไปเรขายตามหมูบานตางๆท้ังในอําเภอจตุรพักตรพิมาน

และอําเภอใกลเคียง  รายไดจากการขายแบงเปน 2 สวน  คือ  สวนแรกเปนราคาตนทุนที่รับซ้ือมาจาก

โรงงานของนายสํารวล สวนที่สองเปนราคาที่บวกกําไรเขาในราคาขายสินคา  โดยเมื่อจําหนายสินคา

หมดแลวผูขายจะตองนํารายไดสวนตนทุนมาสงชําระคืนแกนายสํารวล และสวนเหลือก็จะเปนของผูนํา

สินคาไปขาย  

เมื่อสินคาจากเหล็กขายไดดีขึ้นเร่ือยๆ ทั้งผูผลิตและผูนําไปขายเร่ิมมีรายไดเพ่ิมมากขึ้นดวย ทําให

ในระยะตอมาญาติพ่ีนองนายสํารวล และชาวบานที่นําสินคาเคร่ืองเหล็กจากโรงงานของนายสํารวล ไปขาย

ตัดสินใจลงทุนต้ังโรงงานตีเหล็กและดําเนินการตีเหล็กเอง  ปจจุบันบานกุดแคนมีโรงงานตีเหล็กท้ังส้ิน 12 

โรงงาน อาศัยแรงงานที่เปนเครือญาติในหมูบานเปนหลักโดยโรงงานขนาดใหญ(โรงงานนายสํารวล)มี

คนงานกวา 50 คน ผลิตสินคาจากเหล็กได 300-500 ช้ินตอวัน  โรงงานขนาดกลางมีคนงาน 20-30 คน ผลิต

สินคาจากเหล็กได 200-300 ช้ินตอวัน และโรงานขนาดเล็กมีคนงานต้ังแต 5 คนขึ้นไปผลิตสินคาได 100-

200 ช้ินตอวัน ทั้งหมดผลิตสินคาจากเหล็กไดกวา 10 ประเภท และประมาณ 40 ชนิด สวนใหญเปน

เคร่ืองมือเคร่ืองใช  ไดแก  มีด ดาบ ขวาน จอบ เสียม กรรไกรตัดแตงกิ่ง ขอเกี่ยว ขอชัก  และระยะหลังมีมีด

กรีดยางพาราอีกดวย สินคาเหลานี้ถูกนําออกไปขายทั้งในและตางประเทศ กลาวคือ ตลาดในประเทศไทยมี

ทั้งตลาดขายสงและขายปลีก  มีกลุมพอคารับสินคาไปขายทุกภาคทั่วประเทศ ยกเวนภาคใตที่จังหวัด

นราธิวาส สวนตลาดตางประเทศขายเปนสินคาสงออกไปยังสาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาว 

ประเทศกัมพูชา สหภาพพมา และประเทศมาเลเซีย 

ความตองการสินคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กจากบานกุดแคนของกลุมผูบริโภคทั้งในและ

ตางประเทศมีเพ่ิมมากขึ้นเร่ือยๆ ทําใหโรงงานตองเพ่ิมกําลังการผลิต ตองใชวัตถุดิบเปนเหล็กเพ่ิมมากขึ้น

ตามไปดวย(สํารวล : 2555)สงผลใหเจาของโรงงานประสบปญหาเหล็กท่ีจะนํามาตีหาไดไมทัน หรือไม

เพียงพอกับความตองการการผลิต เกิดปรากฏการณซ้ือเหล็กตัดหนากันเองของกลุมเจาของโรงงานใน

หมูบานจากพอคาที่หาซ้ือเหล็กเกาจากรานรับซ้ือของเกาหรือตามหมูบานตางๆซ่ึงก็เปนคนในหมูบาน
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เดียวกันเชนกัน ผูที่มีทุนสํารองสามารถซ้ือเหล็กเกาสํารองไวในโรงงานของตนได สวนในรายที่ตองใชทุน

หมุนเวียนในกิจการโรงงานก็ไมมีเหล็กเขาสูกระบวนการตีเหล็กของตนได สวนพอคาเหล็กเกาก็ไม

สามารถปฏิเสธไดเชนกัน ปญหานี้ นายสํารวล พยายามหาทางออกใหไดรับความเปนธรรมรวมกันโดยในป 

พ.ศ.2543 ไดจัดต้ังกลุมคนตีเหล็ก รวบรวมสมาชิกได 60 คน พยายามสรางระบบกู-ออม จัดระบบ

สวัสดิการแกคนตีเหล็ก รวมทั้งพยายามสรางกองทุนใหสมาชิกมีทุนหมุนเวียนซ้ือเหล็กเกาดวยกันแตความ

พยายามคร้ังนั้นยังไมสามารถแกปญหาไดและกลุมก็สลายไป  และจากการศึกษาในกิจกรรมนี้ยังพบวา

ถึงแมวาสินคาของหมูบานกุดแคนจะเปนที่ตองการของตลาด เพราะสินคามีคุณภาพดีเมื่อใชงานแลวมีความ

ทนทานและราคาไมแพงเกินไป  แตในดานการตลาดและสิทธิความเปนเจาของสินคาทุกชนิดที่ผลิตที่บาน

กุดแคนยังไมมีตราสินคาหรือสิทธิบัตรที่แสดงเอกลักษณของตนเอง ท่ีผานมาโรงงานตีเหล็กบานกุดแคน

สวนใหญรับผลิตสินคาตามใบส่ังของลูกคา แลวผูส่ังสินคานั้นจะนําไปตีตราเปนของตนเอง คนบานกุด

แคนแมจะเปนผูผลิต แตไมมีฐานะเปนเจาของสินคา มีเพียงโรงงานของนายสํารวลเทานั้นที่มีตราสินคาเปน

ของตนเองโดยใชตรา “อวน รอยเอ็ด” ประทับลงบนสินคาของตน แตจากประสบการณของนายสํารวล 

พบวาสินคาที่มีไมตีตราเลยกลับขายสงไดงายกวา เนื่องจากใครจะนําไปประทับตราใดๆก็ได ดังนั้นสินคาที่

ผลิตจากบานกุดแคนจึงมีสถานะ “คนทําไมไดเปนเจาของ ผูตีตราจองคือคนจาง” สินคามาตลอดจึงทําให

กลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนมีความต้ังใจในการวิจัยคร้ังนี้เพ่ือใหเกิดผล ในดานความรูความเขาใจ ปจจัยการ

ผลิต  ผลิตภัณฑและการตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน การสรางรูปแบบการบริหารจัดการปจจัย

การผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน และการสรางคุณคาแกผลิตภัณฑ

เหล็กบานกุดแคนจากประวัติศาสตรของเหล็กบานกุดแคนในรูปแบบตราสัญลักษณและทะเบียนการคา ซ่ึง

มีความเช่ือวาหากสามารถทําไดจะชวยลดปญหาที่ ชุมชนกําลังประสบอยูและผูบริโภคทั้งในและ

ตางประเทศไดใชสินคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กที่มีคุณภาพหลากหลายและเปยมประโยชนใชสอยใน

อนาคต  

 

3. โรงงานตีเหล็กในหมูบานกุดแคน 

  จากการศึกษาโดยทีมวิจัยลงพ้ืนที่สํารวจโรงงานตีเหล็กในชุมชนบานกุดแคน เพ่ือสํารวจลักษณะ

ทางกายภาพพ้ืนที่  ทรัพยากรและการใชประโยชนของชุมชน รวมทั้งการใชทรัพยากรในชุมชนรวมกัน โดย

การจัดทําเปนแผนวาดทรัพยากรแสดงตําแหนง ขอบเขต ทิศทางและแนวโนมของทรัพยากรที่เกี่ยวของกับ

การตีเหล็ก เปนส่ือการเรียนรูของคนตีเหล็กและชุมชน พบวา ทิศทางแนวโนมของทรัพยากรรวม ทั้งแหลง

วัตถุดิบ ผูใชทรัพยากรและการจัดการทรัพยากรรวมกันของคนตีเหล็กกับชุมชน รวมท้ังการจัดสรรการใช

ประโยชนทรัพยากรตามสภาพภูมิประเทศ แหลงวัตถุดิบของชุมชนบานกุดแคน มีการบริหารจัดการทั้งใน
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ดานการผลิต  การกําหนดที่ต้ังโรงงานตีเหล็ก และชวงระยะเวลาในการปฏิบัติงานทํางานของโรงงาน

ประกอบการชุมชนมีสวนรวมในการแสดงความคิดเห็น และขอเสนอแนะ  และจากการศึกษาพบวา 

โรงงานตีเหล็กบานกุดแคน มีทั้งหมดจํานวน 12 แหง ประกอบดวยโรงงานขนาดเล็ก  กลาง  และขนาดใหญ  

โดยใชเกณฑกําหนดขนาดโรงงานจากจํานวนแรงงานที่ใชในโรงงาน  ขนาดแรงมาของเคร่ืองจักรท่ีใชใน

โรงงาน  และกําหนดจากรายไดที่ขายผลิตภัณฑเหล็กไดในแตละรอบการผลิต  โดยมีโรงงานขนาดใหญ  

จํานวน 1 แหง คือ  โรงงานของ  นายสํารวล  สุวรรณ  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ. 2542 ซ่ึงเปนผูริเร่ิมกอต้ังและ

เจาของแนวความคิดในการประกอบอาชีพตีเหล็กในบานกุดแคน  ซ่ึงผลิต มีด จอบ เสียมและขวาน เปน

ผลิตภัณฑหลัก และผลิตตามลักษณะสินคาและประเภทผลิตภัณฑที่ลูกคาตองการ  โรงงานขนาดกลาง  

จํานวน  5 แหง ประกอบดวย 1.)โรงงานของนายบุญทัน  เพชรวิสัย  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ.2548  2.)โรงงานของ

นายทองเหรียญ  เทียมสิงห  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ.2548  3.)โรงงานของนางอุสาพร  อินทรียพิมพ กอต้ังเมื่อ ป 

พ.ศ.2553  4.)โรงงานของนายนิเรือง  มีมาก  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ.2549  และ 5.)โรงงานของนายทองแดง  คัด

ทะจันทร  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ.2549  โดยผลิต จอบ เสียมจากผาน เหล็กแผน เหล็กกลม และหูจอบเกา  สวน

โรงงานขนาดเล็ก มีจํานวน  6  แหง  ประกอบดวย  1.)โรงงานของนายทองพันธ  สิงหวิสุทธ กอต้ังเมื่อป 

พ.ศ.2550  2.)  โรงงานของนางเกศยุภา  ซาหวา  กอต้ังเมื่อป พ.ศ.2550  3.)โรงงานของนายบุญชู  นงนวล  

กอต้ังเมื่อป พ.ศ.2552  4.)โรงงานของนายสุนทร  นงนวล  กอต้ังเมื่อป พ.ศ.2545   5.)โรงงานของ นาย

สัญจร  วงคศรีเขา  กอต้ังเมื่อป พ.ศ.2545  และ 6.)โรงงานของนายประสาน  เพ่ิมพูน  กอต้ังเมื่อป พ.ศ. 2552  

โดยผลิต จอบ เสียมจากผานและเหล็กกลมเปนหลัก 

 จากการศึกษาขอมูลเกี่ยวกับแหลงวัตถุดิบการผลิต และกลุมคนตีเหล็กในชุมชนบานกุดแคน จาก

การสอบถามสัมภาษณเจาของโรงงานและลูกจางในโรงงานพบวา  แหลงวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตมีความ

คลายคลึงกัน วัตถุดิบบางอยางไดมาจากแหลงเดียวกัน  คือ ผานรถไถ  เหล็กแหนบรถยนต  โดยการจัดหา

จากรานรับซ้ือของเกาทั้งในชุมชนและตางชุมชน  จากรานขายของเซียงกงและจากทาเรือ  ซ่ึงจะมีเครือขาย

ในการจัดหาวัตถุดิบดังกลาวมาให รวมทั้งเจาของโรงงานไปจัดหาเอง  กลาวคือ  ที่มาของวัตถุดิบเพ่ือเปน

เคร่ืองมือเคร่ืองใชทางการเกษตรจากเหล็กสวนใหญของโรงงานตีเหล็กบานกุดแคน  มาจากผานรถไถนา

เดินตามที่หมดสภาพ  ซ่ึงเร่ิมมีการใชมาต้ังแต ป พ.ศ.2538  ผานรถไถนาขนาดใหญหรือรถไถนานั่งขับ เร่ิม

มีการใชในป พ.ศ.2540  ซ่ึงจะนํามาตีเปน จอบดายหญา  เสียมขุด  เสียมซ่ิง  มีดขอ เคียวดายหญา มีดขอ

เกี่ยว แหนบรถยนต เร่ิมใชเมื่อป พ.ศ.2551  มีแหลงวัตถุดิบมาจากรถสามลอถีบใชตีเปนมีดปงตอ  แหนบ

จากรถยนตใชตีเปนมีดอีโต  แหนบจากรถหกลอและรถสิบลอใชตีเปนมีดอีโตที่มีขนาดใหญ  ซ่ึงเหล็ก

แหนบและเหล็กจากผานรถไถนาจะมีขอจํากัดและแตกตางกัน คือ เหล็กแหนบรถยนตจะมีความยืดหยุนได

ดีกวาเหล็กจากผานรถไถนาที่มีความเปราะยืดหยุนไดนอยกวา   มีแหลงซ้ือวัตถุดิบจาก 1.)ซ้ือจากราน          
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เซียงกง มีความสะดวก ไมตองเสียเวลาหาใหยุงยาก  2.)รับซ้ือจากรถเกาท่ีแจงจอดไมใชงานแลว  มีแหลง

ซ้ือหลัก คือ จากรานเซียงกงตลาดหนองแปน จังหวัดกาฬสินธุ  จังหวัดขอนแกน จังหวัดสระบุรี  

กรุงเทพมหานคร และจากทาเรือปากน้ํา จังหวัดสมุทรปราการ เปนวัตถุดิบเซียงกงที่นําเขาจากญี่ปุน เหล็ก

แหนบรถยนตจะมีการซ้ือขายกันอยูที่ราคากิโลกรัมละ 25 บาท  ผานรถไถ กิโลกรัมละ 30-35 บาท  

นอกจากนี้แลวยังมีการจัดหาวัตถุดิบจากพอคาคนกลางท่ีเปนผูเสาะหาวัตถุดิบมาจากแหลงอื่นๆนํามาขาย

ใหโดยตรงตามที่โรงงานส่ังซ้ือไป  นอกจากนั้นยังมีแหลงซ้ือวัตถุดิบที่มาจากประเทศเพ่ือนบาน ลาว  

กัมพูชา  โดยมีพอคาหรือนายหนาจัดหามาให  สวนในดานรูปแบบผลิตภัณฑเหล็กและการตลาดผลิตภัณฑ

เหล็กนั้น แตละโรงงานจะผลิตชนิดผลิตภัณฑที่เหมือนกันเปนสวนใหญ  คือ จอบ เสียม  มีด  จอบซ่ิง  เสียม

ซ่ิง  ยกเวนโรงงานขนาดใหญของ      นายสํารวล  สุวรรณ  ซ่ึงมีเคร่ืองจักรและอุปกรณเคร่ืองมือในการผลิต

ที่ครบวงจร สามารถผลิตไดตามที่ลูกคาส่ังผลิตชนิดอื่นได  เชน  เสียมสับทลายปาลมน้ํามัน  ขวาน  เปนตน  

ในการจําหนายผลิตภัณฑโรงงานแตละโรงงานจะจัดสงสินคาใหกับลูกคาเองถึงท่ี ดวยรถยนต รถหกลอ 

และลูกคาบางรายจะมารับเองที่โรงงาน  นอกจากนี้จะมีรถจักรยานยนตตอพวงและรถยนตมารับสินคาที่

โรงงานนําไปออกเรขายตามหมูบานตางๆทั้งในจังหวัดและตางจังหวัดครอบคลุมทุกภาค  นอกจากนั้นใน

กรณีที่ไมสามารถผลิตไดตามปริมาณหรือชนิดผลิตภัณฑที่ลูกคาตองการ โดยเฉพาะโรงงานขนาดกลางจะ

รับสินคาจากที่อื่น เชน มีด  ขวาน  คอนตีตะปู  เคียว เพ่ือใหลูกคาท่ีมารับสินคานําไปจําหนายไดครบถวน

ดวย  ซ่ึงในการผลิตจะมีการผลิตเฉพาะตามที่ลูกคาส่ังเทานั้น และขายจําหนายเปนเงินสดเทานั้น เนื่องจาก

ในอดีตเกิดปญหาการไมชําระคาสินคา  และในปจจุบันวัตถุดิบเร่ิมหายาก  และไมสามารถเลือกไดตามที่

ตองการ และมีการแขงขันซ้ือขายวัตถุดิบที่สูง ทําใหมีตนทุนในการผลิตที่สูงขึ้นตามแตราคาจําหนายยังคง

เปนราคาเดิม  กลาวคือ ในสถานการณปจจุบันกลุมโรงงานคนตีเหล็กบานกุดแคน “แขงขันกันซ้ือวัตถุดิบ

แพง แตแขงขันกันขายสินคาถูก” 

 

ประวัติบุคคลที่เปนปราชญชาวบานกลุมตีเหล็กบานกุดแคน 

นายสํารวล  สุวรรณ ซ่ึงเปนชาวบานกุดแคน ปจจุบันอายุ  59 ป อาศัยอยูบานเลขที่ 146  หมู 2  

บานกุดแคน  เดิมมีอาชีพหลักคือทํานา  นายสํารวลไดเขาเรียนหนังสือจบช้ันประถมศึกษาปที่ 4 จาก

โรงเรียนวัดบานดงกลาง เมื่อแตงงานมีครอบครัวไดมีการเปดรานตัดเย็บเส้ือผาที่อําเภอเกษตรวิสัยตอมาได

เลิกการตัดเย็บเส้ือผาเนื่องจากไมมีความทาทาย  ตอมาเมื่ออายุได  23  ป  ไดมีโอกาสเขาเรียนหลักสูตรชาง

อิเล็กทรอนิกสที่ โรงเรียนบัญญัติอิเล็กทรอนิกส(เอดิสัน) กรุงเทพมหานคร  ซ่ึงมีแรงจูงใจมาจากในสมัยนั้น

เร่ิมมีไฟฟาเขามาใชในหมูบาน  และมีความชอบในดานอิเล็กทรอนิกส  เมื่อเรียนจบจึงเปดรานซอม

เคร่ืองใชไฟฟา ทุกชนิด  เชน แอร ทีวี ตูเย็น เปนตน  และตอมาไดมองหาชองทางการประกอบอาชีพ
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เพ่ิมเติม จึงไดลองนํานําเอาเสียมมาประกอบดามแลวนําไปเรขายตามหมูบานตางๆ ปรากฏวาขายไดและมี

กําไร  จึงมีแนวความคิดที่จะนําผานรถไถนาท่ีไมใชงานแลวมาตัดเปนช้ิน เปนแผน แลวทําดามประกอบ

เปนจอบแลวทดลองนําไปขุดดิน  ถางหญา  พรวนดินไดดี มีผูสนใจขอซ้ือไปใชงานและใชงานไดดี  จึงมี

การพัฒนารูปแบบ รูปทรงของจอบและเสียมใหมีความสวยงามดวยการนําไปเจียขอบดานขางใหเรียบรอย  

เร่ิมทําเปนการคาภายในครอบครัวเปนรายไดเสริมและจัดหาผานรถไถนามาแจกจายใหญาติพ่ีนองขางเคียง

ชวยทําใหแลวรับซ้ือคืนเพ่ือนําไปขายตอและไดมีการนําเหล็กแหนบรถยนตจากรานรับซ้ือของเกาหรือ

รานคาเซียงกงมาตีเปนมีด แลวใหญาติพ่ีนอง คนในหมูบานท่ีมีทุนนอยและไมกลาลงทุนนําสินคาไปขาย

โดยใสทายรถจักรยานและรถจักรยานยนตออกเรขาย จอบ เสียมจากเหล็กผานรถไถของนายสํารวลขายดี

มากและตลาดเร่ิมเติบโตขึ้น ทําใหในป พ.ศ. 2540  นายสํารวล  สุวรรณ  ไดตัดสินใจซ้ือเคร่ืองจักรเขามาใช

ในการตี เจีย ตัด  เพ่ือเพ่ิมกําลังการผลิตและพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑใหมีความหลากหลาย สวยงาม  

และทันตอความตองการของลูกคา  เปนโรงงานแรกในบานกุดแคน  

 การขยายกําลังการผลิตของนายสํารวลคร้ังนั้นไดทําใหคนบานกุดแคนมีรายไดเสริมจาก 

การนําผลิตภัณฑจอบ เสียม มีด เคียว ขวาน  จากการนําไปเรขายตามหมูบานตางๆท้ังในอําเภอจตุรพักตร

พิมานและอําเภอใกลเคียง  รายไดจากการขายแบงเปนสองสวน  คือ  สวนแรกเปนราคาตนทุนที่รับซ้ือมา

จากโรงงานของนายสํารวล สวนที่สองเปนราคาที่บวกกําไรเขาในราคาขายสินคา  โดยเมื่อจําหนายสินคา

หมดแลวผูขายจะตองนํารายไดสวนตนทุนมาสงชําระคืนแกนายสํารวล และสวนเหลือก็จะเปนของผูนํา

สินคาไปขาย เมื่อสินคาจากเหล็กขายไดดีขึ้นเร่ือยๆ ทั้งผูผลิตและผูนําไปขายเร่ิมมีรายไดเพ่ิมมากขึ้นดวยทํา

ใหในระยะตอมาญาติพ่ีนองนายสํารวลและชาวบานที่นําสินคาเคร่ืองเหล็กจากโรงงานของนายสํารวล ไป

ขายตัดสินใจลงทุนต้ังโรงงานตีเหล็กและดําเนินการตีเหล็กเอง คณะวิจัยไดศึกษาและเก็บขอมูลเชิงลึก ดัง

รายละเอียดตอไปนี้ 
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1. วัสดุอุปกรณ 

 1.1 เหล็กแหนบรถยนต ชางใชเพียงเหล็กแหนบรถยนตเทานั้นตีเปนผลิตภัณฑใชมาต้ังแต

อดีตจนถึงปจจุบัน เพราะเปนเหล็กที่มีความแข็งแรงทนทาน เมื่อเปนผลิตภัณฑจะมีอายุการใชงานไดนาน 

ในสมัยอดีตนั้นชางจะหาซ้ือเหล็กแหนบรถยนตตามรานรับซ้ือของเกาในราคากิโลกรัมละ 7 บาท แตหาซ้ือ

ยากเพราะคนไมคอยใชรถยนต ปจจุบันก็ยังคงหาซ้ือตามรานรับซ้ือของเกาอยู ซ่ึงหาซ้ือไดงายเพราะ

ปจจุบันคนใชรถยนตกันมาก สวนใหญซ้ือที่รานขายของเซียงกงในราคากิโลกรัมละ 30 บาท (สํารวล  

สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 1  เหล็กแหนบรถยนต 

 1.2 คอนปอนด มีทั้งขนาดใหญและขนาดเล็ก ลักษณะการใชงานก็แตกตางกันไป คือ ถา

เปนคอนปอนดขนาดใหญจะใชตีหลาบหรือตีขึ้นรูป แตถาเปนคอนปอนดขนาดเล็กจะใชตีแตงรูปทรง คอน

ปอนดเปนแทงเหล็กรูปทรงกลมเหลี่ยมซ้ือจากรานขายเคร่ืองมือเหล็ก ในสมัยอดีตชางจะทําดามไมสําหรับ

จับไดตามสะดวก ซ่ึงทําดวยไมไผมีลักษณะงอเพ่ือนําไปรัดเขากับแทงเหล็กโดยใชหนังควายรัดใชสําหรับตี

เหล็ก ปจจุบันชางนิยมซ้ือคอนปอนดสําเร็จรูปท่ีมีขายตามรานขายเคร่ืองมือเหล็กท่ีตลาดอําเภอวาปปทุม

หรือรานขายเคร่ืองมือเหล็กในจังหวัดมหาสารคาม (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

   ภาพที่ 2 คอนปอนด 
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 1.3 สกัดเหล็ก ชางจะผลิตขึ้นใชเองทั้งในสมัยอดีตและปจจุบัน โดยนําเหล็กท่ีมีความแข็ง 

เชน เหล็กแหนบรถยนตมาตัดเปนทอนทอนละ 3-4 นิ้ว กวางทอนละ 2 นิ้ว สวนปลายฝนใหเปนคมเหมือน

คมมีดแลวทําดามจับดวยไม โดยนําไมมาเจาะรูเอาเหล็กใสเขาไปเพ่ือใหจับไดสะดวกในเวลาใชงาน ใช

สําหรับตัดเหล็กใหขาดตามขนาดที่ตองการ (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3 สกัดเหล็ก 

 

 1.4 คีม ใชคีบเหล็กที่เผาจนรอนแดงออกจากเตาเพ่ือตีหลาบหรือตีขึ้นรูป มี 2 ชนิด คือ คีม

ปากแบนและคีมปากแหลม คีมปากแบนใชคีบช้ินงานท่ีมีขนาดใหญน้ําหนักมาก เชน คีบแผนเหล็กที่เผา

เพ่ือตีหลาบ สวนคีมปากแหลมใชคีบช้ินงานท่ีมีขนาดเล็ก เชน คีบช้ินงานเพ่ือตีแตงคีมเปนเคร่ืองมือที่ชาง

ใชมาต้ังแตสมัยอดีตจนถึงปจจุบัน ซ่ึงหาซ้ือไดตามรานขายเคร่ืองมือเหล็กที่ตลาดอําเภอวาปปทุมหรือในตัว

จังหวัดมหาสารคามในราคา 180 บาท (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4   คีม 
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 1.5 ทั่ง ทําจากแทงเหล็กประเภทเดียวกับคอนปอนดโดยสวนหนึ่งของเหล็กถูกฝงอยูใน

ทอนไมขนาดใหญใหสวนหนึ่งโผลพนเนื้อไมประมาณ 4-5 นิ้ว แลวตีใหมีแบนสําหรับวางเหล็กที่ตองการตี 

ใชสําหรับรองตีเหล็กที่เผาไฟจนรอนแดงที่คีบออกมาจากเตา ชางใชมาต้ังแตสมัยอดีตจนถึงปจจุบัน 

(สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 5  ทั่ง 

 

 1.6 รางน้ํา ทําจากปูนซีเมนตโดยกอติดกับพ้ืนดิน ยาวประมาณ 2-3 ฟุต กวาง 1 ฟุต 

 สําหรับชุบคมผลิตภัณฑใชมาต้ังแตสมัยอดีตจนถึงปจจุบัน (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) 

ดังภาพประกอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 6  รางน้ํา 



 

104 

 

 1.7 เคร่ืองเจีย ใชเจียผลิตภัณฑเพ่ือใหกาบเหล็กหรือสนิมที่เกิดขากการเผาไฟหลุดออก ใน

สมัยอดีตชางจะใชตะไบขัดซ่ึงจะใชเวลานานและเปลืองแรง ปจจุบันชางใชเคร่ืองเจีย โดยนํามาใชเมื่อป 

พ.ศ. 2523 ซ้ือตามรานขายเคร่ืองมือเหล็กในราคา 2,600 บาท (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดัง

ภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     ภาพที่ 7    เคร่ืองเจีย 

 

 1.8 ตะไบ ใชสําหรับขัดตกแตงใหผลิตภัณฑเรียบคมและสวยงาม การขัดแตละคร้ังชางจะ

ใชตะไบ 2 อัน คือ ตะไบเกาจะใชขัดทุกสวนทั่ว ๆ ไปของผลิตภัณฑ และตะไบใหมจะใชขัดเฉพาะสวนที่

เปนคมของผลิตภัณฑ เปนเคร่ืองมือที่ใชมาต้ังแตอดีตจนถึงปจจุบัน ซ้ือตามรานขายเคร่ืองมือเหล็ก ตะไบที่

ใชตรากรรไกรคู ราคาอันละ 120 บาท (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

       ภาพที่  8  ตะไบ 
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 1.9 ทั่งขอ สําหรับเขาบองมีด เปนแทงเหล็กงอเปนมุมฉาก ชวงปลายแหลมเสนผาศูนย

กวางประมาณ 1 นิ้ว ตอกยึดกับทอนไม เปนเคร่ืองมือท่ีชางใชมาต้ังแตอดีตจนปจจุบัน ซ้ือตามรานขาย

เคร่ืองมือเหล็ก (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 9  ทั่งขอ 

 

 1.10 เตา มีความกวางประมาณ 10-12 นิ้ว ใชสําหรับกอไฟเผาเหล็กใหออนตัวเพ่ือใหแปร

รูปไดงาย โดยนําดินเหนียวมากอเปนเนินเล็ก ๆ ท้ังสองขาง เหลือตรงกลางระหวางเนินไวเพ่ือกอไฟเผา

เหล็ก อีกดานของเนินดินเจาะรูเปนชองลมตอไปยังถังสูบลมสําหรับใหลมผานเวลาสูบลม ใชมาต้ังแตอดีต

จนถึงปจจุบัน (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

         ภาพที่  10   เตา 

 



 

106 

 

 1.11 ถาน ใชเปนเช้ือเพลิงเผาเหล็ก นิยมใชไมพะยอมมาต้ังแตอดีตจนถึงปจจุบันเปนไมยืน

ตนที่ขึ้นตามไรนา ทนความแหงแลงไดดี ใหความรอนสูงและทําใหผลิตภัณฑมีความแข็งแกรงทนทาน 

ปจจุบันไมพะยอมหายากชางตองหาซ้ือจากหมูบานอื่นหรือไปหาตัดตามปา(สํารวล  สุวรรณ. 2556 : 

สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

          ภาพที่ 11  ถาน 

 

 1.12 สะทา เปนเคร่ืองมือที่ชางผลิตขึ้นใชเอง ทําจากอะลูมิเนียมยาวประมาณ 

3 ฟุต ใชสําหรับเขี่ยถานกลบไฟ (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพที่ 12 สะทา 
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 1.13 ถังสูบลมและฟอยสูบ เพ่ือชวยใหเช้ือเพลิงถานลุกไหมและเพ่ิมความรอนทําจาก

สังกะสี โดยมวนแผนสังกะสีใหกลมยาวประมาณ 1 เมตร เสนผาศูนยกลางกวางประมาณ 6-7นิ้ว เช่ือม

ดานขางใหติดกัน สวนอีกดานหนึ่งปดดวยแผนสังกะสีที่ตัดเปนวงกลมขนาดพอแลวเช่ือมใหติดกันซ่ึงเปน

สวนพ้ืน อีกดานหนึ่งปลอยไวสําหรับใสฟอยสูบ (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ  ดังภาพประกอบ  

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

   ภาพที่ 13  ถังสูบและฟอยสูบ 

 

 1.14 หินลับคม เปนหินรูปส่ีเหลี่ยมผืนผากวางประมาณ 3 นิ้ว ยาวประมาณ 5  นิ้ว วางบน

ทอนไมโดยใชตะปูตอกดานขางทุกดานเพ่ือยึดใหแนนเวลาลับคมจะไดไมเคลื่อนใชสําหรับลับคม

ผลิตภัณฑ (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 14 หินลับคม 
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 โดยสรุป วัสดุอุปกรณในกรตีเหล็กจากที่เคยใชในอดีตชางตีเหล็กยังคงนํามาใชในปจจุบัน 

อยูทุกช้ิน สวนวัสดุอุปกรณสมัยใหมมีใชอยู 1 ช้ิน คือ เคร่ืองเจียร ชางนําเขามาชวยในการเจียรผลิตภัณฑให

บางวาว ซ่ึงสะดวกและรวดเร็วกวาใชตะไบ 

 

2. การเตรียมสถานที่ วัสดุอุปกรณและเครื่องมือ 

          2.1 สถานที่ 

          โรงงานตีเหล็กในหมูบานกุดแคนมีทั้งหมด 12 โรงงาน อาศัยแรงงานที่เปนเครือญาติในหมูบานเปน

หลัก  โดยมีโรงงานขนาดใหญ มีคนงานกวา 50 คน ผลิตสินคาจากเหล็กได 300-500 ช้ินตอวัน โรงงาน

ขนาดกลางมีคนงาน 20-30 คน ผลิตสินคาจากเหล็กได 200-300 ช้ินตอวัน และโรงงานขนาดเล็กมีคนงาน

ต้ังแต 5 คนขึ้นไปผลิตสินคาได 100-200 ช้ินตอวัน (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

             ภาพที่ 15 โรงงานตีเหล็กขนาดใหญ 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 16  โรงงานตีเหล็กขนาดกลาง 
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            ภาพที่ 17  โรงงานตีเหล็กขนาดเล็ก 

 

          2.2 วัสดุอุปกรณและเคร่ืองมือ 

          การตีเหล็กแตละคร้ังชางตองเตรียมวัสดุอุปกรณและเคร่ืองมือใหพรอมตลอดจนวัตถุดิบ เชน เหล็ก

แหนบรถยนต ถานเช้ือเพลิง ชางตีเหล็กเลือกใชถานไมพะยอมเพราะไฟกลาทําใหเหล็กแข็งไมบิ่นหรือหัก

งายเวลาใชงาน 

 

3. ข้ันตอนการตีเหล็ก 

          3.1 ตัดเหล็ก นําเหล็กแหนบเผาไฟจนรอนแดงแลวใชสกัดเหล็กวางบนเหล็กที่ตองการตัดใหขาดแลว

ตีดวยคอนปอนดจนกระทั่งเหล็กขาด (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 18  ตัดเหล็ก 
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          3.2  ตีหลาบหรือตีขึ้นรูป นําเหล็กท่ีตัดไดตามขนาดของผลิตภัณฑแลวไปเผาไฟใหรอนแดงแลว

นํามาตีดวยคอนปอนดจนเปนรูปทรงตามตองการ การตีเหล็กใหเปนผลิตภัณฑทุกประเภทตองตีสวนที่เปน

ดามกอนเพ่ือเขาบอง (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 19   ตีหลาบหรือตีขึ้นรูป 

 

          3.3  ตีแตงหรือตีเคน นําเหล็กที่ตีหลาบแลวไปเผาไฟใหรอนแดงแลวใชคอนปอนดเล็กตีเพ่ือตกแตง 

เปนการตีที่ละเอียดกวาการตีหลาบเพ่ือใหไดรูปทรงตามแบบผลิตภัณฑที่ตองการ และสวยงาม หลังจากตี

ตกแตงเรียบรอยแลวปลอยใหเย็น แลวจึงนํามาตีเคนอีกคร้ังหนึ่งเพ่ือเก็บรายละเอียดและใหเนื้อเหล็กแนน

เรียบ (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 20   ตีแตงหรือตีเคน 
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          3.4 เจีย  เพ่ือใหกากเหล็กจากการเผาไฟหลุดออก ผลิตภัณฑเกลี้ยงเกลาและบางกอนนําไปชุบคม 

(สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          ภาพที่ 21   เจีย 

 

           3.5 ชุบคม เมื่อขัดสีไดเกลี้ยงเกลาแลวนําผลิตภัณฑไปเผาไฟอีกคร้ัง แลวนําไปจุมน้ําในอางโดยจุม  3 

คร้ัง ๆ ติดตอกัน จุมแตละคร้ังใหรีบยกขึ้นเพ่ือดูสีของเหล็ก ถาเปนสีเหลืองออนถือวาใชได แตถาเหล็กเปน

สีขาวแสดงวาเหล็กแข็งเวลานําไปใชงานจะบ่ินหรือหักงายถาเปนสีเหลืองเขมก็แสดงวาเหล็กออนเวลา

นําไปใชงานผลิตภัณฑจะบิดเบี้ยวงาย (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                       ภาพที่ 22  ชุบคม 
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           3.6  เขาดาม คือ การเอาไมที่เหลาใหพอดีกับบองผลิตภัณฑสอดเขาไปเปนที่จับเพ่ือความสะดวกใน

การใชงาน (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 23 เขาดาม 

           3.7  ขัดสี  หลังจากใชเคร่ืองเจียแลวชางจะใชตะไบขัดผลิตภัณฑนั้นอีกเพ่ือใหขาววาวและสวยงาม

ย่ิงขึ้น (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 24   ขัดสี 
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           3.8 ลับคม นําผลิตภัณฑที่ชุบคมเสร็จแลวไปลับคมและพรอมใชงาน ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 25  ลับคม 

4. เทคนิคการตีเหล็ก 

 เทคนิคการตีเหล็กอยูที่ขั้นตอนการชุบคม โดยมีดหนึ่งเลมจุมน้ํา 3 คร้ัง คร้ังที่หนึ่งและคร้ังที่

สองจุมแลวรีบยกขึ้นเพ่ือดูคมมีดวาเปนสีอะไร ถาเปนสีเหลืองออนแสดงวาใชได คร้ังที่สามจึงจุมมีดทั้งเลม

ลงในน้ํา ถาคมมีดมีสีขาวจะทําใหมีดบ่ินหรือหักงาย ถาเปนสีเหลืองเขม แสดงวาเหล็กออนเวลานําไปใช

งานจะบิดเบี้ยวงาย (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดังภาพประกอบ 

5. ชนิดของผลิตภัณฑ  

 ผลิตภัณฑที่ไดจากการตีเหล็กเรียงลําดับความตองการซ้ือจากมากไปหานอย คือ มีดโตปลาย

ตัด เสียม เคียว ดังนี้ 

 5.1 มีดโตปลายตัด เปนมีดโตรูปทรงดั้งเดิมของบานกุดแคน สันมีดตรงปลายตัดใบมีดไมมี

สลักสัญลักษณหรือลวดลายใด ๆ ตัวมีดเหล็กจะหนาและหนัก ใชตะไบขัดท้ังสองดานจนเรียบเนียนและ

วาว ดามมีดทําดวยไมเนื้อแข็ง เชน ไมแดง ใชตัดไมถางปา พกพาติดตัวเวลาไปไรไปนาหรือใชเปนอาวุธ

ปองกันตัว สวนผลิตภัณฑอื่น ๆ จะผลิตเมื่อมีลูกคาส่ังทํา (สํารวล  สุวรรณ. 2556 : สัมภาษณ) ดัง

ภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 26   มีดโตปลายตัด 
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 5.2 เสียม  ผลิตเพียงรูปแบบเดียว สวนใหญเนนท่ีขนาดเสียมากกวา คือ  ขนาดใหญ ขนาด

กลาง ขนาดเล็ก ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 27  เสียม 

 

 5.3 เคียว ใชสําหรับเกี่ยวขาว เกี่ยวหญา ผลิตเพียงรูปแบบเดียว คือ เคียวโคง ดัง

ภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

         ภาพที่   28  เคียวโคง 

 

 5.4 จอบ  ใชสําหรับขุดดิน และดายหญาผลิตทั้งจอบขุดและจอบซ่ิง ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

             ภาพที่  29  จอบ 
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 5.5 กรรไกรตัดแตงกิ่ง ใชสําหรับตัดแตงกิ่งไม ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

                ภาพที่  30     กรรไกรแตงกิ่ง 

 

 5.6 มีดกรีดยางพารา เปนผลิตภัณฑใหมที่บานกุดแคนผลิตขึ้น เพ่ือใชสําหรับกรีดยางพารา 

ดังภาพประกอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

              ภาพที่   31  มีดกรีดยางพารา 

 

 จากผลิตภัณฑดังกลาว มีดโตรูปทรงดั้งเดิมที่ผลิตมาต้ังแตอดีตจนถึงปจจุบันและเปนมีดโต 

ที่เปนเอกลักษณของบานกุดแคน คือ มีดโตปลายตัด สวนผลิตภัณฑอื่นจะผลิตตามที่ลูกคาส่ัง 
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6. ตลาดผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 

 การตลาดเร่ิมตนจากการนําไปเรขายตามหมูบานตาง ๆ ทั้งในอําเภอจตุรพักตรพิมาน และ

อําเภอใกลเคียง ปจจุบันนําออกไปขายทั้งในและตางประเทศ กลาวคือ ตลาดในประเทศไทยมีท้ังตลาดขาย

สงและขายปลีกมีกลุมพอคารับสินคาไปขายทุกภาคทั่วประเทศ ยกเวนภาคใตที่จังหวัดนราธิวาส สวนตลาด

ตางประเทศขายเปนสินคาสงออกไปยังสาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาว ประเทศกัมพูชา สหภาพ

พมา และประเทศมาเลเซีย ดังภาพประกอบ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 32  การออกรานจําหนายผลิตภัณฑตามงานจัดแสดงสินคาของชุมชน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่  33  การวางจําหนายปลีกตามรานคาทั่วไป 
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                     ภาพที่  34    การขายสงใหกับพอคาที่มารับซ้ือไปจําหนาย 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

ภาพที่  35   การขายตามตลาดนัด 
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การบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน 

 

1. ขอมูลทั่วไป 

 

 จากการสัมภาษณกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด ไดผล

การศึกษาดังนี้ ตัวแทนโรงงานกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน จํานวน 12 คน เปนเพศชาย 10 คน หญิง 2 คน มี

อายุระหวาง 38 – 65 ป การศึกษาตํ่าสุดประถมศึกษาปที่ 4 และสูงสุด มัธยมศึกษาปที่ 6 อาชีพหลักคือ ทํานา 

อาชีพเสริม คือการตีเหล็ก 

 

2. กระบวนการตอบสนองความตองการของลกูคากลุมคนตีเหล็กบานกดุแคน ไดผลการศึกษา ดังนี้ 

ปจจัยนําเขา (Input) 

  การสรรหาวัตถุดิบ ในการสรรหาวัตถุดิบมาใชในกลุมคนตีเหล็กนั้น จากการสอบถาม 

สัมภาษณเจาของโรงงานและลูกจางในโรงงาน พบวา แหลงวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตมีความคลายคลึงกัน

วัตถุดิบบางอยางไดมาจากแหลงเดียวกัน  คือ  ผานรถไถ  เหล็กแหนบรถยนต  โดยการจัดหาจากรานรับซ้ือ

ของเกาท้ังในชุมชนและตางชุมชน  จากรานขายของเซียงกงและจากทาเรือ  ซ่ึงจะมีเครือขายในการจัดหา

วัตถุดิบดังกลาวมาใหรวมทั้งเจาของโรงงานไปจัดหาเอง  กลาวคือ  ที่มาของวัตถุดิบเพ่ือเปนเคร่ืองมือ

เคร่ืองใชทางการเกษตรจากเหล็กสวนใหญของโรงงานตีเหล็กบานกุดแคน  มาจากผานรถไถนาเดินตามที่

หมดสภาพ มีแหลงซ้ือวัตถุดิบจาก 1.) ซ้ือจากรานเซียงกง มีความสะดวกไมตองเสียเวลาหาใหยุงยาก  2.) 

รับซ้ือจากรถเกาที่แจงจอดไมใชงานแลว  มีแหลงซ้ือหลักคือ จากรานเซียงกงตลาดหนองแปน จังหวัด

กาฬสินธุ  จังหวัดขอนแกน  จังหวัดสระบุรี  กรุงเทพมหานคร  และจากทาเรือปากน้ํา จังหวัดสมุทรปราการ

เปนวัตถุดิบเซียงกงที่นําเขาจากญี่ปุน เหล็กแหนบรถยนตจะมีการซ้ือขายกันอยูที่ราคากิโลกรัมละ  25  บาท  

ผานรถไถ กิโลกรัมละ  30-35  บาท  นอกจากนี้แลวยังมีการจัดหาวัตถุดิบจากพอคาคนกลางที่เปนผูเสาะหา

วัตถุดิบมาจากแหลงอื่นๆนํามาขายใหโดยตรงตามท่ีโรงงานส่ังซ้ือไป  นอกจากนั้นยังมีแหลงซ้ือวัตถุดิบ

ที่มาจากประเทศเพ่ือนบาน ลาว  กัมพูชา  โดยมีพอคาหรือนายหนาจัดหามาให   

 

 กระบวนการดําเนินงาน (Process) 

  รูปแบบผลิตภัณฑเหล็กและการตลาดผลิตภัณฑเหล็กนั้นแตละโรงงานจะผลิตชนิดผลิตภัณฑ

ที่เหมือนกันเปนสวนใหญ  คือ จอบ เสียม  มีด  จอบซ่ิง  เสียมซ่ิง  ยกเวนโรงงานขนาดใหญของ 
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นายสํารวล  สุวรรณ  ซ่ึงมีเคร่ืองจักรและอุปกรณเคร่ืองมือในการผลิตท่ีครบวงจรสามารถผลิตไดตามที่

ลูกคาส่ังผลิตชนิดอื่นได  เชน  เสียมสับทลายปาลมน้ํามัน  ขวาน เปนตน นอกจากนั้นในกรณีที่ไมสามารถ

ผลิตไดตามปริมาณหรือชนิดผลิตภัณฑที่ลูกคาตองการโดยเฉพาะโรงงานขนาดกลาง จะรับสินคาจากที่อื่น 

เชน มีด  ขวาน  คอนตีตะปู  เคียว เพ่ือใหลูกคาที่มารับสินคานําไปจําหนายไดครบถวนดวย  ซ่ึงในการผลิต

จะมีการผลิตเฉพาะตามที่ลูกคาส่ังเทานั้น  

 

 ผลลัพธ (Output) 

 ผลิตภัณฑ ในการผลิตกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนจะอาศัยแรงงานที่เปนเครือญาติใน

หมูบานเปนหลัก โดยโรงงานขนาดใหญ มีคนงานกวา 50 คน ผลิตสินคาจากเหล็กได 300-500 ช้ินตอวัน 

โรงงานขนาดกลางมีคนงาน 20-30 คน ผลิตสินคาจากเหล็กได 200-300 ช้ินตอวัน และโรงานขนาดเล็กมี

คนงานต้ังแต 5 คนขึ้นไปผลิตสินคาได 100-200 ช้ินตอวัน ท้ังหมดผลิตสินคาจากเหล็กไดกวา 10 ประเภท 

และประมาณ 40 ชนิด สวนใหญเปนเคร่ืองมือเคร่ืองใชไดแก มีด ดาบ ขวาน จอบ เสียม กรรไกรตัดแตงกิ่ง 

ขอเกี่ยว ขอชัก  และระยะหลังมีมีดกรีดยางพาราอีกดวย 

 

 ชองทางการจําหนาย (Place) 

  สินคาของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนเปนที่ตองการของตลาด เพราะสินคามีคุณภาพดีเมื่อ

ใชงานแลวมีความทนทาน และราคาไมแพงเกินไป ในการจําหนายผลิตภัณฑโรงงานแตละโรงงานจะจัดสง

สินคาใหกับลูกคาเองถึงที่ดวยรถยนต รถหกลอ และลูกคาบางรายจะมารับเองที่โรงงาน  นอกจากนี้จะมี

รถจักรยานยนตตอพวงและรถยนตมารับสินคาท่ีโรงงานนําไปออกเรขายตามหมูบานตาง ๆ ท้ังในจังหวัด

และตางจังหวัดครอบคลุมทุกภาค 

 

 ลูกคา (Customer) 

 กลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนไมไดกําหนดกลุมลูกคาเปาหมาย ลูกคาของทางกลุม ไดแก 

พอคาคนกลาง เกษตรกร ลูกคาทั่วไป ลูกคาที่อาศัยอยูในอําเภอจตุรพักตรพิมาน พอคารับสินคาไปขายทุก

ภาคทั่วประเทศ ยกเวนภาคใตที่จังหวัดนราธิวาส ปจจุบันทางกลุมไดขยายตลาดไปสูตางประเทศ เปนสินคา

สงออกไปยังสาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาว ประเทศกัมพูชา สหภาพพมา และประเทศมาเลเซีย 
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 การบริหารจัดการปจจัยการผลิต 

 การจัดการการตลาด 

  จากการสัมภาษณการจัดการการตลาดของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน พบวา กลุมจะ

ดําเนินกิจกรรมดานการตลาดเมื่อมีการส่ังทําสินคา โดยมุงเนนขายใหกับลูกคาท่ัวไป ไมไดมีการกําหนด

กลุมลูกคาเปาหมาย ทั้งในการจําหนายที่หนารานและการจําหนายใหกับพอคาคนกลาง ทั้งนี้สามารถแยก

พิจารณาการจัดการการตลาดของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน ไดดังนี้ 

 1) การวิเคราะหสภาพแวดลอมทางการตลาด กลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน โดยเจาของ

โรงงานไมมีการสํารวจสินคาของคูแขงในตลาดปจจุบันเพ่ือนํามาปรับปรุงสินคาของกลุม มีการสอบถาม

ความพึงพอใจหรือความตองการของลูกคาเพ่ือนํามาปรับปรุงและพัฒนาสินคาของทางกลุม โดยแตละ

โรงงานชวยกันคิดคนพัฒนาสินคากันเอง 

 2) การกําหนดวัตถุประสงคทางการตลาด กลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน ไมมีการกําหนด

วัตถุประสงคการตลาดที่ชัดเจน โดยจะทําการประมาณการยอดขายในแตละเดือน แลวจึงทําการผลิตสินคา

ไวใหเพียงพอตอการขายในเดือนถัดไป และตามยอดส่ังของพอคาคนกลาง  

 3) การกําหนดนโยบายทางการตลาด กลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน สินคาท่ีผลิตสินคาทุก

ชนิดที่ผลิตที่บานกุดแคนยังไมมีตราสินคาหรือสิทธิบัตรท่ีแสดงเอกลักษณของตนเอง ท่ีผานมาโรงงานตี

เหล็กบานกุดแคนสวนใหญรับผลิตสินคาตามใบส่ังของลูกคา แลวผูส่ังสินคานั้นจะนําไปตีตราเปนของ

ตนเองคนบานกุดแคนแมจะเปนผูผลิตแตไมมีฐานะเปนเจาของสินคา 

 4) การกําหนดตลาดเปาหมาย สินคาของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน สวนใหญเปน

เคร่ืองมือเคร่ืองใชไดแก มีด ดาบ ขวาน จอบ เสียม กรรไกรตัดแตงกิ่ง ขอเกี่ยว ขอชัก  และระยะหลังมีมีด

กรีดยางพารา ไมมีการกําหนดกลุมลูกคาในการผลิตสินคาออกจําหนาย จากการสัมภาษณพบวาสินคาที่

กลุมผลิตออกจําหนายนั้น สวนใหญจําหนายใหกับพอคาคนกลาง ลูกคาท่ัวไป ลูกคาท่ีอาศัยอยูในอําเภอ

จตุรพักตรพิมาน 

 5) การวางแผนการตลาด กลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน ไมมีการวางแผนหรือกําหนด

แนวทางปฏิบัติที่ชัดเจนทางกลุมจะผลิตสินคา ผลิตตามลักษณะสินคาและประเภทผลิตภัณฑท่ีลูกคา

ตองการ โดยไมมีการกําหนดปริมาณวาเทาไรจึงควรหยุดการผลิต จึงทําใหเกิดเงินทุนจมอยูในรูปสินคา

คงเหลือ 

 6) การควบคุมทางการตลาด ทางกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน มีการควบคุมการดําเนินงาน

ทางการตลาดโดย เพ่ือรวมกันทบทวนผลงานที่ผานมาและชวยกันหาทางแกไขเพ่ือใหกลุมสามารถ
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ดําเนินงานตอไป ไดดําเนินกลยุทธการตลาดโดยใชสวนประสมการตลาด ไดแก ผลิตภัณฑ ราคา ชอง

ทางการจัดจําหนาย และการสงเสริมการขาย  
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บทที่ 5 

สรุป อภิปรายผลและขอเสนอแนะ 

 

 จากกระบวนการดําเนินงานของโครงการวิจัยเพ่ือทองถิ่นดังกลาว เกิดผลการศึกษาสรุป

ผลการวิจัยไดดังนี้ 

 

 การสรุปผลการวิจัย 

 1. ประวัติศาสตรเชิงพัฒนาการเกี่ยวกับการตีเหล็กที่เกี่ยวของกับบริบทชุมชนบานกุดแคน  จาก

การศึกษาบริบทชุมชนและประวัติศาสตรชุมชนท่ีเกี่ยวของกับเหล็กบานกุดแคนพบวาขอมูลหมูบาน

และประวัติศาสตรเชิงพัฒนาเกี่ยวกับคนตีเหล็กท่ีเกี่ยวของกับบริบทชุมชนบานกุดแคน ตําบลดงกลาง  

อําเภอจตุรพักตรพิมาน  จังหวัดรอยเอ็ด  เดิมช่ือบานเหลาหลาว  กอต้ังหมูบานเมื่อ ป พ.ศ. 2484  มี

จํานวนครัวเรือน  149  ครัวเรือน  มีจํานวนประชากร  702  คน  ในอดีตบานกุดแคนมีอาชีพหลักดั้งเดิม 

คือ ทํานา  และมีการปลูกปอ ปลูกฝายเพ่ือทําผาหม  ทอเส่ือกก และตมเกลือเปนอาชีพเสริม ซ่ึงในอดีต

อาชีพหลักไมสามารถสรางรายไดที่เพียงพอในการเลี้ยงชีพของคนในครอบครัวเนื่องจากตองพ่ึงพา

อาศัยปจจัยทางธรรมชาติเปนหลัก ปใดฝนฟาตกตามฤดูกาลสามารถเพาะปลูกได  แหลงอาหารของ

ชุมชนก็มีความอุดมสมบูรณ  แตหากปใดแหงแลงแหลงทํามาหากินก็ขาดแคลนตองดิ้นรนออกไป

รับจางหรือทํางานนอกพ้ืนที่  ซ่ึงชาวบานกุดแคนเปนผูที่ขยันทํามาหาเลี้ยงชีพประกอบกับมีความรูมีภูมิ

ปญญาที่จะสืบทอดสรางสรรคงานอาชีพหรือสินคาใหมๆจึงไดพยายามเสาะแสวงหาอาชีพใหมหรือ

ชองทางการทํามาหากินที่จะไดมาซ่ึงรายไดที่เพียงพอตอการดํารงชีวิตของสมาชิกในครอบครัว  

ชวงเวลาตอมาไดมีผูทดลองนําเอาเสียมที่ตีเรียบรอยแลวจากตลาดมาประกอบดามแลวนําไปเรขายตาม

หมูบานตางๆแลวสามารถขายไดและมีกําไร  จึงริเร่ิมนําผานรถไถนามาตัดเปนช้ินเปนแผนทําดาม

ประกอบเปนจอบซ่ิงสามารถนําไปขุดดิน  ถางหญา  พรวนดินไดดี และขายไดจึงมีการทําเปนการคา

ภายในครอบครัวเปนรายไดเสริมเร่ิมเปนที่รูจักและมีผูซ้ือเพ่ิมขึ้น 

การตีเหล็กของชาวบานกุดแคนมีพัฒนาการมาจากการที่นายสํารวล  สุวรรณ ซ่ึงเปนชาวบาน

กุดแคน ปจจุบันอายุ  59 ป อาศัยอยูบานเลขที่ 146  หมู 2  บานกุดแคน  เดิมมีอาชีพหลักคือทํานา  นาย

สํารวลไดเขาเรียนหนังสือจบช้ันประถมศึกษาปที่  4 จากโรงเรียนวัดบานดงกลาง เมื่อแตงงานมี

ครอบครัวไดมีการเปดรานตัดเย็บเส้ือผาที่อําเภอเกษตรวิสัยตอมาไดเลิกการตัดเย็บเส้ือผาเนื่องจากไมมี

ความทาทาย  ตอมาเมื่ออายุได  23  ป  ไดมีโอกาสเขาเรียนหลักสูตรชางอิเล็กทรอนิกสท่ี โรงเรียน

บัญญัติอิเล็กทรอนิกส(เอดิสัน) กรุงเทพมหานคร  ซ่ึงมีแรงจูงใจมาจากในสมัยนั้นเร่ิมมีไฟฟาเขามาใช

ในหมูบาน  และมีความชอบในดานอิเล็กทรอนิกส  เมื่อเรียนจบจึงเปดรานซอมเคร่ืองใชไฟฟา ทุกชนิด  

เชน แอร ทีวี ตูเย็น เปนตน  และตอมาไดมองหาชองทางการประกอบอาชีพเพ่ิมเติมจึงไดลองนํานําเอา
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เสียมมาประกอบดามแลวนําไปเรขายตามหมูบานตางๆ ปรากฏวาขายไดและมีกําไร  จึงมีแนวความคิด

ที่จะนําผานรถไถนาที่ไมใชงานแลวมาตัดเปนช้ิน เปนแผน แลวทําดามประกอบเปนจอบแลวทดลอง

นําไปขุดดิน  ถางหญา  พรวนดินไดดี มีผูสนใจขอซ้ือไปใชงานและใชงานไดดี  จึงมีการพัฒนารูปแบบ 

รูปทรงของจอบและเสียมใหมีความสวยงามดวยการนําไปเจียขอบดานขางใหเรียบรอย  เร่ิมทําเปน

การคาภายในครอบครัวเปนรายไดเสริมและจัดหาผานรถไถนามาแจกจายใหญาติพ่ีนองขางเคียงชวยทํา

ใหแลวรับซ้ือคืนเพ่ือนําไปขายตอและไดมีการนําเหล็กแหนบรถยนตจากรานรับซ้ือของเกาหรือ

รานคาเซียงกงมาตีเปนมีด แลวใหญาติพ่ีนอง คนในหมูบานท่ีมีทุนนอยและไมกลาลงทุนนําสินคาไป

ขายโดยใสทายรถจักรยานและรถจักรยานยนตออกเรขาย จอบ เสียมจากเหล็กผานรถไถของนายสํารวล

ขายดีมากและตลาดเร่ิมเติบโตขึ้น ทําใหในป พ.ศ. 2540  นายสํารวล  สุวรรณ  ไดตัดสินใจซ้ือ

เคร่ืองจักรเขามาใชในการตี เจีย ตัด  เพ่ือเพ่ิมกําลังการผลิตและพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑใหมีความ

หลากหลาย สวยงาม  และทันตอความตองการของลูกคา  เปนโรงงานแรกในบานกุดแคน   

การขยายกําลังการผลิตของนายสํารวลคร้ังนั้นไดทําใหคนบานกุดแคนมีรายไดเสริมจากการนํา

ผลิตภัณฑจอบ เสียม มีด เคียว ขวาน  จากการนําไปเรขายตามหมูบานตางๆทั้งในอําเภอจตุรพักตร

พิมานและอําเภอใกลเคียง  รายไดจากการขายแบงเปนสองสวน  คือ  สวนแรกเปนราคาตนทุนท่ีรับซ้ือ

มาจากโรงงานของนายสํารวล สวนที่สองเปนราคาที่บวกกําไรเขาในราคาขายสินคา  โดยเมื่อจําหนาย

สินคาหมดแลวผูขายจะตองนํารายไดสวนตนทุนมาสงชําระคืนแกนายสํารวล และสวนเหลือก็จะเปน

ของผูนําสินคาไปขาย  

เมื่อสินคาจากเหล็กขายไดดีขึ้นเร่ือย ๆ ทั้งผูผลิตและผูนําไปขายเร่ิมมีรายไดเพ่ิมมากขึ้นดวยทํา

ใหในระยะตอมาญาติพ่ีนองนายสํารวลและชาวบานที่นําสินคาเคร่ืองเหล็กจากโรงงานของนายสํารวล 

ไปขายตัดสินใจลงทุนต้ังโรงงานตีเหล็กและดําเนินการตีเหล็กเอง  ปจจุบันบานกุดแคนมีโรงงานตี

เหล็กทั้งส้ิน 12 โรงงาน อาศัยแรงงานที่เปนเครือญาติในหมูบานเปนหลักโดยโรงงานขนาดใหญ

(โรงงานนายสํารวล)มีคนงานกวา 50 คน ผลิตสินคาจากเหล็กได 300-500 ช้ินตอวัน โรงงานขนาดกลาง

มีคนงาน 20-30 คน ผลิตสินคาจากเหล็กได 200-300 ช้ินตอวัน และโรงานขนาดเล็กมีคนงานต้ังแต 5 

คนขึ้นไปผลิตสินคาได 100-200 ช้ินตอวัน ทั้งหมดผลิตสินคาจากเหล็กไดกวา 10 ประเภทและ

ประมาณ 40 ชนิด สวนใหญเปนเคร่ืองมือเคร่ืองใชไดแก มีด ดาบ ขวาน จอบ เสียม กรรไกรตัดแตงกิ่ง 

ขอเกี่ยว ขอชัก  และระยะหลังมีมีดกรีดยางพาราอีกดวย สินคาเหลานี้ถูกนําออกไปขายทั้งในและ

ตางประเทศกลาวคือ ตลาดในประเทศไทยมีทั้งตลาดขายสงและขายปลีกมีกลุมพอคารับสินคาไปขาย

ทุกภาคทั่วประเทศ ยกเวนภาคใตที่จังหวัดนราธิวาส สวนตลาดตางประเทศขายเปนสินคาสงออกไปยัง

สาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาว ประเทศกัมพูชา สหภาพพมา และประเทศมาเลเซีย 

ความตองการสินคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กจากบานกุดแคนของกลุมผูบริโภคท้ังในและ

ตางประเทศมีเพ่ิมมากขึ้นเร่ือยๆทําใหโรงงานตองเพ่ิมกําลังการผลิต ตองใชวัตถุดิบเปนเหล็กเพ่ิมมาก
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ขึ้นตามไปดวย(สํารวล : 2555) สงผลใหเจาของโรงงานประสบปญหาเหล็กท่ีจะนํามาตีหาไดไมทัน

หรือไมเพียงพอกับความตองการการผลิตเกิดปรากฏการณซ้ือเหล็กตัดหนากันเองของกลุมเจาของ

โรงงานในหมูบานจากพอคาที่หาซ้ือเหล็กเกาจากรานรับซ้ือของเกาหรือตามหมูบานตาง ๆ ซ่ึงก็เปนคน

ในหมูบานเดียวกันเชนกัน ผูที่มีทุนสํารองสามารถซ้ือเหล็กเกาสํารองไวในโรงงานของตนไดสวนใน

รายที่ตองใชทุนหมุนเวียนในกิจการโรงงานก็ไมมีเหล็กเขาสูกระบวนการตีเหล็กของตนไดสวนพอคา

เหล็กเกาก็ไมสามารถปฏิเสธไดเชนกัน ปญหานี้นายสํารวล พยายามหาทางออกใหไดรับความเปน

ธรรมรวมกันโดยในป พ.ศ.2543 ไดจัดต้ังกลุมคนตีเหล็ก รวบรวมสมาชิกได 60 คน พยายามสราง

ระบบกู-ออม จัดระบบสวัสดิการแกคนตีเหล็ก รวมทั้งพยายามสรางกองทุนใหสมาชิกมีทุนหมุนเวียน

ซ้ือเหล็กเกาดวยกันแตความพยายามคร้ังนั้นยังไมสามารถแกปญหาไดและกลุมก็สลายไป  และจาก

การศึกษาในกิจกรรมนี้ยังพบวาถึงแมวาสินคาของหมูบานกุดแคนจะเปนที่ตองการของตลาดเพราะ

สินคามีคุณภาพดีเมื่อใชงานแลวมีความทนทานและราคาไมแพงเกินไปแตในดานการตลาดและสิทธิ

ความเปนเจาของสินคาทุกชนิดที่ผลิตท่ีบานกุดแคนยังไมมีตราสินคาหรือสิทธิบัตรท่ีแสดงเอกลักษณ

ของตนเอง ที่ผานมาโรงงานตีเหล็กบานกุดแคนสวนใหญรับผลิตสินคาตามใบส่ังของลูกคาแลวผูส่ัง

สินคานั้นจะนําไปตีตราเปนของตนเองคนบานกุดแคนแมจะเปนผูผลิตแตไมมีฐานะเปนเจาของสินคา 

มีเพียงโรงงานของนายสํารวลเทานั้นที่มีตราสินคาเปนของตนเองโดยใชตรา “อวน รอยเอ็ด” ประทับลง

บนสินคาของตน แตจากประสบการณของนายสํารวลพบวาสินคาที่มีไมตีตราเลยกลับขายสงไดงายกวา

เนื่องจากใครจะนําไปประทับตราใดๆก็ได ดังนั้นสินคาที่ผลิตจากบานกุดแคนจึงมีสถานะ “คนทําไมได

เปนเจาของ ผูตีตราจองคือคนจาง”สินคามาตลอด จึงทําใหกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนมีความต้ังใจใน

การวิจัยคร้ังนี้เพ่ือใหเกิดผล ในดานความรูความเขาใจ ปจจัยการผลิต  ผลิตภัณฑและการตลาดของ

ผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน   การสรางรูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและตลาด

รวมกันของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคน และการสรางคุณคาแกผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคนจาก

ประวัติศาสตรของเหล็กบานกุดแคนในรูปแบบตราสัญลักษณและทะเบียนการคา ซ่ึงมีความเช่ือวาหาก

สามารถทําไดจะชวยลดปญหาที่ชุมชนกําลังประสบอยูและผูบริโภคทั้งในและตางประเทศไดใชสินคา

เคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กที่มีคุณภาพหลากหลายและเปยมประโยชนใชสอยในอนาคต  

  

2. โรงงานตีเหล็กในหมูบานกุดแคน  จากการศึกษาโดยทีมวิจัยลงพ้ืนที่สํารวจโรงงานตี

เหล็กในชุมชนบานกุดแคน เพ่ือสํารวจลักษณะทางกายภาพพ้ืนที่  ทรัพยากรและการใชประโยชนของ

ชุมชน รวมทั้งการใชทรัพยากรในชุมชนรวมกัน โดยการจัดทําเปนแผนวาดทรัพยากรแสดงตําแหนง 

ขอบเขต ทิศทางและแนวโนมของทรัพยากรที่เกี่ยวของกับการตีเหล็ก เปนส่ือการเรียนรูของคนตีเหล็ก

และชุมชน  พบวาทิศทางแนวโนมของทรัพยากรรวมท้ังแหลงวัตถุดิบ ผูใชทรัพยากร วัตถุดิบ และการ

จัดการทรัพยากรรวมกันของคนตีเหล็กกับชุมชนรวมทั้งการจัดสรรการใชประโยชนทรัพยากรตาม
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สภาพภูมิประเทศ แหลงวัตถุดิบของชุมชนบานกุดแคน มีการบริหารจัดการทั้งในดานการผลิต  การ

กําหนดที่ต้ังโรงงานตีเหล็ก และชวงระยะเวลาในการปฏิบัติงานทํางานของโรงงานประกอบการชุมชน

มีสวนรวมในการแสดงความคิดเห็น และขอเสนอแนะและจากการศึกษาพบวาโรงงานตีเหล็กบานกุด

แคน มีทั้งหมดจํานวน  12  แหง ประกอบดวยโรงงานขนาดเล็ก  กลาง  และขนาดใหญ  โดยใชเกณฑ

กําหนดขนาดโรงงานจาก จํานวนแรงงานที่ใชในโรงงาน  ขนาดแรงมาของเคร่ืองจักรที่ใชในโรงงาน  

และกําหนดจากรายไดที่ขายผลิตภัณฑเหล็กไดในแตละรอบการผลิต  โดยมีโรงงานขนาดใหญ  จํานวน  

1  แหง คือโรงงานของนายสํารวล  สุวรรณ  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ. 2542  ซ่ึงเปนผูริเร่ิมกอต้ังและเจาของ

แนวความคิดในการประกอบอาชีพตีเหล็กในบานกุดแคน  ซ่ึงผลิต มีด  จอบ เสียม  และขวานเปน

ผลิตภัณฑหลกัและผลิตตามลักษณะสินคาและประเภทผลิตภัณฑที่ลูกคาตองการ  โรงงานขนาดกลาง  

จํานวน  5  แหง  ประกอบดวย  1.)  โรงงานของนายบุญทัน  เพชรวิสัย  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ.2548  2.)  

โรงงานของนายทองเหรียญ  เทียมสิงห  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ.2548  3.)  โรงงานของนางอุสาพร  อินทรีย

พิมพ กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ.2553    4.)  โรงงานของนายนิเรือง  มีมาก  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ.2549  และ 5.)  

โรงงานของนายทองแดง  คัดทะจันทร  กอต้ังเมื่อ ป พ.ศ.2549  โดยผลิต จอบ เสียมจากผาน  เหล็กแผน  

เหล็กกลม  และหูจอบเกา  สวนโรงงานขนาดเล็ก  มีจํานวน  6  แหง  ประกอบดวย  1.)  โรงงานของ

นายทองพันธ  สิงหวิสุทธ  กอต้ังเมื่อป พ.ศ. 2550  2.)  โรงงานของนางเกศยุภา  ซาหวา  กอต้ังเมื่อป 

พ.ศ.2550  3.) โรงงานของนายบุญชู  นงนวล  กอต้ังเมื่อป พ.ศ. 2552  4.) โรงงานของนายสุนทร  นง

นวล  กอต้ังเมื่อป พ.ศ.2545  5.) โรงงานของนายสัญจร  วงคศรีเขา  กอต้ังเมื่อป พ.ศ. 2545  และ6.) 

โรงงานของนายประสาน  เพ่ิมพูน  กอต้ังเมื่อป พ.ศ. 2552  โดยผลิต จอบ เสียมจากผานและเหล็กกลม

เปนหลัก 

 จากการศึกษาขอมูลเกี่ยวกับแหลงวัตถุดิบการผลิต และกลุมคนตีเหล็กในชุมชนบานกุดแคน 

จากการสอบถาม สัมภาษณเจาของโรงงานและลูกจางในโรงงานพบวาแหลงวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตมี

ความคลายคลึงกันวัตถุดิบบางอยางไดมาจากแหลงเดียวกัน  คือ  ผานรถไถ  เหล็กแหนบรถยนต  โดย

การจัดหาจากรานรับซ้ือของเกาทั้งในชุมชนและตางชุมชน  จากรานขายของเซียงกงและจากทาเรือ  ซ่ึง

จะมีเครือขายในการจัดหาวัตถุดิบดังกลาวมาใหรวมทั้งเจาของโรงงานไปจัดหาเอง  กลาวคือ  ท่ีมาของ

วัตถุดิบเพ่ือเปนเคร่ืองมือเคร่ืองใชทางการเกษตรจากเหล็กสวนใหญของโรงงานตีเหล็กบานกุดแคน  

มาจากผานรถไถนาเดินตามที่หมดสภาพ  ซ่ึงเร่ิมมีการใชมาต้ังแต ป พ.ศ. 2538  ผานรถไถนาขนาดใหญ

หรือรถไถนานั่งขับ เร่ิมมีการใชในป พ.ศ. 2540  ซ่ึงจะนํามาตีเปน จอบดายหญา  เสียมขุด  เสียมซ่ิง  มีด

ขอ เคียวดายหญา  มีดขอเกี่ยว   แหนบรถยนตเร่ิมใชเมื่อป พ.ศ. 2551  มีแหลงวัตถุดิบมาจาก รถสามลอ

ถีบใชตีเปนมีดปงตอ  แหนบจากรถยนตใชตีเปนมีอีโต  แหนบจากรถหกลอและรถสิบลอใชตีเปนมีด

อีโตที่มีขนาดใหญ  ซ่ึงเหล็กแหนบและเหล็กจากผานรถไถนาจะมีขอจํากัดและแตกตางกันคือ  เหล็ก

แหนบรถยนตจะมีความยืดหยุนไดดีกวาเหล็กจากผานรถไถนาท่ีมีความเปราะยืดหยุนไดนอยกวา  มี
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แหลงซ้ือวัตถุดิบจาก 1.) ซ้ือจากรานเซียงกง มีความสะดวกไมตองเสียเวลาหาใหยุงยาก  2.) รับซ้ือจาก

รถเกาที่แจงจอดไมใชงานแลว  มีแหลงซ้ือหลักคือ จากรานเซียงกงตลาดหนองแปน จังหวัดกาฬสินธุ  

จังหวัดขอนแกน  จังหวัดสระบุรี  กรุงเทพมหานคร  และจากทาเรือปากน้ํา จังหวัดสมุทรปราการเปน

วัตถุดิบเซียงกงที่นําเขาจากญี่ปุน เหล็กแหนบรถยนตจะมีการซ้ือขายกันอยูที่ราคากิโลกรัมละ  25  บาท  

ผานรถไถ กิโลกรัมละ  30-35  บาท  นอกจากนี้แลวยังมีการจัดหาวัตถุดิบจากพอคาคนกลางท่ีเปนผู

เสาะหาวัตถุดิบมาจากแหลงอื่นๆนํามาขายใหโดยตรงตามท่ีโรงงานส่ังซ้ือไป  นอกจากนั้นยังมีแหลง

ซ้ือวัตถุดิบที่มาจากประเทศเพ่ือนบาน ลาว  กัมพูชา  โดยมีพอคาหรือนายหนาจัดหามาให  สวนในดาน

รูปแบบผลิตภัณฑเหล็กและการตลาดผลิตภัณฑเหล็กนั้นแตละโรงงานจะผลิตชนิดผลิตภัณฑที่

เหมือนกันเปนสวนใหญ  คือ จอบ เสียม  มีด  จอบซ่ิง  เสียมซ่ิง  ยกเวนโรงงานขนาดใหญของนาย

สํารวล  สุวรรณ  ซ่ึงมีเคร่ืองจักรและอุปกรณเคร่ืองมือในการผลิตที่ครบวงจรสามารถผลิตไดตามที่

ลูกคาส่ังผลิตชนิดอื่นได  เชน  เสียมสับทลายปาลมน้ํามัน  ขวาน เปนตน  ในการจําหนายผลิตภัณฑ

โรงงานแตละโรงงานจะจัดสงสินคาใหกับลูกคาเองถึงที่ดวยรถยนต รถหกลอ และลูกคาบางรายจะมา

รับเองที่โรงงาน  นอกจากนี้จะมีรถจักรยานยนตตอพวงและรถยนตมารับสินคาท่ีโรงงานนําไปออกเร

ขายตามหมูบานตางๆทั้งในจังหวัดและตางจังหวัดครอบคลุมทุกภาค นอกจากนั้นในกรณีที่ไมสามารถ

ผลิตไดตามปริมาณหรือชนิดผลิตภัณฑที่ลูกคาตองการโดยเฉพาะโรงงานขนาดกลางจะรับสินคาจากที่

อื่น เชน มีด  ขวาน  คอนตีตะปู  เคียว เพ่ือใหลูกคาที่มารับสินคานําไปจําหนายไดครบถวนดวย  ซ่ึงใน

การผลิตจะมีการผลิตเฉพาะตามที่ลูกคาส่ังเทานั้นและขายจําหนายเปนเงินสดเทานั้นเนื่องจากในอดีต

เกิดปญหาการไมชําระคาสินคา  และในปจจุบันวัตถุดิบเร่ิมหายาก  และไมสามารถเลือกไดตามที่

ตองการและมีการแขงขันซ้ือขายวัตถุดิบท่ีสูงทําใหมีตนทุนในการผลิตท่ีสูงขึ้นตามแตราคาจําหนาย

ยังคงเปนราคาเดิม  กลาวคือในสถานการณปจจุบันกลุมโรงงานคนตีเหล็กบานกุดแคน “แขงขันกันซ้ือ

วัตถุดิบแพง  แตแขงขันกันขายสินคาถูก 

 การศึกษาวิจัย  รูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดเหล็กของกลุม

คนตีเหล็กบานกุดแคน  เปนการวิจัยเพ่ือหารูปแบบในการบริหารจัดการปจจัยการผลิต  ผลิตภัณฑและ

การตลาดที่มีความเหมาะสมของผลิตภัณฑกลุมคนตีเหล็ก  ซ่ึงเกิดจากความตองการสินคาเคร่ืองมือ

เคร่ืองใชจากเหล็กจากบานกุดแคนของกลุมผูบริโภคท้ังในและตางประเทศมีเพ่ิมมากขึ้นเร่ือยๆทําให

ตองเพ่ิมกําลังการผลิต  ตองใชวัตถุดิบเปนเหล็กเพ่ิมมากขึ้นตามไปดวย(สํารวล : 2555) สงผลใหเจาของ

โรงงานประสบปญหาเหล็กที่จะนํามาตีหาไดไมทันหรือไมเพียงพอกับความตองการการผลิต  เกิด

ปรากฏการณซ้ือเหล็กตัดหนากันเองของกลุมเจาของโรงงานในหมูบานจากพอคาที่หาซ้ือเหล็กเกาจาก

รานรับซ้ือของเกาหรือตามหมูบานตางๆซ่ึงก็เปนคนในหมูบานเดียวกันเชนกัน ผูที่มีทุนสํารองสามารถ

ซ้ือเหล็กเกาสํารองไวในโรงงานของตนไดสวนในรายท่ีตองใชทุนหมุนเวียนในกิจการโรงงานก็ไมมี

เหล็กเขาสูกระบวนการตีเหล็กของตนไดสวนพอคาเหล็กเกาก็ไมสามารถปฏิเสธไดเชนกัน ซ่ึงปญหานี้
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พยายามหาทางออกใหไดรับความเปนธรรมรวมกันโดยในป พ.ศ.2543 ไดจัดต้ังกลุมคนตีเหล็ก 

พยายามสรางระบบกู-ออม จัดระบบสวัสดิการแกคนตีเหล็ก รวมท้ังพยายามสรางกองทุนใหสมาชิกมี

ทุนหมุนเวียนซ้ือเหล็กเกาดวยกันแตความพยายามคร้ังนั้นยังไมสามารถแกปญหาไดและกลุมก็สลายไป   

อีกประเด็นหนึ่งแมวาสินคาของหมูบานกุดแคนจะเปนที่ตองการของตลาดเพราะสินคามีคุณภาพดีเมื่อ

ใชงานแลวมีความทนทานและราคาไมแพงเกินไปแตในดานการตลาดและสิทธิความเปนเจาของสินคา

ทุกชนิดที่ผลิตที่บานกุดแคนยังไมมีตราสินคาหรือสิทธิบัตรที่แสดงเอกลักษณของตนเอง ดังนั้นความ

ต้ังใจของคนตีเหล็กบานกุดแคนในการวิจัยคร้ังนี้เพ่ือใหเกิดผล 3 ดาน คือ 1.)เขาใจปจจัยการผลิต 

ผลิตภัณฑและการตลาดของผลิตภัณฑเหล็กบานกุดแคน 2.) สรางรูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการ

ผลิต ผลิตภัณฑและตลาดรวมกันของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนและ 3.) สรางคุณคาแกผลิตภัณฑเหล็ก

บานกุดแคนจากประวัติศาสตรของเหล็กบานกุดแคนในรูปแบบตราสัญลักษณและทะเบียนการคา ซ่ึงมี

ความเช่ือวาหากสามารถทําไดจะชวยลดปญหาที่ชุมชนกําลังประสบอยูและผูบริโภคทั้งในและ

ตางประเทศไดใชสินคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชจากเหล็กที่มีคุณภาพหลากหลายและเปยมประโยชนใชสอย

ในอนาคต 

 เพ่ือใหการศึกษารูปแบบการบริหารจัดการปจจัยการผลิต ผลิตภัณฑและการตลาดเหล็กของ

กลุมคนตีเหล็กเปนแนวทางในการพัฒนา แลกเปลี่ยนเรียนรู  หาทางออกและจุดยืนรวมกันในชุมชน

กลุมคนตีเหล็กรวมกัน 

 การดําเนินกิจกรรมของโครงการฯ ทีมวิจัยมีกระบวนการวิธีการศึกษา  ผลท่ีไดรับตลอดจน

ปญหาอุปสรรคระหวางการทํางานโดยสรุปดังตอไปนี้ 

 

1. กระบวนการ/วิธีการวิจัย 

 การดําเนินกิจกรรมของโครงการในชวงที่ 1 ทางโครงการมุงศึกษาเพ่ือทําความเขาใจบริบท

ชุมชน โดยเฉพาะระบบโครงสรางและความสัมพันธทางสังคมของกลุมในชุมชนท่ีมีอิทธิพลตอการ

ปกครอง  และการพัฒนาชุมชนบานกุดแคนในเศรษฐกิจซ่ึงกระบวนการศึกษานี้มีสองชวงหลักๆ คือ  

ชวงการเตรียมความพรอมของทีมวิจัยและชุมชน  และชวงการดําเนินการศึกษาขอมูลทีมวิจัยมี

กระบวนการทํางาน  ดังนี้ 

  

1.1  ชวงเตรียมความพรอมของทีมวิจัยและชุมชน 

 ทีมวิจัยของโครงการและชุมชนบานกุดแคนกับการทํางานวิจัยเพ่ือทองถิ่น   ถือวายังเปนเร่ือง

ใหมเปนอยางมาก  นักวิจัยของทีมเปนชาวบาน ตีเหล็กตัวจริง  ไมเคยมีประสบการณงานวิจัยเพ่ือ
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ทองถิ่นมากอน  ดังนั้นการเตรียมความพรอมของทีมวิจัยกอนการทํางานจึงนับวามีความจําเปนและ

สําคัญเปนอยางมาก  ซ่ึงในการเตรียมการมี  4  ขั้นตอนยอยๆ  ประกอบดวย 

1.1.1. จัดประชุมทีมวิจัยทบทวนโครงการและแบงบทบาทหนาที่ โดยหัวหนาโครงการ

นัดหมายทีมวิจัยและประสานงานเจาหนาท่ี NODE เขารวม จากนั้นถายเอกสาร

โครงการและแผนการดําเนินโครงการแจกทีมวิจัยหัวหนาโครงการทบทวน

เปาหมายโครงการ กระบวนการทํางานตลอดระยะเวลาโครงการ ทบทวนแผน

จัดการโครงการ สุดทายจัดแบงบทบาทหนาที่ทีมวิจัยและวางแผนดําเนิน

โครงการรวมกัน  

1.1.2. รวมฝกอบรมทักษะเทคนิคการวิจัยเพ่ือทองถิ่น ทีมวิจัยเขารวมการฝกอบรมเชิง

ปฏิบัติการเทคนิคทักษะการทํางานวิจัยเพ่ือทองถิ่น ที่จัดโดยศูนยประสานงาน

สงเสริมการวิจัยเพ่ือพัฒนาทองถิ่นทุงกุลารองไห รวมเรียนรูแลกเปลี่ยน บันทึกผล

และนํากลับมาปรับใชกับการดําเนินกระบวนการวิจัยในพ้ืนที่  

1.1.3. จัดประชุมช้ีแจงโครงการตอชุมชนและเจาของโรงงานตีเหล็กบานกุดแคนหัวหนา

โครงการประสานงานผูใหญบานและขอความอนุเคราะหประชาสัมพันธเสียง

ตามสายในหมูบานเชิญชาวบานและเจาของโรงงานตีเหล็กเขารวมเวทีประชุม ใน

วันประชุมทีมวิจัยเชิญเจาหนาที่ศูนยประสานงานสงเสริมการวิจัยเพ่ือพัฒนา

ทองถิ่นทุงกุลารองไหเขารวม หัวหนาโครงการช้ีแจงที่มาและปญหานําการดําเนิน

โครงการ จากนั้นเชิญเจาหนาท่ีศูนยประสานงานสงเสริมการวิจัยเพ่ือพัฒนา

ทองถิ่นทุงกุลารองไหช้ีแจงความเปนมาของสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 

ฝายวิจัยเพ่ือทองถิ่น นําเสนอแนวคิดและเปาหมายการวิจัย พรอมทั้งผลที่ชุมชนจะ

ไดรับและรวมดําเนินการ หัวหนาโครงการช้ีแจงกระบวนการดําเนินการและ

งบประมาณตอกลุมเปาหมายและขอความรวมมือดําเนินการสุดทายขอความ

คิดเห็นและขอเสนอจากชุมชนและปดประชุม 

1.1.4. จัดประชุมทีมวิจัยศึกษาเอกสารที่เกี่ยวของ ขั้นที่ 1 ทีมวิจัยประสานงานเจาหนาที่

ศูนยประสานงานสงเสริมการวิจัยเพ่ือพัฒนาทองถิ่นทุงกุลารองไหขอทราบ

แหลงขอมูลและรวมกับเจาหนาที่ออกสืบคนเอกสารจากแหลง กรณีของ
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โครงการฯจะเปนอุตสาหกรรมจังหวัดรอยเอ็ด สํานักวิทยบริการ มหาวิทยาลัย

มหาสารคามเมื่อพบแลวถายสําเนาเพ่ือใชขอมูลวิเคราะหรวมกับทีมวิจัยอีกคร้ัง 

ขั้นที่ 2 จัดประชุมทีมวิจัยศึกษาเอกสาร/สําเนาเอกสารที่สืบคนไดจากขั้นที่ 1 อาน

และตีความพรอมวิเคราะหความสอดคลองของขอมูลกับสถานการณจริงของ

พ้ืนที่แลวเลือกเนื้อหาที่สอดคลองกันสรุปและจัดพิมพเปนเอกสารสําหรับใชใน

โครงการตอไป อนึ่งทีมวิจัยวิเคราะหเปรียบเทียบกระบวนการโครงการกับ

เอกสารที่มีการศึกษาเอาไวแลวทําการปรับเนื้อหาและกระบวนการทํางานให

เหมาะสม  

 

1.2. ชวงดําเนินการศึกษาขอมูล 

1.2.1 ศึกษาบริบทชุมชนและประวัติศาสตรชุมชนเกี่ยวของกับเหล็กโดยใชเทคนิค 

และเคร่ืองมือที่ไดจากการฝกอบรม ดําเนินการสองขั้นตอน ขั้นที่ 1ศึกษาจากเอกสาร

ขอมูลหมูบานโดยเก็บขอมูลพ้ืนฐานชุมชน ประชากร โครงสรางทางสังคม วัฒนธรรม

และกลุมองคกรในหมูบาน ขั้นที่ 2 จัดเวทีเลาตํานานหมูบานและประวัติศาสตรเชิง

พัฒนาการหมูบานประเด็นเกี่ยวของกับชุมชนและเหล็ก ขั้นนี้เชิญผูอาวุโส ผูนําและ

เจาของโรงงานตีเหล็กรวมกันถายทอดความทรงจํา ทีมวิจัยเปนผูต้ังประเด็นและ

บันทึกผล  

1.2.2 ทีมวิจัยสํารวจโรงงานตีเหล็กในเขตหมูบานกุดแคนและจัดทําแผนวาดชุมชน 

และที่ต้ังโรงงาน ทีมวิจัย ผูรูและพ่ีเลี้ยงสํารวจโรงงานตีเหล็กในเขตหมูบาน กําหนด

กายภาพพ้ืนที่ทรัพยากรของหมูบาน ตําแหนงโรงงาน เจาของโรงงานและพัฒนาการ

กระจายตัวของโรงงานในหมูบาน เมื่อสํารวจแลวทีมวิจัยวาดแผนวาดทรัพยากร ที่ต้ัง

โรงงาน และภาพตัดขวางทรัพยากรแสดงการจัดการใชประโยชนทรัพยากรหมูบาน

แลวตรวจสอบความถูกตองรวมกัน การสํารวจและจัดทําแผนวาด 

1.2.3 ทีมวิจัยสอบถามและสัมภาษณเจาของโรงงานและลูกจางโรงงานเกี่ยวกับ 

วัตถุดิบใชผลิต กระบวนการผลิต การลงทุนและระบบการตลาดและรายไดรายและ

ปญหาของโรงงานทุกโรงงานพรอมท้ังจัดทําขอมูลศักยภาพของโรงงานแตละแหง 

การดําเนินการมีสองขั้นตอนคือ ขั้นที่ 1 จัดประชุมทีมวิจัยออกแบบสอบถามและแบบ

สัมภาษณเพ่ือใชกับกลุมเปาหมาย ทีมวิจัยออกแบบสอบถามและแบบสัมภาษณ

รวมกันกับเจาหนาที่ NODE เมื่อไดแลว ขั้นที่ 2  ใชแบบสอบถามและแบบสัมภาษณ
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ไปเก็บขอมูลกับเจาของโรงงาน ทีมวิจัยแบงกลุมยอย 4 กลุมออกเก็บขอมูลกลุมละ 3 

โรงงานเมื่อเรียบรอยแลวนําเอกสารมารวมกันเตรียมสรุปขอมูล 

1.2.4 ประชุมทีมวิจัยสรุปขอมูล  ทีมวิจัยและเจาหนาที่ NODE สรุปขอมูลรวมกัน   

นําผลการดําเนินงานทั้งหมดที่ไดจากการดําเนินกิจกรรมนํามาสรุป  มีการสรุป

กระบวนการทํางาน  ปญหา/อุปสรรค  และเนื้อหาท่ีได  ขอมูลจากการสรุปนําไป

จัดพิมพเปนเอกสาร 

1.2.5 จัดทํารายงานความกาวหนา คร้ังที่ 1  ทีมวิจัยจัดประชุมสรุปผลการ 

ดําเนินงานในชวงที่  1  สรุปกระบวนการ  เนื้อหา  สรุปการใชจายงบประมาณระหวาง

การดําเนินงาน จัดทําเอกสารการเงินใหเรียบรอย  ถูกตอง  ตรวจสอบขอมูลเรียบเรียง

ตามกรอบการศึกษาของโครงการ  และเจาหนาที่ NODE  กําหนดรูปแบบการจัดการ

ทํารายงานความกาวหนา  มอบหมายหนาที่การเขียนรายงานแกทีมวิจัยตาม

ความสามารถหรือความถนัดในแตละเนื้อหาของแตละคน  ตามกรอบการศึกษาที่

กําหนดไว  เมื่อนักวิจัยแตละคนเขียนเสร็จเรียบรอยแลว  นํามาพิจารณาตรวจสอบ

ความถูกตองรวมกันอีกคร้ัง  เมื่อเห็นวามีความสมบูรณครบถวนแลวจึงนําไปจัดพิมพ

รายงานเปนรูปเลม  และนําสง NODE  ดําเนินการนําสง สกว.ฝายวิจัยเพ่ือทองถิ่น 

1.2.6 ทีมวิจัยจัดประชุมระดมขอมูลตลาดจากกลุมพอคาสงและพอคาเร   โดยจัด 

เวทีระดมขอมูลตามประเด็นท่ีทีมวิจัยไดกําหนดไว พรอมท้ังสัมภาษณกลุมพอคาสง

และกลุมพอคาเร เพ่ือใหไดขอมูลท่ีสมบูรณและชัดเจนมากขึ้น    ผลการดําเนินงาน  

ทีมวิจัยมีขอมูลเกี่ยวกับการตลาดผลิตภัณฑของกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนที่มีรูปแบบ

การจัดจําหนาย ทั้งทางตรงและผานพอคาคนกลาง รวมท้ังกลุมผูคาสงและกลุมผูคา

ปลีก 

1.2.7.  จัดประชุมทีมวิจัยสรุปขอมูลเบื้องตน  เพ่ือรวบรวมขอมูลจากการดําเนิน

กิจกรรมของโครงการ และนํามาสรุปตามกรอบการศึกษา /กรอบแนวคิด โดยการ

เช่ือมโยงขอมูลและสังเคราะหประเด็นตางๆรวมกัน      ผลการดําเนินงาน ทีมวิจัยมี

ขอมูลจากการสรุปวิเคราะหเบื้องตนเปนแนวทางในการศึกษาของโครงการวิจัย 

1.2.8  จัดประชุมทีมวิจัยสรุปวิเคราะหขอมูลและวางแผนปฏิบัติการทดลอง 

โดยการ สรุปผลการทดลองการดําเนินกิจกรรมตามกรอบการศึกษาของโครงการ และ

รวมกันวิเคราะหกับกลุมเปาหมาย และกําหนดแผนปฏิบัติการ   ผลการดําเนินงาน ทีม

วิจัยมีขอมูลจากการสรุปวิเคราะหขอมูลในดานตางๆ และวางแผนปฏิบัติการในระยะ

ที่  2 
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1.2.9 จัดเวทีนําเสนอและตรวจสอบขอมูลรวมกับชุมชน  ทีมวิจัยนําเสนอขอมูลจาก

การดําเนินกิจกรรมของโครงการ ซ่ึงเปนขอมูลจากการสํารวจ ขอมูลจากการสัมภาษณ

เกี่ยวกับบริบทชุมชน บริบทโรงงานตีเหล็ก กระบวนการผลิตและการตลาด     ผลการ

ดําเนินงาน  ทีมวิจัยมีขอมูลเกี่ยวกับบริบทชุมชนตามกรอบการศึกษาของชุมชน การ

ผลิต ปจจัยการผลิตและการตลาดผลิตภัณฑ และไดมีการตรวจสอบขอมูลรวมกับ

กลุมเปาหมายอยางละเอียดถูกตอง 

1.2.10  จัดทํารายงานผลการศึกษาของโครงการ ระยะท่ี 1   ทีมวิจัยสรุปขอมูลและ

รวบรวมขอมูลจัดเปนหมวดหมูตามกรอบการศึกษาของโครงการที่มีการสรุป

วิเคราะหรวมกัน   ผลการดําเนินงาน  ทีมวิจัยมีขอมูลที่สรุปวิเคราะห พรอมทั้ง

แผนปฏิบัติการทดลองระยะที่ 2  พรอมทั้งจัดทํารายงานผลการศึกษาของโครงการ

เสนอตอ ศูนยประสานงานฯ และ สกว.ฝายวิจัยเพ่ือทองถิ่น 

 

2.  การอภิปรายผล 

   

              2.1   ทีมวิจัย 

     - เขาใจในกระบวนการทํางานวิจัยเพ่ือทองถิ่น  มีการแบงบทบาท  หนาที่ และทํางาน 

เปนระบบ  ไดมีโอกาสร้ือฟนการอานหนังสือ  การเขียนหนังสือ  การคิดวิเคราะห  เพ่ือการจดบันทึก

ขอมูลจากการทํางาน  เขาใจและมีเทคนิคในการเขาไปพูดคุย แลกเปลี่ยนเรียนรูแนวคิด กับกลุมคนที่มี

สวนเกี่ยวของทั้งภายในชุมชนและภายนอกชุมชน 

- ทําใหเกิดแนวคิด  ความรู  ความสําคัญ  คุณคาของอาชีพคนตีเหล็ก  ซ่ึงที่ผานมาอาชีพ 

การตีเหล็กของคนชุมชนบานกุดแคนเปนเพียงการพยายามเสาะแสวงหาอาชีพใหมหรือชองทางการทํา

มาหากินที่จะไดมาซ่ึงรายไดที่เพียงพอตอการดํารงชีวิตของสมาชิกในครอบครัวเทานั้น  แตในความ

เปนจริงแลวการตีเหล็กเปนภูมิปญญาของบรรพบุรุษในอดีตที่สืบทอดกันเร่ือยมาจนถึงปจจุบัน 

 

             2.2.  ชุมชน 

- เกิดความต่ืนตัวและรูสึกดีใจเมื่อทราบวาจะมีกลุมคนเขามาศึกษาและใหความสําคัญ 

กับการตีเหล็กของคนชุมชนบานกุดแคน  และมองวาวิถีชีวิตของคนในชุมชนการตีเหล็กมีคุณคาและ

เปนตํานานตอการศึกษาเรียนรู  แลกเปลี่ยนแนวความคิดระหวางคนในชุมชนและบุคคลภายนอก 

- เกิดความภูมิใจในกลุมคนตีเหล็กบานกุดแคนที่ไมคิดวาจะมีโอกาสไดมาเปนนักวิจัย 

เพ่ือทองถิ่น  ซ่ึงนับวาเปนชาวบานกลุมแรกของชุมชนที่เปนนักวิจัยนาช่ืนชมและยินดี 

3.ดานเนื้อหา 
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 จากกระบวนการศึกษาของโครงการ  มีขอมูลเนื้อหาโดยสรุปดังนี้ 

  

 จากการศึกษาเอกสารที่เกีย่วของ 

-  เร่ืองพัฒนาการของเคร่ืองมือเคร่ืองใชที่ทําดวยเหล็ก 

-  เร่ืองตํานานและการสืบทอดภูมิปญญาการตีเหล็ก 

-  เร่ืองแนวคิดเศรษฐกิจชุมชน 

-  เร่ืองแนวคิดรูปแบบการรวมกลุม 

 

 จากการศึกษาวิจัย 

-  ขอมูลการศึกษาบริบทชุมชนอยางลุมลึก 

-  ขอมูลทรัพยากรที่เกี่ยวของกับการตีเหล็ก 

-  ขอมูลประวัติศาสตรเชิงพัฒนาการที่เกี่ยวของกับการตีเหล็ก 

-  ขอมูลกายภาพพ้ืนที่ทรัพยากร ที่ต้ังโรงงานตีเหล็ก 

-  ขอมูลวัตถุดิบที่ใชในการผลิต 

 

4.  การสรางขอเสนอแนะจากการวิจัย 

 เนื่องจากกลุมคนตีเหล็กเปนทีมวิจัยที่ ใหมในเ ร่ืองการวิจัยเพ่ือทองถิ่น  และยังไมมี

ประสบการณในงานวิจัยรวมทั้งยังไมเคยมีงานวิจัยเกิดขึ้นในชุมชน  เมื่อเร่ิมทํางานการขับเคลื่อน

กิจกรรมบางขั้นตอนยังไมมีความเลื่อนไหลตามแผนงานกิจกรรมท่ีไดวางไว  ประกอบกับสมาชิกทีม

วิจัยสวนหนึ่งเปนบุคลากรของ กศน.อําเภอจตุรพักตรพิมานอีกสวนหนึ่งเปนกลุมผูผลิตและผูจําหนาย

ผลิตภัณฑเหล็ก  ซ่ึงตองเดินทางไปสงสินคาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กตางจังหวัด  ทําใหการนัด

หมายทํางานและการขับเคลื่อนกิจกรรมตามแผนงานลาชาไปบาง รวมทั้งยังติดขัดและสับสนใน

กระบวนการเก็บขอมูล การบันทึกขอมูลที่ครบถวนเปนไปตามประเด็นที่ศึกษา 
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   ประวัติทีมวิจัย 

 

1. นายวุฒิพล ทับธานี  หัวหนาโครงการ 

วัน.เดือน.ปเกิด    11  มีนาคม  2507   อายุ   48  ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  151  หมู 2  ตําบลหัวชาง อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒิการศึกษา ปริญญาโท  

อาชีพ  ผูอํานวยการสถานศึกษา  กศน.อําเภอจตุรพักตรพิมาน 

 

2. นางพัชรนิทร   ดีผาย  ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด 4  มีนาคม  2519   อายุ  36 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  112/19 ซอย 8(รัฐกิจไคลคลา) ถ.รัฐกิจไคลคลา อําเภอเมือง จังหวัดรอยเอ็ด 

วุฒิการศึกษา ปริญญาตรี 

อาชีพ  รับราชการครู กศน. อําเภอจตุรพักตรพิมาน 

  

3. นางปทมา เวียงอินทร ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด 17  ตุลาคม  2512   อายุ  43 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  76  หมู 3  ตําบลปาฝา อําเภอจังหาร   จังหวัด รอยเอ็ด 45000 

วุฒิการศึกษา ปริญญาตรี 

อาชีพ  รับราชการครู กศน. อําเภอจตุรพักตรพิมาน 

 

4. น.ส.วรางครัตน   พุกอนันต ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด 11  กันยายน  2519  อายุ  36 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  58/2 ซอย 4 (ราชการดําเนิน) ถนนราชการดําเนิน ตําบลในเมือง 

 อําเภอเมือง   จังหวัด รอยเอ็ด 45000 

วุฒิการศึกษา ปริญญาตรี 

อาชีพ  รับราชการครู กศน. อําเภอจตุรพักตรพิมาน 
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5.  นายประยงค    อุทธิสินธุ ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด 14  มีนาคม 2528 อายุ  27 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  209 หมู 10  ตําบลหนองผือ  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒิการศึกษา ปริญญาตรี 

อาชีพ  รับราชการครู กศน. อําเภอจตุรพักตรพิมาน 

 

6.  นายณรงค      รักษาพล ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด  1 พฤศจิกายน  2500   อายุ  55 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก 51หมู 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒิการศึกษา ประถมศึกษาปที่ 4 

อาชีพ  พอคาเหล็ก  

 

7   นางเกศยุภา   ซาหวา  ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด  4  กุมภาพันธ  2511   อายุ  44 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก 87/1 หมู 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒิการศึกษา มัธยมศึกษาปที่ 6 

อาชีพ  ผูประกอบการเจาของโรงงานตีเหล็ก 

 

8.  นายวิทยา    กริชรัมย  ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด  31  มกราคม  2504   อายุ  51 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก 100 หมู 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

อาชีพ   ทํานา 

วุฒิการศึกษา ประถมศึกษาป 

ประสบการณ ชางเจียรเหล็ก 
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9.นายอุดร   นงนวล  ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด  15  มีนาคม 2512   อายุ  43 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก 14 หมู 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

อาชีพ  ทํานา 

ประสบการณ      - ผูชวยผูใหญบาน หมู 2 

  - พอคาเหล็ก 

 

10. นายสํารอง  นงนวล  ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด  22  กันยายน  2494   อายุ  61 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก 93 หมู 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

อาชีพ   ทํานา 

วุฒิการศึกษา มัธยมศึกษาปที่ 6 

ประสบการณ ชางเจียรเหล็ก 

 

11. นางกฤษณา   วรรณสินธุ ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด 12  สิงหาคม 2519   อายุ  36 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  47 หมู 1  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒิการศึกษา ปริญญาตรี 

อาชีพ  รับราชการครู กศน. อําเภอจตุรพักตรพิมาน 

 

12. นายสมพงษ  จันทะโยธา ทีมวิจัย  

วัน.เดือน.ปเกิด  18  พฤษภาคม  2503  อายุ  52 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก 46 หมู 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

อาชีพ   ทํานา 

วุฒิการศึกษา     ประถมศึกษา 

ประสบการณ ชางเจียรเหล็ก 
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13. นางนอมจิต   มะรังษี  ทีมวิจัย  

วัน.เดือน.ปเกิด  12  ธันวาคม  2513  อายุ  42 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก 38 หมู 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒิการศึกษา จบมัธยมศึกษาปที่ 6 

อาชีพ  เจาของโรงงานตีเหล็กบานกุดแคน 

 

14.  นายทองพันธ  สิงหวิสุทธิ์ ทีมวิจัย  

วัน.เดือน.ปเกิด  8  มีนาคม  2518  อายุ  37 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก   135 หมู 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒิการศึกษา   ประถมศึกษา 

อาชีพ  ทํานา 

 

15   นางรัชดาพร   อัสดง  ทีมวิจัย  

วัน.เดือน.ปเกิด  12  กรกฎาคม  2506 อายุ  49 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก 92 หมู 2  ตําบลดงกลาง  อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒการศึกษา จบ ปวช. 

อาชีพ  ทํานา 

 

16   นายคําภู    ทอนจรุง  ทีมวิจัย 

วัน.เดือน.ปเกิด   

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒการศึกษา อาชีพ  ทํานา 

 

17. นายประมูล เทียมสิงห ที่ปรึกษาโครงการ 

วัน.เดือน.ปเกิด  30  ตุลาคม  2504  อายุ  51 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก 37/1 หมู 2  ตําบลดงกลาง อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

วุฒิการศึกษา มัธยมศึกษาปที่ 6 
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อาชีพ  ทํานา 

ประสบการณ -  ผูใหญบาน หมู 2 

  -  ผูขายผลิตภัณฑเหล็ก 

 

18.  นายสํารวล    สุวรรณ ที่ปรึกษาโครงการ 

วัน.เดือน.ปเกิด 28 ธันวาคม  2496  อายุ 59 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  252-253  หมู 1  ตําบลเกษตรวิสัย อําเภอเกษตรวิสัย จังหวัดรอยเอ็ด 45150 

วุฒิการศึกษา จบ ปวส. 

อาชีพ  -เจาของโรงงานตีเหล็ก 

ประสบการณ -  ผูใหญบาน หมู 2 

   

19. นายแสง      ปญยาง  ที่ปรึกษาโครงการ 

วัน.เดือน.ปเกิด 3 พฤษภาคม 2483  อายุ 72 ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  76  หมู 2 ตําบลดงกลาง อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

อาชีพ  ทํานา 

ประสบการณ - ผูริเริ่มเกี่ยวกับการตีเหล็ก 

 

20. นายถนอม เทียมสิงห ที่ปรึกษาโครงการ 

วัน.เดือน.ปเกิด 12  มิถุนายน  2494  อายุ  61ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  20/2  หมู 2 ตําบลดงกลาง อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

อาชีพ  ทํานา 

 

21. นายออนตา ปญยาง  ที่ปรึกษาโครงการ 

วัน.เดือน.ปเกิด 12  กรกฎาคม  2497  อายุ 58ป 

ที่อยูที่ติดตอไดสะดวก  23  หมู 2 ตําบลดงกลาง อําเภอจตุรพักตรพิมาน จังหวัดรอยเอ็ด 45180 

อาชีพ  ทํานา 

ประสบการณ - ผูริเริ่มเกี่ยวกับการตีเหล็ก 
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