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ความส าคัญและท่ีมาของปัญหา 

ปัจจุบันยังไม่มีมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ มีเพียงมาตรฐานวิธีทดสอบ
เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ ISO 2321:2006 เท่านั้น ประเทศไทยในฐานะที่เป็นผู้ส่งออกเส้นด้ายยาง
มากที่สุดในโลก และมีมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่เกี่ยวกับเส้นด้ายยาง 2 มาตรฐาน (มอก. 2556-2554 
เส้นด้ายยาง และ มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเส้นด้ายยาง) คณะกรรมการวิชาการ 253 (กว.253) มาตรฐาน
ยาง ที่ได้รับการแต่งตั้งโดยส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จึงได้เสนอให้ประเทศไทยเป็นผู้น า
โครงการ (Project Leader) ในการก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศและ
ปรับปรุงร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์วิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศในการประชุมคณะกรรมการ
วิชาการคณะที่ 45 ยางและผลิตภัณฑ์ยาง ( ISO/TC45) คณะกรรมการวิชาการย่อย 4 กลุ่มท างานที่ 1 
(SC4/WG1) เพื่อรักษาบทบาทการเป็นผู้น าในด้านการส่งออกเส้นด้ายยาง และสามารถควบคุมเนื้อหาสาระ 
ข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพในมาตรฐาน และวิธีทดสอบที่เอื้อประโยชน์ให้กับผู้ผลิตภายในประเทศไทยได้ ด้วย



ข 

 

เหตุนี้ โครงการนี้จึงได้ถูกน าเสนอข้ึนเพื่อศึกษาข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพของผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางในการ
จัดท าเป็นมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ ISO โดยใช้มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 2556-2554 
เส้นด้ายยาง ของประเทศไทยเป็นแนวทาง และปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑ์วิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับ
ระหว่างประเทศ ISO 2321:2006 ให้มีความถูกต้องและเหมาะสมยิ่งข้ึน 
 

วัตถุประสงค์ของโครงการ (ภาพรวมโครงการ 3 ปี) 

1) เพื่อศึกษาและจัดท าข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพที่เหมาะสมส าหรบัเส้นด้ายยาง 
2) เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานระดับระหว่างประเทศส าหรบัเส้นด้ายยางโดยอ้างองิ มอก. 2556-2554 ของ

ประเทศไทย 
3) เพื่อผลักดันให้น าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดบัระหว่างประเทศไปใช้เป็นแนวทางในการ

ก าหนดมาตรฐานใหส้อดคล้องกันในภูมิภาคอาเซียน (standard harmonization)  
4) เพื่อผลักดันให้มีการปรับปรงุมาตรฐาน ISO 2321:2006 ให้มีความถูกต้องและเหมาะสมมากยิง่ข้ึน  
5) เพื่อจัดท าร่าง มอก. 2556 เส้นด้ายยาง และ มอก. 2577 วิธีทดสอบเส้นด้ายยาง ฉบับปรับปรุง 

เพื่อให้สอดคล้องกับมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ แล้วส่งให้ สมอ. พิจารณาประกาศใช้ต่อไป (จะ
จัดท าหลังจากการประกาศใช้มาตรฐาน ISO 20058 และ ISO 2321 ฉบับปรับปรุง) 

วัตถุประสงค์ของโครงงานวิจัยในปีท่ี 1 (2557) 

1) เพื่อศึกษาและจัดท าข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพที่เหมาะสมส าหรบัเส้นด้ายยาง 
2) เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ (International Standard) ฉบับ 

Committee Draft (CD) โดยอ้างอิง มอก. 2556-2554 ของประเทศไทย  
3) เพื่อผลักดันให้มีการปรับปรงุมาตรฐาน ISO 2321:2006 ให้มีความถูกต้องและเหมาะสมมากยิง่ข้ึน 

 
ผลการด าเนินงาน 

 จากการสืบค้นมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยาง พบว่า มีมาตรฐานระดับระหว่างประเทศเพียง
มาตรฐานเดียว คือ ISO 2321:2006 ซึ่งเป็นวิธีทดสอบ ส าหรับมาตรฐานระดับชาติส่วนใหญ่จะเป็นมาตรฐาน
วิธีทดสอบ มีเพียง 3 มาตรฐานเท่านั้นที่เป็นข้อก าหนด (specification) ซึ่งในการจัดท าร่างมาตรฐานเส้นด้าย
ยางระดับระหว่างประเทศนีอ้้างอิงข้อมูลจาก มอก. 2556-2554 เส้นด้ายยาง ของประเทศไทยเป็นแนวทาง 
พร้อมด้วยข้อมูลที่ได้จากการจัดประชุมผู้ที่เกี่ยวข้อง เช่น ผู้ผลิต ผู้ใช้ และนักวิชาการ อีกทั้งยังได้ท าการศึกษา
ดูงานบริษัทผู้ผลิต พร้อมทั้งท าการทดสอบคุณภาพของตัวอย่างผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางจากผู้ผลิตในประเทศ
เพื่อน าข้อมูลไปใช้เป็นแนวทางในการก าหนดรา่งมาตรฐานฯ นอกจากนั้นยังได้แก้ไขปรับปรุงร่างมาตรฐาน ISO 
2321:2006 ให้มีความถูกต้องและเหมาะสมยิ่งข้ึน ก่อนที่จะจัดท าร่างมาตรฐานเส้นด้ายยางระดับระหว่าง
ประเทศฉบับ CD  (ISO/CD 20058 Rubber Threads – Specification) และร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์วิธี
ทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศฉบับปรับปรุง CD (ISO/CD 2321 Rubber Threads – Methods 



ค 

 

of Tests) ส่งให้ ISO ท าการเวียนร่างมาตรฐานฯ ให้ประเทศสมาชิกพิจารณาให้ข้อคิดเห็นตามกระบวนการ
ต่อไป  
 
สรุปผลการวิจัย 

 ได้ร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศฉบับ CD ได้แก่ ISO/CD 20058 
Rubber Threads – Specification ที่มีข้อก าหนดคุณภาพที่เหมาะสมตามขีดความสามารถของผู้ผลิตใน
ประเทศและเป็นทีย่อมรบัของผู้ผลิตและผู้ใช้ และร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์วิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่าง
ประเทศฉบับปรับปรุง CD ได้แก่ ISO/CD 2321 Rubber Threads – Methods of Tests ที่มีความถูกต้อง
และเหมาะสมมากยิ่งขึ้น ซึ่งได้ส่งมอบร่างมาตรฐานฯ ดังกล่าวให้แก่ ISO เพื่อเวียนขอข้อคิดเห็นจากประเทศ
สมาชิกตามกระบวนการต่อไป 
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บทคัดยอ่ 
 

 เส้นด้ายยางเป็นผลิตภัณฑ์ที่ใช้เป็นส่วนประกอบของเครื่องแต่งกายในอุตสาหกรรมสิ่งทอ การ์เม้นต ์
หรือใช้เป็นวัสดุทางการแพทย์ ซึ่งปัจจุบันยังไม่มีมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ ดังนั้น 
ประเทศไทยในฐานะที่เป็นผู้ส่งออกเส้นด้ายยางมากที่สุดในโลก และมีมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่
เกี่ยวกับเส้นด้ายยาง 2 มาตรฐาน (มอก. 2556-2554 เส้นด้ายยาง และ มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเส้นด้าย
ยาง) จึงรับเป็นผู้น าโครงการในการจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศและ
ปรับปรุงร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์วิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ โดยใช้ มอก. ทั้งสองฉบับของ
ประเทศไทยเป็นแนวทาง และข้อมูลที่ได้จากการจัดประชุมผู้ที่เกี่ยวข้อง เช่น ผู้ผลิต ผู้ใช้ และนักวิชาการ  
การศึกษาดูงานบริษัทผู้ผลิตเส้นด้ายยาง พร้อมทั้งผลการทดสอบคุณภาพของตัวอย่างผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยาง
จากผู้ผลิตในประเทศจ านวน 15 ตัวอย่าง  ที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread มีมติให้ยกระดับ
ร่างมาตรฐานฯ ดังกล่าวทั้งสองฉบับเป็นฉบับ CD และให้ประเทศไทยส่งร่างมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 
Rubber Threads – Specification และ ISO/CD 2321 Rubber Threads – Methods of Test เพื่อเวียน
ขอข้อคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตามกระบวนการต่อไป 
 
ค าส าคัญ: มาตรฐาน ผลิตภัณฑ์ เส้นด้ายยาง  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



จ 

 

Abstract 

  

 Rubber thread is an integral material used for making several products, such as 

textiles, garments or medical devices. Nowadays, there is still no international standard for 

rubber thread specification. Thailand, which is the largest world rubber thread exporter and 

has two national industrial product standards for rubber threads available in the country (TIS 

2556-2554 for rubber thread specification and TIS 2577-2556 for test methods), has 

proposed for being a project leader on developing the international standard for rubber 

thread and revising the international standard for rubber thread test methods based on the 

two Thai industrial product standards. This research, therefore, gathers information, 

comments, and advices from both academic experts and stakeholders, i.e., manufacturers 

and users via meetings, on-site visiting, and testing rubber thread samples. The properties of 

15 rubber threads samples from Thai manufacturers were also evaluated. The two ISO drafts 

have been approved for registration as CDs by ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread resolution. 

Thus, ISO/CD 20058 Rubber Threads – Specification and ISO/CD 2321 Rubber Threads – 

Methods of Test are submitted to ISO by Thailand to be circulated among authorized ISO 

members for comments.     

 

Key words: Standards, Product, Rubber thread 

 

 



บทที่ 1 

บทนํา 

1.1 ความสําคัญและท่ีมาของปญหา  

เสนดายยางเปนผลิตภัณฑ ท่ีผลิตมาจากยางธรรมชาติและ/หรือยางสังเคราะหสําหรับใชเปน

สวนประกอบในเครื่องแตงกายในอุตสาหกรรมสิ่งทอหรือการเมนต (Textile or Garment Industries) เชน 

ยางขอบกางเกงใน สายเสื้อชั้นใน ถุงเทา ถุงนอง หรือใชเปนวัสดุทางการแพทย เชน ผายืดรัดตามสวนตางๆ 

ของรางกายเพ่ือปองกันการเคลื่อนไหวซ่ึงกอใหเกิดการบาดเจ็บของกลามเนื้อ เปนตน  

เสนดายยางสามารถแบงออกไดเปน 2 ชนิด ตามชนิดของยางท่ีนํามาผลิต ไดแก 

1. Latex thread เปนเสนดายยางท่ีไดจากการอัดน้ํายางผานทอท่ีมีขนาดเสนผานศูนยกลางขนาด

ตางๆ กัน ลงในอางจับตัว เสนดายยางท่ีไดจะมีหนาตัดกลม 

2. Cut thread ผลิตจากยางแหง ผลิตโดยใชเครื่องคาเลนเดอร (calendar) วัลคาไนซ แลวตัดเปน

เสน เสนดายยางท่ีไดจะมีหนาตัดสี่เหลี่ยมจัตุรัสหรือสี่เหลี่ยมผืนผา  

เสนดายยางเปนหนึ่งในสามผลิตภัณฑหลักจากยางของประเทศไทยท่ีมีปริมาณการใชยางในการผลิต

มากท่ีสุด ในป พ.ศ. 2557 ขอมูลจากสถิติยางประเทศไทย สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร ระบุวา 

ประเทศไทยใชยางธรรมชาติในการผลิตเปนเสนดายยางเปนอันดับท่ีสองรองจากยางลอ คือ 79,168 ตัน (ยาง

ลอ 354,990 ตัน) และมากกวาถุงมือยางท่ีตกลงมาเปนอันดับท่ีสามอยูท่ี 58,865 ตัน นอกจากนี้ประเทศไทย

ยังเปนผูสงออกเสนดายยางมากท่ีสุดในโลกถึง 96,557 ตัน คิดเปนมูลคา 269.91 ลานเหรียญสหรัฐ ตารางท่ี 

1.1 แสดงปริมาณและมูลคาการสงออกเสนดายยาง 3 ลําดับแรกของโลกในป พ.ศ. 2557 

ตารางท่ี 1.1 ปริมาณและมูลคาการสงออกเสนดายยาง 3 ลําดับแรกของโลกในป พ.ศ. 2557 

ประเทศ ปริมาณ (ตัน) มูลคา (ลานเหรียญสหรัฐ) 

ประเทศไทย 96,557 269.91 

จีน 49,287 243.07 

มาเลเซีย 49,803 136.30 

ท่ีมา: Global Trade Atlas, 2015 

ประเทศไทยในฐานะท่ีเปนผูนําในดานการผลิตและจําหนายเสนดายยาง (มีการสงออกมากท่ีสุดใน

โลก) และไดมีมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวกับเสนดายยาง 2 มาตรฐาน ไดแก 

1) มอก. 2556-2554 เสนดายยาง 

2) มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเสนดายยาง 
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เห็นควรท่ีจะตองผลักดันใหเกิดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางท่ีเปนระดับระหวางประเทศ คือ ISO เพ่ือรักษา

บทบาทการเปนผูนําในดานการสงออกเสนดายยาง และสามารถควบคุมเนื้อหาสาระและขอกําหนดเกณฑ

คุณภาพในมาตรฐานท่ีเอ้ือประโยชนใหกับผูผลิตภายในประเทศไทยได ดังนั้น คณะกรรมการวิชาการ 253 (กว.

253) มาตรฐานยาง ท่ีไดรับการแตงตั้งโดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ไดเสนอใหประเทศไทย

เปนผูนําโครงการ (Project Leader) ในการกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศใน

การประชุมคณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 45 ยางและผลิตภัณฑยาง (ISO/TC45) คณะกรรมการวิชาการยอย 

4 กลุมทํางานท่ี 1 (SC4/WG1) เม่ือวันท่ี 28 ตุลาคม พ.ศ. 2556 ถึงวันท่ี 1 พฤศจิกายน พ.ศ. 2556 ณ เกาะ

บาหลี ประเทศอินโดนีเซีย ท้ังนี้การจัดทํามาตรฐานใหแลวเสร็จจําเปนตองมีการวิจัยเพ่ือจัดทําขอมูลทาง

วิชาการมาสนับสนุนประกอบการตั้งเกณฑกําหนดและยืนยันความใชได (method validation) ของวิธี

ทดสอบดังกลาว เพ่ือใหรางมาตรฐานผานความเห็นชอบและไดรับเสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิกสวนใหญ

ในการประชุม ISO/TC45 ท่ีจัดข้ึนเปนประจําปละครั้งโดยมีประเทศสมาชิกท่ัวโลกกวา 25 ประเทศเขารวม

การประชุมใหผานรางมาตรฐานไปยังข้ันตอนอ่ืนๆ ตอไป จนถึงการประกาศใชเปนมาตรฐาน ISO  

นอกจากนี้ ระหวางการดําเนินการจัดทํารางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศนั้น ประเทศ

ไทยก็ได เสนอท่ีจะเปนผูนํ าโครงการในการปรับปรุงมาตรฐาน ISO 2321:2006 Rubber Threads – 

Methods of Test ใหมีความถูกตองและเหมาะสมมากยิ่งข้ึนดวย  

จากการรวมกลุมทางเศรษฐกิจเพ่ือมุงสูการเปนประชาคมเศรษฐกิจอาเซียนในป พ.ศ. 2558 โดยมียาง

และผลิตภัณฑยางเปนสาขาหนึ่งท่ีเรงรัดใหมีการปรับมาตรฐานและกฎระเบียบใหสอดคลองกันเพ่ืออํานวย

ความสะดวกดานการคา มาตรการหนึ่งของประเทศสมาชิกอาเซียนคือการมีจุดยืนไปในทิศทางเดียวกัน ในการ

กําหนดมาตรฐานระหวางประเทศในท่ีประชุม ISO/TC45 ดังนั้นข้ันตอนสําคัญอีกข้ันตอนหนึ่งคือการเปนผูนํา

โครงการเสนอรางมาตรฐานท่ีประเทศไทยจัดทําเพ่ือการปรับประสานมาตรฐานและกฎเกณฑทางเทคนิค 

(Harmonisation of standard and technical regulation) ใหสอดคลองกันในภู มิภาคอาเซียนในการ

ประชุมคณะทํางานดานผลิตภัณฑยางของคณะกรรมการท่ีปรึกษาดานมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน 

( The ASEAN Consultative Committee for Standards and Quality (ACCSQ) – Rubber-Based 

Product Working Group (RBPWG)) เพ่ือขอความเห็นชอบกอนนําเรื่องเสนอในท่ีประชุม ISO/TC45  

ดวยเหตุนี้ โครงการนี้จึงไดถูกนําเสนอข้ึนเพ่ือศึกษาขอกําหนดเกณฑคุณภาพของผลิตภัณฑเสนดาย

ยางในการจัดทําเปนมาตรฐานระดับระหวางประเทศ ISO โดยใชมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 

2556-2554 เสนดายยาง ของประเทศไทยเปนแนวทาง และปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑวิธีทดสอบเสนดาย

ยางระดับระหวางประเทศ ISO 2321:2006 ใหมีความถูกตองและเหมาะสมยิ่งข้ึน 

 

1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย (ภาพรวมโครงการ 3 ป) 

1) เพ่ือศึกษาและจัดทําขอกําหนดเกณฑคุณภาพท่ีเหมาะสมสําหรับเสนดายยาง 

2) เพ่ือจัดทํารางมาตรฐานระดับระหวางประเทศสําหรับเสนดายยางโดยอางอิง มอก. 2556-2554 ของ

ประเทศไทย 
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3) เพ่ือผลักดันใหนํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศไปใชเปนแนวทางในการ

กําหนดมาตรฐานใหสอดคลองกันในภูมิภาคอาเซียน (standard harmonization)  

4) เพ่ือผลักดันใหมีการปรับปรุงมาตรฐาน ISO 2321:2006 ใหมีความถูกตองและเหมาะสมมากยิ่งข้ึน  

5) เพ่ือจัดทําราง มอก. 2556 เสนดายยาง และ มอก. 2577 วิธีทดสอบเสนดายยาง ฉบับปรับปรุง 

เพ่ือใหสอดคลองกับมาตรฐานระดับระหวางประเทศ แลวสงให สมอ. พิจารณาประกาศใชตอไป (จะ

จัดทําหลังจากการประกาศใชมาตรฐาน ISO 20058 และ ISO 2321 ฉบับปรับปรงุ) 

วัตถุประสงคของโครงงานวิจัยในปท่ี 1 (2557) 

1) เพ่ือศึกษาและจัดทําขอกําหนดเกณฑคุณภาพท่ีเหมาะสมสําหรับเสนดายยาง 

2) เพ่ือจัดทํารางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศ (International Standard) ฉบับ 

Committee Draft (CD) โดยอางอิง มอก. 2556-2554 ของประเทศไทย  

3) เพ่ือผลักดันใหมีการปรับปรุงมาตรฐาน ISO 2321:2006 ใหมีความถูกตองและเหมาะสมมากยิ่งข้ึน 
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บทที่ 2 

ข้ันตอนการดําเนินงาน 

 

2.1 การสืบคนขอมูลและมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยาง 

ไดดําเนินการสืบคนมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางท้ังในระดับประเทศและระดับระหวางประเทศท่ีมี

ก า ร ย อ ม รั บ  เช น  International Organization for Standardization (ISO) American Society for 

Testing and Materials (ASTM) Japanese Industrial Standards (JIS) British Standards (BS) เปนตน 

จากฐานขอมูลออนไลน  

 

2.2 กรอบการทํางานตามคณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 45 ยางและผลิตภัณฑยาง (ISO/TC45) 

โครงการวิจัยนี้เปนการศึกษาและจัดทําขอกําหนดเกณฑคุณภาพท่ีเหมาะสมของเสนดายยาง และ

ผลักดันใหเปนมาตรฐานระดับระหวางประเทศ (International Standard; ISO) โดยจะมีกรอบเวลาการ

ทํางานตามท่ีคณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 45 ยางและผลิตภัณฑยาง (ISO/TC45) กําหนด โดยมี 4 ข้ันตอน 

ดังนี้ 

1. NWIP (New Work Item Proposal) เสนอโดยประเทศสมาชิกและตองมีประเทศสมาชิก

สนับสนุนอยางนอย 5 ประเทศ จึงจะผานการลงมติใหดําเนินการจัดทํารางมาตรฐานได 

2. CD (Committee Draft) ข้ันตอนการจัดทํารางมาตรฐานและเวียนขอขอคิดเห็น 

3. DIS (Draft International Standard) ข้ันตอนการปรับปรุงแกไขรางมาตรฐานและเวียนขอ

ขอคิดเห็น 

4. FDIS (Final Draft International Standard) รางมาตรฐานสุดทายท่ีสมบูรณสําหรับการเตรียม

ประกาศใช 

ข้ันตอนท้ังหมดใชเวลาประมาณ 3 ป จึงจะสามารถประกาศใชเปนมาตรฐานระดับระหวางประเทศ 

ISO ได อยางไรก็ตาม นอกจากทีมวิจัยจะตองทํางานตามกรอบเวลาท่ีกําหนดโดยคณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 

45 ยางและผลิตภัณฑยาง ISO/TC45 ท่ีจะมีการประชุมกันปละครั้งแลว ทีมวิจัยยังจําเปนตองการศึกษา/

วิเคราะห/ทดสอบ/จัดทําขอมูลทางวิชาการ รวมท้ังประชุมหารือรวมกับคณะกรรมการวิชาการท่ีไดแตงตั้งโดย

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คือคณะกรรมการวิชาการ 253 (กว.253) มาตรฐานยาง และ

คณะกรรมการวิชาการ 1033 (กว.1033) เสนดายยาง ซ่ึงประกอบดวยผูแทนจากสํานักงานมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผูเชี่ยวชาญและผูทรงคุณวุฒิท้ังจากภาครัฐและเอกชนมาสนับสนุนเพ่ือใหรางมาตรฐาน

ผานความเห็นชอบจากประเทศสมาชิกในแตละข้ันตอนจนถึงการประกาศใชเปนมาตรฐาน ISO สําหรับการ

ดําเนินงานระหวางปของคณะกรรมการวิชาการ ISO/TC45 นั้นจะใชวิธีการเวียนเอกสาร (circulation) เพ่ือให
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ประเทศสมาชิกใหความเห็นชอบและขอคิดเห็นซ่ึงข้ันตอนการดําเนินงานเพ่ือใหไดมาตรฐาน ISO แสดงไวดังรูป

ท่ี 2.1 

 

 
 

รูปท่ี 2.1 ข้ันตอนการดําเนินงานเพ่ือใหไดมาตรฐาน ISO 

 ท้ังนี้ รายละเอียดลําดับข้ันตอนและแผนการดําเนินการวิจัยเพ่ือใหไดรางมาตรฐาน ISO เสนดายยาง 

และรางมาตรฐาน ISO วิธีทดสอบเสนดายยางฉบับปรับปรุง มีดังนี้ 

ขั้นตอนการรางมาตรฐาน กิจกรรม กรอบเวลา 

1. รางมาตรฐานเสนดายยางฉบับ NWIP โดย 

     ใช มอก. 2556-2554 เปนแนวทาง 

ประชุมหารือรวมกับ กว. 253 และ กว. 1033 

 

พฤษภาคม 2557 

(โครงการปท่ี 1) 

2. สงรางมาตรฐานเสนดายยางฉบับ NWIP ให 

     ISO พิจารณา 

ISO เวียนรางมาตรฐานเสนดายยางฉบับ 

NWIP เพ่ือขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก 

มิถุนายน – ตุลาคม 2557 

(โครงการปท่ี 1) 

เขารวมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือขอเสียง

สนับสนุนจากประเทศสมาชิกอาเซียน 

สิงหาคม 2557 

(โครงการปท่ี 1) 

 วิจัยเพ่ือรวบรวมขอมูลตัวอยางเสนดายยาง พฤษภาคม – ตุลาคม 2557 

(โครงการปท่ี 1) 
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ขั้นตอนการรางมาตรฐาน กิจกรรม กรอบเวลา 

 เขารวมประชุม ISO/TC45 เพ่ือนําเสนอขอมูล

วิจัยเพ่ือการยอมรับหรือคดัคานขอคิดเห็นจาก

การเวียนขอขอคิดเห็นของประเทศสมาชิกตอ

รางมาตรฐานเสนดายยางฉบับ NWIP และ

เสนอเปนผูนําโครงการในการแกไขมาตรฐาน 

ISO 2321:2006 วิธีทดสอบเสนดายยาง 

พฤศจิกายน 2557 

(โครงการปท่ี 1) 

3. ปรับปรุงรางมาตรฐานเสนดายยางและวิธี 

      ทดสอบเสนดายยาง เสนอตอ ISO ขอปรับ 

      สถานะมาตรฐานจาก NWIP เปน ระดับ 

      CD 

ISO เวียนรางมาตรฐานเสนดายยางและวิธี

ทดสอบเสนดายยางฉบับ CD เพ่ือขอ

ขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก 

มกราคม – ตุลาคม 2558 

(โครงการปท่ี 1) 

เขารวมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือขอเสียง

สนับสนุนจากประเทศสมาชิกอาเซียนตอราง

มาตรฐานเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดาย

ยาง ISO ฉบับ CD 

มีนาคม/สิงหาคม 2558 

(โครงการปท่ี 1  

ตอเน่ืองปท่ี 2) 

วิจัยเพ่ือรวบรวมขอมูลตัวอยางเสนดายยาง (โครงการปท่ี 1  

ตอเน่ืองปท่ี 2) 

 เขารวมประชุม ISO/TC45 เพ่ือนําเสนอขอมูล

วิจัยเพ่ือการยอมรับหรือคดัคานขอคิดเห็นจาก

การเวียนขอขอคิดเห็นของประเทศสมาชิกตอ

รางมาตรฐานเสนดายยางและวิธีทดสอบ

เสนดายยาง ISO ฉบับ CD 

ตุลาคม 2558 

(โครงการปท่ี 2) 

4. ปรับปรุงรางมาตรฐานเสนดายยางและวิธี

ทดสอบเสนดายยาง เสนอตอ ISO ขอปรับ

สถานะมาตรฐานจาก CD เปนระดับ DIS 

ISO เวียนรางมาตรฐานเสนดายยางและวิธี

ทดสอบเสนดายยางฉบับ DIS เพ่ือขอ

ขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก 

กุมภาพันธ – ตุลาคม 2559 

(โครงการปท่ี 2) 

เขารวมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือขอเสียง

สนับสนุนจากประเทศสมาชิกอาเซียนตอราง

มาตรฐานเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดาย

ยาง ISO ฉบับ DIS 

มีนาคม/สิงหาคม 2559 

(โครงการปท่ี 2  

ตอเน่ืองปท่ี 3) 

วิจัยเพ่ือรวบรวมขอมูลตัวอยางเสนดายยาง (โครงการปท่ี 2 

ตอเน่ืองปท่ี 3) 

เขารวมประชุม ISO/TC45 เพ่ือนําเสนอขอมูล

วิจัยเพ่ือการยอมรับหรือคดัคานขอคิดเห็นจาก

การเวียนขอขอคิดเห็นของประเทศสมาชิกตอ

รางมาตรฐานเสนดายยางและวิธีทดสอบ

เสนดายยาง ISO ฉบับ DIS 

 

 

ตุลาคม 2559 

(โครงการปท่ี 3) 
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ขั้นตอนการรางมาตรฐาน กิจกรรม กรอบเวลา 

5. ปรับปรุงรางมาตรฐานเสนดายยางและวิธี

ทดสอบเสนดายยาง เสนอตอ ISO ขอปรับ

สถานะมาตรฐานจาก DIS เปนระดับ FDIS 

ISO เวียนรางมาตรฐานเสนดายยางและวิธี

ทดสอบเสนดายยางฉบับ FDIS เพ่ือขอ

ขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก  

เมษายน 2560 

(โครงการปท่ี 3) 

รางมาตรฐานเสนดายยางและวิธีทดสอบ

เสนดายยางฉบับ FDIS สมบูรณ พรอม

ประกาศใชเปนมาตรฐานเสนดายยางและวิธี

ทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

พฤศจิกายน 2560 

6. ปรับปรุงมาตรฐาน มาตรฐาน มอก. 2556-

2554 เสนดายยาง มอก. 2577-2556 วิธี

ทดสอบเสนดายยาง ใหมีความถูกตอง 

เหมาะสม และสอดคลองกับรางมาตรฐาน

ขอกําหนดคุณภาพ ISO เสนดายยางและวิธี

ทดสอบเสนดายยาง 

ปรับปรุงมาตรฐาน มาตรฐาน มอก. 2556-

2554 เสนดายยาง และ มอก. 2577-2556 

วิธีทดสอบเสนดายยาง ใหมีความถูกตอง 

เหมาะสม และสอดคลองกับรางมาตรฐาน

ขอกําหนดคุณภาพ ISO เสนดายยางและวิธี

ทดสอบเสนดายยาง โดยการประชุมหารือ

รวมกับ  กว.253 และ กว.1033 (เสนดาย

ยาง) และการเวียนเอกสาร 

ดําเนินการไปพรอมๆ กับการ

จัดทํารางมาตรฐาน

ขอกําหนดคุณภาพ ISO 

เสนดายยาง โดยจะ

ดําเนินการไดแลวเสร็จ

หลังจากมีมาตรฐาน ISO 

เสนดายยางและวิธีทดสอบ

เสนดายยางแลว 

 

สําหรับการจัดประชุมผูท่ีเก่ียวของเพ่ือพิจารณารางมาตรฐานฯ อันไดแก ผูผลิต ผูใช และนักวิชาการ 

เพ่ือรวบรวมขอมูลและความคิดเห็นเก่ียวกับรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ และ

การเขารวมประชุม ACCSQ-RBPWG และ ISO/TC45 ในปท่ี 1 มีดังนี้ 

 

คร้ังท่ี การประชุม วัตถุประสงค 

1 การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 

เสนดายยาง 

วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2557 เวลา 09.30-12.00 น.         

ณ หองประชุมสถาบันวิจัยยาง  

(ดําเนินการกอนการรับทุนวิจัยจาก สกว.) 

เพ่ือระดมความคิดเห็นจากผูท่ีเก่ียวของในการจัดทํา

รางมาตรฐานเสนดายยางฉบับ NWIP 

2 การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 

เสนดายยาง 

วันท่ี 5 สิงหาคม พ.ศ. 2557 เวลา 13.30-15.30 น.  

ณ  ห อ งป ระ ชุ ม  214 ช้ั น  2  สํ า นั ก งาน ม าต ร ฐ าน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

เพ่ือระดมความคิดเห็นจากผูท่ีเก่ียวของในการปรับ 

แกไขรางมาตรฐานเสนดายยางฉบับ NWIP ตามมติ  

ท่ีประชุมครั้งท่ี 1  

3 The 1 0 th Meeting of the Task Force for Rubber-

Based Products and The 19th ACCSQ Rubber-

Based Products Working Group 

วันท่ี 19-21 สิงหาคม พ.ศ. 2557 ณ โรงแรม Mercure 

Bali Nusa Dua เกาะบาหลี ประเทศอินโดนีเซีย 

เพ่ือนําเสนอรางมาตรฐานเสนดายยางและขอเสียง

สนับสนุนในการทํามาตรฐานเสนดายยางของประเทศ

ไทยท้ังในระดับอาเซียนและระดับระหวางประเทศ 
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คร้ังท่ี การประชุม วัตถุประสงค 

4 การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 

เสนดายยาง 

วันท่ี 10 ตุลาคม พ.ศ. 2557 เวลา 09.30-12.00 น.  

ณ  ห อ งป ระ ชุ ม  230 ช้ั น  2  สํ า นั ก งาน ม าต ร ฐ าน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

เพ่ือพิจารณาขอคิดเห็นจากการเวียนขอขอคิดเห็นราง

มาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ 

NWIP 

5 The 62nd Meeting of ISO/TC 45 Rubber and 

Rubber Products 

วันท่ี 3-7 พฤศจิกายน พ.ศ. 2557 ณ โรงแรม African 

Pride Crystal Towers Hotel & Spa เมื อ งเคปทาวน 

ประเทศแอฟริกาใต 

เพ่ือนําเสนอขอมูลวิจัยเพ่ือการยอมรับหรือคัดคาน

ขอคิดเห็นจากการเวียนขอขอคิดเห็นของประเทศ

สมาชิกตอรางมาตรฐานเสนดายยางฉบับ NWIP 

6 การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 

เสนดายยาง 

วันท่ี 2 ธันวาคม พ.ศ. 2557 เวลา 13.30-16.00 น.  

ณ  ห อ งป ระ ชุ ม  214 ช้ั น  2  สํ า นั ก งาน ม าต ร ฐ าน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

เพ่ือพิจารณาขอคิดเห็นจากการเขารวมประชุม 

ISO/TC45 ของรางมาตรฐานเสนดายยางระดับ

ระหวางประเทศ 

7 การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 

เสนดายยาง 

วันท่ี 28 มกราคม พ.ศ. 2558 เวลา 13.30-16.00 น.  

ณ  ห อ งป ระ ชุ ม  410 ช้ั น  4  สํ า นั ก งาน ม าต ร ฐ าน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

เพ่ือพิจารณารางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศฉบับ CD 

8 การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 

เสนดายยาง 

วันท่ี 27 กุมภาพันธ พ.ศ. 2558 เวลา 13.30-16.00 น.  

ณ  ห อ งป ระ ชุ ม  410 ช้ั น  4  สํ า นั ก งาน ม าต ร ฐ าน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

เพ่ือพิจารณารางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศ ISO 2321 

9 The 1 1 th Meeting of the Task Force for Rubber-

Based Products and The 20th ACCSQ Rubber-

Based Products Working Group 

วันท่ี 17-19 มีนาคม พ.ศ. 2558 ณ โรงแรม Hotel Istana             

กรุงกัวลาลัมเปอร ประเทศมาเลเซีย 

เพ่ือรายงานความกาวหนาสถานะของรางมาตรฐาน

เสนดายยางระดับระหวางประเทศจากการประชุม 

ISO/TC45 และนําเสนอรางมาตรฐานเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศฉบับ CD พรอมท้ังขอเสียง

สนับสนุนรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศฉบับ CD ตอประเทศสมาชิกอาเซียน 

 

2.3 การศึกษาดูงานบริษัทผูผลิตเสนดายยางในประเทศ 

ไดดําเนินการศึกษาดูงานบริษัทผูผลิตเสนดายยางจํานวน 4 บริษัท โดยมีจุดประสงคหลักเพ่ือศึกษา

กระบวนการผลิตและวิธีการทดสอบผลิตภัณฑเสนดายยางของผูผลิต 
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2.4 การทดสอบสมบัติของเสนดายยาง 

2.4.1 การเก็บตัวอยาง 

จากการศึกษาเสนดายยางพบวา เสนดายยางมีมากมายหลายขนาด ซ่ึงสามารถแบงออกเปน 3 กลุม

ใหญๆ ตามขนาด ไดแก ขนาดเล็ก (count สูง) ขนาดกลาง (count กลาง) และขนาดใหญ (count ต่ํา) ดวย

เหตุนี้ ทีมวิจัยจึงไดเลือกตัวแทนของเสนดายยางแตละขนาดท่ีมีการผลิตกันมากมาใชในการทดสอบสมบัติตางๆ 

ไดแก  

- ขนาดเล็ก count 90 

- ขนาดกลาง count 52 

- ขนาดใหญ count 37 

อยางไรก็ตาม เนื่องจากเสนดายยางเปนผลิตภัณฑท่ีไมมีจําหนายในทองตลาด ดังนั้น ทีมวิจัยจึง

จําเปนตองขอความอนุเคราะหตัวอยางจากผูประกอบการเทานั้นจํานวน 5 บริษัท นอกจากนี้ เสนดายยางยังมี

การเสื่อมสภาพตามอายุหลังจากผลิต ทําใหการจัดหาตัวอยางมาทดสอบตองกําหนดชวงเวลาในการผลิต

เพ่ือใหไดตัวอยางท่ีมีอายุหลังการผลิตใกลเคียงกัน เพ่ือนําไปทดสอบสมบัติตางๆ โดยมีรายละเอียดการทดสอบ

ดังนี้  

1. สมบัติแรงดึง (Tensile properties) 

 นําเสนดายยางท่ีพันเปนวง (โดยใชเครื่องมวนเปนวง) ไปทดสอบสมบัติแรงดึง (ความตานแรงดึง 

มอดุลัส และความยืดเม่ือขาด) ดวยเครื่อง Universal testing machine (Instron 5566) ตาม

มาตรฐาน ISO 37 โดยใชท่ีจับชิ้นทดสอบแบบวง 

2. สมบัติหลังการบมเรง (Ageing properties) 

 นําเสนดายยางไปบมเรงในตูอบท่ีอุณหภูมิ (70±1)ºC เปนเวลา (168±2) ชั่วโมง ตามมาตรฐาน 

ISO 188 แลวจึงนําไปทดสอบสมบัติแรงดึงและรายงานผลในรูปของรอยละของสมบัติ ท่ี

เปลี่ยนแปลงไปเม่ือเทียบกับสมบัติแรงดึงของเสนดายยางท่ีไมไดรับการบมเรง 

3. การยืดอยูตัว (Tension set) 

 นําเสนดายยางท่ีทําเครื่องหมายท่ีความยาว (100±0.1) มิลลิเมตร ไปดึงยืดใหมีระยะยืดเทากับ 

80% ของคาความยืดเม่ือขาด คงความยืดนี้ไว (60±5) นาที ปลอยชิ้นทดสอบใหคืนตัวเปนเวลา 

(120±5) นาที วัดความยาวชิ้นทดสอบอีกครั้ง รายงานรอยละของการยืดอยูตัว  

4. ความหนาแนน (Density) 

นําเสนดายยางไปวัดความหนาแนนดวยเครื่อง Densimeter (Mettler Toledo XS105 Dual 

Range) รายงานคาเฉลี่ยของความหนาแนนของเสนดายยาง  
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2.4.2 การสรางอุปกรณเสริมสําหรับทดสอบ 

เนื่องจากการทดสอบสมบัติตางๆ ของเสนดายยางนั้นจําเปนตองใชอุปกรณท่ีจับชิ้นทดสอบแบบวง  

เครื่องมวนเปนวง (loop-forming machine) และอุปกรณสําหรับการทดสอบความยืดอยูตัว (tension set) 

ซ่ึงทีมวิจัยยังขาดอุปกรณดังกลาว ดังนั้น ทีมวิจัยจึงไดทําการสรางอุปกรณเสริมดังกลาวสําหรับการทดสอบ

สมบัต ิแรงดึง (ความตานแรงดึง มอดุลัส และความยืดเม่ือขาด) ท้ังกอนและหลังการบมเรงดังแสดงในรูปท่ี 2.2 

และรูปท่ี 2.3 และอุปกรณสําหรับการทดสอบความยืดอยูตัว (tension set) ดังแสดงในรูปท่ี 2.4 

 

รูปท่ี 2.2 ท่ีจับชิ้นทดสอบแบบวง 

 

รูปท่ี 2.3 เครื่องมวนเปนวง 

 

 
รูปท่ี 2.4 อุปกรณสําหรับการทดสอบความยืดอยูตัว (tension set)  
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บทที่ 3 

ผลการดําเนินงาน 

 

3.1 การสืบคนขอมูลและวิเคราะหมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยาง 

จากการสืบคน พบมาตรฐานท่ีเก่ียวของกับผลิตภัณฑเสนดายยางท้ังสิ้น 23 มาตรฐานดังแสดง

รายละเอียดในตารางท่ี 3.1 จากขอมูลพบวามีมาตรฐานระดับระหวางประเทศเพียงมาตรฐานเดียว คือ ISO 

2321:2006 ซ่ึงเปนวิธีทดสอบ มาตรฐานระดับชาติสวนใหญจะเปนมาตรฐานวิธีทดสอบ มีมาตรฐานท่ีเปน

ขอกําหนด (specification) ของเสนดายยางเพียง 3 มาตรฐาน ไดแก  

1) JIS K6327:1995 ซ่ึงเปนภาษาญี่ปุน  

2) IS 14424:1997 

3) มอก. 2556-2554    

ท้ังนี้ ทีมวิจัยไดใช มอก.2556-2554 เสนดายยาง เปนแนวทางในการจัดทํารางมาตรฐานเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศฉบับนี ้

ตารางท่ี 3.1 มาตรฐานเสนดายยาง 

ลําดับ เลขท่ีมาตรฐาน ชื่อมาตรฐาน ประเทศ/ภูมิภาค/

ระหวางประเทศ 

1 ISO 2321:2006 Rubber threads – Methods of test ระหวางประเทศ 

2 ASTM D2433-07  

(Withdrawn May 2012) 

Standard test methods for rubber thread สหรัฐอเมริกา 

3 ASTM D3854-90 (2010) Standard test methods for rubber thread – 

Resistance to dry heat 

สหรัฐอเมริกา 

4 ASTM D3855-84 (2010) Standard test methods for rubber thread – 

Deterioration due to standard washing 

solution treatment 

สหรัฐอเมริกา 

5 ASTM D2731-07 (2012) Standard test methods for elastic properties 

of elastomeric yarns (CRE type tensile 

testing machines) 

สหรัฐอเมริกา 

6 JIS K6327:1995  

(Japanese version) 

Rubber threads ญี่ปุน 

7 JIS K6327:1995/Amendment 1:2006 (Japanese version) ญี่ปุน 

8 JIS K6327:1977 (1980) 

(Withdrawn) 

Rubber threads ญี่ปุน 
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ลําดับ เลขท่ีมาตรฐาน ชื่อมาตรฐาน ประเทศ/ภูมิภาค/

ระหวางประเทศ 

9 IS 14424:1997 Rubber Threads – Specification  อินเดีย 

10 MS ISO 2321:2012 Rubber threads – Methods of test มาเลเซีย 

11 BS 5421-1:1976 Methods of test for elastomeric threads Part 

1. Rubber threads 

อังกฤษ 

12 BS 5421-2:1978 Methods of test for elastomeric threads Part 

2. Polyurethane threads (elastane yarn) 

อังกฤษ 

13 BS 7141-4:1990 New fabrics Part 4. Specification for woven 

elastic webbings containing natural rubber 

อังกฤษ 

14 BS 7141-5:1990 New fabrics Part 5. Specification for elastic 

flat braids containing natural rubber 

อังกฤษ 

15 NF G18-001:1982  

(French version) 

Natural or synthetic polyisoprene rubber 

thread. Determination of size and linear 

density 

ฝรั่งเศส 

16 NF G18-002:1982  

(French version) 

Natural or synthetic polyisoprene rubber 

thread. Tensile test 

ฝรั่งเศส 

17 NF G18-003:1982  

(French version) 

Natural or synthetic polyisoprene rubber 

thread. Adhesion between threads 

ฝรั่งเศส 

18 NF G18-004:1982  

(French version) 

Natural or synthetic polyisoprene rubber 

thread. Accelerated ageing test and dry heat 

resistance test 

ฝรั่งเศส 

19 NF G18-005:1982  

(French version) 

Natural or synthetic polyisoprene rubber 

thread. Water wash resistance test 

ฝรั่งเศส 

20 NF G18-006:1982  

(French version) 

Natural or synthetic polyisoprene rubber 

thread. Effect of commercial washing agent 

ฝรั่งเศส 

21 ABNT NBR 5876:2011  

(Portuguese version) 

Threads - Terminology โปรตเุกส 

22 มอก. 2556-2554 เสนดายยาง ไทย 

23 มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเสนดายยาง ไทย 
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ตารางท่ี 3.2 เปรียบเทียบมาตรฐาน JIS K6327:1995, IS 14424:1997, มอก.2556-2554 และ ISO/CD 20058 

 

รายการ JIS K6327:1995 IS 14424:1997 มอก.2556-2554 ISO/CD 20058 

Scope ไมกําหนดชนิดของวัตถุดิบท่ีใชผลิต

เสนดายยาง 

ครอบคลุมเสนดายยางท่ีใชในการ

ผลิต elastic tapes, knitted 

garments และการใชงานอ่ืนใน

อุตสาหกรรมเสื้อผาทําจากยาง

ธรรมชาติหรือยางสังเคราะห 

ครอบคลุมเฉพาะเสนดายยางท่ีทํา

จากยางธรรมชาติหรือยาง

สังเคราะหพอลิไอโซพรีนเทานั้น 

ไมกําหนดชนิดของวัตถุดิบท่ีใช

ผลิตเสนดายยาง  

Count number 20-120 พรอมระบุเสนผาน

ศูนยกลางในแตละ count 

number ดวย กรณีท่ีเปนเสนดาย

ยางหนาตัดสี่เหลี่ยมจัตุรัสใหคํานวณ

พ้ืนท่ีหนาตัดจาก 2 ดานท่ีบรรจบกัน 

เสนดายยางหนาตัดกลม มี count 

40, 60, 80, 100, 120 ยกเวนจะ

เปนขอตกลงระหวางผูซ้ือและผูขาย 

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือ 

และผูขาย โดยมีความคลาดเคลื่อน 

ของความกวางของแถบเสนดายยาง

หรือขนาดเสนผานศูนยกลางของ

เสนดายยางไมเกิน ±3% 

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือ

และผูขาย โดยมีความคลาดเคลื่อน 

ของขนาดเสนผานศูนยกลางหรือ

ความยาวของดานท่ีประกอบเปน

พ้ืนท่ีของเสนดายยางไมเกิน ±3% 

Types 2 ประเภท ไดแก 

1) round thread 

2) square thread 

 

2 ประเภท ไดแก 

1) round thread 

2) square thread 

2 ชนิด ไดแก 

Type 1: General purpose 

thread 

Type 2: Heat resistant thread 

3 ประเภท ไดแก  

1) เสนดายยางหนาตัดกลม 

2) เสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยม

จัตุรัส 

3) เสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยม 

ผืนผา 

2 ชนิด ไดแก ชนิดใชงานท่ัวไป และ 

ชนิดใชงานพิเศษ 

3 ประเภท ไดแก 

1) round thread 

2) square thread 

3) rectangular thread 

3 ชนิด ไดแก 

Class 1 

Class 2 

Class 3 
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รายการ JIS K6327:1995 IS 14424:1997 มอก.2556-2554 ISO/CD 20058 

Appearance เสนดายยางตองมีขนาดสมํ่าเสมอ 

ผิวเรียบ ปราศจากตําหนิ 

ฟองอากาศ หรือขอบกพรองอ่ืนๆ ท่ี

มีผลตอการใชงาน 

เสนดายยางตองมีขนาดสมํ่าเสมอ 

ปราศจากฟองอากาศ จุดท่ีออกซิ

ไดส สวนท่ียังไมวัลคาไนซเหนียวติด 

หรือขอบกพรองอ่ืนๆ ท่ีมองเห็นได 

เสนดายยางตองมีขนาดสมํ่าเสมอ 

ปราศจากสิ่งแปลกปลอมและ

ขอบกพรองท่ีอาจเปนผลเสียตอการ

ใชงาน 

ไมกําหนด 

Metric yield ไมกําหนด ไมกําหนด ใหเปนไปตามขอตกลงระหวาง 

ผูซ้ือและผูขาย โดยมีความคลาด 

เคลื่อนของความยาวไมเกิน ±5% 

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวาง 

ผูซ้ือและผูขาย โดยมีความคลาด 

เคลื่อนของความยาวไมเกิน ±6% 

Testing  

- 300% Modulus ไมกําหนด ไมกําหนด ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือ

และผูขาย โดยมีความคลาดเคลื่อน

ไมเกิน ±10% 

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผู

ซ้ือและผูขาย โดยมีความ

คลาดเคลื่อนไมเกิน ±10% 

- 500% Modulus ไมกําหนด ไมกําหนด ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือ

และผูขาย โดยมีความคลาดเคลื่อน

ไมเกิน ±10% 

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผู

ซ้ือและผูขาย โดยมีความ

คลาดเคลื่อนไมเกิน ±10% 

- Tensile strength (MPa) ≥14.7 Type 1: ≥24 

Type 2: ≥24 

ชนิดใชงานท่ัวไป: ≥15 

ชนิดใชงานพิเศษ: ≥20 

Class 1: ≥25 

Class 2: ≥20 

Class 3: ≥15 

- Elongation at break (%) ≥600 Type 1: ≥750 

Type 2: ≥750 

ชนิดใชงานท่ัวไป: ≥500 

ชนิดใชงานพิเศษ: ≥600 

Class 1: ≥700 

Class 2: ≥600 

Class 3: ≥500 
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รายการ JIS K6327:1995 IS 14424:1997 มอก.2556-2554 ISO/CD 20058 

- Tension set (%) ≤13 ไมกําหนด ชนิดใชงานท่ัวไป: ≤12 

ชนิดใชงานพิเศษ: ≤10 

Class 1: ≤8 

Class 2: ≤10 

Class 3: ≤12 

- Schwartz value (MPa) ไมกําหนด Type 1: ≥2.0 

Type 2: ≥20 

ไมกําหนด 

 

 

 

 

After ageing  

- Tensile strength (%) ลดลง ≤20 Type 1: retain ≥65 

Type 2: retain ≥75 

ชนิดใชงานท่ัวไป: ลดลง ≤20 

ชนิดใชงานพิเศษ: ลดลง ≤20 

Class 1: ≥20 N/mm2 

Class 2: ≥16 N/mm2 

Class 3: ≥12 N/mm2 

- Elongation at break (%) ลดลง ≤20 ไมกําหนด ชนิดใชงานท่ัวไป: ลดลง ≤20 

ชนิดใชงานพิเศษ: ลดลง ≤20 

Class 1: ≥560% 

Class 2: ≥480% 

Class 3: ≥400% 

- Schwartz value (%) ไมกําหนด Type 1: ไมกําหนด 

Type 2: retain ≥50 

ไมกําหนด ไมกําหนด 

Copper resistance test  

- Tensile strength (%) ≤30 ไมกําหนด ไมกําหนด ไมกําหนด 

- Elongation at break (%) ≤30 ไมกําหนด ไมกําหนด ไมกําหนด 
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รายการ JIS K6327:1995 IS 14424:1997 มอก.2556-2554 ISO/CD 20058 

Remark ถามีการติดฉลากผลิตภัณฑเปน 

“High Modulus” คา 300% 

Modulus ตองมากกวา 2.5 MPa  

- เกณฑท่ีกําหนดเปนคาท่ีวัดภายใน 

12 เดือน นับจากวันท่ีทํา 

เกณฑท่ีกําหนดเปนคาท่ีวัดภายใน 

6 เดือน นับจากวันท่ีผลิต 

Test method  

- Tensile properties เตรียมชิ้นทดสอบยาว 100 mm 

จํานวน 12 ชิ้น หาคา Tensile 

strength และ Elongation (อาจ

เพ่ิมการหาคา 300% Modulus ถา

จําเปน) ระยะหางของ grip เทากับ 

30 mm gauge length เทากับ 20 

mm ความเร็วในการเคลื่อนท่ีของ 

grip เปน (300±15) mm/min 

แลวหาคาเฉลี่ยของคาท่ีวัดไดมาก

ท่ีสุด 10 ตัวอยาง พ้ืนท่ีหนาตัดของ

ชิ้นตัวอยางทดสอบไดจากการวัด

เสนผานศูนยกลางโดยใชกลอง

จุลทรรศนท่ีมีกําลังขยายในสเกลท่ี

ละเอียดถึง 1/100 mm อยางนอย 

5 ตําแหนง ใชคาต่ําท่ีสุดในการ

คํานวณ 

เตรียมชิ้นทดสอบยาว 125 mm 

ระยะหางของ gauge length 

เทากับ 50 mm ความเร็วในการ

เคลื่อนท่ีของ grip เปน 0.5 m/min  

ใชเครื่องมวนเปนวงพันเสนดายยาง

เปนวงเพียงวงเดียว ผูกปลายให

แนน ใหมีเสนผานศูนยกลางของวง 

100 mm จํานวนรอบการพันข้ึนกับ

เบอรของเสนดายยาง นําชิ้น

ทดสอบท่ีทําเปนหวงคลองรอบแกน

ท้ัง 2 ของเครื่องทดสอบ  

ใชชิ้นทดสอบ 5 ชิ้น รายงานคา 

มัธยฐาน 

ใชเครื่องมวนเปนวงพันเสนดาย

ยางเปนวงเพียงวงเดียว ผูกปลาย

ใหแนน ใหมีเสนผานศูนยกลาง

ของวง 100 mm จํานวนรอบการ

พันข้ึนกับเบอรของเสนดายยาง 

นําชิ้นทดสอบท่ีทําเปนหวงคลอง

รอบแกนท้ัง 2 ของเครื่องทดสอบ  

ใชชิ้นทดสอบ 5 ชิ้น รายงานคา 

มัธยฐาน 
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- Tension set test เตรียมชิ้นทดสอบยาว 100 mm 

จํานวน 3 ชิ้น ยืดออกใหไดความ

ยาวเปน 70% ของคา Elongation 

แลวคงความยืดนี้ไว 10 นาที ปลอย

ใหชิ้นทดสอบคืนตัวเปนเวลา 10 

นาที วัดความยาวชิ้นทดสอบอีกครั้ง 

ระยะหางของ grip เทากับ 60 mm 

ระยะหางของ guage length 

เทากับ 40 mm รายงานคาเฉลี่ย 

ไมกําหนด เตรียมชิ้นทดสอบยาว 120 mm 

จํานวน 3 ชิ้น วัดระยะและทํา

เครื่อง หมายท่ีความยาว (100±0.1) 

mm นําไปยืดออกใหไดความยาว

เปน 80% ของคา Elongation 

แลวคงความยืดนี้ไว 1 ชั่วโมง ปลอย

ใหชิ้นทดสอบคืนตัวเปนเวลา 2 

ชั่วโมง วัดความยาวชิ้นทดสอบอีก

ครั้ง รายงานคามัธยฐาน 

เตรียมชิ้นทดสอบ 2 ชิ้นท่ีวดัระยะ

และทําเครื่องหมายท่ี (100±0.1) 

mm นําไปยืดออกใหไดความยาว

เปน 80% ของคา Elongation 

แลวคงความยืดนี้ไว (60±5) นาที 

ปลอยใหชิ้นทดสอบคืนตัวเปน

เวลา (120±5) นาที วัดความยาว

ชิ้นทดสอบอีกครั้ง คา tension 

set ของชิ้นทดสอบท่ีไดตอง

แตกตางกันไมเกิน 0.5 หนวย 

- Schwartz value  ไมกําหนด เตรียมชิ้นทดสอบ 3 ชิ้น ดึงยืด

เสนดายยางไปท่ีความยืด c% และ

ปลอยใหหดกลับ 6 รอบตอเนื่อง 

อานคาในรอบท่ี 6 ท่ีความยืด n%  

ไมกําหนด ไมกําหนด 

- Ageing test เตรียมชิ้นทดสอบเชนเดียวกับ 

Tensile properties อบในตูอบท่ี

อุณหภูมิ (80±1)ºC เปนเวลา 72 

ชั่วโมง ทดสอบและหาเปอรเซ็นตท่ี

ลดลงของคา Tensile strength 

และ Elongation เทียบกับตัวอยาง

เตรียมชิ้นทดสอบเชนเดียวกับ 

Tensile properties อบในตูอบท่ี

อุณหภูมิ (100±2)ºC เปนเวลา 22 

ชั่วโมง สําหรับ Type 1 และท่ี

อุณหภูมิ (150±2)ºC เปนเวลา 2 

ชั่วโมง สําหรับ Type 2 ทดสอบ

เตรียมชิ้นทดสอบเชนเดียวกับ 

Tensile properties อบในตูอบท่ี

อุณหภูมิ (70±1)ºC เปนเวลา 

(168±2) ชั่วโมง หรือ ท่ีอุณหภูมิ 

(100±1)ºC เปนเวลา (24 0/-2) 

ชั่วโมง ทดสอบและหาเปอรเซ็นตท่ี

เตรียมชิ้นทดสอบเชนเดียวกับ 

Tensile properties อบในตูอบท่ี

อุณหภูมิ (70±1)ºC เปนเวลา 

(168±2) ชั่วโมง ทดสอบและหา

เปอรเซ็นตท่ีลดลงของคา Tensile 

strength และ Elongation 
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รายการ JIS K6327:1995 IS 14424:1997 มอก.2556-2554 ISO/CD 20058 

ท่ีไมผานความรอน และหาเปอรเซ็นตท่ีลดลงของคา 

Tensile strength และ 

Elongation เทียบกับตัวอยางท่ีไม

ผานความรอน 

ลดลงของคา Tensile strength 

และ Elongation เทียบกับตัวอยาง

ท่ีไมผานความรอน 

เทียบกับตัวอยางท่ีไมผานความ

รอน 

- Copper resistance test เตรียมชิ้นทดสอบเชนเดียวกับ 

Tensile properties แชในสาร 

ละลายคอปเปอรซัลเฟต (บริสุทธิ์

มากกวาหรือเทากับเกรด 1 ตาม

มาตรฐาน JIS K 8984) 4.0% เปน

เวลา 24 ชั่วโมงท่ีอุณหภูมิหอง 

นําไปอบท่ีอุณหภูมิ (80±1)ºC เปน

เวลา 72 ชั่วโมง แลวนําไปทดสอบ

และหาเปอรเซ็นตท่ีลดลงของคา 

Tensile strength และ Elongation 

เทียบกับตัวอยางท่ีไมผานการแชใน

สารละลายคอปเปอรซัลเฟตและ

ความรอน 

ไมกําหนด ไมกําหนด ไมกําหนด 

Packing ไมกําหนด ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือ

และผูขาย  

ใหบรรจุเสนดายยางในภาชนะบรรจุ

ท่ีเหมาะสม ปองกันความเสียหายท่ี

อาจเกิดข้ึนในระหวางการเก็บรักษา

ใหบรรจุเสนดายยางในภาชนะ

บรรจุท่ีเหมาะสม ปองกันความ

เสียหายท่ีอาจเกิดข้ึนในระหวาง
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รายการ JIS K6327:1995 IS 14424:1997 มอก.2556-2554 ISO/CD 20058 

และขนสง และน้ําหนักสุทธิของ

เสนดายยางตองไมนอยกวาท่ีระบุไว

ท่ีฉลาก 

การเก็บรักษาและขนสง  

Marking ฉลากของบรรจุภัณฑอยางนอยตอง

แสดงขอมูลตอไปนี้ 

(1) เบอรเสนดายยาง 

(2) ชื่อหรือสัญลักษณของผูผลิต 

 

เสนดายยางแตละมวนหรือความ

ยาว 10 เมตรใน ribbon ตองแสดง

รายละเอียดตอไปนี้ 

(1) ชื่อผลิตภัณฑ 

(2) ชื่อผูทํา 

(3) ประเภทของวัสดุท่ีใชทําเสนดาย

ยาง 

(4) เบอรเสนดายยาง 

(5) น้ําหนักสุทธิหรือความยาว 

(6) เดือน ปท่ีผลิต 

(7) ล็อตหรือแบตชท่ีผลิต 

 

ท่ีภาชนะบรรจุเสนดายยางอยาง

นอยตองมีเลข อักษร หรือ

เครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้

ใหเห็นไดงาย ชัดเจน 

(1) ชื่อผลิตภัณฑตามมาตรฐานนี้ 

(2) วัสดุท่ีใชทําเสนดายยาง 

(3) ประเภทและชนิด 

(4) เบอร สี จํานวนเสนในแถบ หรือรหัส 

(5) น้ําหนัก เปนกิโลกรัม 

(6) เดือน ปท่ีทํา หรือรหัสรุนท่ีทํา 

(7) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือ

เครื่องหมายการคาท่ีจะดทะเบียน 

กรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมี

ความหมายตรงกับภาษาไทยท่ี

กําหนดไวขางตน 

ท่ีภาชนะบรรจุเสนดายยางอยาง

นอยตองมีขอความตอไปนี้ใหเห็น

ไดงาย ชัดเจน 

(1) วัสดุท่ีใชทําเสนดายยาง 

(2) เบอร สี จํานวนเสนในแถบ  

(3) น้ําหนัก เปนกิโลกรัม 

(4) วันท่ีผลิตหรือรหัสรุนท่ีผลิต 

Sampling method สุมตัวอยาง 1 มวนจากแตละลอ็ต

การผลิต 

เปนไปตาม IS 7086 (Part 1): 

1973 

สุมตัวอยางเสนดายยางรุนเดียวกัน

จํานวนเพียงพอตอการทดสอบ 

ไมกําหนด 
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3.2 กรอบการทํางานตามคณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 45 ยางและผลิตภัณฑยาง (ISO/TC45) 

จากการจัดประชุมผูท่ีเก่ียวของเพ่ือพิจารณารางมาตรฐานฯ อันไดแก ผูผลิต ผูใช และนักวิชาการ เพ่ือ

รวบรวมขอมูลและความคิดเห็นเก่ียวกับรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ และการเขา

รวมประชุม ACCSQ-RBPWG และ ISO/TC45 ในปท่ี 1 มีดังนี ้   

3.2.1  การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยางครั้งท่ี 1 

        ทีมวิจัยไดประชุมรวมกับ กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยาง และผูท่ีเก่ียวของ

เพ่ือระดมความคิดเห็นเก่ียวกับรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศเม่ือวันอังคารท่ี 27 พฤษภาคม 

พ.ศ. 2557 เวลา 09.30-12.00 น. ณ หองประชุมสถาบันวิจัยยาง ซ่ึงการประชุมครั้งนี้ดําเนินการกอนท่ีจะไดรับ

ทุนวิจัยจาก สกว. เนื่องจาก ทาง สมอ. จําเปนตองสงรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ 

NWIP ใหกับทาง ISO/TC45 ภายในวันท่ี 31 พฤษภาคม พ.ศ. 2557 เพ่ือใหทันตอการกําหนดวาระการประชุม 

ISO/TC45 ท่ีจะมีข้ึนในวันท่ี 3-7 พฤศจิกายน พ.ศ. 2557 โดยทางทีมวิจัยไดจัดทํารางมาตรฐานเสนดายยาง

ฉบับ NWIP (ISO/NWIP_1st Draft_May 27, 2014) (ภาคผนวก ก) สําหรับการพิจารณาในท่ีประชุม ท้ังนี้ มติ

ของท่ีประชุมสามารถสรุปไดเปนขอๆ ดังนี้ 

1. ใหปรับขอบขายใหครอบคลุมยางธรรมชาติ  (natural rubber) ยางสั งเคราะห 

(synthetic rubber) และยางผสม (rubber blend) 

2. ใหอางอิงมาตรฐาน ISO 2321:2006 เพียงฉบับเดียว เนื่องจากมาตรฐานดังกลาวระบุวิธี

ทดสอบและสภาวะการทดสอบไวแลว และไมตองเพ่ิมเติมมาตรฐานของประเทศไทย 

มอก.2556-2554 เสนดายยาง ในเอกสารอางอิง 

3. ให ใช คําวา “general purpose” และ “special purpose” แทน “Class A” และ 

“Class B” ตามลําดับ  

4. ใหปรับขอความในหัวขอ ขนาด (Conventional count) เมตริกยีลด (Metric yield) 

และมอดุลัส (Modulus) ใหถูกตองและสอดคลองกับ มอก. 2556-2554 เสนดายยาง 

5. ใหปรับความคลาดเคลื่อนของมอดุลัสจาก ±12% เปน ±10% 

6. ใหแกไขหนวยของความตานแรงดึงจาก “MPa” เปน “N/mm2” โดยใชตัวเลขเกณฑ

ขอกําหนดตัวเลขเดิม 

7. ใหแกไขหมายเหตุทายตารางท่ี 1 จาก “12 เดือน” เปน “6 เดือน”   

8. ใหตัดเกณฑกําหนดในขอความตานทานตอการบมเรงออก และใหอางอิงสภาวะการ

ทดสอบไปท่ีมาตรฐาน ISO 2321 Clause 12   

9. ใหตัด “class” ในหัวขอฉลาก ขอ (c) ออก  
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10. เห็นชอบให สมอ. เสนอขอคิดเห็นท่ีจะขอแกไข ISO 2321:2006 ตอ ISO โดยใหเพ่ิมเติม

การใชเครื่องมือวัดเสนผานศูนยกลางโดยตรงและการหาความหนาแนนดวยเครื่อง 

densimeter เปนวิธีทางเลือก 

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ข 

 

3.2.2  การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยางครั้งท่ี 2 

        ทีมวิจัยไดประชุมรวมกับ กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยาง และผูท่ีเก่ียวของ

เพ่ือพิจารณารางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP ท่ีไดมีการปรับแกไขตามมติท่ีประชุม

ครั้งท่ี 1 และสงใหกับทาง ISO/TC45 เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นตอประเทศสมาชิก (ISO/NWIP_2nd Draft_ May 

27, 2014) (ภาคผนวก ค) เม่ือวันอังคารท่ี 5 สิงหาคม พ.ศ. 2557 เวลา 13.30-15.30 น. ณ หองประชุม 214 

ชั้น 2 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ท้ังนี้ มติของท่ีประชุมสามารถสรุปไดเปนขอๆ ดังนี้ 

1. ใหแกไขหัวขอ 5.4 จาก “stress retention” เปน “tension set” พรอมท้ังระบุวิธี

ทดสอบเพ่ิมเติมลงไปในรางฯ ดวย   

2. สมบัติหลังการบมเรงใหใชรอยละของการเปลี่ยนแปลงตามรางฯ แตแกไขคําวา 

“change” เป น  “decrease” และ  “resistance to ageing” เป น  “accelerated 

ageing”  รวมถึงพิจารณารูปแบบการนําเสนอสมบัติตางๆ ในตารางท่ี 1 ดวย   

3. คงเดิมหมายเหตุทายตารางท่ี 1 ตามรางฯ  

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ง 

 

3.2.3 การนําเสนอรางมาตรฐานเสนดายยางในท่ีประชุม ACCSQ-RBPWG  

ผูนําโครงการนําเสนอรางมาตรฐานเสนดายยางในท่ีประชุม The 10th Meeting of the Task 

Force for Rubber-Based Products and The 19th ACCSQ Rubber-Based Products Working Group 

วันท่ี 19-21 สิงหาคม พ.ศ. 2557 ณ โรงแรม Mercure Bali Nusa Dua เกาะบาหลี ประเทศอินโดนีเซีย เพ่ือ

ขอเสียงสนับสนุนในการทํามาตรฐานเสนดายยางของประเทศไทยท้ังในระดับอาเซียนและระดับระหวาง

ประเทศ โดยประเทศไทยไดเสนอรายละเอียดรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายระดับระหวางประเทศ ตอท่ี

ประชุมในวาระการประชุม ท่ี  7.2 เรื่อง Harmonisation of standards for rubber-based products 

ภายใตวะระยอยท่ี 7.2.4 Harmonisation of additional rubber-based standards สรุปไดดังนี้ 

1. ประเทศไทยซ่ึงเปนผูนําโครงการ (project leader) ในการรางมาตรฐาน ISO Rubber 

Thread รายงานวาปจจุบันมีเพียง ISO 2321:2006 Method of Test เทานั้น และได

เสนอ NWIP โดยอางอิงตาม มอก.2556-2554 เสนดายยาง ซ่ึงครอบคลุมท้ังยาง

ธรรมชาติ ยางสังเคราะห และยางผสม (ระหวางยางธรรมชาติกับยางสังเคราะห)  
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2. ประเทศไทยไดขอขอมูลเชิงเทคนิคจากผูเชี่ยวชาญของประเทศสมาชิกอาเซียนในการ

สนับสนุนโครงการนี้ดวย ซ่ึงจะเปนประโยชนตอผูเก่ียวของท่ีผลิตผลิตภัณฑเสนดายยาง 

ท้ังนี้มาเลเซียไดแจงวาจะใหการสนับสนุนขอมูลเชิงเทคนิคดังกลาว 

สําหรับเอกสารประกอบการนําเสนอและรายงานการเดินทางดังแสดงในภาคผนวก จ 

 

3.2.4 การจัดประชุมเพ่ือพิจารณาขอคิดเห็นจากการเวียนขอขอคิดเห็นรางมาตรฐานเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP   

หลังจากท่ีประเทศไทยไดสงรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP ใหกับ

ทาง ISO เม่ือวันท่ี 31 พฤษภาคม พ.ศ. 2557 แลว ทาง ISO ไดดําเนินการสงเวียนเอกสารเพ่ือขอขอคิดเห็น

จากประเทศสมาชิกโดยมีระยะเวลาตั้งแตวันท่ี 20 มิถุนายน ถึง 22 กันยายน พ.ศ. 2557 และไดรวบรวม

ขอคิดเห็นตางๆ สงมาใหประเทศไทยเพ่ือทราบและเตรียมขอมูลสําหรับการนําเสนอในท่ีประชุม ISO/TC45 

Rubber and Rubber Products ครั้งท่ี 62 ท่ีเมืองเคปทาวน ประเทศแอฟริกาใต ในวันท่ี 3-7 พฤศจิกายน 

พ.ศ. 2557 

สําหรับผลการลงคะแนนเสียงปรากฏวา ประเทศสมาชิกสวนใหญจํานวน 12 ประเทศเห็นชอบ

ใหดําเนินการจัดทํารางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศตอไป งดออกเสียง 10 ประเทศ แตไมมี

ประเทศใดคัดคาน  

ทีมวิจัยไดประชุมรวมกับ กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยาง และผูท่ีเก่ียวของ

เพ่ือพิจารณาขอคิดเห็นจากการเวียนขอขอคิดเห็นรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP 

(ภาคผนวก ฉ) ในวันศุกรท่ี 10 ตุลาคม พ.ศ. 2557 เวลา 09.30-12.00 น. ณ หองประชุม 230 ชั้น 2 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ท้ังนี้ มติของท่ีประชุมสามารถสรุปไดเปนขอๆ ดังนี้ 

1. ใหยืนยันตามรางมาตรฐานฯ ฉบับ NWIP ของประเทศไทย คือ ขอบขายครอบคลุมท้ัง

ยางธรรมชาติ ยางสังเคราะห และยางผสม 

2. ใหเพ่ิมเติมบทนิยามคําวา “Tension set” ในรางมาตรฐานฯ  

3. ในรางฯ จะยังคงแบงเสนดายยางออกเปน 2 ชนิด แตเปลี่ยนจาก ชนิดใชงานท่ัวไป 

(general purpose) กับชนิดใชงานพิเศษ (special purpose) เปน เกรด (class) 1 กับ 

2 แทน  

4. ใหแกไข conventional count ตามท่ีมาเลเซียเสนอ  

5. ใหแกไขคาความคลาดเคลื่อน (tolerance) ของเมตริกยีลดจาก “not more than 

±5%” เปน “not more than ±6%” ตามท่ีมาเลเซียเสนอ 

6. ประเทศไทยเสนอขอเปลี่ยนจากสมบัติ “stress retention” เปน “tension set” และ

ระบุวิธีทดสอบ “tension set” ดวย  
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7. ใหปรับรูปแบบหัวขอสมบัติทางฟสิกสตามท่ีมาเลเซียเสนอ แตใหระบุแค physical 

properties เพียงอยางเดียว และตัดคําวา mechanical ออก  

8. ประเทศไทยเสนอให แก ไขสมบั ติ ข อ  5 .6  จาก  “Resistance to ageing” เป น 

“Accelerated-ageing test” 

9. ใหคงคาขอกําหนดเกณฑคุณภาพในตารางท่ี 1 ไวโดยไมเพ่ิมเติมสมบัติตามท่ีมาเลเซีย

เสนอมา 

10. ใหมีการแกไขหัวขอ (clause) 4.3 และ 7 ตามท่ีประเทศไทยเสนอ ใน ISO 2321:2006 

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ช 

 

3.2.5 การนําเสนอเหตุผลการยอมรับหรือคัดคานขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานเสนดาย

ยางระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP ในท่ีประชุม ISO/TC45  

ประเทศไทยไดนําเสนอเหตุผลการยอมรับหรือคัดคานขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐาน

เสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP ในท่ีประชุม The 62nd Meeting of ISO/TC 45 Rubber and 

Rubber Products วันท่ี 3-7 พฤศจิกายน พ.ศ. 2557 ณ โรงแรม African Pride Crystal Towers Hotel & 

Spa เมืองเคปทาวน ประเทศแอฟริกาใต ดังแสดงในภาคผนวก ฉ และรายงานการเดินทางดังแสดงใน

ภาคผนวก ซ 

ท้ังนี้  ท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber threads ไดมีขอคิดเห็นและขอเสนอแนะ

เพ่ิมเติม ดังนี้ 

1) ไมควรแบงประเภทของชนิดของเสนดายยางตามชนิดของวัสดุท่ีใชในการผลิต 

2) ประเทศมาเลเซียเสนอใหเพ่ิม class ของเสนดายยางจาก 2 class เปน 3 class โดยให

เรียงลําดับจาก class ท่ีมีคุณสมบัติทางฟสิกสจากสูงไปหาตํ่า ท้ังนี้ประเทศมาเลเซียจะให

ขอมูลขอกําหนดเกณฑคุณภาพ (specification) ของ class ท่ี 1 มาใหทีมวิจัย 

3) ใหเพ่ิมเติมรายละเอียดวิธีการวัด count ของเสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยมจัตุรัส (square 

thread) และเสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา (rectangular thread) 

4) เพ่ิมคาความหนาแนนของเสนดายยาง เปนอีกคุณลักษณะหนึ่งท่ีจําเปนสําหรับการกําหนด

มาตรฐานเสนดายยาง และทําการจําแนกชนิดของเสนดายยางตามความหนาแนนเปนชนิด

ความหนาแนนสูง ความหนาแนนปานกลาง และความหนาแนนต่ํา 

หลังจากการปรับแกไขตามขอเสนอแนะขางตน ใหทีมวิจัยสงรางมาตรฐานฉบับ committee 

draft (CD) ใหแกเลขานุการของ SC4 ภายในวันท่ี 30 มีนาคม พ.ศ. 2558 เพ่ือสงเวียนขอขอคิดเห็นจาก

ประเทศสมาชิกอีกครั้ง 
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 นอกจากนี้  ประเทศไทยยังไดเสนอใหมีการแกไขมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยาง ISO 

2321:2006 ในท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber threads ดวย เนื่องจากวิธีทดสอบสมบัติบาง

ประการของเสนดายยางท่ีระบุไวในมาตรฐาน ISO 2321:2006 ลาสมัยและไมสะดวกในการทดสอบ เชน   

1. การปรับวิธีการวัดความหนาแนน (density) โดยใชเครื่อง electronic densimeter 

2. เพ่ิมเติมวิธีการวัดสมบัติ tension set ของเสนดายยาง 

ท่ีประชุมมีมติเห็นชอบใหดําเนินการแกไขมาตรฐานดังกลาวโดยใหประเทศไทยรับเปนผูนํา

โครงการ (project leader) และหลังจากการปรับแกไขแลว ใหทีมวิจัยสงรางมาตรฐานฉบับ committee 

draft (CD) ใหแกเลขาของ SC4 ภายในวันท่ี 30 มีนาคม พ.ศ. 2558 เพ่ือสงเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศ

สมาชิกอีกครั้ง 

 

3.2.6 การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยางเพ่ือพิจารณาขอคิดเห็น

จากการเขารวมประชุม ISO/TC45 ของรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศ  

ทีมวิจัยไดประชุมรวมกับ กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยาง และผูท่ีเก่ียวของ

เพ่ือพิจารณาขอคิดเห็นจากการเขารวมประชุม ISO/TC45 ของรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศในวันอังคารท่ี 2 ธันวาคม พ.ศ. 2557 เวลา 13.30-16.00 น. ณ หองประชุม 214 ชั้น 2 สํานักงาน

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ท้ังนี้ มติของท่ีประชุมสามารถสรุปไดเปนขอๆ ดังนี้  

1. ใหตัดชนิดของวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตเสนดายยางออกตามขอคิดเห็นในท่ีประชุม 

ISO/TC45/SC4/WG1  

2. ใหตัดกลุม (category) ในการแบงประเภทและชนิดออก 

3. หัวขอ 5.2 conventional count ใหเรียบเรียงประโยคใหมและเปลี่ยนคําวา “length” 

เปนคําอ่ืนท่ีเหมาะสม 

4. ใหเพ่ิมเติมความหนาแนนในหัวขอ 5.3 เมตริกยีลด (Metric yield) โดยใหเลือกทดสอบ

และรายงานคาใดก็ได และใหเพ่ิมเติมหมายเหตุวา คาเมตริกยีลดสามารถเปลี่ยนไปเปน

คาความหนาแนนได 

5. ใหปรับค าความตานแรงดึ ง (tensile strength) และ ความยืด เม่ือขาดเม่ือขาด 

(elongation at break) ของเสนดายยางชนิดท่ี (Class) 1, 2 และ 3 ตามลําดับ ดังนี้  

    - ความตานแรงดึง 25 N/mm2, 20 N/mm2 และ 15 N/mm2 

    - ความยืดเม่ือขาด 700%, 600% และ 500% 

6. ใหปรับค าความตานแรงดึ ง (tensile strength) และ ความยืด เม่ือขาดเม่ือขาด 

(elongation at break) ของเสนดายยางชนิดท่ี 1, 2 และ 3 หลังบมเรง โดยใชคาจริง

แทนเปอรเซ็นตการเปลี่ยนแปลง ตามลําดับ ดังนี้  
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    - ความตานแรงดึง 20 N/mm2, 16 N/mm2 และ 12 N/mm2 

    - ความยืดเม่ือขาด 560%, 480% และ 400% 

7. ใหคงเดิมคาความยืดอยูตั ว (tension set) และหมายเหตุ  (note) ใตตารางท่ี  1 

เหมือนเดิมตามรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD 1st Draft_Nov 17, 2014  

8. ใหทางโครงการเก็บตัวอยางเสนดายยางท่ีผลิตใหมและอายุมากกวา 6 เดือน เพ่ือ

ทดสอบสมบัติตามตารางท่ี 1 

9. ฉลากใหกําหนดรายการอยางนอย ดังนี้ 

- material used 

- conventional count (size number), color, and the number of 

threads in ribbon 

- weight, in kilograms 

       และใหผูประกอบการชวยพิจารณาวารายการใดควรกําหนดหรือไมกําหนดและสงขอคิดเห็น 

       กลับมาภายในวันท่ี 15 มกราคม 2558 

10. ใหผูนําโครงการติดตอสอบถามวิธีวัดความหนาแนนจากมาเลเซีย และใหทางโครงการ

ทดสอบเปรียบเทียบการหาความหนาแนนดวยเครื่อง densimeter กับวิธีการคํานวณ 

11.  ใหผูประกอบการกลับไปพิจารณาวิธีทดสอบการยืดอยูตัวและตอบขอคิดเห็นกลับมา

ภายในวันท่ี 15 มกราคม 2558 

12. ใหกําหนดวิธีทดสอบการยืดอยูตัวใน ISO 2321  

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ฌ 

 

3.2.7 การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยางเพ่ือพิจารณาราง

มาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD 

ทีมวิจัยไดประชุมรวมกับ กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยาง และผูท่ีเก่ียวของ

เพ่ือพิจารณารางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD ในวันพุธท่ี 28 มกราคม พ.ศ. 2558 

เวลา 13.30-16.00 น. ณ หองประชุม 410 ชั้น 4 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ท้ังนี้ มติของท่ี

ประชุมสามารถสรุปไดเปนขอๆ ดังนี้  

1. ใหปรับขอความในหัวขอ 5.3 เมตริกยีลดหรือความหนาแนน (Metric yield or 

density) ใหม และใหกําหนดชวงความหนาแนน ดังนี้   

- ความหนาแนนต่ํา;  ความหนาแนน < 1.10 Mg/m3  

- ความหนาแนนปานกลาง;  ความหนาแนน  1.10-1.20 Mg/m3  

- ความหนาแนนสูง;  ความหนาแนน > 1.20 Mg/m3 
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2. คงเดิมตามรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD 1st Draft_Nov 17, 2014 โดยใหระบุคาความตาน

แรงดึง (tensile strength) และความยืดเม่ือขาดเม่ือขาด (elongation at break) ของ

เสนดายยางหลังบมเรง โดยใชคาต่ําสุดแทนเปอรเซ็นตการเปลี่ยนแปลง  

3. ใหมีหมายเหตุใตตารางท่ี 1 แตใหปรับขอความใหเหมาะสม 

4. ให กําหนดขอ 6.2 (e) เรื่องวันผลิตหรือรหัสกํากับสินคา (lot number) เพ่ือให

สอดคลองกับหมายเหตุใตตารางท่ี 1   

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ญ 

 

3.2.8 การประชุมรวม กว.253 มาตรฐานยาง และ กว.1033 เสนดายยางเพ่ือพิจารณาราง

มาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 2321 

ทีมวิจัยไดประชุมรวมกับ กว.253 มาตรฐาน และ กว.1033 เสนดายยาง และผูท่ีเก่ียวของเพ่ือ

พิจารณารางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 2321 (ISO 2321_1st Draft_Feb 

27, 2015 แสดงในภาคผนวก ฎ)  ในวันศุกรท่ี 27 กุมภาพันธ พ.ศ. 2558 เวลา 13.30-16.00 น. ณ หอง

ประชุม 410 ชั้น 4 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ท้ังนี้ มติของท่ีประชุมสามารถสรุปไดเปนขอๆ 

ดังนี้  

 ใหแกไขนิยามของ Tension set ตามขอ 3.2 ใน ISO 2285 และกําหนดวิธีทดสอบโดย

ใหดึงตัวอยางเสนดายยางทีละเสน ทําซํ้า 2 ครั้ง นําคา Tension set ท่ีไดมาหาคาเฉลี่ย 

และรายงานคาเฉลี่ย โดยท่ีคา Tension set ท่ีไดของเสนดายยางแตละเสนกอนนํามา

เฉลี่ยตองไมแตกตางกันเกิน 0.5 หนวย  

 ใหศึกษาแนวโนมและอัตราการเปลี่ยนแปลงของคา Tension set และแกไขหัวขอของ 

Tension set ใหมตามหัวขอท่ีมีใน ISO 2321 และเพ่ิมเติม (L1) และ (L2) ในขอความท่ี

เก่ียวของ 

 ใหตรวจสอบวิธีการทดสอบ Tension set ของเสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยม และกําหนด 

Tension set ไวใน Annex A ของ ISO/CD 20058 

 ใหจัดทํารางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยาง ISO ฉบับ CD 

 ใหขอขอมูลจากผูประกอบการมาเลเซียวาใชวิธีใดในการหาความหนาแนน 

 ใหเลขาท่ีประชุมเสนอใหมีการบรรจุหัวขอเรื่องความหนาแนนลงไปในวาระการประชุม 

ACCSQ/RBPWG ท่ีมาเลเซียเพ่ือหารือ และใหเลขาท่ีประชุมสงรางมาตรฐาน ISO/CD 

20058 ตอ ISO ภายหลังจากการหารือท่ีมาเลเซียแลว   

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ฏ 
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3.2.9 การรายงานความกาวหนารางมาตรฐานเสนดายยางในท่ีประชุม ACCSQ-RBPWG  

ผูนําโครงการรายงานความกาวหนาสถานะของรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศ

จากการประชุม ISO/TC45 และนําเสนอรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD ในท่ีประชุม 

The 11th Meeting of the Task Force for Rubber-Based Products and The 20th ACCSQ Rubber-

Based Products Working Group วัน ท่ี  17-19 มีนาคม พ .ศ . 2558  ณ  โรงแรม  Hotel Istana กรุ ง

กัวลาลัมเปอร ประเทศมาเลเซีย พรอมท้ังขอเสียงสนับสนุนรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศ

ฉบับ CD ตอประเทศสมาชิกอาเซียน โดยมีเอกสารประกอบการนําเสนอและรายงานการเดินทางดังแสดงใน

ภาคผนวก ฐ 

 

3.3 การศึกษาดูงานบริษัทผูผลิตเสนดายยางในประเทศ 

ไดดําเนินการเยี่ยมชมกระบวนการผลิตและวิธีการทดสอบเสนดายยาง 4 บริษัท ไดแก  

- วันอังคารท่ี 24 มิถุนายน พ.ศ. 2557  บริษัทเอช.วี.ฟลลา จํากัด  

- วันศุกรท่ี 30 มกราคม พ.ศ. 2558  บริษัทไทยฟลาเท็กซ จํากัด (มหาชน)  

- วันพุธท่ี 25 มีนาคม พ.ศ. 2558  บริษัทยูเนี่ยนไพโอเนียร จํากัด (มหาชน) 

- วันอังคารท่ี 14 กรกฎาคม พ.ศ. 2558  บริษัทรอนเด็กซ (ประเทศไทย) จํากัด  

 

3.4 การทดสอบสมบัติของเสนดายยาง 

ตารางท่ี 3.2-3.5 แสดงผลการทดสอบสมบัติของเสนดายยาง count 37, count 42, count 52 และ 

count 90 จากการวิเคราะหผลการทดสอบเปรียบเทียบกับขอกําหนดในรางมาตรฐานเสนดายยางระดับ

ระหวางประเทศ ISO/CD 20058 สามารถสรุปประเด็นสําคัญไดดังนี้  

1. สมบัติของเสนดายยาง Count 37 สวนใหญจะอยูใน Class 3 ยกเวนเสนดายยางของบริษัท

ท่ี 1 ท่ีสามารถผานเกณฑกําหนดของ Class 2 ได ในสวนของสมบัติหลังการบมเรงนั้น

เสนดายยางสวนใหญมีสมบัติลดลงประมาณ 9-19% ยกเวนความทนตอแรงดึงของเสนดาย

ยางของบริษัทท่ี 3 ท่ีเพ่ิมข้ึนเล็กนอย (ประมาณ 4%) และความทนตอแรงดึงของเสนดายยาง

ของบริษัทท่ี 4 ท่ีลดลงถึง 25% ความหนาแนนของตัวอยางเสนดายยางอยูในชวง 1.051-

1.072 Mg/m3 ซ่ึงจัดอยูในกลุมความหนาแนนต่ํา (< 1.10 Mg/m3)  

2. ตัวอยางเสนดายยาง Count 42 ท่ีนํามาทดสอบมีสมบัติอยูใน Class 3 และมีสมบัติหลังการ

บมเรง ไดแก ความทนตอแรงดึงเพ่ิมข้ึนเล็กนอย (ประมาณ 3%) ความยืด ณ จุดขาดลดลง 

6% ความหนาแนนของตัวอยางเสนดายยางจัดอยูในกลุมความหนาแนนต่ํา (< 1.10 

Mg/m3)  
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3. สมบัติของเสนดายยาง Count 52 มี 3 บริษัทจัดอยูใน Class 3 และ 2 บริษัทจัดอยูใน 

Class 2 ในสวนของสมบัติหลังการบมเรงนั้น มี 3 บริษัทท่ีมีความทนตอแรงดึงเพ่ิมข้ึน มี 2 

บริษัทท่ีมีการเปลี่ยนแปลงความทนตอแรงดึงสูงกวา 20% และมี 1 บริษัทท่ีมีความยืด ณ จุด

ขาดลดลงถึง 26% ความหนาแนนของตัวอยางเสนดายยางอยูในชวง 1.011-1.058 Mg/m3 

ซ่ึงจัดอยูในกลุมความหนาแนนต่ํา (< 1.10 Mg/m3)  

4. สมบัติของเสนดายยาง Count 90 สวนใหญจะอยูใน Class 3 ยกเวนเสนดายยางของบริษัท

ท่ี 4 จัดอยูใน Class 2 ในสวนของสมบัติหลังการบมเรงนั้นเสนดายยางสวนใหญมีสมบัติ

ลดลง ยกเวนความทนตอแรงดึงของเสนดายยางของบริษัทท่ี 3 ท่ีเพ่ิมข้ึน (ประมาณ 9%) 

และความทนตอแรงดึงของเสนดายยางของบริษัทท่ี 2 และ 5 ลดลงถึง 29% และ 34% 

ตามลําดับ ในขณะท่ีความยืด ณ จุดขาดของเสนดายยางของบริษัทท่ี 3 และ 4 ลดลง

มากกวา 20% เล็กนอย ความหนาแนนของตัวอยางเสนดายยางอยูในชวง 0.980-1.039 

Mg/m3 ซ่ึงจัดอยูในกลุมความหนาแนนต่ํา (< 1.10 Mg/m3)  

5. เมตริกยีลดแปรผันตามขนาดของเสนดายยาง กลาวคือ ถาเสนดายยางมีขนาดเล็ก (count 

ตัวเลขสูง) จะมีเมตริกยีลดสูง คือไดความยาวตอหนวยน้ําหนักสูง ถาเสนดายยางมีขนาดใหญ 

(count ตัวเลขต่ํา) จะมีเมตริกยีลดต่ํา เนื่องจากเสนดายยางจะมีน้ําหนักมาก ทําใหไดความ

ยาวตอหนวยน้ําหนักต่ําลง 

อยางไรก็ดี เนื่องจากทีมวิจัยมีขอจํากัดทางดานการเปดเผยขอมูลการทดสอบ ดวยเหตุนี้ ทีมวิจัยจึงไม

สามารถระบุชื่อบริษัทท่ีเปนเจาของของแตละตัวอยางไวในตารางดังกลาวได  
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ตารางท่ี 3.3 สมบัติของเสนดายยาง count 37 

สมบัต ิ เกณฑท่ีกําหนด บริษัทท่ี 1 บริษัทท่ี 2 บริษัทท่ี 3 บริษัทท่ี 4 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) Agreed between the purchaser and the 

manufacturer. Tolerance shall be specified             

not more than ±10% 

4.60±0.12 5.65±0.22 3.91±0.22 5.71±0.04 

Modulus at 500% (N/mm2) 15.20±0.88 17.31±0.90 13.00±1.84 17.89±0.63 

Minimum tensile strength (N/mm2) 25 20 15 27.8±2.8 27.3±2.9 21.6±2.2 28.1±2.3 

Minimum elongation at break (%) 700 600 500 600±15 587±28 582±34 583±22 

Maximum tension set (%) 8 10 12 6.50±0 10.00±0 7.75±0.35 11.00±0 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength (N/mm2) 20 16 12 24.7±1.8 24.6±0.3 22.4±4.6 21.0±1.4 

Minimum elongation at break (%) 560 480 400 491±11 499±12 493±31 498±41 

Metric yield (m/kg) - - - 2,604.6±87.1 2,544.5±46.9 2,504.0±70.1 2,755.1±75.7 

Density (Mg/m3) - - - 1.051±0.007 1.058±0.005 1.054±0.004 1.072±0.008 
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ตารางท่ี 3.4 สมบัติของเสนดายยาง count 42 

สมบัต ิ เกณฑท่ีกําหนด บริษัทท่ี 3 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) Agreed between the purchaser and the manufacturer. 

Tolerance shall be specified not more than ±10% 

4.31±0.14 

Modulus at 500% (N/mm2) 15.52±0.85 

Minimum tensile strength (N/mm2) 25 20 15 25.0±3.7 

Minimum elongation at break (%) 700 600 500 576±29 

Maximum tension set (%) 8 10 12 6.25±0.35 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength (N/mm2) 20 16 12 25.7±3.0 

Minimum elongation at break (%) 560 480 400 540±33 

Metric yield (m/kg) - - - 3,325.8±51.4 

Density (Mg/m3) - - - 1.049±0.003 
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ตารางท่ี 3.5 สมบัติของเสนดายยาง count 52 

สมบัต ิ เกณฑท่ีกําหนด บริษัทท่ี 1 บริษัทท่ี 2 บริษัทท่ี 3 บริษัทท่ี 4 บริษัทท่ี 5 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) Agreed between the purchaser and 

the manufacturer. Tolerance shall 

be specified not more than ±10% 

6.62±0.11 5.94±0.75 4.49±0.32 4.54±0.29 4.94±0.36 

Modulus at 500% (N/mm2) 22.78±0.49 19.60±3.74 15.83±2.79 15.17±2.58 14.01±1.59 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 30.5±4.7 27.3±2.5 20.7±2.5 25.7±3.2 24.0±2.8 

Minimum elongation at break (%) 700 600 500 552±33 562±27 552±36 629±43 604±17 

Maximum tension set (%) 8 10 12 7.25±0.35 5.00±0 6.50±0 9.50±0 4.25±0.35 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 23.7±2.1 22.7±4.6 25.3±1.7 28.4±3.1 27.2±6.3 

Minimum elongation at break (%) 560 480 400 407±5 478±13 495±19 580±39 543±30 

Metric yield (m/kg) - - - 5,433.5±176.0 4,769.0±41.0 5,088.2±68.9 5,309.2±37.3 4,710.3±49.8 

Density (Mg/m3) - - - 1.058±0.007 1.015±0.007 1.043±0.003 1.011±0.003 1.019±0.006 
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ตารางท่ี 3.6 สมบัติของเสนดายยาง count 90 

สมบัต ิ เกณฑท่ีกําหนด บริษัทท่ี 1 บริษัทท่ี 2 บริษัทท่ี 3 บริษัทท่ี 4 บริษัทท่ี 5 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) Agreed between the purchaser and 

the manufacturer. Tolerance shall 

be specified not more than ±10% 

8.35±1.20 8.72±4.82 4.55±0.70 7.49±1.07 5.56±0.47 

Modulus at 500% (N/mm2) 12.21±4.63 16.310±2.52 16.38±4.43 18.85±8.55 18.83±2.23 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 21.4±6.3 34.9±2.8 27.6±6.1 22.0±4.7 26.0±2.7 

Minimum elongation at break (%) 700 600 500 599±12 578±126 594±78 629±45 564±41 

Maximum tension set (%) 8 10 12 4.75±0.35 4.00±0 5.00±0 2.75±0.35 5.75±0.35 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 18.9±5.9 24.7±4.9 22.7±4.0 23.9±3.8 17.2±3.4 

Minimum elongation at break (%) 560 480 400 524±77 477±76 474±55 502±106 499±16 

Metric yield (m/kg) - - - 14,952.0±500.6 15,639.0±286.9 15,458.7±386.6 15,918.6±452.4 14,657.3±239.0 

Density (Mg/m3) - - - 1.039±0.009 1.008±0.007 1.020±0.009 0.980±0.005 1.024±0.005 
 

 

 

 

 

     

หนา 32 

 



 นอกจากนี้ ทีมวิจัยยังไดเลือกตัวอยางเสนดายยางมา 1 บริษัท เพ่ือศึกษาเวลาท่ีใชในการวัดความยาว

ของเสนดายยางหลังถูกดึงยืด โดยแปรเวลาดังนี้ 10, 20, 30, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150 และ 180 นาที 

พบวา ท่ี 120 นาทีนั้นใหคา tension set ท่ีนิ่ง ซ่ึงสอดคลองกับวิธีทดสอบท่ีกําหนดในรางมาตรฐาน ISO/CD 

20058 ดังแสดงในรูปท่ี 3.1  

 

 

รูปท่ี 3.1 การแปรเวลาท่ีใชในการวัดความยาวของเสนดายยางท่ีถูกดึงยืดตอคาความยืดอยูตัว (tension set) 

 

 ทีมวิจัยไดเลือกตัวอยางเสนดายยาง 1 ตัวอยางมาศึกษาเวลาท่ีใชในการดึงยืดเสนดายยางโดยแปร

เวลาดังนี้ 1, 2 และ 24 ชั่วโมง พบวา เม่ือเวลาการดึงยืดเสนดายยางมากข้ึน คา tension set จะเพ่ิมสูงข้ึน 
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รูปท่ี 3.2 การแปรเวลาท่ีใชในการยืดเสนดายยางตอคาความยืดอยูตัว (tension set) 

 

 สําหรับความหนาแนน ผูประกอบการจากมาเลเซียไดแจงวาใชวิธีทดสอบตาม ISO 2321:2006 

Method A ซ่ึงใชหลักการโดยใสชิ้นทดสอบลงในของเหลวผสมท่ีถูกปรับความหนาแนนของของเหลวได

จนกระท่ังชิ้นทดสอบไมลอยไมจม ความหนาแนนของของเหลวผสมท่ีไดคือความหนาแนนของเสนดายยาง ทีม

วิจัยจึงไดทดลองหาความหนาแนนท่ีไดจากการวัดดวยเครื่อง densimeter เปรียบเทียบกับความหนาแนนท่ีได

จากการทดสอบตาม ISO 2321:2006 Method A (ตารางท่ี 3.6 และตารางท่ี 3.7) พบวา การวัดความ

หนาแนนดวยเครื่อง densimeter มีความถูกตอง สะดวก รวดเร็ว แตมีขอควรระวังในเรื่องของน้ําหนักของ

ตัวอยางท่ีใชตองมากพอท่ีจะลดการเกิดความคลาดเคลื่อนได นอกจากนั้น ยังตองระวังในเรื่องของฟองอากาศ

ท่ีเกิดข้ึนระหวางการทดสอบดวย ซ่ึงจะเปนปจจัยหลักท่ีทําใหผลท่ีไดผิดพลาด สําหรับวิธีวัดความหนาแนนตาม 

ISO 2321:2006 Method A พบวา การเตรียมสารละลายใหมีความหนาแนนพอดีกับความหนาแนนของ

ตัวอยางเปนเรื่องท่ีคอนยุงยาก นอกจากนั้น ยังอาจจะเกิดความผิดพลาดไดจากการตัดสินใจของผูทดสอบใน

การท่ีจะระบุวาตัวอยางนั้นลอยหรือจมดวย และบางตัวอยางก็ไมสามารถสรุปไดดังแสดงในรูปท่ี 3.3 
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ตารางท่ี 3.7 ความหนาแนนของเสนดายยางท่ีทดสอบตาม ISO 2321:2006 Method A 

ตัวอยาง/ 

 

ความหนาแนน 

(Mg/m3) 

พฤติกรรมของตัวอยางเสนดายยางท่ีอยูในของผสมท่ีมีความหนาแนนตางๆ  

E:G = 40:60 E:G = 35:65 E:G = 30:70 E:G = 25:75 E:G = 23:77 E:G = 20:80 E:G = 15:85 สรุป 

0.992 1.011 1.026 1.040 1.048 1.056 1.071 

C 1/37 จม จม จม จม ไมลอยไมจม ลอย ลอย 1.048 

C 1/52 จม จม จม จม จม ไมลอยไมจม ลอย 1.056 

C 1/90 จม จม ไมลอยไมจม ไมลอยไมจม ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ไมสามารถสรุปได 

C 2/37 จม จม จม จม ไมลอยไมจม  

(คอนมาดานลาง) 

ไมลอยไมจม  

(คอนมาท่ีผิว) 

ลอย ไมสามารถสรุปได 

C 2/52 จม ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 1.011 

C 2/90 ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 0.992 

C 3/37 จม จม จม จม จม ลอย ลอย 1.048-1.056 

C 3/42 จม จม จม จม ไมลอยไมจม  ไมลอยไมจม  

(คอนมาท่ีผิว) 

ลอย ไมสามารถสรุปได 

C 3/52 จม จม จม ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ลอย 1.040 

C 3/90 จม ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 1.011 

C 4/37 จม จม จม จม จม จม ไมลอยไมจม 1.071 

C 4/52 จม ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 0.992-1.011 

C 4/90 ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย < 0.992 

C 5/52 จม จม ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 1.011-1.026 

C 5/90 จม ไมลอยไมจม ไมลอยไมจม ลอย ลอย ลอย ลอย ไมสามารถสรุปได 

หมายเหต:ุ E:G คือ อัตราสวนของของผสมระหวาง Ethanol (E) ตอ Ethylene glycol (G)  
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ตารางท่ี 3.8 ความหนาแนนท่ีไดจากการวัดดวยเครื่อง densimeter เปรียบเทียบกับความหนาแนนท่ีไดจาก

วิธีทดสอบตาม ISO 2321:2006 Method A 

ตัวอยาง ความหนาแนน (Mg/m3) 

Densimeter ISO 2321:2006 Method A 

C 1/37 1.051 1.048 

C 1/52 1.058 1.056 

C 1/90 1.039 ไมสามารถสรุปได 

C 2/37 1.058 ไมสามารถสรุปได 

C 2/52 1.015 1.011 

C 2/90 1.008 0.992 

C 3/37 1.054 1.048-1.056 

C 3/42 1.049 ไมสามารถสรุปได 

C 3/52 1.043 1.040 

C 3/90 1.020 1.011 

C 4/37 1.072 1.071 

C 4/52 1.011 0.992-1.011 

C 4/90 0.980 < 0.992 

C 5/52 1.019 1.011-1.026 

C 5/90 1.024 ไมสามารถสรุปได 

 

 

รูปท่ี 3.3 เสนดายยาง C1/90 ท่ีทดสอบตาม ISO 2321:2006 Method A 
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3.5 การจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ 

CD 

หลังจากการประชุมผูท่ีเก่ียวของเพ่ือพิจารณาขอคิดเห็นตางๆ แลว ทีมวิจัยไดจัดทํารางมาตรฐาน

ผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD เพ่ือสงให ISO นําไปเวียนขอ

ขอคิดเห็นตามข้ันตอนของ ISO ตอไป โดยมีรายละเอียดดังนี ้
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บทที่ 4 

บทสรุป 

 

จากการศึกษาพบวา ปจจุบันยังไมมีมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ มีเพียง

มาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 2321:2006 เทานั้น ทีมวิจัยจึงไดศึกษาขอกําหนด

เกณฑคุณภาพของผลิตภัณฑเสนดายยางเพ่ือจัดทําเปนมาตรฐานระดับระหวางประเทศ ISO โดยใชมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 2556-2554 เสนดายยาง ของประเทศไทยเปนแนวทาง  

ข้ันตอนการดําเนินงานเปนไปตามกรอบเวลาของ ISO โดยประเทศไทยซ่ึงเปนผูนําโครงการไดสงราง

มาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP (ISO/NW 20058) ใหกับทาง ISO เพ่ือเวียนขอ

ข อ คิ ด เห็ น  จ ากนั้ น ผู นํ า โค ร งก าร ได นํ า เสน อการยอม รับ ห รือ คั ดค าน ข อ คิ ด เห็ น ใน ท่ี ป ระชุ ม 

ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread และท่ีประชุมมีมติใหยกระดับรางมาตรฐานฯ ดังกลาวจากฉบับ 

NWIP เปน CD และใหประเทศไทยสงรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD (ISO/CD 20058 Rubber Threads – 

Specification) เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นตามกระบวนการตอไป   

นอกจากนั้น ประเทศไทยยังเสนอขอแกไขมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 

2321:2006 ให มี ค ว าม ถู กต อ งแล ะ เห ม าะสม ยิ่ ง ข้ึ น  แล ะ รั บ เป น ผู นํ า โค ร งก าร  โด ย ท่ี ป ระชุ ม 

ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread มีมติใหประเทศไทยสงรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD (ISO/CD 2321 

Rubber Threads – Methods of Test) เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นตามกระบวนการตอไป   
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1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒิ (ประธานท่ีประชุม) 

2. คุณนรพงศ  วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาท่ีประชุม) 

3. ดร.เพียรพรรค ทัศคร   ผูทรงคุณวุฒิ 

4. คุณทิพวรรณ ประทุมถ่ิน   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

5. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเก่ียวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

6. ดร.อรสา ออนจนัทร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

7. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

8. คุณณพรัตน วิชิตชลชัย   สถาบันวิจัยยาง 

9. ผศ.ดร.สุภา วริเศรษฐ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล 

10. ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล  

(ผูนําโครงการ) 

11. คุณชญาภา  นิ่มสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 9:30 น. 

 

ประธานในท่ีประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหท่ีประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปนี้ 

 

1. เรื่องเสนอเพ่ือทราบ 

ประธานฯ กลาวเปดประชุม และแจงใหท่ีประชุมทราบถึงความเปนมาของโครงการกําหนดมาตรฐาน

เสนดายยางระดับระหวางประเทศท่ีไดรับทุนสนับสนุนจากสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย (สกว.) ท่ีสืบ

เนื่องมาจากคณะผูแทนไทยไดเสนอในการประชุม ISO/TC45 ครั้งท่ี 61 ท่ีเกาะบาหลี ประเทศอินโดนีเซีย ท่ีจะ
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ขอใหประเทศไทยเปนผูนําโครงการ (project leader) ในการกําหนดรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศ ท้ังนี้จะใชมาตรฐาน มอก. 2556-2554 เสนดายยาง เปนแนวทาง และมี ดร.พันธญา สุนินทบูรณ เปน

ผูนําโครงการ 

ท่ีประชุมรับทราบ 

2. เรื่องเสนอเพ่ือพิจารณา 

 เอกสารประกอบ  รางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดายยางระดับระหวางประเทศระดับ 

NWIP (ISO/NWIP_1st Draft_May 27, 2014)                  

ผูนําโครงการ เสนอท่ีประชุมพิจารณารางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศระดับ NWIP (ISO/NWIP_1st Draft_May 27, 2014) โดยพิจารณาตั้งแตหนาแรกจนแลวเสร็จ มี

ประเด็นสําคัญดังนี้ 

 

1. ขอบเขต (Scope) 

 ในรางฯ ฉบับนี้อางอิงตาม มอก. 2556-2554 เสนดายยาง กําหนดขอบขายมาตรฐาน

ผลิตภัณฑเสนดายยางท่ีทําจากยางธรรมชาติ หรือยางสังเคราะหพอลิไอโซพรีนเทานั้น ท่ี

ประชุมไดพิจารณาเห็นวา ไมควรกําหนดใหเสนดายยางผลิตจากยางธรรมชาติหรือยาง

สังเคราะหพอลิไอโซพรีนเทานั้น เนื่องจากในการผลิตจริง ยังมีการใชวัตถุดิบเปนยาง

สังเคราะหชนิดอ่ืนดวย เชน เสนดายยางท่ีผลิตจากยางคลอโรพรีน เสนดายยางผสมน้ํายาง

ธรรมชาติกับน้ํายางคลอโรพรีน เปนตน ดังนั้นจึงเห็นควรใหระบุเปน natural, synthetic, or 

blend rubber ซ่ึงคําวา “rubber” นี้หมายความรวมถึงน้ํายางและยางแหงแลว 

 มติท่ีประชุม ใหแกไขรางฯ เปน “… rubber threads made from natural, synthetic, 

or blend rubber” 

 

2. เอกสารอางอิง (Normative references) 

 ในรางฯ ฉบับนี้ ระบุมาตรฐานอางอิง ไดแก ISO 37, ISO 188, ISO 2321 และ ISO 23529 

ท่ีประชุมไดพิจารณาแลวเห็นวา การทดสอบนั้นสวนใหญจะอางอิงมาตรฐาน ISO 2321 ซ่ึง

ครอบคลุมท้ังวิธีทดสอบและสภาวะในการทดสอบอยูแลว จึงไมจําเปนตองอางอิงมาตรฐานวิธี

ทดสอบและสภาวะการทดสอบอ่ืน ดังนั้นจึงใหตัดมาตรฐานอางอิง ISO 37, ISO 188 และ 

ISO 23529 ออก คงไวแตมาตรฐาน ISO 2321  

 ท่ีประชุมยังไดพิจารณาถึงการนําเอามาตรฐานระดับชาติ เชน มอก. 2556-2554 เสนดายยาง 

มาใสไวเปนมาตรฐานอางอิง อยางไรก็ตาม ผูแทนจากกรมวิชาการเกษตรชี้แจงวา โดยท่ัวไป
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แลว ISO จะไมอนุญาตใหนํามาตรฐานอ่ืนมาเปนมาตรฐานอางอิง ยกเวนในมาตรฐานฉบับ

เกาๆ ท่ีอาจจะยังมีการอางอิงมาตรฐาน ASTM และ EN อยูบาง เนื่องจากเปนมาตรฐานท่ีมี

การยอมรับกันมานาน แตมาตรฐานระดับชาติอ่ืนๆ เชน JIS ก็ไมไดมีการอางอิงไว 

 มติท่ีประชุม  1. เห็นชอบใหตัดมาตรฐานอางอิง ISO 37, ISO 188 และ ISO 23529  

                2. ไมตองเพ่ิมเติมมาตรฐาน มอก.2556-2554 ในเอกสารอางอิง 

 

3. บทนิยาม (Terms and definitions)  

 ในรางฯ ฉบับนี้ ไดกําหนดหัวขอบทนิยาม (terms and definitions) โดยอางอิงไปท่ี ISO 

2321 ซ่ึ ง จ ะ ร ะ บุ บ ท นิ ย า ม ข อ ง คํ า ว า  “round thread”, “square thread” แ ล ะ 

“rectangular thread” ไวแลว 

 มติท่ีประชุม   เห็นชอบตามรางฯ  

 

4. ประเภทและชนิด (Classification) 

 ในรางฯ ฉบับนี้ แบงประเภท (type) ของเสนดายยางออกเปน 3 ประเภทตามลักษณะ

ภาคตัดขวาง (cross section) และแบงชนิด (class) ของเสนดายยางออกเปน 2 ชนิดตาม

ลักษณะการใชงาน คือ Class A ชนิดใชงานท่ัวไป Class B ชนิดใชงานพิเศษ ท้ังนี้ ท่ีประชุม

ไดพิจารณาวาเสนดายยางท่ีมีสมบัติท่ีสูงกวาและเปนไปตามตารางท่ี 1 จึงจะจัดเปนเสนดาย

ยางชนิดใชงานพิเศษ แตไมไดระบุวาเสนดายยางชนิดใชงานพิเศษนี้ตองนําไปใชกับผลิตภัณฑ

ใด เนื่องจากผลิตภัณฑประเภทเดียวกันสามารถใชเสนดายยางไดท้ังชนิดใชงานท่ัวไปและชนิด

ใชงานพิเศษ นอกจากนั้น ยังไดพิจารณาเรื่องการใชคําวา “Class A” และ “Class B” อาจ

ทําใหผูใชมาตรฐานเกิดความสับสนไดวา “Class A” ดีกวา “Class B” ดังนั้น จึงเห็นควรให

ตัดคําวา “class” ออก เหลือเพียง general purpose กับ special purpose และในตาราง

ท่ี  1 ก็ใหแก ไขโดยการใส คําวา “general purpose” และ “special purpose” แทน 

“Class A” และ “Class B” ตามลําดับ  

 มติท่ีประชุม   เห็นชอบใหตัดคําวา “Class A” และ “Class B” ในขอ 4. ออก และใหแกไข

ตารางท่ี 1 โดยการใสคําวา “general purpose” และ “special purpose” แทน “Class 

A” และ “Class B” ตามลําดับ  
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5. ขอกําหนด (Requirement) 

ลักษณะท่ัวไป (General) 

 ในรางฯ ฉบับนี้  ระบุวาลักษณะท่ัวไปของเสนดายยางตองมีขนาดสมํ่าเสมอ (uniform 

dimension) ปราศจากสิ่งแปลกปลอมและขอบกพรองท่ีอาจเปนผลเสียตอการใชงาน ท้ังนี้    

ท่ีประชุมไดพิจารณาวาจําเปนหรือไมท่ีจะตองระบุวาเสนดายยางตองมีผิวเรียบ (smooth 

surface) ตามมาตรฐานอางอิง JIS K6327:1995 ตัวแทนผูผลิตชี้แจงวา ในการผลิตจริง มี

การผลิตเสนดายยางแบบท่ีมีผิวไมเรียบ (rough) ดวย ซ่ึงสวนใหญจะผลิตจากยางสังเคราะห 

(ยางคลอโรพรีน) โดยข้ึนรูปดวยเครื่องคาเลนเดอร (calender) แลวจึงนํามาตัดอีกที สําหรับ

ผิวท่ีขรุขระไมเรียบนี้จะมีลักษณะท่ีขรุขระแตสมํ่าเสมอ และลูกคาบางรายก็ตองการเสนดาย

ยางแบบท่ีผิวไมเรียบดวย ดังนั้น ท่ีประชุมจึงเห็นควรวา ในรางฯ ฉบับนี้ จะระบุแควาตองมี

ขนาดสมํ่าเสมอ (uniform dimension) แตจะไมระบุเรื่องตองมีผวิเรียบ 

 มติท่ีประชุม   คงเดิมตามรางฯ  

 

ขนาด (Conventional count) 

 ท่ีประชุมพิจารณา หัวขอ 5.2 “Conventional count (size number) or band width or 

diameter ท่ีระบุในรางฯ ฉบับนี้แลวเห็นวา ควรตัดขอความ “(size number) or band 

width or diameter” ออก เหลื อแต คํ าว า  “Conventional count” ก็ เพี ยงพอแล ว 

เนื่องจากขอความดังกลาวสามารถจะใสเปนคําอธิบายในขอความดานลาง (paragraph) ได  

 ท่ีประชุมไดพิจารณาเรื่องความคลาดเคลื่อน ±3% ท่ีเปนความคลาดเคลื่อนของความกวาง

ของแถบหรือเปนความคลาดเคลื่อนของเสนผานศูนยกลางของเสนดายยางแตละเสนก็ได 

และเห็นควรใหแกไขเปน “…. tolerance of the band width of the ribbon shall be 

specified not more than ± 3 %. Alternatively, the diameter of a single thread 

shall be measured with the same tolerance.” 

 นอกจากนั้น ท่ีประชุมยังไดพิจารณาดวยวา ไมจําเปนตองระบุตารางของขนาดเสนดายยาง 

(count number) แ ล ะ เส น ผ าน ศู น ย ก ล าง  (diameter) ต าม มาต รฐาน อ า ง อิ ง  JIS 

K6327:1995 เพราะไมเห็นประโยชนจากการระบุตารางดังกลาว และเบอรของเสนดายยาง

ในตารางก็ไมครอบคลุมเบอรของเสนดายยางท่ีมีการผลิตจริง 

 มติท่ีประชุม   1.  ใหตัดขอความ “(size number) or band width or diameter” ออก  

          2. ใหแกไขขอความเปน “…. tolerance of the band width of the ribbon 

             shall be specified not more than ±3%. Alternatively, the diameter 

            of a single thread shall be measured with the same tolerance.” 
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เมตริกยีลด (Metric yield) 

 ท่ีประชุมไดพิจารณาขอความในรางฯ ฉบับนี้พบวา ความคลาดเคลื่อนของเมตริกยีลดให

เปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือและผูขาย ถาไมไดระบุไวใหใชเกณฑไมเกิน ±5% ซ่ึงไมตรง

กับความหมายของเมตริกยีลดใน มอก. 2556-2554 ท่ีระบุวา เมตริกยีลดใหเปนไปตาม

ขอตกลงระหวางผูซ้ือและผูขาย โดยใหมีความคลาดเคลื่อนไมเกิน ±5% ดังนั้น จึงใหปรับ

แกไขเปน “Metric yield, agreed between the purchaser and the manufacturer, is 

tested according to ISO 2321 Clause 5. Tolerance shall be specified not more 

than ±5%” 

 มติท่ีประชุม  ใหแกไขขอความเปน “Metric yield, agreed between the purchaser 

and the manufacturer, is tested according to ISO 2321 Clause 5 . Tolerance 

shall be specified not more than ±5%” 

 

มอดุลัส (Modulus) 

 ท่ีประชุมไดพิจารณาขอความในรางฯ ฉบับนี้พบวา ไมตรงกับความหมายของมอดุลัสใน มอก. 

2556-2554 เสนดายยาง จึงใหปรับแกไขเปน “Modulus values at 300% and 500%, 

agreed between the purchaser and the manufacturer, are acquired according 

to ISO 2321 Clause 8. Tolerance shall be specified not more than ±12%”  

 ท่ีประชุมยังไดพิจารณาตัวเลขความคลาดเคลื่อนไมเกิน ±10% วา อาจจะมาจากการคํานวณ

แลวมีการปดตัวเลข ดังนั้น จึงเห็นควรใหแกไขตัวเลขความคลาดเคลื่อนไมเกิน ±10%  

 นอกจากนั้น ท่ีประชุมยังไดพิจารณาถึงการแบงกลุม (class) ของเสนดายยางตามคามอดุลัส

ต่ํา (low) กลาง (medium) สูง (high) วาจําเปนหรือไม ซ่ึงตัวแทนผูผลิตชี้แจงวา ในการซ้ือ

ขายนั้น ผูซ้ือสวนใหญไมไดนําสมบัติมอดุลัสมาเปนเกณฑในการพิจารณา แตจะพิจารณาจาก

สมบัติความยืดเม่ือขาด (elongation at break) วาเสนดายยางนั้นมีความสามารถในการยืด

ไดมากหรือนอยเพียงใด เหมาะสมกับการใชงานหรือไม ซ่ึงใน มอก. 2556-2554 เสนดายยาง

ก็ระบุให มอดุลัสเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือและผูขาย แตผูแทนจากกรมวิชาการเกษตร

ไดใหความเห็นวา ขอความ “ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือและผูขาย” ไดมีการทักทวง

มาจากทาง ISO วาไมควรจะระบุอยูในมาตรฐาน ใหเปนการตกลงกันภายนอกจะดีกวา 

อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมเห็นวา ควรใหคงขอความ “ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือและ

ผูขาย” ตาม มอก. 2556-2554 เสนดายยาง ไวกอน สําหรับการผลิตผลิตภัณฑท่ีมีมอดุลัส

แตกตางกันนั้น สามารถปรับสูตรยางเพ่ือใหไดผลิตภัณฑตามท่ีตองการได  
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 มติ ท่ีประชุม  ใหแกไขขอความเปน “Modulus values at 300% and 500%, agreed 

between the purchaser and the manufacturer, are acquired according to ISO 

2321 Clause 8. Tolerance shall be specified not more than ±10%”  

 

ความตานแรงดึง (Tensile strength) 

 ท่ีประชุมไดพิจารณาคาความตานแรงดึงท่ีกําหนดไวในตารางท่ี 1 เปนคาท่ีไดจากการทดสอบ

ตามมาตรฐาน  ISO 2321:2006 Clause 8 ไม ใช ค า ท่ี ทดสอบ ได ต ามมาตรฐาน  JIS 

K6327:1995 และเห็นควรให เปลี่ ยนหน วย ท่ี ใชจาก MPa เป น  mN/mm2 ตาม ISO 

2321:2006 ซ่ึ งหน วย mN/mm2 เปนหน วย SI Unit เห มือน กัน (โดย ท่ัวไป  ISO จะ

กําหนดใหใช SI Unit) แมวาในอุตสาหกรรมจะใชหนวยในระบบเมตริก คือ g/mm2 แต

อยางไรก็ตาม การใชหนวยเปน mN/mm2 จะใหคาตัวเลขท่ีสู งเกินไป เชน  15,000 

mN/mm2  ดังนั้น ท่ีประชุมจึงเห็นควรใหใชหนวย N/mm2 เพ่ือใหคาตัวเลขเทากับคาตัวเลข

ในหนวย MPa คือ เทากับ 15 N/mm2  

 มติท่ีประชุม  ใหแกไขหนวยของความตานแรงดึงจาก “MPa” เปน “N/mm2” โดยใชตัวเลข

เกณฑขอกําหนดตัวเลขเดิม  

 

หมายเหตุ (Note) 

 ท่ีประชุมไดพิจารณาหมายเหตุทายตารางท่ี 1 วา เกณฑท่ีกําหนดเปนคาท่ีวัดภายใน 12 

เดือน นับจากวันท่ีผลิต แตปจจุบันผูผลิตรับประกันคุณภาพของสินคาดังกลาวท่ี 6 เดือน

เทานั้น ดังนั้น จึงเห็นควรใหแกไขหมายเหตุทายเปน เกณฑท่ีกําหนดเปนคาท่ีวัดภายใน 6 

เดือน นับจากวันท่ีผลิต 

 มติท่ีประชุม  ใหแกไขหมายเหตุทายตารางท่ี 1 จาก “12 เดือน” เปน “6 เดือน”   

 

ความตานทานการบมเรง (Resistance to ageing) 

 ท่ีประชุมไดพิจารณาเกณฑท่ีกําหนดในขอ 5.6 วาซํ้ากับในตารางท่ี 1 จึงเห็นควรใหตัดเกณฑ

ดังกลาวในขอ 5.6 ออก พรอมท้ังใหอางอิงสภาวะการทดสอบท่ีระบุไวในขอ 5.6 ไปท่ี

มาตรฐาน ISO 2321 Clause 12 แทน ท้ังนี้ไมตองอางอิงมาตรฐาน ISO 188 อีก อยางไรก็

ตาม มาตรฐาน ISO 2321 ท่ีมีการอางอิง มาตรฐาน ISO 188 นั้น ระบุวา ถาเปนไปไดควรใช

ตูอบแบบแยกชิ้นทดสอบ (cell-type oven) ซ่ึงในทางปฏิบัติไมคอยนิยมใชตูอบแบบนี้

เนื่องจากใสตัวอยางไดจํานวนนอยในการทดสอบแตละครั้งและหองปฏิบัติการสวนใหญก็ไมมี

ตูอบลักษณะดังกลาวดวย  
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 มติท่ีประชุม  ใหตัดเกณฑกําหนดในขอ 5.6 ออก และใหอางอิงสภาวะการทดสอบไปท่ี

มาตรฐาน ISO 2321 Clause 12   

 

6.  การบรรจุ (Packaging) 

การบรรจุ (Packaging) 

 ท่ีประชุมไดพิจารณาการบรรจุเสนดายยางในภาชนะบรรจุท่ีเหมาะสม ปองกันความเสียหายท่ี

อาจเกิดข้ึนในระหวางการรักษาและขนสง แตไมตองระบุเรื่องน้ําหนักสุทธิท่ีตองไมนอยกวาท่ี

ระบุไวท่ีฉลาก (ตาม มอก. 2556-2554 เสนดายยาง) 

 มติท่ีประชุม  คงเดิมตามรางฯ    

 

ฉลาก (Marking) 

 ท่ีประชุมไดพิจารณาฉลาก ดังนี้ 

- การระบุวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตเสนดายยางในขอ b) นั้น ตัวแทนผูผลิตชี้แจงวา ถาเปน

ยางธรรมชาติ จะระบุคําวา “natural rubber thread” แตถาใชยางผสม (rubber 

blend) ก็ไมระบุ หรืออาจจะระบุแควาเปนยางธรรมชาติเทานั้น เพราะเหตุผลทางการ

คาและเรื่องของสิทธิบัตร  

- ตัวแทนผูผลิตชี้แจงวา โดยท่ัวไป จะไมมีการระบุขอความ “general purpose” หรือ 

“special purpose” บนกลองผลิตภัณฑ แตมีการระบุวาเปนเสนดายกลม “round 

thread” ดังนั้น ท่ีประชุมจึงใหตัด class ในขอ (c) ออก เหลือเพียง type 

- ตัวแทนผูผลิตชี้แจงวา ลูกคาในบางประเทศ เชน สหรัฐอเมริกา ตองการใหระบุน้ําหนัก

เปนปอนด (pounds)   

 มติท่ีประชุม   เห็นชอบใหตัด “class” ในขอ (c) ออก  

 

7.  ISO 2321:2006 Rubber threads – Methods of test 

 เลขาฯ แจงใหท่ีประชุมทราบวา ISO 2321:2006 Rubber threads – Methods of test 

ครบกําหนดท่ีจะมีการทบทวน (systematic review) และขณะนี้ไดมีการเวียนขอขอคิดเห็น

จากประเทศสมาชิก ซ่ึงเม่ือพิจารณา มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเสนดายยาง นั้น พบวา มี

สวนท่ีเพ่ิมเติมมากกวาในมาตรฐาน ISO 2321:2006 ไดแก 

- การระบุตัวอยางเบอรเสนดายยาง ซ่ึงมีการยกตัวอยางเสนดายยางหนาตัดกลมเบอร 50 

สีขาว หนึ่งแถบมี 40 เสน เปน “50 SW 40” ซ่ึงตัวแทนผูผลิตชี้แจงวา การกําหนด

ดังกลาวเปนท่ีทราบกันโดยท่ัวไป แตอาจจะมีการใชอักษะในการกําหนดสีท่ีไมเหมือนกัน 
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เชน สีขาว อาจจะใช WW ก็ได แตอยางไรแลว รูปแบบโดยท่ัวไปจะตองระบุ เบอร 

(count) สี และจํานวนเสนในแถบ ท่ีประชุมพิจารณาแลวเห็นวา การระบุตัวอยางเบอร

เสนดายยาง ดังกลาว ควรจะอยูในขอกําหนด (specification) ท่ีจะตองมีการทําฉลาก 

(marking) มากกวา ISO 2321 ซ่ึงเปนวิธีทดสอบ ดังนั้น ใน ISO 2321 จึงไมตองแกไข 

แตอาจใหเพ่ิมเติมในรางฯ ขอกําหนดเสนดายยางขอ 6.2 (d) แทน  

- การชั่งน้ําหนักชิ้นทดสอบในขอ 4.4.2 ซ่ึงมีการเพ่ิมเติมเครื่องมือวัดเสนผานศูนยกลาง 

เชน เวียรเนียรหรือเครื่องมือวัดมิติดวยแสง และคํานวณเบอรเสนดายยางจากการนํา 

25.4 หารดวยเสนผานศูนยกลางท่ีไดจากการวัดจากเครื่องมืออ่ืนโดยตรง ท่ีประชุม

พิจารณาใหเพ่ิมเติมเปนวิธีทางเลือก (alternative method)  

 สําหรับการหาความหนาแนนใน ISO 2321 ใชวิธี gradient column ซ่ึงเปนวิธีท่ีทําไดคอน

ยาก และปจจุบันมีเครื่อง densimeter ท่ีใชวัดความหนาแนนของชิ้นทดสอบโดยการชั่งในน้ํา

และในอากาศ ตัวแทนผูผลิตชี้แจงวา ไมมีหาวัดความหนาแนน แตสามารถหาความหนาแนน

ไดจากการคํานวณ ท่ีประชุมพิจารณาใหเพ่ิมเติมเปนวิธีทางเลือก (alternative method)  

 นอกจากนี้  ท่ีประชุมพิจารณาเห็นชอบให  สมอ. เสนอขอคิดเห็น ท่ีจะขอแกไข ISO 

2321:2006 ตอ ISO ดวย  

 มติท่ีประชุม  เห็นชอบให สมอ. เสนอขอคิดเห็นท่ีจะขอแกไข ISO 2321:2006 ตอ ISO โดย

ใหเพ่ิมเติมการใชเครื่องมือวัดเสนผานศูนยกลางโดยตรงและการหาความหนาแนนดวยเครื่อง 

densimeter เปนวิธีทางเลือก 

 

3. เรื่องอ่ืนๆ 

1. เลขาฯ แจงกรอบเวลาสําหรับการจัดทํารางฯ เสนดายยางระดับระหวางประเทศ (ISO) วา 

โดยท่ัวไปจะใชเวลา 3 ป  

- ปท่ี 1 จะเปน New Work Item Proposal (NWIP) และ Working Draft (WD)  

- ปท่ี 2 จะเปน Committee Draft (CD)  

- ปท่ี 3 จะเปน Draft International Standard (DIS) 

 ซ่ึงรางฯ ฉบับ NWIP นี้ ประเทศไทยจะตองสงใหกับทาง ISO ภายในวันท่ี 1 มีนาคม พ.ศ. 

2557 หรืออยางชาท่ีสุดไมเกินวันท่ี 31 พฤษภาคม พ.ศ. 2557 เพ่ือบรรจุเขาเปนวาระในการ

ประชุม ISO/TC45 ท่ีจะจัดข้ึนในวันท่ี 3-7 พฤศจิกายน พ.ศ. 2557 ท่ีแอฟริกาใต ดังนั้น จึง

ขอใหผูนําโครงการจัดทํารางฯ ฉบับ NWIP ท่ีแกไขตามมติท่ีประชุมวันนี้สงใหทาง สมอ. 

ภายในวันท่ี 30 พฤษภาคม พ.ศ. 2557 เพ่ือท่ีทาง สมอ. จะไดสงรางฯ ฉบับดังกลาวไปยัง 

ISO ตอไป 
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2. ประชุมครั้งถัดไป วันอังคารท่ี 5 สิงหาคม พ.ศ. 2557 เวลา 13.30 น. 

 

เลิกประชุมเวลา 12.00 น. 

 

นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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รางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP 

(ISO/NWIP_2nd Draft_May 27, 2014) 
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ภาคผนวก ง 
รายงานการประชุม 

ราง NWIP “เสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันอังคารท่ี 5 สิงหาคม พ.ศ. 2557 

ณ หองประชุม 214 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

ราง NWIP “เสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันอังคารท่ี 5 สิงหาคม พ.ศ. 2557 

ณ หองประชุม 214 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒิ (ประธานท่ีประชุม) 

2. คุณนรพงศ  วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาท่ีประชุม) 

3. คุณบุญหาญ  อูอุดมยิ่ง   สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  

กลุมอุตสาหกรรมผลิตภัณฑยาง 

4. คุณทิพวรรณ ประทุมถ่ิน   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

5. คุณกัณฑิมา ไชยราบ   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

6. คุณธงชัย รัตนวิจิตร   บริษัท ไทยฟลาเท็กซ จํากัด (มหาชน) 

7. คุณวีรฤทธิ์ ลิ้มธนภัทร   บริษัท เท็กซไทลเพรสทิจ จํากัด (มหาชน) 

8. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเก่ียวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

9. คุณณพรัตน วิชิตชลชัย   สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร 

10. ผศ.ดร.สุภา วริเศรษฐ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล 

11. ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล  

(ผูนําโครงการ) 

12. คุณชญาภา  นิ่มสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 13:30 น. 

 

ประธานในท่ีประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหท่ีประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปนี้ 
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1. เรื่องเสนอเพ่ือทราบ 

ประธานฯ กลาวเปดประชุม และเลขาฯ แจงใหท่ีประชุมทราบถึงความเปนมาของการกําหนด

มาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศซ่ึงไดรับทุนสนับสนุนจากสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 

(สกว.) โดยการใชมาตรฐาน มอก. 2556-2554 เสนดายยาง เปนแนวทาง และมี ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ 

เปนผูนําโครงการ นอกจากนี้ เลขาฯ ยังไดแจงใหท่ีประชุมทราบวา ประเทศไทยไดสงรางฯ ฉบับ NWIP ใหกับ

ทาง ISO/TC45 เพ่ือเวียนขอขอคิดจากประเทศสมาชิกเรียบรอยแลว  

ท่ีประชุมรับทราบ 

2. เรื่องเสนอเพ่ือพิจารณา 

 เอกสารประกอบ  รางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดายยางระดับระหวางประเทศระดับ 

NWIP (ISO/NWIP_2nd Draft_May 27, 2014)                  

ผูนําโครงการ เสนอท่ีประชุมพิจารณารางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศระดับ NWIP (ISO/NWIP_2nd Draft_May 27, 2014) โดยพิจารณาตั้งแตหนาแรกจนแลวเสร็จ           

มีประเด็นสําคัญดังนี้ 

 

1. ขอบเขต (Scope) 

 ในรางฯ ฉบับนี้ กําหนดขอบขายมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางท่ีทําจากยางธรรมชาติ ยาง

สังเคราะห หรือยางผสม ท่ีประชุมเห็นวาคําวายางผสม ควรใชคําวา “rubber blend” แต

เพ่ือใหสอดคลองกับประโยคขางหนา อาจจะใชเปน “blended rubber” ก็ได 

 มติท่ีประชุม  ใหแกไขเปน “… natural, synthetic, or blended rubber”   

 

2. ประเภทและชนิด (Classification) 

 ท่ีประชุมพิจารณาวาเสนดายยางแบบใดจึงจะจัดวาเปน general purpose หรือ special 

purpose ตัวแทนผูผลิตชี้แจงวา การแบงวาเปน general purpose หรือ special purpose 

นั้นข้ึนอยู กับตลาด เนื่องจากไมได มีการระบุเฉพาะเจาะจงวา general purpose หรือ 

special purpose จะตองนําไปใชกับงานในลักษณะใด ท้ังสองแบบนํามาผลิตเปนเสื้อผาได

เหมือนกัน แตจะข้ึนอยูกับเกรดหรือแบรนดของเสื้อผามากกวา และเห็นวาขอกําหนดในรางฯ 

นั้นคอนขางต่ํา เนื่องจากมีหลายบริษัทท่ีสามารถผลิตเสนดายยางท่ีมีคุณภาพสูงกวา

ขอกําหนดของ special purpose ได ท้ังนี้อาจะเปนเพราะตัวเลขท่ีกําหนดในรางฯ เปนตัว

เลขท่ีอางอิงมาจาก มอก. 2556-2554 เสนดายยาง ซ่ึงในตอนท่ีจัดทํา มอก. เสนดายยาง นั้น 
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มีบริษัทผูผลิตหลายรายตองการตัวเลขดังกลาว สําหรับตัวแทนผูใชใหความเห็นวา ขณะนี้ไมมี

ปญหาเรื่องการนําเสนดายยางตามขอกําหนดตาม มอก. 2556-2554 มาใชงาน แตถา

สามารถจะปรับขอกําหนดของเสนดายยางใหสูงกวานี้ไดก็จะเปนการดีสําหรับผูใช แตก็

อาจจะทําไดยากสําหรับผูผลิต สําหรับความตองการท่ีเพ่ิมเติมข้ึน คือ อยากใหเสนดายยางมี

มอดุลัสท่ีสูงข้ึน ท้ังนี้ความตองการดังกลาวก็ไมใชประเด็นปญหา 

  มติท่ีประชุม  คงเดิมตามรางฯ 

 

3. ขอกําหนด (Requirements) 

   การยืดอยูตัว (Tension set) 

 ท่ีประชุมพิจารณาการยืดอยูตัวใน มอก. 2556-2554 กับ stress retention ในรางฯ ฉบับนี้

วาเปนการทดสอบเดียวกันหรือไม ท้ังนี้ stress retention นาจะหมายถึง ความเคนคงอยู 

สวนการยืดอยูตัวนาจะหมายถึง tension set ซ่ึงเปนคนละวิธีกัน กลาวคือ tension set 

พิจารณาระยะทางท่ีเม่ือยืดไปแลวไมสามารถหดกลับคืนไปสูระยะต้ังตนได สวน stress 

retention วัดรอยละของแรงท่ียังคงคางอยูท่ีระยะยืดคงท่ี ซ่ึงการรายงานผลก็แตกตางกัน 

อยางไรก็ตามสําหรับ tension set เปนวิธีทดสอบท่ีเพ่ิมข้ึนใน มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบ

เสนดายยาง ซ่ึงแตกตางจาก ISO 2321:2006 ท่ีไมมีการระบุ tension set ไว  

 ท่ีประชุมพิจารณาจากตัวเลขท่ีปรากฏในรางฯ แลวเห็นวา ตัวเลขดังกลาวนาจะเปน tension 

set มากกวา stress retention ดังนั้น จึงเห็นควรให เปลี่ยนหัวขอ 5.4 จาก “stress 

retention” เปน “tension set” สําหรับวิธีทดสอบ tension set ไมมีระบุไวใน ISO 2321 

ก็ใหระบุวิธีทดสอบเพ่ิมเติมลงไปในรางฯ ขอกําหนด (specification) ดวย โดยอาจจะอางอิง

จากการทดสอบ tension set ปกติของยางวาครอบคลุมเสนดายยางดวยหรือไม ถาไม

ครอบคลุมใหกําหนดวิธีทดสอบข้ึนมาใหม ซ่ึงการระบุวิธีในรางฯ ขอกําหนดนั้นไมตองทํา 

precision data แตถากําหนดวิธีทดสอบ tension set ใน ISO 2321 จะตองทํา precision 

data ดวย (แมวากอนหนานั้น วิธีทดสอบในมาตรฐาน ISO 2321:2006 ทุกรายการจะไมเคย

มีการทํา precision data มากอน ท้ังนี้อาจเปนเพราะบางรายการก็ไมสามารถทําได) 

นอกจากนั้ น  ท่ีประชุมยั งให เพ่ิ มบทนิ ยามของ tension set ในหั วข อ  terms and 

definitions ดวย 

 สําหรับประเด็นการแกไขจาก “stress retention” เปน “tension set” นั้น ท่ีประชุมได

อภิปรายถึงเหตุผลวาทําไมจึงไมใชวิธีท่ีมีอยูเดิมคือ “stress retention” แตเสนอวิธีทดสอบ

ใหมเปน “tension set” ท้ังนี้แมวาท้ังสองวิธีจะบงบอกถึงความสามารถในการทนการยืด

ภายใตแรงดึง แตเม่ือขอขอคิดเห็นจากผูประกอบการในประเทศไทยแลวพบวา “tension 
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set” สามารถทดสอบไดงายกวา ใชเครื่องมือท่ีมีราคาไมแพง และใชเวลาในการทดสอบสั้น

กวา “stress retention” ดังนั้นผูประกอบการไทยจึงเลือกทดสอบ “tension set” แทน 

“stress retention”  อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมยังเห็นวา อาจจะตองรอขอคิดเห็นจากประเทศ

อ่ืนๆ ในเรื่องนี้ดวย   

 มติท่ีประชุม   ใหแกไขหัวขอ 5.4 จาก “stress retention” เปน “tension set” พรอมท้ัง

ระบุวิธีทดสอบเพ่ิมเติมลงไปในรางฯ ดวย   

   ความตานทานการบมเรง (Resistance to ageing) 

 ท่ีประชุมพิจารณาสมบัติหลังการบมเรง ซ่ึงสามารถแสดงได 2 แบบ ไดแก รอยละการคงอยู 

(%retention) หรือ รอยละการเปลี่ยนแปลง (%change) ซ่ึงในกรณีของเสนดายยางท่ีเปน

ผลิตภัณฑท่ีนํามาใชซํ้าได ควรกําหนดเปนรอยละของการเปลี่ยนแปลง เพ่ือรับรองคุณภาพ

ของผลิตภัณฑ (ผลิตภัณฑท่ีนํามาใชซํ้าสวนใหญจะกําหนดสมบัติหลังการบมเรงเปนรอยละ

ของการเปลี่ยนแปลงจากคาเริ่มตน) ตัวอยางเชน ถาสมบัติความตานแรงดึงเริ่มตนมีคาสูง

เทากับ 30 N/mm2 แลวกําหนดเกณฑหลังการบมเรงท่ี 12 N/mm2 นั้น หมายความวา 

ผลิตภัณฑจะมีสมบัติลดลงไดถึงรอยละ 60 ของคาเริ่มตน ซ่ึงก็จะทําใหไดผลิตภัณฑท่ีมีสมบัติ

แยกวา ท้ังนี้การกําหนดเกณฑดังกลาวไมสามารถเทียบกับกรณีถุงมือได เนื่องจากถุงมือสวน

ใหญ เปนผลิตภัณฑ ท่ี ใชครั้ งเดียว การกําหนดเกณฑหลังการบมเรงจะพิจารณาท่ี 

performance มากกวาวาหลังการบมเรงแลวสมบัติตองไมต่ํากวาตัวเลขท่ีกําหนด ดังนั้น         

ท่ีประชุมจึงใหคงเปนสมบัติหลังการบมเรงเปนรอยละของการเปลี่ยนแปลง (%change) แต

ใหแกไขคําวา change เปน decrease เนื่องจากคําวา change สามารถจะเปนไดท้ังการ

เพ่ิมข้ึนและลดลงของสมบัติหลังการบมเรง แตในกรณีนี้ตองการใหลดลงเพียงอยางเดียว 

นอกจากนี้ ท่ีประชุมยังใหผูนําโครงการกลับไปพิจารณารูปแบบการนําเสนอสมบัติตางๆ ใน

ตารางท่ี 1 ดวย รวมท้ังคําวา “resistance to ageing” ควรแกไขเปน “accelerated 

ageing” 

 มติท่ีประชุม   สมบัติหลังการบมเรงใหใชรอยละของการเปลี่ยนแปลงตามรางฯ แตแกไขคํา

วา “change” เป น  “decrease” และ “resistance to ageing” เป น  “accelerated 

ageing” รวมถึงพิจารณารูปแบบการนําเสนอสมบัติตางๆ ในตารางท่ี 1 ดวย   

 

หมายเหตุทายตารางท่ี 1 (Note) 

 ท่ีประชุมพิจารณาหมายเหตุท่ีอยูทายตารางท่ี 1 วา ถาระบุวาเกณฑท่ีกําหนดในตารางท่ี 1 

เปนคาท่ีวัดภายใน 6 เดือน จะทําใหหลังจาก 6 เดือนแลวไมสามารถใชตารางนี้ได ซ่ึงการระบุ

เชนนี้จะเปนผลดีตอผูผลิตท่ีอาจจะเกรงวาลูกคาจะเก็บของ (stock) ไวนาน ซ่ึงตัวแทนผูใชก็

ชี้แจงวา สวนใหญเม่ือซ้ือมาก็จะนํามาผลิตเลย ไมคอยมีการเก็บของไวนาน สําหรับการขนสง
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ไปตางประเทศปจจุบันก็ใชเวลาไมเกิน 45 วัน และผูซ้ือก็ตองตรวจสอบตามมาตรฐานของ

ลูกคาดวย ท้ังนี้ข้ึนอยูกับการตกลงของผูซ้ือผูขายดวย แตถากําหนดไวท่ี 1 ป ก็จะคุมครอง

ผูใชมากข้ึน คือไดสินคาท่ีมีความคงทนสูงข้ึน อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมเห็นวาเสนดายยางสวน

ใหญจะนําไปผลิตเสื้อผาซ่ึงข้ึนกับแฟชั่นอาจจะทําใหมีการใชสินคาไมนาน ดังนั้นจึงเห็นควรให

กําหนดไวท่ี 6 เดือน  

 มติท่ีประชุม   คงเดิมตามรางฯ  

 

3. เรื่องอ่ืนๆ 

 เลขาฯ แจงเรื่องท่ีประชุมทราบวา ใหทางผูนําโครงการเตรียมตัวไปนําเสนอรางมาตรฐานเสนดาย

ยางระดับระหวางประเทศในการประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือขอเสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิกในวันท่ี 

19-21 สิงหาคม พ.ศ. 2557 ท่ีประเทศอินโดนีเซีย และจะตองมีการนัดประชุมเพ่ือพิจารณาขอคิดเห็นหลังจาก

การเวียนขอขอคิดเห็นจากทาง ISO กอนการไปประชุม ISO/TC45 ท่ีประเทศแอฟริกาใตดวย 

 

เลิกประชุมเวลา 15.30 น. 

 

นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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รายงานการเดินทางเขารวมประชุม 

The 10th Meeting of the Task Force on Rubber-based Products 

and 

The 19th Meeting of Rubber-based Product Working Group (RBPWG)  

19th – 21st August 2014 

Mercure Bali Nusa Dua Hotel 

Bali, Indonesia 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. นางก่ิงแกว อริยเดช   นักวิชาการมาตรฐานชํานาญการพิเศษ  

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

2. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   นักวิทยาศาสตรชํานาญการ กรมวิทยาศาสตรบริการ 

3. ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ  ผูชวยศาสตราจารย ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร   

     มหาวิทยาลัยมหิดล 

4. นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ     นักวิเคราะหอาวุโส ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ 

 

ท่ีมา 

เนื่องดวย ศูนยวิจัยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล ไดรับทุนสนับสนุนจาก 

สํานักงานกองทุนสนับสนุนงานวิจัย (สกว.) ในแผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ป 

3” โดยมี ดร.สุภา วิรเศรษฐ เปนผูอํานวยการแผนวิจัยนั้น ในแผนการดําเนินงานเพ่ือผลักดันใหเกิดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑถุงมือยางท่ีใชในงานบานและมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ คือ ISO โดยใช 

มอก.2476-2552 ถุงมือยางท่ีใชในงานบาน และ มอก. 2556-2554 เสนดายยาง เปนแนวทาง ซ่ึงการจัดทํา

มาตรฐานดังกลาวใหแลวเสร็จ นอกจากการจัดทําขอมูลประกอบการตั้งเกณฑกําหนดและยืนยันความใชได 

(method validation) ของวิธีทดสอบดังกลาวแลว การผลักดันรางมาตรฐานแตละข้ันตอนจําเปนตองไดรับ

เสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิกสวนใหญในการประชุม ISO/TC45 และตามขอตกลงของประเทศสมาชิก

อาเซียนท่ีมีจุดยืนไปในทิศทางเดียวกันในการกําหนดมาตรฐานระหวางประเทศนั้น ข้ันตอนสําคัญอีกข้ันตอน

หนึ่งคือการเสนอรางมาตรฐานท่ีประเทศไทยจัดทําในการประชุมคณะทํางานดานผลิตภัณฑยางของ

คณะกรรมการท่ีปรึกษาดานมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative Committee 

for Standards and Quality (ACCSQ) – Rubber-Based Product Working Group (RBPWG)) เพ่ื อขอ

การสนับสนุนและรับฟงความเห็นจากประเทศสมาชิกอาเซียนกอนนําเรื่องเสนอในการประชุม ISO/TC45 

หนา 114 

 



วัตถุประสงค 

 เพ่ือนําเสนอรางมาตรฐานผลิตภัณฑยางของประเทศไทยท่ีจะผลักดันใหเกิดเปนมาตรฐานผลิตภัณฑถุง

มือยางท่ีใชในงานบานและมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ตอท่ีประชุมคณะทํางานดาน

ผลิตภัณฑยางของคณะกรรมการท่ีปรึกษาดานมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน (The ASEAN 

Consultative Committee for Standards and Quality (ACCSQ) – Rubber-Based Product Working 

Group (RBPWG)) เพ่ือขอการสนับสนุนและรับฟงความเห็นจากประเทศสมาชิกอาเซียนกอนนําเรื่องเสนอใน

การประชุม ISO/TC45 

ผลของการประชุมตามวัตถุประสงคของโครงการ 

ประเทศไทยไดเสนอรายละเอียดรางมาตรฐานผลิตภัณฑยางของประเทศไทยท่ีจะผลักดันใหเกิดเปน

มาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางท่ีใชในงานบานระดับระหวางประเทศ ตอท่ี

ประชุมในวาระการประชุม ท่ี  7.2 เรื่อง Harmonisation of standards for rubber-based products 

ภายใตวะระยอยท่ี 7.2.4 Harmonisation of additional rubber-based standards สรุปไดดังนี้ 

1. มาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ประเทศไทยซ่ึงเปน project leader ใน

การรางมาตรฐาน ISO Rubber Thread รายงานวาปจจุบันมีเพียง ISO 2321:2006 Method of Test 

เทานั้น และไดเสนอ NWIP โดยอางอิงตาม มอก.2556-2554 เสนดายยาง ซ่ึงครอบคลุมท้ังยางธรรมชาติ ยาง

สังเคราะห และยาง  

นอกจากนี้ ประเทศไทยยังไดขอขอมูลเชิงเทคนิคจากผูเชี่ยวชาญของประเทศสมาชิกอาเซียนในการ

สนับสนุนโครงการนี้ดวย ซ่ึงจะเปนประโยชนตอผูเก่ียวของท่ีผลิตผลิตภัณฑเสนดายยาง ท้ังนี้มาเลเซียไดแจงวา

จะใหการสนับสนุนขอมูลเชิงเทคนิคดังกลาว 

2. มาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางท่ีใชในงานบานระดับระหวางประเทศ 

ประเทศไทยซ่ึงเปน project leader ในการรางมาตรฐาน ISO Household Rubber Gloves ได

นําเสนอขอมูลทางกายภาพตาม NWIP ซ่ึงอางอิง EC Council Directive 89/686/EEC for Personal 

Protective Equipment แ ล ะ  ASTM D4 6 7 9 -9 2  Standard Specification and Test Methods for 

Household and Beautician Gloves  

ท่ีประชุมไดมีการอภิปรายแลกเปลี่ยนความคิดเห็นในเรื่องนี้อยางกวางขวาง โดยเฉพาะประเทศ

มาเลเซียไดนําขอคิดเห็นท่ีจะนําเสนอตอท่ีประชุม ISO/TC 45 มาอภิปรายดวย โดยกลาววาขอกําหนดบางขอ

ในรางมาตรฐานใหมอาจทําใหภาคการผลิตมีปญหา จึงขอใหประเทศไทยทบทวนขอกําหนดเพ่ือใหมาตรฐาน
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เปนไปในทิศทางท่ีท้ังผูผลิตและผูบริโภคไมเสียประโยชนท้ังสองฝาย ประเทศไทยรับวาจะพิจารณาเรื่องนี้และ

ดําเนินการท่ีจําเปนโดยจะรายงานใหท่ีประชุมทราบในการประชุมครั้งตอไป 

นอกจากนี้ประเทศฟลิปปนสแจงใหท่ีประชุมทราบวา ฟลิปปนสมีมาตรฐาน Household Rubber 

Glove ในระดับชาติใชโดยมาตรฐานนี้พัฒนาโดยใช ASTM เปนพ้ืนฐาน ในขณะท่ีเวียดนามไมมีมาตรฐาน 

Household Rubber Glove ระดับชาติใชแตมีมาตรฐานซ่ึงใชกันในระดับอุตสาหกรรม เพ่ือใหไดขอมูลเรื่อง

มาตรฐาน Household Rubber Glove ท่ีประเทศตางๆ ในอาเซียนใชงานและขอคิดเห็นท่ีประเทศอาเซียนมี

ตอรางมาตรฐานไดมากข้ึน ท่ีประชุมมีมติใหประเทศไทยเวียนรางมาตรฐานใหประเทศอาเซียนอีกครั้งหนึ่ง

พรอมแบบฟอรมใหประเทศสมาชิกกรอกรายละเอียดเก่ียวกับมาตรฐานท่ีใชในประเทศของตน โดยใหสง

แบบฟอรมและรางมาตรฐานภายในวันท่ี 15 ธันวาคม 2557 และใหประเทศสมาชิกตอบขอคิดเห็นและสง

แบบฟอรมคืนภายในวันท่ี 15 กุมภาพันธ 2558 เพ่ือจะไดรายงานสรุปในการประชุมครั้งหนา 

สาระสําคัญอ่ืนๆ จากการประชุม 

สาระสําคัญจากการประชุม มีดังนี้   

1. การปรับประสานมาตรฐานและกฎระเบียบทางเทคนิค (Harmonisation of Standards 

and Technical Regulations)  

1.1 มาตรฐาน ISO 46 ฉบับ 

- อินโดนีเซีย ไดรายงานสถานะปจจุบันของการปรับประสานมาตรฐานฯ ISO 46 ฉบับ (ซ่ึง

รวมถึงมาตรฐานเพ่ิมเติมจํานวน 11 ฉบับแลว) โดยท่ีประชุมขอใหประเทศสมาชิก

อาเซียนใหขอมูลสถานะ/ระดับการปรับประสานมาตรฐานฯ ตออินโดนีเซียกอนการ

ประชุมครั้งถัดไป  

1.2 LPG Hoses 

- อินโดนีเซียจะทําการปรับประสานมาตรฐานฯ ISO 2928 แบบมีเง่ือนไข คือ ไมรวมถึง

มาตรฐานชาติ  SNI 7213:2013 Hoses for Stove เนื่องจากเปน Regulation ของ

ประเทศ 

- ประเทศสมาชิกอาเซียน เสนอให อิน โดนี เซียรับ เอา (adoption) ISO 2928 ท่ี

ประกอบดวยทอ 5 ประเภท และรวมกับ LPG Rubber Hose for Stove (จาก SNI 

7213:2013) 

- มาเลเซียเสนอใหอินโดนีเซียยกประเด็นนี้เขาไปประชุมใน ISO/TC 45 SC1 เนื่องจาก

อินโดนีเซียกําลังจะเขาเปน P Member 

- อินโดนีเซียจะตองรายงานสถานะการรับเอา ISO 2928 มาใชกับ ASEAN Secretariat  

1 เดือนกอนการประชุมครั้งหนา 
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1.3 Rubber Hoses 

- เวียดนามไดรายงานสถานะการรับเอามาตรฐานไปใช จํานวน 6 มาตรฐาน ไดแก ISO 

4642 Part 1, ISO 4642 Part 2, ISO 4641 (ภายในป 2557), ISO 2398, ISO 4079 

และ ISO 1403 (ภายในป 2559) 

1.4 Pacifiers/Elastomeric Teats/Baby’s Dummy  

- ประเทศไทยนําเสนอผลการทดสอบจุกนมยางท่ีอางอิงตาม มอก. 969 ท่ีไดรับตัวอยางมา

จากมาเลเซียและฟลิปปนส ซ่ึงผานตามขอกําหนดท้ังทางดานกายภาพและคุณลักษณะ

ความปลอดภัย 

- เนื่องจากมีเพียงมาเลเซีย ฟลิปปนส และประเทศไทยเทานั้นท่ีมีมาตรฐานจุกนมยาง

ระดับชาติ ดังนั้นเพ่ือใหไดขอสรุปในการปรับประสานมาตรฐานฯ ดังกลาว โดยใช มอก. 

969-1990 ของประเทศไทยเปนมาตรฐานอางอิง ประเทศสมาชิกอาเซียนไดขอให

ประเทศไทยสงมาตรฐาน มอก. 969-1990 ฉบับภาษาอังกฤษ พรอมท้ังแบบฟอรมการ

ใหขอคิดเห็นใหกับประเทศสมาชิก เพ่ือประเทศสมาชิกจะไดดําเนินการทดสอบจุกนมท่ี

หองปฏิบัติการของแตละประเทศ และมีขอมูลสําหรับการตัดสินใจท่ีจะปรับประสาน

มาตรฐานฯ ดังกลาวหรือไม ท้ังนี้มีกําหนดการสงขอคิดเห็นในการตัดสินใจการปรับ

ประสานมาตรฐานฯ ใหกับประเทศไทยภายใน 15 ธันวาคม 2557 

- อยางไรก็ตาม เนื่องจาก มอก.969-1990 กําลังอยูระหวางการปรับปรุง/แกไขสําหรับ

มาตรฐานระดับชาติและจะนําเสนอเขาไปเปนมาตรฐานใหมระดับระหวางประเทศ 

ดังนั้นมาเลเซียจึงเสนอใหประเทศไทยยกประเด็นนี้เขาไปจัดทําเปนมาตรฐานระดับ

ระหวางประเทศ ซ่ึงจะทําใหประเทศสมาชิกอาเซียนรับเอามาตรฐาน ISO ท่ีอางอิงจาก 

มอก.969-1990 ไดงายข้ึน 

1.5 Rubber Bearing (Bridge Bearing/Seismic Bearing) 

a) Bridge bearing 

- มาเลเซียไดประกาศใชมาตรฐาน MS 671:2014 “Elastomeric bridge bearings – 

Specification and design” (Revision 3) เปนมาตรฐานของประเทศ และไดนําเสนอ

มาตรฐานดังกลาวเขาไปเปน NWIP ใน ISO/TC45 และขณะนี้ยังอยูระหวางข้ันตอนการ

เวียนขอขอคิดเห็น โดยหวังวาประเทศสมาชิกอาเซียนจะโหวตสนับสนุนโครงการนี้ 

นอกจากนั้น มาตรฐานดังกลาวก็พรอมท่ีจะใหประเทศสมาชิกอาเซียนรับเอามาใชแบบ

เทากันทุกประการ (identical) หรือแบบดัดแปลง (modification) ซ่ึงก็ข้ึนอยูกับความ

ตองการของประเทศสมาชิกอาเซียน  
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Seismic bearing 

- มาเลเซียไดจัดทํารางมาตรฐานระดับชาติ Malaysian Standard for Seismic Bearings 

ซ่ึงกําลังอยูระหวางการพิจารณาของ Department of Standard Malaysia และจะ

ดําเนินการเวียนขอขอคิดเห็นในวันท่ี 1 กันยายน 2557 อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมให

มาเลเซียระบุวารางมาตรฐานดังกลาวจะใชมาตรฐานใดอางอิงระหวาง EN15129 (ท่ี

มาเลเซียอางอิงอยู ) กับ ISO 22762:2010 ซ่ึงมาเลเซียจะอางอิง EN (ท้ัง bridge 

bearing และ seismic bearing) เนื่องจากเปนมติของผู เก่ียวของในประเทศและมี

ขอกําหนดเก่ียวกับการออกแบบ (design) ซ่ึง ISO ไมมีขอกําหนดดังกลาว 

- อิน โดนี เซีย มีมาตรฐานระดับชาติ  คือ  SNI 3967:2013 ซ่ึ งเป นขอ กําหนดของ 

Elastomeric Bridge Bearing ซ่ึงไดอางอิงมาจาก AASHTO ท่ีไดรับความชวยเหลือมา

จากญี่ปุนและสหรัฐอเมริกา 

- ท่ีประชุมไดใหอินโดนีเซียศึกษาเปรียบเทียบมาตรฐานท้ังสาม ไดแก ISO 22762:2010, 

MS 671:2014 และ SNI 3967:2013 ซ่ึงทางมาเลเซียจะสงมาตรฐาน MS 671:2014 มา

ใหอินโดนีเซียภายในวันท่ี 20 กันยายน 2557 และขอใหทางอินโดนีเซียรายงานผล

การศึกษาดังกลาวในการประชุมครั้งหนา  

1.6 Natural Rubber Latex Foam Products 

- มาเลเซียแจงวารางมาตรฐาน Natural Rubber Latex Foam Products ไดผานการ

เห็นชอบจาก Standards Malaysia และจะมีการพิจารณาจากคณะกรรมการวิชาการ

แหงชาติในเดือนกันยายน 2557 พรอมท้ังจะดําเนินการเวียนขอขอคิดเห็นตนปหนา 

ท้ังนี้คาดวาจะดําเนินการผลักดันจากมาตรฐาน MS ไปเปน ISO ไดภายในปลายป 2559  

- นอกจากนี้ มาเล เซียยั งไดนํ าเสนอการจัด ทํ ารางมาตรฐาน  Determination of 

Polyisoprene content ดวย 

1.7 Rubber Rings and Rubber Joints 

- ประเทศไทยรายงานความกาวหนาในการปรับประสานมาตรฐานฯ ISO 4635:2011 

Rubber Concrete Joint และ ISO 4633 Rubber Ring แตอยางไรก็ตาม ISO 4633 

กําลังอยูระหวางการปรับปรุง/แกไข ซ่ึงคาดวาจะไดมาตรฐานฉบับใหมหลังการประชุม 

ISO/TC45 ประจาํป 2557 นี้ 

- กัมพูชา ลาว ไทย และเวียดนาม จะปรับประสานมาตรฐานฯ และรับเอามาตรฐาน ISO 

ท้ังสองฉบับมาใช ในขณะท่ีอินโดนีเซียและมาเลเซียจะปรับประสานมาตรฐานฯ และรับ

เอามาตรฐาน ISO 4635:2011 มาใช สวน ISO 4633 นั้นตองหารือภายในกับหนวยงาน

ของแตละประเทศกอน ซ่ึงจะใหคําตอบได 1 เดือนกอนการประชุมครั้งหนา สําหรับ

ฟลิปปนสนั้นไดรับเอา ISO 4633 มาใชแลว และจะตองหารือภายในกับหนวยงานของ
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ประเทศกอนในการตัดสินใจท่ีจะปรับประสานมาตรฐานฯ และรับเอามาตรฐาน ISO 

4635:2011 มาใช โดยจะใหคําตอบ 1 เดือนกอนการประชุมครั้งหนาเชนกัน 

- สวนบูรไนและสิงคโปร ท่ีไม มีผูแทนเขารวมประชุม ทาง ASEAN Secretariat จะ

ดําเนินการขอความเห็นในเรื่องการปรับประสานมาตรฐานฯ และรับเอามาตรฐาน ISO 

4635:2011 และ ISO 4633 มาใช ภายในวันท่ี 30 กันยายน 2557  

1.8 Additional Rubber-based Standards 

- ประเทศไทยรายงานวาไดนําเสนอมาตรฐานเก่ียวกับยางเพ่ิมเติมอีก 10 มาตรฐาน โดย

ท้ังหมดอางอิงจากมาตรฐานของประเทศ 

- ฟลิปปนส มีมาตรฐาน Household Rubber Glove ในระดับชาติ  ซ่ึงอางอิงตาม

มาตรฐาน ASTM ในขณะท่ีเวียดนามมีมาตรฐาน Household Rubber Glove เชนกัน

แตเปนระดับอุตสาหกรรม 

- มาเลเซียมีมาตรฐานระดับชาติในเรื่อง Rubber Flooring และ Rail Pad 

- ท่ีประชุมระบุวาจากการประชุม 9th TFRBP Meeting นั้นจะพิจารณามาตรฐาน 3 

มาตรฐานนี้กอน (พิจารณาจากปริมาณการคา) ไดแก 

1) Solid Tyre for Forklifts 

2) Household Rubber Gloves (อางอิงตาม มอก. 2476-2552) 

3) Rubber Floor Tiles and Rubber Floor Sheet (อางอิงตาม มอก. 2377-2551) 

นอกจากนั้น ยังไดมีการเสนอมาตรฐานเสนดายยางสําหรับการปรับประสานมาตรฐานฯ 

อีกดวย 

- ท่ีประชุม มีมติ ท่ีจะรับ เอามาตรฐาน Houldhold Rubber Gloves และ Rubber 

Thread มาใช ถามาตรฐานดังกลาวไดรับการเห็นชอบและประกาศใชเปนมาตรฐาน ISO  

- สําหรับมาตรฐาน Solid Tyre for Forklifts, Rubber Floor Tiles และ Rubber Floor 

sheet นั้น ท่ีประชุมขอใหประเทศไทยเสนอมาตรฐานดังกลาวเปน ISO ซ่ึงประเทศ

สมาชิกอาเซียนก็จะไดทําการปรับประสานมาตรฐานฯ และรับเอามาใชตอไป 

1.9 Non-UNECE Automotive Rubber-based Products  

- ฟลิปป นส ได รายงานสถานะการปรับประสานมาตรฐานฯ ISO (non-UNECE) 

Automotive parts จํานวน 16 มาตรฐาน 

- การปรับประสานมาตรฐานฯ และรับเอา ISO 1436:2009 มาใชนั้น ทางมาเลเซียและ

ฟลิปปนสจะตองกลับไปขอความเห็นจากหนวยงานภายในประเทศกอน โดยจะให

คําตอบกับประเทศสมาชิกและ ASEAN Secretariat ภายในวันท่ี 31 ตุลาคม 2557 

อยางไรก็ตาม เนื่องจากไมสามารถจะปรับประสานมาตรฐานฯ ISO 1436:2009 ได
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ในขณะนี้ ท่ีประชุมจึงพิจารณาใหปรับประสานมาตรฐานฯ ISO 19013:2005 part 1 

แทน ISO 1436:2009 

- ท่ีประชุมขอใหประเทศสมาชิกสงความกาวหนาการปรับประสานมาตรฐานฯ Non-

UNECE Automotive Products ใหกับฟลิปปนสกอนการประชุมครั้งถัดไป 

 

2. บทบาทของอาเซียนในการจัดทํามาตรฐานระดับระหวางประเทศ  

2.1 ISO/TC45 

บทบาทของประเทศสมาชิกอาเซียนในการเปน project leader ในการประชุม ISO/TC45 

ไดแก 

- Revision of ISO 35 MST by Malaysia 

- Revision of ISO 247 Dirt content by Malaysia 

- Revision of ISO 11852 Mg content by Malaysia 

- Revision of ISO 11344 by Malaysia 

- NWIP household glove by Thailand 

- NWIP rubber thread by Thailand 

2.2 Cleanroom Glove 

- มาเลเซียไดนําเสนอ NWIP for Cleanroom Glove ซ่ึงจะมีการพิจารณาในท่ีประชุม 

ISO/TC45 SC4/WG5 ท่ีแอฟริกาใต 

2.3 Proposal for revision of ISO 11344 

- มาเลเซียนําเสนอรายละเอียดในการปรับปรุง/แกไข ISO 11344 

2.4 ICP/OES and AAS 

- มาเลเซียนําเสนอผลการศึกษาเปรียบเทียบการหาปริมาณโลหะโดยใช ICP/OES กับ 

AAS โดยสรุปวา ท้ังสองวิธีใหผลการทดสอบท่ีไมแตกตางกัน  

2.5 Polyisoprene 

- อิ น โด นี เ ซี ย ส นั บ ส นุ น วิ ธี ท ด ส อ บ ท่ี พั ฒ น า โด ย ม า เล เซี ย  คื อ  Thin Layer 

Chromatography และจะทดลองนําไปใชในหองปฏิบัติการ 

2.6 Nitrogen content 

- มาเลเซียไดรับผลจากการทดสอบจาก 6 หนวยงาน (จากท่ีเขารวม 14 หนวยงาน) 

- เวียดนามจะสงวิธีทดสอบและรายละเอียดอ่ืนๆ เชน เกรดของไททาเนียม ความบริสุทธิ์ 

องคประกอบ ฯลฯ ตามรูปแบบของ ISO 1656 ใหกับมาเลเซียและ ASEAN Secretariat 

ภายในวันท่ี 30 สิงหาคม 2557 และทางมาเลเซียจะสงขอมูลดังกลาวใหกับหนวยงาน
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ทดสอบท้ัง 14 แหง ภายในวันท่ี 15 กันยายน 2557 สําหรับการทํา interlabories 

testing program ครั้งใหมนั้น ทางมาเลเซียจะแจงใหทราบอีกครั้งหนึ่ง 

- มาเลเซียแจงวา ISO 1656 กําลังอยูระหวางการปรับปรุง/แกไข และบางสวนของ

ขอแนะนําก็ไดนําไปใสไวใน ISO 1656 ฉบับปรับปรุงใหม 

 

3. การจั ด ตั้ งห อ งป ฏิ บั ติ ก า รย า งอ า ง อิ งข อ งอ า เซี ยน  (ASEAN Rubber Reference 

Laboratory; ARRL) 

- ประเทศไทยชี้แจงวาไดรับขอคิดเห็นตอบกลับจากประเทศสมาชิกอาเซียนเพียง 2 

ประเทศ คือ มาเลเซียกับสิงคโปร ซ่ึงเห็นดวยท่ีจะใหมีการจัดตั้ง ARRL 

- ท่ีประชุมมีมติใหจัดต้ัง ARRL ในโปรแกรมของ TFRBP อยางไรก็ตาม ฟลิปปนสยังตอง

ขอความเห็นจากหนวยงานภายในของประเทศกอน 

- ประเทศสมาชิกอาเซียนมีความเห็นท่ีจะให ASEAN Secretariat ประสานงานขอความ

ชวยเหลือทางเทคนิคจาก EU ARISE ในการจัดตั้ง ARRL 

 

4. โครงการ “Data-base of Rubber and Rubber-based Products” 

- มาเลเซียไดรายงานความกาวหนาในการพัฒนาระบบ web-based application 

system ท่ีใชในโครงการ http://online.lgm.gov.my/rbpwg  

 

5. เรื่องอ่ืนๆ  

- ประเทศไทยขอให  ASEAN Secretariat ประสานงานกับ Automotive Product 

Working Group (APWG) ในการยืนยันวายางลอตันสําหรับรถฟอรคลิฟทนั้นไมไดอยู

ภายใต  UNECE Regulations ซ่ึงจะทําใหประเทศไทยสามารถเดินหนาจัดทําราง

มาตรฐานดังกลาวภายใต RBPWG ได ซ่ึง ASEAN Secretariat จะแจงขอมูลใหประเทศ

ไทยทราบทันทีท่ีไดรับคําตอบจาก APWG 

 

6. การประชุมครั้งหนา 

การประชุมครั้งหนาจะจัดข้ึนระหวางวันท่ี 17-19 มีนาคม 2558 ท่ีประเทศมาเลเซีย 

 

 

 

หนา 121 

 



 

  

   

 

รูปท่ี 1 The 10th Meeting of the Task Force on Rubber-based Products and  

The 19th Meeting of Rubber-based Product Working Group (RBPWG) 
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ภาคผนวก ฉ 
เอกสารประกอบการนําเสนอการยอมรับหรือคัดคานขอคิดเห็น 

จากการเวียนรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP  
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ภาคผนวก ช 
รายงานการประชุม 

ราง NWIP “เสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันศุกรท่ี 10 ตุลาคม พ.ศ. 2557 

ณ หองประชุม 230 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

ราง NWIP “เสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันศุกรท่ี 10 ตุลาคม พ.ศ. 2557 

ณ หองประชุม 230 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒิ (ประธานท่ีประชุม) 

2. คุณนรพงศ  วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาท่ีประชุม) 

3. คุณบุญหาญ  อูอุดมยิ่ง   สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  

กลุมอุตสาหกรรมผลิตภัณฑยาง 

4. คุณกัณฑิมา ไชยราบ   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

5. คุณธงชัย รัตนวิจิตร   บริษัท ไทยฟลาเท็กซ จํากัด (มหาชน) 

6. คุณณัฐสรร มะลิวัลย   บริษัท เวิลดเฟล็กซ จํากัด (มหาชน) 

7. คุณวรรณา เอ่ียมสําอาง   บริษัท เวิลดเฟล็กซ จํากัด (มหาชน) 

8. คุณเหวยเฉิน เวิง    บริษัท ลองเท็กซรับเบอร อินดัสตรี จํากัด  

9. คุณสุภาวดี ชํานาญราช   บริษัท ลองเท็กซรับเบอร อินดัสตรี จํากัด 

10. Mr.Akihiro Koshiro   บริษัท รอนเด็กซ (ประเทศไทย) จํากัด 

11. คุณธวัชชัย ปราณีตพลกรัง  บริษัท รอนเด็กซ (ประเทศไทย) จํากัด 

12. คุณวารุณี ขําทอง    บริษัท ยูเนี่ยนไพโอเนียร จํากัด (มหาชน) 

13. คุณวีรฤทธิ์ ลิ้มธนภัทร   บริษัท เท็กซไทลเพรสทิจ จํากัด (มหาชน) 

14. คุณพิสันต ขุมทรัพย   บริษัท เท็กซไทลเพรสทิจ จํากัด (มหาชน) 

15. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเก่ียวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

16. คุณณพรัตน วิชิตชลชัย   สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร 

17. ดร.อรสา ออนจนัทร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

18. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

19. คุณก่ิงแกว อริยเดช   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

20. ผศ.ดร.สุภา วริเศรษฐ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล 

21. ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล  

(ผูนําโครงการ) 
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22. คุณชญาภา  นิ่มสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 09:30 น. 

 

ประธานในท่ีประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหท่ีประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปนี้ 

 

1. เรื่องเสนอเพ่ือทราบ 

ประธานฯ กลาวเปดประชุมและแนะนําเหตุผล ความจําเปน และท่ีมาของโครงการจัดทําราง

มาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ โดยระบุวาประเทศไทยรับเปนผูนําโครงการ (project 

leader) ขณะนี้ไดดําเนินการจัดทํารางเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ระดับ NWIP (New Work Item 

Proposal) ผานการเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก และประเทศสมาชิกไดมีขอคิดเห็นตอบกลับมาแลว 

และเลขาฯ ไดแจงใหท่ีประชุมทราบถึงเหตุผลท่ีสามารถทําใหประเทศไทยดําเนินโครงการรางมาตรฐานนี้ได

เพราะมีอยางนอย 5 ประเทศใหการสนับสนุน ไดแก จีน ญี่ปุน มาเลเซีย แอฟริกาใต และไทย 

ท่ีประชุมรับทราบ 

2. เรื่องเสนอเพ่ือพิจารณา 

 เอกสารประกอบ  ขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดายยางระดับ

ระหวางประเทศ ระดับ NWIP (ISO/TC45/SC4 N 1207, 2014-09-22) ซ่ึงไดมาจากการเวียนรางมาตรฐาน 

ISO/WD nnn-n (ISO/NWIP_2nd Draft_May 27, 2014)                  

ประธาน เสนอท่ีประชุมพิจารณาขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดาย

ยางระดับระหวางประเทศ ระดับ NWIP (ISO/TC45/SC4 N 1207, 2014-09-22) เพ่ือตอบกลับขอคิดเห็นไป

ทาง ISO โดยพิจารณาตั้งแตหนาแรกจนแลวเสร็จมีประเด็นสําคัญดังนี้ 

 

1. ขอบเขต (Scope) 

 ในราง NWIP กําหนดขอบขายมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางท่ีทําจากยางธรรมชาติ ยาง

สังเคราะห หรือยางผสม แตมีขอคิดเห็นจากมาเลเซียท่ีเสนอใหกําหนดขอบขายมาตรฐาน

ผลิตภัณฑเสนดายยางท่ีทําจากยางธรรมชาติเทานั้น  

 ผูผลิตท่ีผลิตเสนดายยางจากน้ํายางทุกรายผลิตเสนดายยางจากยางธรรมชาติเพียงอยางเดียว 

ไมไดใชยางสังเคราะห ซ่ึงมีขอกําหนดเกณฑคุณภาพเปนตามรางฯ ยกเวนผูผลิตท่ีผลิต

เสนดายยางจากยางแหงท่ีมีท้ังจากยางธรรมชาติและยางสังเคราะห (มีท้ังท่ีใชยางธรรมชาติ
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หรือยางโพลิไอโซพรีนเพียงอยางเดียว และยางผสมระหวางยางธรรมชาติกับยางโพลิไอโซ 

พรีน) โดยใชกระบวนการ cut thread จากยางแทง โดยมีลักษณะเปนเสนดายยางหนาตัด

สี่เหลี่ยมจัตุรัส (square thread) และเสนดายยางหนาตัดสี่ เหลี่ยมผืนผา (rectangular 

thread) ซ่ึงประมาณรอยละ 90 สงออกใหกับลูกคาในแถบทวีปยุโรป เอเชีย และอเมริกา 

นอกจากนี้ ปจจุบันทางบริษัทผูผลิตยังไดเริ่มศึกษาโครงการผลิตเสนดายยางท่ีทําจากยางคลอ

โรพรีนสําหรับใชในตลาดระดับบน เชน เสื้อผาหรือการใชงานพิเศษ ตามท่ีลูกคาตองการ แต

ยังไมไดมีการผลิตจริง ซ่ึงถาเปนกรณีของเสนดายยางท่ีทําจากยางคลอโรพรีนจะมีขอกําหนด

เกณฑคุณภาพ (specification) ไมสอดคลองกับรางมาตรฐานฯ เชน ความถวงจําเพาะ 

(specific gravity) ท่ีมีคาแตกตางจากยางธรรมชาติมาก (ยางคลอโรพรีนท่ียังไมไดผสมกับ

ยางอ่ืนหรือสารเคมีอ่ืนเลยมีคาความถวงจําเพาะประมาณ 2) และจากการศึกษาสมบัติ

เบื้องตนของตัวอยางท่ีไดรับมาจากลูกคาพบวา เสนดายยางท่ีทําจากยางคลอโรพรีนมีความ

ทนตอแรงดึงต่ํา แตมีความยืดสูง ดังนั้นทางบริษัทผูผลิตเสนดายยางจากยางแหงจึงอยากจะ

ใหระบุชนิดของยางสังเคราะหวาสําหรับยางโพลิไอโซพรีนเทานั้นในรางฯ เพราะยางโพลิไอ

โซพรีนมีคาความถวงจําเพาะใกลเคียงกับยางธรรมชาติ และมีสมบัติเปนตามขอกําหนดเกณฑ

คุณภาพตามตารางท่ี 1 แตถาเปนกรณีของเสนดายยางท่ีผลิตจากยางคลอโรพรีนก็จะไมผาน

ขอกําหนดเกณฑคุณภาพตามตารางท่ี 1 

 ท่ีประชุมพิจารณาวา กรณีของเสนดายยางท่ีผลิตจากยางสังเคราะหนั้นควรจะตองหา

ขอกําหนดเกณฑคุณภาพมาเปรียบเทียบกับเสนดายยางท่ีผลิตจากยางธรรมชาติ เพ่ือ

พิจารณาวาผูผลิตเสนดายยางจากยางสังเคราะหจะไดเปรียบหรือเสียเปรียบถามีการระบุ

ขอกําหนดเกณฑคุณภาพตามรางฯ นี้ กลาวคือ ถาใชขอกําหนดเกณฑคุณภาพตามรางฯ นี้

แลวประเทศไทยไดเปรียบแมวาจะมีเสนดายยางท่ีผลิตจากยางสังเคราะหรวมอยูในรางฯ ดวย 

เราก็จะคงขอกําหนดเกณฑคุณภาพนี้ไว แตถาประเทศไทยไมไดเปรียบ ก็ควรจะจํากัดใหเปน

เสนดายยางท่ีผลิตจากยางธรรมชาติเทานั้น อยางไรก็ตาม การกําหนดขอบขายในราง

มาตรฐานฯ ท่ีใหจํากัดเฉพาะยางธรรมชาติอยางเดียวก็จะมีท้ังดานบวกและดานลบ โดยใน

ดานลบนั้น ถาลูกคาตองการซ้ือผลิตภัณฑจากยางธรรมชาติ ผูผลิตตองผลิตใหผลิตภัณฑนั้น

ผานขอกําหนดเกณฑคุณภาพ ในขณะท่ีถาเปนยางชนิดอ่ืนนั้น ผูซ้ือผูขายสามารถซ้ือขายกัน

ไดโดยไมตองมีขอกําหนดเกณฑคุณภาพก็ได แตในดานบวกนั้น ผลิตภัณฑท่ีเราผลิตมีคุณภาพ

เปนท่ียอมรับโดยท่ีลูกคาสามารถใชมาตรฐานดังกลาวในการอางอิงได ดังนั้น การทํา

มาตรฐานระดับระหวางประเทศจําเปนตองมองภาพรวม ซ่ึงมาตรฐานผลิตภัณฑยางสวนใหญ

จะระบุขอบขายใหใชไดท้ังยางธรรมชาติ ยางสังเคราะห และยางผสม กรณีของยางโพลิไอโซพ

รีนถึงแมวาจะมีโครงสรางเหมือนกับยางธรรมชาติ แตก็จัดเปนยางสังเคราะห ผูผลิตจึง

สามารถท่ีจะเลือกไดวาจะผลิตเสนดายยางจากยางธรรมชาติหรือยางสังเคราะหหรือยางผสม 
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นอกจากนี้ขอกําหนดเกณฑคุณภาพยังอาจจะมีการแบงประเภทภายหลังได เชนกรณีของ          

ถุงมือท่ีมีการเพ่ิมเติมพีวีซีเขาไปเปนวัตถุดิบในการผลิตดวย ซ่ึงในมาตรฐานก็ไดจัดทํา

ขอกําหนดเกณฑคุณภาพของถุงมือท่ีผลิตจากพีวีซีแยกออกมาเปนอีกประเภทหนึ่ง   

 นอกจากนี้ ท่ีประชุมยังมีความเห็นวา ประเทศไทยควรจะตองหาตัวอยางเสนดายยางท่ีผลิต

จากยางคลอโรพรีนมาทดสอบเพ่ือเก็บขอมูล หรืออยางนอยนาจะเตรียมหาขอมูลตัวเลข

คราวๆ (อาจจะขอจากผูผลิต) สําหรับการตอบรับหรือปฏิเสธกรณีท่ีมีผูเสนอใหแบงประเภท

หรือชนิดยางคลอโรพรีนเพ่ิมเติมในท่ีประชุม ISO/TC45  

 ประธานฯ สรุปวา รางมาตรฐานฯ นี้ระบุขอกําหนดเกณฑคุณภาพท่ีเอ้ือตอเสนดายยางท้ังท่ี

ผลิตจากน้ํายางและยางแหงแลว ดังนั้นกรณีขอคิดเห็นของมาเลเซียท่ีเสนอมา ประเทศไทยจะ

ยังคงยืนยันเหมือนเดิมตามรางฯ โดยใหเหตุผลวา แมวาเสนดายยางท่ีผลิตจากยางแหง (ผลิต

จากยางสังเคราะห (ยางโพลิไอโซพรีน)) ก็สามารถจะผานขอกําหนดเกณฑคุณภาพนี้ได

เชนกัน และขอขอมูลจากทางบริษัทยูเนี่ยนไพโอเนียรสําหรับตัวเลขคุณลักษณะเสนดายยางท่ี

ผลิตจากยางคลอโรพรีน 

 ในราง NWIP ประเทศไทยขอแกไขคําผิด จาก blend rubber เปน blended rubber  

 มติท่ีประชุม 1. เห็นชอบใหยืนยันตามรางมาตรฐานฯ ฉบับ NWIP ของประเทศไทย คือ 

                  รวมท้ังยางธรรมชาติ ยางสังเคราะห และยางผสม 

      2. ใหแกไขคําผิด จาก blend rubber เปน blended rubber  

 

2. บทนิยาม (Terms and definitions) 

 ในราง NWIP ประเทศไทยขอเพ่ิมเติมบทนิยามของคําวา “Tension set”  

 มติท่ีประชุม  เห็นชอบเพ่ิมเติมบทนิยามคําวา “Tension set” ในรางมาตรฐานฯ  

 

3. ประเภทและชนิด (Classification) 

 ในราง NWIP แบงประเภทของเสนดายยางตามลักษณะหนาตัดออกเปน 3 ประเภท ไดแก 

เสนดายยางหนาตัดกลม เสนดายยางหนาตัดสี่ เหลี่ยมจัตุรัส และเสนดายยางหนาตัด

สี่เหลี่ยมผืนผา และแบงเสนดายยางตามการใชงานออกเปน 2 ชนิด ไดแก ชนิดใชงานท่ัวไป 

(general purpose) และ ชนิดใชงานพิเศษ (special purpose) แตมีขอคิดเห็นจากมาเลเซีย

เสนอวาไมควรรวมเสนดายยางชนิดใชงานพิเศษไวในรางมาตรฐาน เนื่องจากขอกําหนดของ

เสนดายยางชนิดใชงานพิเศษนั้นมีความหลากหลายแลวแตการใชงาน และสอดคลองกับ

ขอคิดเห็นของญ่ีปุนท่ีระบุใหกําหนดคํานิยามระหวาง ชนิดใชงานท่ัวไป (general purpose) 

และ ชนิดใชงานพิเศษ (special purpose) ใหชัดเจนมากข้ึนกวานี้ 
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 ที่ประชุมพิจารณาเหตุผลของการกําหนดเสนดายยางเปนชนิดใชงานท่ัวไปและชนิดใชงาน

พิเศษวามาจากเหตุผลทางดานราคาหรือเปนเหตุผลจากการแบงตามชนิดของวัตถุดิบหรือไม 

ซ่ึงผูผลิตเสนดายยางจากน้ํายางชี้แจงวา โดยท่ัวไปจะผลิตเสนดายยางท่ีมีคุณภาพครอบคลุม

ตามขอกําหนดเกณฑคุณภาพท้ังสองชนิดโดยข้ึนกับการใชงาน กลาวคือ มีท้ังเสนดายยางท่ีมี

ความยืดเม่ือขาด (elongation at break) อยูระหวาง 500-600% และเสนดายยางท่ีมีความ

ยืดเม่ือขาดสูงกวา 600% แตจะไมผลิตเสนดายยางท่ีมีความยืดเม่ือขาดต่ํากวา 500% เพราะ

จะขาดงายและใชงานไมได ประกอบกับทางมาเลเซียผลิตเสนดายยางท่ีมีคุณภาพต่ํากวา

เสนดายยางของไทย จึงกลัววาจะไมผานตามขอกําหนด เลยเสนอใหตัดเสนดายยางชนิดใช

งานพิเศษท้ิงไป ซ่ึงไทยก็จะไมสามารถกําหนดราคาใหสูงกวามาเลเซียไดกรณีถามีขอกําหนด

เกณฑคุณภาพเพียงชนิดเดียว ดังนั้น ถาคงขอกําหนดเกณฑคุณภาพของเสนดายยางท้ัง 2 

ชนิดไว ผูผลิตไทยนาจะไดเปรียบมากกวา นอกจากนี้ ผูใชก็ไดใหขอมูลวา มีการซ้ือขายและใช

งานเสนดายยางอยูท้ัง 2 ชนิดเชนกัน 

 ผูผลิตเสนดายยางจากยางแหงใหความเห็นเพิ่มเติมวา สมบัติของเสนดายยางท้ังจากยาง

ธรรมชาติและยางโพลิไอโซพรีนท่ีบริษัทผลิตนั้นสามารถจะผานขอกําหนดเกณฑคุณภาพได

ท้ังชนิดใชงานท่ัวไปและชนิดใชงานพิเศษ ซ่ึงตามเกณฑท่ีระบุไวในรางฯ ท้ังสองชนิดนั้น ทาง

บริษัทจัดเปนชนิดเดียวกัน และทางบริษัทก็ขายสินคาท้ังสองชนิดนี้ใหกับกลุมธุรกิจเดียวกัน 

เชน ผาออม (diaper) เสื้อผา (garment) ยางยืดท้ังท่ีเปน braiding หรือ weaving แตใน

ตลาดตางประเทศจะมีความตองการใชเปนยางสังเคราะหมากกวายางธรรมชาติ เนื่องจาก

ลูกคาบางรายจะหลีกเลี่ยงเรื่องการแพโปรตีน และบางรายก็คุนเคยกับการท่ีผูจัดจําหนาย 

(supplier) รายเดิมใชยางสังเคราะหอยูแลวจึงใชตอไป นอกจากนี้ยังตั้งขอสังเกตวา คาความ

ตานแรงดึงและความยืดเม่ือขาดหลังทดสอบการเรงการเสื่อมสภาพนั้นกําหนดท่ี 20% 

เทากัน ซ่ึงทางบริษัทถือวาตัวเลขดังกลาวเปนชนิดใชงานท่ัวไป กลาวคือ ถาเปนชนิดใชงาน

พิเศษตัวเลขท่ีกําหนดควรจะลดลงต่ํากวานี้ เชน 15% เปนตน ยิ่งไปกวานั้น ทางบริษัทใชคา

โมดุลัสกับความตานแรงดึงเปนเกณฑ แตไมไดกําหนดคาความยืดเม่ือขาด สําหรับการ

ทดสอบการเรงการเสื่อมสภาพ อยางไรก็ตาม โดยปกติทางบริษัทก็จะผลิตเสนดายยางชนิดใช

งานท่ัวไป แตถาลูกคารายใดตองการสมบัติความทนตอการเสื่อมสภาพ (aging) จะถือวา

ผลิตภัณฑนั้นเปนเสนดายยางชนิดใชงานพิเศษ ท้ังนี้เนื่องจากทางบริษัทใชสมบัติความทนตอ

การเสื่อมสภาพในสภาวะ (condition) ตางๆ เชน ความรอน การซักลาง หรือท่ีอุณหภูมิต่ํา 

เปนเกณฑในการแบงชนิดของเสนดายยางท่ีจะจัดเปนชนิดใชงานพิเศษ สําหรับเสนดายยาง

ชนิดใชงานพิเศษนี้มีขอกําหนดเกณฑคุณภาพหลากหลายมาก และถือเปนขอตกลงระหวาง

บริษัทกับลูกคาแตละราย  
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 ผูแทน สมอ. ชี้แจงวา ตอนท่ีทํา มอก. เสนดายยาง คณะกรรมการวิชาการ (กว.) ทราบอยู

แลววาผูขายมีขอกําหนดเกณฑคุณภาพหลากหลายเพราะตองรองรับผูซ้ือแตละรายท่ีนําไปใช

งานตางกัน แตตามหลักการมาตรฐานแลว ถึงแมวาจะมีขอกําหนดเกณฑคุณภาพมากมายก็

ไมไดหมายความวาจะไมสามารถทําเปนมาตรฐานได กว. จึงใหพยายามจัดกลุม (grouping) 

ขอกําหนดตางๆ ใหเปนเกณฑแบบกลางๆ ไวเพ่ือใหลูกคาสามารถยึดถือเปนแนวทางในการ

สั่งซ้ือได สวนกรณีท่ีเปนชนิดใชงานพิเศษท่ีมีขอกําหนดเกณฑคุณภาพมากกวาท่ีกําหนดไวนั้น 

ผูซ้ือผูขายก็จะไปตกลงเพ่ิมเติมกันเอง  

 ที่ประชุมพิจารณาแลวใหคงประเด็นเรื่องการระบุขอกําหนดเกณฑคุณภาพเปน 2 ชนิดเชนเดิม 

แตใหเปลี่ยนขอความจากชนิดใชงานท่ัวไป (general purpose) กับชนิดใชงานพิเศษ 

(special purpose) เปน เกรด (class) 1 กับ 2 แทน แลวแตการใชงาน (ใชสมบัติของแตละ 

class ในการแบง จึงไมไดกําหนดคํานิยาม) ท้ังนี้การแบงแบบนี้ก็เพ่ือหลีกเลี่ยงเรื่องชั้น

คุณภาพ และเห็นดวยกับทางมาเลเซียวาถาเปนชนิดใชงานพิเศษ (special purpose) ก็ให

เปนไปตามขอตกลงของผูซ้ือผูขาย (แตเปนชนิดใชงานพิเศษท่ีนอกเหนือจาก class 1 และ 

class 2)  

 ในราง NWIP มาเลเซียเสนอใหตัดยอหนาท่ีเปนการแบงชนิดตามการใชงานออกไป 

 ท่ีประชุมพิจารณาไมเห็นดวยกับท่ีมาเลเซียเสนอ เนื่องจากประเทศไทยจะขอเปลี่ยนชนิดจาก

ชนิดใชงานท่ัวไป (general purpose) กับชนิดใชงานพิเศษ (special purpose) เปน เกรด 

(class) 1 กับ 2 แทน  

 มติท่ีประชุม   1.  ในรางฯ จะยังคงแบงเสนดายยางออกเปน 2 ชนิด แตเปลี่ยนจาก ชนิดใช 

    งานท่ัวไป (general purpose) กับชนิดใชงานพิเศษ (special purpose)  

   เปน เกรด (class) 1 กับ 2 แทน  

        2.  ไมเห็นดวยกับท่ีมาเลเซียเสนอ ตามเหตุผลขอ 1.  

 

4. ขอกําหนด (Requirement)  

Conventional count 

 ท่ีประชุมเห็นดวยกับขอความในประโยคท่ีหนึ่งยอหนาท่ีหนึ่งท่ีมาเลเซียเสนอแกไข จาก 

“Conventional count is tested for band width as described in ISO 2321 Clause 

4.” เปน “Conventional count (size number) is tested in accordance to Clause 

4 of ISO 2321” 

 ท่ีประชุมเห็นดวยกับขอความในประโยคท่ีสองยอหนาท่ีหนึ่งท่ีมาเลเซียเสนอใหตัดท้ิงและขอ

แกไขประโยคท่ีสาม จาก “The rubber thread shall be determined upon mutual 
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agreement of the two parties; purchaser and manufacturer. If not specified, 

tolerance of the band width of the ribbon shall be specified not more than 

±3%” เป น  “The tolerance of the count or diameter of thread shall be not 

more than ±3% unless specified by the purchaser and agreed by 

manufacturer.” 

 มติท่ีประชุม   ยอมรับตามท่ีมาเลเซียเสนอขอแกไข 

 

5. เมตริกยีลด (Metric yield)  

 มาเลเซียเสนอใหแกไขคาความคลาดเคลื่อน (tolerance) ของเมตริกยีลดจาก “not more 

than ±5%” เปน “not more than ±6%” โดยแนบวิธีการคํานวณมาใหตาม Annex A 

 ผูนําโครงการไดสอบถามผูผลิตวา การเปลี่ยนคาความคลาดเคลื่อนจะมีผลกระทบตอ

ผลิตภัณฑหรือไม 

 ท่ีประชุมเห็นชอบตามขอเสนอแกไขของมาเลเซีย เนื่องจากเปนการคํานวณทางคณิตศาสตร 

 มติท่ีประชุม   ยอมรับตามท่ีมาเลเซียเสนอขอแกไข 

 

6. ความยืดอยูตัว (Tension set)  

 ประเทศไทยเสนอขอเปลี่ยนจากสมบัติ “stress retention” เปน “tension set” และได

ระบุวิธีทดสอบ “tension set” มาดวย  

 ท่ีประชุมเห็นชอบตามขอเสนอของประเทศไทย พรอมท้ังอภิปรายวา เพราะเหตุใดประเทศ

ไทยจึงขอเปลี่ยนจาก “stress retention” เปน “tension set” ท้ังนี้เนื่องจากวาเรามี ISO 

2321 ซ่ึงเปนมาตรฐานวิธีทดสอบกํากับอยู การท่ีเราจะกําหนดวิธีทดสอบท่ีอยูนอกเหนือ ISO 

2321 เราจําเปนตองชี้แจง อยางไรก็ตาม เราอาจใหเหตุผลวา  

1. “tension set” เปนวิธีทดสอบท่ีสะทอนการใชงานจริงมากกวา “stress 

retention” เนื่องจาก “tension set” เปนความยืด ท่ีคางอยู  (แสดงเปน

เปอรเซ็นตของความยืดเริ่มตน) หลังจากท่ีปลอยแรงท่ีดึงตัวอยางเสนดายยางไป

คางไวท่ีระยะยืดหนึ่งๆ ตามเวลาท่ีกําหนด ในขณะท่ี “stress retention” เปน

แรงท่ีคางอยู (แสดงเปนเปอรเซ็นตของแรงเริ่มตน) หลังจากชิ้นทดสอบถูกยืดไว

ท่ีความยืดคงท่ีคาหนึ่ง ตามเวลาท่ีกําหนด 

2. “tension set” สามารถทํ าได สะดวกกว าและใช เวลาสั้ น กว า  “stress 

retention” และเปนวิธีท่ีแพรหลายใชกันในหมูผูท่ีเก่ียวของ 
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3. ประเทศไทยกําลังจะขอแกไข ISO 2321 เพ่ือใหสอดคลองกับการปฏิบัติจริง 

เนื่องจากวิธีการทดสอบบางรายการคอนขางจะลาสมัย ท่ีผานมาไดมีการแกไข

ไปบางสวนเทานั้น ท้ังนี้อาจจะเพ่ิมเติมหรือตัดวิธีทดสอบบางรายการออก ใหมี

ความสะดวกในเชิงปฏิบัติท้ังการควบคุมการผลิตในโรงงานและหองปฏิบัติการ

ทดสอบท่ีใหการรับรองในอนาคต 

 ผูผลิตเสนดายยางจากน้ํ ายางนิยมทดสอบ “tension set” แต ไม ไดทดสอบ“stress 

retention” แตผูผลิตเสนดายยางจากยางแหงระบุวาทดสอบท้ังสองรายการ เนื่องจากลูกคา

ทางแถบเอเชียตองการใหทดสอบ tension set แตถาเปนลูกคาทางยุโรปจะตองการให

ทดสอบ stress retention แตตอนนี้ก็ขายใหกับทางเอเชียลดลง สําหรับผูใชนั้นไมคอย

คํานึงถึงคา tension set และ stress retention แตจะคํานึงถึงคา elongation เปนหลัก

มากกวา 

 มติท่ีประชุม   เห็นชอบตามท่ีประเทศไทยเสนอขอแกไขเพ่ิมเติม 

 

7. สมบัติ (Properties) 

 มาเลเซียเสนอใหแกไขสมบัติขอ 5.4 ขอ 5.5 และขอ 5.6 ใหมีรูปแบบเดียวกันกับ clause 6 

Table 1 ใน ISO 2321:2006 clause 5. โดยมีขอความดังนี้ 

5.4 Physical and mechanical properties 

The Physical and mechanical properties for general purpose rubber threads 

made from natural rubber shall comply with the requirements given in Table 1. 

 ท่ีประชุมพิจารณาใหรับในหลักการปรับหัวขอ (heading) ใหสอดคลองกับ ISO 2321 โดยไม

จําเปนตองใชขอความตามท่ีมาเลเซียเสนอก็ได ท้ังนี้เพราะมาเลเซียมีสมบัติท่ีเพ่ิมเติม เชน 

dry heat resistant, Schwartz เปนตน  จึ งระบุวาเปน ท้ัง physical and mechanical 

properties แตของประเทศไทยไม มีสมบั ติดั งกล าว มี เพี ยงสมบั ติ แรงดึ ง (tensile 

properties) เท านั้น ดั งนั้นจึงอาจจะระบุ เปน  physical properties เพียงอยางเดียว 

อยางไรก็ตามผูแทนจากภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล คัดคานวา โดย

ปกติสมบัติแรงดึงจะเรียกวาเปน  mechanical properties ไมใช physical properties  

 ประธานฯ สรุปวา ใหระบุแต physical properties เพียงอยางเดียวไปกอน โดยตัดคําวา 

mechanical ออก  

 มติท่ีประชุม  ใหปรับรูปแบบหัวขอตามท่ีมาเลเซียเสนอ แตใหระบุแค physical properties 

เพียงอยางเดียว และตัดคําวา mechanical ออก  
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8. การเรงการเส่ือมอายุ (Accelerated-ageing test) 

 ป ระ เท ศ ไท ย เส น อ ให แ ก ไข ส ม บั ติ ข อ  5 .6  จ า ก  “Resistance to ageing” เป น 

“Accelerated-ageing test” 

 ท่ีประชุมเห็นชอบตามขอเสนอแกไขของประเทศไทย 

 มติท่ีประชุม   เห็นชอบตามท่ีประเทศไทยเสนอขอแกไข 

 

9. ตารางท่ี 1 (Table 1 - Requirements) 

 ประเทศไทยเสนอใหแกไขแถวท่ี 1 จาก “stress retention” เปน “tension set”  

 ประเทศไทยเสนอใหแกไขแถวท่ี 4 จาก“Resistance to ageing” เปน “Accelerated-

ageing test” 

 ประเทศไทยเสนอใหแกไขแถวท่ี 5 และ 6 จาก “maximum change” เปน “maximum 

decrease” 

 ท่ีประชุมเห็นชอบตามขอเสนอแกไขของประเทศไทย 

 มาเลเซียเสนอใหตัดขอกําหนดเกณฑคุณภาพของเสนดายยางชนิดใชงานพิเศษ (special 

purpose) ออก โดยระบุวาใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผู ซ้ือและผูขาย และไดเสนอ

ขอกําหนดเกณฑคุณภาพของเสนดายยางใหมตามตารางท่ีแนบมา ท้ังนี้มีรายการสมบัติท่ี

เพ่ิมเติมข้ึนจากท่ีประเทศไทยเสนอไวในตารางท่ี 1 ดังนี้ 

- Density 

- Schwartz value 

- Stress retention 

- Change in Schwartz value (Resistance to ageing) 

- Dry-heat resistance test 

 ท่ีประชุมพิจารณาจํานวนรายการทดสอบท่ีมาเลเซียเสนอเพ่ิมเติมตั้งแตตนจนจบ ไดแก 

Density ซ่ึงผูผลิตแตละบริษัทมีการหาคา Density เปนการภายในของแตละบริษัทอยูแลว 

เพียงแตไมไดใชเปนขอกําหนดเกณฑคุณภาพ และผูใชก็ไมไดตองการสมบัตินี้ ดังนั้นจึงเห็น

ควรใหตัดออกไป 

 ท่ีประชุมพิจารณา Tensile strength และ Elongation at break ซ่ึงเปนไปตามรายการ

ทดสอบท่ีประเทศไทยกําหนด แตรายการทดสอบ Modulus at 300% และ Modulus at 

500% นั้น ประเทศไทยกําหนดใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือผูขาย ดังนั้นจึงเห็นควรวา

ก็ไมรับตามขอเสนอของมาเลเซีย 
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 ท่ีประชุมพิจารณา Schwartz value ซ่ึงผูผลิตแตละบริษัทมีการหาคาดังกลาวเปนการภายใน

ของแตละบริษัทอยูแลว แตไมไดใชเปนขอกําหนดเกณฑคุณภาพ ดังนั้นจึงเห็นควรใหตัด

ออกไป 

 ท่ีประชุมพิจารณา Stress retention ซ่ึงประเทศไทยขอแกไขเปน Tension set  

 ท่ีประชุมพิจารณา Change in Schwartz value (Resistance to ageing) เนื่องจากไมได

กําหนดคา Schwartz value ไวเปนขอกําหนดเกณฑคุณภาพ ดังนั้นจึงเห็นควรใหตัดรายการ

ดังกลาวหลังการเรงการเสื่อมอายุออกไปดวย 

 ท่ีประชุมพิจารณา Dry-heat resistance test ซ่ึงผูผลิตแตละบริษัทมีการหาคาดังกลาวเปน

การภายในของแตละบริษัทอยูแลว เพียงแตไมไดใชเปนขอกําหนดเกณฑคุณภาพ ดังนั้นจึง

เห็นควรใหตัดออกไป 

 ผูแทนบริษัท บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด ใหขอมูลเพ่ิมเติมวา การทดสอบการเรงการเสื่อม

อายุ (ageing) นั้นแตกตางกับการทดสอบความทนตอความรอนแหง (dry heat resistance) 

กลาวคือ การทดสอบความทนตอความรอนแหงนั้น เสนดายยางประเภทท่ีทนความรอนจะ

อบท่ีอุณหภูมิ 150ºC 2 ชั่วโมง แตการทดสอบการเรงการเสื่อมอายุ จะอบเสนดายยางท่ี

อุณหภูมิ 70ºC เปนเวลา 7 วัน และวัดสมบัติความตานแรงดึง (tensile)  

 ผูแทนจากบริษัท ยูเนี่ยนไพโอเนียร จํากัด (มหาชน) ใหขอมูลเพ่ิมเติมวา เวลาซ้ือขายจะระบุ

วาตองการเสนดายยางท่ีทนไดก่ีเปอรเซ็นต ซ่ึงท่ีประชุมเห็นวา คงจะเปนสมบัติท่ีระบุเปน 

%retention เพ่ือใหทราบวาผูผลิตรายใดสามารถผลิตเสนดายยางไดทนกวากัน  

 ผูแทนจากบริษัท ไทยฟลาเท็กซ จํากัด (มหาชน) ใหขอมูลวา มีการทดสอบ 300%โมดุลัส

กอนและหลังอบ แตไมไดพิจารณาคาความตานแรงดึง เรียกวาการทดสอบนี้วา retention 

 ผูแทนจากบริษัท เวิลดเฟล็กซ จํากัด (มหาชน) ระบุวา การทดสอบท่ีบริษัททําไมเหมือนกับ

บริษัทอ่ืน คือ จะอบเสนดายยางท่ีอุณหภูมิ 149ºC เปนเวลา 24 ชั่วโมง แลวพิจารณาคา 

%tensile retention 

 สําหรับผูประกอบการรายอ่ืนระบุวามีการทดสอบการเรงการเสื่อมอายุ แตใชวิธีเพ่ิมอุณหภูมิ

เพ่ือลดเวลาท่ีทดสอบลง และชื่อเรียกสมบัติท่ีทดสอบก็แตกตางกัน 

 ท่ีประชุมพิจารณารายการทดสอบท่ีมาเลเซียเสนอเพ่ิมเติมแลวเห็นวา วัตถุประสงคของ

ประเทศไทย คือ การจัดทํา ISO โดยอางอิงตาม มอก. ของประเทศไทย แตวาตอนท่ีทํา มอก. 

นั้น เราคํานึงถึงความสามารถของผูผลิตภายในประเทศ ซ่ึงขอกําหนดเกณฑคุณภาพตางๆ 

อาจจะยังไมสมบูรณหรือมีคาไมสูงพอ เพราะเราคํานึงถึงคาใชจายในการทดสอบเพ่ือขอการ

รับรองดวย ดังนั้น เราก็จะกําหนดแตเฉพาะรายการทดสอบท่ีจําเปนเทานั้น แตปจจุบัน

สถานการณเปลี่ยนไปเนื่องจากเรากําลังจะผลักดัน มอก. ของไทยใหไปเปนมาตรฐาน ISO จึง

ตองพิจารณากันดวยวา เราจะกําหนดขอกําหนดเกณฑคุณภาพไวในมาตรฐาน ISO แคไหนจึง
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จะเพียงพอ คือ เราอาจจะมีขอมูลมาก แตไมจําเปนตองกําหนดทุกรายการ เพราะถากําหนด

มากไป เราในฐานะผูผลิตอาจจะเสียเปรียบเนื่องจากตองทดสอบทุกรายการท่ีกําหนดไวใน 

ISO (หมายถึงคาใชจายท่ีเพ่ิมข้ึน) นอกจากนี้ สมบัติตางๆ ท่ีประเทศไทยเสนอนั้นครอบคลุม

การกําหนดคุณภาพของเสนดายยางเพียงพอแลว สวนสมบัติอ่ืนๆ ท่ีมาเลเซียเสนอเพ่ิมเติมนั้น 

เปนสมบัติท่ีทางผูผลิตทดสอบเพ่ือควบคุมคุณภาพเปนการภายในโรงงานอยูแลว เราจึงไมได

นํามากําหนดเปนขอกําหนดเกณฑคุณภาพในรางฯ อยางไรก็ตาม กรณีท่ีเราไมสามารถโตแยง

ขอคิดเห็นของมาเลเซียได ประเทศไทยอาจจะขอใหใสขอกําหนดเกณฑคุณภาพดังกลาวเปน

ทางเลือก (option) นอกเหนือจากท่ีกําหนดไว  

 ประธานฯ สรุปวา ประเทศไทยจะยังคงคาขอกําหนดเกณฑคุณภาพในตารางท่ี 1 ไวโดยไม

เพ่ิมเติมสมบัติตามท่ีมาเลเซียเสนอมา 

 มติท่ีประชุม   1.  เห็นชอบตามท่ีประเทศไทยเสนอขอแกไขแถวท่ี 1, 4, 5 และ 6 

          2. เห็นชอบใหคงคาขอกําหนดเกณฑคุณภาพในตารางท่ี 1 ไวโดยไมเพ่ิมเติม 

             สมบัติตามท่ีมาเลเซียเสนอมา 

 

10. ISO 2321:2006 

 เลขาฯ แจงผลจากการเวียน systematic review ของ ISO 2321:2006 จาก SC4 ซ่ึงทุก

ประเทศตอบยืนยัน (confirm) ยกเวนประเทศไทยท่ีตอบยืนยันและขอใหมีการทบทวน 

(revise) ซ่ึงการทบทวนนั้นมี 2 ประเด็นหลักเพ่ือใหสอดคลองกับมาตรฐานของประเทศไทย 

ไดแก clause 4.3 วิธีการหาเสนผานศูนยกลาง (diameter) โดยใชเครื่องมืออ่ืน เชน เวอร

เนียร วัดจากเสนผานศูนยกลางของเสนดายยางโดยตรง และคํานวณเบอรเสนดายาง 

(conventional count) จาก 25.4 หารดวยเสนผานศูนยกลาง และ clause 7 เรื่องความ

หนาแนน (density) ซ่ึงเดิมใน ISO 2321 ใชวิธี gradient column แตใน มอก. กําหนดวิธี

เพ่ิมเติม คือ การคํานวณจากมวลหารดวยปริมาตรโดยตรง 

 ผูแทนจากบริษัท ยูเนี่ยนไพโอเนียร จํากัด (มหาชน) ใหความเห็นวา ทางบริษัทเห็นดวยท่ีจะมี

การขอแกไข ISO 2321 เนื่องจากวิธีทดสอบใน ISO 2321 หลายรายการมีวิธีทดสอบท่ี

คอนขางจะยุงยากและใชเวลานาน และเครื่องมือวัดในปจจุบันก็มีความทันสมัยมากข้ึนแลว 

จึงเห็นสมควรท่ีจะใหเปลี่ยนวิธีการวัด สําหรับกรณีของการวัดเสนผานศูนยกลางและความ

หนาของชิ้นงานนั้น ปจจุบันทางบริษัทวัดดวยเวอรเนียรหรือดิจิทัลเกจแลวไปคํานวณโดยเปน

ตัวหารของ 25.4 ไดเลย ซ่ึงคาท่ีไดก็ใกลเคียงกับวิธีเดิมท่ีระบุไวใน ISO 2321 สําหรับการ

ทดสอบความหนาแนน ปจจุบันท่ีบริษัทไมไดใชวิธีทดสอบตาม ISO 2321 กลาวคือ จะใชวิธี

คํานวณหาเมตริกยีลดโดยการวัดยีลดของชิ้นงาน แลวนํามาเขาสมการคํานวณ คาท่ีไดจะ
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เทากับ 1000 หารดวยพ้ืนท่ีหนาตัดแลวก็หารดวยยีลด ออกมาเปนคาความถวงจําเพาะ 

(specific gravity) โดยมีหนวยเปน g/cm3 แตท้ังนี้พ้ืนท่ีหนาตัดท่ีใชตองมีหนวยเปน mm2 

นอกจากนี้ยังเสนอใหมีการทบทวนวิธีทดสอบการติดกันของเสนดายยางดวย เนื่องจากทาง

บริษัทไมไดใชวิธีตาม ISO 2321 เพราะคอนขางยุงยาก และมีคาใชจายสูงในการลงทุน

เครื่องมือทดสอบดวย แตไดปรับวิธีทดสอบท่ีไดจากลูกคา คือ ใชวิธีวัดระยะความยาว โดยวิธี

ทดสอบคราวๆ ดังนี้ ดึงชิ้นงานทดสอบ (sample) จากแถบมา 3 เสน หนีบติดกับไมบรรทัดไว 

มารกจุดท่ีติดกัน แยกเสนปลายออกแลวดึงเสนกลางออก โดยดูวาท้ัง 3 เสนจะแยกออกจาก

กันหมดท่ีความยาวเทาไหร กรณีท่ีไดความยาวมากนั่นคือยางมีความเหนียวติด ถาไดความ

ยาวนอยก็คือยางติดกันนอยหรือมีความเหนียวติดต่ํา  

 ผูแทนจากสํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเก่ียวฯ ใหความเห็นเพ่ิมเติมวา ปจจุบัน

หองปฏิบัติการพลาสติกก็ใชวิธีทดสอบท่ีหาความหนาแนนจากการวัดคาความถวงจําเพาะ ซ่ึง

เครื่องมือท่ีใชวัดคาความถวงจําเพาะมีการพัฒนาข้ึนมากแลว ท้ังการชั่งในน้ําและในอากาศ 

ท้ังนี้คาความถวงจําเพาะจะเปนตัวเลขเดียวกันกับคาความหนาแนน ถาใชอุณหภูมิของน้ํา

ตามท่ี กําหนด อยางไรก็ตาม กรณี ท่ี อุณหภู มิของน้ํ าไม เปน ไปตาม ท่ี กําหนด ทาง

หองปฏิบัติการก็จะมีตารางระบุคาความหนาแนนของน้ําท่ีอุณหภูมิตางๆ สําหรับเปนคาแกไข

ดวย ซ่ึงวิธีดังกลาวเปนวิธีท่ีงายกวาวิธีเดิมท่ีใช gradient column 

 ท่ีประชุมพิจารณาวา วิธีทดสอบหลายรายการใน ISO 2321 ไมคอยเหมาะสมกับสถานการณ

ปจจุบัน พรอมท้ังสอบถามผูประกอบแตละรายวาตองการปรับแกไขวิธีทดสอบรายการใดบาง 

ใหชวยเสนอมาภายในวันท่ี 20 ตุลาคมนี้ เพ่ือใหทีมงานไดรวบรวมในการนําเสนอในท่ีประชุม 

ISO/TC45 ตอไป ถามาตรฐาน ISO ไดรับการแกไขก็จะมีผลกระทบตอมาตรฐานในอาเซียนท่ี

ประเทศสมาชิกในอาเซียนตองรับมาใชดวยเชนกันตามหลักการมาตรฐาน นอกจากนี้ถา

ประเทศไทยขอเสนอแกไข ก็จําเปนตองมีผูรับผิดชอบในการแกไขใหเกิดข้ึนดวย โดย

มอบหมายให ดร.พันธญา เปนผูนําโครงการ พรอมกับเตรียมนําเสนอชี้แจงถึงเหตุผลในการ

ขอแกไขดวย  

 มติท่ีประชุม  1.  เห็นชอบใหมีการแกไขหัวขอ (clause) 4.3 และ 7 ตามท่ีประเทศไทยเสนอ 

        2.  ขอใหผูประกอบการชวยแจงกลับมายังทีมงานวา มีรายการทดสอบใด 

                    ท่ีตองการแกไขภายในวันท่ี 20 ตุลาคม 2557 

       3.  มอบหมายให ดร.พันธญา เปนผูนําโครงการในการเตรียมนําเสนอชี้แจง 

                   เหตุผลในการขอแกไขดวย 
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3. เรื่องอ่ืนๆ 

 เลขาฯ แจงเรื่องการจัดสัมมนาในหัวขอ “การจัดทําความตกลง MRA สาขาผลิตภัณฑยางและการ

จัดต้ังหองปฏิบัติการอางอิงดานผลิตภัณฑยางของอาเซียน ARRL” ซ่ึงจะเก่ียวของกับผูผลิตผลิตภัณฑยางใน

เรื่องการยอมรับขอตกลงบางอยาง เชน การยอมรับผลการทดสอบ การยอมรับการรับรอง หรือการยอมรับ

มารก รวมถึงเรื่องการจัดตั้งหองปฏิบัติการอางอิงดานผลิตภัณฑยางของอาเซียน ซ่ึงจะจัดข้ึนในวันท่ี 21 

พฤศจกิายน 2557 โดยจะสงจดหมายเชิญเขารวมสัมมนาตอไป 

 

เลิกประชุมเวลา 12.00 น. 

 

นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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รายงานการเดินทางเขารวมประชุม 

The 62nd Meeting of ISO/TC 45 Rubber and Rubber Products 

3rd – 7th  November 2014 

African Pride Crystal Towers Hotel & Spa 

Cape Town, South Africa 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. นายบุญหาญ อูอุดมยิ่ง      ท่ีปรึกษาแผนวิจัย 

2. นางก่ิงแกว อริยเดช       ท่ีปรึกษาแผนวิจัย 

3. ดร.พงษธร แซอุย    หัวหนาโครงการการวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ 

      ทอยางทนความดันอากาศ 

4. ดร.อรวรรณ ปนประยูร                 หัวหนาโครงการการวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ 

ถุงมือยางท่ีใชในงานบานระดับระหวางประเทศ 

5. ดร.พันธญา สุนินทบูรณ                 หัวหนาโครงการการวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ 

เสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

6. นางสาวชญาภา  นิ่มสุวรรณ      หัวหนาโครงการการวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ 

ทอยางเสริมแรงดวยสิ่งทอสําหรับใชขนสงน้ําในงานท่ัวไป

และผูรวมโครงการการวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ท่ีมา 

เนื่องดวยจากการประชุม ISO/TC 45 Rubber and Rubber Products ครั้งท่ี 61 ณ เกาะบาหลี 

ประเทศอินโดนีเซีย ประเทศไทยไดรับเปนผูนําโครงการ (project leader) ในการจัดทํารางมาตรฐานถุงมือ

ยางท่ีใชในงานบานและเสนดายยางระดับระหวางประเทศ สํานักงานกองทุนสนับสนุนงานวิจัย (สกว.) จึงไดให

ทุนสนับสนุนการวิจัยเพ่ือจัดทํารางมาตรฐานดังกลาว แกศูนยวิจัยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร 

มหาวิทยาลัยมหิดล ภายใตชื่อแผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทยป 3” ซ่ึงใน

ข้ันตอนของการจัดทํารางมาตรฐาน ทีมวิจัยตองนําผลงานวิจัยไปนําเสนอตอท่ีประชุม ISO/TC 45 Rubber 

and Rubber Products ครั้งท่ี 62 เพ่ือรับฟงขอคิดเห็นจากท่ีประชุม พรอมท้ังนําขอเสนอแนะมาปรับปรุง

แกไขรางมาตรฐานกอนท่ีจะนําไปเสนอตอท่ีประชุม ISO/TC 45 อีกครั้งในปถัดไป  
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นอกจากนี้ สํานักงานกองทุนสนับสนุนงานวิจัย (สกว.) ยังไดใหทุนสนับสนุนการวิจัยเพ่ือจัดทําราง

มาตรฐานทอยางเสริมแรงดวยสิ่งทอสําหรับใชขนสงน้ําและทอยางทนความดันอากาศระดับประเทศ ภายใตชื่อ

แผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทยป 2” ซ่ึงในการจัดทํารางมาตรฐานดังกลาว ทีม

วิจัยจําเปนตองอางอิงขอมูลจากมาตรฐาน ISO 1403 และ ISO 2398 ตามลําดับ ท้ังนี้เนื่องจากในการประชุม 

ISO/TC 45 ครั้งท่ี 62 ไดมีวาระการประชุมท่ีเก่ียวของกับการปรับแกไขมาตรฐาน ISO ดังกลาวดวย ดังนั้น

เพ่ือใหไดขอมูลอันจะเปนประโยชนมาใชประกอบการกําหนดมาตรฐานทอยาง ทีมวิจัยจึงจําเปนตองเขารวม

การประชุม ISO/TC 45 ดวย 

วัตถุประสงค 

1. เพ่ือนําเสนอรางมาตรฐานถุงมือยางท่ีใชในงานบานและเสนดายยางระดับระหวางประเทศ และ

ตอบขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก ISO 

2. เพ่ือขอแกไขมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยาง (ISO 2321:2006) 

3. เพ่ือใหไดขอมูลอันจะเปนประโยชนมาใชประกอบการกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

(มอก.) ทอยางเสริมแรงดวยสิ่งทอสําหรับใชขนสงน้ําและทอยางทนความดันอากาศ ท่ีสอดคลอง

กับมาตรฐาน ISO 

 

สาระสําคัญ 

1. โครงสรางและขอบเขตการดําเนินงานของคณะกรรมการวิชาการท่ี 45 ในองคการระหวางประเทศ         

วาดวยการมาตรฐาน (ISO/TC 45) 

คณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 45 Rubber and rubber products (ISO/TC 45) ประกอบดวย

คณะกรรมการวิชาการยอย/คณะทํางาน (Subcommittee/Working group: SC/WG) ดังนี้ 

 

ISO/TC 45/SC 01 Rubber and plastics hoses and hose assemblies 

ISO/TC 45/SC 1/WG 1 Industrial, chemical and oil hoses 

ISO/TC 45/SC 1/WG 2 Automotive hoses 

ISO/TC 45/SC 1/WG 3 Hydraulic hoses 

ISO/TC 45/SC 1/WG 4 Hose test methods 

ISO/TC 45/SC 2 Testing and analysis 

ISO/TC 45/SC 2/WG 1 Physical properties 
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ISO/TC 45/SC 2/WG 2 Visco-elastic properties 

ISO/TC 45/SC 2/WG 3 Degradation tests 

ISO/TC 45/SC 2/WG 4 Application of statistical methods 

ISO/TC 45/SC 2/WG 5 Chemical tests 

ISO/TC 45/SC 2/WG 6 Interlaboratory test programmes for rubber test methods 

ISO/TC 45/SC 3 Raw materials (including latex) for use in the rubber 

industry 

ISO/TC 45/SC 3/WG 1 General methods for sampling, mixing and vulcanization 

ISO/TC 45/SC 3/WG 2 Latex 

ISO/TC 45/SC 3/WG 3 Carbon black, silica and rubber chemicals 

ISO/TC 45/SC 3/WG 4 Natural rubber 

ISO/TC 45/SC 3/WG 5 Synthetic and reclaimed rubber 

ISO/TC 45/SC 4 Products (other than hoses) 

ISO/TC 45/SC 4/WG 1 Rubber threads 

ISO/TC 45/SC 4/WG 2 Rubber seals 

ISO/TC 45/SC 4/WG 3 Rubber covered rollers 

ISO/TC 45/SC 4/WG 4 Rubber roof covering 

ISO/TC 45/SC 4/WG 5 Gloves and other latex products 

ISO/TC 45/SC 4/WG 7 Material specification 

ISO/TC 45/SC 4/WG 8 Flexible and semi-rigid cellular material 

ISO/TC 45/SC 4/WG 9 Elastomeric isolators 

ISO/TC 45/SC 4/WG 13 Coated fabrics 

ISO/TC 45/WG 10 Terminology 

ISO/TC 45/WG 16 Environmental aspects 

 

2. การนําเสนอรางมาตรฐานถุงมือยางท่ีใชในงานบาน 

ทีมวิจัยไดนําเสนอรางมาตรฐานถุงมือยางท่ีใชในงานบานตอท่ีประชุม ISO/TC45/SC 4/WG 5 

Gloves and other latex products และไดรับฟงขอคิดเห็นจากท่ีประชุมโดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1. ควรแบงประเภทของถุงมือตาม performance ของถุงมือ ไมควรแบงตามชนิดของวัสดุท่ีใชใน

การผลิต 
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2. ให พิจารณาวามาตรฐานฉบับนี้ควรจะมีขอบขายครอบคลุมถุงมือแมบานชนิดลามิเนต 

(laminated gloves) ดวยหรือไม  โดยหากทีมวิจัยตองการตัวอยางถุงมือชนิดนี้  สามารถ

ประสานกับตัวแทนจากประเทศสหรัฐอเมริกาเพ่ือขอสนับสนุนตัวอยางเพ่ือการทดสอบ เนื่องจาก

ประเทศผูผลิตในเอเชียไมมีการผลิตถุงมือชนิดนี้  

3. ใหปรับแกไขรายละเอียดเกณฑความคลาดเคลื่อน (tolerance) ของขนาดถุงมือเนื่องจากมีความ

เหลื่อมกัน 

4. ควรพิจารณาเพ่ิมการทดสอบ performance ของถุงมือตามการใชงานจริง เชน เพ่ิมการทดสอบ

ความทนตอน้ําอุณหภูมิสูง ความทนตอน้ํายาเคมีท่ีใชภายในบาน และความทนทานตอการใชงาน 

เนื่องจากถุงมือแมบานมีการนํามาใชซํ้า ไมไดใชแลวท้ิงแบบถุงมือทางการแพทย 

หลังจากการปรับแกไขตามขอเสนอแนะขางตน ใหทีมวิจัยสงรางมาตรฐานฉบับ committee draft 

(CD) ใหแกเลขาของ SC 4 ภายในวันท่ี 1 มีนาคม 2558 เพ่ือสงเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกอีกครั้ง 

 

3. การนําเสนอรางมาตรฐานเสนดายยาง 

ทีมวิจัยไดนําเสนอรางมาตรฐานเสนดายยางตอท่ีประชุม ISO/TC45/SC 4/WG 1 Rubber threads 

และไดรับฟงขอคิดเห็นจากท่ีประชุมโดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1. ไมควรแบงประเภทของชนิดของเสนดายยางตามชนิดของวัสดุท่ีใชในการผลิต 

2. ประเทศมาเลเซียเสนอให เพ่ิม class ของเสนดายยางจาก 2 class เปน 3 class โดยให

เรียงลําดับจาก class ท่ีมีคุณสมบัติทางฟสิกสจากสูงไปหาต่ํา ท้ังนี้ประเทศมาเลเซียจะใหขอมูล

ขอกําหนดเกณฑคุณภาพ (specification) ของ class ท่ี 1 มาใหทีมวิจัย 

3. ใหเพ่ิมเติมรายละเอียดวิธีการวัด count ของเสนดายยางหนาตัดสี่ เหลี่ยมจัตุรัส (square 

thread) และเสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา (rectangular thread) 

4. เพ่ิมคาความหนาแนนของเสนดายยาง เปนอีกคุณลักษณะหนึ่งท่ีจําเปนสําหรับการกําหนด

มาตรฐานเสนดายยาง และทําการจําแนกชนิดของเสนดายยางตามความหนาแนนเปนชนิดความ

หนาแนนสูง ความหนาแนนปานกลาง และความหนาแนนต่ํา 

หลังจากการปรับแกไขตามขอเสนอแนะขางตน ใหทีมวิจัยสงรางมาตรฐานฉบับ committee draft 

(CD) ใหแกเลขาของ SC 4 ภายในวันท่ี 30 มีนาคม 2558 เพ่ือสงเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกอีกครั้ง 
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4. การแกไขมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยาง ISO 2321:2006 

ท้ังนี้เนื่องจากวิธีทดสอบสมบัติบางประการของเสนดายยางท่ีระบุไวในมาตรฐาน ISO 2321:2006 

ลาสมัยและไมสะดวกในการทดสอบ ดังนั้น ทีมวิจัยไดเสนอใหปรับปรุงวิธีทดสอบสมบัติดังกลาว ตอท่ีประชุม 

ISO/TC45/SC 4/WG 1 Rubber threads เชน 

1. การปรับวิธีการวัดความหนาแนน (density) โดยใชเครื่อง electronic densimeter 

2. เพ่ิมเติมวิธีการวัดสมบัติ tension set ของเสนดายยาง 

ท่ีประชุมมีมติเห็นชอบใหดําเนินการแกไขมาตรฐานดังกลาวโดยใหประเทศไทยรับเปนผูนําโครงการ 

(project leader) และหลังจากการปรับแกไขแลว ใหทีมวิจัยสงรางมาตรฐานฉบับ committee draft (CD) 

ใหแกเลขาของ SC 4 ภายในวันท่ี 30 มีนาคม 2558 เพ่ือสงเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกอีกครั้ง 

5. ขอสรุปในการปรับปรุงมาตรฐานทอยาง  

ท่ีประชุม ISO/TC45/SC 1/WG 4 Hose test methods ไดเห็นชอบรางมาตรฐาน ISO 1403 ท่ีมี

การปรับปรุงในป 2013 และจะประกาศใชมาตรฐานดังกลาวตอไป 

นอกจากนั้ น  ท่ี ป ระชุ ม  ISO/TC45/SC 1/WG 1 Industrial, chemical and oil hoses ยั งได

พิจารณาขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐาน ISO 2398:2006 ใหแกประเทศสมาชิกจํานวน 25 ประเทศ 

ในชวง 2014-04-15 ถึง 2014-09-15 จากการเวียนรางมาตรฐานพบวา มีประเทศท่ีเห็นชอบ 16 ประเทศ งด

ออกเสียง 6 ประเทศ และเสนอใหมีการแกไข 3 ประเทศ (ญ่ีปุน เนเธอรแลนด และสหราชอาณาจักร) โดยมี

ประเด็นการแกไขหลักๆ ดังนี้  

- ใหมีการเพ่ิมเติม SI Unit รวมกับการใชหนวย bar 

- ใหมีการปรับแกไขมาตรฐานอางอิงจากมาตรฐาน ISO 1746 และ ISO 4672 เปน ISO 10619-1 และ 

ISO 10619-2 ตามลําดับ 

- ใหจัดรูปแบบมาตรฐานใหเปนไปตามมาตรฐาน ISO guide 976-7-2013 

- ใหเพ่ิมภาคผนวกเก่ียวกับการทดสอบแบบ routine test และ batch test ตามมาตรฐาน ISO guide 

976-6-2010 

ทีมวิจัยจะนําขอมูลดังกลาวไปปรับแกไขราง มอก. ทอยางทนความดันอากาศ ใหสอดคลองกับ

มาตรฐาน ISO 2398 ท่ีมีการปรับแกไขตอไป  
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6. เรื่องอ่ืนๆ   

นอกเหนือจากการนําเสนอผลงานและเขารวมรับฟงขอคิดเห็นในท่ีประชุม ISO/TC45 แลว ทีมวิจัยยัง

ไดเขารวมการสัมมนา 2 เรื่อง ไดแก  

1. การนําโปรแกรมคอมพิวเตอรมาใชในการคํานวณตัวแปรทางสถิติท่ีใชใน Round Robin Test ซ่ึง

เปนไปตามขอกําหนดใน Technical Report TR 9272 นําเสนอโดย Dr. Giansante Rugo 

ประเทศอิตาลี 

2. การวิ เค ราะห ส ารไน โตรซามีน ในยางเอสบี อ ารภ าย ใต หั ว ข อ  Determination of N-

Nitrosamines in SBR by gas chromatography-thermal energy analyzer นํ าเสนอโดย 

Dr. Geng Zhanjie ประเทศจีน 
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ภาคผนวก ฌ 
รายงานการประชุม 

ราง CD “เสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันอังคารท่ี 2 ธันวาคม พ.ศ. 2557 

ณ หองประชุม 214 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

ราง CD “เสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันอังคารท่ี 2 ธันวาคม พ.ศ. 2557 

ณ หองประชุม 214 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒิ (ประธานท่ีประชุม) 

2. คุณนรพงศ  วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาท่ีประชุม) 

3. คุณบุญหาญ  อูอุดมยิ่ง   สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  

กลุมอุตสาหกรรมผลิตภัณฑยาง 

4. คุณทิพวรรณ ประทุมถ่ิน   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

5. คุณธงชัย รัตนวิจิตร   บริษัท ไทยฟลาเท็กซ จํากัด (มหาชน) 

6. คุณณัฐสรร มะลิวัลย   บริษัท เวิลดเฟล็กซ จํากัด (มหาชน) 

7. คุณวรรณา เอ่ียมสําอางค   บริษัท เวิลดเฟล็กซ จํากัด (มหาชน) 

8. คุณสุภาวดี ชํานาญราช   บริษัท ลองเท็กซรับเบอร อินดัสตรี จํากัด 

9. คุณคชานนท ทัพยาง   บริษัท เท็กซไทลเพรสทิจ จํากัด (มหาชน) 

10. คุณเกศนี ทิพยรักษ   บริษัท เท็กซไทลเพรสทิจ จํากัด (มหาชน) 

11. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเก่ียวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

12. ผศ.ดร.สุภา วริเศรษฐ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล 

13. ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล  

(ผูนําโครงการ) 

14. คุณชญาภา  นิ่มสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 13:30 น. 

 

ประธานในท่ีประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหท่ีประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปนี้ 
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1. เรื่องเสนอเพ่ือทราบ 

ประธานฯ กลาวเปดประชุม เลขาฯ แจงวาระการประชุมและผลการประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 

Rubber Thread ท่ีมีอาจารยวราภรณ ขจรไชยกูล เปนประธานท่ีประชุมในวันท่ี 5 พฤศจิกายน 2557 ท่ีเมือง

เคปทาวน ประเทศแอฟริกาใต ซ่ึงมีการพิจารณา 2 เรื่องหลัก ไดแก  

- ขอคิดเห็นเรื่องเสนอเพ่ือกําหนดเปนมาตรฐานเสนดายยาง โดยมี ดร.พันธญา สุนินทบูรณ จาก

ประเทศไทยเปนผูนําโครงการ 

- ขอคิดเห็นจากการใชมาตรฐาน ISO 2321 วิธีทดสอบเสนดายยาง ซ่ึงมาตรฐานดังกลาวครบรอบ

การเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกในการใชมาตรฐานฉบับนี้ในปท่ีผานมา ผลการเวียนขอ

ขอคิดเห็นพบวาประเทศสมาชิก 12 ประเทศ เห็นชอบกับมาตรฐานฉบับดังกลาว ยกเวนประเทศ

ไทยซ่ึงเห็นชอบกับมาตรฐานฉบับดังกลาวและเสนอขอแกไขวิธีทดสอบบางรายการใหสอดคลอง

กับวิธีการปฏิบัติจริง และเสนอให ดร.พันธญา สุนินทบูรณ จากประเทศไทยเปนผูนําโครงการ 

ท่ีประชุมรับทราบ 

2. เรื่องเสนอเพ่ือพิจารณา 

 เอกสารประกอบ  รางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดายยางระดับระหวางประเทศระดับ CD 

(ISO/CD_1st Draft_Nov 17, 2014)                  

ผูนําโครงการ เสนอท่ีประชุมพิจารณารางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศระดับ CD (ISO/CD_1st Draft_Nov 17, 2014) ท่ีไดปรับแกไขตามขอคิดเห็นท่ีไดจากการประชุม 

ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber Thread โดยพิจารณาตั้งแตหนาแรกจนแลวเสร็จ มีประเด็นสําคัญดังนี้ 

 

1. ขอบเขต (Scope) 

 ในรางฯ ฉบับ NWIP กําหนดขอบขายมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางท่ีทําจากยางธรรมชาติ 

ยางสังเคราะห หรือยางผสม แตในท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 เห็นวาไมจําเปนตองระบุ

ชนิดของวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตเสนดายยาง แมวามาเลเซียจะเสนอใหมีการระบุวาทําจากยาง

ธรรมชาติเทานั้น ดังนั้นในรางฯ ฉบับ CD ทางโครงการจึงแกไขโดยตัดชนิดของวัตถุดิบท่ีใชใน

การผลิตเสนดายยางออก 

 มติท่ีประชุม 1. เห็นชอบตามรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD 1st Draft_Nov 17, 2014  
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2. ประเภทและชนิด (Classification) 

 ในรางฯ ฉบับ NWIP แบงเสนดายยางออกเปน 3 ประเภท (types) แตละประเภทแบง

ออกเปน 2 ชนิด (classes) แตในท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 มาเลเซียไดเสนอใหมีการ

แบงเสนดายยางออกเปน 3 ชนิด (classes) และขอใหระบุความหนาแนน (density) เพ่ิมเติม

ไวในรางฯ ดวย แตไมไดกําหนดวาตองระบุไวท่ีตําแหนงใดของรางฯ ดังนั้นในรางฯ ฉบับ CD 

ทางโครงการจึงแกไขเปน แบงเสนดายยางออกเปน 3 ประเภท (types) แตละประเภทแบง

ออกเปน 3 กลุม (categories) ตามความหนาแนน แตละประเภทและกลุมแบงเปน 3 ชนิด 

(classes)  

 ท่ีประชุมพิจาณาการแบงเสนดายยางออกเปน 3 ประเภท (types) 3 กลุม (categories) และ 

3 ชนิด (classes) แลวเห็นวาจะไดเสนดายยางท้ังสิ้น 27 แบบ ซ่ึงในแงของการผลิต อาจมี

ปญหาท่ีไมสามารถผลิตเสนดายยางบางขนาด (count) ท่ีตองกําหนดท้ังขนาด (count) 

ความหนาแนน (density) และชนิด (class) ได แตถาตัดกลุม (category) ออก เหลือแค 

ประเภท (types) กับ ชนิด (classes) ก็จะมีเสนดายยางเพียงแค 9 แบบ ซ่ึงจะสะดวกแก

ผูประกอบการมากกวา แมวาจะตองเพ่ิมเติมคุณลักษณะอ่ืนๆ เชน การทนความรอน ก็

สามารถทําไดเพราะเปนคุณลักษณะท่ีไมบังคับ นอกจากนี้ ผูประกอบการใหความเห็นวา การ

แบงกลุมตามความหนาแนนก็คือการใชปริมาณสารตัวเติมในเสนดายยางมาแบงกลุมแทนการ

ใชเบอรเสนดายยาง (count) กลาวคือ เสนดายยางท่ีมีความหนาแนนต่ํา (low density) เปน

เสนดายยางท่ีมีขนาดเล็ก (fine gauge) มีปริมาณเนื้อยางสูง มีปริมาณสารตัวเติมต่ํา (low 

filler) เสนดายยางท่ีมีความหนาแนนปานกลาง (medium density) คือเสนดายยางท่ีมี

ขนาดกลางๆ และ เสนดายยางท่ีมีความหนาแนนสูง (high density) คือเสนดายยางท่ีมีขนาด

ใหญ มีปริมาณสารตัวเติมสูง (high filler) อยางไรก็ดี มีผูเสนอใหกําหนดความหนาแนนใน

ตารางท่ี 1 โดยระบุคาตัวเลขต่ําสุดจนถึงสูงสุด แตก็มีผูคัดคานวา การระบุคาความหนาแนน

ต่ํา กลาง สูง (L, M, H) ลงไปในตารางท่ี 1 นั้นครอบคลุมคาความหนาแนนท้ังหมดอยูแลว จึง

ไมนาท่ีจะตองระบุไว นอกจากนี้ ท่ีประชุมยังพิจารณาถึงการกําหนดคาตัวเลขความหนาแนน

แทนการระบุดวยตัวอักษร L, M, H บนกลองสินคา แตจากขอคิดเห็นของมาเลเซียท่ียืนยันให

มีการระบุความหนาแนนเปนกลุม L, M, H ตรงตําแหนงใดก็ไดภายในรางฯ ท่ีประชุมจึง

เห็นชอบใหระบุคาความหนาแนนเปนกลุม L, M, H ตามท่ีมาเลเซียเสนอ   

 ตัวแทนผูประกอบการใหความเห็นวา ตัวเลขคาความหนาแนนท่ีกําหนดนั้นประมาณ 1.020 

ถึง 1.040 Mg/m3 ซ่ึงเปนคาท่ีนอยมาก แตกตางกันท่ีทศนิยมตําแหนงท่ี 2 และ 3 เล็กนอย

เทานั้น การทดสอบทําไดยาก โดยท่ัวไป ผูประกอบการจะไมทดสอบรายการนี้ ยกเวนแตจะมี

การขอเปนกรณีพิเศษมาจากลูกคาเทานั้น การระบคุาความหนาแนนตรงขางกลอง อาจทําให
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ลูกคาเกิดความสับสนได เนื่องจากไมทราบวาตองการสื่อถึงอะไร เพราะคาท่ีใชในการซ้ือขาย

กันโดยท่ัวไปนั้นคือ เมตริกยีลด (metric yield) มากกวาคาความหนาแนน (แมวาคาเมตริก

ยีลดจะสัมพันธกับคาความหนาแนนก็ตาม) เชน ถาซ้ือเสนดายยางหนัก 1 กิโลกรัม ก็จะ

ทราบวาตองไดเสนดายยางยาวก่ีเมตร อยางไรก็ตาม มีผูเสนอใหเพ่ิมเติมความหนาแนน เปน

ขอ 5.4 ภายใตหัวขอขอกําหนด (requirement) แทนหัวขอการแบงกลุมในขอ 4 แตก็มีผู

คัดคานวา ถากําหนดคาความหนาแนนเปนขอ 5.4 ซ่ึงถือเปนขอกําหนด (requirement) นั้น 

จําเปนตองมีการทดสอบ ดังนั้นท่ีประชุมจึงเห็นควรวาในขอ 5.3 เมตริกยีลด นั้น ใหระบุวา

ผูประกอบการสามารถเลือกรายงานคาเมตริกยีลดหรือคาความหนาแนนก็ได และระบุหมาย

เหตุดวยวา คาเมตริกยีลดสามารถเปลี่ยนไปเปนคาความหนาแนนได 

  มติท่ีประชุม  1. เห็นชอบใหตัดกลุม (category) ออก 

        2. เห็นชอบใหเพ่ิมเติมความหนาแนนในหัวขอ 5.3 เมตริกยีลด (Metric yield)                      

                   โดยใหเลือกทดสอบและรายงานคาใดก็ได และใหเพ่ิมเติมหมายเหตุวา  

                   คาเมตริกยีลดสามารถเปลี่ยนไปเปนคาความหนาแนนได 

 

3. ขนาด (Conventional count)  

 ในรางฯ ฉบับ NWIP ระบุคาความคลาดเคลื่อน (tolerance) ของเสนผานศูนยกลางของ

เสนดายยางหนาตัดกลมเพียงอยางเดียว ท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 จึงไดเสนอให

เพ่ิมเติมการระบุคาความคลาดเคลื่อนของดานยาว (length) ของพ้ืนท่ีหนาตัดของเสนดาย

ยางหนาตัดสี่ เหลี่ยมจัตุรัส (square thread) และเสนดายยางหนาตัดสี่ เหลี่ยมผืนผา 

(rectangular thread) ดวย ดังนั้นในรางฯ ฉบับ CD ทางโครงการจึงแกไขเพ่ิมเติมดานยาว

ของพ้ืนท่ีหนาตัดดังกลาว โดยใหมีคาความคลาดเคลื่อน (tolerance) ±3% ท้ังนี้ท่ีประชุมได

อภิปรายถึงคําวา “length” ท่ีเพ่ิมเติมเขามาวา “length” คือ ดานใดดานหนึ่งของพ้ืนท่ี

สี่เหลี่ยมจัตุรัส สวนในกรณีของสี่เหลี่ยมผืนผาจะหมายถึง equivalent length ซ่ึงเปนการคิด

ท่ีพ้ืนท่ีเทากับพ้ืนท่ีสี่เหลี่ยมจัตุรัส แลวถอดสแควรรูทไดออกมาเปนความยาวของดานท่ี

ประกอบกันเปนสี่เหลี่ยม อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมเห็นชอบใหเปลี่ยนคําวา “length” ท่ี

แปลวา ความยาว ไปเปนคําอ่ืน เนื่องจากเห็นวา “length” นาจะหมายถึงความยาวของ

เสนดายยางท้ังหมดมากกวา 

 นอกจากนี้ ท่ีประชุมยังไดอภิปรายวา หัวขอ 5.2 เปนเบอรเสนดายยาง (conventional 

count) แตในรางฯ กําหนดคาความคลาดเคลื่อนของเสนผานศูนยกลางหรือดานท่ีมีความยาว

มากกวาของพ้ืนท่ีสี่เหลี่ยม ท้ังนี้เนื่องจากเบอรเสนดายยาง (count) นั้นเปนเลขจํานวนเต็ม 

จะกําหนดคาความคลาดเคลื่อนไมได จึงตองไปกําหนดท่ีเสนผานศูนยกลางของเสนดายยาง
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หนาตัดกลมหรือดานท่ีมีความยาวมากกวาของเสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยมซ่ึงมีความสัมพันธ

กันแทน (พิจารณาจากคํานิยามของเบอรเสนดายยาง (count) คือ จํานวนเสนดายยางท่ีมา

เรียงติดกันจนไดความกวาง 25.4 มิลลิเมตร) แตในการซ้ือขาย ลูกคาอาจตองการความกวาง

ของแถบเสนดายยางท่ีไมใช 25.4 มิลลิเมตรก็ได ดังนั้นจึงตองคํานวณกลับใหเสนดายยางนั้น

ออกมาเปนเบอรท่ีตองการใหได 

 ท่ีประชุมยังพิจารณาใหปรับขอความในขอ 5.2 โดยใหนําประโยค when tested in 

accordance with Clause 4 of ISO 2321 ข้ึ น ก อ น  แ ล ะ ให ป รั บ คํ า ว า  “unless 

specified” ไปไวตําแหนงอ่ืน หรือจะใชเทคนิคการเวนบรรทัดก็ได ถาไมตองการใหขอความ

นั้นเชื่อมตอกันหรือตองการใหแยกเปนคนละสวนกัน  

 มติท่ีประชุม   เห็นชอบใหเรียบเรียงประโยคใหมและเปลี่ยนคําวา “length” เปนคําอ่ืน 

                 ท่ีเหมาะสม 

 

4. ตารางท่ี 1 (Table 1 - Requirements) 

 ในรางฯ ฉบับ NWIP ระบุขอกําหนดเกณฑคุณภาพของเสนดายยางโดยแบงออกเปน 2 ชนิด 

(classes) คือ ชนิดท่ี 2 และ ชนิดท่ี 3 แตในท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 มาเลเซียได

เสนอใหมีชนิดท่ี 1 เพ่ิมเติมข้ึนมา โดยท่ีชนิดท่ี 1 นี้จะมีขอกําหนดเกณฑคุณภาพท่ีสูงกวาชนิด

ท่ี 2 และ 3 ดังนั้นในรางฯ ฉบับ CD ทางโครงการจึงแกไขเปน แบงเสนดายยางออกเปน 3 

ชนิด และใหชนิดท่ี 1 มีขอกําหนดเกณฑคุณภาพท่ีสูงกวาชนิดท่ี 2 และ 3 ตามลําดับ ท้ังนี้

ตัวเลขท่ีกําหนดเปนชนิดท่ี 1 นั้น อางอิงมาจากผลการทดสอบเสนดายยางของบริษัทตางๆ 

เม่ือครั้งมีการจัดทํา มอก. เสนดายยาง ผูประกอบการใหความเห็นวา คาความยืดเม่ือขาด 

(elongation at break) ของเสนดายยางชนิดท่ี 1 ท่ีกําหนดใหมีคาอยางนอย 800% นั้นเปน

ตัวเลขท่ีสูงเกินไป ซ่ึงเสนดายยางท่ัวไปอาจจะผานเกณฑขอกําหนดนี้ถาทดสอบภายใน 1-2 

เดือนแรก หลังการผลิต แตถาเปนเดือนท่ี 6 แลวโอกาสท่ีจะผานเกณฑขอกําหนดนี้นั้นนอย

มาก และอีกกรณีหนึ่งก็คือ เสนดายยางท่ีมีขนาดเล็ก (นิยมนําไปทอเปนเสื้อใน กางเกงใน             

ถุงเทา covering ท่ีตองใชแรงในการยืดและความยืดสูง) อาจจะยืดไดถึง 800% แตถา

เสนดายยางท่ีมีขนาดกลางและขนาดใหญไมสามารถยืดไดถึง 800% จะยืดไดเพียง 600-

650% เทานั้น แตอยางไรก็ตาม ขณะท่ีผูใชท่ีทอดวยเครื่อง cover หรือ knitting นั้น ควรจะ

ใชเสนดายยางท่ีมีความยืดท่ีเหมาะสมคือไมเกิน 400% เพราะถายิ่งดึงใหเสนดายยางยืด

ออกมามากเทาไหรในขณะท่ีทอ เม่ือทอเสร็จเสนดายยางก็จะยิ่งหดกลับไปมากเทานั้น ซ่ึงก็จะ

ทําใหรัดผูสวมใสมากข้ึน ผูนําโครงการเสนอใหปรับตัวเลขคาความยืดเม่ือขาด (elongation 

at break) ของเสนดายยางชนิดท่ี 1 เปนใหมีคาอยางนอย 750% โดยอางอิงจากมาตรฐาน
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ของอินเดีย แตผูประกอบการเห็นวา คาความยืดเม่ือขาดนั้นควรจะเปนตัวเลขท่ี 700% ท่ี

ประชุมพิจารณาแลวเห็นวาควรปรับคาความยืดเม่ือขาด (elongation at break) ของ

เสนดายยางชนิดท่ี 1, 2 และ 3 เปน 700%, 600% และ 500% และความตานแรงดึง 

(tensile strength) ของเสนดายยางชนิดท่ี 1, 2 และ 3 เปน 25 N/mm2, 20 N/mm2 และ 

15 N/mm2 ในขณะท่ีตัวเลขความยืดอยูตัว (tension set) ของเสนดายยางชนิดท่ี 1, 2 และ 

3 ยังคงเดิมตามรางฯ คือ 8%, 10% และ 12% ตามลําดับ ท้ังนี้ ท่ีประชุมเห็นวาการกําหนด

เสนดายยางชนิดท่ี 1 ไวในมาตรฐาน นาจะเปนประโยชนตอผูประกอบการมากกวา เพราะ

เกณฑท่ีกําหนดข้ึนมานี้เอ้ือประโยชนใหกับเสนดายยางท่ีผลิตจากยางธรรมชาติมากกวายาง

สังเคราะห นอกจากนั้นการท่ีกําหนดเสนดายยางชนิดท่ี 1 เปน premium grade อาจจะทํา

ใหสามารถขายสินคาไดในราคาท่ีสูงข้ึน แตถาไมกําหนดไว ลูกคาก็อาจจะคิดวาเสนดายยางท่ี

มีสมบัติตามชนิดท่ี 1 นี้เปนเสนดายยางชนิดท่ี 2 ก็ได ซ่ึงจะทําใหไมสามารถขายในราคาท่ี

สูงข้ึนได อยางไรก็ตาม แมวาจะมีผูประกอบการบางรายไมสามารถผลิตเสนดายยางใหมี

สมบัติตามชนิดท่ี 1 ได แตผูประกอบการเหลานั้นก็ยังสามารถท่ีจะขายเสนดายยางตามสมบัติ

ท่ีกําหนดไวตามชนิดท่ี 2 และ 3 ได 

 ท่ีประชุมพิจารณาเห็นควรใหปรับเกณฑขอกําหนดหลังการบมเรง (ageing) ของเสนดายยาง

จากตัวเลขเปอรเซ็นตการเปลี่ยนแปลงท่ีลดลงเปนคาตัวเลขจริงตามท่ีผูประกอบการทดสอบ 

ดังนี้ ความตานแรงดึงต่ําสุด (minimum tensile strength) ของเสนดายยางชนิดท่ี 1, 2 

และ 3 เทากับ 20 N/mm2, 16 N/mm2 และ 12 N/mm2 และความยืดเม่ือขาดต่ําสุด 

(minimum elongation at break) ของเสนดายยางชนิดท่ี 1, 2 และ 3 เทากับ 560%, 

480% และ 400% ตามลําดับ (คํานวณจากตัวเลขต่ําสุดท่ีมีการเปลี่ยนแปลงไป 20%)  

 ท่ีประชุมพิจารณาหมายเหตุ (note) ใตตารางท่ี 1 ซ่ึงระบุวาคาท่ีทดสอบไดในตารางท่ี 1 นี้

ตองทําภายใน 6 เดือนหลังจากวันท่ีผลิต (ท้ังกอนและหลังการบมเรง) ถาตัวอยางเสนดายยาง

มีอายุเกิน 6 เดือน จะไมสามารถใชคาตัวเลขขอกําหนดในตารางนี้ได (ท้ังนี้ในทางปฏิบัติ 

ผูประกอบการอาจจะรับผิดชอบการมีปญหาของลูกคาเปนรายกรณีไป) ซ่ึงนาจะเปนผลดีกับ

ผูประกอบการมากกวาการระบุขอกําหนดเกณฑคุณภาพแบบท่ีถุงมือยางกําหนด คือ กรณีท่ี

เสนดายยางมีอายุไมเกิน 6 เดือน ใหทดสอบท้ังกอนและหลังบมเรง แตถาเสนดายยางมีอายุ

เกิน 6 เดือน หรือไมทราบวันท่ีผลิต ใหทดสอบเฉพาะกอนบมเรงแตใหใชตัวเลขตัดสินตาม

เกณฑขอกําหนดของสมบัติหลังบมเรง ซ่ึงการกําหนดลักษณะนี้จะทําใหผูประกอบการตอง

รับผิดชอบตัวอยางเสนดายยางทุกกรณีไมวาเสนดายยางนั้นจะผลิตมาแลวนานเทาใดก็ตาม  

โดยท่ัวไปผูประกอบการจะเก็บตัวอยางเสนดายยางและทดสอบสมบัติต้ังแตวันผลิตจนถึง 6 

เดือนเพ่ือเก็บเปนขอมูลและเผื่อกรณีเกิดปญหาจากลูกคา อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมใหทาง
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โครงการเก็บตัวอยางเสนดายยางจากผูประกอบการหลังการผลิตใหมๆ และตัวอยางเสนดาย

ยางท่ีมีอายุมากกวา 6 เดือน เพ่ือมาทดสอบสมบัติตามตารางท่ี 1 

 มติท่ีประชุม   1.  เห็นชอบใหปรับคาความตานแรงดึง (tensile strength) และ ความยืดเม่ือ 

            ขาดเม่ือขาด (elongation at break) ของเสนดายยางชนิดท่ี 1, 2 และ 3 

                    ตามลําดับ ดังนี้  

   - ความตานแรงดึง 25 N/mm2, 20 N/mm2 และ 15 N/mm2 

   - ความยืดเม่ือขาด 700%, 600% และ 500% 

2. เห็นชอบใหปรับคาความตานแรงดึง (tensile strength) และ ความยืดเม่ือ 

            ขาดเม่ือขาด (elongation at break) ของเสนดายยางชนิดท่ี 1, 2 และ 3 

                    หลังบมเรง โดยใชคาจริงแทนเปอรเซ็นตการเปลี่ยนแปลง ตามลําดับ ดังนี้  

   - ความตานแรงดึง 20 N/mm2, 16 N/mm2 และ 12 N/mm2 

   - ความยืดเม่ือขาด 560%, 480% และ 400% 

3. เห็นชอบใหคงเดิมคาความยืดอยูตัว (tension set) และหมายเหตุ (note) 

ใตตารางท่ี 1 เหมือนเดิมตามรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD 1st Draft_Nov 17, 

2014  

4. เห็นชอบใหโครงการเก็บตัวอยางเสนดายยางท่ีผลิตใหมและอายุมากกวา 6 

เดือน เพ่ือทดสอบสมบัติตามตารางท่ี 1 

 

8.  เครื่องหมายและฉลาก (Marking) 

 ท่ีประชุมพิจารณาหัวขอ 6.2 เรื่องเครื่องหมายและฉลาก โดยเห็นวาอาจจะไมจําเปนตอง

กําหนดทุกรายการ แตอยางนอยควรตองมีรายการ ดังนี้ 

- material used 

- conventional count (size number), color, and the number of threads in 

ribbon 

- weight, in kilograms 

สวนชื่อผูผลิต ประเภทและชนิด และวันท่ีผลิต อาจจะไมตองกําหนดก็ได เนื่องจากลูกคาบาง

รายไมตองการเพราะเปนการจางผลิต อยางไรก็ดี ท่ีประชุมใหผูประกอบการชวยกลับไป

พิจารณาดวยวารายการใดควรกําหนดหรือไมควรกําหนดในรางฯ 

 มติท่ีประชุม   เห็นชอบใหกําหนดรายการอยางนอย ดังนี ้

- material used 
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- conventional count (size number), color, and the number of 

threads in ribbon 

- weight, in kilograms 

        และใหผูประกอบการชวยพิจารณาวารายการใดควรกําหนดหรือไมกําหนดและ 

       สงขอคิดเห็นกลับมาภายในวันท่ี 15 มกราคม 2558 

 

9.  ISO 2321:2006 

ความหนาแนน (Density) 

 ผูนําโครงการชี้แจงท่ีประชุมวากําลังปรับแกไขวิธีทดสอบ ISO 2321 ในสวนของการหาความ

หนาแนนจากการใช gradient column เปนการใชเครื่อง densimeter ท่ีชั่งตัวอยางใน

อากาศและในน้ํา โดยท่ัวไปผูประกอบการนิยมใชเวอรเนียรวัดเสนผานศูนยกลางแลว

คํานวณหาปริมาตรและความหนาแนน ซ่ึงจะคลาดเคลื่อนไดมากเนื่องจากตัวอยางเสนดาย

ยางมีความนิ่ม แตอยางไรก็ตาม ท่ีประชุมไดใหผูนําโครงการติดตอสอบถามวิธีวัดความ

หนาแนนท่ีใชในการทดสอบจากมาเลเซีย และใหทดสอบเปรียบเทียบการหาความหนาแนน

ดวยเครื่อง densimeter กับวิธีการคํานวณตามท่ีผูประกอบการปฏิบัติ 

 มติท่ีประชุม  1.  เห็นชอบใหผูนําโครงการติดตอสอบถามวิธีวัดความหนาแนนจากมาเลเซีย 

        2.  เห็นชอบใหโครงการทดสอบเปรียบเทียบการหาความหนาแนนดวยเครื่อง 

                    densimeter กับวิธีการคํานวณ  

 

การยืดอยูตัว (Tension set) 

 ท่ีประชุมพิจารณาวิธีทดสอบการยืดอยูตัวท่ีมีบางบริษัททดสอบไมเหมือนกับท่ีกําหนดไวใน

รางฯ ซ่ึงในกรณีท่ีผูประกอบการระบุวาใชเวลาท่ีทดสอบสั้นกวาท่ีกําหนดไวในรางฯ เชน 10 

นาที 20 นาที หรือ 1 ชั่วโมง นั้นเปนการทดสอบเพ่ือควบคุมคุณภาพ (quality control) 

ภายในโรงงาน แตสภาวะทดสอบ (condition) ท่ีกําหนดในรางฯ นั้น ควรจะตองเปนไปตาม

เกณฑท่ีกําหนดเพ่ือการรับรองคุณภาพ ท้ังนี้ ถาผูประกอบการทดลองใชวิธีท่ีใชในการควบคุม

คุณภาพกับวิธีมาตรฐานท่ีกําหนดในรางฯ แลวไดคาท่ีไมแตกตางกัน ก็อาจเลือกใชวิธีท่ีใชเวลา

สั้นกวาในการทํางานในโรงงานได อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมยังไดใหผูประกอบการกลับไปชวย

พิจารณาวิธีทดสอบดังกลาวอีกครั้ง และตอบขอคิดเห็นกลับมาภายในวันท่ี 15 มกราคม 

2558 และไดใหทางโครงการกลับไปพิจารณาเวลาท่ีใชทดสอบท่ีกําหนดในรางฯ วาควร

จะตองมีคาบวกลบใหหรือไม โดยใหอางอิงตาม ISO 23529 
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 ท่ีประชุมพิจารณาเห็นวาวิธีการทดสอบการยืดอยูตัวนี้ควรจะเปนขอท่ีแกไขเพ่ิมเติมใน ISO 

2321 มากกวาท่ีจะระบุเปนวิธีทดสอบใน Annex ของรางฯ ขอกําหนดเกณฑคุณภาพของ

เสนดายยาง และใหรางฯ อางอิงวิธีทดสอบไปท่ี ISO 2321 แทน แตอยางไรก็ตาม กรณีท่ี 

ISO 2321 ยังแกไขไมเรียบรอย รางฯ ฉบับดังกลาวจะตองชะลอการประกาศใชออกไปกอน

จนกวา ISO 2321 ซ่ึงเปนวิธีทดสอบจะแกไขเสร็จและประกาศใช 

 การแกไข ISO 2321 อาจจะไมตองทํา precision data เนื่องจาก ISO 2321 มีวิธีทดสอบ

จํานวนมาก และ SC4 เปนคณะกรรมการท่ีดูแลมาตรฐานผลิตภัณฑเปนสวนใหญ ไมคอยได

ดูแลมาตรฐานท่ีเปนวิธีทดสอบ  

 มติท่ีประชุม  1.  เห็นชอบใหผูประกอบการกลับไปพิจารณาวิธีทดสอบการยืดอยูตัวและ 

                    ตอบขอคิดเห็นกลับมาภายในวันท่ี 15 มกราคม 2558 

        2.  เห็นชอบใหกําหนดวิธีทดสอบการยืดอยูตัวใน ISO 2321  

 

3. เรื่องอ่ืนๆ 

 เลขาฯ แจงเรื่องท่ี สมอ. จะทําหนังสือเชิญผูประกอบการไปประชุม ACCSQ-RBPWG ซ่ึงเปนการ

ประชุมเก่ียวกับมาตรฐานผลิตภัณฑยางของอาเซียนในวันท่ี 17-19 มีนาคม พ.ศ. 2558 ท่ีประเทศมาเลเซีย 

ท้ังนี้เพ่ือเปนการขอเสียงสนับสนุนในการทํามาตรฐานเสนดายยางของประเทศไทยท้ังในระดับอาเซียนและ

ระดับระหวางประเทศ (ISO) ดวย  

 

เลิกประชุมเวลา 16.00 น. 

 

นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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ภาคผนวก ญ 
รายงานการประชุม 

ราง CD “เสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันพุธท่ี 28 มกราคม พ.ศ. 2558 

ณ หองประชุม 410 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

ราง CD “เสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันพุธท่ี 28 มกราคม พ.ศ. 2558 

ณ หองประชุม 410 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒิ (ประธานท่ีประชุม) 

2. คุณนรพงศ  วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาท่ีประชุม) 

3. คุณบุญหาญ  อูอุดมยิ่ง   สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  

กลุมอุตสาหกรรมผลิตภัณฑยาง 

4. คุณทิพวรรณ ประทุมถ่ิน   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

5. Mr.Lim Chin Hock   บริษัท ไทยรับเบอรลาเท็คซคอรปอเรชั่น (ประเทศไทย)  

     จํากัด (มหาชน) 

6. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเก่ียวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

7. ดร.อรสา ออนจันทร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

8. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

9. คุณวารุณี ฟางทวานิช   สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

10. ผศ.ดร.สุภา วริเศรษฐ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล 

11. ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล  

(ผูนําโครงการ) 

12. คุณชญาภา  นิ่มสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 13:30 น. 
 

ประธานในท่ีประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหท่ีประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปนี้ 

 

1. เรื่องเสนอเพ่ือทราบ 

ไมมี 
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2. เรื่องเสนอเพ่ือพิจารณา 

 เอกสารประกอบ  รางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดายยางระดับระหวางประเทศระดับ CD 

(ISO/CD_1st Draft_Dec 22, 2014)                  

ผูนําโครงการ เสนอท่ีประชุมพิจารณารางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศระดับ CD (ISO/CD_1st Draft_Dec 22, 2014) ท่ีไดปรับแกไขตามขอคิดเห็นท่ีไดจากการประชุมเม่ือ

วันท่ี 2 ธันวาคม 2557 โดยพิจารณาประเด็นสําคัญดังนี้ 

 

1. ขอ 5.3 เมตริกยีลดหรือความหนาแนน (Metric yield or density) 

 ท่ีประชุมพิจาณาการกําหนดเมตริกยีลดหรือความหนาแนนในขอ 5.3 โดยใหตัดขอความ 

“Metric yield or density is required upon the agreement between the 

purchaser and the manufacturer.” ออก และปรับประโยคท่ีเหลือใหม โดยใหระบุ

ขอความเก่ียวกับเมตริกยีลดกอนแลวจึงคอยระบุถึงขอความท่ีเก่ียวกับความหนาแนน และ

ระบุวาคาความหนาแนนสามารถคํานวณไดจากเมตริกยีลด แตอยางไรก็ตาม การคํานวณ

ดังกลาวไมไดมีสูตรคํานวณท่ีแนนอนเนื่องจากเมตริกยีลดข้ึนปจจัยหลายอยาง เชน เบอร

เสนดาย (count) พ้ืนท่ีหนาตัด (cross sectional area) เปนตน  

 ผูแทนกรมวิทยาศาสตรบริการชี้แจงเรื่องการทดสอบหาความหนาแนนดวยวิธีแทนท่ีน้ําโดยใช

เครื่อง densimeter เปรียบเทียบกับวิธีการวัดเสนผานศูนยกลางของเสนดายยางดวย

เครื่องมือวัดมิติดวยแสงแลวนําไปคํานวณเปนคาความหนาแนนพบวาท้ังสองวิธีใหคาแตกตาง

กันอยางมาก อยางไรก็ตาม แมวาการทดสอบดวยเครื่อง densimeter จะใหคาความ

หนาแนนท่ีนาเชื่อถือมากกวา แตการทดสอบก็ทําไดคอนขางลําบากเนื่องจากตองกําจัดแปงท่ี

เคลือบอยูบนเสนดายยางและตองระวังเรื่องฟองอากาศ เปนตน  

 ท่ีประชุมไดพิจารณาตัวเลขความหนาแนนท่ีระบุไวในรางฯ และเห็นวาเปนตัวเลขท่ีไม

เหมาะสมเนื่องจากเปนตัวเลขท่ีมีชวงกวางนอยเกินไป คือ 0.02 Mg/m3 ซ่ึงคาความ

คลาดเคลื่อนของการวัดก็อาจจะใหตัวเลขท่ีสูงกวานี้ได นอกจากนั้นตัวเลขดังกลาวยังไม

ครอบคลุมความหนาแนนกรณีท่ีเปนเสนดายยางท่ีผลิตจากยางแหง โดยท่ัวไปเสนดายยางท่ี

ผลิตจากยางแหงจะมีความหนาแนนดังนี้  ความหนาแนน < 1.1 Mg/m3 จัดเปนความ

หนาแนนต่ํา (low density) ความหนาแนน > 1.2 Mg/m3 จัดเปนความหนาแนนสูง (high 

density) อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมเห็นควรใหแบงชวงความหนาแนนของเสนดายยาง (รวมท้ัง

เสนดายยางท่ีผลิตจากน้ํายางและเสนดายยางท่ีผลิตจากยางแหง) ดังนี้ 

- ความหนาแนนต่ํา;  ความหนาแนน < 1.10 Mg/m3  

- ความหนาแนนปานกลาง;  ความหนาแนน  1.10-1.20 Mg/m3  
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- ความหนาแนนสูง;  ความหนาแนน > 1.20 Mg/m3  

ซ่ึงจากการแบงชวงความหนาแนนดังกลาวสงผลใหเสนดายยางท่ีผลิตจากน้ํายางอยูในกลุม

ความหนาแนนต่ํา สวนเสนดายยางท่ีผลิตจากยางแหงจะอยูไดท้ังกลุมความหนาแนนต่ํา ปาน

กลาง และสูง ท้ังนี้เนื่องจากเสนดายยางท่ีผลิตจากยางแหงข้ึนรูปดวยเครื่องคาเลนเดอร จึง

จําเปนตองเติมสารตัวเติมเพ่ือใหข้ึนรูปไดงาย ในขณะท่ีเสนดายยางท่ีผลิตจากน้ํายางจะไม

นิยมเติมสารตัวเติมเนื่องจากจะทําใหเสนดายยางมีน้ําหนักสูง ทําใหจม และไมสามารถดึงเปน

เสนจากการเอ็กซทรูดได 

 นอกจากนั้น ท่ีประชุมยังไดพิจารณาวาเมตริกยีลดนั้นกําหนดใหมีคาความคลาดเคลื่อนได

เนื่องจากเมตริกยีลดหมายถึงความยาวของเสนดายยางท่ีมีน้ําหนัก 1 กิโลกรัม ซ่ึงความยาว

ดังกลาววัดไดและระบุเปนคาความคลาดเคลื่อนของการวัดได ในขณะท่ีความหนาแนนเปนคา

ตัวเลขของวัสดุซ่ึงไมสามารถกําหนดเปนความคลาดเคลื่อนได กลาวคือ สูตรเสนดายยางหนึ่ง

สูตรท่ีผลิตข้ึนมานี้แตละเสนอาจจะมีเสนผานศูนยกลางไมเทากันหรืออาจจะมีเมตริกยีลดต่ํา

หรือสูงก็ได แตในสูตรเดียวกันเสนดายยางทุกเสนท่ีผลิตไดจะมีคาความหนาแนนเทากัน 

ดังนั้นความหนาแนนจึงตองกําหนดเปนชวงไมใชกําหนดเปนความคลาดเคลื่อน อยางไรก็ตาม 

สมบัติท้ังสองนี้ไมข้ึนแกกันแตสามารถคํานวณจากสมบัติหนึ่งเพ่ือหาคาของอีกสมบัติหนึ่งได 

 มติท่ีประชุม     เห็นชอบใหปรับขอความในหัวขอ 5.3 เมตริกยีลดหรือความหนาแนน 

           (Metric yield or density) ใหม และใหกําหนดชวงความหนาแนน ดังนี้   

- ความหนาแนนต่ํา;  ความหนาแนน < 1.10 Mg/m3  

- ความหนาแนนปานกลาง;  ความหนาแนน  1.10-1.20 Mg/m3  

- ความหนาแนนสูง;  ความหนาแนน > 1.20 Mg/m3 

 

2. ตารางท่ี 1 (Table 1 - Requirements) 

 ท่ีประชุมพิจารณาเกณฑขอกําหนดหลังการบมเรง (ageing) ของเสนดายยางระหวางการระบุ

เปนเปอรเซ็นตการเปลี่ยนแปลง (คาหลังการบมเรงเทียบกับคากอนบมเรง) กับการกําหนดคา

ตัวเลขต่ําสุดวาควรใชแบบใด เนื่องจากท้ังสองแบบมีความหมายตางกัน กลาวคือ การกําหนด

เปนเปอรเซ็นตการเปลี่ยนแปลงจะบงบอกถึงอัตราการเสื่อมอายุ เชน ถาเปอรเซ็นตการ

เปลี่ยนแปลงสูง ผลิตภัณฑก็จะเสื่อมอายุเร็ว แตถาเปอรเซ็นตการเปลี่ยนแปลงต่ํา ผลิตภัณฑก็

จะเสื่อมอายุไดชาลง ในขณะท่ีการกําหนดคาตัวเลขตํ่าสุดนั้นจะบงบอกถึงสมบัติการใชงาน

สุดทายท่ีผลิตภัณฑนั้นยังคงสามารถใชงานไดหลังการบมเรงโดยท่ีไมคํานึงถึงอัตราเร็วในการ

เสื่อมอายุ ซ่ึงท่ีประชุมเห็นวาควรกําหนดคาตัวเลขต่ําสุดวาเสนดายยางนี้ยังอยูในเกณฑท่ีใช

งานไดแมวาจะมีอัตราเร็วในการเสื่อมอายุสูงก็ตาม 
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 ท่ีประชุมพิจารณาหมายเหตุ (note) ใตตารางท่ี 1 ซ่ึงระบุวาคาท่ีทดสอบไดในตารางท่ี 1 นี้

ตองทําภายใน 6 เดือนหลังจากวันท่ีผลิต (ท้ังกอนและหลังการบมเรง) ซ่ึงจากการสอบถาม

ผูประกอบการบางรายพบวาจะรับประกันสินคา 6 เดือนนับจากวันท่ีสงสินคาใหลูกคา ไมใช

วันผลิต แตก็จะผลิตสินคาใกลกับวันท่ีสงสินคา อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมเห็นควรใหกําหนด

หมายเหตุไวในรางฯ อยางเดิมเพราะถาไมกําหนดอาจจะเกิดปญหาเรื่องการนําสินคาเกาเก็บ

มาทดสอบแลวเรียกรองได แตควรปรับขอความใหเหมาะสม คือ ตัวอยางท่ีนํามาทดสอบตอง

มีอายุไมเกิน 6 เดือนนับจากวันผลิต 

 มติท่ีประชุม   1.  คงเดิมตามรางฯ โดยใหระบุคาความตานแรงดึง (tensile strength) และ  

   ความยืดเม่ือขาดเม่ือขาด (elongation at break) ของเสนดายยางหลัง 

                    บมเรง โดยใชคาต่ําสุดแทนเปอรเซ็นตการเปลี่ยนแปลง  

2. เห็นชอบใหมีหมายเหตุใตตารางท่ี 1 แตใหปรับขอความใหเหมาะสม 

 

3. เครื่องหมายและฉลาก (Marking) 

- ท่ีประชุมพิจารณาหัวขอ 6.2 (e) เรื่องวันผลิตหรือรหัสกํากับสินคา (lot number) 

จําเปนตองมีเพ่ือใหสอดคลองกับหมายเหตุใตตารางท่ี 1 อยางไรก็ดี ถึงแมวาลูกคาบาง

รายไมตองการใหระบุวันท่ีผลิต แตผูผลิตจําเปนตองระบุรหัสกํากับสินคาเพ่ือใหสามารถ

สอบกลับ (trace back) ไดวาสินคานี้ผลิตเม่ือไหร  

 มติท่ีประชุม   เห็นชอบใหกําหนด (e) date of manufacturer or the manufacturer’s  

                  identifying lot number 

 

3. เรื่องอ่ืนๆ 

 การประชุมครั้งถัดไปวันท่ี 27 กุมภาพันธ พ.ศ. 2558 เพ่ือพิจารณารางแกไข ISO 2321   

 

เลิกประชุมเวลา 16.00 น. 

 

นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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ภาคผนวก ฎ 
รางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

(ISO 2321_1st Draft_Feb 28, 2015) 
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ภาคผนวก ฏ 
รายงานการประชุม 

ราง CD “วิธีทดสอบเสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันศุกรท่ี 27 กุมภาพันธ พ.ศ. 2558 

ณ หองประชุม 410 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

ราง CD “วิธีทดสอบเสนดายยาง” ระดับระหวางประเทศ 

วันศุกรท่ี 27 กุมภาพันธ พ.ศ. 2558 

ณ หองประชุม 410 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒิ (ประธานท่ีประชุม) 

2. คุณนรพงศ  วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาท่ีประชุม) 

3. คุณบุญหาญ  อูอุดมยิ่ง   สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  

กลุมอุตสาหกรรมผลิตภัณฑยาง 

4. คุณทิพวรรณ ประทุมถ่ิน   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

5. คุณธงชัย รัตนวิจิตร   บริษัท ไทยฟลาเท็กซ จํากัด (มหาชน) 

6. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเก่ียวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

7. คุณณพรัตน วิชิตชลชัย   สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร 

8. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

9. คุณภัณฑิลา ภูมิระเบียบ   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

10. ผศ.ดร.สุภา วริเศรษฐ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล 

11. ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล  

(ผูนําโครงการ) 

12. คุณชญาภา  นิ่มสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 13:30 น. 

 

ประธานในท่ีประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหท่ีประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปนี้ 

 

1. เรื่องเสนอเพ่ือทราบ 

ไมมี 
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2. เรื่องเสนอเพ่ือพิจารณา 

 เอกสารประกอบ  รางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

(ISO 2321_1st Draft_Feb 27, 2015)                  

 ผูนําโครงการ เสนอท่ีประชุมพิจารณารางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวิธีทดสอบเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศ (ISO 2321_1st Draft_Feb 27, 2015) โดยพิจารณาประเด็นสําคัญดังนี้ 

 

1. ความยืดอยูตัว (Tension set) 

 ท่ีประชุมพิจารณานิยามของ Tension set แลวใหแกไขตามขอ 3.2 ใน ISO 2285  

 ท่ีประชุมพิจารณาการเตรียมชิ้นทดสอบตามขอความท่ีระบุวา “use one or more test 

pieces of thread” จะใหความหมายวาในการทดสอบนั้นสามารถใชเสนดายยางเพียงเสน

เดียวหรือใชหลายเสนก็ได ซ่ึงไมตรงกับการทดสอบจริงท่ีหนึ่งตัวอยางจะดึงทีละเสน แตทําซํ้า 

2 ครั้ง จากนั้นจึงนําคา Tension set ท่ีไดมาหาคาเฉลี่ย และรายงานคาเฉลี่ย ท้ังนี้  คา 

Tension set ท่ีไดของเสนดายยางแตละเสนกอนนํามาเฉลี่ยตองไมแตกตางกันเกิน 0.5 

หนวย ถาแตกตางกันเกินกวา 0.5 หนวย ตองทดสอบใหม อยางไรก็ตาม ท่ีประชุมได

พิจารณาถึงเรื่องเกณฑท่ีกําหนดวาทําไมตองแตกตางกันไมเกิน 0.5 หนวย ซ่ึงขอมูลดังกลาว

ไดมาจากสถิติการทดสอบของผูประกอบการในประเทศไทยวาโดยปกติแลวคา Tension set 

ท่ีไดก็จะไมแตกตางกันมาก เพราะการท่ีจะใหเสนดายยางมีคา Tension set เทาใดนั้น

จําเปนตองควบคุมต้ังแตการออกสูตรผสมเคมีและกระบวนการผลิต (เชน ใชเครื่องโฮโมจิไน

เซอร ทําใหการผสมเขากันไดอยางดี) ถาแตกตางกันมากอาจจะมีสิ่งผิดปกติเกิดข้ึน เชน 

ความผิดพลาดในการทดสอบ เปนตน  

 ท่ีประชุมไดพิจารณากําหนดเวลาท่ีจะวัดความยาวของเสนดายยางหลังจากท่ีถูกดึงไปแลว 

60±5 นาที วาจําเปนหรือไมท่ีจะตองวัดความยาวท่ีเวลา 120±5 นาที สามารถจะระบุวาวัด

ความยาวภายใน 2-3 ชั่วโมงไดหรือไม ท้ังนี้ ท่ีประชุมใหผูนําโครงการลองวัดความยาวหลังดึง

ยืดของเสนดายยางทุกๆ 10 นาที เพ่ือดูแนวโนมและอัตราการเปลี่ยนแปลงของคา Tension 

set เม่ือใชเวลาในการวัดความยาวหลังดึงยืดของเสนดายยางตางกัน  

 นอกจากนี้ ท่ีประชุมยังเห็นชอบใหแกไขหัวขอของ Tension set ใหมตามหัวขอท่ีมีใน ISO 

2321 และเพ่ิมเติม (L1) และ (L2) ในขอความท่ีเก่ียวของ พรอมท้ังใหผูนําโครงการกลับไป

ตรวจสอบเสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยมนั้นมีวิธีการทดสอบ Tension set เหมือนหรือตางจาก

การทดสอบ Tension set ของเสนดายยางหนาตัดกลมหรือไม และใหกําหนด Tension set 

ไวใน Annex A ของ ISO/CD 20058 ดีกวาท่ีจะกําหนดไวใน ISO 2321  
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 มติท่ีประชุม     เห็นชอบใหแกไข ดังนี้ 

- แกไขนิยามของ Tension set ตามขอ 3.2 ใน ISO 2285  

- กําหนดวิธีทดสอบโดยใหดึงตัวอยางเสนดายยางทีละเสน ทําซํ้า 2 ครั้ง 

นําคา Tension set ท่ีไดมาหาคาเฉลี่ย และรายงานคาเฉลี่ย โดยท่ีคา 

Tension set ท่ีไดของเสนดายยางแตละเสนกอนนํามาเฉลี่ยตองไม

แตกตางกันเกิน 0.5 หนวย 

- ใหผูนําโครงการทดลองวัดความยาวหลังดึงยืดของเสนดายยางแตกตาง

กัน เพ่ือดูแนวโนมและอัตราการเปลี่ยนแปลงของคา Tension set   

- ใหแกไขหัวขอของ Tension set ใหมตามหัวขอท่ีมีใน ISO 2321 และ

เพ่ิมเติม (L1) และ (L2) ในขอความท่ีเก่ียวของ 

- ใหผูนําโครงการไปตรวจสอบวิธีการทดสอบ Tension set ของเสนดาย

ยางหนาตัดสี่เหลี่ยม  

- ใหกําหนด Tension set ไวใน Annex A ของ ISO/CD 20058 

 

2. Clause 7 Density  

 ท่ีประชุมพิจารณาการแกไข Clause 7 Density ท่ีประเทศไทยขอแกไขใน ISO 2321 โดย

ผูนําโครงการจะตองจัดทํารางมาตรฐาน ISO 2321 ฉบับ CD ท้ังฉบับ แมวาจะแกไข Clause 

7 เพียงเรื่องเดียวก็ตาม 

 สําหรับ Method C ท่ีเพ่ิมเติมข้ึนมาใน Clause 7 นั้น เปนวิธีหาความหนาแนนดวยเครื่อง 

Densimeter ซ่ึงผูนําโครงการไดชี้แจงวา การทดลองดวยวิธีนี้แมวาจะสะดวกกวา Method 

A และ B แตก็ยังคงมีปญหาเก่ียวกับฟองอากาศ และคาท่ีคอนขางแปรปรวนสําหรับตัวอยาง

เสนดายยางท่ีมีเสนผานศูนยกลางขนาดเล็ก ดังนั้น ท่ีประชุมจึงเห็นชอบใหทางเลขาท่ีประชุม

เสนอใหมีการบรรจุหัวขอนี้ลงไปในวาระการประชุม ACCSQ/RBPWG ท่ีมาเลเซียเพ่ือหารือ

ดวย รวมถึงยังเห็นชอบใหผูนําโครงการขอขอมูลจากผูประกอบการมาเลเซียดวยวาใชวิธีใดใน

การหาความหนาแนน 

 นอกจากนี้ ท่ีประชุมไดพิจารณากําหนดการสงรางมาตรฐาน ISO/CD 20058 ตอ ISO วาเปน

วันท่ี 30 มีนาคม 2558 ดังนั้นจึงมีมติใหเลขาท่ีประชุมสงรางมาตรฐาน ISO/CD 20058 ตอ 

ISO ภายหลังจากการหารือท่ีมาเลเซียแลว   

 มติท่ีประชุม   เห็นชอบ ดังนี ้

- ใหผูนําโครงการจัดทํารางมาตรฐาน ISO ฉบับ CD 
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- ใหเลขาท่ีประชุมเสนอใหมีการบรรจุหัวขอนี้ลงไปในวาระการประชุม 

ACCSQ/RBPWG ท่ีมาเลเซียเพ่ือหารือ 

- ใหผูนําโครงการขอขอมูลจากผูประกอบการมาเลเซียวาใชวิธีใดในการ

หาความหนาแนน 

- ใหเลขาท่ีประชุมสงรางมาตรฐาน ISO/CD 20058 ตอ ISO ภายหลัง

จากการหารือท่ีมาเลเซียแลว   

 

3. เรื่องอ่ืนๆ 

 เลขาท่ีประชุมแจงรายละเอียดเรื่องการประชุม ACCSQ/RBPWG ท่ีจะมีข้ึนท่ีกัวลาลัมเปอร 

ประเทศมาเลเซียในวันท่ี 17-19 มีนาคม พ.ศ. 2558   

 

เลิกประชุมเวลา 16.00 น. 

 

นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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ภาคผนวก ฐ 
เอกสารประกอบการนําเสนอและรายงานการเดินทางเขารวมประชุม 

The 11th Meeting of the Task Force on Rubber-based Products 

and 

The 20th Meeting of Rubber-based Product Working Group (RBPWG) 

17th – 19th March 2015 

Kuala Lumpur, Malaysia 
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รายงานการเดินทางการเขารวมประชุม 

The 11th Meeting of the Task Force on Rubber-Based Products (TFRBP) 

and 

The 20th Meeting of Rubber-Based Product Working Group (RBPWG)  

17th  – 19th March 2015 

 Kuala Lumpur, Malaysia  

 

ผูเขารวมประชุม 

1. นายบุญหาญ อูอุดมยิ่ง   ประธานกลุมอุตสาหกรรมผลิตภัณฑยาง 

                                                    สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  

2. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   นักวิทยาศาสตรชํานาญการ กรมวิทยาศาสตรบริการ 

3. ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ  ผูชวยศาสตราจารย ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร   

     มหาวิทยาลัยมหิดล 

4. นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ     นักวิเคราะหอาวุโส ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ 

 

ท่ีมา 

เนื่องดวย ศูนยวิจัยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล ไดรับทุนสนับสนุนจาก 

สํานักงานกองทุนสนับสนุนงานวิจัย (สกว.) ในแผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ป 3” 

โดยมี ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ เปนผูอํานวยการแผนวิจัยนั้น ในแผนการดําเนินงานเพ่ือผลักดันใหเกิดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑถุงมือยางท่ีใชในงานบานและมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ คือ ISO โดยใช 

มอก.2476-2552 ถุงมือยางท่ีใชในงานบาน และ มอก. 2556-2554 เสนดายยาง เปนแนวทาง ซ่ึงการจัดทํา

มาตรฐานดังกลาวใหแลวเสร็จ นอกจากการจัดทําขอมูลประกอบการตั้งเกณฑกําหนดและยืนยันความใชได 

(method validation) ของวิธีทดสอบดังกลาวแลว การผลักดันรางมาตรฐานแตละข้ันตอนจําเปนตองไดรับ

เสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิกสวนใหญในการประชุม ISO/TC45 และตามขอตกลงของประเทศสมาชิก

อาเซียนท่ีมีจุดยืนไปในทิศทางเดียวกันในการกําหนดมาตรฐานระหวางประเทศนั้น ข้ันตอนสําคัญอีกข้ันตอน

หนึ่งคือการเสนอรางมาตรฐานท่ีประเทศไทยจัดทําในการประชุมคณะทํางานดานผลิตภัณฑยางของ

คณะกรรมการท่ีปรึกษาดานมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative Committee 

for Standards and Quality (ACCSQ) – Rubber-Based Product Working Group (RBPWG)) เพ่ื อขอ

การสนับสนุนและรับฟงความเห็นจากประเทศสมาชิกอาเซียนกอนนําเรื่องเสนอในการประชุม ISO/TC45 

 

หนา 178 

 



วัตถุประสงค 

 เพ่ือนําเสนอขอคิดเห็นทางเทคนิคและรายงานความคืบหนาของรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางท่ีใช

ในงานบานและเสนดายยางระดับระหวางประเทศในการประชุมคณะทํางานดานผลิตภัณฑยางของ

คณะกรรมการท่ีปรึกษาดานมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative Committee 

for Standards and Quality – Rubber Based Product Working Group, ACCSQ–RBPWG) และรับฟง

ความเห็นจากประเทศสมาชิกอาเซียน กอนนํารางมาตรฐานดังกลาวเสนอในการประชุม ISO/TC45 ตอไป 

ผลของการประชุมตามวัตถุประสงคของโครงการ 

ประเทศไทยไดนําเสนอความคืบหนาของรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางท่ีใชในงานบานและราง

มาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ตอท่ีประชุม ACCSQ–RBPWG ในวาระการประชุมท่ี 

7.3 เรื่อง ASEAN common position on new standards for rubber products at international สรุป

ไดดังนี้ 

1. รางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางท่ีใชในงานบานระดับระหวางประเทศ  

ประเทศไทยซ่ึงเปน project leader ในการรางมาตรฐานถุงมือยางท่ีใชในงานบานระดับระหวาง

ประเทศรายงานตอท่ีประชุมวาปจจุบันรางมาตรฐาน ISO/NP 20057 Rubber Household Glove - 

General requirements and test methods ไดรับการโหวตจากประเทศสมาชิก ISO ใหปรับสถานะจาก 

ISO/NWIP (New Working Item Proposal) ไปเปน ISO/CD (Committee Draft) ท้ังนี้นอกจากการปรับ

รางตามความเห็นของประเทศสมาชิก ISO ประเทศไทยตองทําการปรับปรุงรางตามมติจากท่ีประชุม 

ISO/TC45/SC4/WG5 ในประเด็นตางๆ ดังนี้ 

- เพ่ิม laminated gloves ในขอบขายมาตรฐาน 

- ปรับ size tolerance ในตารางเนื่องจากตัวเลขเหลื่อมกันมากเกินไป 

- แบงประเภทของถุงมือตามความสามารถในการใชงานแทนการแบงตามวัสดุท่ีใชผลิต 

- เพ่ิมการทดสอบ performance requirements เชน ความทนตอการใชซํ้า ความทนตอ 

น้ํารอน ความทนตอสารเคมีท่ีใชในครัวเรือน เปนตน 

น อก จ าก นี้ ป ระ เท ศ ไท ยยั ง ได นํ า เสน อ  Template for comments on the draft ISO for 

Household Rubber Glove ซ่ึงไดสงใหประเทศสมาชิกพรอมกับราง ISO/CD 20057 Rubber Household 

Glove - General requirements and test methods กอนการประชุมเพ่ือใหประเทศสมาชิกไดพิจารณา

และนํามาอภิปรายในท่ีประชุม แตเนื่องจากมีเพียงประเทศมาเลเซียเทานั้นท่ีไดรับเอกสารท้ัง 2 ฉบับนี้         

ท่ีประชุมจึงมีมติวาใหประเทศสมาชิกมีเวลาไดพิจารณารางมาตรฐานกอนและตองสงขอคิดเห็นมาใหประเทศ

ไทยภายในวันท่ี 31 พฤษภาคม 2558 เพ่ือจะไดรายงานสรุปในการประชุมครั้งหนา 
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2. รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ประเทศไทยซ่ึงเปน project leader ในการรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศรายงาน

ตอท่ีประชุม (เอกสารนําเสนอตามเอกสารแนบ 2) วา รางมาตรฐาน ISO/NP 20058 Rubber Thread – 

Specification ไดรับการโหวตจากประเทศสมาชิก ISO ใหปรับสถานะจาก ISO/NWIP (New Working Item 

Proposal) ไปเปน ISO/CD (Committee Draft) โดยมีประเด็นท่ีตองแกไขปรับปรุงรางมาตรฐานดังกลาวดังนี้ 

- ไมตองระบุชนิดของวัสดุท่ีใชผลิตเสนดายยางในขอบขาย 

- แบงประเภทเสนดายยางตามสมบัติแทนการใชงานออกเปน class 1, class 2 และ class 3 

โดยท่ี class 1 มีสมบัติสูงกวา class 2 และ class 3 ตามลําดับ (รายละเอียดของสมบัติในแต

ละ class แสดงในเอกสารแนบ 2) 

- ปรับ metric yield tolerance จาก 5% เปน 6% 

- เพ่ิม density ในหัวขอ 5.3 โดยท่ีคา density นี้เปนคาท่ีข้ึนอยูระหวางขอตกลงระหวางผูซ้ือ

และผูขาย ซ่ึงสามารถหาไดจากการเปลี่ยนจาก metric yield ไปเปน density หรือหาไดจาก

การทดสอบตามวิธีทดสอบใน ISO 2321 Clause 7. โดยท่ี 

- Density    <  1.10   Mg/m
3
           (low density) 

- Density    =  1.10 – 1.20 Mg/m
3
   (medium density) 

- Density    >  1.20 Mg/m
3
       (high density)            

ท้ังนี้ ประเทศไทยตองสงรางมาตรฐานเสนดายยางฉบับ CD ใหกับ SC4 Secretary ภายในวันท่ี 30 

มีนาคม 2558 อยางไรก็ตาม ประเทศไทยไดขอใหประเทศสมาชิกอาเซียนสงตัวอยางเสนดายยางเพ่ือนํามา

ทดสอบตามรางมาตรฐานท่ีไดรางข้ึน โดยจะสง invitation letter จาก Thailand Focal point ไปยงั ASEAN 

Secretariat ภายในวันท่ี 31 มีนาคม 2558 หลังจากนั้นทาง ASEAN Secretariat จะสงจดหมายไปใหกับ

ประเทศสมาชิกอาเซียน AMS Focal point ภายในวันท่ี 1 เมษายน 2558 และประเทศสมาชกิอาเซียนจะตอง

สงตัวอยางหรือขอคิดเห็นอ่ืนๆ คืนใหกับ ASEAN Secretariat เพ่ือสงตอใหกับ Thailand Focal point 

ภายในวันท่ี 31 พฤษภาคม 2558 
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สาระสําคัญอ่ืนๆ จากการประชุม 

สาระสําคัญอ่ืนๆ จากการประชุม มีดังนี้ 

1. Recognition and promotion of accredited testing facilities among Member 

States 

ประเทศมาเลเซียรายงานตอท่ีประชุมวาปจจุบันมีหองปฏิบัติการทดสอบ/สอบเทียบยาง

และผลิตภัณฑยางท่ีไดรับการรับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 ในภูมิภาคอาเซียนจํานวน 60 

แหง โดยประเทศสมาชิกสามารถตรวจสอบรายชื่อและขอบขายการรับรองไดจาก 

http://www.lgm.gov.my/Accsq/asean.aspx 

2. Harmonisation of standards for rubber-based products  

2.1 LPG Hoses 

- อินโดนีเซียแจงตอท่ีประชุมวาการปรับประสานมาตรฐานฯ ISO 2928 ของอินโดนีเซีย

อาจไมสามารถทําไดเนื่องจากอาจขัดกับ Regulation ของประเทศ (SNI 06-3093-

1992) จึงทําใหการปรับประสานมาตรฐานฯ ISO 2928 ของ RBPWG ตองหยุดไวกอน 

2.2 Babies’ teats/Pacifier/Rubber nipples 

- ประเทศไทยรายงานการปรับประสานมาตรฐานฯ จุกนมยาง โดยใช มอก. 969-1990 

ของประเทศไทยเปนมาตรฐานอางอิง และแจงท่ีประชุมวา มอก. 969-1990 กําลังอยู

ระหวางการปรับปรุงใหเปน Regulation ฉบับใหมในเรื่องขวดนมสําหรับเด็กท่ีรวมสวน

ของจุกนมยางดวย โดยประเทศไทยจะนําเสนอรายละเอียดของ Regulation ฉบับใหมนี้

ในการประชุมครั้งตอไปเพ่ือประกอบการพิจารณาการดําเนินการเรื่องการปรับประสาน

มาตรฐานฯ ข้ันตอไป  

- นอกจากนี้ ประเทศไทยไดขอให ASEAN Secretariat ตรวจสอบวา “จุกนมยาง” อยู

ภายใตการดูแลของ Medical Device Working Group หรือไม 

2.3 Bridge Bearing 

- อินโดนีเซียนําเสนอผลการศึกษาเปรียบเทียบ 3 มาตรฐาน ไดแก ISO 22762:2010, MS 

671:2014 และ SNI 3967:2013 ซ่ึงพบวาท้ังเกณฑกําหนดและวิธีทดสอบของ MS 

671:2014 และ SNI 3967:2013 นั้นมีความแตกตางกัน 

- อินโดนีเซียเสนอใหมีการทดสอบเปรียบเทียบโดยใชวิธีทดสอบของ MS 671:2014 และ 

SNI 3967:2013 ท้ังนี้อินโดนีเซียจะแจงใหประเทศสมาชิกทราบวาจะเปนผูดําเนินการ

เรื่องการทดสอบนี้ไดหรือไม กอนวันท่ี 30 มิถุนายน 2558 
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- มาเลเซียจะไดนําเสนอมาตรฐาน MS 671:2014 “Elastomeric bridge bearings – 

Specification and design” เขาไปเปน NWIP ในการประชุม ISO/TC45 เดือนตุลาคม 

2558 นี ้

 

3. Harmonisation of 46 ISO Method of Test standards 

- อินโดนีเซีย ไดรายงานสถานะปจจุบันของการปรับประสานมาตรฐานฯ ISO 46 ฉบับ 

โดยท่ีประชุมรับทราบประเด็นเก่ียวกับการปรับประสานมาตรฐานฯ ของประเทศสมาชิก

ดังนี้ 

1. กัมพูชาจะรับเอามาตรฐานท้ัง 46 ฉบับ มาใชเปนมาตรฐานระดับชาติดวย 

2. ลาวยังไมมีมาตรฐานระดับชาติท่ีเก่ียวของกับมาตรฐานท้ัง 46 ฉบับ แตยินดีท่ีจะ

พิจารณารับเอามาตรฐานท้ัง 46 ฉบับนี้ไปใช 

3. เมียนมารจําเปนตองนําเรื่องกลับไปพิจารณากอนจึงจะใหคําตอบเรื่องการปรับ

ประสานมาตรฐานฯ ISO 46 ฉบับ 

4. ประเทศไทยขอถอนมาตรฐาน ISO 8789 (LPG hoses in automotives) ออกจาก

การปรับประสานมาตรฐานฯ เนื่องจากพบวาอุตสาหกรรมในประเทศใช  

UN Regulation No.67 (LPG equipment)  

 

4. Harmonisation of standards for non-UNECE automotive rubber-based 

products 

- ฟลิปปนสรายงานท่ีประชุมเก่ียวกับการปรับประสานมาตรฐานชิ้นสวนยานยนต ISO 

(non-UNECE) 16 ฉบับ  

- มาเลเซียไดรับเอามาตรฐาน ISO 1436 ฉบับลาสุดมาใชเปนมาตรฐานระดับชาติ แต

ฟลิปปนสชะลอการรับเอามาตรฐาน ISO 1436:2009 ออกไปกอน เนื่องจากขาดแหลง

ทดสอบ 

- ประเทศไทยขอถอนมาตรฐาน ISO 8066-2, ISO 19013-1, ISO 19013-2 ออกจาก

รายชื่อมาตรฐานท่ีจะทําการปรับประสานของ non-UNECE Automotive products 

เนื่องจากพบวาอุตสาหกรรมในประเทศใชมาตรฐาน SAE   
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5. Harmonisation of additional rubber-based standards 

- ประเทศไทยเสนอมาตรฐานเพ่ือทําการปรับประสานฯ เพ่ิมเติม ดังนี้ 

 

ISO Standards 

ISO 1823:2015 Rubber hoses and hose assemblies — Part 1: On-shore oil suction 

and discharge — Specification 

ISO 3821: 2008  Gas welding equipment — Rubber hoses for welding, cutting and 

allied processes 

ISO 6134:2005 Rubber hoses and hose assemblies for saturated steam – 

Specification 

ISO 6804:2009 Rubber and plastics inlet hoses and hose assemblies for washing-

machines and dishwashers – Specification 

TIS 2688: 2015 Forklift Solid Tire 

TIS 2378 2008 Rubber Paving Block 

TIS 2377:2008  Rubber Flooring  

 

- สําหรับมาตรฐาน forklift tire ท่ีประเทศไทยเสนอนั้น อางอิงตามมาตรฐาน ETRTO ซ่ึง

เปนมาตรฐานระดับภูมิภาค และไมมีมาตรฐาน ISO ในการอางอิง มาตรฐานดังกลาวอยู

ในความรับผิดชอบของ ISO TC31 ดังนั้นท่ีประชุมจึงเห็นชอบใหดําเนินการดังนี้ 

-  ใหประเทศไทยตรวจสอบวามีมาตรฐานอางอิงอ่ืนนอกเหนือจากมาตรฐาน ETRTO 

หรือไม เนื่องจาก forklift tire จัดอยูในลอรถประเภทเดียวกันกับ industrial tire 

-  ถามีมาตรฐานอางอิงอ่ืนนอกเหนือจากมาตรฐาน ETRTO ใหประเทศไทย

เปรียบเทียบมาตรฐานนั้นกับมาตรฐาน ETRTO ดวย 

-  ใหประเทศไทยสงแบบสอบถามใหกับประเทศสมาชิกอาเซียนเพ่ือตรวจสอบ

มาตรฐานอางอิงของ forklift tire ท่ีมีการใชในแตละประเทศภายในวันท่ี 20 

เมษายน 2558 และประเทศสมาชิกตองสงคืนแบบสอบถามใหกับประเทศไทย

ภายในวันท่ี 15 สิงหาคม 2558 

- ประเทศอินโดนีเซียเสนอมาตรฐานเพ่ือทําการปรับประสานฯ เพ่ิมเติม คือ of ISO 5775-

1:2014, Bicycle tyres and rims -- Part 1: Tyre designations and dimensions 

- ประเทศมาเลเซียเสนอมาตรฐานเพ่ือทําการปรับประสานฯ เพ่ิมเติม คือ ISO 2004:2010 
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6. ASEAN common position on new standards for rubber products at 

international fora 

- Project Leader นําเสนอความกาวหนาลาสุดของการจัดทํามาตรฐานในระดับ ISO ท่ี

เก่ียวของใหท่ีประชุมรับทราบ ดังนี้ 

1. Revision ISO 35 MST โดยมาเลเซียแจงวาการทํา Inter-laboratory testing 

program (ITP) ครั้งท่ี 2 ไดผลไมเปนท่ีพอใจ ขณะนี้ไดทําการผลิตเครื่องมือวัด 

MST จํานวน 5 เครื่องเพ่ือทํา ITP ครั้งใหม 

2. Revision ISO 247 Ash Content โดยมาเลเซียแจงการเปลี่ยนแปลงประเด็น

หลักในมาตรฐานคือ 

- The duration to open the furnace to provide sufficient air is 

specified as 1 minute. (Clause 7.1 & 7.2) 

- The formula for Method C is corrected. 

- The precision statement was updated with the latest ITP 

results obtained in 2014. 

3. Revision of ISO 11852 Mg Content โดยมาเล เซียแจ งว าจะปรับชื่ อ

มาตรฐานเพ่ือใหใชได กับ field natural rubber latex และไดรับการปรับ

สถานะรางมาตรฐานท่ี revise นี้ไปเปน DIS ไดเลย (ขามข้ันตอน CD) 

4. Revision of ISO 11344 โดยมาเลเซียแจงวาไดปรับแกไขรางมาตรฐานเปน 

2nd DIS เรียบรอยแลว 

5. NWIP on NR Latex Cleanroom Gloves โดยมาเลเซียแจงวาไดสง Working 

Draft (WD) ให ISO/TC45/SC4/WG5 เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศ

สมาชิก และไดรับขอคิดเห็นกลับมาพรอมท้ังไดรับการปรับสถานะเปน CD แลว 

6. NWIP on household rubber glove โดยประเทศไทยแจ งว า ได ส งร าง 

Committee Draft (CD) ให  ISO/TC45/SC4/WG5 เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็น

และโหวตแลว 

7. NWIP rubber thread โ ด ย ป ร ะ เท ศ ไท ย แ จ ง ว า จ ะ ส ง ร า ง  CD ให 

ISO/TC45/SC4/WG1 เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นภายในวันท่ี 30 มีนาคม 2558 
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7. CAPACITY BUILDING AND TECHNICAL ASSISTANCE 

7.1 Project Proposal on “Data-base of Rubber and Rubber-based Products” 

- มาเลเซียไดรายงานความกาวหนาในการพัฒนาระบบ web-based application 

system ท่ีใชในโครงการ http://cis.lgm.gov.my/rubberDB/ วาดําเนินการไปแลว

รอยละ 70  และขอใหประเทศสมาชิกใหขอคิดเห็นเพ่ือการปรับปรุง  

- ประเทศสมาชิกขอใหมาเลเซียทําคูมือการใชงานเว็บไซต 

- ประเทศสมาชิกขอให ASEC พิจารณาความเปนไปไดในการของบประมาณจาก EU-

ARISE เพ่ือการฝกอบรบการใชงานระบบ web-based application system แก

ประเทศสมาชิกในการประชุมครั้งตอไปท่ีประเทศฟลิปปนส 

7.2 ASEAN-Australia-New Zealand FTA Implementation Plan  

     ประเทศมาเลเซียแจงวาไดทําการปรับขอเสนอโครงการตามคําแนะนําจากการประชุม 

ACCSQ และการประชุม AANZFTA-SC STRACAP ครั้งลาสุดแลวและจะนําเสนอตอท่ี

ประชุม ACCSQ ครั้งท่ี 43 ตอไป 

 

8. การจั ด ตั้ งห อ งป ฏิ บั ติ ก า รย า งอ า ง อิ งข อ งอ า เซี ยน  (ASEAN Rubber Reference 

Laboratory; ARRL) 

ประเทศสมาชิกตกลงรวมกันเรื่องการจัดตั้งหองปฏิบัติการยางอางอิงของอาเซียนโดยหาก

เรื่องนี้ไดรับความเห็นชอบในระดับ ACCSQ ก็ใหประเทศไทยนําเสนอแผนการทํางานในการ

ประชุมครั้งตอไป 

 

9. เรื่องอ่ืนๆ  

9.1 Feedback the harmonization of the forklift tire standard from Automotive 

Product Working Group (APWG)  

ASEAN Secretariat แจงวายางลอตันสําหรับรถฟอรคลิฟทนั้นไมไดอยูภายใต UNECE 

Regulations ซ่ึงทําใหประเทศไทยสามารถเดินหนาการปรับประสานมาตรฐานฯ เรื่องนี้

ภายใต RBPWG ตอไปได 

9.2 Outcome of the discussion with the Medical Device Product Working Group 

(MDPWG) 

ASEAN Secretariat แจงวาไดเสนอตอ MDPWG ใหทําการปรับประสานมาตรฐาน ISO 

12243 - Medical gloves made from natural rubber (protein content) แลว  โดย

ทาง MDPWG ขอนําเรื่องนี้ไปพิจารณาโดยละเอียดกอน 
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10. การประชุมครั้งหนา 

การประชุมครั้งหนาจะจัดข้ึนระหวางวันท่ี 25-27 สิงหาคม 2558 ท่ี Davao City, Mindanao 

ประเทศฟลปิปนส 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

รูปท่ี 1 บรรยากาศการประชุม The 11th Task Force on Rubber-Based Products (TFRBP)  

และการประชุม The 20th Rubber-Based Product Working Group (RBPWG)  
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ภาคผนวก ฑ 
Grant Chart ของงานวิจัยเทียบกับผลท่ีทําไปแลว 

และ Output  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หนา 187 

 



ตารางท่ี ฑ.1 Grant Chart ของงานวิจัยเทียบกับผลท่ีทําไปแลว 

 

หมายเหตุ  หมายถึงระยะเวลาตามแผน     หมายถึงผลท่ีดําเนินการสําเร็จ 

 

 

กิจกรรม เดือน 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1. สืบคนและวิเคราะหมาตรฐาน

ผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศและระดับประเทศ   

            

2. จัดทํารางมาตรฐานเสนดายยางระดับ

ระหวางประเทศฉบับ NWIP  

            

3. เวียนรางมาตรฐานเสนดายยางระดับ

ระหวางประเทศฉบับ NWIP เพ่ือขอ

ขอคิดเห็น 

            

4. เขารวมประชุม RBPWG              

5. จัดประชุมกับผูท่ีเก่ียวของเพ่ือขอ

ขอมูล/ความคิดเห็น 

            

6. เขารวมประชุม ISO/TC45/SC4/WG1             

7. วิจัยเพ่ือเก็บขอมูลสําหรับการยอมรับ

หรือคัดคานขอคิดเห็นท่ีไดจากการเวียน

รางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศของประเทศสมาชิก 

            

8. จัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดาย

ยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับ

ระหวางประเทศฉบับ CD สงให ISO 

เวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก 

            

9. สรุปผลและจัดทํารายงานฉบับสมบูรณ             
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ตารางท่ี ฑ.2 Output  

 

Output หมายเหตุ 

กิจกรรมในขอเสนอโครงการ/หรือปรับจากแผน ผลสําเร็จ (%) 

1. การสืบคนและวิเคราะหมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศและระดับประเทศ   

100% - 

2. การจัดทํารางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศ

ฉบับ NWIP  

100% - 

3. การเวียนรางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศ

ฉบับ NWIP เพ่ือขอขอคิดเห็น 

100% - 

4. การเขารวมประชุม RBPWG  100% - 

5. การจัดประชุมกับผูท่ีเก่ียวของเพ่ือขอขอมูล/ความคิดเห็น 100% - 

6. การเขารวมประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 100%  

7. การวิจัยเพ่ือเก็บขอมูลสําหรับการยอมรับหรือคัดคาน

ขอคิดเห็นท่ีไดจากการเวียนรางมาตรฐานเสนดายยางระดับ

ระหวางประเทศของประเทศสมาชิก 

100% - 

8. การจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธี

ทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD สงให ISO 

เวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก 

100% - 

9. การสรุปผลและจัดทํารายงานฉบับสมบูรณ 100% - 
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ภาคผนวก ฒ 
ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิในประเมินการรายงานความกาวหนารอบ 2-3 เดือน  

รอบ 6 เดือน และรอบ 9-10 เดือน และรางรายงานฉบับสมบูรณและการประชุมปดโครงการ 

ปงบประมาณ 2557 
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ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิในประเมินการรายงานความกาวหนารอบ 2-3 เดือน ปงบประมาณ 2557 

แผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ป 3”  

ผูอํานวยการแผนวิจัย: ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ 

โครงการยอยท่ี 2 “การวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ”  

หัวหนาโครงการวิจัย: ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ 

 

ตารางสรุปความเห็นของ  ผูทรงคณุวุฒิ  นักวิจัย และผูประสานงาน (เฉพาะประเด็นสาํคัญ) 

 

1. ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะตอโครงการวิจัย  

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

ผูทรงคุณวุฒิทานท่ี 1 

 

1. โครงการน้ีนักวิจัยตองทํางานมาก เน่ืองจากผลติภณัฑน้ีไมมี สเปค

ท่ัวไปชัดเจนข้ึนกับผูใชเปนหลักการรวบรวมขอมูลทําไดยาก 

 

ถึงแมวาผลิตภัณฑน้ีไมมีสเปคท่ัวไปท่ีชัดเจน แตผู วิจัยก็

อาศัยขอมูลจากผู ท่ี เก่ียวของ ไดแก  ผู ผลิต ผู ใช  และ

นักวิชาการ อีกท้ังยังตองมีการทดสอบผลิตภัณฑจริงเพ่ือนํา

ผลท่ีไดมาวิเคราะหและตั้งเปนสเปคท่ีมีขอมูลทางวิชาการ

รองรับและสอดคลองกับความสามารถของผูผลิตในประเทศ 

 

 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

ผูทรงคุณวุฒิทานท่ี 2 

1. การทํามาตรฐานเสนดายยางน้ันไดมีการแบงชนิดของเสนดายยาง

จากยางแหงและยางนํ้าหรือไม 

2. ควรสรปุประเด็นท่ีเปนปญหา ขอคิดเห็นประเทศตางๆ พรอม

แนวทางการแกไขและดําเนินการตอไป 

3. ใหแกไข ISO2321 วิธีการทดสอบเสนดายยางไปพรอมกับ

มาตรฐานเสนดายยาง 

 

1. รางมาตรฐานเสนดายยางน้ันไดมีการแบงประเภทของ

เสนดายยางตามลักษณะภาคตัดขวาง ไดแก 

- เสนดายยางหนาตัดกลม (round thread) ผลิต

จากนํ้ายาง 

- เสนด ายยางหน าตั ดสี่ เหลี่ ยมจัตุ รัส  (square 

thread) ผลิตจากยางแหง 

- เสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา (rectangular 

thread) ผลิตจากยางแหง 

2. ผู วิจัยมีการสรุปประเด็นปญหาและขอคิดเห็นจาก

ประเทศตางๆ ในรายงานการประชุมและเอกสารการ

ตอบขอคิดเห็นจากการเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศ

ตางๆ  

3. จะดําเนินการแกไข ISO 2321 วิธีทดสอบเสนดายยาง 

ตามท่ีผูทรงคุณวุฒิแนะนํา 

 
 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิในประเมินการรายงานความกาวหนารอบ 6 เดือน ปงบประมาณ 2557 

แผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ป 3”  

ผูอํานวยการแผนวิจัย: ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ 

โครงการยอยท่ี 2 “การวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ”  

หัวหนาโครงการวิจัย: ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ 
 

ตารางสรุปความเห็นของ  ผูทรงคณุวุฒิ  นักวิจัย และผูประสานงาน (เฉพาะประเด็นสาํคัญ) 

 

1. ความกาวหนาของงานเมื่อเทียบกับแผนท่ีวางไว  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

- -   ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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2. เน้ือหาและคุณภาพของรายงาน  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

- -   ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 

 

3. ความครบถวนของสิ่งท่ีทํา  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

- -   ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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4. ความกาวหนาของงานวิจัย มีทิศทางท่ีสามารถตอบวัตถุประสงคของงานวิจัยไดหรือไม  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

- -   ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 

 

5. ขอควรพึงระวังท่ีนักวิจัยตองเอาใจใสในระยะตอไป  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

  1.    เน่ืองจากสนดายยางเปนเปนผลิตภัณฑท่ีมีอายุและตัวอยางท่ีจะ

นํามาทดสอบหรือทดลอง เพ่ือเปนขอมูลนําไปปรับปรุงหรือเสนอ

ตอ ISO มาจากหลายบริษัท สวนผสมสูตรตางกัน อีกท้ังยังมีปจจัย

ในเรื่องของขนาดเขามาเก่ียวของ จึงควรจะทําการทดสอบดวย

ตัวอยางท่ีมาจากหลายๆ แหลงผลิต (ท้ังในเมืองไทยและมาเลเชีย) 

หรือหลายชวงอายุ  เพ่ือจะไดขอมูล ท่ีนํามาใช เปนเกณฑได

ครอบคลุมท่ีสุด 

ผู วิจัยไดขอตัวอยางเสนดายยางมาจากบริษัทผูผลิตใน

ประเทศไทย 5 บริษัท บริษัทละ 3 ขนาด ท่ีมีเปนตัวแทน

ของขนาดใหญ กลาง เล็ก (count 37, 52, 90) และขณะน้ีกําลัง

อยูระหวางการขอตัวอยางจากประเทศสมาชิกอาเซียนดวย 

นอกจากน้ัน ผูวิจัยยังไดมีแผนท่ีจะทดสอบตัวอยางเสนดาย

ยางในหลายชวงอายุดวยเชนกัน    

 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 

หนา 195 

 



ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

  2.   ข้ันตอนการทําโครงการวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานระหวางประเทศ

ท่ีสําคัญ คือ การเสนอรางเพ่ือปรับสถานะเปน DIS นักวิจัยตอง

เตรียมขอมูลและคําช้ีแจงใหครอบคลุมประเด็นท่ีมีผูเสนอและ

ประเด็นท่ีอาจมีขอโตแยงในการประชุม ISO 

ผูวิจัยจะดําเนินการตามท่ีผูทรงคุณวุฒิแนะนํา   ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 

 

6. ขอคิดเห็นอ่ืนๆ   

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

1.     อุปกรณท่ีใชทดสอบบางช้ินเปนอุปกรณพิเศษมีข้ึนใหม ขอ 5, 6 ใน

แผนงานอาจจะมีปญหา 

 

ผูวิจัยไดดําเนินการจัดทําอุปกรณพิเศษเรียบรอยแลว และ

สามารถใชดําเนินการทดสอบไดตามแผนงาน 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

2.    มีผูผลิตบางรายอาจไมทําการทดสอบครบถวนท้ังหมดตามท่ี

กําหนดในชวงน้ีหรือมีการทดสอบท่ีแตกตางในยาง จึงอาจจะใช

มาตรฐานน้ีไมได เพราะไมมีตัวแทนเขามารวมแสดงความคิดเห็น

ในท่ีประชุมเลย 

แมวาบางบริษัทจะไมมีผูแทนเขามารวมประชุม แตผูวิจัยได

อาศัยการโทรไปสอบถามขอมูลการทดสอบ ขอตัวอยาง

เสนดายยางสําหรับทดสอบ พรอมท้ังขอเขาไปเยี่ยมชม

กระบวนการผลิตและทดสอบของโรงงานผูผลิตเหลาน้ันดวย 

จึงสามารถนําขอมูลท่ีไดมาน้ันใชในการกําหนดมาตรฐานได 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 

 

7. ความเห็นโดยรวมท่ีมีตอโครงการน้ีในระยะท่ีผานมาท้ังหมด  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

- -   ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิในประเมินการรายงานความกาวหนารอบ 9-10 เดือน ปงบประมาณ 2557 

แผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ป 3”  

ผูอํานวยการแผนวิจัย: ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ 

โครงการยอยท่ี 2 “การวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ”  

หัวหนาโครงการวิจัย: ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ 
 

ตารางสรุปความเห็นของ  ผูทรงคณุวุฒิ  นักวิจัย และผูประสานงาน (เฉพาะประเด็นสาํคัญ) 

 

1. ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะตอโครงการวิจัย  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

- -   ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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2. ขอคิดเห็นอ่ืนๆ  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนกัวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

ฝากนักวิจัยสําหรับการดําเนินการตามขอคิดเห็นจากการเขียนราง ซึ่ง

เหลือระยะเวลาไมนาน (จบโครงการ) ซึ่งตองตอบขอคิดเห็นและอาจใช

เวลานาน หากตองดําเนินการทดลอง 

ผูวิจัยพยายามออกแบบการทดลองและดําเนินการทดลองให

ทันตามกรอบเวลาของโครงการเพ่ือตอบขอคิดเห็นจากการ

เวียนรางฯ  

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิในการพิจารณารางรายงานฉบับสมบูรณและการประชุมปดโครงการวิจัย ปงบประมาณ 2557 

แผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ป 3”  

ผูอํานวยการแผนวิจัย: ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ 

โครงการยอยท่ี 2 “การวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ”  

หัวหนาโครงการวิจัย: ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ 
 

ตารางสรุปความเห็นของ  ผูทรงคณุวุฒิ  นักวิจัย และผูประสานงาน (เฉพาะประเด็นสาํคัญ) 

 

1. ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะตอโครงการวิจัย  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

1. ควรเพ่ิมตารางเปรียบเทียบสรุปแตละประเด็น สมบัติท่ีกําหนดวาแต

ละมาตรฐาน เชน ASTM, EN, ITP, DIN, มอก. ฯลฯ วาเหมือนหรือตาง

อยางไร 

ไดดําเนินการเพ่ิมเติมตารางเปรียบเทียบสรุปสมบัติตางๆ  

แตละมาตรฐานตามท่ีผูทรงคุณวุฒิแนะนําเรียบรอยแลว  

ในตารางท่ี 2 หนา 13 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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2. ขอคิดเห็นอ่ืนๆ  

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

1. ควรทดสอบสมบัติอ่ืนๆ เพ่ิม เชน dynamic test ผูผลิตทดสอบสมบัติทาง Dynamic test เปนการภายใน

โรงงานเพ่ือควบคุมคุณภาพการผลิตอยูแลว แตท่ีไมไดระบุไว

ในรางฯ เสนดายยางเน่ืองจากลูกคาไมตองการคาเหลาน้ี ซึ่ง

ถาลูกคารายใดตองการก็สามารถจะรองขอเพ่ิมเติมได 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 

2. การกําหนด spec และผลทดลองไมมีผลิตภัณฑท่ีสามารถเปนไปตาม 

class ท่ีดีท่ีสุดเปนขอจํากัดทางการผลิตหรือขอจํากัดทางดานราคา 

จากการสอบถามผูผลิตในประเทศไทย ผูผลิตช้ีแจงวาถาจะ

ผลิตเสนดายยางใหมี spec เปนไปตาม Class 1 ซึ่งเปน 

Class ท่ีดีท่ีสุดก็สามารถทําได ข้ึนกับความตองการของ

ลูกคา ดังน้ันการท่ีผลทดลองไมมีผลิตภัณฑท่ีสามารถเปนไป 

Class 1 ไดน้ันนาจะเปนขอจํากัดทางดานราคามากกวา 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 

3. ระดับ class ของเสนดายยางยืดตัวอยางของไทยจะอยูใน class 2 

น้ัน เสนอใหกําหนดเปลี่ยน class 2 เปน class 1 และ class 3 เปน 

class 2 ไดหรือไม 

 

การเสนอใหเปลี่ยน Class 2 เปน Class 1 และ Class 3 

เปน Class 2 น้ันจําเปนตองไดรับความเห็นชอบจาก

ประเทศสมาชิกของ ISO ซึ่งปจจุบันรางฯ เสนดายยางน้ี

ไดรับความเห็นชอบจากประเทศสมาชิกใหปรับสถานะจาก 

CD (Committee Draft) เปน DIS (Draft International 

Standard) เรียบรอยแลว 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

4. ในกระบวนการผลิตตองใชกรดอะซตีิกท่ีมีประเด็นการหามใช และมี

การใชกรดอ่ืนทดแทนแลว เชน กรดฟอรมิกแทนไมทราบวามีคุณสมบัติ

ของผลิตภัณฑท่ีแตกตางกันหรือไม 

 

ปจจุบันยังไมมีกฏหมายหรือกฏระเบียบท่ีหามใชกรดอะซิติก

ในการผลิตเสนดายยาง เพียงแตการใชกรดดังกลาวจะสงผล

ตอสิ่งแวดลอม สุขภาพผูใชงาน และเสียคากําจัดในราคาสูง 

ดังน้ันจึงไดมีความพยายามท่ีจะหากรดอ่ืนมาใชทดแทน แต

อยางไรก็ตาม จากการสอบถามผูผลิตเบ้ืองตนใหขอมูลวา 

เสนดายยางท่ีจับตั วดวยกรดอ่ืน เชน  กรดฟอรมิก มี

คุณสมบัติดอยกวาเสนดายยางท่ีจับตัวกรดอะซิติก 

  ช้ีแจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

      คําช้ีแจงของนักวิจัย 

  ช้ีแจงไมกระจาง ใหความเหน็ไมได และ 

      สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว 

      ซึ่งผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

  นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

      ผูทรงคุณวุฒิ 
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ภาคผนวก ณ 
สรุปผลงานวิจัยเพ่ือเผยแพร 
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สรุปผลงานวิจัยเพ่ือเผยแพร 

ชื่อเร่ือง  (ภาษาไทย) การวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

(ภาษาอังกฤษ) Research to Develop International Standard for Rubber Threads 

โดย    ผศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ และ น.ส.ชญาภา น่ิมสุวรรณ 

หนวยงานท่ีสังกัด  ภาควิชาเคมีและศูนยวิจัยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล  

และ ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ 

ประเด็นปญหากอนการวิจัย 

  ปจจุบันยังไมมีมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ประเทศไทยในฐานะท่ีเปนผูสงออกเสนดาย

ยางมากท่ีสุดในโลก และมีมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวกับเสนดายยาง 2 มาตรฐาน (มอก. 2556-2554 เสนดาย

ยาง และ มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเสนดายยาง) คณะกรรมการวิชาการ 253 (กว.253) มาตรฐานยาง ท่ีไดรับการแตงตั้ง

โดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม จึงไดเสนอใหประเทศไทยเปนผูนําโครงการ (Project Leader) ในการกําหนด

มาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศและปรับปรุงรางมาตรฐานผลิตภัณฑวิธีทดสอบเสนดายยางระดับ

ระหวางประเทศในการประชุมคณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 45 ยางและผลิตภัณฑยาง (ISO/TC45) คณะกรรมการวิชาการ

ยอย 4 กลุมทํางานท่ี 1 (SC4/WG1) เพ่ือรักษาบทบาทการเปนผูนําในดานการสงออกเสนดายยาง และสามารถควบคุมเน้ือหา

สาระ ขอกําหนดเกณฑคุณภาพในมาตรฐาน และวิธีทดสอบท่ีเอ้ือประโยชนใหกับผูผลิตภายในประเทศไทยได ดวยเหตุน้ี 

โครงการน้ีจึงไดถูกนําเสนอข้ึนเพ่ือศึกษาขอกําหนดเกณฑคุณภาพของผลิตภัณฑเสนดายยางในการจัดทําเปนมาตรฐานระดับ

ระหวางประเทศ ISO โดยใชมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 2556-2554 เสนดายยาง ของประเทศไทยเปนแนวทาง 

และปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 2321:2006 ใหมีความถูกตองและ

เหมาะสมยิ่งข้ึน 

 

การแกไขปญหาโดยใชผลงานวิจัย 

ไดจัดทํารางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศโดยอางอิงขอมูลจาก มอก. 2556-2554 เสนดายยาง ของ

ประเทศไทยเปนแนวทาง และขอมูลท่ีไดจากการจัดประชุมผูท่ีเก่ียวของ เชน ผูผลิต ผูใช และนักวิชาการ อีกท้ังยังได

ทําการศึกษาดูงานบริษัทผูผลิต พรอมท้ังทําการทดสอบคุณภาพของตัวอยางผลิตภัณฑเสนดายยางจากผูผลิตในประเทศเพ่ือนํา

ขอมูลไปใชเปนแนวทางในการกําหนดรางมาตรฐานฯ นอกจากน้ันยังไดแกไขปรับปรุงรางมาตรฐาน ISO 2321:2006 ใหมี

ความถูกตองและเหมาะสมยิ่งข้ึน กอนท่ีจะจัดทํารางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD  (ISO/CD 20058 

Rubber Threads – Specification) และรางมาตรฐานผลิตภัณฑวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับปรับปรุง 

CD (ISO/CD 2321 Rubber Threads – Methods of Tests) สงให ISO ทําการเวียนรางมาตรฐานฯ ใหประเทศสมาชิก

พิจารณาใหขอคิดเห็นตามกระบวนการตอไป  

         

 

 

 

 

(ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัยประจําป 2557) 
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