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บทคัดยอ 
 

งานวิจัยไดพัฒนาแนวปฏิบัติที่ดีเชิงนิเวศเศรษฐกิจของโรงงานผลิตนํ้าตาลอยางย่ังยืนดวยการ
เทียบเคียงสมรรถนะ การทบทวนขอมูลทุติยภูมิและทวนสอบขอมูลในโรงานผลิตนํ้าตาลเปนข้ันตอน
แรกของการศึกษาน้ี จากน้ันพัฒนาตัวช้ีวัดประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจที่เหมาะสมซึ่งผานการทวน
สอบตัวช้ีวัดดวยการประชุมเชิงปฏิบัติการรวมกับผูทรงคุณวุฒิ แลวจึงพัฒนาเปนแบบสอบถามเพื่อใช
ในการเก็บขอมูลตามตัวช้ีวัดที่พัฒนามาได กอนนําไปเก็บรวบรวมขอมูลตามตัวช้ีวัดทางดาน
เศรษฐศาสตรและสิ่งแวดลอมในโรงงานผลิตนํ้าตาล จํานวน 10 โรงงาน ที่มีกําลังการผลิตขนาดกลาง
ข้ึนไปและกอต้ังหลังจากป 2526 จากน้ันจึงประเมินคาและแนวโนมของประสิทธิภาพเชิงนิเวศ
เศรษฐกิจของโรงงานผลิตนํ้าตาล แลวจึงเทียบเคียงสมรรถนะคาและแนวโนมประสิทธิภาพชิงนิเวศ
เศรษฐกิจของโรงงานผลิตนํ้าตาลเพื่อระบุแนวปฏิบัติที่ดีเชิงนิเวศเศรษฐกิจของโรงงานผลิตนํ้าตาล
อยางย่ังยืนดวยที่ผานการถายทอดและทวนสอบแนวปฏิบัติที่ดีใหกลายเปนแนวทางตนแบบในการ
พัฒนาโรงงานผลิตนํ้าตาลอยางย่ังยืน  

ผลการศึกษาดวยการเก็บรวบรวมขอมูลตามตัวช้ีวัดประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจของ
โรงงานผลิตนํ้าตาล 10 โรงงาน แลวนํามาประเมินคาเพื่อเทียบเคียงสมรรถนะ พบวา (1) โรงงาน B 
เปนโรงงานที่มีสะทอนความย่ังยืนสูงสุดดวยคาประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจที่สูงที่สุดในตัวช้ีวัด
ปริมาณออยเขาหีบและปริมาณกากนํ้าตาล (2) โรงงาน A มีคาประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจสูงที่สูง
ที่สุดจึงสะทอนความย่ังยืนสูงที่สุดสําหรับตัวช้ีวัดปริมาณการใชสารเคมีและปริมาณการใชไอนํ้า (3) 
โรงงาน C มีคาที่สะทอนความย่ังยืนสูงที่สุดในสวนของตัวช้ีวัดปริมาณการใชไฟฟา และ (4) โรงงาน F 
มีคาประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจตํ่าที่สุดและสะทอนความย่ังยืนสูงสุดในปริมาณกากออยและ
ปริมาณกากตะกอน นอกจากน้ีคาของตัวช้ีวัดเฉพาะธุรกิจนํ้าตาล สะทอนใหเห็นวาเมื่อเทียบเคียง
สมรรถนะแลว พบวา (1) โรงงงาน F มีคาดีที่สุดในตัวช้ีวัด yield ชวงหีบ คา C.C.S และ คา Pol 
extraction และ (2) โรงงาน C มีคาที่ดีที่สุดในตัวช้ีวัด Sugar loss ชวงหีบออย  

จากจึงทําการวิเคราะหแนวโนมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจของโรงงานนํ้าตาล
กรณีศึกษาดวยดวยกราฟ Snapshot และเทียบเคียงสมรรถนะ พบวา (1) ปริมาณออยเขาหีบและ
ปริมาณการใชไอนํ้ามีโรงงานโรงงาน B ที่แสดงแนวโนมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจที่สะทอน
ความย่ังยืนสูงสุด (2) ตัวช้ีวัดปริมาณการใชไฟฟาและปริมาณกากออยน้ันโรงงาน C แสดงใหเห็นถึง
แนวโนมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจที่สะทอนความย่ังยืนสูงสุดในสวนของ (3) ปริมาณ
กากนํ้าตาลและปริมาณกากตะกอน โรงงาน A สะทอนความย่ังยืนดวยแนวโนมที่ดีของประสิทธิภาพ
เชิงนิเวศสูงที่สุด (4) ทายสุดแนวโนมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจของตัวช้ีวัดปริมาณการใช
สารเคมีสะทอนความย่ังยืนสูงสุดในสวนโรงงาน F   

ทายสุดจึงนําผลที่ไดจากการเทียบเคียงสมรรถนะของคาและแนวโนมประสิทธิภาพเชิงนิเวศ
เศรษฐกิจของโรงงานผลิตนํ้าตาลตามตัวช้ีวัดตาง ๆ มาทําการพัฒนาแนวปฏิบัติที่ดีในการพัฒนา
โรงงานนํ้าตาลดวยการสัมภาษณเชิงลึกและทวนสอบข้ันตอนการดําเนินงาน ทั้งผลการศึกษา พบวา 
แนวปฏิบัติที่ดีในการพัฒนาโรงงานผลิตนํ้าตาลอยางย่ังยืน ประกอบดวย (1) การจัดการกับวัตถุดิบ 
ออย อยางครบวงจรและมีสวนรวมจากโรงงานต้ังแตเริ่มปลูกจนถึงปอนเขาสูโรงงาน (2) การเพิ่ม
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เทคโนโลยีตะแกรงเพื่อลดสิ่งเจือปนกอนเขาหีบ (3) การเสริม Diffuser ในกระบวนการหีบสกัด
นํ้าออย (4) การเสริมระบบการผลิตพลังงานไอนํ้าที่มีประสิทธิภาพแบบ High Pressure Boiler เพื่อ
ผลิตไอนํ้า (5) การวางแผนการจัดและการใชสารเคมีอยางเหมาะสมและบูรณาการ (6) การปรับปรุง 
เปลี่ยนแปลงและตรวจสอบเครื่องจักรที่ใชในโรงงานอยางตอเน่ือง และ (7) การเพิ่มสมรรทนะและ
ทักษะใหกับพนักงานอยางเปนระบบ  
 
คําสําคัญ : แนวปฏิบัติที่ดี การพัฒนาอยางย่ังยืน โรงงานผลตินํ้าตาล ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกจิ 
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Abstract 
 

This research was to develop the eco-efficiency best practice of sugar cane 
production industry for sustainable development by benchmarking. Firstly, the 
literature review and field verification was conducted in the process of sugar cane 
industries for creating eco-efficiency indicator. The suitable eco-efficiency indicator of 
sugar cane production industry was modified by the brainstorming workshop with the 
experts. A questionnaire was developed based on the suitable eco-efficiency 
indicator. The economic and environmental performances of ten sugar cane 
industries with the middle production rate and establishment after 1983. Then, the 
eco-efficiency value and trend of sugar cane industry was assessed and benchmarked 
for indentifying the eco-efficiency best practice of sugar cane production industry for 
sustainable development.  

The result of ten sugar cane industries benchmarking for value of eco-
efficiency found that (1) Industry B showed the highest sustainable performance with 
lowest eco-efficiency value in the indicators of sugarcane and molasses, (2) Industry 
A presented the highest sustainable performance with lowest eco-efficiency value in 
the indicators of chemical and stream consumption, (3) Industry C indicated the 
highest sustainable performance in the indicators of electricity consumption, and  
(4) Industry F indicated the lowest eco-efficiency in the indicators of bagasse and  
sludge canes. Moreover, the value of specific sugar cane indicator presented (1) 
Industry F investigated the highest value in the indicators of  yield C.C.S and Pol 
extraction, and (2) Industry C mentioned the highest value in the indicators of  sugar 
loss.  

Then, the trend of eco-efficiency for ten sugar cane industries by Snapshot 
graph and benchmarking found that (1) the eco-efficiency trend of cane and stream 
values for Industry B presented the highest performance of suitable development, (2) 
the highest performance of suitable development for the eco-efficiency trend of 
electricity and cane bagasse values presented in Industry C, (3) the eco-efficiency 
trend of molasses and sludge values for Industry A showed the highest performance 
of suitable development, and (4) highest performance of suitable development for 
the eco-efficiency trend of chemical consumption indicated in Industry F.  
 Finally, the benchmarking result of eco-efficiency value and trend for each 
indicator of ten sugarcane industries was developed the best practice by in-depth 
interview and data modification. The result showed that the eco-efficiency best 
practice of sugar cane production industry for sustainable development consisted of 
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(1) the management of raw material (came) with plenary and participation from plant 
to feed into industry, (2) the increasing technology with grille for removing the 
contamination, (3) the enhancement of Diffuser technology in the process of juice 
extraction, (4) the supplement of High Pressure Boiler for the stream production, (5) 
the suitable and integrated planning management of chemical use, (6) the continues 
machine improvement and monitoring, and (7) the enhancement of systemic 
competency and skill for staffs.  
 
Keywords :  Best Practice; Sustainable development;  Sugar cane industry ;  
                  Eco-Efficiency 
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