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Rubber Threads (Continuing Project, 2nd Year)     
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Rubber Products 4th Year” Project) 

หัวหน้าโครงการ :   รศ.ดร.พันธ์ญา สุนินทบรูณ์ 
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ความส าคัญและท่ีมาของปัญหา 

ปัจจุบันยังไม่มีมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ มีเพียงมาตรฐานวิธีทดสอบ
เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ ISO 2321:2006 เท่านั้น ประเทศไทยในฐานะที่เป็นผู้ส่งออกเส้นด้ายยาง
มากที่สุดในโลก และมีมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่เกี่ยวกับเส้นด้ายยาง 2 มาตรฐาน (มอก. 2556-2554 
เส้นด้ายยาง และ มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเส้นด้ายยาง) คณะกรรมการวิชาการมาตรฐานยาง 253  
(กว.253) ที่ได้รับการแต่งตั้งโดยส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จึงได้เสนอให้ประเทศไทยเป็นผู้น า
โครงการ (Project Leader) ในการก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศและ
ปรับปรุงร่างมาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศในการประชุมคณะกรรมการวิชาการคณะที ่
45 ยางและผลิตภัณฑ์ยาง (ISO/TC45) คณะกรรมการวิชาการย่อย 4 กลุ่มท างานที่ 1 (SC4/WG1) เพื่อรักษา
บทบาทการเป็นผู้น าในด้านการส่งออกเส้นด้ายยาง และสามารถควบคุมเนื้อหาสาระ ข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพ
ในมาตรฐานและวิธีทดสอบที่เป็นประโยชน์ให้กับผู้ผลิตและผู้ใช้ทั้งภายในประเทศไทยและทั่วโลกได ้ด้วยเหตุน้ี 



ข 

 

โครงการนี้จึงได้ถูกน าเสนอข้ึนเพื่อศึกษาข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพของผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางในการจัดท าเป็น
มาตรฐานระดับระหว่างประเทศ ISO โดยใช้มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 2556-2554 เส้นด้ายยาง 
ของประเทศไทยเป็นแนวทาง และปรับปรุงมาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ ISO 
2321:2006 ให้มีความถูกต้องและเหมาะสมยิ่งข้ึน 
 

วัตถุประสงค์ของโครงการ (ภาพรวมโครงการ 3 ปี) 

1) เพื่อศึกษาและจัดท าข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพที่เหมาะสมส าหรบัเส้นด้ายยาง 
2) เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดบัระหว่างประเทศ โดยอ้างองิ มอก. 2556-2554 

ของประเทศไทย 
3) เพื่อผลักดันให้น าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศไปใช้เป็นแนวทางในการ

ก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ เส้นด้ายยางให้สอดคล้องกันในภูมิภาคอาเซียน (standard 
harmonization)  

4) เพื่อผลักดันให้มีการปรับปรงุมาตรฐาน ISO 2321:2006 ให้มีความถูกต้องและเหมาะสมมากยิง่ข้ึน  
5) เพื่อจัดท าร่าง มอก. 2556 เส้นด้ายยาง และ มอก. 2577 วิธีทดสอบเส้นด้ายยางฉบับปรับปรุง ให้

สอดคล้องกับมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ แล้วส่งให้ สมอ. พิจารณาประกาศใช้ต่อไป (จะจัดท า
หลังจากการประกาศใช้มาตรฐาน ISO 20058 และ ISO 2321 ฉบับปรับปรุง) 

วัตถุประสงค์ของโครงงานวิจัยในปีท่ี 2 (2558) 

1) เพื่อศึกษาและจัดท าข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพที่เหมาะสมส าหรบัเส้นด้ายยาง 
2) เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ (International Standard) 

ฉบับ Draft International Standard (DIS) โดยอ้างอิง มอก. 2556-2554 ของประเทศไทย  
3) เพื่อผลักดันให้มีการปรับปรงุมาตรฐาน ISO 2321:2006 ให้มีความถูกต้องและเหมาะสมมากยิง่ข้ึน 
4) เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศฉบับปรับปรุง (International 

Standard) ฉบับ Committee Draft (CD) โดยอ้างอิง มอก. 2556-2554 ของประเทศไทย  
 
ผลการด าเนินงาน 

 ในปีที่ 1 ผู้วิจัยได้จัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ (ISO/NW 20058 
Rubber Threads - Specification) โดยอ้างอิงข้อมูลจาก มอก. 2556-2554 เส้นด้ายยาง ของประเทศไทย
เป็นแนวทาง รวมถึงข้อมูลที่ได้จากการจัดประชุมผู้ที่เกี่ยวข้อง เช่น ผู้ผลิต ผู้ใช้ และนักวิชาการ การศึกษา 
ดูงานบริษัทผู้ผลิต และการทดสอบคุณภาพของตัวอย่างผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางจากผู้ผลิตในประเทศ เพื่อน า
ข้อมูลไปใช้เป็นแนวทางในการก าหนดร่างมาตรฐานฯ หลังจากการเวียนขอข้อคิดเห็นและผู้วิจัยได้น าเสนอการ
ยอมรับหรือคัดค้านข้อคิดเห็นในที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread แล้ว ที่ประชุมมีมติให้
ยกระดับร่างมาตรฐานฯ ดังกล่าวจากฉบับ NWIP เป็น CD ส าหรับในปีที่ 2 นี้ ผู้วิจัยได้ส่งร่างมาตรฐานฯ ฉบับ 
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CD (ISO/CD 20058 Rubber Threads – Specification) ให้กับทาง ISO เพื่อเวียนขอข้อคิดเห็น และผู้วิจัย
ได้น าเสนอการยอมรับหรือคัดค้านข้อคิดเห็นในที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread ที่ประชุมมี
มติให้ยกระดับร่างมาตรฐานฯ ดังกล่าวจากฉบับ CD เป็น DIS ซึ่งประเทศไทยจะต้องส่ง ISO/DIS 20058  
Rubber Threads – Specification ให้กับทาง ISO เพื่อเวียนขอข้อคิดเห็นตามกระบวนการต่อไป 

   นอกจากนั้น ประเทศไทยยังเสนอขอแก้ไขมาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ ISO 
2321:2006 ให้มีความถูกต้องและเหมาะสมยิ่ ง ข้ึน และรับ เป็นผู้ น า โคร งการ  โดยที่ ประชุม 
ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread มีมติให้ยกระดับร่างมาตรฐานฯ ดังกล่าวจากฉบับ CD เป็นฉบับ DIS 
ในปีที่ 2 (ซึ่งสูงกว่าที่ตั้งเป้าหมายไว้ในระดับ CD) ทั้งนี้ประเทศไทยจะต้องส่ง ISO/DIS 2321 Rubber 
Threads – Methods of Test ให้กับทาง ISO เพื่อเวียนขอข้อคิดเห็นตามกระบวนการต่อไป   

 
สรุปผลการวิจัย 

 ได้ร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศฉบับ DIS ได้แก่ ISO/DIS 20058 
Rubber Threads – Specification ที่มีข้อก าหนดคุณภาพที่เหมาะสมตามขีดความสามารถของผู้ผลิตใน
ประเทศและเป็นที่ยอมรับของผู้ผลิตและผู้ใช้ และร่างมาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ
ฉบับปรับปรุง ฉบับ DIS ได้แก่ ISO/DIS 2321 Rubber Threads – Methods of Tests ที่มีความถูกต้องและ
เหมาะสมมากยิ่งขึ้น ซึ่งประเทศไทยได้ส่งมอบร่างมาตรฐานฯ ดังกล่าวให้แก่ ISO เพื่อเวียนขอข้อคิดเห็นจาก
ประเทศสมาชิกตามกระบวนการต่อไป 
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บทคัดยอ่ 
 

 เส้นด้ายยางเป็นผลิตภัณฑ์ที่ใช้เป็นส่วนประกอบของเครื่องแต่งกายในอุตสาหกรรมสิ่งทอ การ์เม้นต ์
หรือใช้เป็นวัสดุทางการแพทย์ ซึ่งปัจจุบันยังไม่มีมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ ดังนั้น 
ประเทศไทยในฐานะที่เป็นผู้ส่งออกเส้นด้ายยางมากที่สุดในโลก และมีมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่
เกี่ยวกับเส้นด้ายยาง 2 มาตรฐาน (มอก. 2556-2554 เส้นด้ายยาง และ มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเส้นด้าย
ยาง) จึงรับเป็นผู้น าโครงการในการจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศและ
ปรับปรุงร่างมาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ โดยใช้ มอก. ทั้งสองฉบับของประเทศไทย
เป็นแนวทาง และข้อมูลที่ได้จากการจัดประชุมผู้ที่เกี่ยวข้อง เช่น ผู้ผลิต ผู้ใช้ และนักวิชาการ การศึกษาดูงาน
บริษัทผู้ผลิตเส้นด้ายยาง พร้อมทั้งผลการทดสอบคุณภาพของตัวอย่างผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางจากผู้ผลิตใน
ประเทศ ที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread มีมติให้ยกระดับร่างมาตรฐานฯ ผลิตภัณฑ์
เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศจาก NWIP เป็นฉบับ CD ในปีที่ 1 และจาก CD เป็นฉบับ DIS ในปีที่ 2 
ส่ วนร่ างมาตรฐาน วิ ธีทดสอบเส้ นด้ ายยางระดับระหว่างประ เทศฉบับปรับปรุ งนั้ น  ที่ป ระ ชุม 
ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread มีมติให้ยกระดับร่างมาตรฐานฯ ดังกล่าวจาก CD เป็นฉบับ DIS ในปี
ที่ 2 นี้ (ซึ่งสูงกว่าที่ตั้งเป้าหมายไว้ในระดับ CD) และให้ประเทศไทยส่งร่างมาตรฐานฯ ISO/DIS 20058 
Rubber Threads – Specification และ ISO/DIS 2321 Rubber Threads – Methods of Test เพื่อเวียน
ขอข้อคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตามกระบวนการต่อไป 
 
ค าส าคัญ: มาตรฐาน ผลิตภัณฑ์ เส้นด้ายยาง  
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Abstract 

  

 Rubber thread is an integral material used for making several products, such as 

textiles, garments or medical devices. Nowadays, there is still no international standard for 

rubber thread specification. Thailand, which is the largest world rubber thread exporter and 

has two national industrial product standards for rubber threads available in the country (TIS 

2556-2554 for rubber thread specification and TIS 2577-2556 for test methods), has 

proposed for being a project leader on developing the international standard for rubber 

thread and revising the international standard for rubber thread test methods based on the 

two Thai industrial product standards. This research, therefore, gathers information, 

comments, and advices from both academic experts and stakeholders, i.e., manufacturers 

and users via meetings, on-site visiting, and testing rubber thread samples. The properties of 

rubber threads samples from Thai manufacturers were also evaluated. The Rubber threads - 

Specification ISO draft had been approved for registration from NWIP as CD and from CD as 

DIS by ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread resolution in the first year and in the second year, 

respectively. For the Rubber Threads - Methods of Test ISO draft had been approved for 

registration from CD as DIS by ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread resolution in the second 

year, which was higher than the expected status (as CD). Thus, ISO/DIS 20058 Rubber 

Threads – Specification and ISO/DIS 2321 Rubber Threads – Methods of Test are submitted 

to ISO by Thailand to be circulated among authorized ISO members for comments.     

 

Key words: Standards, Product, Rubber thread 

 

 



บทท่ี 1 

บทนํา 

 

1.1 ความสาํคญัและที่มาของปญหา  

เสนดายยางเปนผลิตภัณฑที่ผลิตมาจากยางธรรมชาติและ/หรือยางสังเคราะหสําหรับใชเปน

สวนประกอบในเครื่องแตงกายในอุตสาหกรรมสิ่งทอหรือการเมนต (Textile or Garment Industries) เชน 

ยางขอบกางเกงใน สายเสื้อช้ันใน ถุงเทา ถุงนอง หรือใชเปนวัสดุทางการแพทย เชน ผายืดรัดตามสวนตางๆ 

ของรางกายเพ่ือปองกันการเคลื่อนไหวซึ่งกอใหเกิดการบาดเจ็บของกลามเน้ือ เปนตน  

เสนดายยางสามารถแบงออกไดเปน 2 ชนิด ตามชนิดของยางทีนํ่ามาผลิต ไดแก 

1. Latex thread เปนเสนดายยางที่ไดจากการอัดนํ้ายางผานทอที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางขนาด

ตางๆ กัน ลงในอางจับตัว เสนดายยางที่ไดจะมีหนาตัดกลม 

2. Cut thread ผลิตจากยางแหง ผลิตโดยใชเครื่องคาเลนเดอร (Calender machine) วัลคาไนซ 

แลวตัดเปนเสน เสนดายยางที่ไดจะมีหนาตัดสี่เหลี่ยมจัตุรสัหรือสี่เหลี่ยมผืนผา  

เสนดายยางเปนหน่ึงในสามผลิตภัณฑหลักจากยางของประเทศไทยที่มีปริมาณการใชยางในการผลิต

มากที่สุด ในป พ.ศ. 2557 และ พ.ศ. 2558 ขอมูลจากสถิติยางประเทศไทย กองการยาง (สถาบันวิจัยยาง 

เดิม) กรมวิชาการเกษตร ระบุวา ประเทศไทยใชยางธรรมชาติในการผลิตเปนเสนดายยางเปนอันดับที่สองรอง

จากยางลอ คือ 79,168 ตัน และ 87,746 ตัน มากกวาถุงมือยางที่ตกลงมาเปนอันดับที่สามอยูที่ 58,865 ตัน 

และ 81,979 ตัน ตามลําดับ นอกจากน้ีประเทศไทยยังเปนผูสงออกเสนดายยางมากที่สุดในโลกถึง 96,557 ตัน 

คิดเปนมูลคา 269.91 ลานเหรียญสหรัฐ ในป พ.ศ. 2557 และ 101,139 ตัน คิดเปนมูลคา 242.13 ลาน

เหรียญสหรัฐ ในป พ.ศ. 2558 ตารางที่ 1.1 แสดงปริมาณและมูลคาการสงออกเสนดายยาง 3 ลําดับแรกของ

โลกในป พ.ศ. 2557 และ พ.ศ. 2558 

ตารางที่ 1.1 ปริมาณและมูลคาการสงออกเสนดายยาง 3 ลําดับแรกของโลกในป พ.ศ. 2557 และ พ.ศ. 2558 

ประเทศ พ.ศ. 2557 พ.ศ. 2558 

ปริมาณ  

(ตัน) 

มูลคา  

(ลานเหรียญสหรัฐ) 

ปริมาณ  

(ตัน) 

มูลคา  

(ลานเหรียญสหรัฐ) 

ประเทศไทย 96,557 269.91 101,139 242.13 

จีน 49,287 243.07 26,338 137.97 

มาเลเซีย 49,803 136.30 55,764 132.81 

ท่ีมา: Global Trade Atlas, 2016 
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ประเทศไทยในฐานะที่เปนผูนําในดานการผลิตและจําหนายเสนดายยาง (มีการสงออกมากที่สุดใน

โลก) และไดมีมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่เกี่ยวกับเสนดายยาง 2 มาตรฐาน ไดแก 

1) มอก. 2556-2554 เสนดายยาง 

2) มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเสนดายยาง   

เห็นควรที่จะตองผลักดันใหเกิดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางที่เปนระดับระหวางประเทศ คือ ISO เพ่ือรักษา

บทบาทการเปนผูนําในดานการสงออกเสนดายยาง และสามารถควบคุมเน้ือหาสาระและขอกําหนดเกณฑ

คุณภาพในมาตรฐานที่ เปนประโยชนใหกับผูผลิตและผูใชทั้งภายในประเทศไทยและทั่วโลกได ดังน้ัน 

คณะกรรมการวิชาการมาตรฐานยาง 253 (กว.253) ที่ ไดรับการแตงต้ังโดยสํานักงานมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ไดเสนอใหประเทศไทยเปนผูนําโครงการ (Project Leader) ในการกําหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศในการประชุมคณะกรรมการวิชาการคณะที่ 45 ยางและผลิตภัณฑ

ยาง (ISO/TC45) คณะกรรมการวิชาการยอย 4 กลุมทํางานที่ 1 (SC4/WG1) เมื่อวันที่ 28 ตุลาคม พ.ศ. 2556 

ถึงวันที่ 1 พฤศจิกายน พ.ศ. 2556 ณ เกาะบาหลี ประเทศอินโดนีเซีย ทั้งน้ีการจัดทํามาตรฐานใหแลวเสร็จ

จําเปนตองมีการวิจัยเพ่ือจัดทําขอมูลทางวิชาการมาสนับสนุนประกอบการต้ังเกณฑกําหนดและยืนยันความ

ใชได (method validation) ของวิธีทดสอบดังกลาว เพ่ือใหรางมาตรฐานผานความเห็นชอบและไดรับเสียง

สนับสนุนจากประเทศสมาชิกสวนใหญในการประชุม ISO/TC45 ที่จัดขึ้นเปนประจําปละครั้งโดยมีประเทศ

สมาชิกทั่วโลกกวา 25 ประเทศเขารวมการประชุมใหผานรางมาตรฐานไปยังขั้นตอนอ่ืนๆ ตอไป จนถึงการ

ประกาศใชเปนมาตรฐาน ISO  

นอกจากน้ี ระหวางการดําเนินการจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศน้ัน 

ประเทศไทยก็ไดเสนอที่จะเปนผูนําโครงการในการปรับปรุงมาตรฐาน ISO 2321:2006 Rubber Threads – 

Methods of Test ใหมีความถูกตองและเหมาะสมมากยิ่งขึ้นดวย  

จากการรวมกลุมทางเศรษฐกิจเพ่ือมุงสูการเปนประชาคมเศรษฐกิจอาเซียนในป พ.ศ. 2558 โดยมียาง

และผลิตภัณฑยางเปนสาขาหน่ึงที่มีการเรงรัดใหปรับมาตรฐานและกฎระเบียบตางๆ ที่เกี่ยวของ ใหสอดคลอง

กันเพ่ืออํานวยความสะดวกทางดานการคา มาตรการหน่ึงของประเทศสมาชิกอาเซียนคือการมีจุดยืนไปใน

ทิศทางเดียวกัน ในการกําหนดมาตรฐานระหวางประเทศในที่ประชุม ISO/TC45 ดังน้ันขั้นตอนสําคัญอีก

ขั้นตอนหน่ึงคือการเปนผูนําโครงการเสนอรางมาตรฐานที่ประเทศไทยจัดทําเพ่ือการปรับประสานมาตรฐาน

และกฎเกณฑทางเทคนิค (Harmonisation of standard and technical regulation) ใหสอดคลองกันใน

ภูมิภาคอาเซียนในการประชุมคณะทํางานดานผลิตภัณฑยางของคณะกรรมการที่ปรึกษาดานมาตรฐานและ

การรับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative Committee for Standards and Quality (ACCSQ) 

– Rubber-Based Product Working Group (RBPWG)) เพ่ือขอความเห็นชอบกอนนําเรื่องเสนอในที่ประชุม 

ISO/TC45  

ดวยเหตุน้ี โครงการน้ีจึงไดถูกนําเสนอขึ้นเพ่ือศึกษาขอกําหนดเกณฑคุณภาพของผลิตภัณฑเสนดาย

ยางในการจัดทําเปนมาตรฐานระดับระหวางประเทศ ISO โดยใชมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 

2556-2554 เสนดายยาง ของประเทศไทยเปนแนวทาง และปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑวิธีทดสอบเสนดาย
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ยางระดับระหวางประเทศ ISO 2321:2006 ใหมีความถูกตองและเหมาะสมยิ่งขึ้น โดยในปที่ 1 (2557) น้ัน 

รางมาตรฐานเสนดายยางระดับระหวางประเทศไดรับความเห็นชอบจากประเทศสมาชิกใหผานสถานะจาก 

NWIP (New Work Item Proposal) ไปเปน CD Committee Draft (CD) และไดรับเลขหมายประจําราง

มาตรฐานฯ คือ ISO 20058:xxxx Rubber Threads – Specification และรางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดาย

ยางระดับระหวางประเทศฉบับปรับปรุง ISO 2321:xxxx Rubber Threads – Methods of Test 

 

1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย (ภาพรวมโครงการ 3 ป) 

1) เพ่ือศึกษาและจัดทําขอกําหนดเกณฑคุณภาพที่เหมาะสมสาํหรับเสนดายยาง 

2) เพ่ือจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ โดยอางอิง มอก. 2556-2554 

ของประเทศไทย 

3) เพ่ือผลักดันใหนํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศไปใชเปนแนวทางในการ

กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ เสนดายยางใหสอดคลองกันในภูมิภาคอาเซียน (standard 

harmonization)  

4) เพ่ือผลักดันใหมีการปรับปรุงมาตรฐาน ISO 2321:2006 ใหมีความถูกตองและเหมาะสมมากย่ิงขึ้น  

5) เพ่ือจัดทําราง มอก. 2556 เสนดายยาง และ มอก. 2577 วิธีทดสอบเสนดายยางฉบับปรับปรุง ให

สอดคลองกับมาตรฐานระดับระหวางประเทศ แลวสงให สมอ. พิจารณาประกาศใชตอไป (จะจัดทํา

หลังจากการประกาศใชมาตรฐาน ISO 20058 และ ISO 2321 ฉบับปรับปรุง) 

วัตถุประสงคของโครงงานวิจัยในปที่ 2 (2558) 

1) เพ่ือศึกษาและจัดทําขอกําหนดเกณฑคุณภาพที่เหมาะสมสาํหรับเสนดายยาง 

2) เพ่ือจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ (International Standard) 

ฉบับ Draft International Standard (DIS) โดยอางอิง มอก. 2556-2554 ของประเทศไทย  

3) เพ่ือผลักดันใหมีการปรับปรุงมาตรฐาน ISO 2321:2006 ใหมีความถูกตองและเหมาะสมมากย่ิงขึ้น 

4) เพ่ือจัดทํารางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับปรับปรุง (International 

Standard) ฉบับ Committee Draft (CD) โดยอางอิง มอก. 2556-2554 ของประเทศไทย  
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บทท่ี 2 

ขั้นตอนการดําเนินงาน 

 

2.1 กรอบการทํางานตามคณะกรรมการวิชาการคณะที่ 45 ยางและผลิตภัณฑยาง (ISO/TC45) 

โครงการวิจัยน้ีเปนการศึกษาและจัดทําขอกําหนดเกณฑคุณภาพที่เหมาะสมของเสนดายยาง และ

ผลักดันใหเปนมาตรฐานระดับระหวางประเทศ (International Standard; ISO) โดยจะมีกรอบเวลาการ

ทํางานตามที่คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 45 ยางและผลิตภัณฑยาง (ISO/TC45) กําหนด โดยมี 4 ขั้นตอน 

ดังน้ี 

1. NWIP (New Work Item Proposal) เสนอโดยประเทศสมาชิกและตองมีประเทศสมาชิก

สนับสนุนอยางนอย 5 ประเทศ จึงจะผานการลงมติใหดําเนินการจัดทํารางมาตรฐานได 

2. CD (Committee Draft) ขัน้ตอนการจัดทํารางมาตรฐานและเวียนขอขอคิดเห็น 

3. DIS (Draft International Standard) ขั้นตอนการปรับปรุงแกไขรางมาตรฐานและเวียนขอ

ขอคิดเห็น 

4. FDIS (Final Draft International Standard) รางมาตรฐานสุดทายที่สมบูรณสําหรับการเตรียม

ประกาศใช 

ขั้นตอนทั้งหมดใชเวลาประมาณ 3 ป จึงจะสามารถประกาศใชเปนมาตรฐานระดับระหวางประเทศ 

ISO ได อยางไรก็ตาม นอกจากผูวิจัยจะตองทํางานตามกรอบเวลาที่กําหนดโดยคณะกรรมการวิชาการคณะที่ 

45 ยางและผลิตภัณฑยาง ISO/TC45 ที่จะมีการประชุมกันปละครั้งแลว ผูวิจัยยังจําเปนตองการศึกษา/

วิเคราะห/ทดสอบ/จัดทําขอมูลทางวิชาการ รวมทั้งประชุมหารือรวมกับคณะกรรมการวิชาการที่ไดแตงต้ังโดย

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม คือ คณะกรรมการวิชาการมาตรฐานยาง 253 (กว.253) และ

คณะกรรมการวิชาการ 1033 (กว.1033) เสนดายยาง ซึ่งประกอบดวยผูแทนจากสํานักงานมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผูเช่ียวชาญและผูทรงคุณวุฒิทั้งจากภาครัฐและเอกชนมาสนับสนุนเพ่ือใหรางมาตรฐาน

ผานความเห็นชอบจากประเทศสมาชิกในแตละขั้นตอนจนถึงการประกาศใชเปนมาตรฐาน ISO สําหรับการ

ดําเนินงานระหวางปของคณะกรรมการวิชาการ ISO/TC45 น้ันจะใชวิธีการเวียนเอกสาร (Circulation) เพ่ือให

ประเทศสมาชิกใหความเห็นชอบและขอคิดเห็นซึ่งขั้นตอนการดําเนินงานเพ่ือใหไดมาตรฐาน ISO แสดงไวดังรูป

ที่ 2.1 
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รูปที่ 2.1 ขั้นตอนการดําเนินงานเพ่ือใหไดมาตรฐาน ISO 

 ทั้งน้ี รายละเอียดลําดับขั้นตอนและแผนการดําเนินการวิจัยเพ่ือใหไดรางมาตรฐาน ISO เสนดายยาง 

และรางมาตรฐาน ISO วิธีทดสอบเสนดายยางฉบับปรับปรุง มีดังน้ี 

 

ระยะเวลา กิจกรรม 

ปที ่1 (15 กรกฎาคม 2557 – 14 กรกฎาคม 2558) 

พฤษภาคม 2557  

(ดําเนินการกอนรับทุน) 

-  สืบคนขอมูลและวิเคราะหมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยาง 

-  จัดประชุมผูที่เกี่ยวของ เชน ผูผลิต ผูใช และนักวิชาการ  

   เพ่ือรวบรวมขอมูลและความคิดเห็นเกี่ยวกับผลิตภัณฑเสนดายยาง 

   ระดับระหวางประเทศ 

มิถุนายน 2557 

(ดําเนินการกอนรับทุน) 

- ส งร างม าตรฐานผลิ ต ภัณ ฑ เส น ด ายยางฉ บั บ  NWIP ให กั บ 

ISO/TC45/SC4 

- เยี่ยมชมโรงงานผูผลิตเสนดายยางในประเทศ 
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ระยะเวลา กิจกรรม 

สิงหาคม 2557  - นําเสนอรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางในที่ประชุม ACCSQ-

RBPWG ครั้งที่ 19 ณ เกาะบาหลี ประเทศอินโดนีเซีย เพ่ือขอเสียง

สนับสนุนในการทํามาตรฐานเสนดายยางของประเทศไทยทั้งในระดับ

อาเซียนและระดับระหวางประเทศ    

กรกฎาคม – ตุลาคม 2557 - วิจัยเพ่ือรวบรวมขอมูลสําหรับรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยาง 

พฤศจิกายน 2557 - ตอบขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP ในที่ประชุม ISO/TC 45 ครั้งที่ 

62 ณ เมืองเคปทาวน ประเทศแอฟริกาใต และที่ประชุมมีมติให

ยกระดับสถานะของรางมาตรฐานฯ จากฉบับ NWIP เปนฉบับ CD 

และเสนอ ตัวเป นผู นํ า โครงการในการแก ไขมาตรฐาน  ISO 

2321:2006 วิธีทดสอบเสนดายยาง 

ธันวาคม 2557 – กุมภาพันธ 2558 - วิจัยเพ่ือรวบรวมขอมูลสําหรับปรับแกไขรางมาตรฐานผลิตภัณฑ

เสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางตามมติที่ประชุม 

- เยี่ยมชมโรงงานผูผลิตเสนดายยางในประเทศ 

มีนาคม 2558 - นําเสนอความกาวหนา/ตอบขอคิดเห็นของรางมาตรฐานผลิตภัณฑ

เสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางในที่ประชุม ACCSQ-RBPWG 

ครั้งที่ 20 ณ กรุงกัวลาลัมเปอร ประเทศมาเลเซีย    

- ปรับแกไขและสงรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบ

เสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD ใหกับ ISO/TC45/SC4 

เมษายน – กรกฎาคม 2558 - วิจัยเพ่ือรวบรวมขอมูลสําหรับปรับแกไขรางมาตรฐานผลิตภัณฑ

เสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางตามมติที่ประชุม 

- เยี่ยมชมโรงงานผูผลิตเสนดายยางในประเทศ 

ปที ่2 (15 กรกฎาคม 2558 – 14 กรกฎาคม 2559) 

สิงหาคม 2558 - ประชุมหารือรวมกับ กว.253 และ กว.1033 เตรียมความพรอมใน

การประชุม ACCSQ-RBPWG ครั้งที่  21 ณ กรุงมะนิลา ประเทศ

ฟลิปปนส    

- นําเสนอความกาวหนา/ตอบขอคิดเห็นของรางมาตรฐานผลิตภัณฑ

เสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางในที่ประชุม ACCSQ-RBPWG 

ครั้งที่ 21 ณ กรุงมะนิลา ประเทศฟลิปปนส    

กันยายน 2558 - ประชุมหารือรวมกับ กว.253 และ กว.1033 หลังการประชุม 

ACCSQ-RBPWG ครั้งที่ 21 ณ กรุงมะนิลา ประเทศฟลิปปนส    
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ระยะเวลา กิจกรรม 

ตุลาคม 2558  - ประชุมหารือรวมกับ กว.253 และ กว.1033 เตรียมความพรอมใน

การประชุม ISO/TC45 ครั้งที่ 63 ณ เมืองวิชช่ี ประเทศฝรั่งเศส 

- ตอบขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและ

วิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD ในที่ประชุม 

ISO/TC45 ครั้งที่ 63 ณ เมืองวิชช่ี ประเทศฝรั่งเศส  

ธันวาคม 2558  - ประชุมหารือรวมกับ กว.253 และ กว.1033 หลังการประชุม 

ISO/TC45 ครั้งที่  63 ณ เมืองวิชช่ี ประเทศฝรั่งเศส และสงราง

มาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางฉบับ DIS ใหกับ ISO เพ่ือเวียนขอ

ขอคิดเห็นตามกระบวนการตอไป 

มีนาคม 2559  - ประชุมหารือรวมกับ กว.253 และ กว.1033 เตรียมความพรอมใน

การประชุม ACCSQ-RBPWG ครั้งที่ 22 ณ กรุงเทพฯ ประเทศไทย  

เมษายน 2559  - ประชุมหารือรวมกับ กว.253 และ กว.1033 เพ่ือสงรางมาตรฐาน

ผลิตภัณฑเสนดายยางฉบับ DIS ใหกับ ISO เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็น

ตามกระบวนการตอไป  

กรกฎาคม 2558 – กรกฎาคม 2559 - วิจัยเพ่ือรวบรวมขอมูลสําหรับปรับแกไขรางมาตรฐานผลิตภัณฑ

เสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางตามมติที่ประชุม 

ปที่ 3 (งานที่จะตองดําเนินตอไป) 

สิงหาคม 2559 - นําเสนอความกาวหนา/ตอบขอคิดเห็นของรางมาตรฐานผลิตภัณฑ

เสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางในที่ประชุม ACCSQ-RBPWG 

ครั้งที่ 23 ณ เมืองเสียมราฐ ประเทศกัมพูชา    

พฤศจิกายน 2559 - ตอบขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและ

วิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ DIS ในที่ประชุม 

ISO/TC45 ครั้งที่ 64 ณ กรุงกัวลาลัมเปอร ประเทศมาเลเซีย 

กรกฎาคม 2559 – กุมภาพันธ 2560 - วิจัยเพ่ือรวบรวมขอมูลสําหรับปรับแกไขรางมาตรฐานผลิตภัณฑ

เสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางตามมติที่ประชุม 

- ปรับแกไขรางมาตรฐาน มอก. 2556-2554 เสนดายยาง และ มอก. 

2577-2556 วิธีทดสอบเสนดายยาง ใหสอดคลองกับมาตรฐาน ISO 

20058:xxxx Rubber Threads – Specification แ ล ะ  ISO 

2321:xxxx Rubber Threads – Methods of Test 
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2.2 การทดสอบสมบัติของเสนดายยาง 

2.2.1 การเก็บตัวอยาง 

จากการศึกษาเสนดายยางพบวา เสนดายยางสามารถแบงตามวัตถดิุบที่ใชในการผลิตออกเปน 3 กลุม 

ไดแก เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติ ยางสังเคราะห และยางผสม ถาแบงเสนดายยางตามหนาตัดขวาง

จะสามารถแบงออกไดเปน 3 กลุม ไดแก เสนดายยางหนาตัดกลม (Round thread) เสนดายยางหนาตัด

สี่เหลี่ยมจัตุรัส (Square thread) และเสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา (Rectangular thread) นอกจากน้ัน

เสนดายยางยังมีมากมายหลายขนาด สําหรับเสนดายยางหนาตัดกลมจะสามารถแบงตามขนาดออกเปน 3 

กลุมใหญๆ ไดแก ขนาดเล็ก (Count สูง) ขนาดกลาง (Count กลาง) และขนาดใหญ (Count ตํ่า) ซึ่งผูวิจัยจึง

ไดเลือกตัวแทนตัวอยางเสนดายยางทั้งจากที่ผลิตจากยางธรรมชาติ ยางสังเคราะห และยางผสม ทั้งที่เปน

เสนดายยางหนาตัดกลม และเสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา รวมถึงเสนดายยางแตละขนาดมาใชในการ

ทดสอบสมบัติตางๆ  

ตัวอยางเสนดายยางที่นํามาทดสอบ ไดแก  

- เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมขนาดเล็ก Count 90 

- เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมขนาดกลาง Count 52, 42 

- เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมขนาดใหญ Count 20 

- เสนดายยางที่ผลิตจากยางผสมหนาตัดกลม R36, R40, R50, R90  

- เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติและยางสังเคราะหหนาตัดสี่เหลี่ยม 

 อยางไรก็ตาม เน่ืองจากเสนดายยางเปนผลิตภัณฑที่ไมมีจําหนายในทองตลาด ดังน้ัน ผู วิจัยจึง

จําเปนตองขอความอนุเคราะหตัวอยางจากผูประกอบการเทาน้ัน (รอบที่ 1 ไดขอตัวอยางจากผูผลิต 7 บริษัท 

จํานวน 24 ตัวอยาง และรอบที่ 2 จาก 3 บริษัท จํานวน 11 ตัวอยาง) นอกจากน้ี เสนดายยางยังมีการ

เสื่อมสภาพตามอายุหลังจากผลิต ทําใหการจัดหาตัวอยางมาทดสอบตองกําหนดชวงเวลาในการผลิตเพ่ือใหได

ตัวอยางที่มีอายุหลังการผลิตใกลเคียงกัน เพ่ือนําไปทดสอบสมบัติตางๆ โดยมีรายละเอียดการทดสอบดังน้ี  

 

1. สมบัติแรงดึง (Tensile properties) 

นําเสนดายยางที่พันเปนวง โดยใชเครื่องมวนเปนวง (Loop forming machine) ที่ไดจัดทําขึ้นใน

โครงการปที่ 1 (รูปที่ 2.2) ไปทดสอบสมบัติแรงดึง (ความตานแรงดึง มอดุลัส และความยืดเมื่อขาด) ดวย

เครื่อง Universal testing machine (Instron 5566) ตามมาตรฐาน ISO 37 โดยใชอุปกรณจับยึดช้ินทดสอบ

แบบวงที่ไดจัดทําขึ้นในโครงการปที่ 1 (รูปที่ 2.3)  
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รูปที่ 2.2 เครื่องมวนเปนวง (Loop forming machine)  

 

 

รูปที่ 2.3 อุปกรณจับยึดช้ินทดสอบแบบวง   

 

2.  สมบัติหลังการบมเรง (Ageing properties) 

นําเสนดายยางไปบมเรงในตูอบที่อุณหภูมิ (70±1)ºC เปนเวลา (168±2) ช่ัวโมง ตามมาตรฐาน ISO 

188 แลวจึงนําไปทดสอบสมบัติแรงดึงหรือคาสวอรท และรายงานผลในรูปของรอยละของสมบัติที่เปลี่ยนแปลง

ไปเมื่อเทียบกับสมบัติแรงดึงของเสนดายยางที่ไมไดรับการบมเรง 

3.  การยืดอยูตัว (Tension set) 

นําเสนดายยางที่ทําเครื่องหมายที่ความยาว (100±0.1) มิลลิเมตร ไปดึงยืดใหมีระยะยืดเทากับ 80% 

ของคาความยืดเมื่อขาด โดยใชอุปกรณจับยึดช้ินทดสอบแบบวงที่ไดจัดทําขึ้นในโครงการปที่ 1 (รูปที่ 2.3) คง

ความยืดน้ีไว (60±5) นาที ปลอยช้ินทดสอบใหคืนตัวเปนเวลา (120±5) นาที วัดความยาวช้ินทดสอบอีกครั้ง 

รายงานรอยละของการยืดอยูตัว  
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รูปที่ 2.4 อุปกรณสําหรับการทดสอบการยืดอยูตัว (Tension set) 

 

4.  คาสวอรท (Schwartz value) 

นําเสนดายยางที่พันเปนวง (โดยใชเครื่องมวนเปนวง) ไปดึงใหมีความยืดรอยละ 400 และหดกลับ

ตอเน่ือง 6 ครั้งโดยไมหยุด ดวยเครื่อง Universal testing machine (Instron 5566) ตามมาตรฐาน ISO 37 

โดยใชที่จับช้ินทดสอบแบบวง เมื่อถึงรอบที่ 6 ใหอานคาแรงที่ความยืดรอยละ 300 ทั้งในรอบการยืดและรอบ

การหดกลับ 

5. ความหนาแนน (Density) 

 นําเสนดายยางไปวัดความหนาแนนดวยเครื่อง Densimeter (Mettler Toledo XS105 Dual 

Range) รายงานคาเฉลี่ยของความหนาแนนของเสนดายยาง  
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บทท่ี 3 

ผลการดําเนนิงาน 

 

3.1 การวิจัยเพื่อรวบรวมขอมูลสนับสนุนรางมาตรฐานผลติภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

3.1.1 การทดสอบสมบัติของเสนดายยางเพื่อประเมินขีดความสามารถของผูผลิตในประเทศ  

เน่ืองดวยรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 20058 Rubber 

Threads – Specification น้ัน ตองกําหนดขอกําหนดเกณฑคุณภาพ (Specification) ของเสนดายยาง ดังน้ัน 

ผูวิจัยจึงจําเปนตองเก็บตัวอยางเสนดายยางจากตลาดภายในประเทศมาทดสอบเพ่ือประเมินขีดความสามารถ

ของผูผลิตในประเทศวาจะผานตามขอกําหนดเกณฑคุณภาพที่ต้ังขึ้นไดหรือไม แตเน่ืองจากเสนดายยางเปน

ผลิตภัณฑที่ไมมีจําหนายในทองตลาด ผูวิจัยจึงจําเปนตองขอความอนุเคราะหตัวอยางจากผูประกอบการ

เทาน้ัน คือ เสนดายยางจํานวน 24 ตัวอยาง จากผูผลิต 7 บริษัท ประกอบดวยเสนดายยางที่ผลิตยางธรรมชาติ

หนาตัดกลม Count 20, 42, 52, 90 เสนดายยางที่ผลิตจากยางผสมหนาตัดกลม R36, R40, R50, R90 และ

เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติและยางสังเคราะหหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา  

ตารางที่ 3.1-3.4 แสดงผลการทดสอบสมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัด

กลม Count 37, Count 42, Count 52 และ Count 90 ตารางที่ 3.5 แสดงผลการทดสอบสมบัติของเสนดาย

ยางที่ผลิตจากยางผสมหนาตัดกลม ตารางที่ 3.6 แสดงผลการทดสอบสมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยาง

ธรรมชาติและยางสังเคราะหหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา จากการวิเคราะหผลการทดสอบเปรียบเทียบกับขอกําหนด

เกณฑคุณภาพในรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO/DIS 20058 สามารถสรุป

ประเด็นสําคัญไดดังน้ี  

1. สมบัติของเสนดายยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 37 สวนใหญจะอยูใน Class 3 

ยกเวนเสนดายยางของบริษัทที่ 1 ที่สามารถผานเกณฑกําหนดของ Class 2 ได ในสวน

ของสมบัติหลังการบมเรงน้ันเสนดายยางสวนใหญมีสมบัติลดลงประมาณ 9-19% ยกเวน

ความตานแรงดึงของเสนดายยางของบริษัทที่ 3 ที่เพ่ิมขึ้นเล็กนอย (ประมาณ 4%) และ

ความตานแรงดึงของเสนดายยางของบริษัทที่ 4 ที่ลดลงถึง 25% ความหนาแนนของ

ตัวอยางเสนดายยางอยูในชวง 1.051-1.072 Mg/m3 ซึ่งจัดอยูในกลุมความหนาแนนตํ่า 

(< 1.10 Mg/m3)  

2. ตัวอยางเสนดายยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 42 ที่นํามาทดสอบมีสมบัติอยูใน 

Class 3 และมีสมบัติหลังการบมเรง ไดแก ความตานแรงดึงเพ่ิมขึ้นเล็กนอย (ประมาณ 

3%) ความยืดเมื่อขาดลดลง 6% ความหนาแนนของตัวอยางเสนดายยางจัดอยูในกลุม

ความหนาแนนตํ่า (< 1.10 Mg/m3)  
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3. สมบัติของเสนดายยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 52 มี 3 บริษัทจัดอยูใน Class 3 

และ 2 บริษัทจัดอยูใน Class 2 ในสวนของสมบัติหลังการบมเรงน้ัน มี 3 บริษัทที่มีความ

ตานแรงดึงเพ่ิมขึ้น มี 2 บริษัทที่มีการเปลี่ยนแปลงความตานแรงดึงสูงกวา 20% และมี 1 

บริษัทที่มีความยืดเมื่อขาดลดลงถึง 26% ความหนาแนนของตัวอยางเสนดายยางอยู

ในชวง 1.011-1.058 Mg/m3 ซึ่งจัดอยูในกลุมความหนาแนนตํ่า (< 1.10 Mg/m3)  

4. สมบัติของเสนดายยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 90 สวนใหญจะอยูใน Class 3 

ยกเวนเสนดายยางของบริษัทที่ 4 จัดอยูใน Class 2 ในสวนของสมบัติหลังการบมเรงน้ัน

เสนดายยางสวนใหญมีสมบัติลดลง ยกเวนความตานแรงดึงของเสนดายยางของบริษัทที่ 3 

ที่เพ่ิมขึ้น (ประมาณ 9%) และความตานแรงดึงของเสนดายยางของบริษัทที่ 2 และ 5 

ลดลงถึง 29% และ 34% ตามลําดับ ในขณะที่ความยืดเมื่อขาดของเสนดายยางของ

บริษัทที่ 3 และ 4 ลดลงมากกวา 20% เล็กนอย ความหนาแนนของตัวอยางเสนดายยาง

อยูในชวง 0.980-1.039 Mg/m3 ซึ่งจัดอยูในกลุมความหนาแนนตํ่า (< 1.10 Mg/m3)  

5. เมตริกยีลดแปรผันตามขนาดของเสนดายยาง กลาวคือ ถาเสนดายยางมีขนาดเล็ก 

(Count ตัวเลขสูง) จะมีเมตริกยีลดสูง คือไดความยาวตอหนวยนํ้าหนักสูง ถาเสนดายยาง

มีขนาดใหญ (Count ตัวเลขตํ่า) จะมีเมตริกยีลดตํ่า เน่ืองจากเสนดายยางจะมีนํ้าหนักมาก 

ทําใหไดความยาวตอหนวยนํ้าหนักตํ่าลง 

6. เสนดายยางที่ผลิตจากยางผสม (ตารางที่ 3.5) สวนใหญมีคาความตานแรงดึงตํ่ากวา

ขอกําหนดเกณฑคุณภาพ แตมีคาความยืดเมื่อขาดที่สูงกวา 1000% ยกเวนตัวอยาง R90 

ซึ่งมีความตานแรงดึงผานขอกําหนดเกณฑคุณภาพของ Class 3  

7. เสนดายยางที่มีหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา (ตารางที่ 3.6) สวนใหญมีคาความตานแรงดึงตํ่า

กวาขอกําหนดเกณฑคุณภาพ แตมีคาความยืดเมื่อขาดที่สูงกวา 1000% ยกเวนตัวอยาง 

NR No.4 ซึ่งมีความตานแรงดึงผานขอกําหนดเกณฑคุณภาพของ Class 2 แตอยางไร 

ก็ตาม ตัวอยางดังกลาวก็ไมผานขอหนดเกณฑคุณภาพในเรื่องของการยืดอยูตัว (Tension 

set) 

8. เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติจะมีคาการยืดอยูตัว (Tension set) อยูในชวง 5-8% 

ในขณะที่เสนดายยางที่ผลิตจากยางสังเคราะหมีคาการยืดอยูตัวประมาณ 12% สวน

เสนดายยางที่ผลิตจากยางผสมจะมีคาการยืดอยูตัวนอยกวา 5% ซึ่งหมายความวา

เสนดายยางที่ผลิตจากยางผสมมีสมบัติการยืดอยูตัวดีที่สุด (คาตํ่า ใหสมบัติที่ดี) 

อยางไรก็ดี เน่ืองจากผูวิจัยมีขอจํากัดทางดานการเปดเผยขอมูลการทดสอบ ดวยเหตุน้ี ผูวิจัยจึง

ไมสามารถระบุช่ือบริษัทที่เปนเจาของของแตละตัวอยางไวในตารางดังกลาวได  
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ตารางที่ 3.1 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 37 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด บริษัทที่ 1 บริษัทที่ 2 บริษัทที่ 3 บริษัทที่ 4 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 4.60±0.12 5.65±0.22 3.91±0.22 5.71±0.04 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 15.20±0.88 17.31±0.90 13.00±1.84 17.89±0.63 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 27.8±2.8 27.3±2.9 21.6±2.2 28.1±2.3 

Minimum elongation at break (%) 700 600 500 600±15 587±28 582±34 583±22 

Maximum tension set (%) 8 10 12 6.5±0 10.0±0 7.8±0.4 11.0±0 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 24.7±1.8 24.6±0.3 22.4±4.6 21.0±1.4 

Minimum elongation at break (%) 560 480 400 491±11 499±12 493±31 498±41 

Metric yield (m/kg) - - - 2,604.6±87.1 2,544.5±46.9 2,504.0±70.1 2,755.1±75.7 

Density (Mg/m3) - - - 1.051±0.007 1.058±0.005 1.054±0.004 1.072±0.008 
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ตารางที่ 3.2 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 42 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด บริษัทที่ 3 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 4.31±0.14 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 15.52±0.85 

Minimum tensile strength (N/mm2) 25 20 15 25.0±3.7 

Minimum elongation at break (%) 700 600 500 576±29 

Maximum tension set (%) 8 10 12 6.3±0.4 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength (N/mm2) 20 16 12 25.7±3.0 

Minimum elongation at break (%) 560 480 400 540±33 

Metric yield (m/kg) - - - 3,325.8±51.4 

Density (Mg/m3) - - - 1.049±0.003 
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ตารางที่ 3.3 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 52 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด บริษัทที่ 1 บริษัทที่ 2 บริษัทที่ 3 บริษัทที่ 4 บริษัทที่ 5 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 6.62±0.11 5.94±0.75 4.49±0.32 4.54±0.29 4.94±0.36 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 22.78±0.49 19.60±3.74 15.83±2.79 15.17±2.58 14.01±1.59 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 30.5±4.7 27.3±2.5 20.7±2.5 25.7±3.2 24.0±2.8 

Minimum elongation at 

break (%) 

700 600 500 552±33 562±27 552±36 629±43 604±17 

Maximum tension set (%) 8 10 12 7.3±0.35 5.0±0 6.5±0 9.5±0 4.3±0.4 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 23.7±2.1 22.7±4.6 25.3±1.7 28.4±3.1 27.2±6.3 

Minimum elongation at 

break (%) 

560 480 400 407±5 478±13 495±19 580±39 543±30 

Metric yield (m/kg) - - - 5,433.5±176.0 4,769.0±41.0 5,088.2±68.9 5,309.2±37.3 4,710.3±49.8 

Density (Mg/m3) - - - 1.058±0.007 1.015±0.007 1.043±0.003 1.011±0.003 1.019±0.006 
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ตารางที่ 3.4 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 90 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด บริษัทที่ 1 บริษัทที่ 2 บริษัทที่ 3 บริษัทที่ 4 บริษัทที่ 5 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 8.35±1.20 8.72±4.82 4.55±0.70 7.49±1.07 5.56±0.47 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 12.21±4.63 16.310±2.52 16.38±4.43 18.85±8.55 18.83±2.23 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 21.4±6.3 34.9±2.8 27.6±6.1 22.0±4.7 26.0±2.7 

Minimum elongation at 

break (%) 

700 600 500 599±12 578±126 594±78 629±45 564±41 

Maximum tension set (%) 8 10 12 4.8±0.4 4.0±0 5.0±0 2.8±0.4 5.8±0.4 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 18.9±5.9 24.7±4.9 22.7±4.0 23.9±3.8 17.2±3.4 

Minimum elongation at 

break (%) 

560 480 400 524±77 477±76 474±55 502±106 499±16 

Metric yield (m/kg) - - - 14,952.0±500.6 15,639.0±286.9 15,458.7±386.6 15,918.6±452.4 14,657.3±239.0 

Density (Mg/m3) - - - 1.039±0.009 1.008±0.007 1.020±0.009 0.980±0.005 1.024±0.005 
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ตารางที่ 3.5 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางผสมหนาตัดกลม 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด R36 R40 R50 R90 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 1.41±0.04 1.64±0.04 1.76±0.08 2.56±0.04 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 2.20±0.06 2.53±0.05 2.64±0.11 3.51±0.05 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 9.6±1.0 11.5±1.1 12.6±0.9 15.2±1.9 

Minimum elongation at break 

(%) 

700 600 500 1,005±30 1,017±30 1,082±18 643±7 

Maximum tension set (%) 8 10 12 2.8±0.4 4.0±0 4.0±0 4.3±0.4 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 13.0±0.9 12.9±1.4 13.5±1.4 14.0±2.7 

Minimum elongation at break 

(%) 

560 480 400 934±13 912±35 916±43 905±41 

Metric yield (m/kg) - - - 2,421.4±20.1 3,312.1±41.2 4,563.4±56.8 13,686.9±238.2 

Density (Mg/m3) - - - 1.051±0.005  1.057±0.006  1.056±0.005  1.050±0.004  
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ตารางที่ 3.6 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติและยางสังเคราะหหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด NR No.1 NR No.2 SR No.3 NR No.4 SR No.5 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 1.41±0.02 1.54±0.04 1.50±0.02 2.52±0.04 1.10±0.01 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 2.24±0.03 2.35±0.05 2.19±0.05 3.93±0.07 1.54±0.01 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 13.0±1.3 14.4±0.8 11.9±1.0 22.1±1.3 10.3±0.3 

Minimum elongation at 

break (%) 

700 600 500 1,103±41 1,131±56 1,147±39 1,090±17 1,398±19 

Maximum tension set (%) 8 10 12 10.3±0.4 10.3±0.4 ยืดไมเกิน 3 นาที 

ขาด 

ยืดไมเกิน 5 นาที 

ขาด 

11.3±0.4 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 12.8±1.9 17.5±3.2 9.8±2.3 22.5±2.4 8.4±1.3 

Minimum elongation at 

break (%) 

560 480 400 1,015±68 667±57 1,031±100 1,033±58 1,205±62 

Metric yield (m/kg) - - - 2,667.1±6.6 3,700.2±7.5 2,478.7±4.1 6,668.5±8.1 2,437.5±1.5 

Density (Mg/m3) - - - 1.097±0.005  1.099±0.011  1.206±0.005  1.175±0.008  1.224±0.011  
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3.1.2  การศึกษาตัวแปรที่มีผลกระทบตอสมบัติการยืดอยูตัว   

การยืดอยูตัว (Tension set) หมายถึง ความยืดที่ยังคางอยูแสดงเปนคารอยละของความยืด

เริ่มตนที่กระทําตอเสนดายยางหลังจากช้ินทดสอบถูกยืดไวที่ความยืดคงที่คาหน่ึงตามเวลาที่กําหนด 

เน่ืองจากสมบัติการยืดอยูตัว เปนสมบัติที่กําหนดขึ้นใหม โดยยังไมมีวิธีทดสอบระบุไวใน

มาตรฐานอางอิงของ ISO แตเปนวิธีที่ผูผลิตในประเทศไทยใชในการทดสอบเพ่ือแสดงผลสมบัติดังกลาวแก

ลูกคาและมีระบุไวอยูใน มอก.2577-2556 ดังน้ัน เพ่ือเปนการยืนยันวิธีทดสอบดังกลาววาสามารถใหผลที่

เช่ือถือได ผูวิจัยจึงไดลองศึกษาตัวอยางเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม เสนดายยางที่ผลิตจาก

ยางผสมหนาตัดกลม และยางสังเคราะหหนาตัดสี่เหลี่ยม โดยศึกษาเวลาที่ใชในการวัดความยาวของเสนดาย

ยางหลังถูกดึงยืด โดยแปรเวลาดังน้ี 10, 20, 30, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150 และ 180 นาที พบวา ที่ 

120 นาทีน้ันใหคาการยืดอยูตัวที่น่ิง ซึ่งสอดคลองกับวิธีทดสอบที่กําหนดในรางมาตรฐาน ISO/DIS 20058 ดัง

แสดงในรูปที่ 3.1  

 

รูปที่ 3.1 การแปรเวลาที่ใชในการวัดความยาวของเสนดายยางที่ถูกดึงยืดตอคาการยืดอยูตัว (Tension set) 

 

 นอกจากน้ัน ผูวิจัยยังไดศึกษาเวลาที่ใชในการดึงยืดเสนดายยางโดยแปรเวลาเปน 1, 2 และ 24 

ช่ัวโมง พบวา เมื่อเวลาการดึงยืดเสนดายยางมากขึ้น คาการยืดอยูตัวจะเพ่ิมสูงขึ้น 
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รูปที่ 3.2 การแปรเวลาที่ใชในการยืดเสนดายยางตอคาการยืดอยูตัว (Tension set) 

 

 จากผลการทดลองพบวา วิธีทดสอบการยืดอยูตัวของเสนดายยางตาม มอก.2577-2556 และวิธี

ทดสอบที่เสนอในรางมาตรฐาน ISO/DIS 20058 และ ISO/DIS 2321 น้ันใหผลที่นาเช่ือถือและเปนที่ยอมรับ

ของผูประกอบการทั่วไป 

 

3.1.3  การศึกษาวิธีการวัดความหนาแนน   

 ความหนาแนนของเสนดายยาง หมายถึง มวลตอหน่ึงหนวยปริมาตรของช้ินทดสอบที่อุณหภูมิสําหรับ

การทดสอบในหองปฏิบัติการมาตรฐาน มีหนวยเปนเมกะกรัมตอลูกบาศกเมตร ซึ่งใน ISO 2321:2006 ระบุให

ใชวิธีวัดความหนาแนนของเสนดายยางโดยอาศัยหลักการใสช้ินทดสอบลงในของเหลวผสมที่ถูกปรับความ

หนาแนนของของเหลวไดจนกระทั่งช้ินทดสอบไมลอยไมจม ความหนาแนนของของเหลวผสมที่ไดคือความ

หนาแนนของเสนดายยาง ซึ่งมี 2 วิธี ไดแก Method A ใชของเหลว 2 ชนิด ผสมกันใหมีความหนาแนนอยู

ในชวงที่ทดสอบ และ Method B ใหดําเนินการทดสอบตาม ISO 1183-2:2004 Plastics -- Methods for 

determining the density of non-cellular plastics -- Part 2: Density gradient column method 

ผูประกอบการในประเทศไทยไมมีการทดสอบสมบัติในรายการน้ี เน่ืองจากลูกคาไมตองการคาดังกลาว อยางไร

ก็ตาม มาเลเซียตองการใหระบุสมบัติดังกลาวในรางมาตรฐาน ISO/DIS 20058 ดวย ทั้งน้ีจากการหารือกับทาง

มาเลเซียแลว ทางมาเลเซียไดแจงวาใชวิธีทดสอบตาม ISO 2321:2006 Method A ผูวิจัยจึงไดทดลองหา

ความหนาแนนของเสนดายยางตาม ISO 2321:2006 Method A พบวา การเตรียมสารละลายใหมีความ

หนาแนนพอดีกับความหนาแนนของตัวอยางเปนเรื่องที่คอนยุงยาก นอกจากน้ัน ยังอาจจะเกิดความผิดพลาด

ไดจากการตัดสินใจของผูทดสอบในการที่จะระบุวาตัวอยางน้ันลอยหรือจมดวย และบางตัวอยางก็ไมสามารถ

สรุปไดดังแสดงในรูปที่ 3.3 เน่ืองจากเสนดายยางไมลอยไมจมในทั้ง 3 สัดสวนของของผสม (สัดสวนที่ 1 ใช 
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เอทานอล:เอทิลีนไกลคอล = 23:77 สัดสวนที่ 2 ใชเอทานอล:เอทิลีนไกลคอล = 25:75 และสัดสวนที่ 3 ใช 

เอทานอล:เอทิลีนไกลคอล = 30:70)  

 

 

รูปที่ 3.3 เสนดายยาง C1/90 ที่ทดสอบตาม ISO 2321:2006 Method A 

 อยางไรก็ตาม ผูวิจัยพยายามหาอุปกรณ Density gradient column (ISO 2321:2006 Method B) 

เพ่ือมาทวนสอบ (Verify) และแกไขปญหาการระบุความหนาแนนของตัวอยางเสนดายยางเพราะวิธีน้ีจะมี

ความละเอียดและแมนยํามากกวา Method A แตอยางไรก็ตาม Density gradient column (Method B) 

ทําไดยากเน่ืองจากขั้นตอนการเตรียมสารละลายคอนขางยุงยากและตองมีวัสดุอางอิงมาตรฐาน ไดแก Glass 

float ที่ทราบความหนาแนนในชวงที่ตองการทดสอบเปนจุดระบุตําแหนง ซึ่งปญหาก็คือ ผูวิจัยไมสามารถหา

วัสดุอางอิงมาตรฐานที่มีความหนาแนนในชวงที่ตองการทดสอบได (บริษัทเอกชนใหญๆ ที่ผลิตเม็ดพลาสติกมี

การใช Density gradient column แตไมมี Glass float ในชวงที่ผู วิจัยตองการทดสอบ) คอลัมนที่ใชไม

สามารถควบคุมอุณหภูมิได และไมมีหนวยงานที่ใหบริการทดสอบตามวิธีน้ี (กรมวิทยาศาสตรบริการน้ันเคยมี

บริการทดสอบรายการน้ี แตปจจุบันไมรับทดสอบเน่ืองจากเครื่องมือไมสามารถใชงานได)  

 ดังน้ัน ผูวิจัยจึงไดเลือกการวัดความหนาแนนดวยเครื่อง Densimeter เปรียบเทียบกับความหนาแนน

ที่ไดจากการทดสอบตาม ISO 2321:2006 Method A (ตารางที่ 3.7 และตารางที่ 3.8) พบวา การวัดความ

หนาแนนดวยเครื่อง Densimeter มีความถูกตอง สะดวก รวดเร็ว แตมีขอควรระวังในเรื่องของนํ้าหนักของ

ตัวอยางที่ใชตองมากพอที่จะลดการเกิดความคลาดเคลื่อนได นอกจากน้ัน ยังตองระวังในเรื่องของฟองอากาศ

ที่เกิดขึ้นระหวางการทดสอบดวย ซึ่งจะเปนปจจัยหลักที่ทําใหผลที่ไดผิดพลาดได  
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 ตารางที่ 3.8 แสดงคาความหนาแนนของตัวอยางเสนดายยาง ซึ่งพบวา เสนดายยางที่ผลิตจากยาง

ธรรมชาติสวนใหญจะมีความหนาแนนตํ่าจัดอยูในกลุม Low density (< 1.10 Mg/m3) เสนดายยางที่ผลิต

จากยางสังเคราะหจะมีความหนาแนนสูงจัดอยูในกลุม High density สูง คือ > 1.20 Mg/m3 และเสนดายยาง

ที่ผลิตจากยางผสมจัดอยูในกลุม Low density (< 1.10 Mg/m3) นอกจากน้ี เสนดายยางที่ผลิตจากนํ้ายาง

ธรรมชาติจะมีความหนาแนนตํ่ากวาเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติแหง  

หนา 22 

 



ตารางที่ 3.7 ความหนาแนนของเสนดายยางที่ทดสอบตาม ISO 2321:2006 Method A 

ตัวอยาง/ 

 

ความหนาแนน (Mg/m3) 

พฤติกรรมของตัวอยางเสนดายยางท่ีอยูในของผสมท่ีมีความหนาแนนตางๆ  

E:G = 40:60 E:G = 35:65 E:G = 30:70 E:G = 25:75 E:G = 23:77 E:G = 20:80 E:G = 15:85 สรุป 

0.992 1.011 1.026 1.040 1.048 1.056 1.071 

C 1/37 จม จม จม จม ไมลอยไมจม ลอย ลอย 1.048 

C 1/52 จม จม จม จม จม ไมลอยไมจม ลอย 1.056 

C 1/90 จม จม ไมลอยไมจม ไมลอยไมจม ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ไมสามารถสรุปได 

C 2/37 จม จม จม จม ไมลอยไมจม  

(คอนมาดานลาง) 

ไมลอยไมจม  

(คอนมาท่ีผิว) 

ลอย ไมสามารถสรุปได 

C 2/52 จม ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 1.011 

C 2/90 ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 0.992 

C 3/37 จม จม จม จม จม ลอย ลอย 1.048-1.056 

C 3/42 จม จม จม จม ไมลอยไมจม  ไมลอยไมจม  

(คอนมาท่ีผิว) 

ลอย ไมสามารถสรุปได 

C 3/52 จม จม จม ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ลอย 1.040 

C 3/90 จม ไมลอยไมจม  ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 1.011 

C 4/37 จม จม จม จม จม จม ไมลอยไมจม 1.071 

C 4/52 จม ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 0.992-1.011 

C 4/90 ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย < 0.992 

C 5/52 จม จม ลอย ลอย ลอย ลอย ลอย 1.011-1.026 

C 5/90 จม ไมลอยไมจม ไมลอยไมจม ลอย ลอย ลอย ลอย ไมสามารถสรุปได 

หมายเหตุ: E:G คือ อัตราสวนของของผสมระหวาง Ethanol (E) ตอ Ethylene glycol (G)  
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ตารางที่ 3.8 ความหนาแนนที่ไดจากการวัดดวยเครื่อง Densimeter เปรียบเทียบกับความหนาแนนที่ไดจาก

วิธีทดสอบตาม ISO 2321:2006 Method A 

ตัวอยาง ความหนาแนน (Mg/m3) 

Densimeter ISO 2321:2006 Method A 

C 1/37 1.051±0.007  1.048 

C 1/52 1.058±0.007  1.056 

C 1/90 1.039±0.010  ไมสามารถสรปุได 

C 2/37 1.058±0.005  ไมสามารถสรปุได 

C 2/52 1.015±0.007  1.011 

C 2/90 1.008±0.005  0.992 

C 3/37 1.054±0.004  1.048-1.056 

C 3/42 1.050±0.003  ไมสามารถสรปุได 

C 3/52 1.043±0.003  1.040 

C 3/90 1.020±0.009  1.011 

C 4/37 1.073±0.008  1.071 

C 4/52 1.011±0.003  0.992-1.011 

C 4/90 0.980±0.005  < 0.992 

C 5/52 1.019±0.007  1.011-1.026 

C 5/90 1.024±0.005  ไมสามารถสรปุได 

C 6/36 1.051±0.005  - 

C 6/40 1.057±0.006  - 

C 6/50 1.056±0.005  - 

C 6/90 1.050±0.004  - 

C 7/1 1.097±0.005  - 

C 7/2 1.099±0.011  - 

C 7/3 1.206±0.005  - 

C 7/4 1.175±0.008  - 

C 7/5 1.224±0.011  - 
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3.1.4  การศึกษาผลของหัวจับ   

หัวจับ (Grip) เปน อุปกรณประกอบเครื่องทดสอบแรงดึง (Tensile tester) ซึ่ งใน ISO 

2321:2006 ระบุใหใชหัวจับแบบวง (O-ring grips) ตาม ISO 37 มีลักษณะดังแสดงในรูปที่ 3.4 (ก) ซึ่งรอง B 

สําหรับใสตัวอยางเสนดายยางกวางเพียง 4.3 มิลลิเมตร ไมเหมาะสมสําหรับตัวอยางเสนดายยาง ทั้งน้ีเน่ืองจาก

ในการทดสอบสมบัติแรงดึงน้ัน ผูวิจัยจะทําการพันเสนดายยางหลายๆ รอบเพ่ือใหไดพ้ืนที่หนาตัดรวมของ

เสนดายยางแตละขนาด (Count) เทากัน (ประมาณ 8-10 ตารางมิลลิเมตร) ดังน้ัน เสนดายยางแตละขนาด 

(Count) ก็จะมีจํานวนรอบในการพันรอบที่ไมเทากัน เสนดายยาง Count ตํ่าคือเสนดายยางที่มีเสนผาน

ศูนยกลางขนาดใหญจะพันดวยจํานวนรอบที่นอยกวาเสนดายยาง Count สูงที่มีเสนผานศูนยกลางขนาดเล็ก 

เชน เสนดายยาง Count 37 จะพัน 12 รอบ ในขณะที่เสนดายยาง Count 90 ตองพันถึง 66 รอบ ทําให

เสนดายยางน้ันลนและหลุดออกจากรองใสตัวอยาง (รอง B) โดยเฉพาะการทดสอบคาสวอรท (Schwartz 

value) ดังแสดงในรูปที่ 3.5 (การทดสอบคาสวอรทน้ีจะอธิบายในหัวขอ 3.1.6) ผูวิจัยจึงไดดัดแปลงหัวจับใหมี

ความเหมาะสมตอการทดสอบมากขึ้นโดยไดรับคําแนะนําจากผูประกอบการดังแสดงในรูปที่ 3.4 (ข) กลาวคือ 

รอง B สําหรับใสตัวอยางเสนดายยางน้ันกวาง 24 มิลลิเมตร 

 

 

 

 

 

 

 

 

        (ก) ISO 37 grip                            (ข) Modified grip  

รูปที่ 3.4 หัวจับตาม ISO 37 และหัวจับที่ดัดแปลง 
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        (ก) ISO 37 grip                            (ข) Modified grip  

รูปที่ 3.5 การทดสอบคาสวอรทโดยใชหัวจับหัวจับตาม ISO 37 และหัวจับที่ดัดแปลง  

 

  ดังน้ัน เพ่ือเปนการยืนยันวาหัวจับที่ดัดแปลงขึ้นน้ันใหผลที่เช่ือถือได ผูวิจัยจึงไดลองศึกษา 

โดยนําหัวจับทั้งสองแบบมาทดสอบสมบัติแรงดึงและคาสวอรทโดยใชตัวอยางเสนดายยางที่ผลิตจากยาง

ธรรมชาติหนาตัดกลม Count 37, 52, 90 โดยมีผลการทดลองดังแสดงในตารางที่ 3.9 และ 3.10 พบวา ความ

แตกตางของสมบัติแรงดึง (Tensile properties) ที่ใชหัวจับที่ดัดแปลงเปรียบเทียบกับหัวจับตาม ISO 37 มี

คาประมาณ 0-20% สวนความแตกตางของคาสวอรท (Schwartz value; SV) และอัตราสวนฮิสเทเรซิส 

สวอรท (Schwartz hysteresis ratio; SHR) ของหัวจับที่ ดัดแปลงเปรียบเทียบกับหัวจับตาม ISO 37 มี

คาประมาณ 6%  

  จากผลการทดลองพบวา หัวจับที่ดัดแปลงเปรียบเทียบกับหัวจับตาม ISO 37 น้ันใหคาที่ไม

แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ แตเหตุผลที่ผูวิจัยเสนอใหมีการเปลี่ยนแปลงหัวจับที่ใชในการทดสอบ ไดแก 

1.  ระหวางการทดสอบคาสวอรท เสนดายยางมักจะหลุดออกจากรองที่ใสตัวอยาง (ที่แคบ 

     ไป) ของหัวจับ ISO 37 ซึ่งไมเหมาะกับการใชงานจริง และอาจสงผลตอคาที่ทดสอบได 

2.  แมวาเมื่อนําหัวจับที่ดัดแปลงมาทดสอบสมบัติแรงดึงแลวคาที่ไดไมแตกตางอยางมี 

     นัยสําคัญ แตการที่จะตองเปลี่ยนหัวจับไปมาเพ่ือทดสอบคาสวอรทและสมบัติแรงดึงน้ัน  

     ยุงยากและไมเหมาะกับการใชงานจริง 

3.  หัวจับตามมาตรฐาน ISO 37 ไมไดถูกออกแบบมาใหใชกับเสนดายยาง ซึ่งเวลาทดสอบ 

     ตองพันกันหลายทบ (ตัวอยางไมควรทับกัน) หัวจับดังกลาวน้ันเหมาะสําหรับ 

     ตัวอยางที่เปนยางโอริง (O-ring) ที่ตองขึ้นรูปมาเฉพาะ และที่หัวจับดานลางยังมี Driven  

     ซึ่งชวยในการหมุนอีกดวย  
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ตารางที่ 3.9 การทดสอบแรงดึงของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมโดยใชหัวจับตาม ISO 37 และหัวจับที่ดัดแปลง 

ตัวอยาง 100%Modulus  

(MPa) 

300%Modulus  

(MPa) 

500%Modulus  

(MPa) 

Tensile strength 

(MPa) 

Elongation at break 

(%) 

C37, ISO 37 grip 1.42±0.04 4.05±0.14 13.15±1.40 28.99±1.68 639±15 

C37, Modified grip 1.39±0.04 3.88±0.12 12.79±0.78 30.19±1.05 676±26 

ความแตกตาง (%) 2.11 4.20 2.74 4.14 5.79 

C52, ISO 37 grip 1.47±0.04 4.63±0.22 17.38±1.53 35.04±3.35 641±44 

C52, Modified grip 1.45±0.05 4.49±0.23 16.79±1.31 29.21±2.26 613±29 

ความแตกตาง (%) 1.36 3.02 3.39 16.64 4.37 

C90, ISO 37 grip 1.28±0.03 3.89±0.04 12.27±0.34 29.96±3.90 669±33 

C90, Modified grip 1.28±0.01 4.03±0.20 14.68±2.63 28.44±1.50 620±42 

ความแตกตาง (%) 0 3.60 19.64 5.07 7.32 
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ตารางที่ 3.10 การทดสอบคาสวอรท (SV) ของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมโดยใชหัวจับตาม ISO 37 และหัวจับที่ดัดแปลง 

ตัวอยาง F1 (N) F2 (N) SV (MPa) SHR (%) 

C37, ISO 37 grip 15.08±0.31 8.30±0.39 1.28±0.04 55.04±1.54 

C37, Modified grip 14.63±0.09 7.66±0.13 1.22±0.01 52.39±0.65 

ความแตกตาง (%)   4.69 4.81 

C52, ISO 37 grip 13.48±0.10 6.00±0.21 1.21±0.02 44.51±1.18 

C52, Modified grip 12.76±0.44 5.65±0.41 1.14±0.05 44.27±1.80 

ความแตกตาง (%)   5.79 0.54 

C52, ISO 37 grip 9.17±0.20 3.48±0.18 0.80±0.01 37.94±2.47 

C52, Modified grip 8.87±0.22 3.57±0.22 0.79±0.03 40.25±1.46 

ความแตกตาง (%)   1.25 6.09 
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(ก) 

 

(ข) 

 

(ค) 

รูปที่ 3.6 ความตานแรงดึงของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 37, 52 และ 90  

ตอจํานวนการพันรอบของเสนดายยาง 
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นอกจากน้ัน ผูวิจัยยังไดลองศึกษาจํานวนของการพันรอบของตัวอยางเสนดายยางวามีผลตอ

สมบัติแรงดึงหรือไม รูปที่ 3.6 แสดงคาความตานแรงดึง (Tensile strength) ของเสนดายยางที่ผลิตจากยาง

ธรรมชาติหนาตัดกลม Count 37, 52 และ 90 ตอจํานวนการพันรอบของเสนดายยาง ซึ่งพบวา คาความตาน

แรงดึงแปรผันตามจํานวนการพันรอบของเสนดายยาง ย่ิงจํานวนการพันรอบของเสนดายยางสูง คาความตาน

แรงดึงก็จะย่ิงสูง ซึ่งใหผลในลักษณะเดียวกันไมวาจะใชหัวจับตาม ISO 37 หรือหัวจับที่ดัดแปลง ทั้งน้ี ใน ISO 

2321:2006 วิธีทดสอบเสนดายยางไมไดกําหนดวาตองใชจํานวนการพันรอบเทาใด แตระบุวาจํานวนการพัน

รอบของเสนดายยางน้ันขึ้นกับ Count ของเสนดายยางและแรงดึงสูงสุดของเครื่องทดสอบ ดังน้ัน ในการ

ทดสอบสมบัติแรงดึง ผูวิจัยจึงกําหนดใหพ้ืนที่หนาตัดรวมของเสนดายยางทุกขนาด (Count) มีคาใกลเคียงกัน 

คือ ประมาณ 8-10 มิลลิเมตร ซึ่งคาดังกลาวอยูในขีดจํากัดของเครื่องทดสอบแรงดึงดวย นอกจากน้ัน คา

ดังกลาวยังสอดคลองกับคาที่ผูประกอบการใชในการทดสอบดวย 

 

3.1.5  การศึกษาวิธีการวิเคราะหและคํานวณคาความยืดเม่ือขาด   

ผูวิจัยไดศึกษาการคํานวณคาความยืดเมื่อขาด (Elongation at break) ตามมาตรฐานวิธี

ทดสอบเสนดายยาง ISO 2321:2006 ซึ่งอางอิงไปที่วิธีทดสอบแรงดึง ISO 37 โดยใชหัวจับแบบวง (O-ring 

grip) พบวา การคํานวณคาความยืดเมื่อขาดตาม ISO 37 น้ัน จะใชสูตรในการคํานวณที่คิดปริมาณเสนดายยาง

ที่พาดอยูบน Pulley วามีการยืดดวย ดังแสดงในสมการที่ 1 

                                                                                                             ………………………………. (1) 

 

โดยที่ Eb    คือ   Elongation at break มีหนวยเปน รอยละ 

  π    คือ   คาคงที่  

  d     คือ   เสนผานศูนยกลางของ Pulley มีหนวยเปน มิลลิเมตร  

  Lb    คือ   ระยะระหวางกึ่งกลางเสนผานศูนยกลางของ Pulley  

   มีหนวยเปน มิลลิเมตร  

  Ci    คือ   เสนผานศูนยกลางภายในเริ่มตนของตัวอยางเสนดายยางที่พันรอบเปนวง  

      มีหนวยเปน มิลลิเมตร  

 

  ซึ่งการคํานวณดังกลาวมีความแตกตางจากการคํานวณที่ระบุใน ISO 2321:2006 ที่จะ

คํานวณเฉพาะความยาวของเสนดายยางที่ยืดออก โดยไมไดคิดปริมาณเสนดายยางที่พาดอยูบน Pulley (คิด

เสมือนวา Pulley เล็กมาก) และใชสูตรในการคํานวณเหมือนกับการใชช้ินทดสอบที่เปนดัมบเบลล ดังแสดงใน

สมการที่ 2 
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                                                                        ………………………………. (2) 

 

โดยที่ EB    คือ   Elongation at break มีหนวยเปน รอยละ 

  Lb    คือ   ความยาวที่จุดขาดของช้ินทดสอบ มีหนวยเปน มิลลิเมตร  

  L0    คือ   ความยาวเริ่มตนของช้ินทดสอบ มีหนวยเปน มิลลิเมตร  

 

ทั้งน้ี การคํานวณที่แตกตางกัน มีผลใหคา Elongation at break ที่ไดแตกตางกัน ดังแสดงใน

รูปที่  3.7  โดยคา Elongation at break ที่คํานวณตาม ISO 37 จะตํ่ากวาคา Elongation at break ที่

คํานวณตาม ISO 2321 

ตัวอยางการคํานวณคา Elongation at break ตาม ISO 37 และ ISO 2321 โดยใหมีความ

ยาวที่จุดขาดของช้ินทดสอบเทากับ 581.7 มิลลิเมตร 

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.7 การคํานวณคาความยืดเมื่อขาด (Elongation at break) ตาม ISO 37 และ ISO 2321 

 

อยางไรก็ตาม หลังจากที่หารือในที่ประชุม กว.253 (ยาง) และ กว.1033 (เสนดายยาง) แลว        

ที่ประชุมมีมติใหคงเดิมเรื่องการคํานวณคา Elongation at break ในรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและ

วิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศครั้งน้ีไปกอน เน่ืองจากคาดังกลาวจะมีผลกระทบอยางสูงตอคาที่
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ผูประกอบการใชในการรายงานคาน้ีใหกับลูกคา ซึ่งจะสงผลใหสินคาน้ันผานหรือตกตามขอกําหนดเกณฑ

คุณภาพได ดังน้ันที่ประชุมจึงขอใหมีการศึกษาเพ่ือรวบรวมขอมูลดังกลาวเพ่ิมเติมสําหรับการเสนอแกไขราง

มาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศในรอบการปรับปรุง 

(Revise) ครั้งตอไป (โดยอาจจะกําหนดเปนโจทยวิจัยทางดานวิธีทดสอบเสนดายยาง) รวมทั้งประเทศไทย

อาจจะนําเสนอเรื่องน้ีในสัมมนา (Seminar) ในการประชุม ISO/TC45 เพ่ือใหความรูแกคนอ่ืนๆ ดวย 

 

3.1.6  การศึกษาคาสวอรท   

คาสวอรท (Schwartz value; SV) หมายถึง คาความเคนเฉลี่ยที่ความยืดที่กําหนดที่วัดจาก

การดึงยืดและการหดกลับของเสนดายยางที่ผานการปรับภาวะเชิงกลมากอน มีหนวยเปนเมกะพาสคัล 

โดยทั่วไปนิยมที่จะวัดคาสวอรทที่ความยืดที่ 300% และ 500% ขึ้นกับชนิดของเสนดายยางที่นํามาทดสอบ 

หาไดจากสมการที่ 3 และแสดงในรูปที ่3.8 

อัตราสวนฮิสเทเรซิสสวอรท (Schwartz hysteresis ratio; SHR) หมายถึง อัตราสวนของแรง

วัดที่ความยืดที่กําหนดขณะดึงยืดและหดกลับของเสนดายยางที่ผานการปรับภาวะเชิงกลกอนนํามาทดสอบ มี

หนวยเปนรอยละ โดยทั่วไปนิยมที่จะวัดคาอัตราสวนฮิสเทเรซิสสวอรทที่ความยืดที่ 300% และ 500% ขึ้นกับ

ชนิดของเสนดายยางที่นํามาทดสอบ หาไดจากสมการที่ 4 

                                      ………………………………. (3) 

                                   

                       ………………………………. (4) 

 

โ ด ย ที่    คือ   คาสวอรท มีหนวยเปน เมกะพาสคัล โดยที่  c คือ ความยืดของ 

                            ช้ินทดสอบที่ใชในการปรับภาวะเชิงกล และ n คือ ความยืด ณ จุดที่  

                            อานคาความเคน ทั้ง c และ n แสดงคาเปนรอยละของความยาว 

                            เริ่มตนโดยเพ่ิมเปนจํานวนเต็มของหน่ึงรอย หากไมไดระบุเปนอยางอ่ืน  

                            ใหใช c = n +100      

    คือ     อัตราสวนฮิสเทเรซิสสวอรท มีหนวยเปน รอยละ โดยที่ c คือ ความยืด 

       ของช้ินทดสอบที่ใชในการปรับภาวะเชิงกล และ n คือ ความยืด ณ จุด 

       ที่อานคาความเคน ทั้ง c และ n แสดงคาเปนรอยละของความยาว 

       เริ่มตนโดยเพ่ิมเปนจํานวนเต็มของหน่ึงรอย หากไมไดระบุเปนอยางอ่ืน 

       ใหใช c = n +100 
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  F1    คือ     แรงดึงที่การยืดรอยละ n (รอบที่ 6) มีหนวยเปน เมกะนิวตัน  

  F2    คือ     แรงดึงที่การหดกลับรอยละ n (รอบที่ 6) มีหนวยเปน เมกะนิวตัน  

  S     คือ     พ้ืนที่หนาตัดเริ่มตนของช้ินทดสอบ มีหนวยเปน ตารางเมตร  

  N     คือ     จํานวนรอบที่พันในหน่ึงหวงของเสนดายยางที่ทดสอบ   

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.8 คาสวอรท 

คาสวอรทเปนคาที่วัดขณะที่เสนดายยางคลายตัว (Relax) จนเขาสูสมดุล ซึ่งเปนสมบัติที่บง

บอกถึงความสบายในการสวมใส สะทอนการใชงานจริง และผูใชบางรายตองการ ถาคาสวอรทสูงเกินไป 

เสนดายยางคลายตัวไดนอยจะรัดแนน ทําใหสวมใสไมสบาย ดังน้ัน มาเลเซียจึงตองการใหระบุสมบัติน้ีในราง

มาตรฐาน ISO/DIS 20058 

อยางไรก็ตาม เน่ืองจากเสนดายยางมีการเสื่อมสภาพตามอายุหลังการผลิต ในการศึกษาการ

ทดสอบคาสวอรทที่เพ่ิมเติมขึ้นมาน้ัน ทําใหผูวิจัยตองขอความอนุเคราะหตัวอยางเสนดายยางใหมในรอบที่ 2 

จํานวน 11 ตัวอยาง จาก 3 บริษัท ประกอบดวยเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 37, 

52, 90 และเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติและยางผสมหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา ซึ่งผูวิจัยไดทดสอบสมบัติ

ของตัวอยางเสนดายยางที่ไดมาใหมทั้งหมดดังแสดงในตารางที่ 3.11-3.14 สําหรับคาสวอรทของตัวอยาง

เสนดายยางสามารถสรุปไดดังน้ี 

1. คาสวอรทของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมทั้ง 3 Count (Count 37, 

52, 90) สวนใหญอยูในคาที่แนะนํา คือ 1.2±30% (0.84-1.56 MPa) ยกเวนคาสวอรท 

ของบริษัทที่ 1 Count 90 ที่มีคาสวอรทตํ่ากวาคาที่แนะนําเล็กนอย 

2. คาสวอรทหลังการบมเรงของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมทั้ง 3 

Count (Count 37, 52, 90) อยูในชวง 0.96-1.72 MPa ซึ่งสูงกวาคาสวอรทกอนการบมเรง 

3. คาฮิสเทเรซิสสวอรทของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมทั้ง 3 Count 

(Count 37, 52, 90) กอนและหลังบมเรง อยูในชวง 40-58% และ 32-57% ตามลําดับ 
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4. คาสวอรทของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติและยางผสมหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผาทั้ง 

5 ตัวอยางอยูในชวง 0.80-1.08 MPa ซึ่ง NR No.1 น้ันมีคาสวอรทตํ่ากวาคาสวอรทที่

แนะนําเล็กนอย (คาสวอรทที่แนะนํา คือ 0.84-1.56 MPa) 

5. คาสวอรทหลังการบมเรงของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติและยางผสมหนาตัด

สี่เหลี่ยมผืนผาทั้ง 5 ตัวอยางอยูในชวง 0.80-1.07 MPa  

6. คาฮิสเทเรซิสสวอรทของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติและยางผสมหนาตัด

สี่เหลี่ยมผืนผาทั้ง 5 ตัวอยาง กอนและหลังบมเรง อยูในชวง 33-77% และ 33-79% 

ตามลําดับ 

สวนผลการทดสอบของตัวอยางเสนดายยางชุดใหมน้ีเมื่อเปรียบเทียบกับขอกําหนดเกณฑ

คุณภาพในรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO/DIS 20058 พบวา   

1. สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมทั้ง 3 Count (Count 37, 52, 

90) ของทั้งสองบริษัทที่ทดสอบในครั้งที่ 2 น้ี สามารถผานเกณฑขอกําหนดคุณภาพของ 

Class 2 ไดทั้งหมด โดยที่สมบัติหลังการบมเรงลดลงประมาณ 10-33% ยกเวนความตาน

แรงดึงของเสนดายยางของบริษัทที่ 1 ที่เพ่ิมขึ้นเล็กนอย (ประมาณ 0.8%) ความตานแรง

ดึงและความยืดเมื่อขาดของเสนดายยางของบริษัทที่ 4 Count 90 ลดลงถึง 32.3% และ 

26.3% ตามลําดับ 

2. เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมมีคาการยืดอยูตัว (Tension set) อยู

ในชวง 2.75-11%  

3. จากการเปรียบเทียบสมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลมทั้ง 3 

count (count 37, 52, 90) ครั้งที่ 1 และครั้งที่ 2 ของทั้งสองบริษัท พบวา สวนใหญจะ

มีคาใกลเคียงกัน 

4. เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติและยางผสมหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา (ตารางที่ 3.14) 

ในการทดสอบครั้งที่ 2 น้ี NR No. 1 และ Blend No.4 ไมผานขอกําหนดเกณฑคุณภาพ 

ในขณะที่ NR No.2 และ Blend No. 5 ผานขอกําหนดเกณฑคุณภาพของ Class 3 สวน 

NR No.3 ผานขอกําหนดเกณฑคุณภาพของ Class 2 

5. เสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผามีคาการยืดอยูตัวอยูในชวง         

5-6% ในขณะที่เสนดายยางที่ผลิตจากยางผสมหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผามีคาการยืดอยูตัว

ประมาณ 7-8% 
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ตารางที่ 3.11 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 37 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด บริษัทที่ 1  

(ครั้งที่ 1) 

บริษัทที่ 1 

(ครั้งที่ 2) 

บริษัทที่ 4 

(ครั้งที่ 1) 

บริษัทที่ 4 

(ครั้งที่ 2) Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 4.60±0.12 3.52±0.07 5.71±0.04 3.02±0.03 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 15.20±0.88 12.04±0.73 17.89±0.63 10.95±0.12 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 27.8±2.8 22.0±2.6 28.1±2.3 26.9±2.7 

Minimum elongation at 

break (%) 

700 600 500 600±15 627±50 583±22 627±58 

Maximum tension set (%) 8 10 12 6.5±0 8.3±0.6 11.0±0 9.5±0.7 

Schwartz value (MPa) - - - - 1.22±0.01 - 1.22±0.01 

Schwartz heteresis ratio (%) - - - - 52.39±0.65 - 52.39±0.65 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 24.7±1.8 19.8±2.9 21.0±1.4 21.2±1.8 

Minimum elongation at 

break (%) 

560 480 400 491±11 528±45 498±41 511±18 

Schwartz value (MPa) - - - - 1.64±0.03 - 1.72±0.03 

Schwartz heteresis ratio (%) - - - - 50.86±2.38 - 56.93±0.77 
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ตารางที่ 3.12 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 52 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด บริษัทที่ 1  

(ครั้งที่ 1) 

บริษัทที่ 1 

(ครั้งที่ 2) 

บริษัทที่ 4 

(ครั้งที่ 1) 

บริษัทที่ 4 

(ครั้งที่ 2) Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 6.62±0.11 4.57±0.16 4.54±0.29 3.82±0.23 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 22.78±0.49 16.85±1.10 15.17±2.58 17.42±1.87 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 30.5±4.7 31.1±2.4 25.7±3.2 31.5±2.6 

Minimum elongation at 

break (%) 

700 600 500 552±33 622±42 629±43 610±42 

Maximum tension set (%) 8 10 12 7.3±0.4 8.0±0 9.5±0 8.0±0 

Schwartz value (MPa) - - - - 1.14±0.05 - 0.99±0.06 

Schwartz heteresis ratio (%) - - - - 44.27±1.80 - 42.17±3.54 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 23.7±2.1 24.5±0.7 28.4±3.1 26.4±2.08 

Minimum elongation at 

break (%) 

560 480 400 407±5 500±28 580±39 489±6 

Schwartz value (MPa) - - - - 1.66±0.01 - 1.50±0.01 

Schwartz heteresis ratio (%) - - - - 44.31±2.23 - 48.53±2.60 
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ตารางที่ 3.13 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติหนาตัดกลม Count 90 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด บริษัทที่ 1  

(ครั้งที่ 1) 

บริษัทที่ 1 

(ครั้งที่ 2) 

บริษัทที่ 4 

(ครั้งที่ 1) 

บริษัทที่ 4 

(ครั้งที่ 2) Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 8.35±1.20 4.32±0.17 7.49±1.07 3.69±0.08 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 12.21±4.63 13.81±1.15 18.85±8.55 12.99±0.65 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 21.4±6.3 26.3±0.47 22.0±4.7 34.7±3.0 

Minimum elongation at 

break (%) 

700 600 500 599±12 633±29 629±45 695±27 

Maximum tension set (%) 8 10 12 4.8±0.4 5.0±0 2.8±0.4 6.0±0 

Schwartz value (MPa) - - - - 0.79±0.03 - 1.02±0.03 

Schwartz heteresis ratio (%) - - - - 40.25±1.46 - 48.48±2.03 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 18.9±5.9 26.5±1.12 23.9±3.8 23.5±2.8 

Minimum elongation at 

break (%) 

560 480 400 524±77 557±27 502±106 512±17 

Schwartz value (MPa) - - - - 0.96±0.01 - 1.39±0.05 

Schwartz heteresis ratio (%) - - - - 32.13±1.05 - 45.84±2.78 
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ตารางที่ 3.14 สมบัติของเสนดายยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติและยางผสมหนาตัดสี่เหลี่ยมผืนผา 

สมบัติ เกณฑที่กําหนด NR No.1 NR No.2 NR No.3 Blend No.4 Blend No.5 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300% (N/mm2) 1.5-5.5 1.5-5.5 1.5-5.5 4.01±0.22 2.95±0.17 3.19±0.15 4.76±0.16 1.78±0.07 

Modulus at 500% (N/mm2) - - - 14.50±1.47 12.09±1.70 11.77±0.72 9.06±2.12 5.10±0.44 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

25 20 15 18.3±1.4 18.3±1.0 18.2±1.5 14.2±0.9 15.5±1.1 

Minimum elongation at 

break (%) 

700 600 500 484±10.5 578±32 626±40 480±16 668±3 

Maximum tension set (%) 8 10 12 5.0±0 5.0±0 6.0±0 8.0±0 7.0±0 

Schwartz value (MPa) - - - 0.80±0.13 0.88±0.04 0.77±0.01 1.08±0.04 0.97±0.01 

Schwartz heteresis ratio (%) - - - 33.89±19.84 53.73±0.81 55.13±0.76 63.70±3.88 76.64±0.47 

After accelerated-ageing test 

Minimum tensile strength 

(N/mm2) 

20 16 12 18.13±2.02 18.6±2.3 14.45±0.89 13.5±5.9 13.0±1.2 

Minimum elongation at 

break (%) 

560 480 400 466±7 518±2 576±2 463±1 609±11 

Schwartz value (MPa) - - - 0.80±0 0.96±0.02 0.80±0.01 1.07±0.03 0.93±0.01 

Schwartz heteresis ratio (%) - - - 33.09±0  53.77±0.16  59.19±0.67  60.68±2.90  78.18±0.51  
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3.2 การผลักดันรางมาตรฐานผลติภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO/CD 20058 ใหเปน 

ISO/DIS 20058 

3.2.1 รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ ISO/CD 20058 และ 

ผลการเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก ISO  

 ประเทศไทยไดสงรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ ISO/CD 

20058 Rubber threads - Specification ใหกับ ISO/TC45 SC4 เพ่ือสงเวียนใหกับประเทศสมาชิกพิจารณา 

และไดรับผลสรุปขอคิดเห็นคืนจาก ISO โดยสรุปไดวา มี 13 จาก 24 ประเทศใหความเห็นชอบที่จะใหเวียน

รางมาตรฐานฯ ในระดับ DIS ไดโดยไมมีเง่ือนไข และมีอีก 2 ประเทศ ไดแก มาเลเซียและอินเดีย ที่ใหความ

เห็นชอบทีจ่ะใหเวียนรางมาตรฐานฯ ในระดับ DIS แตมีขอคิดเห็นเพ่ิมเติม อีก 9 ประเทศงดออกเสียง โดยที่ไม

มีประเทศใหความเห็นคัดคานการเวียนรางมาตรฐานฯ ในระดับ DIS  

อยางไรก็ตาม แมวาประเทศสมาชิกสวนใหญจะใหความเห็นชอบใหเวียนรางมาตรฐานฯ ใน

ระดับ DIS แตเน่ืองจากมีขอคิดเห็นเพ่ิมเติมจากประเทศมาเลเซียและอินเดีย ดังน้ันผูวิจัยจึงตองตอบขอคิดเห็น

เหลาน้ีในที่ประชุม ISO/TC45 ครั้งที่ 63 ณ เมืองวิชช่ี ประเทศฝรั่งเศส ในเดือนตุลาคม พ.ศ. 2558 เพ่ือให 

ที่ประชุมลงมติตอสถานะของรางมาตรฐานฯ ตอไป 

 

3.2.2  การประชุมเพื่อพิจารณาขอคิดเหน็จากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับ   

         ระหวางประเทศฉบบั CD (ISO/CD 20058 และ ISO/CD 2321) และเพื่อเตรียมความ 

         พรอมในการประชุม ACCSQ-RBPWG ครั้งที่ 21 ณ กรุงมะนิลา ประเทศฟลปิปนส  

ผูวิจัยไดประชุมรวมกับ กว. 253 (ยาง) และ กว.1033 (เสนดายยาง) และผูที่เกี่ยวของเพ่ือ

พิจารณาขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ (ISO/CD 20058) 

และเตรียมความพรอมในการประชุม ACCSQ-RBPWG ครั้งที่ 21 ณ กรุงมะนิลา ประเทศฟลิปปนส เมื่อวัน

จันทรที่ 17 สิงหาคม พ.ศ. 2558 เวลา 13.30-16.00 น. ณ หองประชุม 402 ช้ัน 4 สํานักงานมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดังน้ี  

 ผูวิจัยช้ีแจงที่ประชุมวาไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขขอบขายของ

รางมาตรฐานฯ เปน "มาตรฐานน้ีระบุขอกําหนดและวิธีทดสอบเสนดายยาง" เน่ืองจาก

เรามีมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางแยกตางหากอีกหน่ึงฉบับ ดังน้ันในฉบับน้ีจึงเปน

มาตรฐานขอกําหนดเกณฑคุณภาพของผลิตภัณฑ  

 ผูวิจัยช้ีแจงที่ประชุมวาเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขประโยคใน 

Clause 4 Rubber thread classification เน่ืองจากเปนการแกไขรูปแบบการเขียน

เทาน้ัน 
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 ที่ประชุมพิจารณาขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขประโยคการวัดเมตริกยีลดตาม 

Clause 5 แลว Tolerance ตองไมเกิน ±6% และใหระบุคาของเมตริกยีลดดวยวา ใน

สวนของรูปแบบการเขียนประโยคแรกน้ันเห็นดวยกับขอคิดเห็น แตในสวนของการให

ระบุคาของเมตริกยีลดน้ันทําไดยาก เน่ืองจากคาของเมตริกยีลดจะแปรผันตาม Count 

และ Density ซึ่งมีหลากหลาย แตอยางไรก็ตาม ถาไมมีการระบุคาของเมตริกยีลดก็จะ

ไมสามารถทราบไดวา Tolerance น้ันเกิน ±6% หรือไม ดังน้ัน ที่ประชุมจึงเห็นชอบวา

ควรจะตองมีการะบุคาเมตริกยีลดแตใหเพ่ิมเติมขอความดวยวาคาเมตริกยีลดดังกลาว

น้ันขึ้นกับ Count และ Density 

 ผูวิจัยช้ีแจงที่ประชุมวาไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขหนวยของ

ความหนาแนนจาก Mg/m3 เปน mg/m3 เน่ืองจาก Mg หมายถึง เมกะกรัม ถาใช mg 

จะหมายถึง มิลลิกรัม  

 ผูวิจัยช้ีแจงที่ประชุมวาเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขรูปแบบการเขียน

สมบัติของเสนดายยางในตารางที่ 1 อยางไรก็ตาม รูปแบบการเขียนตามที่ใชในราง

มาตรฐานฯ ฉบับ CD ก็มีใชในมาตรฐาน ISO ฉบับอ่ืนเชนกัน  

 ที่ประชุมพิจารณาขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขประโยคการบรรจุ Clause 6.1 

แลวเห็นดวยที่จะใหปรับขอความ โดยอาจจะดูจากมาตรฐานอ่ืน เชน ISO 2000 เปนตน 

 ที่ประชุมพิจารณาขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแยกขอ d) ใน Clause 6.2 ออกเปน 

d) และ e) แลวไมเห็นดวยกับขอเสนอดังกลาว เน่ืองจากลูกคาบางรายไมตองการใหระบุ

วันที่ผลิต บางรายไมตองการใหระบุ Lot number หรือบางรายก็ไมตองการใหระบุทั้ง 

2 อยาง แตอยางไรก็ตาม ขอความเดิม d) ที่เขียนไว ยังคงตองระบุวันที่ผลิตหรือ Lot 

number อยางใดอยางหน่ึง เน่ืองจากถาไมกําหนดวันที่ผลิต จะไมสามารถรูไดวาอายุ

ของเสนดายยางน้ันเกิน 6 เดือนหรือไม สําหรับกรณีของ Lot number รูปแบบที่

กําหนดอาจแตกตางกัน ซึ่งบางครั้งลูกคาก็อาจจะไมสามารถทราบไดวาเสนดายยางน้ัน

ผลิตเมื่อใด จําเปนตองสอบถามกับผูผลิตอีกครั้งหน่ึง (Lot number สามารถจะสอบ

กลับมาถึงวันที่ผลิตได) สวนกรณีการจะไมระบุทั้ง 2 อยางใหเปนไปตามขอตกลงระหวาง

ผูซื้อกับผูขาย ซึ่งอาจจะไมไดใชมาตรฐานฉบับน้ีในการอางอิง   

 ที่ประชุมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหเปลี่ยนคําวา “Informative” เปน 

“Normative” ใน Annex A เน่ืองจากในตารางขอกําหนดมีการระบุใหทดสอบ 

Tension set ซึ่งขัดกับใน Annex A ที่เสนอวิธีทดสอบไวเปนเพียงขอแนะนํา 

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่เสนอใหกําหนดขอบขายและสมบัติของ

เสนดายยางโดยระบุวาเปน “General purpose” เน่ืองจากไดเคยอภิปรายประเด็น

เหลาน้ีไปแลวขณะที่ทํารางมาตรฐานระดับ NWIP  
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 ผูวิจัยนําเสนอผลการทดลองหาความหนาแนนโดยใชวิธี ISO 2321 Method A พบวา

วิธีดังกลาวทําไดคอนขางยาก ใชเวลานาน และขึ้นกับประสบการณของผูทดสอบ 

ในขณะที่วิธีการหาคาความหนาแนนดวยเครื่อง densimeter ทําไดสะดวก รวดเร็ว 

แมนยํา และใหผลใกลเคียงกับการหาคาความหนาแนนดวยวิธี 2321:2006 Method A 

ซึ่งสามารถจะขอเสนอเปนวิธีเพ่ิมเติมใน ISO 2321 ได อยางไรก็ตาม การหาคา 

Density ดวยเครื่อง Densimeter มีขอควรระวังในเรื่องของนํ้าหนักของตัวอยางที่ใช

ตองมากพอที่จะลดความคลาดเคลื่อนได อาจจะตองแนะนําไดวานํ้าหนักที่ใชตองไมตํ่า

กวาเทาไหร 

รายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ก 

 

 3.2.3  การประชุม ACCSQ-RBPWG เพื่อขอเสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิกอาเซยีนในการ 

          ผลักดันรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO/CD 20058 ใหเปน 

                   ISO/DIS 20058 

          ขั้นตอนสําคัญขั้นตอนหน่ึงในการผลักดันรางมาตรฐานระดับระหวางประเทศ คือ การไดรับ

เสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิกสวนใหญในการประชุม ISO/TC45 ซึ่งประเทศสมาชิกใน ISO สวนหน่ึงก็คือ

ประเทศสมาชิกอาเซียน และจากขอตกลงระหวางประเทศสมาชิกอาเซียนที่ใหมีจุดยืนไปในทิศทางเดียวกันใน

การกําหนดมาตรฐานระหวางประเทศน้ัน ประเทศไทยจึงตองนําเสนอและรายงานสถานะการจัดทําราง

มาตรฐานฯ ตอที่ประชุมคณะทํางานดานผลิตภัณฑยางของคณะกรรมการที่ปรึกษาดานมาตรฐานและการ

รับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative Committee for Standards and Quality – Rubber-

Based Product Working Group, ACCSQ-RBPWG) เพ่ือขอการสนับสนุนและรับฟงความเห็นจากประเทศ

สมาชิกอาเซียนกอนนําเรื่องเสนอในการประชุม ISO/TC45 ดวย 

การประชุม ACCSQ-RBPWG ครั้งที่ 21 จัดขึ้นที่กรุงมะนิลา ประเทศฟลิปปนส ระหวางวันที่ 

25-27 สิงหาคม พ.ศ. 2558 ณ โรงแรม Makati Diamond Residences กรุงมะนิลา ประเทศฟลิปปนส โดย

ประเทศไทยไดนําเสนอความกาวหนาของรางมาตรฐานเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศตอที่ประชุมฯ (ISO/CD 20058 และ ISO/CD 2321) ในวาระการประชุมที่  7.3 เรื่อง ASEAN 

common position on new standards for rubber products at international fora นอกจากน้ัน ยังได

มีการอภิปรายหารือในรายละเอียดเก่ียวกับขอคิดเห็นกับประเทศมาเลเซียอีกดวย ทั้งน้ีเพ่ือเตรียมความพรอม

สําหรับการประชุม ISO/TC 45 ที่จะมีขึ้นในเดือนตุลาคม พ.ศ. 2558  

สําหรับเอกสารประกอบการนําเสนอและรายงานการเขารวมประชุมดังแสดงในภาคผนวก ข 
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3.2.4  การประชุมหลงัการหารือกับประเทศสมาชิกในการประชุม ACCSQ-RBPWG ครั้งที่ 21  

    ณ กรุงมะนิลา ประเทศฟลปิปนส  

                 ผูวิจัยไดประชุมรวมกับ กว. 253 (ยาง) และ กว.1033 (เสนดายยาง) และผูที่เกี่ยวของ เพ่ือ

พิจารณาขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศ (ISO/CD 20058 และ ISO/CD 2321) หลังจากที่ไดไปหารือกับมาเลเซียในการประชุม ACCSQ-RBPWG 

ครั้งที่ 21 ที่ประเทศฟลิปปนสแลว ในวันจันทรที่ 21 กันยายน พ.ศ. 2558 เวลา 09.30-12.00 น. ณ หองประชุม 

214 ช้ัน 2 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดยมีมติไมเห็นดวยกับมาเลเซียที่เสนอใหเปลี่ยนช่ือราง

มาตรฐานฯ เปน General purpose rubber thread – Specification ยังใหคงขอบขาย และการแบง Class 

1, 2, 3 ตามรางมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 โดยใหเหตุผลตามที่ไดอภิปรายกันมาแลวและดําเนินการแบง 

Class ตามที่มาเลเซียเสนอในการประชุม ISO/TC45 ครั้งที่ 62 ที่ประเทศแอฟริกาใต  

ผูวิจัยนําเสนอผลการหาความหนาแนนโดยใชวิธี ISO 2321 Method A ตามที่มาเลเซียแนะนํา 

พบวามีปญหาในการตัดสินกรณีที่เสนดายยางไมลอยไมจมในของผสมหลายๆ สัดสวน ซึ่งจะไมสามารถสรุปได

วาเสนดายยางน้ันมีคาความหนาแนนเทาใด ที่ประชุมใหผูวิจัยไปศึกษาเพ่ิมเติม โดยที่ยังไมมีการขอเสนอปรับ

เพ่ิมเติมใน ISO/CD 2321 ที่ไดรับการโหวตใหเปน ISO/DIS 2321 

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ค 

 

3.2.5  การประชุมเพื่อเตรียมความพรอมและตอบขอคิดเห็นในการประชุม ISO/TC45 Rubber  

         and Rubber Products    

                 ผูวิจัยไดประชุมรวมกับ กว. 253 (ยาง) และ กว.1033 (เสนดายยาง) และผูที่เกี่ยวของ เพ่ือเตรียม

ความพรอมและตอบขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับ

ระหวางประเทศ (ISO/CD 20058 และ ISO/CD 2321) ในการประชุม ISO/TC45 ครั้งที่ 63 ณ เมืองวิชช่ี ประเทศ

ฝรั่งเศส ในวันอังคารที่ 13 ตุลาคม พ.ศ. 2558 เวลา 09.30-12.00 น. ณ หองประชุม 214 ช้ัน 2 สํานักงาน

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดยมีขอสรุปดังน้ี 

1. ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่เสนอใหเปลี่ยนช่ือรางมาตรฐานฯ เปน 

General purpose rubber thread – Specification เน่ืองจากช่ือรางมาตรฐานฯ น้ัน

ไดรับการยอมรับในที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 ที่เคปทาวน 2014 เรียบรอยแลว 

แตอยางไรก็ตาม จะมีการเพ่ิมเติมในขอบขายวารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศน้ีไมรวมเสนดายยางที่ใชสัมผัสอาหาร เสนดายยางที่ใชกับ

เฟอรนิเจอร และเสนดายยางที่ทนความรอนไดสูง เพ่ือใหรางมาตรฐานฯ น้ีมีความ

ชัดเจนขึ้น 
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2. ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่เสนอใหปรับสมบัติของเสนดายยางให

เหลือเพียง Class เดียวตามการใชงานทั่วไป (General purpose) เน่ืองจากการแบง

เสนดายยางน้ันเราแบง Class ตามคุณภาพไมไดแบงตามวัตถุประสงคการใชงาน 

3. ผูวิจัยไดรายงานผลการสอบถามความเห็นของผูผลิตของประเทศไทยจํานวน 7 บริษัท 

เกี่ยวกับขอคิดเห็นที่ทางมาเลเซียเสนอมา พบวา มีผูตอบแบบสอบถามจํานวน 5 บริษัท 

และผูผลิตสวนใหญของไทยยังคงเห็นดวยกับรางมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 มากกวา

เห็นดวยกับทางมาเลเซีย 

4. ผูวิจัยสอบถามที่ประชุมเก่ียวกับตัวเลขการเปลี่ยนแปลงของสมบัติหลังการบมเรงที่

มาเลเซียเสนอใหใชตัวเลขการเปลี่ยนแปลงเปน 20% แตในรางมาตรฐานฯ ISO/CD 

20058 ระบุเปนคาตํ่าสุดของสมบัติเสนดายยาง (คิด 20% จากคาตํ่าสุดที่กําหนด ไมใช

คาจริงของสมบัติเสนดายยาง) อยางไรก็ตามประเด็นน้ีผูวิจัยเคยนําเสนอไปแลววาตาม

หลักทฤษฎี ยางไมควรจะมีสมบัติหลังการบมเรงลดลงตํ่ากวา 20% แต กว.1033 

เสนดายยาง เห็นวาตราบใดที่คาของสมบัติหลังการบมเรงผานขอกําหนดก็ยังสามารถใช

งานได โดยอาจจะยกตัวอยางมาตรฐานที่มีการกําหนดเปนคาตัวเลขหลังการบมเรง เชน 

ถุงมือยาง เปนตน 

5. ที่ประชุมมีมติเห็นชอบกับรางมาตรฐานฯ ISO/CD 2321 โดยไมเสนอหัวขอความ

หนาแนน เพ่ิมเติมในรางมาตรฐานฯ เน่ืองจากวิธีที่ใชยังไมแมนยําพอ ควรจะศึกษา

เพ่ิมเติมเพ่ือใหไดขอมูลมากขึ้นกอน 

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ง 

 

3.2.6 การนําเสนอเหตุผลการยอมรับหรือคัดคานขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑ 

        เสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD ในการประชุม 

        ISO/TC45 Rubber and Rubber Products    

         หลังการที่ครบกําหนดรับขอคิดเห็นตอรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบ

เสนดายยางระดับระหวางประเทศ (ISO/CD 20058 และ ISO/CD 2321) แลว ISO ไดสงผลสรุปความ

เห็นชอบและขอคิดเห็นของประเทศสมาชิกใหประเทศไทยเพ่ือทราบและเตรียมขอมูลสําหรับนําเสนอในที่

ประชุม ISO/TC45 Rubber and Rubber Products ครั้งที่ 63 ที่เมืองวิชช่ี ประเทศฝรั่งเศส ในวันที่ 19-23 

ตุลาคม พ.ศ. 2558  

         อยางไรก็ตาม กอนการประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 ประเทศไทยไดหารือเบ้ืองตนกับ 

Convenor และตัวแทนผูเขารวมจากประเทศมาเลเซียและอินเดียเพ่ือหาแนวทางการสรุปประเด็นขอคิดเห็น
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ตางๆ ตอรางมาตรฐานฯ นอกจากน้ัน ยังไดมีการพยายามโนมนาวชักจูงประเทศสมาชิกอ่ืนๆ ใหการสนับสนุน

รางมาตรฐานฯ ของประเทศไทยดวย 

         ในการประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 ประเทศไทยไดรวมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือ

คัดคานตอขอคิดเห็นที่ไดจากการเวียนรางมาตรฐานฯ ในที่ประชุมโดยมีรายละเอียดและขอสรุปดังน้ี 

1. ที่ประชุมรับทราบผลสรุปความเห็นชอบของประเทศสมาชิกที่มีตอรางมาตรฐาน ISO/CD 

20058 Rubber Threads – Specification โดยมี  13 จาก 24 ประเทศ ให ความ

เห็นชอบใหปรับสถานะของรางมาตรฐานฯ จาก ISO/CD ไปเปน ISO/DIS และมี 2 

ประเทศ ไดแก มาเลเซียและอินเดีย ใหความเห็นชอบใหปรับสถานะของรางมาตรฐานฯ 

จาก ISO/CD ไปเปน ISO/DIS แตมีขอคิดเห็น และไมมีประเทศใดใหความเห็นคัดคาน 

2. ผูวิจัยยอมรับและปรับแกไขรางมาตรฐานฯ ตามขอคิดเห็นในสวนของ Editorial ดังน้ี 

- Clause 4 line 5 

- Clause 5.3 (Para 2 last sentence) 

- Table 1 Column 1 Row 3, 4, 5, 6, 7 

- Clause 6.1 

- Annexure A 

3. สําหรับฉลากใน Clause 6.2 (d) น้ัน ที่ประชุมมีมติใหใชคําวา “date of manufacture 

and/or manufacturer’s identifying lot number” 

4. ในสวนของช่ือรางมาตรฐานฯ ใหคงเดิม คือ Rubber Threads – Specification แตให

เพ่ิมเติมในสวนของขอบขายวา มาตรฐานน้ีไมรวมถึงเสนดายยางที่ใชสัมผัสอาหาร ใชงาน

ในสภาวะที่ทนความรอนและโอโซนไดสูง  

5. การแบง Class น้ันยังคงแบงเปน 3 Classes ตามสมบัติการใชงาน และไมจําเปนตองระบุ

วา  แตละ Class น้ันจะนําไปใชสําหรับงานใด  

6. ให เพ่ิมเติมคา 300% Modulus, 500% Modulus และ Schwartz value ในแตละ 

Class ดวย 

หลังจากการปรับแกไขตามมติที่ประชุมขางตนแลว ผูวิจัยไดนําเสนอตารางการตอบขอคิดเห็น

ตามรายละเอียดในภาคผนวก จ และตองสงรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ 

Draft International Standard (DIS) ใหแกเลขาของ SC4 ภายในวันที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2559 เพ่ือสงเวียน

ขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตามกระบวนการตอไป 

นอกจากน้ัน เน่ืองจากวิธีทดสอบเสนดายยางที่ระบุไวในมาตรฐาน ISO 2321:2006 ลาสมัย

และไมสะดวกในการทดสอบ ดังน้ัน ผูวิจัยจึงไดเสนอใหปรับปรุงวิธีทดสอบสมบัติบางประการในมาตรฐาน

ดังกลาวตอที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber threads ไดแก  การเพ่ิมเติมวิธีการทดสอบสมบัติ 

Tension set ของเสนดายยาง ซึ่งรางมาตรฐานฯ ดังกลาวไดผานการเวียนขอขอคิดเห็นในสถานะ ISO/CD 
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2321 Rubber Threads – Methods of Test โดยมีสรุปผลความเห็นชอบดังน้ี คือ 15 จาก 24 ประเทศ 

เห็นชอบใหปรับสถานะของรางมาตรฐานฯ จาก ISO/CD ไปเปน ISO/DIS ไมมีประเทศใดคัดคาน และไมมี

ขอคิดเห็นเพ่ิมเติม 

ที่ประชุมมีมติเห็นชอบใหดําเนินการเวียนรางมาตรฐานดังกลาวอีกครั้งในสถานะ ISO/DIS เพ่ือ

ขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตามกระบวนการตอไป โดยมีกําหนดสงรางมาตรฐานฯ ดังกลาวใหแกเลขา

ของ SC4 ภายในวันที่ 15 ธันวาคม พ.ศ. 2558 เพ่ือสงเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตามกระบวนการ

ตอไป 

เอกสารประกอบการนําเสนอและรายงานการเขารวมประชุมดังแสดงในภาคผนวก ฉ 

 

3.2.7 การประชุมเพื่อสรุปขอคิดเห็นหลังการประชุม ISO/TC45 Rubber and Rubber Products    

        ผูวิจัยไดประชุมรวมกับ กว. 253 (ยาง) และ กว.1033 (เสนดายยาง) และผูที่เกี่ยวของ เพ่ือสรุป

ขอคิดเห็นหลังจากการประชุม ISO/TC45 ครั้งที่ 63 ณ เมืองวิชช่ี ประเทศฝรั่งเศส ในวันศุกรที่ 4 ธันวาคม พ.ศ. 

2558 เวลา 13.30-16.00 น. ณ หองประชุม 214 ช้ัน 2 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดยมี

รายละเอียดดังน้ี  

1. เลขานุการฯ รายงานผลการประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread วันที่ 20 

ตุลาคม พ.ศ. 2558 ดังน้ี 

-    ที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 เห็นชอบใหรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยาง 

     ระดับระหวางประเทศเวียนเอกสารในสถานะ ISO/DIS 20058 โดยใหผูนําโครงการ 

     แกไขรายละเอียดตามที่ไดพิจารณาในที่ประชุม 

-    ที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 เห็นชอบใหรางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยาง 

     ระดับระหวางประเทศเวียนเอกสารในสถานะ ISO/DIS 2321 

2. ผูวิจัยนําเสนอรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศที่ไดแกไขจาก 

ที่ประชุม ISO/TC45 เพ่ือที่พรอมเวียนเอกสารในสถานะ ISO/DIS 20058 และขอให 

ที่ประชุมพิจารณาในแตละประเด็น ดังน้ี 

2.1  การเพ่ิมเติมขอบขาย 

- ที่ประชุมเห็นชอบกับการเพ่ิมเติมขอบขาย เน่ืองจากเสนดายยางที่ระบุในราง

มาตรฐานฯ เปนเสนดายยางที่ใชงานในสิ่งทอทั่วไป 

 2.2  การยกเลิกกําหนดประเภทตามหนาตัดของเสนดายยาง  

- ที่ประชุมเห็นชอบใหคงการแบงชนิดตามลักษณะหนาตัดเน่ืองจากขนาดหนาตัดมี

สวนสัมพันธกับ Count ในขอ 5.2 ในรางมาตรฐาน  
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 2.3  การกําหนดตัวเลขของคามอดุลสั 300% และ 500%  

- ผูวิจัยนําเสนอขอมูลเปรียบเทียบคามอดุลัส 300% และ 500% ของบริษัทผูผลิต

เสนดายยางที่มีการแจงในเว็บไซต (สวนมากเปนผูผลิตจากตางประเทศ) โดยสรุป

จะมีคาอยูระหวาง 2.0 -4.5 MPa แตอยางไรก็ตามเน่ืองจากเสนดายยางเปนวัสดุ

ที่มีสมบัติขึ้นกับเวลา ถาเก็บไวนานจะมีคามอดุลัสสูงขึ้น ดังน้ันที่ประชุมเห็นชอบ

ใหกําหนดคามอดุลัส 300% ของทุกช้ันคุณภาพที่ 2 -6 MPa และไมกําหนดคา

มอดุลัสที่ 500% เน่ืองจากผูผลิตสวนใหญไมไดทดสอบคาดังกลาว 

- ผูแทนผูผลิตช้ีแจงความสัมพันธของ Count และคาความยืดเมื่อขาด ดังน้ี 

-   เสนดายยาง ที่มี Elongation > 700% มักจะเปน Count เล็ก จัดอยูใน 

    Class 1 (มีคามอดุลัสตํ่า) 

-   เสนดายยาง ที่มี Elongation > 600% มักจะเปน Count กลาง จัดอยูใน  

    Class 2 

-   เสนดายยาง ที่มี Elongation > 500% มักจะเปน Count ใหญ จัดอยูใน  

    Class 3 (มีคามอดุลัสสูง ยืดไดนอย) 

 2.4  การกําหนดคา Schwartz value   

- ที่ประชุมไมเห็นดวยกับการกําหนดคา Schwartz value เน่ืองจากเปนคาที่มี

ลักษณะเดียวกันกับคาแรงดึง และโดยทั่วไปผูผลิตไมไดทดสอบคาดังกลาว 

อยางไรก็ตาม ที่ประชุมขอใหผู วิจัยหาขอมูลสนับสนุนวาแนวโนมของคา 

Schwartz value และคาความตานแรงดึงเปนไปในทํานองเดียวกัน 

 2.5  วิธีทดสอบการหาความตานแรงดึงของเสนดายยาง   

- ผูวิจัยช้ีแจงการทดสอบหาความตานแรงดึงตามที่กําหนดใน ISO 2321:2006 (ซึ่ง

อางอิง ISO 37) น้ันมีปญหาในเรื่องของ Grip ที่ใชในการทดสอบเน่ืองจากรอง

สําหรับใสช้ินทดสอบเสนดายยางตามที่ระบุไวใน ISO 37 น้ันแคบเพียง 4.3 

มิลลิเมตร ซึ่งไมเหมาะสมสําหรับตัวอยางเสนดายยางที่ควรจะตองมีความกวาง

มากกวาที่ ISO 37 กําหนด  

- ที่ประชุมมีมติใหผูวิจัยแกไขรายละเอียดในรางมาตรฐานฯ ISO/DIS 2321 ภายใน

วันที่ 15 ธันวาคม พ.ศ. 2558 และช้ีแจงรายละเอียดดังกลาวใหประเทศสมาชิก

ทราบในการเวียนขอขอคิดเห็นในขั้นตอนถัดไป  

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ช 
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3.2.8 การประชุมเพือ่เตรียมความพรอมในการประชุม ACCSQ-RBPWG ครัง้ที่ 22 ณ กรุงเทพฯ 

ประเทศไทย 

ผูวิจัยไดประชุมรวมกับ กว.253 (ยาง) และ กว.1033 (เสนดายยาง) และผูที่เกี่ยวของเพ่ือ

เตรียมความพรอมเกี่ยวกับรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศในการประชุม ACCSQ-RBPWG ครั้งที่ 22 ณ กรุงเทพฯ ประเทศไทย เมื่อวันจันทรที่ 14 มีนาคม พ.ศ. 

2559 เวลา 13.30-16.00 น. ณ หองประชุม 230 ช้ัน 2 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดยมี

ขอสรุป ดังน้ี  

1. ผู วิจัยนําเสนอผลการทดสอบ Schwartz value และ Tensile properties โดยใช 

หัวจับตามมาตรฐาน ISO 37 กับหัวจับที่ดัดแปลง (Modified grip) ซึ่งผลการทดสอบ

น้ันใหคาที่ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ แตหัวจับที่ดัดแปลงเหมาะกับการใชงานจริง

มากกวา พรอมทั้งเสนอใหกําหนดช่ือหัวจับที่ดัดแปลงเปน Thread grip แตที่ประชุมไม

เห็นดวยกับการใสช่ือเฉพาะของหัวจับ และใหไปทดสอบTensile properties และ 

Schwartz value ของหัวจับตาม ISO 37 และหัวจับที่มีการดัดแปลงเพ่ิมเติม 

2. ผูวิจัยหารือในที่ประชุมถึงการเลือกใชจุดในการคํานวณคา Tensile strength และ 

Elongation at break วาเปนจุดใด (จุดแรกที่ขาด จุดที่ใชแรงสูงสุด หรือจุดที่ใชแรงดึง

จนขาด) เน่ืองจากผลทดสอบเสนดายยางน้ันขาดไมพรอมกันทั้งหมด (พันเสนดายยาง

หลายๆ รอบเพ่ือใหไดพ้ืนที่หนาตัดรวมใกลเคียงกัน) ซึ่งที่ประชุมยังไมไดช้ีชัดลงไปวาจะ

ใหใชจุดใดในการคํานวณ ดังน้ัน ผูวิจัยจึงรายงานวาเลือกใชจุดแรงดึงสูงสุด (Load at 

maximum) ในการนําไปคํานวณเปน Tensile strength และ Elongation at break 

3. ผูวิจัยนําเสนอการคํานวณคา Elongation at break ตาม ISO 2321 (เปนคาที่อานได

โดยตรงจากเครื่อง) ซึ่งไมไดคํานวณสวนโคงของเสนดายยางที่พาดอยูบน Pulley ตามที่

ระบุไวใน ISO 37 ทั้งน้ี คา Elongation at break ที่คํานวณตาม ISO 37 จะตํ่ากวาคา 

Elongation at break ที่คํานวณตาม ISO 2321 อยางไรก็ตาม ที่ประชุมรับทราบความ

แตกตางของการคํานวณคา Elongation at break ตาม ISO 37 และ ISO 2321 และมี

มติใหศึกษารวบรวมขอมูลโดยอาจจะกําหนดเปนโจทยวิจัยสําหรับการแกไขปรับปรุง 

(Revise) ISO 2321 ครั้งตอไป 

4. ผูวิจัยเสนอใหที่ประชุมพิจารณาวาจะใสคา Modulus at 300%, Modulus at 500%, 

Schwartz value (SV) กอนและหลังการบมเรงลงในรางมาตรฐานฯ หรือไม ซึ่งมติ 

ที่ประชุมคือ ใหกําหนดเฉพาะคา Modulus at 300% แตไมกําหนดคา Modulus at 

500%, SV กอนและหลังบมเรง 

สําหรับรายงานการประชุมไดแสดงไวในภาคผนวก ซ 
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3.2.9 การรายงานความกาวหนารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศในที่ประชุม ACCSQ-RBPWG ครั้งที่ 22 

ผูวิจัยรายงานความกาวหนารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศในที่ประชุม The 13th Meeting of the Task Force for Rubber-Based Products 

and The 22nd ACCSQ Rubber-Based Products Working Group วันที่  21-24 มีนาคม พ.ศ. 2559 ณ 

โรงแรมเดอะสุโกศล กรุงเทพฯ ประเทศไทย ในวาระการประชุมที่ 9.3 เรื่อง ASEAN common position on 

new standards for rubber products at international fora สรุปไดดังน้ี 

1. ประเทศไทยซึ่งเปนผูนําโครงการ (Project leader) ในการรางมาตรฐาน ISO Rubber 

Thread รายงานตอที่ประชุมวา รางมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 Rubber Thread – 

Specification ไดรับการโหวตสนับสนุนจากประเทศสมาชิก ISO 15 ประเทศ (จาก 24 

ประเทศ) ใหปรับสถานะจาก ISO/CD (Committee Draft) ไปเปน ISO/DIS (Draft 

International Standard) โดยมี 2 ประเทศ ไดแก มาเลเซีย และอินเดีย ที่ โหวต

สนับสนุนแตมีขอคิดเห็น และไมมีประเทศใดโหวตคัดคาน และมีกําหนดสงรางมาตรฐานฯ 

ISO/DIS 20058 แกเลขา SC 4 วันที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2559 เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นตาม

กระบวนการตอไป 

2. สวนรางมาตรฐานฯ ISO/CD 2321 Rubber Thread – Methods of Test ไดรับการ

โหวตสนับสนุนจากประเทศสมาชิก ISO 15 ประเทศ (จาก 24 ประเทศ) ใหปรับสถานะ

จาก ISO/CD (Committee Draft) ไปเปน ISO/DIS (Draft International Standard) 

และไมมีประเทศใดโหวตคัดคานหรือมีขอคิดเห็น โดยมีกําหนดสงรางมาตรฐานฯ 

ISO/DIS 2321 แกเลขา SC 4 วันที่ 15 ธันวาคม พ.ศ. 2558 เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นตาม

กระบวนการตอไป 

สําหรับเอกสารประกอบการนําเสนอแสดงและรายงานการเขารวมประชุมในภาคผนวก ฌ 

 

3.2.10 การประชุมเพื่อพิจารณารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ISO/DIS 20058 กอนสงให ISO 

ผูวิจัยไดประชุมรวมกับ กว.253 (ยาง) และ กว.1033 (เสนดายยาง) และผูที่เกี่ยวของ เพ่ือ

พิจารณารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO/DIS 20058 กอนสงใหกับ ISO เมื่อวัน

ศุกรที่  1 เมษายน พ .ศ . 2559  เวลา 09.30 -12.00 น. ณ  หองประชุม 402 สํานักงานมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) โดยมีขอสรุป ดังน้ี 
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1. ผูวิจัยไดช้ีแจงวา ไดกําหนด คา Modulus at 300% และ Schwartz value (SV) กอน

การบมเรงในรางมาตรฐานฯ ISO/DIS 20058 และสงเมลเวียนให กว.เสนดายยาง

พิจารณา ทั้งน้ีตัวแทนผูผลิตไดตอบกลับมาวาไมเห็นดวยที่จะใหกําหนดคา SV เน่ืองจาก

ในรางมาตรฐานฯ มีคา Tension set อยูแลว ซึ่งเปนสมบัติที่เปนไปในทิศทางเดียวกับ 

SV และใชทดแทนกันได อยางไรก็ตาม ผูวิจัยไดช้ีแจงวา คา SV น้ันแตกตางจากคา 

Tension set กลาวคือ คา SV เปนคาที่บงบอกถึงความสบายในการสวมใส (เสนดายยาง

คลายตัวจนเขาสูสมดุล) สวนคา Tension set เปนคาที่บงบอกถึงความหยุนหนืด 

(Viscous) ของเสนดายยางที่ไมกลับคืนรูปรางเดิมหลังการดึงยืด ที่ประชุมจึงมีมติให

กําหนดคา SV ใน Annex เพ่ือใชเปนแนวทาง (Guideline) เทาน้ัน (ไมไดกําหนดลงไป

ในตารางที่ 1 ในรางมาตรฐานฯ) โดยกําหนดคาที่ 1.2±30% MPa  

2. ผูวิจัยเสนอใหที่ประชุมพิจารณาคา Modulus at 300% ที่จะกําหนดเทากับ 2-6 MPa 

น้ันสูงเกินไปหรือไม และเพ่ือใหไดเสนดายยางที่มีคุณภาพดี ผูวิจัยจึงเสนอใหปรับตัวเลข 

Modulus at 300% ลงมาเปน 1.5-6 MPa อยางไรก็ตาม ที่ประชุมเห็นชอบใหปรับ

ปรับตัวเลข Modulus at 300% ลงมาเปน 1.5-5.5 MPa เพ่ือใหสอดคลองกับคา SV ที่

เพ่ิม Tolerance เปน ±30%   

สําหรับรายงานการประชุมแสดงในภาคผนวก ญ 

 

3.3 การจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ 

DIS 

หลังจากการประชุมผูที่เกี่ยวของเพ่ือพิจารณาขอคิดเห็นตางๆ แลว ผูวิจัยไดจัดทํารางมาตรฐาน

ผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ DIS (ISO/DIS 20058:xxxx และ 

ISO/DIS 2321:xxxx) เพ่ือสงให ISO นําไปเวียนขอขอคิดเห็นตามขั้นตอนของ ISO ตอไป โดยมีรายละเอียด

ดังน้ี 
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3.3.1 รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ DIS (ISO/DIS 20058:xxxx) 
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3.3.2 รางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ DIS (ISO/DIS 2321:xxxx) 
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บทท่ี 4 

บทสรุป 

 

จากการศึกษาพบวา ปจจุบันยังไมมีมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ มีเพียง

มาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 2321:2006 เทาน้ัน ผูวิจัยจึงไดศึกษาขอกําหนด

เกณฑคุณภาพของผลิตภัณฑเสนดายยางเพ่ือจัดทําเปนมาตรฐานระดับระหวางประเทศ ISO โดยใชมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 2556-2554 เสนดายยาง ของประเทศไทยเปนแนวทาง  

ขั้นตอนการดําเนินงานเปนไปตามกรอบเวลาของ ISO โดยในปที่ 1 ประเทศไทยซึ่งเปนผูนําโครงการ

ไดสงรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ NWIP (ISO/NW 20058 Rubber 

Threads – Specification) ใหกับทาง ISO เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็น และผูนําโครงการไดนําเสนอการยอมรับ

หรือคัดคานขอคิดเห็นในที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread ซึ่งที่ประชุมมีมติใหยกระดับราง

มาตรฐานฯ ดังกลาวจากฉบับ NWIP เปน CD สําหรับในปที่ 2 น้ี ผูนําโครงการไดสงรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD 

(ISO/CD 20058 Rubber Threads – Specification) ใหกับทาง ISO เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็น และผู นํา

โครงการไดนําเสนอการยอมรับหรือคัดคานขอคิดเห็นในที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread ซึ่ง

ที่ประชุมมีมติใหยกระดับสถานะของรางมาตรฐานฯ ดังกลาวจากฉบับ CD เปน DIS ซึ่งประเทศไทยจะตองสง

รางมาตรฐานฯ ISO/DIS 20058  Rubber Threads – Specification ใหกับทาง ISO เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็น

ตามกระบวนการตอไป   

นอกจากน้ัน ประเทศไทยยังเสนอขอแกไขมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 

2321:2006 ให มี ค วาม ถู ก ต อ งแล ะ เห ม าะส ม ย่ิ งขึ้ น  แ ล ะ รั บ เป น ผู นํ า โค รงก าร  โด ย ที่ ป ระ ชุ ม 

ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber thread มีมติใหยกระดับสถานะของรางมาตรฐานฯ ดังกลาวเปนฉบับ DIS ใน

ปที่ 2 น้ี (ซึ่งสูงกวาเปาหมายที่ต้ังไวในระดับ CD) ทั้งน้ี ประเทศไทยจะตองสงรางมาตรฐานฯ ISO/DIS 2321 

Rubber Threads – Methods of Test ใหกับทาง ISO เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นตามกระบวนการตอไป   
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13. มอก. 2556-2554 เสนดายยาง 

14. มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเสนดายยาง 

15. ISO 2321:2006 Rubber threads – Methods of test 

16. ASTM D3854-90(2010) Standard Test Method for Rubber Thread -  Resistance to Dry 

Heat 

17. ASTM D3855-84(2010) Standard Test Method for Rubber Thread – Deterioration Due 

to Standard Washing Solution Treatment 

18. ASTM D2731-07 (2012) Standard test methods for elastic properties of elastomeric 

yarns (CRE type tensile testing machines) 

19. JIS K6327:1995 Rubber threads 

20. JIS K6327:1995/Amendment 1:2006 

21. IS 14424:1997 Rubber Threads – Specification 

22. MS ISO 2321:2012 Rubber threads – Methods of test 

23. BS 5421-1:1976 Methods of test for elastomeric threads Part 1. Rubber threads 

24. BS 5421-2:1978 Methods of test for elastomeric threads Part 2. Polyurethane threads 
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25. NF G18-001:1982 Natural or synthetic polyisoprene rubber thread. Determination of 

size and linear density 

26. NF G18-002:1982 Natural or synthetic polyisoprene rubber thread. Tensile test 
27. NF G18-003:1982 Natural or synthetic polyisoprene rubber thread. Adhesion between 

threads 

28. NF G18-004:1982 Natural or synthetic polyisoprene rubber thread. Accelerated ageing 

test and dry heat resistance test 

29. NF G18-005:1982 Natural or synthetic polyisoprene rubber thread. Water wash 

resistance test 

30. NF G18-006:1982 Natural or synthetic polyisoprene rubber thread. Effect of 

commercial washing agent 
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ภาคผนวก ก 
รายงานการประชุม  

รางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ CD 

วันจันทรที่ 17 สิงหาคม พ.ศ. 2558 

ณ หองประชุม 402 สํานักงานมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบบั CD 

วันจันทรที่ 17 สิงหาคม พ.ศ. 2558 

ณ หองประชมุ 402 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒ ิ(ประธานที่ประชุม) 

2. คุณนรพงศ  วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาที่ประชุม) 

3. คุณทิพวรรณ ประทุมถิ่น   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

4. คุณณัฐสรร มะลิวัลย   บริษัท เวิลดเฟล็กซ จํากัด (มหาชน) 

5. คุณวรรณา เอ่ียมสําอางค   บริษัท เวิลดเฟล็กซ จํากัด (มหาชน) 

6. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเกี่ยวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

7. ดร.กาจพันธุ สกุลแกว   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

8. ดร.อรสา ออนจันทร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

9. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

10. คุณภัณฑิลา ภูมิระเบียบ   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

11. คุณณิชาภา บัวสุวรรณ   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

12. คุณวารุณี ฟางทวณิช   สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

13. ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลยัมหิดล 

14. รศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลยัมหิดล  

(ผูนําโครงการ) 

15. คุณชญาภา น่ิมสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 13:30 น. 

 

ประธานในที่ประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหที่ประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปน้ี 
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1. เรื่องเสนอเพื่อทราบ 

ไมม ี

 

2. เรื่องเสนอเพื่อพิจารณา 

 เอกสารประกอบ  สรุปขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศ (ISO/CD 20058)                  

 ผูนําโครงการ เสนอที่ประชุมพิจารณาสรุปขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยาง

ระดับระหวางประเทศ (ISO/CD 20058) โดยพิจารณาประเด็นสําคัญดังน้ี 

 

1. สรุปผลการโหวตจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ISO/CD 20058 

 13 จาก 24 ประเทศ โหวตเห็นชอบใหรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศ (ISO/CD 20058) ยกระดับสถานะเอกสารเปน DIS 

 2 ประเทศ โหวตเห็นชอบแตมีขอคิดเห็น 

 ไมมีประเทศใดเลยที่โหวตคัดคาน 

 

2. ตอบขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ISO/CD 20058 

 ผูนําโครงการช้ีแจงที่ประชุมวาไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขขอบขาย

ของรางมาตรฐานฯ เปน มาตรฐานน้ีระบุขอกําหนดและวิธีทดสอบเสนดายยาง เน่ืองจากเรามี

มาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางแยกตางหากอีกหน่ึงฉบับ ดังน้ันในฉบับน้ีจึงเปนมาตรฐาน

ขอกําหนดเกณฑคุณภาพของผลิตภัณฑ  

 ผูนําโครงการช้ีแจงที่ประชุมวาเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขประโยคใน 

Clause 4 Rubber thread classification เน่ืองจากเปนการแกไขรูปแบบการเขียนเทาน้ัน 

 ที่ประชุมพิจารณาขอคิดเห็นของอินเดียที่ เสนอใหแกไขประโยคการวัดเมตริกยีลดตาม 

Clause 5 แลว Tolerance ตองไมเกิน ±6% และใหระบุคาของเมตริกยีลดดวยวา ในสวน

ของรูปแบบการเขียนประโยคแรกน้ันเห็นดวยกับขอคิดเห็น แตในสวนของการใหระบุคาของ

เมตริกยีลดน้ันทําไดยาก เน่ืองจากคาของเมตริกยีลดจะแปรผันตาม Count และ Density ซึ่ง

มีหลากหลาย แตอยางไรก็ตาม ถาไมมีการระบุคาของเมตริกยีลดก็จะไมสามารถทราบไดวา 
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Tolerance น้ันเกิน ±6% หรือไม ดังน้ัน ที่ประชุมจึงเห็นชอบวาควรจะตองมีการะบุคา

เมตริกยีลดแตใหเพ่ิมเติมขอความดวยวาคาเมตริกยีลดดังกลาวน้ันขึ้นกับ Count และ 

Density 

 ผูนําโครงการช้ีแจงที่ประชุมวาไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขหนวยของ

ความหนาแนนจาก Mg/m3 เปน mg/m3 เน่ืองจาก Mg หมายถึง เมกะกรัม ถาใช mg จะ

หมายถึง มิลลิกรัม  

 ผูนําโครงการช้ีแจงที่ประชุมวาเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขรูปแบบการ

เขียนสมบัติของเสนดายยางในตารางที่ 1 อยางไรก็ตาม รูปแบบการเขียนตามที่ใชในราง

มาตรฐานฯ ฉบับ CD ก็มีใชในมาตรฐาน ISO ฉบับอ่ืนเชนกัน  

 ที่ประชุมพิจารณาขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขประโยคการบรรจุ Clause 6.1 แลว

เห็นดวยที่จะใหปรับขอความ โดยอาจจะดูจากมาตรฐานอ่ืน เชน ISO 2000 เปนตน 

 ที่ประชุมพิจารณาขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแยกขอ d) ใน Clause 6.2 ออกเปน d) 

และ e) แลวไมเห็นดวยกับขอเสนอดังกลาว เน่ืองจากลูกคาบางรายไมตองการใหระบุวันที่

ผลิต บางรายไมตองการใหระบุ Lot number หรือบางรายก็ไมตองการใหระบุทั้ง 2 อยาง 

แตอยางไรก็ตาม ขอความเดิม d) ที่เขียนไว ยังคงตองระบุวันที่ผลิตหรือ Lot number อยาง

ใดอยางหน่ึง เน่ืองจากถาไมกําหนดวันที่ผลิต จะไมสามารถรูไดวาอายุของเสนดายยางน้ันเกิน 

6 เดือนหรือไม สําหรับกรณีของ Lot number รูปแบบที่กําหนดอาจแตกตางกัน ซึ่งบางครั้ง

ลูกคาก็อาจจะไมสามารถทราบไดวาเสนดายยางน้ันผลิตเมื่อใด จําเปนตองสอบถามกับผูผลิต

อีกครั้งหน่ึง (Lot number สามารถจะสอบกลับมาถึงวันที่ผลิตได) สวนกรณีการจะไมระบุทั้ง 

2 อยางใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูขาย ซึ่งอาจจะไมไดใชมาตรฐานฉบับน้ีในการ

อางอิง   

 ที่ประชุมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่ เสนอใหเปลี่ยนคําวา “Informative” เปน 

“Normative” ใน Annex A เน่ืองจากในตารางขอกําหนดมีการระบุใหทดสอบ Tension 

set ซึ่งขัดกับใน Annex A ที่เสนอวิธีทดสอบไวเปนเพียงขอแนะนํา 

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่เสนอใหกําหนดขอบขายและสมบัติของ

เสนดายยางโดยระบุวาเปน “General purpose” เน่ืองจากไดเคยอภิปรายประเด็นเหลาน้ีไป

แลวขณะที่ทํารางมาตรฐานระดับ NWIP  

 

3. ความหนาแนน (Density) 

 ผูนําโครงการไดเสนอผลการทดลองหาความหนาแนนโดยใชวิธี ISO 2321 Method A ตามที่

มาเลเซียแนะนํา พบวาการหาความหนาแนนดวยวิธีดังกลาวทําไดคอนขางยาก ใชเวลานาน 
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และขึ้นกับประสบการณของผูทดสอบ เชน กรณีที่เสนดายยางไมลอยไมจมในของผสมหลายๆ 

สัดสวนก็จะไมสามารถสรุปไดวาเสนดายยางน้ันมีคาความหนาแนนเทาใด อยางไรก็ตาม การ

ที่มาเลเซียเสนอการหาความหนาแนนดวยวิธีน้ีน้ัน อาจเปนเพราะผูผลิตทราบสูตรยางคอมพาวด 

อยูแลว ทําใหสามารถคาดเดาความหนาแนนของเสนดายยางคราวๆ ได ซึ่งการทดสอบตาม 

ISO 2321 Method A น้ันก็ เพ่ือจะเช็คคาใหแน ใจเท าน้ัน แต ในกรณี ที่ ถ าผูทดสอบ 

(หองปฏิบัติการกลาง) ไมทราบคาความหนาแนนคราวๆ ของตัวอยางเสนดายยางมากอนจะ

ทําใหดําเนินการทดสอบไดลําบาก 

 NR สวนใหญจะจัดอยูในกลุม Low density คือ < 1.10 Mg/m3  

SR จัดอยูในกลุม High density สูง คือ > 1.20 Mg/m3 

 สวน NR/SR blend จัดอยูในกลุม Low density คือ < 1.10 Mg/m3 

 โดย NR ที่ผลิตจากนํ้ายางจะมี Density ตํ่ากวา NR ที่ผลิตจากยางแหง 

 วิธีการหาคาความหนาแนนดวยเครื่อง Densimeter ทําไดสะดวก รวดเร็ว แมนยํา และใหผล

ใกลเคียงกับการหาคาความหนาแนนดวยวิธี 2321:2006 Method A ซึ่งสามารถจะขอเสนอ

เปนวิธีเพ่ิมเติมใน ISO 2321 ได อยางไรก็ตาม การหาคา Density ดวยเครื่อง Densimeter 

มีขอควรระวังในเรื่องของนํ้าหนักของตัวอยางที่ใชตองมากพอที่จะลดความคลาดเคลื่อนได 

อาจจะตองแนะนําไดวานํ้าหนักที่ใชตองไมตํ่ากวาเทาไหร 

 

3. เรื่องอ่ืนๆ 

 การนําเสนอแผนการทํางานเรื่องการจัดต้ัง ARRL โดยกรมวิทยาศาสตรบริการ 

 

เลิกประชุมเวลา 16.00 น. 

 

นางสาวชญาภา น่ิมสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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and 
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รายงานการเขารวมประชุม 

The 12th Meeting of the Task Force on Rubber-Based Products (TFRBP) 

and 

The 21st Meeting of Rubber-Based Product Working Group (RBPWG)  

25-27 August 2015 

 Manila, Philippines 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   นักวิทยาศาสตรชํานาญการพิเศษ กรมวิทยาศาสตรบริการ 

2. รศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ  รองศาสตราจารย ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร   

     มหาวิทยาลัยมหิดล 

3. นางสาวชญาภา น่ิมสุวรรณ     นักวิเคราะหอาวุโส ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ 

4. นายทัศนัย บุญเกิดรัตนสกุล  ผูชวยวิจัย ศูนยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร       

มหาวิทยาลัยมหิดล                                                

 

ที่มา 

เน่ืองดวย ศูนยวิจัยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล ไดรับทุนสนับสนุนจาก 

สํานักงานกองทุนสนับสนุนงานวิจัย (สกว.) ในแผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ป

ที่ 4” โดยมี ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ เปนผูอํานวยการแผนวิจัยน้ัน ในแผนการดําเนินงานเพ่ือผลักดันใหเกิด

มาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานและมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ คือ 

ISO โดยใช มอก.2476-2552 ถุงมือยางที่ใชในงานบาน และ มอก. 2556-2554 เสนดายยาง เปนแนวทาง ซึ่ง

การจัดทํามาตรฐานดังกลาวใหแลวเสร็จ นอกจากการจัดทําขอมูลประกอบการต้ังเกณฑกําหนดและยืนยัน

ความใชได (Method validation) ของวิธีทดสอบดังกลาวแลว การผลักดันรางมาตรฐานแตละขั้นตอน

จําเปนตองไดรับเสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิกสวนใหญในการประชุม ISO/TC45 และตามขอตกลงของ

ประเทศสมาชิกอาเซียนที่มีจุดยืนไปในทิศทางเดียวกันในการกําหนดมาตรฐานระหวางประเทศน้ัน ขั้นตอน

สําคัญอีกขั้นตอนหน่ึงคือการเสนอรางมาตรฐานที่ประเทศไทยจัดทําในการประชุมคณะทํางานดานผลิตภัณฑ

ยางของคณะกรรมการที่ปรึกษาดานมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative 

Committee for Standards and Quality (ACCSQ) – Rubber-Based Product Working Group 

(RBPWG)) เพ่ือขอการสนับสนุนและรับฟงความเห็นจากประเทศสมาชิกอาเซียนกอนนําเรื่องเสนอในการ

ประชุม ISO/TC45 

หนา 112 

 



วัตถุประสงคของการเดนิทาง 

 เพ่ือนําเสนอขอคิดเห็นทางเทคนิคและรายงานความคืบหนาของรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใช

ในงานบานและเสนดายยางระดับระหวางประเทศในการประชุมคณะทํางานดานผลิตภัณฑยางของ

คณะกรรมการที่ปรึกษาดานมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative Committee 

for Standards and Quality – Rubber Based Product Working Group, ACCSQ–RBPWG) และรับฟง

ความเหน็จากประเทศสมาชิกอาเซียน กอนนํารางมาตรฐานดังกลาวเสนอในการประชุม ISO/TC45 ตอไป 

 

ผลของการประชุมตามวัตถุประสงคของโครงการ 

ประเทศไทยไดนําเสนอความคืบหนาของรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานและราง

มาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ตอที่ประชุม ACCSQ–RBPWG ในวาระการประชุมที่ 

7.3 เรื่อง ASEAN common position on new standards for rubber products at international fora 

สรุปไดดังน้ี 

 

1. รางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานระดับระหวางประเทศ  

ประเทศไทยซึ่งเปน Project leader ในการรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานระดับ

ระหวางประเทศรายงานตอที่ประชุมถึงสถานะปจจุบันของรางมาตรฐานฯ ISO/CD 20057 Rubber 

Household Glove - General requirements and test methods ไดรับการโหวตจากประเทศสมาชิก 

ISO ดังน้ี 

- 13 จาก 24 ประเทศ โหวตสนับสนุนใหปรับสถานะจาก ISO/CD (Committee Draft) ไปเปน 

ISO/DIS (Draft International Standard) โดยมาเลเซียโหวตสนับสนุนแตมีขอคิดเห็น 

- 10 ประเทศ งดออกเสียง 

- และไมมีประเทศใดคัดคาน 

- สําหรับรายละเอียดการปรับปรุงรางมาตรฐานฯ ในประเด็นตางๆ น้ันจะไปอภิปรายกันในที่ประชุม 

ISO/TC45/SC4/WG5 ในเดือนตุลาคม พ.ศ. 2558 

นอกจากการนําเสนอสถานะปจจุบันของรางมาตรฐานฯ ในที่ประชุมแลว ยังมีการอภิปรายใน

รายละเอียดเกี่ยวกับขอคิดเห็นที่ประเทศมาเลเซียเสนอแนะอีกดวย ทั้งน้ีเพ่ือเตรียมความพรอมสําหรับการ

ประชุม ISO/TC 45 ที่จะมีขึ้นในเดือนตุลาคม พ.ศ. 2558  

 

2. รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ประเทศไทยซึ่งเปน Project leader ในการรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ

รายงานตอที่ประชุมวา รางมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 Rubber Thread – Specification ไดรับการโหวต
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สนับสนุนจากประเทศสมาชิก ISO 15 ประเทศ (จาก 24 ประเทศ) ใหปรับสถานะจาก ISO/CD (Committee 

Draft) ไปเปน ISO/DIS (Draft International Standard) โดยมี 2 ประเทศ ไดแก มาเลเซีย และอินเดีย ที่

โหวตสนับสนุนแตมีขอคิดเห็น และไมมีประเทศใดโหวตคัดคาน สวนใหญประเด็นที่ตองแกไขปรับปรุงราง

มาตรฐานฯ ดังกลาวจะเปนการแกไข Editorial สําหรับขอคิดเห็นทางเทคนิคน้ันจะไปอภิปรายกันในที่ประชุม 

ISO/TC45/SC4/WG1 ในเดือนตุลาคม พ.ศ. 2558 โดยมีขอคิดเห็นหลักๆ ไดแก การที่มาเลเซียเสนอใหจัดทํา

ขอกําหนดคุณภาพเสนดายยางเปน General purpose เพียงอยางเดียว 

 

สาระสาํคญัอ่ืนๆ จากการประชุม 

สาระสําคัญอ่ืนๆ จากการประชุม มีดังน้ี 

1. Recognition and promotion of accredited testing facilities among Member 

States 

มาเลเซียรายงานความกาวหนาการจัดทํา Directory หองปฏิบัติการทดสอบ/สอบเทียบ

ยางและผลิตภัณฑยางที่ไดรับการรับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 ในภูมิภาคอาเซียนจํานวน 60 

แหง ใน http://www.lgm.gov.my/Accsq/asean.aspx 

ที่ประชุมใหประเทศสมาชิกสงขอมูล Accredited testing laboratory และ Web-links 

ที่เปนปจจุบันใหผูดูแลภายในวันที่ 30 พฤศจิกายน 2558 และไดแจงกับ ASEAN Secretariat วา

จะเปดตัวเว็บไซต ATR ที่รวบรวมขอมูลเกี่ยวกับ Accredited testing laboratory ภายในวันที่ 

31 ธันวาคม 2558 

 

2. Harmonisation of standards for rubber-based products  

2.1 Babies’ teats 

- ประเทศไทยรายงานวา มอก. 969  กําลังอยูระหวางการปรับปรุงซึ่งคาดวาจะแลวเสร็จ

ไดภายใน 1-2 ป  

- ASEC แจงตอที่ประชุมวา “จุกนมยาง” ไมไดอยูภายใตการดูแลของ Medical Device 

Working Group (MDPWG)  

2.2 Bridge Bearing 

- อินโดนีเซียตัดสินใจที่จะเลื่อนการดําเนินการศึกษาเปรียบเทียบระหวางมาตรฐาน MS 

671:2014 และ SNI 3967:2013 ออกไปกอน และจะไปอภิปรายในที่ประชุม ISO/TC45  
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2.3 List of Harmonisation Standards 

- อินโดนีเซียนําเสนอความกาวหนาของ 46 มาตรฐานที่จะทําการ Harmonisation และที่

ป ระ ชุม ได พิ จ ารณ าให เพ่ิ ม เติม  ISO 4635:2011 เป นมาตรฐานที่  47  ในการ 

Harmonisation 

- กัมพูชา อินโดนีเซีย ลาว และเมียนมาร ตกลงที่จะพิจารณารับเอามาตรฐาน ISO 

18517:2015 มาใชเปนมาตรฐานระดับชาติ 

- มาเลเซียจะรับเอามาตรฐาน ISO 46 ฉบับมาใช สวนมาตรฐาน ISO 18517:2015 ยัง

ตองรอขอความเห็นชอบจากคณะกรรมการวิชาการในประเทศในการรับเอามาตรฐานมา

ใช โดยจะแจงผลใหกับ TFRBP ทราบภายในสัปดาหแรกของเดือนพฤศจิกายน 2558  

- ฟลิปปนสยืนยันจะรับเอามาตรฐาน ISO 46 ฉบับมาใช แตยังไมไดรับเอา ISO 1436 

เวอรชันลาสุดมาใชเน่ืองจากปจจุบันกําลังปรับปรุงเครื่องมือ/อุปกรณทดสอบตางๆ ซึ่ง

คาดวาจะแลวเสร็จภายในเดือนมิถุนายน 2559 

- ประเทศไทยรายงานสถานะวาไดรับเอามาตรฐาน ISO 45 ฉบับมาใชเรียบรอยแลว  

- เวียดนามจะรับเอามาตรฐาน ISO 46 ฉบับมาใช และไดนําเสนอจุดที่ควรปรับปรุงใน

มาตรฐาน  ISO 2930, ISO 2007, ISO 289-1, ISO 1795 และ ISO 248-1 เพ่ื อ ให

มาเลเซียนําไปเสนอตอในที่ประชุม ISO/TC 45 ดวยโดยเฉพาะ ISO 2930 และ ISO 

2007 

2.4 Harmonisation of standards for non-UNECE automotive rubber-based  

products 

- ฟลิปปนสรายงานสถานะลาสุดของการปรับประสานมาตรฐานช้ินสวนยานยนต ISO 

(non-UNECE) 16 ฉบับ  

- ลาวและเวียดนามไดรายงานสถานะการปรับประสานมาตรฐาน ISO ทั้ง 11 มาตรฐาน 

2.5 Harmonisation of additional rubber-based standards 

- ประเทศไทยเสนอมาตรฐานเพ่ือทําการปรับประสานฯ เพ่ิมเติม ดังน้ี 

 

ISO Standards 

ISO 1823:2015 Rubber hoses and hose assemblies — Part 1: On-shore oil suction 

and discharge — Specification 

ISO 3821: 2008  Gas welding equipment — Rubber hoses for welding, cutting and 

allied processes 
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ISO Standards 

ท่ีประชุมแจงวามาตรฐานนี้กําลังอยูระหวางการปรับปรุงและอยูภายใตการดูแล

ของ TC 44 ไมใช TC 45 

ISO 6134:2005 Rubber hoses and hose assemblies for saturated steam – 

Specification 

ท่ีประชุมแจงวามาตรฐานนี้กําลังอยูระหวางการปรับปรุง 

ISO 6804:2009 Rubber and plastics inlet hoses and hose assemblies for washing-

machines and dishwashers – Specification 

TIS 2378 2008 Rubber Paving Block 

มาตรฐานนี้อางอิงจาก JRMA T0301 

TIS 2377:2008  Rubber Flooring  

มาตรฐานนี้อางอิงจาก ASTM F1344-04 และ BS 1711-1975 

TIS 2688: 2015 Forklift Solid Tire 

มาตรฐานนี้อางอิงจาก ETRTO  

 

- ASEC ไดเวียน Template ที่จัดทําโดยประเทศไทยในการ Harmonisation มาตรฐาน

ทอยางเพ่ิมเติมและไดรับการตอบกลับจากมาเลเซียเพียงประเทศเดียว 

- ประเทศสมาชิกเห็นชอบที่จะ Harmonisation มาตรฐาน ISO 1823:2015, ISO 

3821:2008, ISO 6134:2005 และ ISO 6804:2009  

- ประเทศสมาชิกจะตองใหขอมูลเก่ียวกับมาตรฐาน Rubber Paving Block, Rubber 

Flooring และ Forklift Solid Tire ของแตละประเทศตาม template (ที่อินโดนีเซียได

จัดเตรียมไว) แกประเทศไทย (ในการรวบรวมสําหรับการนําเสนอในการประชุมครั้ง

ถัดไป) ภายในวันที่ 7 กุมภาพันธ 2559 ทั้งน้ีการตอบกลับหลังวันที่กําหนดจะไมไดรับ

การพิจารณา 

- ตามที่ประเทศไทยเสนอที่ จะ Harmonisation มาตรฐาน Forklift Solid Tire ซึ่ ง

ปจจุบันยังไมมีมาตรฐาน ISO น้ัน ที่ประชุมขอใหพิจารณาอางอิงมาตรฐานภูมิภาค เชน 

ETRTO เน่ืองจากประเทศสมาชิกมีความเปนหวงเกี่ยวกับตลาดการคาขาย อยางไรก็ตาม 

Solid Tire กับ Forklift Tire น้ันเปนยางลอคนละประเภทกัน 

- มาเลเซียใหความเห็นวามาตรฐาน Forklift Solid Tire ที่ประเทศไทยนําเสนอน้ัน

ครอบคลุมยางลอแค 2 Model เทาน้ัน และยังขาดการทดสอบความตานทานตอการขัดถ ู
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(Abrasion test) อยางไรก็ตามที่ประชุมเห็นชอบใหประเทศไทยดําเนินการเปรียบเทียบ

ระหวางมาตรฐาน ETRTO กับ TIS ดวย 

- อินโดนีเซียแจงวามีมาตรฐานระดับชาติ Forklift tire และ Rubber Flooring ในขณะที่

มาเลเซียมีมาตรฐานระดับชาติ Rubber Flooring โดยอางอิง BS Standard 

- ที่ประชุมไดรับแจงวา ISO 5775-1:2014 ไมอยูภายใตการดูแลของ APWG และเห็นชอบ

ที่จะให อินโดนีเซียนํามาตรฐานดังกลาวมาพิจารณาในการ Harmonisation ดวย 

อยางไรก็ตาม ที่ประชุมเห็นชอบใหประเทศสมาชิกตอบกลับขอมูลใหกับอินโดนีเซีย

ภายในวันที่ 7 มกราคม พ.ศ. 2559  

- มาเลเซียนําเสนอให Harmonise มาตรฐานขอกําหนดนํ้ายางขน ISO 2004:2010 ซึ่ง

ประเทศสมาชิกทุกประเทศ (ยกเวนสิงคโปรและบูรไน) เห็นดวยที่จะ Harmonise 

มาตรฐานดังกลาว แตอยางไรก็ตาม อินโดนีเซียยังตองการเวลาในการปรึกษาหารือ 

เน่ืองจากมีมาตรฐานชาติ SNI 06-3139-1992 อยูแลว ทั้งน้ีอินโดนีเซียจะใหคําตอบ

ภายในวันที่ 27 ตุลาคม พ.ศ. 2558 

- อิน โดนี เซียนําเสนอ ISO 14409 ในการ Harmonisation โดยมีจุดประสงค เพ่ื อ

สนับสนุนการพัฒนาอุตสาหกรรมทางทะเลในอาเซียน ทั้งน้ีที่ประชุมเห็นชอบใหใช 

Template ที่อินโดนีเซียเสนอสําหรับการ Harmonisation มาตรฐานในป พ.ศ. 2558 

และขอใหประเทศสมาชิกใหขอมูลกับอินโดนีเซียเพ่ือรวบรวมและเตรียมอภิปรายในการ

ประชุมครั้งถัดไปภายในวันที่ 7 กุมภาพันธ พ.ศ. 2559 

 

3. ASEAN common position on new standards for rubber products at 

international fora 

- มาเลเซียนําเสนอความกาวหนาลาสุดของการจัดทํามาตรฐานในระดับ ISO ที่เกี่ยวของให

ที่ประชุมรับทราบ ดังน้ี 

1. ไดสงราง CD 35 ไปยัง SC3 โดยที่ไมมีขอมูล Precision  

2. ไดสงราง DIS 247 ไปยัง SC2 ในเดือนมกราคม พ.ศ. 2558 และจะสิ้นสุดการ

โหวตในเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2558  

3. ไดสงราง DIS 11852 ไปยัง SC3 ขณะน้ีอยูระหวางการโหวต และจะสิ้นสุดการ

โหวตในเดือนกันยายน พ.ศ. 2558  

4. ไดสงราง 2nd DIS 11344 ไปยัง SC2 และจะสิ้นสุดการโหวตในเดือนกันยายน 

พ.ศ. 2558  

หนา 117 

 



5. ไดสงราง DIS 6101-5 ไปยัง SC2 ในเดือนกุมภาพันธ พ.ศ. 2558 และจะสิ้นสุด

การโหวตในเดือนกันยายน พ.ศ. 2558  

6. ไดสงราง CD 2930 ไปยัง SC3 ในเดือนเมษายน พ.ศ. 2558 และจะสิ้นสุดการ

โหวตในเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2558  

7. สําหรับ  NP 20220 ขอคิด เห็นที่ ได รับจะไปอภิปรายกัน ในการประชุม 

ISO/TC45 ที่เมืองวิชช่ี ประเทศฝรั่งเศส 

8.  สําหรับ NP 20437 Cleanroom gloves ขอคิดเห็นที่ไดรับจะไปอภิปรายกัน

ในการประชุม ISO/TC45 ที่เมืองวิชช่ี ประเทศฝรั่งเศส 

- ประเทศไทยนําเสนอความก าวหน าของการจัดทํ ามาตรฐาน ISO/CD 20057 

Household rubber glove และ ISO/CD 20058 Rubber thread 

- มาเลเซียนําเสนอความกาวหนาในการขอยกเลิก ISO 6225-1:2006 ที่ไดมีการเวียนขอ

ขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกเมื่อวันที่ 2 เมษายน พ.ศ. 2558 และไดรับผลตอบกลับ

จากเวียดนามวาไมไดใชวิธีทดสอบดังกลาว อยางไรก็ตามมาเลเซียใชวิธีทดสอบน้ีอยู 

ดังน้ันมาเลเซียจะนําเสนอผลตอบกลับในที่ประชุม ISO/TC45 ที่เมืองวิชช่ี ประเทศ

ฝรั่งเศส 

- อินโดนีเซียไดเขารวมเปน P-member ใน ISO/TC45 และ Sub-committee ตางๆ ซึ่ง

จะสามารถเขารวมการประชุม ISO/TC45 ครั้งถัดไปน้ีได 

- เวียดนามไดเขารวมเปน P-member ใน ISO/TC45 เรียบรอยแลว และกําลังสมัครเปน

สมาชิกใน SC2 และ SC3  

 

4.  CAPACITY BUILDING AND TECHNICAL ASSISTANCE 

4.1 Project Proposal on “Data-base of Rubber and Rubber-based Products” 

- มาเลเซียรายงานวา ระบบ Web-based application system และคู มื อที่ ใช ใน

โครงการจัดทําเรียบรอยพรอมสําหรับการดําเนินงานแลว โดยเก็บไวใน Malaysian 

Rubber Board (MRB) server  ยและดูแลโด MRB  

- ที่ประชุมขอใหมีการพิจารณาความเปนไปไดที่จะให EU-ARISE รวมฐานขอมูลเกี่ยวกับ 

Rubber and Rubber-based Products เขากับ ASEAN Trade Repository ผานเว็บ

ลิงค เน่ืองจากฐานขอมูลดังกลาวไดรวบรวมรายช่ือหองปฏิบัติการที่ไดรับการรับรอง 

และที่ประชุมไดขอใหประเทศสมาชิกสงเว็บลิงคของตนเองใหกับผูดูแล 
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4.2 ASEAN-Australia-New Zealand FTA Implementation Plan  

-    มาเลเซียรายงานความกาวหนาโครงการภายใต AANZFTA-Economic Cooperation 

Work Programme (ECWP)  

 

5.  ก า ร จั ด ต้ั งห อ งป ฏิ บั ติ ก ารย างอ า ง อิ งข อ งอ า เซี ย น  (ASEAN Rubber Reference 

Laboratory; ARRL) 

-  ประเทศไทยรายงานความกาวหนาเก่ียวกับแผนการดําเนินงานการจัดต้ังหองปฏิบัติการยาง

อ างอิงของอาเซียน  และนําเสนอ Draft Guideline for ASEAN Rubber Reference 

Laboratories โดยที่ประชุมเห็นชอบใหประเทศสมาชิกสงขอคิดเห็นที่มีตอรางดังกลาวใหกับ

ประเทศไทยภายในวันที่ 7 กุมภาพันธ พ.ศ. 2559 ซึ่งจะมีการอภิปรายแนวทาง/แผนการ

ดําเนินงานดังกลาวใน ARRL Forum ที่จะจัดขึ้นระหวางการประชุมครั้งหนาที่ประเทศไทย

เป น เจ าภาพ  ทั้ ง น้ี  ASEAN Secretariat จะเชิญ ผู เ ช่ี ยวชาญ จาก EU-ARISE เข าร วม

สังเกตการณใน ARRL Forum ดวย  

 

6.  การประชุมครัง้หนา 

การประชุมครั้งหนาจะจัดขึ้นระหวางวันที่ 7-10 พ.ศ. มนีาคม 2559 ที่ กรุงเทพฯ ประเทศไทย 

และครั้งถัดไปจะขึ้นระหวางวันที่ 23-25 สงิหาคม พ.ศ. 2559 ที่ประเทศกัมพูชา  
 
 

 

รูปที่ 1 บรรยากาศการประชุม Task Force on Rubber-Based Products (TFRBP) ครั้งที่ 12  

และการประชุม Rubber-Based Product Working Group (RBPWG) ครั้งที่ 21   
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ภาคผนวก ค 
รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ CD 

วันจันทรที่ 21 กันยายน พ.ศ. 2558 

ณ หองประชุม 214 สํานักงานมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ CD 

วันจันทรที่ 21 กันยายน พ.ศ. 2558 

ณ หองประชมุ 214 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒ ิ(ประธานที่ประชุม) 

2. คุณนรพงศ  วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาที่ประชุม) 

3. คุณกิ่งแกว อรยิเดช   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

4. คุณทิพวรรณ ประทุมถิ่น   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

5. คุณลิ้ม จิน ฮอก    บริษัท ไทยรับเบอรลาเท็คซคอรปอรเรช่ัน (ประเทศไทย)  

จํากัด (มหาชน) 

6. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเกี่ยวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

7. ดร.อรสา ออนจันทร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

8. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

9. คุณชญาภา น่ิมสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 9:30 น. 

 

ประธานในที่ประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหที่ประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปน้ี 

 

1. เรื่องเสนอเพื่อทราบ 

ไมม ี

2. เรื่องเสนอเพื่อพิจารณา 

 ผูวิจัยรายงานความกาวหนาการนําเสนอรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศใน

การประชุม The 12th Meeting of the Task Force on Rubber-Based Products (TFRBP) และ The 
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21st Meeting of Rubber-Based Product Working Group (RBPWG) เมื่อ วันที่  25-27 สิงหาคม พ.ศ. 

2558 ที่กรุงมะนิลา ประเทศฟลิปปนส ตอที่ประชุม โดยมีรายละเอียดและการพิจารณาประเด็นสําคัญดังน้ี 

 

1. สรุปผลการโหวตจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ISO/CD 20058 

 13 จาก 24 ประเทศ โหวตเห็นชอบใหรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศ (ISO/CD 20058) ยกระดับสถานะเอกสารเปน DIS 

 2 ประเทศ โหวตเห็นชอบแตมีขอคิดเห็น ไดแก มาเลเซีย และ อินเดีย 

 ไมมีประเทศใดเลยที่โหวตคัดคาน 

 

2. ตอบขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ISO/CD 20058 

 ผูวิจัยเห็นดวยกับการแกไขในสวนของ Editorial ไดแก 

-   Clause 4 Rubber thread classification 

-   Clause 5.3 Metric yield or density 

-   Format of specification units in Table 1 

-   Clause 6.1 packaging 

-   Annex A จาก Informative เปน Normative 

 ผูวิจัยไมเห็นดวยกับการแกไขตอไปน้ี 

-   Scope: specification (not test methods) 

-   Density unit 

-   Date of manufacture or lot number 

-   Scope and general purpose properties 

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่เสนอใหกําหนดขอบขายและสมบัติของ

เสนดายยางโดยระบุวาเปนเสนดายยางที่ทําจากยางธรรมชาติเพียงอยางเดียว และกําหนด

เปน “General purpose” เน่ืองจากไดเคยอภิปรายประเด็นเหลาน้ีไปแลวขณะที่ทําราง

มาตรฐานระดับ NWIP ประกอบกับในประเทศไทยมีการผลิตเสนดายยางทั้งที่ เปนยาง

ธรรมชาติ ยางสังเคราะห และยางผสมดวย นอกจากน้ัน การระบุในรางมาตรฐานฯ วาเปน

เสนดายยางที่ทําจากยางธรรมชาติเพียงเดียวน้ัน วิธีการตรวจสอบวาเสนดายยางน้ันเปนยาง

ธรรมชาติหรือไมก็ทําไดยาก เน่ืองจากแมวาจะทดสอบดวย TGA และ IR ก็จะสามารถระบุได
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เพียงแตวาเปนพอลิไอโซพรีน แตไมสามารถระบุไดวาเปนพอลิไอโซพรีนธรรมชาติหรือพอล ิ

ไอโซพรีนสังเคราะห 

 ที่ประชุมอภิปรายเก่ียวกับตัวเลขการเปลี่ยนแปลงของสมบัติหลังการบมเรงที่มาเลเซียเสนอ

ใหใชตัวเลขการเปลี่ยนแปลงเปน 20% แตในรางมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 ระบุเปนคา

ตํ่าสุดของสมบัติเสนดายยาง (คิด 20% จากคาตํ่าสุดที่กําหนด ไมใชคาจริงของสมบัติเสนดาย

ยาง) อยางไรก็ตามประเด็นน้ีผูวิจัยเคยนําเสนอไปแลววาตามหลักทฤษฎี ยางไมควรจะมี

สมบัติหลังการบมเรงลดลงตํ่ากวา 20% แต กว.1033 เสนดายยาง เห็นวาตราบใดที่คาของ

สมบัติหลังบมเรงผานขอกําหนดก็ยังสามารถใชงานได 

 มติที่ประชุม  ไมเห็นดวยกับมาเลเซีย ยังใหคงขอบขาย และการแบง Class 1, 2, 3 ตามราง

มาตรฐานฯ ISO/CD 20058 เหตุผลตามที่ไดอภิปรายกันมาแลว และดําเนินการแบง Class 

ตามที่มาเลเซียเสนอในการประชุม ISO/TC45 ที่แอฟริกาใต 

 

3. ความหนาแนน (Density) 

 ผู วิจัยนําเสนอผลการทดลองหาความหนาแนนโดยใชวิธี ISO 2321 Method A ตามที่

มาเลเซียแนะนํา พบวามีปญหาในการตัดสินกรณีที่เสนดายยางไมลอยไมจมในของผสม

หลายๆ สัดสวน ซึ่งจะไมสามารถสรุปไดวาเสนดายยางน้ันมีคาความหนาแนนเทาใด ที่ประชุม

ใหผูวิจัยไปศึกษาเพ่ิมเติม โดยที่ยังไมมีการขอเสนอปรับเพ่ิมเติมในรางมาตรฐานฯ ISO/CD 

2321 ที่ไดรับการโหวตใหเปน ISO/DIS 2321 

 

3. เรื่องอ่ืนๆ 

 ไมมี 

 

เลิกประชุมเวลา 12.00 น. 

 

นางสาวชญาภา น่ิมสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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ภาคผนวก ง 
รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ CD 

วันอังคารที่ 13 ตุลาคม พ.ศ. 2558 

ณ หองประชุม 214 สํานักงานมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ CD 

วันอังคารที่ 13 ตุลาคม พ.ศ. 2558 

ณ หองประชมุ 214 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒ ิ(ประธานที่ประชุม) 

2. คุณนรพงศ วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาที่ประชุม) 

3. คุณกิ่งแกว อรยิเดช   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

4. คุณทิพวรรณ ประทุมถิ่น   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

5. ดร.นุชนาฏ ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเกี่ยวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

6. ดร.อรสา ออนจันทร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

7. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

8. คุณณพรัตน วิชิตชลชัย   การยางแหงประเทศไทย 

9. ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลยัมหิดล 

10. รศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ  ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลยัมหิดล 

11. คุณพรอมศักด์ิ สงวนธํามรงค  ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

12. คุณชญาภา น่ิมสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 9:30 น. 

 

ประธานในที่ประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหที่ประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปน้ี 

 

1. เรื่องเสนอเพื่อทราบ 

ไมม ี
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2. เรื่องเสนอเพื่อพิจารณา 

ISO/CD 20058 

ผูวิจัยรายงานการตอบขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศ ISO/CD 20058 ตอที่ประชุม โดยมีรายละเอียดและการพิจารณาประเด็นสําคัญดังน้ี 
 

 ผูวิจัยเห็นดวยกับการแกไขในสวนของ Editorial ไดแก 

-   Clause 4 Rubber thread classification 

-   Clause 5.3 Metric yield or density 

-   Format of specification units in Table 1 

-   Clause 6.1 packaging 

-   Annex A จาก Informative เปน Normative 

 ผูวิจัยไมเห็นดวยกับการแกไขตอไปน้ี 

-   Scope: specification (not test methods) 

-   Density unit 

-   Date of manufacture or lot number 

-   Scope and general purpose properties 

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่เสนอใหเปลี่ยนช่ือรางมาตรฐานฯ เปน 

General purpose rubber thread – Specification เน่ืองจากช่ือรางมาตรฐานฯ น้ันไดรับ

การยอมรับในที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 ที่เคปทาวน 2014 เรียบรอยแลว แตอยางไรก็

ตาม จะมีการเพ่ิมเติมในขอบขายวารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางฯ น้ีไมรวมเสนดาย

ยางที่ใชสัมผัสอาหาร เสนดายยางที่ใชกับเฟอรนิเจอร และเสนดายยางที่ทนความรอนไดสูง 

เพ่ือใหรางมาตรฐานน้ีมีความชัดเจนขึ้น 

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่เสนอใหปรับสมบัติของเสนดายยางใหเหลือ

เพียง Class เดียวตามการใชงานทั่วไป (General purpose) เน่ืองจากการแบงเสนดายยาง

น้ันเราแบง Class ตามคุณภาพไมไดแบงตามวัตถุประสงคการใชงาน 

 ผูวิจัยไดรายงานผลการสอบถามความเห็นของผูผลิตของประเทศไทยจํานวน 7 บริษัท 

เก่ียวกับขอคิดเห็นที่ทางมาเลเซียเสนอมา พบวา มีผูตอบแบบสอบถามจํานวน 5 บริษัท และ

ผูผลิตสวนใหญของไทยยังคงเห็นดวยกับรางมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 มากกวาเห็นดวยกับ

ทางมาเลเซีย 

 ผูวิจัยสอบถามที่ประชุมเกี่ยวกับตัวเลขการเปลี่ยนแปลงของสมบัติหลังบมเรงที่มาเลเซียเสนอ

ใหใชตัวเลขการเปลี่ยนแปลงเปน 20% แตในรางมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 ระบุเปนคา
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ตํ่าสุดของสมบัติเสนดายยาง (คิด 20% จากคาตํ่าสุดที่กําหนด ไมใชคาจริงของสมบัติเสนดาย

ยาง) อยางไรก็ตามประเด็นน้ีผูวิจัยเคยนําเสนอไปแลววาตามหลักทฤษฎี ยางไมควรจะมี

สมบัติหลังบมเรงลดลงตํ่ากวา 20% แต กว.1033 เสนดายยาง เห็นวาตราบใดที่คาของสมบัติ

หลังบมเรงผานขอกําหนดก็ยังสามารถใชงานได โดยอาจจะยกตัวอยางมาตรฐานที่มีการ

กําหนดเปนคาตัวเลขหลังบมเรง เชน ถุงมือยาง เปนตน 

 มติที่ประชุม  ไมเห็นดวยกับมาเลเซีย ยังใหคงเดิมช่ือรางมาตรฐาน และการแบง Class 1, 2, 

3 ตามรางมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 แตใหเพ่ิมเติมขอบขายวารางมาตรฐานผลิตภัณฑ

เสนดายยางระดับระหวางประเทศน้ีไมรวมเสนดายยางที่ใชสัมผัสอาหาร เสนดายยางที่ใชกับ

เฟอรนิเจอร และเสนดายยางที่ทนความรอนไดสูง  
 

ISO/CD 2321 

 ที่ประชุมมีมติเห็นชอบกับรางมาตรฐานฯ ISO/CD 2321 โดยไมเสนอหัวขอความหนาแนน 

เพ่ิมเติมในรางมาตรฐานฯ เน่ืองจากวิธีที่ใชยังไมแมนยําพอ ควรจะศึกษาเพ่ิมเติมเพ่ือใหได

ขอมูลมากขึ้นกอน 

 

3. เรื่องอ่ืนๆ 

 ไมมี 

 

เลิกประชุมเวลา 12.00 น. 

 

นางสาวชญาภา น่ิมสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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ภาคผนวก จ 
เอกสารประกอบการนําเสนอการยอมรับหรือคัดคานขอคิดเห็น 

จากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ CD  
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ภาคผนวก ฉ 
เอกสารประกอบการนําเสนอและรายงานการเขารวมประชุม 

The 63rd Meeting of ISO/TC 45 Rubber and Rubber Products 

19th - 23rd October 2015 

Palais des Congrès de Vichy  

Vichy, France 
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รายงานการเขารวมประชุม 

The 63rd Meeting of ISO/TC 45 Rubber and Rubber Products 

19th-23rd October 2015 

Palais des Congrès de Vichy  

Vichy, France 

 

ผูเดินทาง 

1. นายบุญหาญ อูอุดมยิ่ง      ที่ปรึกษาแผนวิจัย 

2. นางกิ่งแกว อริยเดช       ที่ปรึกษาแผนวิจัย 

3. ดร.อรวรรณ ปนประยูร                 หัวหนาโครงการการวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ 

ถุงมือยางที่ใชในงานบานระดับระหวางประเทศ 

4. รศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ           หัวหนาโครงการการวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลติภัณฑ 

เสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

5. นางสาวชญาภา  น่ิมสุวรรณ      ผูรวมโครงการการวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ 

เสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ที่มา 

เน่ืองดวย ศูนยวิจัยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล ไดรับทุนสนับสนุนจาก 

สํานักงานกองทุนสนับสนุนงานวิจัย (สกว.) ในแผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ป

ที่ 4” โดยมี ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ เปนผูอํานวยการแผนวิจัยน้ัน ขั้นตอนในการดําเนินงานเพ่ือผลักดันใหเกิด

มาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานและมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ผูวิจัย

ตองนําเสนอผลงานและรวมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดคานตอขอคิดเห็นที่ไดจากการเวียนราง

มาตรฐานฯ ตอที่ประชุม ISO/TC45 Rubber and Rubber Products ครั้งที่ 63 จากน้ันตองนําขอเสนอแนะ

จากมติที่ประชุมมาปรับปรุงแกไขรางมาตรฐานกอนที่จะเวียนรางมาตรฐานฯ เพ่ือใหประเทศสมาชิกพิจารณา

ในขั้นตอนถัดไป ทั้งน้ีเพ่ือใหไดรางมาตรฐานฯ ที่เปนที่ยอมรับและพรอมประกาศใชเปนมาตรฐานระดับระหวาง

ประเทศ (ISO)  

วัตถุประสงคของการเดินทาง 

1. เพ่ือนําเสนอรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานและเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศ และรวมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดคานตอขอคิดเห็นที่ไดจากการเวียนราง

มาตรฐานฯ 

2. เพ่ือแกไขมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยาง ISO 2321:2006 
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สาระสาํคญั 

1. การนําเสนอและตอบขอคิดเห็นประเทศสมาชิก ISO ตอรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงาน

บานระดับระหวางประเทศ 

ผูวิจัยไดนําเสนอรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานฉบับ ISO CD 20057 Rubber 

household glove – General requirements and test methods ตอที่ ประชุม ISO/TC45/SC4/WG5 

Gloves and other latex products และไดรวมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดคานตอขอคิดเห็นที่ได

จากการเวียนรางมาตรฐานฯ ตอที่ประชุมโดยมีรายละเอียดดังน้ี 

1. ที่ประชุมรับทราบผลการโหวตใหปรับสถานะรางมาตรฐานฯ ISO/CD 20057 จาก ISO/CD ไป

เปน ISO/DIS โดยมี 13 จาก 24 ประเทศ โหวตสนับสนุน โดยประเทศมาเลเซียโหวตสนับสนุนแต

มีขอคิดเห็น และไมมีประเทศใดโหวตคัดคาน 

2. ใหแกไข Table 1 Inspection levels and AQLs ดังน้ี 

- ตัดตัวเลขในวงเล็บใน Column ที่ 2 และ 3 ออก และตัด Note 1 และ 2 ใตตารางทิ้ง แลว

ยายขอความ “When a lot size cannot be determined, a lot size of 35 000 to 

150 000 shall be assumed” มาเปน Note ใตตารางแทน 

- แถวที่ 5 Tensile properties (after immersion test) ใหเพ่ิมขอความ “Medium value 

pass the requirements in Table 4” ใน Column ที่ 3 

- แถวที่ 6 pH value ใหเพ่ิมขอความ “Medium value pass the requirements in Table 

3” ใน Column ที่ 3 

- เพ่ิม Note อธิบายตัวยอ N ที่ใชในตาราง (N=Number of sample) 

3. ใหแกไข Table 2 Dimensions and tolerances ดังน้ี 

- ปรับคาความกวางของถุงมือ (Width) โดยใหพิจารณาเกณฑใน ASTM D4679-02 รวมดวย

เพ่ือใหเกิดผลกระทบกับผูประกอบการนอยที่สุด 

- เน่ืองจากมาเลเซียเสนอขอปรับคาความหนา (Thickness) จาก 0.30 mm ไปเปน 0.20 mm

โดยใหเหตุผลวามีผูผลิตบางรายผลิตถุงมือที่ความหนาน้ี แตประเทศไทยใหเหตุผลวาสมบัติ

ของถุงมือในรางมาตรฐานน้ีมาจากขอมูลการวิจัย จึงอยากใหคงคาความหนาเดิมคือ 0.30 

mm ไวกอน หากมาเลเซียมีขอมูลวาความหนาที่ลดลงไมสงผลกระทบตอสมบัติอ่ืนๆ ของ  

ถุงมือก็สามารถปรับเกณฑความหนาลงมาเปน 0.20 mm ได  

ประเทศไทยจึงเสนอใหมาเลเซียสงตัวอยางถุงมือที่มีความหนาน้ีมาทดสอบ โดยให 

Project Leader ติดตอขอรับตัวอยางจากประเทศมาเลเซีย และทดสอบเพ่ือนําขอมูลมาใช

ในการพิจารณาปรับรางมาตรฐานฯ  
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4. Figure 1 ใหเปลี่ยนอักษรใตภาพจาก A และ B เปนคําอธิบายแทน เน่ืองจากการใช A และ B จะ

ไปซ้ํากับการแบง Class ถุงมือซึ่งอาจทําใหเกิดความสับสนได 

5. หัวขอ 6.3.1 Requirements ใหเพ่ิมขอมูลการแบง Class (1A, 1B, 2A และ 2B) 

6. Table 3 ใหแกไขคําผิดใน Note ใตตาราง (แกคําวา witch เปน which) 

7. หัวขอ 6.4.2 การรายงานผลการทดสอบ pH ใหใชคาเฉลี่ย (จากเดิมใหใชคาเฉลี่ย หรือคากลาง)  

 

หลังจากการปรับแกไขตามมติที่ประชุมขางตนแลว ทีมวิจัยไดนําเสนอตารางการตอบขอคิดเห็นอ่ืนๆ 

โดยสรุป  ที่ ประชุมมีม ติ ใหปรับสถานะรางมาตรฐานฯ จาก Committee draft (CD) ไป เปน  Draft 

International Standard (DIS) โดยประเทศไทยตองสงรางมาตรฐานฯ ฉบับปรับแกแลว ใหแกเลขาของ 

ISO/SC 4 ภายในวันที่ 31 มีนาคม พ.ศ. 2559 เพ่ือสงเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตอไป 

 

2. การนําเสนอรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ผูวิจัยไดนําเสนอรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO/CD 20058 Rubber 

Threads – Specification และไดรวมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดคานขอคิดเห็นที่ไดจากการเวียน

รางมาตรฐานฯ ตอที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber threads โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

1. ผลการโหวตรางมาตรฐานฯ ISO/CD 20058 Rubber Threads – Specification มี 13 จาก 24 

ประเทศ โหวตสนับสนุนใหปรับสถานะของรางมาตรฐานฯ จาก ISO/CD ไปเปน ISO/DIS และมี           

2 ประเทศ ไดแก มาเลเซียและอินเดีย โหวตสนับสนุนแตมีขอคิดเห็น และไมมีประเทศใดคัดคาน 

2. ผูนําโครงการยอมรับและปรับแกไขรางมาตรฐานฯ ตามขอคิดเห็นในสวนของ Editorial ดังน้ี 

- Clause 4 line 5 

- Clause 5.3 (Para 2 last sentence) 

- Table 1 Column 1 Row 3, 4, 5, 6, 7 

- Clause 6.1 

- Annexure A 

3. สําหรับฉลากใน Clause 6.2 (d) น้ัน ที่ประชุมมีมติให ใชคําวา “date of manufacture 

and/or manufacturer’s identifying lot number” 

4. ในสวนของช่ือรางมาตรฐานฯ ใหคงเดิม คือ Rubber Threads – Specification แตใหเพ่ิมเติม

ในสวนของขอบขายวา มาตรฐานน้ีไมรวมถึงเสนดายยางที่ใชสัมผัสอาหาร ใชงานในสภาวะที่ทน

ความรอนและโอโซนไดสูง  
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5. การแบง Class น้ันยังคงแบงเปน 3 Classes ตามสมบัติการใชงาน และไมจําเปนตองระบุวา  แต

ละ Class น้ันจะนําไปใชสําหรับงานใด  

6. ใหเพ่ิมเติมคา 300% Modulus, 500% Modulus และ Schwartz value ในแตละ Class ดวย 

หลังจากการปรับแกไขตามมติที่ประชุมขางตนแลว ผูวิจัยไดนําเสนอตารางการตอบขอคิดเห็น และ

ตองสงรางมาตรฐานฉบับ Draft International Standard (DIS) ใหแกเลขาของ SC 4 ภายในวันที่ 1 เมษายน 

พ.ศ. 2559 เพ่ือสงเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตามกระบวนการตอไป 

 

3. การแกไขมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 2321:2006 

เน่ืองจากวิธีทดสอบเสนดายยางที่ระบุไวในมาตรฐาน ISO 2321:2006 ลาสมัยและไมสะดวกในการ

ทดสอบ ดังน้ัน ทีมวิจัยไดเสนอใหปรับปรุงวิธีทดสอบสมบัติบางประการในมาตรฐานดังกลาวตอที่ประชุม 

ISO/TC45/SC4/WG1 Rubber threads ไดแก การเพ่ิมเติมวิธีการทดสอบสมบัติการยืดอยูตัว (Tension set) 

ของเสนดายยาง ซึ่งรางมาตรฐานฯ ดังกลาวไดผานการเวียนขอขอคิดเห็นในสถานะ ISO/CD 2321 Rubber 

Threads – Methods of Test โดยมีผลโหวตดังน้ี คือ 15 จาก 24 ประเทศ โหวตสนับสนุนใหปรับสถานะ

ของรางมาตรฐานฯ จาก ISO/CD ไปเปน ISO/DIS ไมมีประเทศใดคัดคาน และไมมีขอคิดเห็นเพ่ิมเติม 

ที่ประชุมมีมติเห็นชอบใหดําเนินการเวียนรางมาตรฐานฯ ดังกลาวอีกครั้งในสถานะ ISO/DIS เพ่ือขอ

ขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตามกระบวนการตอไป 

 

4. เรื่องอ่ืนๆ   

นอกเหนือจากการนําเสนอผลงานและเขารวมรับฟงขอคิดเห็นในที่ประชุม ISO/TC45 แลว ผูวิจัยยัง

ไดเขารวมการสัมมนา 2 เรื่อง ไดแก  

1. “Acrylonitrile-Butadiene Rubber (NBR) for Specific Demands with Exceptional Low 

VIC Content – A Rubber of High Purity” by Mr. Mansuy ROCQUIN, Lanxess  

2. “Fatigue Crack Growth Measurements in Rubbers” by Dr. Pierre Rublon, LRCCP 

(French Rubber and Plastics Research and Testing Laboratory), Vitry-sur-Seine, and 

Mr. M. Arnaud Favier, Metravib ACOEM Group, Limonest, France 
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ภาคผนวก ช 
รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ DIS 

วันศุกรที่ 4 ธันวาคม พ.ศ. 2558 

ณ หองประชุม 214 สํานักงานมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ DIS 

วันศุกรที่ 4 ธนัวาคม พ.ศ. 2558 

ณ หองประชมุ 214 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒ ิ(ประธานที่ประชุม) 

2. คุณนรพงศ วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาที่ประชุม) 

3. คุณทิพวรรณ ประทุมถิ่น   บริษัท เอช. วี. ฟลลา จํากัด 

4. คุณณัฐ วงศาสุทธิกุล   บริษัท เวิลดเฟล็กซ จํากัด (มหาชน) 

5. คุณวิรุฬ ศิริพงษสุศิลป   บริษัท แน็ชเชอรัลรับเบอรเธร็ด จํากัด 

6. ดร.นุชนาฏ ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเกี่ยวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

7. ดร.อรสา ออนจันทร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

8. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

9. คุณวารุณี ฟางทวนิช   สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

10. ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ   ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลยัมหิดล 

11. คุณชญาภา น่ิมสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 13:30 น. 

 

ประธานในที่ประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหที่ประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ  ตามวาระการประชุม

ดังตอไปน้ี 

 

1. เรื่องเสนอเพื่อทราบ 

ไมม ี
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2. เรื่องเสนอเพื่อพิจารณา 

ISO/CD 20058 

 เลขานุการฯ รายงานผลการประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 ประจําป 2015 เมือ่วันที่ 20 ตุลาคม พ.ศ. 

2558 (ค.ศ. 2015) ดังน้ี 

 1.  ที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 เห็นชอบใหรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศเวียนขอขอคิดเห็นในสถานะ ISO/DIS 20058 โดยใหผูนําโครงการ (PL) แกไขรายละเอียดตามที่ได

พิจารณาในที่ประชุม 

 2.  ที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 เห็นชอบใหรางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวาง

ประเทศเวียนขอขอคิดเห็นในสถานะ ISO/DIS 2321 

 3.  ผูแทนคณะวิจัย (คุณชญาภาฯ) นําเสนอรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ

ที่ไดแกไขจากการประชุมและพรอมเวียนเอกสารในสถานะ ISO/DIS 20058 และขอใหที่ประชุมพิจารณาใน

ประเด็นตางๆ ดังน้ี 

 ช่ือรางมาตรฐาน 

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่เสนอใหเปลี่ยนช่ือรางมาตรฐานฯ เปน 

General purpose rubber thread – Specification เน่ืองจากช่ือรางมาตรฐานฯ น้ัน

ไดรับการยอมรับในที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 ที่เคปทาวน 2014 เรียบรอยแลว  

 มติที่ประชุม  คงเดิมช่ือรางมาตรฐาน 

 1. ขอบขาย 

 ที่ประชุมเห็นชอบกับการเพ่ิมเติมขอบขาย เพ่ือใหรางมาตรฐานน้ีมีความชัดเจนขึ้น 

เน่ืองจากเสนดายยางในมาตรฐานน้ีเปนเสนดายยางที่ใชงานสิ่งทอทั่วไป จึงไมรวมถึง

เสนดายยางที่ใชสัมผัสอาหาร เสนดายยางที่ใชกับเฟอรนิเจอร และเสนดายยางที่ทน

ความรอนไดสูง (จากการทํา Dry clean) เสนดายยางทั่วไปสามารถทนความรอนได

ระดับหน่ึงเน่ืองจากจําเปนตองผานการยอมสีที่อาจตองใชความรอนบาง สําหรับเสนดาย

ยางที่ทนโอโซนไดสูงน้ัน แมวาจะไมมีการใชงานที่ชัดเจนและไมมีคอมเมนตจากมาเลเซีย

ในเรื่องน้ี แตเน่ืองจากผูวิจัยไดตอบขอคิดเห็นจากการเวียนรางมาตรฐานฯ ไปแลววา 

ขอบขายจะไมรวมเสนดายยางที่ทนโอโซนไดสูง และผูผลิตก็ไมขัดของที่จะใหระบุ

ขอความดังกลาว ดังน้ัน ที่ประชุมจึงมีมติให ใสขอความ High ozone resistant 

application เพ่ือไมใหขัดแยงกับการตอบขอคิดเห็น 

 ที่ประชุมเห็นไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหเพ่ิมเติมขอบขายเปน This 

standard specifies requirements and test methods for rubber threads 
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เน่ืองจากรางมาตรฐานฯ ฉบับน้ีเปนสเปคของเสนดายยางเพียงอยางเดียว สวนวิธี

ทดสอบเสนดายยางน้ันมี ISO 2321 อยูแลว 

 มติที่ประชุม  เพ่ิมเติมขอบขาย ไมรวมถึงเสนดายยางที่ใชสัมผัสอาหาร เสนดายยางที่ใช

กับเฟอรนิเจอร เสนดายยางที่ทนความรอนไดสูง และเสนดายยางที่ทนโอโซนไดสูง 

 4.  การแบงประเภทของเสนดายยาง 

 ที่ประชุมพิจารณาแลวเห็นวาแมหนาตัดของเสนดายยางจะไมมีผลตอสมบัติตามตารางที่ 1 

แตอยางไรก็ตาม ยังตองกําหนดประเภทของเสนดายยางไวเน่ืองจากยังมีการระบุการวัด

เสนผานศูนยกลางของเสนดายยางหนาตัดกลมและพ้ืนที่หนาตัดของเสนดายยางหนาตัด

สี่เหลี่ยมในขอ 5.2 

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่จะกําหนดใหมีเสนดายยางเพียง Class 

เดียวและเสนอใหตัด Class 1 , Class 2 และ Class 3 ออก 

 ที่ประชุมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียซึ่งเปนการแกไขภาษาดังน้ี The types of 

rubber threads as mentioned above are further sub-divided into three 

classes depending on the properties; 

 มติที่ประชุม  คงเดิมประเภทและชนิดของเสนดายยางและใหปรับแกไขภาษา 

 5.3 เมตริกซยีลดหรือความหนาแนน 

 ที่ประชุมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียซึ่งเปนการแกไขภาษาและไดเพ่ิมเติมขอความให

ชั ด เจนขึ้ น ดั งน้ี  Metric yield when tested according to ISO 2321 Clause 5, 

shall be within ±6% of the specified value. Specified value for metric 

yield to be mentions depending on count and density.  

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหแกไขหนวยจาก Mg/m3 เปน 

mg/m3 ทั้งน้ีเน่ืองจาก M คือ megagram ไมใช milligram  

 มติที่ประชุม  ปรับแกไขภาษา แตคงเดิมหนวยความหนาแนนของเสนดายยาง 

 5.4 สมบัติทางกายภาพและเชิงกล 

 ที่ประชุมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอใหปรับรูปแบบการเขียนสมบัติในตาราง

ที่ 1 แตไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของมาเลเซียที่เสนอใหปรับสมบัติของเสนดายยางใน

ตารางที่ 1 เปน Class เดียว 

 ผูวิจัยช้ีแจงวา มติที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG1 ใหเพ่ิมเติมคา Modulus at 300%, 

Modulus at 500%, Schwartz value กอนและหลังบมเรง เน่ืองจากรางฯ น้ีเปนสเปค

ซึ่งจําเปนตองกําหนดคา ถาในรางมาตรฐานฯ ระบุแควาใหเปนไปตามขอตกลงระหวาง 
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ผูซื้อและผูขายน้ันก็ไมตองระบุสมบัติน้ันลงในรางมาตรฐานฯ เน่ืองจากสามารถไปตกลง

กันนอกเหนือจากมาตรฐานไดอยูแลว 

 ผูวิจัยไดนําเสนอขอมูลสมบัติตางๆ ที่มีการเผยแพรบนเว็บไซตของบริษัทผูผลิตเสนดาย

ยางตางๆ ดังน้ี เสนดายยางที่นําไปใชในงาน (Application) เดียวกัน แตละบริษัทก็จะ

ใชเสนดายยางที่มี Count แตกตางกัน นอกจากน้ันเสนดายยางที่มีสมบัติเปนไปตาม 

Class 1 หรือ 2 หรือ 3 ก็จะมีตัวเลขของคา Modulus at 300% ใกลเคียงและซอนทับ

กัน ยากตอการที่จะกําหนดตัวเลขลงไปในแตละ Class ได เน่ืองจากเสนดายยาง

ดังกลาวจะใชงานที่หลากหลาย แตอยางไรก็ตามถาไมกําหนดตัวเลขก็อาจจะตองนํา

สมบัติน้ีออกจากรางมาตรฐานฯ ไป ซึ่งการกําหนดตัวเลขไวจะทําใหผูใชมาตรฐาน

ตระหนักถึงความสําคัญของสมบัติน้ี แตถานําสมบัติน้ีออกจากรางมาตรฐานฯ ไป

หมายถึงผูใชก็ไมตองสนใจสมบัติดังกลาวเลย ดังน้ันประธานในที่ประชุมจึงไดสอบถาม

ผูผลิตวาจะขัดของหรือไมที่จะระบุสมบัติ Modulus at 300%, Modulus at 500% ลง

ในรางฯ และจะกําหนดตัวเลขที่เทาไหร  

 ผูแทนผูผลิตพิจารณาขอมูลที่ผูวิจัยนําเสนอแลวช้ีแจงความสัมพันธของ Count และคา

ความยืดเมื่อขาด ดังน้ี 

-   เสนดายยางที่มี Elongation > 700% มักจะเปนเสนดายยางขนาดเล็ก (Count สูง) 

จัดอยูใน Class 1 (มีคามอดุลัสตํ่า) 

-   เสนดายยางที่มี Elongation > 600% มักจะเปนเสนดายยางขนาดกลาง (Count 

ปานกลาง) จัดอยูใน Class 2 

-   เสนดายยางที่มี Elongation > 500% มักจะเปนเสนดายยางขนาดใหญ (Count 

ตํ่า) จัดอยูใน Class 3 (มีคามอดุลัสสูง ยืดไดนอย) 

 ผูแทนผูผลิตไมขัดของที่จะระบุสมบัติ Modulus at 300% โดยกําหนดตัวเลขที่ 2-6 

MPa สําหรับเสนดายยางทุกช้ันคุณภาพที่มีอายุไมเกิน  6 เดือน ทั้งน้ีเน่ืองจากเสนดาย

ยางเปนวัสดุที่มีสมบัติขึ้นกับเวลา ถาเก็บไวนานจะมีคามอดุลัสสูงขึ้น จึงตองกําหนด

ตัวเลขไวคอนขางสูงเพ่ือใหครอบคลุม อยางไรก็ตาม ผูวิจัยช้ีแจงวา ยังมีผูผลิตบางราย 

(เสนดายยางหนาตัดสี่เหลี่ยม) ไมสามารถดึงยืดเสนดายยางในบางการใชงานใหเกิน 

300% ได เชน เสนดายยางสําหรับทํา Diaper ที่ประชุมจึงมีมติใหเสนดายยางสําหรับ

การใชงานเหลาน้ันเปนเสนดายยางชนิดพิเศษ (Special grade) ซึ่งไมครอบคลุมอยูใน

รางมาตรฐานฯ น้ี 

 ที่ประชุมมีมติไมกําหนดคา Modulus at 500% เน่ืองจากผูผลิตสวนใหญไมไดทดสอบ

คาดังกลาว 
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 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับการกําหนดคา Schwartz value (SV) เน่ืองจากมีการกําหนดคา 

Tension set ที่บงช้ีอยูแลว นอกจากน้ัน ปจจุบันการซื้อขายไมไดระบุคา SV ดวย 

อยางไรก็ตาม ที่ประชุมใหผูวิจัยหาขอมูลมาสนับสนุนวาคา SV กับ Tension set เปนไป

ในทิศทางเดียวกัน (ถาคา SV สูง Tension set ก็สูง หรือถาคา SV ตํ่า Tension set ก็

ตํ่า) ซึ่งถาไดขอมูลกอนวันที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2559 อาจจะพิจารณาใหมอีกครั้ง แตถา

ยังไมมีขอมูลเพ่ิมเติม ใหสงรางฯ ISO/DIS 20058 โดยไมตองใสคา SV 

 มติที่ประชุม  กําหนดคา Modulus at 300% ที่ 2-6 MPa สําหรับเสนดายยางทุกช้ัน

คุณภาพ แตไมกําหนด Modulus at 500% และยังไมกําหนดคา Schwartz value โดย

ใหผูวิจัยไปหาเหตุผลสนับสนุน  

 6.2 ฉลาก 

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอแยกวันที่ผลิตกับ Lot number เปน

คน ละข อ กั น  โดย ให ป รั บ เป น  Date of manufacture and/or manufacturer's 

identifying lot number  

 ผูแทนผูผลิตไมเห็นดวยที่จะกําหนด Class ลงในฉลาก เน่ืองจากจะมีการระบุในใบรับรอง 

เชน COA อยูแลว 

 มติที่ประชุม  ปรับวันที่ผลิตและ Lot number เปน and/or และไมกําหนด Class ใน

ฉลาก 

 Annex A 

 ที่ประชุมเห็นดวยกับขอคิดเห็นของอินเดียที่เสนอแกไขจาก Informative เปน Normative  

 มติที่ประชุม  แกไขจาก Informative เปน Normative  

 Grip 

 ผู วิจัยช้ีแจงเรื่อง Grip ที่ระบุใน ISO 2321 (ซึ่งอางอิงตอไปที่ ISO 37) น้ัน มีระยะ B 

สําหรับวางเสนดายยางเพียง 4.3 มิลลิเมตร ขณะที่ Grip ปจจุบันที่ผูประกอบการใชจะมี

ระยะ B สําหรับวางเสนดายยางถึง 24 มิลลิเมตร  

 ตัวแทนผูผลิตเห็นวาความกวางของระยะ B บน Grip ตามที่กําหนดใน ISO 37 น้ันไม

เหมาะสมเน่ืองจากเล็กเกินไปสําหรับเสนดายยางที่มี Count ใหญๆ (พันไดไมก่ีรอบก็

เต็มระยะรองดังกลาว) ทั้งน้ีการทดสอบเสนดายยางไมควรจะซอนทับกัน 

 ที่ประชุมพิจารณาแลวเห็นวา ISO 37 กําหนดช้ินทดสอบที่มีขนาดเฉพาะ ไมเหมาะสมกับ

เสนดายยางที่มีทั้งขนาดเล็กและขนาดใหญ จึงเห็นควรใหปรับแกไขขอความเก่ียวกับ Grip 

เพ่ิมเติมใน ISO 2321 (ไมปรับแกไขใน ISO 37 เน่ืองจากยังมีหลายผลิตภัณฑที่อางอิง

วิธีการทดสอบดังกลาว) แมวาขณะน้ี ISO 2321 จะไดรับการเห็นชอบเปน DIS แลวและไม
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มีขอคิดเห็นเพ่ิมเติม โดยใหเหตุผลวาวิธีทดสอบดังกลาวมีความเก่ียวของกับการกําหนดคา

ของสมบัติใน ISO/DIS 20058 และใหระบุขอความใหทางเลขา SC4 ทราบดวยวามีการ

แกไขขอความขางในกอนการเวียนขอขอคิดเห็นในสถานะ DIS   

 มติที่ประชุม  แกไขเพ่ิมเติมเกี่ยวกับ Grip ใน ISO/DIS 2321 พรอมทั้งระบุขอความใหทาง

เลขา SC4 ทราบดวยวามีการแกไขขอความขางในกอนการเวียนขอขอคิดเห็นในสถานะ 

DIS   

 Density 

 ผูวิจัยช้ีแจงวาพยายามจะหา Gradient density column มาทดสอบเปรียบเทียบกับ 

Densimeter ทั้งน้ีมีขอมูลวาที่ภาควัสดุศาสตร จุฬาฯ มี Gradient density column 

แตมี Glass float ที่มีความหนาแนนประมาณ 0.8-1.1 g/cm3 แมวา Glass float 

ดังกลาวจะไมครอบคลุมความหนาแนนทั้งหมดของเสนดายยาง แตจะลองไปติดตอขอ

ขอมูลเพ่ิมเติมสําหรับการทดสอบ 

 Tension set 

 ที่ประชุมเห็นวา แมวาปจจุบันใน ISO/DIS 2321 จะมีการเพ่ิมเติม Tension set เขาไป

แลว แตในรางมาตรฐานฯ ISO/DIS 20058 ก็ ยังคงจําเปนตองมี  Annex A อยูดวย 

เน่ืองจากรางมาตรฐานฯ ISO 2321 ที่กําลังดําเนินการแกไขน้ันยังไมไดประกาศใชและไม

ทราบวาจะมีการประกาศใชมาตรฐานใดกอนกัน ถา ISO 2321 ประกาศใชกอนก็

สามารถขอตัด Annex A ใน  ISO/DIS 20058 ได  (ซึ่ งอาจจะกล าวในที่ ป ระชุม 

ISO/TC45 ครั้งถัดไป)  

 กําหนดสงรางฯ 

 ที่ประชุมใหผูวิจัยสงรางมาตรฐานฯ แกไข ISO/DIS 2321 ใหกับเลขา กว. 253 ภายใน

วันที่ 15 ธันวาคม พ.ศ. 2558  และสงรางมาตรฐานฯ แกไข ISO/DIS 20058 ภายใน

วันที่ 20 มีนาคม พ.ศ. 2559 

 

3. เรื่องอ่ืนๆ 

 ไมมี 

เลิกประชุมเวลา 16.00 น. 

นางสาวชญาภา น่ิมสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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ภาคผนวก ซ 
รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ DIS 

วันจันทรที่ 14 มีนาคม พ.ศ. 2559 

ณ หองประชุม 230 สํานักงานมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ DIS 

วันจันทรที่ 14 มีนาคม พ.ศ. 2559 

ณ หองประชมุ 230 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒ ิ(ประธานที่ประชุม) 

2. คุณนรพงศ วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาที่ประชุม) 

3. ดร.นุชนาฏ ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเกี่ยวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

4. คุณณพรัตน วิชิตชลชัย   การยางแหงประเทศไทย 

5. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

6. คุณภัณฑิลา ภูมิระเบียบ   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

7. คุณวารุณี ฟางทวนิช   สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

8. รศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ  ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลยัมหิดล 

9. คุณชญาภา น่ิมสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 13:30 น. 

ประธานในที่ประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหที่ประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ ตามวาระการประชุม

ดังตอไปน้ี 

1. เรื่องเสนอเพื่อทราบ 

ไมม ี

2. เรื่องเสนอเพื่อพิจารณา 

ผูวิจัยเสนอรายละเอียดตางๆ ที่เกี่ยวของกับรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบ

เสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO/DIS 20058 และ ISO/DIS 2321 ตอที่ประชุม โดยมีรายละเอียดและ

การพิจารณาประเด็นสําคัญดังน้ี 
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1. หัวจับ (Grip) ช้ินตัวอยางที่ใชในการทดสอบ 

 ผูวิจัยนําเสนอผลการทดสอบ Schwartz value และ Tensile properties โดยใชหัวจับ ตาม

มาตรฐาน ISO 37 (รองสําหรับใสตัวอยางแคบเพียง 4.3 มิลลิเมตรเทาน้ัน) กับหัวจับที่

ดัดแปลง (Modified grip) ซึ่งมีรองใสตัวอยางที่กวาง 24 มิลลิเมตร น้ันใหคาที่ไมแตกตางกัน

อยางมีนัยสําคัญ แตเหตุผลที่ผูวิจัยเสนอใหมีการเปลี่ยนแปลงหัวจับที่ใชในการทดสอบ ไดแก 

1.  ระหวางการทดสอบ Schwartz value เสนดายยางหลุดออกจากรองที่ใสตัวอยาง (ที่ 

     แคบไป) ของหัวจับ ISO 37 ซึ่งไมเหมาะกับการใชงานจริง และอาจสงผลตอคาที่ทดสอบได 

2.  แมวาเมื่อนําหัวจับที่ดัดแปลงมาทดสอบคา Tensile properties แลวคาไมเปลี่ยนแปลง 

     อยางมีนัยสําคัญ แตการเปลี่ยนหัวจับไปมาเพ่ือทดสอบ Schwartz value กับ Tensile  

      properties น้ันยุงยากและไมเหมาะกับการใชงานจริง 

3.  หัวจับตามมาตรฐาน ISO 37 ไมไดถูกออกแบบมาใหใชกับเสนดายยางซึ่งเวลาทดสอบ  

     ตองพันกันหลายทบ (ตัวอยางไมควรทับกัน) หัวจับดังกลาวน้ันเหมาะสําหรับ 

     ตัวอยางที่เปนยางโอริง (O-ring) ที่ตองขึ้นรูปมาเฉพาะ และที่หัวจับดานลางยังมี Driven  

     ซึ่งชวยในการหมุนอีกดวย  

 อยางไรก็ตาม คาที่ผูวิจัยนําเสนอมาจากตัวอยางเสนดายยางเพียงบริษัทเดียว ดังน้ันที่ประชุม

จึงเสนอใหผูวิจัยทดสอบเสนดายยางของบริษัทอ่ืนเพ่ิมเติมวามีแนวโนมแบบเดียวกันหรือไม 

พรอมทั้งบันทึกขอมูลความถี่ของเสนดายยางที่หลุดจากรองทดสอบกรณีการทดสอบ 

Schwartz value ดวย เพ่ือหาขอสรุปที่ชัดเจนอีกครั้งหน่ึง 

 ที่ประชุมไมเห็นดวยกับการใสช่ือเฉพาะของหัวจับเปน Thread grip เพราะมาตรฐานอ่ืนก็ไม

มีการกําหนดช่ือที่เฉพาะเจาะจง อยางไรก็ตาม เวลาเขียนในมาตรฐานใหระบุวาใหใชหัวจับ

ลักษณะตามที่เราเสนอเทาน้ันก็เพียงพอ ซึ่งผูวิจัยช้ีแจงวาไดปรับแกไขหัวจับในรางมาตรฐานฯ 

ISO/DIS 2321 ที่สงใหกับทาง ISO/TC45 SC4 เรียบรอยแลวโดยการระบุลักษณะของหัวจับ

ดวยรูปภาพ (ซึ่งอาจจะไมตองใสคําวา Modified grip อีกดวย) 

 มติที่ประชุม  ไมเห็นดวยกับการใสช่ือเฉพาะของหัวจับเปน Thread grip และใหไปทดสอบ

Tensile properties และ Schwartz value ของหัวจับตาม ISO 37 และหัวจับที่มีการ

ดัดแปลงเพ่ิมเติม 

 

2.  การเลือกจุดที่ใชในการคํานวณ 

 ผูวิจัยหารือในที่ประชุมวา ควรจะเลือกใชจุดใดในการคํานวณคา Tensile strength และ 

Elongation at break (จุดแรกที่ขาด จุดที่ใชแรงสูงสุด หรือจุดที่ใชแรงดึงจนขาด) เน่ืองจาก

การทดสอบเสนดายยางน้ันจะทําโดยการพันเสนดายยางหลายๆ รอบเพ่ือใหไดพ้ืนที่หนาตัด

รวมประมาณ 8-10 ตารางมิลลิเมตร ซึ่งแตละ Count ก็จะมีจํานวนรอบในการพันรอบที่ไม
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เทากัน Count ตํ่าคือเสนดายยางมีเสนผานศูนยกลางขนาดใหญจะพันดวยจํานวนรอบที่นอย

กวา Count สูงที่มีเสนผานศูนยกลางขนาดเล็ก เชน Count 37 พัน 6 รอบ ในขณะที่ Count 

90 ตองพัน 66 รอบ โดยทฤษฎีแลวเสนดายยางควรจะขาดพรอมกันทั้งหมด (หรืออยางนอย

ควรจะระบุเวลาไดวาต้ังแตช้ินทดสอบเริ่มขาดจนถึงช้ินทดสอบขาดทั้งหมดใชเวลาก่ีวินาที ถา

เกินเวลาดังกลาวจะถือวาขาดไมพรอมกัน อาจจะตองทดสอบใหม ซึ่งใน ISO 37 ก็ไมไดระบุ

ถึงเรื่องน้ีเอาไวแตอยางใด) ซึ่งกรณีที่ขาดไมพรอมกันอาจจะหมายถึงคุณภาพของเน้ือยางที่

เอ็กซทรูดออกมามีคุณภาพไมสม่ําเสมอ 

 อยางไรก็ตาม ในความเปนจริง เสนดายยางไมไดขาดพรอมกันทั้งหมด เมื่อเสนดายยางขาดลง

เสนหน่ึงพ้ืนที่หนาตัดก็จะเปลี่ยนแปลงไปแลว แตการจะคํานวณพ้ืนที่ใหมทุกครั้งที่เสนดาย

ยางแตละเสนขาดน้ันทําไดยากเน่ืองจากการขาดของเสนดายยางแตละเสนจะเร็วมาก (ไม

สามารถสังเกตเห็นไดทัน) โดยเฉพาะเสนดายยางที่มี Count สูง จะขาดทีละเสน ซึ่งการขาด

ไปเพียง 1 เสน ในกรณีของเสนดายยาง Count 90 ซึ่งพัน 66 รอบก็ยังเหลือเสนดายยางอีก 

65 เสนที่จะสามารถทําใหเกิดแรงดึงตอไปได คา Elongation at break จึงสูงขึ้น ในขณะที่

เสนดายยาง Count ตํ่าๆ ถาพันเพียง 3 รอบ การขาดไป 1 เสนก็คือแรงที่ใชดึงจะลดลงไปถึง 

33% แลว ทั้งน้ีอาจจะตองกําหนดวาจะคํานวณคา Tensile properties ที่การขาดของ

เสนดายยางรอยละเทาใด สําหรับในรางมาตรฐานฯ ISO/DIS 20058 น้ันไมสามารถแกไขได

เน่ืองจากซึ่งเปนสเปคที่ระบุขอกําหนด ถาจะแกไขรายละเอียดในการอานคาหรือการเลือกจุด

ในการนําไปคํานวณใหไปแกไขใน ISO 2321 ทั้งน้ีสถานะของรางมาตรฐานฯ ฉบับดังกลาว

ปจจุบันคือ DIS ซึ่งประเทศไทยคงจะตองปลอยใหรางมาตรฐานฯ ดําเนินการไปตามขั้นตอน

เพ่ือประกาศใชกอน แตจะศึกษาเพ่ือรวบรวมขอมูล (โดยอาจจะกําหนดเปนโจทยวิจัย

ทางดานวิธีทดสอบเสนดายยาง) สําหรับการเสนอแกไขในรอบการปรับปรุง (Revise) ครั้ง

ตอไป  

 ในสวนของผูประกอบการ สวนใหญเมื่อทดสอบแรงดึงเสนดายยางการขาดของเสนดายยางจะ

ใกลเคียงกัน ทั้งน้ีการพันตัวอยางเสนดายยางจะขึ้นกับทักษะของผูทดสอบและอุปกรณ/

เครื่องมือที่ใช (ผูประกอบการใชอุปกรณที่มีลักษณะเปนตะกรอ 8 เหลี่ยมสําหรับพันเสนดาย

ยาง แตอุปกรณของผูวิจัยคือมี Roller ยึด 2 ดานซึ่งอาจจะทําใหเสนดายยางเกิดการตึง

มากกวา) 

 อยางไรก็ตาม ที่ประชุมยังไมไดช้ีชัดลงไปวาจะใหใชจุดใดในการคํานวณ ดังน้ัน ผูวิจัยจึงได

แจงตอที่ประชุมวาจะเลือกจุดแรงดึงสูงสุด (Load at maximum) ในการนําไปคํานวณเปน 

Tensile strength และ Elongation at break แมวาใน ISO 2321 จะระบุวาใหรายงานที่

จุดขาด (At break) แตจากขอมูลปจจุ บันแรงดึงที่ จุดขาด (Load at break) มีความ
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แปรปรวน (Variation) สูงกวาเพราะการขาดที่ไมพรอมกันของเสนดายยางในแตละ Count 

น่ันเอง 

 มติที่ประชุม  ยังไมไดช้ีชัดลงไปวาจะใหใชจุดใดในการคํานวณ ซึ่งผูวิจัยจึงรายงานวาเลือกใช

จุดแรงดึงสูงสุด (Load at maximum) ในการนําไปคํานวณเปน Tensile strength และ 

Elongation at break  

3.  การคํานวณคา Elongation at break 

 การคํานวณคา Elongation at break ตาม ISO 2321 เปนคาที่อานไดโดยตรงจากเครื่อง ซึ่ง

ไมไดคํานวณสวนโคงของเสนดายยางที่พาดอยูบน Pulley ตามที่ระบุไวใน ISO 37 ซึ่งคา 

Elongation at break ที่คํานวณตาม ISO 37 ตํ่ากวาคา Elongation at break ที่คํานวณ

ตาม ISO 2321 

 ที่ประชุมเสนอใหมีการศึกษาเพ่ือรวบรวมขอมูล (โดยอาจจะกําหนดเปนโจทยวิจัยทางดานวิธี

ทดสอบเสนดายยาง) สําหรับการเสนอแกไขในรอบการปรับปรุง (Revise) ครั้งตอไป และ

ประเทศไทยอาจจะนําเสนอเรื่องน้ีในสัมมนา (Seminar) ในการประชุม ISO/TC45 เพ่ือให

ความรูแกคนอ่ืนๆ ดวย 

 มติที่ประชุม  ที่ประชุมรับทราบความแตกตางของการคํานวณคา Elongation at break 

ตาม ISO 37 และ ISO 2321 และอาจจะกําหนดเปนโจทยวิจัยเพ่ือหาขอมูลสําหรับการแกไข

ปรับปรุง (Revise) ISO 2321 ตอไป 

 

4.  การกําหนดคา Modulus at 300%, Modulus at 500%, Schwartz Value กอนและหลังการ

บมเรง 

 ผู วิจัยเสนอใหที่ประชุมพิจารณาวาจะใสคา Modulus at 300%, Modulus at 500%, 

Schwartz value (SV) กอนและหลังการบมเรงลงในรางฯ หรือไม ทั้งน้ีมาเลเซียไดเสนอ

ตัวเลขของคา SV กอนบมเรงที่ 1.2±15% แตผูวิจัยเสนอปรับคา SV เปน 1.2±20% เพ่ือให

ครอบคลุมคา SV ของผูประกอบการไทยใหมากขึ้น นอกจากน้ี ผูวิจัยยังเสนอคา SV หลังบม

เรงควรจะใชเปน %เปลี่ยนแปลงมากกวาที่จะกําหนดเปนตัวเลขตามที่มาเลเซียเสนอ 

เพราะวา กรณีที่เสนดายยางของเรามีคา SV หลังบมเรงเทากับ 1.3 ซึ่งเปนเสนดายยางที่มี

สมบัติดีเพราะการเปลี่ยนแปลงหลังบมเรงนอย จะตกสเปค แตอยางไรก็ตาม ผูวิจัยเกรงวา

การกําหนดคา SV หลังบมเรงเปน %เปลี่ยนแปลง จะไมสอดคลองกับคา Tensile strength 

และ Elongation at break หลังบมเรงที่กําหนดเปนตัวเลขขั้น ตํ่า จึงเสนอใหปรับคา 

Tensile strength และ Elongation at break หลังบมเรงเปน %เปลี่ยนแปลงดวยเชนกัน

เพราะใน ISO 2321 ก็ระบุใหรายงานคา Tensile strength และ Elongation at break 

หลังบมเรงเปน %เปลี่ยนแปลง ที่ประชุมพิจารณาแลวเห็นวากรณีของคา SV หลังบมเรง
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สามารถกําหนดเปน %เปลี่ยนแปลงได แมวาจะไมสอดคลองกับคา Tensile strength และ 

Elongation at break หลังบมเรงที่เปนตัวเลขเน่ืองจากถากําหนดคา SV หลังบมเรงเปน

ตัวเลข เชน คา Maximum 1.73 MPa ตองอธิบายไดวาถาเกินคา 1.73 MPa แลวจะเกิด

ผลเสียอยางไร เชน ยวย ใชไมได เปนตน สวนกรณี Tensile strength และ Elongation at 

break หลังบมเรงกําหนดเปนตัวเลขหมายถึงจะใชตัวเลขตํ่ากวาน้ีไมไดเพราะจะมีปญหากับ

การใชงาน 

 ที่ประชุมพิจารณาการกําหนดคา SV หลังบมเรงแลวเห็นตัวเลขที่มาเลเซียเสนอน้ัน

เปลี่ยนแปลงจาก 1.2 เปน 1.6 เปลี่ยนไป 33% อยางไรก็ตาม ถาคา SV กอนบมเรงเทากับ 

1.2±20% (1.36-1.44 MPa) และตัวเลขตํ่าสุดเปลี่ยนแปลงไปอีก 20% น้ันก็จะเทากับ 

1.088-1.632 MPa ดังน้ันการกําหนด %เปลี่ยนแปลงหลังบมเรงจําเปนตองทราบคาเริ่มตน

กอนบมเรงดวย การกําหนดใหเสนดายยางมีคา SV กอนบมเรงและหลังบมเรงตามที่กําหนด

จําเปนจะตองออกสูตรไดเปนอยางดีจึงจะสามารถควบคุมคุณภาพของเสนดายยางดังกลาวได 

อยางไรก็ตาม เราไมทราบวาคา SV ที่มาเลเซียเสนอมาน้ันเปนคาที่ เหมาะสมหรือไม  

ที่ประชุมจึงมีมติไม กําหนดคา SV หลังบมเรงโดยอาจใหเหตุผลวา เสนดายยางใชใน 

Application หลายอยาง การใชงานบางอยาง เชน สายรัดเวลาใชงานจริงอาจจะไมตองใช

ความรอน หรือกรณีทําเสื้อผาเวลาซักอบก็ยังมีปจจัยอ่ืนๆ เขามาเก่ียวของดวย ดังน้ันการหา

ตัวเลขหลังบมเรงอาจจะไมใชตัวแทนที่ดีก็ได  

 สําหรับคา SV กอนบมเรงน้ัน เราอาจจะตองใสลงไปในรางมาตรฐานฯ เน่ืองจากไมมีเหตุผล

อะไรที่จะไมใส เพราะเปนคาที่สะทอนการใชงานจริงและผูใชตองการ ถึงแมวาเราจะเพ่ิมรอย

ละการเปลี่ยนแปลงใหครอบคลุมชวงของคา SV มากขึ้น แตอยางไรก็ตามบางบริษัทก็ไดคาตํ่า

กวาที่กําหนด ทั้งน้ีผูวิจัยเสนอเหตุผลที่เราอาจจะไมใสคา SV ลงไปในรางมาตรฐานฯ ได

เน่ืองจาก คา SV ที่ทางมาเลเซียใหขอมูลมาไมไดระบุวาวัดที่ความยืดเทาใด (300% หรือ 

500%) 

 ที่ประชุมเห็นควรใหกําหนดคา Modulus at 300% แตไมกําหนดคา Modulus at 500% 

โดยใหเหตุผลวา เสื้อผาเวลาใชงานจริง (ยืดครั้งแรก) ก็ไมไดยืดถึง 5 เทา คา Modulus at 

500% มีชวงกวางและมีความแปรปรวนสูง 

 มติที่ประชุม  ใหกําหนดเฉพาะคา Modulus at 300% แตไม กําหนดคา Modulus at 

500%, SV กอนและหลังบมเรง 

 

2. เรื่องอ่ืนๆ 

 ไมมี 
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เลิกประชุมเวลา 17.30 น. 

 

นางสาวชญาภา น่ิมสุวรรณ   

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ      

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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รายงานการเขารวมประชุม 

The 13th Meeting of the Task Force on Rubber-Based Products (TFRBP) 

and 

The 22nd Meeting of Rubber-Based Product Working Group (RBPWG)  

21st-24th March 2016 

 Bangkok, Thailand 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ   ผูชวยศาสตราจารย ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร  

     มหาวิทยาลัยมหิดล 

2. ดร.อรวรรณ ปนประยูร   นักวิทยาศาสตรชํานาญการพิเศษ กรมวิทยาศาสตรบริการ 

3. รศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ  รองศาสตราจารย ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร   

     มหาวิทยาลัยมหิดล 

4. นางสาวชญาภา น่ิมสุวรรณ     นักวิเคราะหอาวุโส ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ 

5. นายทัศนัย บุญเกิดรัตนสกุล  ผูชวยวิจัย ศูนยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร       

มหาวิทยาลัยมหิดล                                                

 

วัตถุประสงคของการเขารวมประชุม 

 เพ่ือนําเสนอขอคิดเห็นทางเทคนิคและรายงานความคืบหนาของรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใช

ในงานบานและเสนดายยางระดับระหวางประเทศในการประชุมคณะทํางานดานผลิตภัณฑยางของ

คณะกรรมการที่ปรึกษาดานมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative Committee 

for Standards and Quality – Rubber Based Product Working Group, ACCSQ–RBPWG) และรับฟง

ความเห็นจากประเทศสมาชิกอาเซียน กอนนํารางมาตรฐานดังกลาวเสนอในการประชุม ISO/TC45 ตอไป 

 

ผลของการประชุมตามวัตถุประสงคของโครงการ 

ประเทศไทยไดนําเสนอความคืบหนาของรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานและราง

มาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ตอที่ประชุม ACCSQ–RBPWG ในวาระการประชุมที่ 

9.3 เรื่อง ASEAN common position on new standards for rubber products at international fora 

สรุปไดดังน้ี 
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1. รางมาตรฐานผลิตภัณฑผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานระดับระหวางประเทศ  

ประเทศไทยซึ่งเปน Project leader ในการรางมาตรฐานผลิตภัณฑถุงมือยางที่ใชในงานบานระดับ

ระหวางประเทศรายงานตอที่ประชุมถึงสถานะปจจุ บันของรางมาตรฐาน ISO/CD 20057 Rubber 

Household Glove - General requirements and test methods ไดรับการโหวตจากประเทศสมาชิก 

ISO ดังน้ี 

- 13 จาก 24 ประเทศ โหวตสนับสนุนใหปรับสถานะจาก ISO/CD (Committee Draft) ไปเปน 

ISO/DIS (Draft International Standard) โดยมาเลเซียโหวตสนับสนุนแตมีขอคิดเห็น 

- 10 ประเทศ งดออกเสียง 

- และไมมีประเทศใดคัดคาน 

และประเทศไทยจะตองสงรางมาตรฐานฯ ฉบับ DIS ใหกับ ISO ภายในวันที่ 31 มีนาคม พ.ศ. 2559 

เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นตามกระบวนการตอไป 

 

2. รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ 

ประเทศไทยซึ่งเปน Project leader ในการรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ

รายงานตอที่ประชุมวา รางมาตรฐาน ISO/CD 20058 Rubber Thread – Specification ไดรับการโหวต

สนับสนุนจากประเทศสมาชิก ISO 15 ประเทศ (จาก 24 ประเทศ) ใหปรับสถานะจาก ISO/CD (Committee 

Draft) ไปเปน ISO/DIS (Draft International Standard) โดยมี 2 ประเทศ ไดแก มาเลเซีย และอินเดีย ที่

โหวตสนับสนุนแตมีขอคิดเห็น และไมมีประเทศใดโหวตคัดคาน สวนใหญประเด็นที่ตองแกไขปรับปรุงราง

มาตรฐานดังกลาวจะเปนการแกไข Editorial และประเทศไทยจะตองสงรางมาตรฐานฯ ฉบับ DIS ใหกับ ISO 

ภายในวันที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2559 เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นตามกระบวนการตอไป 

สวนรางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO/CD 2321 Rubber Thread – 

Methods of Test ไดรับการโหวตสนับสนุนจากประเทศสมาชิก ISO 15 ประเทศ (จาก 24 ประเทศ) ใหปรับ

สถานะจาก ISO/CD (Committee Draft) ไปเปน ISO/DIS (Draft International Standard) โดยไมประเทศ

ใดโหวตคัดคานและไมมีขอคิดเห็น ซี่งประเทศไทยไดสงรางมาตรฐานฯ ฉบับ DIS ใหกับ ISO ต้ังแตวันที่ 15 

ธันวาคม พ.ศ. 2558 เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นตามกระบวนการตอไป 
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สาระสาํคญัอ่ืนๆ จากการประชมุ 

สาระสําคัญอ่ืนๆ จากการประชุม มีดังน้ี 

1. Recognition and promotion of accredited testing facilities among Member 

States 

มาเลเซียรายงานความกาวหนาการจัดทํา Directory หองปฏิบัติการทดสอบ/สอบเทียบ

ยางและผลิตภัณฑยางที่ ไดรับการรับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 ในภูมิภาคอาเซียนใน 

http://www.lgm.gov.my/Accsq/asean.aspx 

 

2. Harmonisation of standards for rubber-based products  

2.1 Babies’ teats 

- ประเทศไทยรายงานความกาวหนาวา มอก. 969  กําลังอยูระหวางการปรับปรุง ซึ่ง

คณะกรรมการวิชาการกําลังพิจารณาวาอาจจะอางอิงตามมาตรฐาน EN หรือมาตรฐาน

อ่ืนที่ใกลเคียง 

2.2 Bridge Bearing 

- มาเลเซียรายงานความกาวหนาวา รางมาตรฐานฯ Bridge Bearing (NP 20220) ไดรับ

การเห็นชอบใหปรับสถานะเปน CD   

2.3 Natural Rubber Latex Foam 

- มาเลเซียรายงานความกาวหนาเกี่ยวกับ Malaysian Standard 12N010R0d (ß-

sitosterol in natural rubber) และกําลังรอการอนุมั ติจากรัฐมนตรีซึ่ งคาดวาจะ

ประกาศใชไดภายในไตรมาสที่ 2 ของป พ.ศ. 2559 

- อินโดนีเซียตกลงที่จะฮารโมไนซ ISO 2004-2010 

2.4 Harmonisation of 47 ISO Standards 

- อินโดนีเซียนําเสนอรายช่ือมาตรฐานที่จะฮารโมไนซทั้ง 47 มาตรฐาน  

- ประเทศสมาชิก  AMS สนับสนุนใหรับเอามาตรฐาน ISO ฉบับลาสุดมาใชตามคําแนะนํา

ของ WG1 อยางไรก็ตาม ประเทศสมาชิกอาจจะไมสามารถรับเอามาตรฐานฉบับลาสุดมา

ใชหรืออาจจะตองใชเวลาบางในการรับเอามาตรฐาน ISO ฉบับลาสุดมาใช  

2.5 Harmonisation of standards for non-UNECE automotive rubber-based  

products 

- ฟลิปปนสรายงานสถานะลาสุดของการปรับประสานมาตรฐานช้ินสวนยานยนต ISO 

(non-UNECE) 16 ฉบับ  
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- ที่ประชุมเห็นชอบใหรับเอามาตรฐาน Non-UNECE ISO automotive rubber based 

standard 8 จาก 16 มาตรฐาน มาใช 

2.6 Harmonisation of additional rubber-based standards 

- อินโดนีเซียนําเสนอ feedback จากประเทศสมาชิกในมาตรฐานเพ่ิมเติม 10 มาตรฐาน 

- ที่ประชุมเห็นชอบใหฮารโมไนซ 6 มาตรฐานจาก 10 มาตรฐานที่เพ่ิมเติมขึ้นมา ไดแก 

ISO 1823:2015, ISO 3821:2008, ISO 6134:2005, ISO 6804:2009, ISO             

5775-1:2004, ISO 2004:2010 

- มาตรฐาน ISO 14409 Ship and marine technology - ships luanching airbags ที่

เสนอโดยอินโดนีเซียน้ัน มาเลเซียไมเห็นดวยที่จะใหฮารโมไนซเน่ืองจากไมมีที่ทดสอบ 

และประเทศไทยกําลังอยูระหวางการปรึกษาหารือภายในประเทศ สวนประเทศสมาชิก

อีก 8 ประเทศเห็นดวยที่จะใหฮารโมไนซ 

- ประเทศไทยขอใหประเทศสมาชิกอาเซียน AMS แสดงจุดยืนโดยการตอบรับหรือปฏิเสธ

การฮารโมไนซอีก 3 มาตรฐานที่เหลือภายในวันที่ 30 มิถุนายน พ.ศ. 2559 ซึ่งถาไมได

รับคําตอบจาก AMS  จะถือวาเห็นดวยที่จะใหมีการฮารโมไนซ 

- ประเทศไทยนําเสนอความแตกตางระหวาง ETRRO Ver.2012 กับ มอก.2668-2558 

อยางไรก็ตาม ขอบขายของ ETRTO Ver.2012 น้ันมียางลอตันรถฟอรคลิฟท 75 ขนาด 

ในขณะที่ มอก.2668-2558 ทําจากยางธรรมชาติหรือยางสังเคราะหและการทดสอบ

Endurance test น้ันไมไดระบุไวใน ETRTO Ver.2012 

- อินโดนีเซียเสนอใหมีการฮารโมไนซมาตรฐานดังน้ี ISO 17357-1, ISO 17352 และ ISO 

2000:2014 อยางไรก็ตาม ที่ประชุมขอให AMS ใหขอมูลเกี่ยวกับมาตรฐานที่มีการใชอยู

วาแตกตางจาก ISO 2000:2014 อยางไรในการประชุมครั้งหนา ทั้งน้ีอินโดนีเซียจะสง 

template ใหกับ AMS ภายในวันที่ 30 เมษายน พ.ศ. 2559 และประเทศสมาชิก AMS 

จะตองตอบกลับใหกับอินโดนีเซียภายในวันที่ 30 มิถุนายน พ.ศ. 2559 และอินโดนีเซีย

จะนําเสนอความแตกตางของ ISO 2000:2014 กับมาตรฐานแตละประเทศในการ

ประชุม RBPWG ครั้งที่ 23 

- อินโดนี เซียตกลงที่ ฮารโมไนซมาตรฐาน ISO 2004:2010 Natural rubber latex 

concentrate - Centrifuged or creamed, ammonia-preserved types - 

Specification 

- ที่ประชุมตกลงที่แบงสถานะของมาตรฐานที่จะฮารโมไนซออกเปน 3 สถานะ ไดแก 

รายช่ือมาตรฐานที่ฮารโมไนซแลว รายช่ือมาตรฐานที่รอจะฮารโมไนซ และรายช่ือ

มาตรฐานใหมที่จะฮารโมไนซ 
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3. ASEAN common position on new standards for rubber products at 

international fora 

- มาเลเซียนําเสนอความกาวหนาลาสุดของการจัดทํามาตรฐานในระดับ ISO ที่เกี่ยวของให

ที่ประชุมรับทราบ ดังน้ี 

1. ISO 35 ไดรับการปรับสถานะเปน DIS  

2. ISO 247 ไดรับการปรับสถานะเปน FDIS 

3. ISO 11852 ไดรับการปรับสถานะเปน FDIS 

4. ISO 11344 ไดรับการปรับสถานะเปน FDIS 

5. ISO 20437 ไดรับการปรับสถานะเปน DIS 

6. ISO/NP 20220 ไดรับการปรับสถานะเปน CD 

7. ISO/TC45/SC2 จะใหมีการปรับปรุงมาตรฐาน ISO 2007 ตามขอคิดเห็นที่ได

จากการเวียนสอบถามตามรอบของการรีวิวมาตรฐาน 

- ประเทศไทยนําเสนอความก าวหน าของการจัดทํ ามาตรฐาน ISO/CD 20057 

Household rubber glove และ ISO/CD 20058 Rubber thread 

 

4.  CAPACITY BUILDING AND TECHNICAL ASSISTANCE 

4.1 Project Proposal on “Data-base of Rubber and Rubber-based Products” 

- มาเลเซียรายงานเกี่ยวกับ AMS web-links ซึ่งจะมีขอมูลรายช่ือหองปฏิบัติการที่ไดรับ

การรับรอง แตเน่ืองดวย Web-links ดังกลาวไมไดใหขอมูลแบบ Real time ดังน้ัน 

มาเลเซียจึงขอใหแตละประเทศเขาไปอัพเดตขอมูลหองปฏิบัติการที่ไดรับการรับรองใน

ฐานขอมูลออนไลนดวย 

 

5.  ก า ร จั ด ต้ั งห อ งป ฏิ บั ติ ก ารย างอ า ง อิ งข อ งอ า เซี ย น  (ASEAN Rubber Reference 

Laboratory; ARRL) 

-  ป ร ะ เท ศ ไท ย จั ด  Information Exchange Forum on ASEAN Rubber Reference 

Laboratory (ARRL) ในวันที่ 21 มีนาคม พ.ศ. 2559  

 

6.  การประชุมครัง้หนา 

การประชุมครั้งหนาจะจัดขึ้นระหวางวันที่ 23-25 สิงหาคม พ.ศ. 2559 ที่เสียมราฐ ประเทศ

กัมพูชา และครั้งถัดไปรอการยืนยันจากบูรไนภายในวันที่ 30 เมษายน พ.ศ. 2559  
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รูปที่ 1 บรรยากาศการประชุม Task Force on Rubber-Based Products (TFRBP) ครั้งที่ 13  

และการประชุม Rubber-Based Product Working Group (RBPWG) ครั้งที่ 22   
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ภาคผนวก ญ 
รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ DIS 

วันศุกรที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2559 

ณ หองประชุม 402 สํานักงานมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 
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รายงานการประชุม 

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ฉบับ DIS 

วันศุกรที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2559 

ณ หองประชมุ 402 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

----------------------------------------------------------------------------------- 

 

ผูเขารวมประชุม 

1. คุณวราภรณ ขจรไชยกูล   ผูทรงคุณวุฒ ิ(ประธานที่ประชุม) 

2. คุณนรพงศ วรอาคม   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

(เลขาที่ประชุม) 

3. ดร.นุชนาฏ ณ ระนอง   สํานักวิจัยและพัฒนาวิทยาการหลังการเก็บเกี่ยวและ 

แปรรูปผลิตผลเกษตร กรมวิชาการเกษตร 

4. คุณณพรัตน วิชิตชลชัย   การยางแหงประเทศไทย 

5. ดร.อรสา ออนจันทร   กรมวิทยาศาสตรบริการ 

6. คุณวารุณี ฟางทวนิช   สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

7. คุณกิ่งแกว อรยิเดช   สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

8. ดร.พงษธร แซอุย    ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

9. คุณชญาภา น่ิมสุวรรณ   ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ   

 

เริ่มประชุมเวลา 9:30 น. 

ประธานในที่ประชุม กลาวเปดประชุมและเสนอใหที่ประชุมพิจารณาเรื่องตางๆ ตามวาระการประชุม

ดังตอไปน้ี 

1. เรื่องเสนอเพื่อทราบ 

ไมม ี

2. เรื่องเสนอเพื่อพิจารณา 

ผูวิจัยเสนอรายละเอียดตางๆ ที่เกี่ยวของกับรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและวิธีทดสอบ

เสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO/DIS 20058 และ ISO/DIS 2321 ตอที่ประชุม โดยมีรายละเอียดและ

การพิจารณาประเด็นสําคัญดังน้ี 
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1.  การกําหนดคา Modulus at 300%, Modulus at 500%, Schwartz Value กอนและหลังการ

บมเรง 

 ผูวิจัยไดช้ีแจงวา ไดกําหนด คา Modulus at 300% และ Schwartz value (SV) กอนการ

บมเรงในรางมาตรฐานฯ ISO/DIS 20058 และสงเวียนให กว.เสนดายยางพิจารณา ทั้งน้ี

เน่ืองจากไดอีเมลตอบกลับมาจากทางมาเลเซียวาคา SV ที่ทางมาเลเซียกําหนดคาน้ันเปนคา 

SV ที่ความยืด 300% และเปนคาที่สัมพันธกับการใชงานจริง หลังจากที่ไดสงเวียนให กว.

เสนดายยางพิจารณาแลว ตัวแทนผูผลิตไดตอบกลับมาวาไมเห็นดวยที่จะใหกําหนดคา SV 

เน่ืองจากในรางมาตรฐานฯ มีคา Tension set อยูแลว ซึ่งเปนสมบัติที่เปนไปในทิศทาง

เดียวกับ SV และใชทดแทนกันได (สอดคลองกับคําแนะนําจาก Dr. Ong) อยางไรก็ตาม ที่

ประชุมเห็นวาเราไมสามารถที่จะอางคําแนะนําของ Dr. Ong ได เน่ืองจากเปนการพูดคุยกัน

นอกหองประชุม และในที่ประชุม Dr. Ong ไมสามารถใหความเห็นไดเน่ืองจากเขาเปน 

Chairperson ของ SC4 และเปนคนมาเลเซียดวย ดังน้ัน ถาประเทศไทยจะไมใสคาดังกลาว

ตองใชเหตุผลอ่ืน 

 ผูวิจัยไดช้ีแจงวา จากการศึกษาโดยละเอียดพบวาคา SV น้ันแตกตางจากคา Tension set 

เสนดายยางเมื่อมาทําเปนยางยืดในเสื้อผา เมื่อเวลาที่เราสวมใส คาที่มันจะรัดเขามามากนอย

แคไหนน้ันคือคา Modulus at 300% แตถาทิ้งไวสักครู (เชน 10 นาที) เราจะรูสึกสบายขึ้น 

คาหลังที่บงบอกถึงความสบายในการสวมใส (Comfort) คือคา SV (เสนดายยางคลายตัว 

(Relax) จนเขาสูสมดุล ถาคา SV สูงเกินไป เสนดายยางคลายตัวไดนอยจะรัดแนน ทําใหสวม

ใสไมสบาย ดังน้ัน มาเลเซียจึงอยากใหกําหนดคา SV แตอยางไรก็ตาม เรายังไมเขาใจเหตุผล

วาทําไมมาเลเซียจึงกําหนดคา SV ที่ 1.2±15% เพียงคาเดียว (หรือวามาเลเซียมีขอมูลวาที่

ตัวเลขระดับน้ีจะใหคาที่ใสแลวสบายที่สุด ถาตัวเลขตํ่ากวาก็คือหยอนรัดไมแนน ถาตัวเลขสูง

กวาน้ีคือรัดแนนมากเวลาสวมใส) ซึ่งอาจจะเฉพาะสําหรับการใชงานแบบเดียวหรือไม  

 ที่ประชุมพิจารณาตัวเลขของคา SV ใน Class 3 ของตัวแทนผูผลิตพบวาเปนตัวเลขที่สูง และ

คา Modulus at 300% ใน Class 3 ก็สูงดวย ซึ่งอาจจะนําเสนดายยางใน Class 3 น้ีไปใช

งาน Application อยางอ่ืน เชน สายรัด ที่ตองการคา SV สูงๆ เพ่ือใหเกิดการรัดแนน

ตลอดเวลา ดังน้ัน ถาเราไมกําหนดคา SV อาจจะให เหตุผลวาขึ้นกับการใชงานซึ่งมี

หลากหลาย ทําใหการกําหนดคายุงยากขึ้น รวมไปถึงคา SV หลังบมเรงซึ่งควรจะตองสัมพันธ

กับคา SV กอนบมเรง ทําใหไมสามารถจะกําหนดตัวเลขใหครอบคลุมการใชงานตางๆ ได ย่ิง

ไปกวาน้ัน คา SV หลังบมเรงที่มาเลเซียเสนอมาก็ไมคอยสมเหตุสมผลดวยเพราะกําหนดไปที่

คาเดียวคือ 1.6 MPa โดยไมไดระบุวาจะยอมใหเปลี่ยนแปลงไดก่ีเปอรเซ็นต การที่เราจะออก

สูตรใหคา SV กอนบมเรงเปน 1.2 MPa แลวหลังบมเรงเปน 1.6 MPa แสดงวาเราตองทําให

เกิด Post curing เพ่ือใหไดคาน้ีเทาน้ัน โดยที่ไมสนใจคุณภาพของเสนดายยางวาจะสูงหรือ
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ตํ่า (Tensile strength, Elongation at break) แตตองใหไดคา SV ตามที่กําหนดเพ่ือความ

สบายในการสวมใสเทาน้ัน 

 ที่ประชุมเห็นวา เราไมมีเหตุผลที่จะไมกําหนดคา SV เพราะเปนคาที่บงช้ีการใชงาน ถาเราไม

ระบุคาดังกลาว โอกาสที่มาเลเซียจะคัดคานและเราจะไดรางมาตรฐานฯ เปน DIS 2 มีสูง 

ทั้งน้ีเพ่ือใหรางมาตรฐานฯ ดังกลาวผานขั้นตอนตอไปได เราจะกําหนดคา SV แตเฉพาะกอน

บมเรงเทาน้ัน เน่ืองจากหลังบมเรงยังมีสมบัติอ่ืนที่กําหนด เชน Tensile strength และ 

Elongation at break ซึ่งถาสมบัติเหลาน้ีสูญเสียไป คา SV ก็คงจะสูญเสียไปดวยเชนกัน 

อยางไรก็ตาม เพ่ือไมใหเปนการตีกรอบผูประกอบการไทยมากจนเกินไป ที่ประชุมจึงให

กําหนดคา SV ใน Annex เพ่ือใชเปนแนวทาง (Guideline) เทาน้ัน (ไมไดกําหนดลงไปใน

ตารางที่ 1 ในรางฯ) โดยกําหนดคาที่ 1.2±30% MPa แลวจึงสงใหกับทางเลขา SC4 เพ่ือ

เวียนขอขอคิดเห็นกอนตามกรอบเวลา และใหผูวิจัยหาขอมูลเพ่ิมเติม (โดยอาจจะขอจาก

ผูประกอบการ) วาเสนดายยางที่มีคา SV สูงน้ันใชใน Application ใด 

 ผูวิจัยเสนอใหที่ประชุมพิจารณาคา Modulus at 300% ที่กําหนดเทากับ 2-6 MPa น้ันสูง

เกินไปหรือไม เพราะเราจะกําหนดคา SV กอนบมเรงที่ 1.2 MPa ซึ่งหมายความวา เราดึง

ครั้งแรกตอนที่จะใสดวยแรง 6 MPa พอใสไปสัก 10 นาที แรงที่รัดลดลงเหลือ 1.2 MPa ซึ่ง

หมายถึงเสนดายยางจะคลายตัวเร็วมาก น่ันคือเสนดายยางมีคุณภาพตํ่า แตจากขอมูลของ

เว็บไซตผูผลิตตางประเทศ (เชน มาเลเซีย อินเดีย) น้ัน เสนดายยางที่มีคุณภาพคอนขางดีคือมี 

Modulus เริ่มตนไมสูงเกินไปจะมีคาอยูในชวง 1.5-2.0 MPa แตถาเรากําหนดคา Modulus 

at 300% เทากับ 2-6 MPa เสนดายยางเหลาน้ีก็จะตกสเปค ทั้งน้ีเพ่ือใหครอบคลุมเสนดาย

ยางเหลาน้ันดวย ผูวิจัยจึงเสนอใหปรับตัวเลข Modulus at 300% ลงมาเปน 1.5-6 MPa 

อยางไรก็ตาม ที่ประชุมเห็นชอบใหปรับปรับตัวเลข Modulus at 300% ลงมาเปน 1.5-5.5 

MPa โดยใหเหตุผลวาจะไดสอดคลองกับคา SV ที่เพ่ิม Tolerance เปน ±30% ดังน้ัน จึง

ตองปรับคา Modulus at 300% ลง  

 มติที่ประชุม   ใหกําหนดเฉพาะคา Modulus at 300% เทากับ 1.5-5.5 MPa แต ไม

กําหนดคา Modulus at 500% และใหระบุคา SV กอนใน Annex โดยกําหนดคาที่ 

1.2±30% MPa และไมกําหนดคา SV หลังบมเรง 

 

2.   เรื่องอ่ืนๆ 

 ไมมี 
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เลิกประชุมเวลา 12.30 น. 

 

นางสาวชญาภา น่ิมสุวรรณ 

ผูจดบันทึกรายงานการประชุม 

นายพันธญา สุนินทบูรณ 

ผูตรวจสอบรายงานการประชุม 
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ภาคผนวก ฎ 
Grant Chart ของงานวิจัยเทียบกับผลที่ทําไปแลว 

และ Output  
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ตารางที่ ฎ.1 Grant Chart ของงานวิจัยเทียบกับผลที่ทําไปแลว 

กิจกรรม เดือน 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1. วิจัยเพ่ือเก็บขอมูลสําหรบัการยอมรับ

หรือคัดคานขอคิดเห็นที่ไดจากการเวียน

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและ

รางมาตรฐานวิธีทดสอบระดับระหวาง

ประเทศฉบับ CD 

            

2. เขารวมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือ

ขอเสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิก

อาเซียนตอรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD 

            

3. เขารวมประชุม ISO/TC45 เพ่ือ

นําเสนอขอมูลวิจัยและรับฟงพรอมตอบ

คําถามของประเทศสมาชิกตอราง

มาตรฐานฯ ฉบับ CD 

            

4. วิจัยเพ่ือใหไดขอมูลปรับปรุงราง

มาตรฐานฯ ฉบับ CD และเสนอตอ ISO 

ขอปรับสถานะรางมาตรฐานจาก CD เปน DIS  

            

5. สงรางมาตรฐานฯ ฉบับ DIS ใหกับ 

ISO เพ่ือเวียนขอขอคิดเห็นจากประเทศ

สมาชิก 

            

6. เขารวมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือ

ขอเสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิก

อาเซียนตอรางมาตรฐานฯ ฉบับ DIS 

            

7. วิจัยเพ่ือเก็บขอมูลสําหรบัการยอมรับ

หรือคัดคานขอคิดเห็นที่ไดจากการเวียน

รางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางและ

รางมาตรฐานวิธีทดสอบระดับระหวาง

ประเทศฉบับ DIS 
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หมายเหตุ  หมายถึงระยะเวลาตามแผน     หมายถึงผลที่ดําเนินการสําเร็จ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กิจกรรม เดือน 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

8. สรุปผลและจัดทํารายงานฉบับสมบูรณ             
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ตารางที่ ฎ.2 Output  

 

Output หมายเหตุ 

กิจกรรมในขอเสนอโครงการ/หรือปรบัจากแผน ผลสําเร็จ (%) 

1. การวิจัยเพ่ือเก็บขอมูลสําหรับการยอมรับหรือคัดคาน

ขอคิดเห็นที่ไดจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดาย

ยางและรางมาตรฐานวิธีทดสอบระดับระหวางประเทศฉบับ 

CD 

100% - 

2. การเขารวมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือขอเสียงสนับสนุน

จากประเทศสมาชิกอาเซียนตอรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD 

100% - 

3. การเขารวมประชุม ISO/TC45 เพ่ือนําเสนอขอมูลวิจัยและ

รับฟงพรอมตอบคําถามของประเทศสมาชิกตอรางมาตรฐานฯ 

ฉบับ CD 

100% - 

4. การวิจัยเพ่ือใหไดขอมูลปรับปรุงรางมาตรฐานฯ ฉบับ CD 

และเสนอตอ ISO ขอปรับสถานะรางมาตรฐานจาก CD เปน 

DIS 

100% - 

5. การสงรางมาตรฐานฯ ฉบับ DIS ใหกับ ISO เพ่ือเวียนขอ

ขอคิดเห็นจากประเทศสมาชิก 

100% - 

6. การเขารวมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือขอเสียงสนับสนุน

จากประเทศสมาชิกอาเซียนตอรางมาตรฐานฯ ฉบับ DIS 

100%  

7. การวิจัยเพ่ือเก็บขอมูลสําหรับการยอมรับหรือคัดคาน

ขอคิดเห็นที่ไดจากการเวียนรางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดาย

ยางและรางมาตรฐานวิธีทดสอบระดับระหวางประเทศฉบับ 

DIS 

100% - 

8. การสรุปผลและจัดทํารายงานฉบับสมบูรณ 100% - 
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ภาคผนวก ฏ 
ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิในประเมินการรายงานความกาวหนา 

รอบ 2-3 เดือน, รอบ 6 เดือน และการประชุมปดโครงการวิจัย 

ปงบประมาณ 2558 
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ความคิดเหน็ของผูทรงคุณวุฒิในการประเมินรายงานความกาวหนา 2-3 เดือน ปงบประมาณ 2558 

แผนงานวิจัย เรื่อง: การวิจัยเพื่อพฒันามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ปที่ 4  

ผูอํานวยการแผนวิจัย: ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ 

โครงการยอยที่ 2 “การวิจัยเพื่อกําหนดมาตรฐานผลติภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ (โครงการตอเนื่องปที่ 2)”  

หัวหนาโครงการวิจัย: รศ.ดร.พันธญา สนุนิทบูรณ 

 

ตารางสรปุความเห็นของ  ผูทรงคณุวุฒิ  นักวิจัย และผูประสานงาน (เฉพาะประเด็นสาํคัญ) 

 

ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

1. คลิปท่ีใชการทดสอบ เปนแบบมวน ทําใหผลการทดสอบทําได

ยากเพราะขาดกอนเวลาท่ีจะวัด ควรใชคลิปท่ีเหมาะสมให

เหมือนมาตรฐาน  

ตามมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยาง ISO 2321 นั้นระบุให

ใช  O-ring grip ในการทดสอบ tensile property 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

    คําชี้แจงของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

    สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

    ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

    ผูทรงคุณวุฒิ 
2. การทดสอบ tensile วิธีการพันและเตรียมตัวอยางจะมีผลตอ 

คาทดสอบหรือไม และจํานวนการพันกี่ลูปจึงจะเหมาะสม 

เนื่องจากพบวาคาท่ีไดตางกันมากเม่ือทดสอบระหวางเสนกับ 

เปนวง 

คาท่ีไดจากการทดสอบแบบวงกับแบบเสนนั้นแตกตางกัน

เนื่องจากลักษณะของตัวอยางและ grip ท่ีใชในการทดสอบ 

อยางไรก็ตามตามในมาตรฐาน ISO 2321 วิธีทดสอบ 

tensile นั้นระบุใหทดสอบแบบวงโดยใหใชจํานวนเสนดาย

ยางในการพันลูป ท่ี เหมาะสมซ่ึงข้ึนอยูกับ count ของ

เสนดายยางและ load capacity ของเคร่ืองทดสอบ 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตามคําชี้แจง 

    ของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

    สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

    ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

    ผูทรงคุณวุฒ ิ
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ความเห็นของผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

3.   มีการสังเกตบริเวณท่ีขาดหรือไม  ผูวิจัยไดมีการสังเกตบริเวณท่ีขาดของเสนดายยางวาอยู

ในชวงท่ีกําหนดหรือไม ถาไมอยูในชวงท่ีกําหนดจะไมนําคา

นั้นมาใชในการคํานวณ 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

    คําชี้แจงของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ  

    ผูทรงคุณวุฒิ 
4.   เสนอใหทํามาตรฐานคลุมท้ังหมด ไมใชเฉพาะยางธรรมชาติ 

 ตามท่ีมาเลเซียเสนอมา 

รางมาตรฐานท่ีกําหนดครอบคลุมเสนดายยางท่ีทําจากยาง

ธรรมชาติ ยางสังเคราะห และ/หรือยางผสม  

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

    คําชี้แจงของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

    ผูทรงคุณวุฒิ 
5.   ควรทําการศึกษา Density ดวย ผูวิจัยจะทําการศึกษา Density ตามแผนงานท่ีวางไว  

 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

    คําชี้แจงของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

    สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

    ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

    ผูทรงคุณวุฒิ  
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ความคิดเหน็ของผูทรงคุณวุฒิในการประเมินรายงานความกาวหนา 6 เดือน ปงบประมาณ 2558 

แผนงานวิจัย เรื่อง: การวิจัยเพื่อพฒันามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย ปที่ 4  

ผูอํานวยการแผนวิจัย: ผศ.ดร.สุภา วิรเศรษฐ 

โครงการยอยที่ 2 “การวิจัยเพื่อกําหนดมาตรฐานผลติภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ (โครงการตอเนื่องปที่ 2)”  

หัวหนาโครงการวิจัย: รศ.ดร.พันธญา สนุนิทบูรณ 

 

ตารางสรปุความเห็นของ  ผูทรงคณุวุฒิ  นักวิจัย และผูประสานงาน (เฉพาะประเด็นสาํคัญ) 

ความเห็นผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

1. ตัวอยางท่ีจะนํามาทําการวิจัยเพ่ือวิเคราะหหรือเก็บขอมูลควร

เปนรายละเอียดท่ีมีระยะเวลาไมตํ่ากวา 2 สัปดาห หลังจากผลิต

เพ่ือใหคาตางๆทาง physical ได set ตัว เพ่ือปองกันคาท่ีจะ 

vary จะสงผลใหขอมูลกระโดดไปมา 

- ตัวอยางท่ีนํามาใชในการทดสอบเปนตัวอยางท่ีผลิต 

  มาแลวไมต่ํากวา 2 สัปดาห และไมเกิน 6 เดือน 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

    คําชี้แจงของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

    สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

    ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

    ผูทรงคุณวุฒิ 

2. วิธีการตรวจสอบท่ีระบุไวใน STD  เดิม (อุปกรณ วิธีการ) อาจจะ

ไมสามารถปฎิเสธไดอาจจะตองนํามาคิดพิจารณาใหรอบคอบ  

- โดยปกติ ผูวิจัยจะดําเนินการทดสอบตามวิธีท่ีระบุไว 

   ในมาตรฐาน ยกเวนในกรณีท่ีตองการจะนําเสนอวิธีใหมท่ี 

   สะดวก รวดเร็ว และเหมาะสมมากกวา จึงจะดําเนินการ 

   ทดสอบเปรียบเทียบวิธี/อุปกรณใหมกับวิธี/อุปกรณเดิมท่ี 

   ระบุไวในมาตรฐานเพ่ือเก็บขอมูลสําหรับเตรียมนําเสนอ 

   ตอไป 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

    คําชี้แจงของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

    สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

    ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

    ผูทรงคุณวุฒ ิ
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ความเห็นผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนักวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

3. เนื่องจากแตละผูผลิต ท้ังในประเทศและตางประเทศ อาจจะมี

สูตรและ condition ของการผลิตแตกตางกัน ดังนั้นคาท่ีได

อาจจะมีชวง (range) หาง ทําใหการกําหนดเกณฑของคุณสมบัติ

ทําไดยาก 

- สมบัติและคาตางๆ ท่ีจะกําหนดในมาตรฐานนั้น จะ 

  พิจารณาสมบัติขั้นต่ําท่ีเพียงพอและเหมาะสมกับการ 

  ใชงาน รวมถึงไดนําขอมูลจากการทดสอบตัวอยาง 

  ท่ีไดรับจากผูผลิตรายตางๆ มาใชในการพิจารณา 

  คาตัวเลขท่ีจะกําหนดดวย 

 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

    คําชี้แจงของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

    สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

    ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

    ผูทรงคุณวุฒิ 

4. ควรเพ่ิม สวอตซ  - เห็นดวยกับผูทรงคุณวุฒิ แตอยางไรก็ตามการเพ่ิมเติม 

  สมบัติใดสมบัติหนึ่งนอกจากผูวิจัยจะพิจารณาแลว ยังตอง 

  ผานความเห็นชอบจากคณะกรรมการวิชาการดวย 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

    คําชี้แจงของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

    สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

    ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

    ผูทรงคุณวุฒ ิ

5. ชนิดของ grip ท่ีใชควรมีชื่อท่ีเฉพาะเจาะจงมากกวา  

Modified grip 

- เห็นดวยกับผูทรงคุณวุฒิ และจะนําเรื่องนี้ไปหารือเพ่ือขอ 

  ความเห็นชอบจากคณะกรรมการวิชาการดวย 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตาม 

    คําชี้แจงของนักวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและ 

    สงใหผูทรงคุณวุฒิพิจารณาใหมแลว  

    ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของ 

    ผูทรงคุณวุฒิ 
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     ความคิดเห็นของผูทรงคุณวุฒิในการพิจารณารางรายงานฉบับสมบูรณและการประชุมปดโครงการวิจัย ปงบประมาณ 2558 

แผนงานวิจัย เรื่อง: การวิจัยเพื่อการพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑยางไทย 

โครงการวิจัยยอย 2: การวิจัยเพื่อกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ                         

หัวหนาโครงการวิจัย รศ.ดร.พันธญา สุนนิทบูรณ 
 

ตารางสรปุความเห็นของ  ผูทรงคณุวุฒิ  นักวิจัย และผูประสานงาน (เฉพาะประเด็นสาํคัญ)  

ความเหน็ผูทรงคุณวุฒิ คําชี้แจงของนกัวิจัย การจัดการของผูประสานงาน 

1. เนื่องจากการแบงชนิดของเสนดายยางยืด หนาตัด กลม 

และเหลี่ยม ซ่ึงอาจจะตองมีประเด็นการนําไปใชประโยชน

เพ่ิมเติม ซ่ึงหนาตัดกลมจะมีการใชงานท่ีกวางกวาหนาตัด

เหลี่ยมมาก ในอนาคต อาจจะตองแยก spec ของหนาตัด

เหลี่ยมออกมาตางหาก  

การใชงานตางๆ ของเสนดายยางจะข้ึนอยูกับสมบัติและขนาด 

(count) เปนสําคัญ เสนดายยางหนาตัดกลมและหนาตัดเหลี่ยม

สามารถใชเปนสวนประกอบในการตัดเย็บเสื้อผาไดเชนกัน โดย

ปจจุบันยังไมมีความแตกตางอยางชัดเจนเกี่ยวกับการใชงานของ

เสนดายยางหนาตัดกลม และหนาตัดเหลี่ยม แตอยางไรก็ตาม มี

การใชงานเสนดายยางชนิดพิเศษตางๆ เชน ทนความรอน หรือ

ใชทําเฟอรนิ เจอร ก็ มีความเปนไปได ท่ีจะนํามาจัดทําเปน

มาตรฐานแยกออกมาตางหากเปนอีกฉบับหนึ่งได เนื่องจาก

มาตรฐานเสนดายยางฉบับนี้ครอบคลุมเฉพาะเสนดายยางท่ีใช

งานท่ัวไปเทานั้น 

□ ชี้แจงไดกระจางและเห็นชอบตามคําชี้แจงของนกัวิจัย 

□ ชี้แจงไมกระจาง ใหความเห็นไมไดและสงใหผูทรงคุณวุฒิ

พิจารณาใหมแลว ซ่ึงผูทรงคุณวุฒิเห็นชอบดวยแลว 

□ นักวิจัยแกไขตามคําแนะนําของผูทรงคุณวุฒิ 
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ภาคผนวก ฐ 
สรุปผลงานวิจัยเพ่ือเผยแพร 
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สรุปผลงานวิจัยเพ่ือเผยแพร 

ชื่อเรื่อง  (ภาษาไทย) การวิจัยเพ่ือกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ  

   (โครงการตอเนื่อง ปท่ี 2)” 

(ภาษาอังกฤษ) Research to Develop International Standard for Rubber Threads  

   (Continuing Project, 2nd year) 

โดย    รศ.ดร.พันธญา สุนินทบูรณ และ น.ส.ชญาภา นิ่มสุวรรณ 

หนวยงานที่สังกัด  ภาควิชาเคมีและศูนยวิจัยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร มหาวิทยาลัยมหิดล  

และ ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ 

ประเด็นปญหากอนการวิจัย 

  ปจจุบันยังไมมีมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ประเทศไทยในฐานะท่ีเปนผูสงออกเสนดาย

ยางมากท่ีสุดในโลก และมีมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวกับเสนดายยาง 2 มาตรฐาน (มอก. 2556-2554 เสนดาย

ยาง และ มอก. 2577-2556 วิธีทดสอบเสนดายยาง) คณะกรรมการวิชาการมาตรฐานยาง 253 (กว.253) ท่ีไดรับการแตงตั้ง

โดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม จึงไดเสนอใหประเทศไทยเปนผูนําโครงการ (Project Leader) ในการกําหนด

มาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศและปรับปรุงรางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ

ในการประชุมคณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 45 ยางและผลิตภัณฑยาง (ISO/TC45) คณะกรรมการวิชาการยอย 4 กลุมทํางาน

ท่ี 1 (SC4/WG1) เพ่ือรักษาบทบาทการเปนผูนําในดานการสงออกเสนดายยาง และสามารถควบคุมเนื้อหาสาระ ขอกําหนด

เกณฑคุณภาพในมาตรฐาน และวิธีทดสอบท่ีเปนประโยชนใหกับผูผลิตและผูใชท้ังภายในประเทศไทยและท่ัวโลกได ดวยเหตุนี้ 

โครงการนี้จึงไดถูกนําเสนอข้ึนเพ่ือศึกษาขอกําหนดเกณฑคุณภาพของผลิตภัณฑเสนดายยางในการจัดทําเปนมาตรฐานระดับ

ระหวางประเทศ ISO โดยใชมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 2556-2554 เสนดายยาง ของประเทศไทยเปนแนวทาง 

และปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศ ISO 2321:2006 ใหมีความถูกตองและ

เหมาะสมย่ิงขึ้น 

การแกไขปญหาโดยใชผลงานวิจัย 

ไดจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศโดยอางอิงขอมูลจาก มอก. 2556-2554 เสนดาย

ยาง ของประเทศไทยเปนแนวทาง และขอมูลท่ีไดจากการจัดประชุมผูท่ีเกี่ยวของ เชน ผูผลิต ผูใช และนักวิชาการ พรอมท้ังทํา

การทดสอบคุณภาพของตัวอยางผลิตภัณฑเสนดายยางจากผูผลิตในประเทศเพ่ือนําขอมูลไปใชเปนแนวทางในการกําหนดราง

มาตรฐานฯ นอกจากนั้นยังไดแกไขปรับปรุงรางมาตรฐาน ISO 2321:2006 ใหมีความถูกตองและเหมาะสมย่ิงข้ึน ผลงานในปท่ี 

2 นี้ไดจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับ DIS (ISO/DIS 20058 Rubber Threads – 

Specification) และรางมาตรฐานวิธีทดสอบเสนดายยางระดับระหวางประเทศฉบับปรับปรุงฉบับ DIS (ISO/DIS 2321 

Rubber Threads – Methods of Tests ซ่ึงสูงกวาท่ีต้ังเปาหมายไวในระดับ CD) สงให ISO ทําการเวียนรางมาตรฐานฯ ให

ประเทศสมาชิกพิจารณาใหขอคิดเห็นตามกระบวนการตอไป  

         

 

 

(ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัยประจําป 2558) 
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