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ความส าคัญและที่มาของปัญหา 

ปัจจุบันยังไม่มีมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ ประเทศไทยใน
ฐานะ ท่ี เป็น ผู้ ส่ งออกถุ งมื อยาง ท่ี ใ ช้ ในงานบ้ าน มาก เป็น อัน ดับสองของ โลก  และมีมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวกับถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน คือ มอก.2476-2552 คณะกรรมการวิชาการ 253 
(กว.253) มาตรฐานยาง ท่ีได้รับการแต่งต้ังโดยส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม จึงได้เสนอให้
ประเทศไทยเป็นผู้น าโครงการ (Project Leader) ในการก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน
ระดับระหว่างประเทศ ในการประชุมคณะกรรมการวิชาการมาตรฐานระหว่างประเทศ คณะท่ี 45 ยางและ
ผลิตภัณฑ์ยาง (ISO/TC45) คณะกรรมการวิชาการย่อย 4 กลุ่มท างานท่ี 5 (SC4/WG5) เพื่อรักษาบทบาทการ
เป็นผู้น าในด้านการส่งออกถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน และสามารถควบคุมเนื้อหาสาระ ข้อก าหนดเกณฑ์
คุณภาพในมาตรฐาน และวิธีทดสอบท่ีเอื้อประโยชน์ให้กับผู้ผลิตภายในประเทศไทยได้ ด้วยเหตุนี้ โครงการนี้จึง
ได้ถูกน าเสนอขึ้นเพื่อศึกษาข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพของผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านในการจัดท าเป็น
มาตรฐานระดับระหว่างประเทศ ISO โดยใช้มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 2476-2552 ถุงมือยางท่ี
ใช้ในงานบ้านของประเทศไทยเป็นแนวทาง  

 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย (ภาพรวมโครงการ 3 ปี) 
 

1) เพื่อศึกษาและจัดท าข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพที่เหมาะสมส าหรับถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน 

2) เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานระดับระหว่างประเทศส าหรับถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านโดยใช้ มอก. 2476 

ของไทยเป็นแนวทาง 

3) เพื่อผลักดันให้น าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศไปใช้เป็น

ในการปรับมาตรฐานให้สอดคล้องกันในภูมิภาคอาเซียน 

4) เพื่อจัดท าร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุง เพื่อให้สอดคล้องกับมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ 

และเสนอให้ ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมพิจารณาประกาศใช้ต่อไป (จะจัดท า

หลังจากการประกาศใช้มาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศแล้ว) 

วัตถุประสงค์ของโครงการวิจัย ปีที่ 3 (2559) 
1) เพื่อศึกษาและจัดท าข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพที่เหมาะสมส าหรับถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน 
2) เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ (International standard) ส าหรับถุงมือยางท่ีใช้

ในงานบ้าน ฉบับ Final Draft International Standard (FDIS) โดยใช้ มอก. 2476 ของไทยเป็น
แนวทาง 

3) เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 2476 ฉบับปรับปรุงเพื่อให้มีเนื่อหา
สอดคล้องกับ ISO/FDIS 20057  



ค 
 

ผลการด าเนินงาน 
 

ได้จัดท าร่างมาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศโดยอ้างอิงข้อมูลจาก 
มอก. 2476-2552 ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน ของประเทศไทยเป็นแนวทาง และข้อมูลท่ีได้จากจัดประชุมผู้ท่ี
เกี่ยวข้อง เช่น ผู้ผลิต ผู้ใช้ และนักวิชาการ พร้อมท้ังท าการทดสอบคุณภาพของตัวอย่างผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ี
ใช้ในงานบ้านจากผู้ผลิตในประเทศและต่างประเทศ และการทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการ เพื่อ
น าข้อมูลไปใช้เป็นแนวทางในการก าหนดร่างมาตรฐานฯ ก่อนท่ีจะจัดท าร่างมาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน
ระดับระหว่างประเทศฉบับ FDIS (ISO/FDIS 20057 Rubber household glove – General 
requirements and test methods) ส่งให้ ISO ท าการเวียนร่างมาตรฐานฯ ให้ประเทศสมาชิกพิจารณาและ
ประกาศใช้ต่อไป 
 
สรุปผลการวิจัย 
  

 ได้ร่างมาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศฉบับ FDIS (ISO/FDIS 20057 
Rubber household glove – General requirements and test methods) ท่ีมีข้อก าหนดคุณภาพและ
วิธีทดสอบท่ีเหมาะสมตามขีดความสามารถของผู้ผลิตและห้องปฏิบัติการทดสอบในประเทศ ซึ่งร่างมาตรฐาน 
ISO/FDIS ดังกล่าวจะถูกพิจารณาและคาดว่า ISO จะประกาศใช้มาตรฐานในปี 2018 (พ.ศ. 2561) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ง 
 

 
 

บทคัดย่อ 
 

ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีใช้มาส าหรับกิจกรรมภายในบ้าน เช่น ล้างจาน ท าความ
สะอาด และท าสวน  แต่ปัจจุบันยังไม่มีมาตรฐานส าหรับผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่าง
ประเทศ ดังนั้น ประเทศไทยในฐานะท่ีเป็นผู้ส่งออกถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านเป็นอันดับสองของโลก และมี
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมท่ีใช้กับผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน คือ มอก.2476-2552  จึงรับเป็น
ผู้น าโครงการในการจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ โดยใช้ มอก. 
2476-2552 ของประเทศไทยเป็นแนวทาง และใช้ข้อมูลท่ีได้จากการจัดประชุมผู้ท่ีเกี่ยวข้อง เช่น ผู้ผลิต ผู้ใช้ 
และนักวิชาการ พร้อมท้ังผลการทดสอบตัวอย่างผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านจากผู้ผลิตในประเทศและ
ต่างประเทศ จ านวน 11 ตัวอย่าง จากร่างมาตรฐานฉบับท่ีสอง (ISO/CD) และฉบับท่ีสาม (ISO/FDIS) ปัจจุบัน
ท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG5  Gloves and other latex products มีมติให้ยกระดับร่างมาตรฐานฯ 
ดังกล่าวเป็นฉบับ ISO/FDIS และประเทศไทยได้ส่งร่างมาตรฐานฯ ISO/FDIS 20057 Rubber household 
glove – General requirements and test methods ให้ ISO ท าการเวียนร่างมาตรฐานฯ ให้ประเทศ
สมาชิกพิจารณา และคาดว่า ISO จะประกาศใช้มาตรฐานในปี พ.ศ. 2561 

 

คาส าคัญ: มาตรฐาน ผลิตภัณฑ์ ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน 
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Abstract 
 

Rubber household gloves are used daily in household activities such as dish washing, 
cleaning and gardening. There is, however, still no an international standard specifications 
and test methods for rubber household gloves. Therefore Thailand, the 2nd largest world 
rubber household gloves exporter and has a national industrial product standard for rubber 
household gloves available (TIS 2476-2552), has proposed for a project leader to develop 
the international standard for rubber household gloves. This research therefore gathered 
comments and advices from both academic experts and stakeholders, i.e., manufacturers 
and users, as well as tested 11 samples of rubber household gloves produced in Thailand 
and other countries. The second draft (ISO/CD) and the third draft (ISO/DIS) standards for 
rubber household glove were amended and later approved for registration as FDIS by 
ISO/TC45/SC4/WG5 Gloves and other latex products. The ISO/FDIS 20057 Rubber household 
glove – General requirements and test methods was then submitted to ISO for circulation 
for comments and voting. It is expected that ISO 20057 will be approved and published in 
the year 2018. 

 

Key words: Standards, Product, Rubber household gloves 
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บทที่ 1 
บทน ำ 

 
1.1 ควำมส ำคัญและที่มำของกำรวิจัย 

ประเทศไทยส่งออก “ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน (Rubber household gloves)” มากเป็น
อันดับสองของโลกโดยในปี 2557 ประเทศไทยส่งออกถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน เป็นมูลค่าถึง 865.02 ล้าน
ดอลลาร์สหรัฐ หรือประมาณ 26,000 ล้านบาท (ท่ีมา : Global Trade Atlas, 2015) การประกันคุณภาพ
ของสินค้าของผู้ประกอบการถุงมือยางท าได้โดยการผลิตสินค้าให้ผ่านเกณฑ์ก าหนดของมาตรฐานของ
ผลิตภัณฑ์นั้นๆ โดยมาตรฐานระหว่างประเทศท่ีใช้กันปัจจุบันคือ มาตรฐาน ISO (International 
Organization for Standardization) ส่วนมาตรฐานระดับชาติท่ีเป็นท่ีนิยมใช้ เช่น มาตรฐาน ASTM 
(American Standard for Testing Materials) 

ปัจจุบันมีมาตรฐานท่ีเป็นข้อก าหนดโดยตรงส าหรับ “ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน” เพียงฉบับ
เดียวคือ ASTM D4679-02 Standard Specification for Rubber General Purpose, Household or 
Beautician Gloves ประเทศไทยเป็นประเทศเดียวในภูมิภาคอาเซียนท่ีมีมาตรฐานระดับประเทศใช้ คือ
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน มอก. 2476-2552 ดังนั้นประเทศไทยจึงควร
ผลักดันให้เกิดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ คือ ISO โดยใช้ มอก. 
2476-2552 เป็นแนวทาง เพื่อให้ประเทศไทยเป็นผู้น าในการก าหนดข้อก าหนดลักษณะเฉพาะของ
ผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านท้ังในระดับอาเซียนและระดับระหว่างประเทศ การเป็นผู้น าในการร่าง
มาตรฐานยังมีประโยชน์เพื่อลดอุปสรรคทางการค้าท่ีไม่ใช่มาตรการทางภาษี (Non-Tariff Barriers; NTBs) 
ในอนาคตอีกด้วย  ประกอบกับคณะกรรมการวิชาการท่ี 253 (กว. 253) มาตรฐานยาง ซึ่งได้รับการแต่งต้ัง
โดยส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ได้เสนอเป็นผู้น าโครงการ (Project Leader) เพื่อจัดท า
มาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน ระดับระหว่างประเทศในการประชุมคณะกรรมการวิชาการ
คณะท่ี 45 ยางและผลิตภัณฑ์ยาง ISO/TC45/SC4/WG1 เมื่อวันท่ี 28 ตุลาคม - 1 พฤศจิกายน  2556 ณ 
เกาะบาหลี ประเทศอินโดนีเซีย นอกจากนี้ยังได้เสนอเป็นผู้น าโครงการเพื่อการปรับประสานมาตรฐาน
และกฎเกณฑ์ทางเทคนิค (Harmonisation of standard and technical regulation) ให้สอดคล้องกัน
ในภูมิภาคอาเซียนในการประชุมในระดับอาเซียน Rubber-based product working group (RBPWG) 
เรื่องผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน เมื่อวันท่ี 18 – 20 มีนาคม 2557 ณ เมืองฮาลอง ปะเทศ
เวียดนาม อีกด้วย ดังนั้น โครงการนี้จึงได้ถูกน าเสนอขึ้นเพื่อศึกษาข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพของผลิตภัณฑ์
ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านในการจัดท าเป็นมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ 
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การจัดท ามาตรฐานให้แล้วเสร็จจ าเป็นต้องมีการวิจัยเพื่อจัดท าข้อมูลประกอบการ ต้ังเกณฑ์
ก าหนดและยืนยันความใช้ได้ (method validation) ของวิธีทดสอบดังกล่าว  นอกจากนี้การผลักดันร่าง
มาตรฐานแต่ละขั้นตอนจ าเป็นต้องได้รับเสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิกส่วนใหญ่ในการประชุม 
ISO/TC45 ท่ีจัดขึ้นเป็นประจ าปีละครั้งโดยมีประเทศสมาชิกท่ัวโลกกว่า 25 ประเทศเข้าร่วมการประชุม  
ขั้นตอนส าคัญคือการศึกษาวิเคราะห์ข้อมูลทางวิชาการมาสนับสนุนเพื่อให้ร่างมาตรฐานผ่านความเห็นชอบ
จากประเทศสมาชิกและผ่านไปขั้นตอนอื่นๆ จนถึงการประกาศใช้เป็นมาตรฐาน ISO และเนื่องจากการ
รวมกลุ่มทางเศรษฐกิจเพื่อมุ่งสู่การเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียนในป ีพ.ศ. 2558 โดยยางและผลิตภัณฑ์
ยางเป็นสาขาหนึ่งท่ีเร่งรัดให้มีการปรับมาตรฐานและกฎระเบียบให้สอดคล้องกันเพื่ออ านวยความสะดวก
ในทางการค้า มาตรการหนึ่งของประเทศสมาชิกอาเซียนคือการมีจุดยืนไปในทิศทางเดียวในการก าหนด
มาตรฐานระหว่างประเทศในการประชุม ISO/TC45  ดังนั้นขั้นตอนส าคัญอีกขั้นตอนหนึ่งคือการเสนอร่าง
มาตรฐานท่ีประเทศไทยจัดท าในการประชุมคณะท างานด้านผลิตภัณฑ์ยางของคณะกรรมการท่ีปรึกษา
ด้านมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative Committee for Standards 
and Quality (ACCSQ) – Rubber-Based Product Working Group (RBPWG)) เพื่อขอความเห็นชอบ
ก่อนน าเรื่องเสนอในการประชุม ISO/TC45  
 

1.2 วัตถุประสงค์ของกำรวิจัย (ภำพรวมโครงกำร 3 ปี) 
1) เพื่อศึกษาและจัดท าข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพที่เหมาะสมส าหรับถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน 

2) เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานระดับระหว่างประเทศส าหรับถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านโดยใช้ มอก. 2476 

ของไทยเป็นแนวทาง 

3) เพื่อผลักดันให้น าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศไปใช้เป็น

ในการปรับมาตรฐานให้สอดคล้องกันในภูมิภาคอาเซียน 

4) เพื่อจัดท าร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุง เพื่อให้สอดคล้องกับมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ 

และเสนอให้ ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมพิจารณาประกาศใช้ต่อไป (จะจัดท า

หลังจากการประกาศใช้มาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศแล้ว) 

 
1.3 วัตถุประสงค์ของโครงกำรวิจัย ปีที่ 3 (RDG5950050) 

1.3.1 เพื่อศึกษาข้อมูลเพื่อผลักดันมาตรฐานส าหรับถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ 
1.3.2 เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ (International standard) ส าหรับถุงมือยางท่ีใช้

ในงานบ้าน ฉบับ Final Draft International Standard (ISO/FDIS 20057) 
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1.3.3 เพื่อจัดท าร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุง ให้สอดคล้องกับร่างมาตรฐานส าหรับถุงมือยางท่ีใช้ใน
งานบ้านระดับระหว่างประเทศ ISO 20057:xxxx 

 
1.4 กำรทบทวนวรรณกรรม 

ถุงมือยางประเภทใช้งานครั้งเดียว (Disposable glove) ถูกแบ่งออกเป็น 2 ประเภทคือ 
เครื่องมือทางการแพทย์ (Medical device) และ อุปกรณ์เพื่อใช้ป้องกัน (Personal Protective 
Equipment – PPE) ส าหรับถุงมือยางทางการแพทย์นั้น สหภาพยุโรปได้มีกฎบังคับส าหรับผลิตภัณฑ์ให้
ปฏิบัติตาม Medical Device Directive 93/42/EEC โดยมีจุดมุ่งหมายเพื่อป้องกันการปนเปื้อนหรือ
อันตรายต่อผู้ป่วยเป็นหลัก การทดสอบผลิตภัณฑ์ก็ให้ปฏิบัติตาม EN455-1 (Water leak test) EN455-2 
(Physical test) และ EN455-3 (Determination of protein content) ส าหรับถุงมือยางท่ีใช้เป็น
อุปกรณ์เพื่อใช้ป้องกัน สหภาพยุโรปมีกฎบังคับส าหรับผลิตภัณฑ์ให้ปฏิบัติตาม Personal Protective 
Equipment 89/686/EEC โดยมีจุดมุ่งหมายเพื่อป้องกันอันตรายต่อผู้สวมใส่ ถุงมือประเภทนี้ถูกแบ่ง
ออกเป็น 3 ประเภทย่อย นั่นคือ 

Category 1 Simple Design ส าหรับใช้งานท่ีมีความเส่ียงต่ า (Low-risk) ผู้ผลิตถุงมือ
ประเภทนี้ไม่จ าเป็นต้องทดสอบคุณสมบัติผลิตภัณฑ์โดยใช้มาตรฐานเฉพาะ แต่ต้องแสดงเครื่องหมาย CE 
Mark และข้อความ “For minimal risks only” บนฉลากผลิตภัณฑ์ 

Category 2 Intermediate Design ส าหรับใช้งานท่ีมีความเส่ียงปานกลาง (Intermediate-
risk) ผู้ผลิตถุงมือประเภทนี้ไมจ่ าเป็นต้องทดสอบคุณสมบัติผลิตภัณฑ์โดยใช้มาตรฐานเฉพาะขึ้นอยู่กับการ
ใช้งาน 

Category 3 Complex Design ส าหรับใช้งานท่ีมีความเส่ียงสูง (High-risk) ถุงมือประเภทนี้
ช่วยป้องกันอันตรายประเภทท่ีมีความเส่ียงสูงหรือท่ีอันตรายต่อสุขภาพและชีวิต เช่นป้องกันสารเคมีหรือ
เช้ือโรค ถุงมือประเภทนี้ต้องผ่านการทดสอบสมบัติส าคัญเช่น การป้องกันการซึมผ่านของของเหลวและ
เช้ือโรค (EN374-2 Test for protection of liquid penetration and microorganisms) การป้องกัน
การซึมผ่านของสารเคมี (EN374-3 Test for chemical permeation) และความสามารถในการป้องกัน
การถูกตัด (Blade resistance) การฉีกขาด (Tear resistance) และ การแทงทะลุ (Puncture 
resistance) เป็นต้น 

ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน (Rubber household glove) ถูกจัดอยู่ในประเภท Simple 
Design โดยมาตรฐานท่ีใช้ทดสอบผลิตภัณฑ์คือ EN 420 General requirements for protective 
gloves ข้อก าหนดท่ัวไปตามมาตรฐาน EN 420 เช่น 

- ขนาดถุงมือ  
- ถุงมือต้องไม่เป็นอันตรายต่อผู้สวมใส่  
- มี pH ใกล้เคียงความเป็นกลางมากท่ีสุด 
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- ถ้าถุงมือท าจากหนังต้องมี pH อยู่ระหว่าง 3.5 – 9.5 และมีปริมาณ Chromium VI ไม่
เกิน 3 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 

 
นอกจากมาตรฐานผลิตภัณฑ์ของสหภาพยุโรปแล้ว ประเทศท่ีมีมาตรฐานถุงมือท่ีใช้ในงาน

บ้านใช้คือสหรัฐอเมริกา ญี่ปุ่น (JIS S2042-1994) และประเทศไทย (มอก. 2476-2552) ในขณะท่ี
ประเทศมาเลเซียยังไม่มีมาตรฐานระดับประเทศใช้ แต่ก าลังจัดท าร่างมาตรฐานส าหรับถุงมือท่ีใช้ในงาน
บ้านโดยใช้มาตรฐานของสหรัฐอเมริกา ASTM D4679-02 Standard Specification for Rubber 
General Purpose, Household or Beautician Gloves เป็นแนวทาง 

มาตรฐาน JIS S2042-1994 ของประเทศญี่ปุ่นนั้นจัดว่าเป็นมาตรฐานส าหรับถุงมือยางท่ีใช้
ในงานบ้านเดียวที่มีการทดสอบผลของของเหลวต่อสมบัติของถุงมือ เช่นการทดสอบความทนต่อน้ ายาท า
ความสะอาด (Cleanser proof test) การทดสอบการป้องกันน้ ามัน (Oil proof test) และการทดสอบ
การป้องกันกรดและด่าง (Acid and alkaline test) แต่มาตรฐานฉบับนี้ได้ถูกยกเลิกเมื่อปี 1999 โดยไม่มี
การประกาศมาตรฐานอื่นมาทดแทน สาเหตุของการประกาศเลิกใช้ก็เนื่องมาจากเป็นมาตรฐานท่ีมีการใช้
งานน้อยมากนั่นเอง 

การเปรียบเทียบการทดสอบถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านของมาตรฐานต่างๆ แสดงในตารางท่ี 
1.1 
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ตำรำงที่ 1.1 แสดงการเปรียบเทียบการทดสอบถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านของมาตรฐานต่างๆ 
มาตรฐาน EN 420 ASTM  D4679 JIS S2042 มอก. 2476 
ชื่อมาตรฐาน Protective glove – 

General requirements 
and test methods 

Standard Specification 
for Rubber General 
Purpose, Household or 
Beautician Gloves 

Japanese Standard for 
Household Rubber Glove 

Thai Industrial Standard 
for Rubber  Household 
Glove 

ประเทศ/ภูมิภาค สหภาพยุโรป อเมริกา ญ่ีปุ่น ประเทศไทย 
ขอบข่าย Protective glove ทุก

ประเภท 
General purpose glove 
Household glove  
Beautician glove made 
from any rubber-like 
material 

Household glove from 
NR 

Household glove made 
from natural rubber or 
synthetic rubber 

การทดสอบ - Glove design and 
construction 

- Resistance to water 
penetration 

- Innocuousness (pH) 
- Cleaning 
- Electrostatic properties 
- Comfort and efficiency 
- Sizing 
- Dexterity 
- Water vapour 

- Freedom from holes 
- Design 
- Dimensions 
- Physical properties 

before aging  
- Physical properties 

after accelerated aging 

(70 C/166 h or 100 
C/22 h) 

- Pinholes 
 

- Dimensions 
- Physical properties 

before aging  
- Physical properties 

after accelerated aging 

(70 C/96 h) 
 
 

- Physical properties 

- Watertightness 
 

- Dimensions 
- Physical properties 

before aging  
- Physical properties 

after accelerated aging 

(70 C/168 h) 
 
 
- pH 
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ตำรำงที่ 1.1 แสดงการเปรียบเทียบการทดสอบถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านของมาตรฐานต่างๆ 
มาตรฐาน EN 420 ASTM  D4679 JIS S2042 มอก. 2476 

transmission and 
absorption 

after immersion in 2% 
n- Lauryl 
benzenesulfonic acid 

sodium salt at 55 C 
for 22 h         
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1.5 กำรท ำงำนตำมกรอบของคณะกรรมกำรวิชำกำรระหว่ำงประเทศเร่ืองมำตรฐำน คณะท่ี 45 ยำงและ
ผลิตภัณฑ์ยำง (ISO/TC45) 

โครงการวิจัยนี้เป็นการศึกษาและจัดท าข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพท่ีเหมาะสมของถุงมือยางท่ี
ใช้ในงานบ้านและผลักดันให้เป็นมาตรฐานระดับระหว่างประเทศโดยจะมีกรอบเวลาการท างานตามท่ี
ก าหนดโดยคณะกรรมการวิชาการคณะท่ี 45 ยางและผลิตภัณฑ์ยาง (ISO/TC45) 4 ขั้นตอน ดังนี้ 

1. NWIP (New Work Item Proposal) เสนอโดยประเทศสมาชิก และต้องมีประเทศสมาชิก
สนับสนุนอย่างน้อย 5 ประเทศจึงจะผ่านการลงมติให้ท า NWIP ได้ 

2. CD (Committee Draft) เมื่อ NWIP ผ่านการโหวตเห็นชอบจากประเทศสมาชิก ผู้เสนอร่าง
ท าการปรับปรุงแก้ไขร่างตามมติท่ีประชุมและเสนอร่างฉบับ CD เพื่อเวียนขอข้อคิดเห็นและ
โหวตเห็นชอบ 

3. DIS (Draft International Standard)  เมื่อ DIS ผ่านการโหวตเห็นชอบจากประเทศสมาชิก 
ผู้เสนอร่างท าการปรับปรุงแก้ไขร่างตามมติท่ีประชุมและเสนอร่างฉบับ FDIS เพื่อเวียนขอ
ข้อคิดเห็นและโหวตเห็นชอบ 

4. FDIS (Final Draft International Standard) ร่างสุดท้ายท่ีสมบูรณ์ส าหรับการประกาศใช้ 
 

ขั้นตอนท้ังหมดใช้เวลาประมาณ 3 ปี โดยคณะกรรมการ ISO/TC45 มีการประชุมปีละ 1 
ครั้ง และการด าเนินงานระหว่างปีจะก็ใช้วิธีการเวียนเอกสารเพื่อให้ประเทศสมาชิกให้ข้อคิดเห็นและ
ลงคะแนนเพื่อยอมรับหรือไม่ยอมรับร่างมาตรฐานในระดับต่างๆ ซึ่งขั้นตอนการด าเนินงานเพื่อให้ได้
มาตรฐาน ISO นอกจากการท างานตามกรอบเวลาท่ีก าหนดโดย คณะกรรมการ  ISO/TC45 แล้ว ทีม
ผู้วิจัยยังจ าเป็นต้องมีการประชุมหารือร่วมกับคณะกรรมการวิชาการท่ีได้แต่งต้ังโดยส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะกรรมการวิชาการ 253 (กว.253) มาตรฐานยาง ซึ่งประกอบด้วยผู้แทนจาก
ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมผู้เช่ียวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิท้ังจากภาครัฐและเอกชน มา
สนับสนุนเพื่อให้ร่างมาตรฐานผ่านความเห็นชอบจากประเทศสมาชิกในแต่ละขั้นตอนจนถึงการประกาศใช้
เป็นมาตรฐาน ISO ส าหรับการด าเนินงานระหว่างปีของคณะกรรมการวิชาการ ISO/TC45 นั้นจะใช้วิธีการ
เวียนเอกสาร (circulation) เพื่อให้ประเทศสมาชิกให้ความเห็นชอบและใหข้้อคิดเห็น 

ส าหรับรายละเอียดล าดับข้ันตอนและแผนการด าเนินการวิจัยเพื่อให้ได้ร่างมาตรฐาน ISO ถุง
มือยางท่ีใช้ในงานบ้าน แสดงในตารางท่ี 1.2  
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     ตำรำงที่ 1.2 ขั้นตอนและแผนการด าเนินงานวิจัยเพื่อร่างมาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ 

ขั้นตอนกำรร่ำงมำตรฐำน กิจกรรม กรอบเวลำ 
1. ร่าง NWIP โดยใช้ มอก. 2476-

2552 เป็นแนวทาง 
ประชุมหารือร่วมกับ กว. 253 
 

พฤษภาคม 2557 
(โครงการปีที่ 1) 

2. ส่ง NWIP ให้ ISO พิจารณา ISO เวียน NWIP เพ่ือขอข้อคิดเห็นจากประเทศ
สมาชิก 

มิถุนายน – ตุลาคม 2557 
(โครงการปีที่ 1) 

 เข้าร่วมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือขอเสียง
สนับสนุนจากประเทศสมาชิกอาเซียน 

สิงหาคม 2557 
(โครงการปีที่ 1) 

 วิจัยเพ่ือรวบรวมข้อมูลตัวอย่างถุงมือที่ใช้งานบ้าน พฤษภาคม – ตุลาคม 2557 
(โครงการปีที่ 1) 

 เข้าร่วมประชุม ISO/TC45 เพ่ือน าเสนอข้อมูลวิจัย
และรับฟังพร้อมตอบค าถามของประเทศสมาชิกต่อ
ร่างมาตรฐาน 

พฤศจิกายน 2557 
(โครงการปีที่ 1) 

3. ปรับปรุงร่างมาตรฐานและ
เสนอต่อ ISO ขอปรับสถานะ 

ISO เวียนร่าง CD เพ่ือขอข้อคิดเห็นจากประเทศ
สมาชิก 

มกราคม – ตุลาคม 2558 
(โครงการปีที่ 1) 

มาตรฐานจาก NWIP เป็นระดับ 
CD 

เข้าร่วมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือขอเสียง
สนับสนุนจากประเทศสมาชิกอาเซียนต่อร่าง ISO 
CD 

มีนาคม/สิงหาคม 2558 
(โครงการปีที่ 1 ต่อเน่ืองปีที่ 2) 

 วิจัยเพ่ือรวบรวมข้อมูลตัวอย่างถุงมือที่ใช้งานบ้าน (โครงการปีที่ 1 ต่อเน่ืองปีที่ 2) 
 เข้าร่วมประชุม ISO/TC45 เพ่ือน าเสนอข้อมูลวิจัย

และรับฟังพร้อมตอบค าถามของประเทศสมาชิกต่อ
ร่างมาตรฐาน ISO CD 

ตุลาคม 2558 
(โครงการปีที่ 2) 

4. ปรับปรุงร่างมาตรฐานและ
เสนอต่อ ISO ขอปรับสถานะ 

ISO เวียนร่าง DIS เพ่ือขอข้อคิดเห็นจากประเทศ
สมาชิก 

กุมภาพันธ์ – ตุลาคม 2559 
(โครงการปีที่ 2) 

มาตรฐานจาก CD เป็นระดับ DIS เข้าร่วมประชุม ACCSQ-RBPWG เพ่ือขอเสียง
สนับสนุนจากประเทศสมาชิกอาเซียนต่อร่าง ISO 
DIS 

มีนาคม/สิงหาคม 2559 
(โครงการปีที่ 2 ต่อเน่ืองปีที่ 3) 

 วิจัยเพ่ือรวบรวมข้อมูลตัวอย่างถุงมือที่ใช้งานบ้าน (โครงการปีที่ 2 ต่อเน่ืองปีที่ 3) 
 เข้าร่วมประชุม ISO/TC45 เพ่ือน าเสนอข้อมูลวิจัย

และรับฟังพร้อมตอบค าถามของประเทศสมาชิกต่อ
ร่างมาตรฐาน ISO DIS 

ตุลาคม 2559 
(โครงการปีที่ 3) 

5. ปรับปรุงร่างมาตรฐานและ
เสนอต่อ ISO ขอปรับสถานะ 

ISO เวียนร่าง FDIS เพ่ือขอข้อคิดเห็นจากประเทศ
สมาชิก  

เมษายน 2560 
(โครงการปีที่ 3) 

มาตรฐานจาก DIS เป็นระดับ
FDIS 

ISO/FDIS พร้อมประกาศใช้เป็นมาตรฐานถุงมือ
ส าหรับใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ 

พฤศจิกายน 2560 
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ขั้นตอนกำรร่ำงมำตรฐำน กิจกรรม กรอบเวลำ 
6. ปรับปรุงมาตรฐาน มาตรฐาน 
มอก. 2476-2552 ให้มีความ
ถูกต้อง เหมาะสม และสอดคล้อง
กับ ร่ า ง ม าตร ฐ าน ข้อ ก าหนด
คุณภาพ ISO 20057  

ปรับปรุงมาตรฐาน มาตรฐาน มอก. 2476-2552 
ให้มีความถูกต้อง เหมาะสม และสอดคล้องกับร่าง
มาตรฐานข้อก าหนดคุณภาพ ISO 20057 โดยการ
ประชุมหารือร่วมกับ กว.253 และการเวียนเอกสาร 

ด าเนินการไปพร้อมๆ กับการจัด
ทาร่ างมาตรฐานข้อกาหนด
คุณภาพ ISO โดยจะด าเนินการ
ได้แล้วเสร็จหลังประกาศใช้
มาตรฐาน ISO แล้ว 

 
นอกจากนี้ เนื่องจากการรวมกลุ่มทางเศรษฐกิจเพื่อมุ่งสู่การเป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน

ในป ีพ.ศ. 2558 โดยยางและผลิตภัณฑ์ยางเป็นสาขาหนึ่งท่ีเร่งรัดให้มีการปรับมาตรฐานและกฎระเบียบให้
สอดคล้องกันเพื่ออ านวยความสะดวกในทางการค้า มาตรการหนึ่งของประเทศสมาชิกอาเซียนคือการมี
จุดยืนไปในทิศทางเดียวในการก าหนดมาตรฐานระหว่างประเทศในการประชุม ISO/TC45  ดังนั้นขั้นตอน
ส าคัญอีกขั้นตอนหนึ่งคือการเสนอร่างมาตรฐานท่ีประเทศไทยจัดท าในการประชุมคณะท างานด้าน
ผลิตภัณฑ์ยางของคณะกรรมการท่ีปรึกษาด้านมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน  (The ASEAN 
Consultative Committee for Standards and Quality– Rubber-Based Product Working 
Group, ACCSQ-RBPWG) เพื่อขอความเห็นก่อนน าเรื่องเสนอในการประชุม ISO/TC45 ดังนั้นการ
ผลักดันร่างมาตรฐานจึงต้องประกอบไปด้วย  

- การประชุมร่วมระหว่างผู้ประกอบการและผู้ทรงคุณวุฒิสาขายาง 
- การผลักดันร่างมาตรฐานในการประชุม ACCSQ-RBPWG 
- การผลักดันร่างมาตรฐานในการประชุม ISO/TC 45 

 
1.6 สรุปงำนเม่ือสิ้นสุดโครงกำรปีที่ 1 (RDG5750014) และโครงกำรปีที่ 2 (RDG5850091) 

ทีมวิจัยได้ศึกษาข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพของผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านเพื่อจัดท า
เป็นมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ ISO โดยใช้มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 2476-2552 ถุง
มือยางท่ีใช้ในงานบ้านของประเทศไทยเป็นแนวทาง และด าเนินงานร่างมาตรฐานตามกรอบเวลาของ ISO 
โดยประเทศไทยได้ส่งร่างมาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศฉบับ NWIP (ISO/NP 
20057 Rubber household glove – General requirements and test methods) ให้กับทาง ISO 
เพื่ อ เวียนขอข้อ คิดเห็น  จากนั้ น ไ ด้น า เสนอการยอมรับหรื อ คัด ค้านข้อ คิด เห็นใน ท่ีประ ชุม 
ISO/TC45/SC4/WG5 Gloves and other latex products ในการประชุม  ISO/TC 45 ครั้งท่ี 62 ณ 
เมือง Cape Town ประเทศแอฟริกาใต้ (พฤศจิกายน 2557) และท่ีประชุมมีมติให้ยกระดับร่างมาตรฐานฯ 
ดังกล่าวจากฉบับ NWIP เป็น CD และให้ประเทศไทยส่งร่างมาตรฐานฯ ฉบับ CD (ISO/CD 20057) เพื่อ
เวียนขอข้อคิดเห็น ต่อมาประเทศไทยได้น าเสนอการยอมรับหรือคัดค้านข้อคิดเห็นต่อร่าง ISO/CD 20057 
ในท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG5 ในการประชุม ISO/TC 45 ครั้งท่ี 63 ณ เมืองวิชชี ประเทศฝรั่งเศส 
(ตุลาคม 2558) และท่ีประชุมมีมติให้ยกระดับร่างมาตรฐานฯ ดังกล่าวจากฉบับ CD เป็น DIS ต่อมาในการ
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ประชุม ISO/TC 45 ครั้งท่ี 64 ณ เมืองกัวลาลัมเปอร์ ประเทศมาเลเซีย ท่ีประชุมได้มีมติให้ประเทศไทย
ปรับปรุงร่าง ISO/DIS 20057 ตามข้อเสนอแนะท่ีตกลงกันในท่ีประชุมและให้ส่งเวียนร่างมาตรฐานฯ เพื่อ
การปรับสถาะเป็น ISO/FDIS 20057 ต่อไป 

 
1.7 งำนส ำหรับโครงกำรปีที่ 3 (RDG5950050) 
     งานต่อเนื่องท่ีต้องด าเนินการต่อในโครงการปีท่ี 3 คือ 

1.7.1 การผลักดันร่างมาตรฐาน ISO/DIS 20057 ให้เป็นฉบับ Final Draft International Standard 
(ISO/FDIS 20057) 

1.7.2 จัดท าร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุง ให้สอดคล้องกับร่างมาตรฐานส าหรับถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน
ระดับระหว่างประเทศ ISO 20057:xxxx 

1.7.3 จัดการทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการโดยใช้วิธีทดสอบในร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 
20057 
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บทที่ 2 
ขั้นตอนการด าเนินงาน 

 
2.1 การวิจยัเพื่อรวบรวมข้อมูลในการผลักดันร่างมาตรฐาน ISO/DIS 20057 ให้เป็น ISO/FDIS 20057 

2.1.1 ตัวอย่าง 
    จากการที่ประเทศมาเลเซียได้ขอให้ประเทศไทยพิจารณาปรับเกณฑ์ค่าความหนาต่่าสุดท่ีฝ่า

มือของถุงมือจาก 0.30 มิลลิเมตร เป็น 0.20 มิลลิเมตร คณะผู้วิจัยจึงต้องท่าการทดสอบถุงมือท่ีใช้
ในงานบ้านชนิดบาง เพื่อประกอบการพิจารณาการปรับเกณฑ์ 

    ตัวอย่างท่ีน่ามาทดสอบคือถุงมือท่ีใช้ในงานบ้านชนิดบาง ผลิตจากน ่ายางธรรมชาติ (ผลิตใน
ประเทศมาเลเซีย) แบบบุผิว 1 ตัวอย่าง และไม่บุผิวด้านใน 1 ตัวอย่าง นอกจากนี ยังมีถุงมือท่ีผลิต
จากน ่ายางสังเคราะห์ แบบไม่บุผิวด้านใน จ่านวน 1 ตัวอย่าง (ผลิตในประเทศไทย) รวมตัวอย่างท่ี
ต้องทดสอบ จ่านวน 3 ตัวอย่าง 

2.1.2 การทดสอบ 
2.1.2.1 ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดก่อนและหลังการบ่มเร่ง 

  การทดสอบความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดปฏิบัติตาม ISO 37 โดยตัดชิ น
ทดสอบรูปดัมเบลล์แบบท่ี 2 จ่านวน 3 ชิ น จากบริเวณฝ่ามือ หลังมือ หรือข้อมือของถุงมือ
ยางแต่ละข้าง  
 การบ่มเร่งปฏิบัติตาม ISO 188 โดยตัดชิ นทดสอบรูปดัมเบลล์แบบท่ี 2  จ่านวน 3 
ชิ น จากบริเวณฝ่ามือ หลังมือ หรือข้อมือของถุงมือยางแต่ละข้าง และน่าไปอบชิ นทดสอบ

ท่ีอุณหภูมิ (70 ± 2)C เป็นเวลา (168 ± 2) ช่ัวโมง หลังจากนั นน่าชิ นทดสอบออกมาจาก
ตู้อบแล้วเก็บไว้ท่ีอุณหภูมิทดสอบอย่างน้อย 16 ช่ัวโมง แต่ไม่เกิน 96 ช่ัวโมง  จากนั น
ทดสอบความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาด ตาม ISO 37 

  การรายงานผลใช้ค่าเฉล่ียของค่ากลางความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดจากถุง
มือ 13 ข้าง หรือจ่านวนชิ นของถุงมือท่ีก่าหนดในกรณีท่ีมีจ่านวนถุงมือตัวอย่างน้อยกว่า 13 
ข้าง 
 ส่าหรับงานวิจัยนี ใช้เครื่องทดสอบแรงดึง Zwick Model Z005 (รูปท่ี 2.1) และ
ตรวจวัดความยืดเมื่อขาดด้วย Optical extensometer ตู้ท่ีใช้บ่มเร่งตัวอย่างคือ Geer 
oven Toyoseiki Model ACR45-A (รูปท่ี 2.2) 
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รูปที่ 2.1  Tensile testing machine Zwick Z005 equipped  with Optical 
extensometer ส่าหรับวัดความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดของถุงมือยาง 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
         รูปที่ 2.2  Geer oven Toyoseiki Model ACR-45A ส่าหรับการบ่มเร่งตัวอย่างถุงมือยาง 
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2.1.2.2 สมรรถนะการใช้งาน (การศึกษาความทนต่อสารเคมีของถุงมือท่ีสภาวะต่าง ๆ) 

 ท่าการทดสอบสมรรถนะการใช้งานของถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านโดยการแช่ใน
สารละลาย 3 ชนิด โดยใช้ความเข้มข้นและระยะเวลาดังแสดงในตารางท่ี 2.1  
 

ตารางที่ 2.1 สารละลายและสภาวะเพื่อทดสอบสมรรถนะการใช้งานของถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน 
สารละลาย สภาวะการทดสอบ 

Deionised water (50 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 
n-Laurylbenzenesulfonic acid 
sodium salt, 2 % wt. 

(50 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 

Hydrochloric acid, 2 % v/v (23 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 
 

วิธีการทดสอบ 
1. ตัดชิ นทดสอบรูปดัมเบลล์แบบท่ี 2 จ่านวน 3 ชิ น จากบริเวณฝ่ามือ หลังมือ หรือข้อมือ

ของถุงมือยางจ่านวน 3 ข้าง ส่าหรับสารละลายแต่ละชนิด 
2. น่าชิ นทดสอบไปแช่ในสารละลายและสภาวะการทดสอบท่ีก่าหนด ในภาชนะท่ี

เหมาะสม โดยให้ชิ นทดสอบจมอยู่ใต้สารละลายทั งชิ นและระวังไม่ให้ชิ นทดสอบบิดงอ 
สารละลายท่ีใช้ต้องมีปริมาตรอย่างน้อย 15 เท่า ของปริมาตรชิ นทดสอบทั งหมดรวมกัน 

3. น่าชิ นทดสอบออกจากสารละลายจากนั นล้างชิ นทดสอบด้วยน ่ากล่ันและซับให้แห้ง ทิ ง
ไว้ 30 นาที ก่อนทดสอบความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาด ตาม ISO 37 

4. การรายงานผลใช้ค่าเฉล่ียของค่ากลางความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดจากถุงมือ
ทั ง 3 ข้าง 
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2.2  การผลักดันร่างมาตรฐาน ISO/DIS 20057 ให้เป็น ISO/ FDIS 20057  

การผลักดันมาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศท่าโดยผ่านการประชุมดัง
รายละเอียดในตารางท่ี 2.2 

 

ตารางที่ 2.2 การประชุมเพื่อพิจารณาและผลักดันมาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่าง
ประเทศในโครงการวิจัยปีท่ี 3 

คร้ังที่ การประชุม วัตถุประสงค์ 
1 การประชุมร่วมระหว่างคณะกรรมการวิชาการและ

ผู้ประกอบการถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน เรื่อง มาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ 
เมื่อวันที่ 26 กุมภาพันธ์ 2559 เวลา ณ ห้องประชุม 406 
ส่านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

เพ่ือชี แจงท่าความเข้าใจและรับฟังข้อเสนอแนะ
จากคณะกรรมการวิชาการและผู้ประกอบการถุง
มือยางที่ใช้ในงานบ้านในประเทศ 

2 The 13th Meeting of the Task Force for Rubber-
Based Products and The 22th ACCSQ Rubber-
Based Products Working Group 
วันที่ 21-24 มีนาคม 2559 ที่กรุงเทพฯ ประเทศไทย 

เพ่ือรายงานความก้าวหน้าสถานะของร่าง
มาตรฐานถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านระดับระหว่าง
ประเทศ พร้อมทั งขอเสียงสนับสนุนร่างมาตรฐาน 

3 The 14th Meeting of the Task Force for Rubber-
Based Products and The 23th ACCSQ Rubber-
Based Products Working Group 
วันที่ 23-25 สิงหาคม 2559 
ณ เมืองเสียมราฐ ประเทศกัมพูชา 

4 The 64nd Meeting of ISO/TC 45 Rubber and 
Rubber Products วันที่ 30 ตุลาคม – 3 พฤศจิกายน 
2559 ณ กรุงกัวลาลัมเปอร์ ประเทศมาเลเซีย 

เพ่ือน่าเสนอข้อมูลวิจัยและยืนยันการยอมรับหรือ
คัดค้านข้อคิดเห็นจากการเวียนขอข้อคิดเห็นของ
ประเทศสมาชิกต่อร่างมาตรฐานถุงมือยางที่ใช้ใน
งานบ้านฉบับ DIS และผลักดันร่างมาตรฐานฯไป
เป็นฉบับ FDIS 

 
2.3 การจัดท าร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุง ให้สอดคล้องกับร่างมาตรฐานส าหรับถุงมือยางที่ใช้ในงาน

บ้านระดับระหว่างประเทศ ISO 20057 

 การปรับปรุงร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 2476-2552 ถุงมือยางท่ีใช้ในงาน
บ้าน มีการด่าเนินงานดังนี  
2.3.1 การปรับ มอก. 2476-2552 โดยอ้างอิงเนื อหาจากร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057  
2.3.2 การส่งเวียนร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุงให้หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องเพื่อขอความคิดเห็น 
2.3.3 การประชุมสรุปการจัดท่าร่างมาตรฐานกับคณะกรรมการวิชาการและผู้ประกอบการ 
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2.4 การทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการ 

การทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการ (Interlaboratory comparison) โดยใช้วิธี
ในร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 เป็นกระบวนการท่ีส่าคัญเพื่อยืนยันความใช้ได้ของวิธีทดสอบ ดังนั น
โครงการวิจัยฯ จึงได้ด่าเนินการจัดการทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการ โดยวางแผนให้
ห้องปฏิบัติการเข้าร่วมอย่างน้อย 3 ห้องปฏิบัติการ และท่าการทดสอบเปรียบเทียบตามรายการทดสอบ
ดังนี  
2.4.1 มิติ (ความกว้าง ความยาว ความหนา) 
2.4.2 ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดก่อนบ่มเร่ง 
2.4.3 ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดหลังบ่มเร่ง 
2.4.4 ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดหลังการแช่ในสารเคมีท่ีใช้ในงานบ้านท่ัวไป 
2.4.5 ความเป็นกรดด่างของสารละลายท่ีสกัดได้ 
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บทที่ 3 
ผลการด าเนินงาน 

 
3.1 การวิจยัเพื่อรวบรวมข้อมูลในการผลักดันร่างมาตรฐาน ISO/DIS 20057 ให้เป็น ISO/FDIS 20057 

ตัวอย่างท่ีน ามาทดสอบคือถุงมือท่ีใช้ในงานบ้านชนิดบาง ท าจากน  ายางธรรมชาติ ผลิตใน
ประเทศมาเลเซีย จ านวน  2 ตัวอย่าง เป็นถุงมือแบบบุผิวด้านใน 1 ตัวอย่าง และไม่บุผิว 1 ตัวอย่าง 
นอกจากนี ยังมีถุงมือท าจากน  ายางสังเคราะห์ ผลิตในประเทศไทย จ านวน 1 ตัวอย่าง เป็นแบบไม่บุผิว
ด้านใน รวมตัวอย่างท่ีได้ทดสอบ จ านวน 3 ตัวอย่าง 

รายละเอียดถุงมือตัวอย่างแสดงในแสดงในตารางท่ี 3.1  
 

 ตารางที่ 3.1 รายละเอียดถุงมือตัวอย่าง 

ตัวอย่างที่ ประเภท/แบบ รูปตัวอย่าง 
1 ท าจากยางธรรมชาติ 

สีเหลือง 
ไม่บุผิวด้านใน 
ขนาด 8.5 
 
 
 

 

2 ท าจากยางธรรมชาติ 
สีเหลือง 
ผิวด้านใน (Cotton lining) 
ขนาด M 
 
 
 

 
 
 
 
 

3 ท าจากยางธรรมชาติ 
สีฟ้าเข้ม 
ไม่บุผิวด้านใน 
ขนาด L 
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จากการท่ีประเทศมาเลเซียได้เสนอต่อท่ีประชุม ISO/TC 45 และ ACCSQ-RBPWG ขอให้

ประเทศไทยพิจารณาปรับเกณฑ์ค่าความหนาต่ าสุดท่ีฝ่ามือของถุงมือจาก 0.30 mm เป็น 0.20 mm โดย
ให้เหตุผลว่ามีผู้ผลิตถุงมือชนิดบางท่ีต้องการใช้มาตรฐานนี ด้วย โครงการวิจัยฯ จึงต้องท าการทดสอบถุง
มือท่ีใช้ในงานบ้านชนิดบางนี  เพื่อให้ได้ข้อมูลประกอบการพิจารณาว่าจะสามารถปรับลดเกณฑ์ความหนา
ของถุงมือลงได้หรือไม่ จะไม่กระทบต่อเกณฑ์ก าหนดอื่นๆ 

ผลการทดสอบมีดังนี  
 

3.1.1 ขนาดของถุงมือ (ความกว้าง ความยาว และความหนา)  
              ผลการทดสอบขนาดของถุงมือ แสดงในตารางท่ี 3.2 – 3.4 
 

   ตารางที่ 3.2  ขนาดของถุงมือชนิดบาง ตัวอย่างท่ี 1 

ถุงมือข้างที่ ความกว้าง (mm) ความยาว (mm) ความหนาชั นเดียวที่กลางฝ่ามือ 
(mm )  

ข้างซ้าย ข้างขวา ข้างซ้าย ข้างขวา ข้างซ้าย ข้างขวา 
1 109 108 315 310 0.165 0.165 
2 110 109 312 313 0.165 0.185 
3 109 109 310 312 0.168 0.190 
4 109 109 311 313 0.179 0.172 
5 110 108 312 312 0.161 0.168 
6 109 109 314 313 0.175 0.175 
7 109 109 315 316 0.171 0.172 
8 110 109 314 315 0.162 0.173 
9 109 110 310 312 0.170 0.162 
10 110 110 315 314 0.162 0.166 
11 109 109 315 314 0.175 0.184 
12 109 110 312 312 0.170 0.172 
13 110 109 314 312 0.182 0.175 

เฉล ี่ย 109 109 313 313 0.170 0.174 

SD 0.51 0.64 1.91 1.55 0.007 0.008 
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      ตารางที่ 3.3  ขนาดของถุงมือชนิดบาง ตัวอย่างท่ี 2 

ถุงมือข้างที่ ความกว้าง (mm) ความยาว (mm) ความหนาชั นเดียวที่กลางฝ่ามือ 
(mm )  

ข้างซ้าย ข้างขวา ข้างซ้าย ข้างขวา ข้างซ้าย ข้างขวา 
1 105 105 300 297 0.238 0.208 
2 109 104 299 298 0.205 0.246 
3 105 106 299 299 0.214 0.215 
4 104 105 298 299 0.210 0.232 
5 103 105 298 300 0.207 0.256 
6 107 108 298 300 0.214 0.231 
7 107 107 300 300 0.218 0.217 
8 108 107 298 300 0.236 0.200 
9 105 108 300 299 0.210 0.217 
10 108 110 299 300 0.195 0.223 
11 106 108 298 299 0.223 0.223 
12 108 108 297 299 0.215 0.201 
13 105 108 300 299 0.219 0.228 

เฉลี่ย 106 107 299 299 0.216 0.223 
SD 1.82 1.72 1.01 0.90 0.012 0.016 
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              ตารางที่ 3.4  ขนาดของถุงมือชนิดบาง ตัวอย่างท่ี 3 

ถุงมือข้างที่ ความกว้าง (mm) ความยาว (mm) ความหนาชั นเดียวที่ข้อมือ 
(mm )  

ข้างซ้าย ข้างขวา ข้างซ้าย ข้างขวา ข้างซ้าย ข้างขวา 
1 105 104 293 290 0.147 0.154 
2 104 103 290 291 0.160 0.151 
3 104 103 291 290 0.158 0.161 
4 104 103 290 290 0.157 0.148 
5 104 104 291 300 0.152 0.152 
6 104 103 300 290 0.162 0.162 
7 104 103 290 290 0.157 0.162 
8 103 103 290 291 0.160 0.166 
9 104 104 300 298 0.158 0.156 
10 103 104 300 294 0.151 0.165 
11 104 104 297 300 0.154 0.163 
12 104 104 300 293 0.161 0.157 
13 104 103 297 295 0.167 0.162 

เฉลี่ย 104 103 295 293 0.157 0.158 
SD 0.49 0.52 4.48 3.88 0.005 0.006 

 
จากตารางท่ี 3.2-3.4 ผลการทดสอบตัวอย่างถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านจ านวน  3 ชุด 

ตามวิธีทดสอบในร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 หัวข้อ 7.1 พบว่า ตัวอย่างชุดท่ี 1 ขนาดระบุ 8.5 
มีความกว้างของฝ่ามือเฉล่ีย 109 มิลลิเมตร ตัวอย่างชุดท่ี 2 ขนาดระบุ M มีความกว้างของฝ่ามือ
เฉล่ีย 106 มิลลิเมตร และตัวอย่างชุดท่ี 3 ขนาดระบุ L มีความกว้างของฝ่ามือเฉล่ีย 104 มิลิเมตร 
ทั ง 3 ตัวอย่าง มีความกว้างของฝ่ามือเป็นไปตามเกณฑ์ท่ีก าหนดคือขนาด 8.5, M และ L ความ
กว้างของฝ่ามืออยู่ในช่วง 118 ± 10 มิลลิเมตร (ISO/FDIS 20057 Table A.1), 100 ± 10 
มิลลิเมตร และ 110 ± 10 มิลลิเมตร (ISO/FDIS 20057 Table 2) ตามล าดับ ถุงมือมีความยาว
เฉล่ีย 313 มิลลิเมตร, 299 มิลลิเมตร และ 294 มิลลิเมตร ตามล าดับ ซึ่งเป็นไปตามเกณฑ์คือถุงมือ
ต้องมีความยาวไม่น้อยกว่า 260 มิลลิเมตร ส่วนความหนา ตัวอย่างท่ี 1, 2 และ 3 มีความหนาเฉล่ีย
ท่ีกึ่งกลางฝ่ามือ 0.17 มิลลิเมตร, 0.22 มิลลิเมตร และ 0.16 มิลลิเมตร ตามล าดับ 
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3.1.2 สมบัติด้านแรงดึงก่อนและหลังบ่มเร่ง 

 ผลการทดสอบสมบัติด้านแรงดึงก่อนและหลังบ่มเร่งถุงมือท่ีใช้ในงานบ้านแบบบาง 
แสดงในตารางท่ี 3.5 – 3.7 

 

          ตารางที่ 3.5  สมบัติด้านแรงดึงของถุงมอืยางท่ีใช้ในงานบ้านแบบบาง ตัวอย่างท่ี 1 
ถุงมือ 
ข้างท่ี 

ความต้านแรงดึง 
 (MPa) 

ความยืดเมื่อขาด 
 (%)  

 ก่อนบ่มเร่ง หลังบ่มเร่ง ก่อนบ่มเร่ง หลังบ่มเร่ง 
1 21.8 24.4 808 799 
2 16.0 21.7 803 771 
3 21.1 21.7 820 773 
4 21.8 22.6 804 774 
5 20.9 27.3 829 813 
6 20.3 24.3 824 818 
7 19.9 22.0 809 800 
8 23.3 22.9 800 803 
9 23.4 25.8 808 829 
10 21.8 20.4 796 777 
11 18.5 19.5 777 768 
12 20.3 20.8 847 769 
13 23.0 19.9 820 741 

เฉล่ีย 20.9 22.6 811 787 
SD 2.0 2.3 17 25 

          หมายเหตุ ผลการทดสอบแต่ละค่าเป็นค่ามัธยฐาน (median) ของการทดสอบถุงมือข้างละ 3 ชิ น 
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      ตารางที่ 3.6  สมบัติด้านแรงดึงของถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านแบบบาง ตัวอย่างท่ี 2 

ถุงมือ 
ข้างท่ี 

ความต้านแรงดึง 
 (MPa) 

ความยืดเมื่อขาด 
 (%)  

 ก่อนบ่มเร่ง หลังบ่มเร่ง ก่อนบ่มเร่ง หลังบ่มเร่ง 
1 20.3 21.0 658 669 
2 20.4 20.4 655 669 
3 17.9 20.9 649 657 
4 18.5 20.6 651 664 
5 18.5 19.5 635 649 
6 19.3 21.0 655 661 
7 19.5 21.2 641 663 
8 19.8 20.3 660 647 
9 20.7 19.5 667 648 
10 19.2 21.3 659 667 
11 20.4 20.1 665 651 
12 19.6 20.0 666 655 
13 20.7 19.3 660 636 

เฉล่ีย 19.6 20.4 655 657 
SD 0.9 0.7 9 10 

        หมายเหตุ ผลการทดสอบแต่ละค่าเป็นค่ากลาง (median) ของการทดสอบถุงมือข้างละ 3 ชิ น 

จากตารางท่ี 3.2-3.4 ผลการทดสอบตัวอย่างถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านจ านวน  3 ชุด 
ตามวิธีทดสอบในร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 หัวข้อ 7.1 พบว่า ตัวอย่างชุดท่ี 1 ขนาดระบุ 8.5 
มีความกว้างของฝ่ามือเฉล่ีย 109 มิลลิเมตร ตัวอย่างชุดท่ี 2 ขนาดระบุ M มีความกว้างของฝ่ามือ
เฉล่ีย 106 มิลลิเมตร และตัวอย่างชุดท่ี 3 ขนาดระบุ L มีความกว้างของฝ่ามือเฉล่ีย 104 มิลิเมตร 
ทั ง 3 ตัวอย่าง มีความกว้างของฝ่ามือเป็นไปตามเกณฑ์ท่ีก าหนดคือขนาด 8.5, M และ L ความ
กว้างของฝ่ามืออยู่ในช่วง 118 ± 10 มิลลิเมตร (ISO/FDIS 20057 Table A.1), 100 ± 10 
มิลลิเมตร และ 110 ± 10 มิลลิเมตร (ISO/FDIS 20057 Table 2) ตามล าดับ ถุงมือมีความยาว
เฉล่ีย 313 มิลลิเมตร, 299 มิลลิเมตร และ 294 มิลลิเมตร ตามล าดับ ซึ่งเป็นไปตามเกณฑ์คือถุงมือ
ต้องมีความยาวไม่น้อยกว่า 260 มิลลิเมตร ส่วนความหนา ตัวอย่างท่ี 1, 2 และ 3 มีความหนาเฉล่ีย
ท่ีกึ่งกลางฝ่ามือ 0.17 มิลลิเมตร, 0.22 มิลลิเมตร และ 0.16 มิลลิเมตร ตามล าดับ 
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             ตารางที่ 3.7  สมบัติด้านแรงดึงของถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านแบบบาง ตัวอย่างท่ี 3 

ถุงมือ 
ข้างท่ี 

ความต้านแรงดึง 
 (MPa) 

ความยืดเมื่อขาด 
 (%)  

 ก่อนบ่มเร่ง หลังบ่มเร่ง ก่อนบ่มเร่ง หลังบ่มเร่ง 
1 22.5 19.2 477 451 
2 29.5 26.8 498 481 
3 26.1 25.0 477 464 
4 19.8 21.0 459 445 
5 13.5 26.5 426 468 
6 29.7 29.7 495 478 
7 25.3 25.5 526 461 
8 23.3 22.1 470 459 
9 33.8 27.8 505 482 
10 29.2 28.0 526 458 
11 25.5 26.6 487 460 
12 26.7 25.9 534 476 
13 28.8 26.0 505 466 

เฉล่ีย 25.7 25.3 491 465 
SD 5.2 3.0 30 11 

หมายเหตุ ผลการทดสอบแต่ละค่าเป็นค่ากลาง (median) ของการทดสอบถุงมือข้างละ 3 ชิ น 

จากตารางท่ี 3.5-3.7 ผลการทดสอบสมบัติด้านแรงดึงของถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน
แบบบาง ก่อนและหลังการบ่มเร่ง ตามวิธีทดสอบในร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 หัวข้อ 7.2 
พบว่าค่าเฉล่ียความต้านแรงดึงก่อนบ่มเร่งของตัวอย่างท่ี 1, 2 และ 3 มีค่า 20.9 MPa, 19.6 MPa 
และ 25.7 MPa ตามล าดับ ส่วนค่าเฉล่ียความยืดเมื่อขาดก่อนบ่มเร่งมีค่าเป็นร้อยละ 811, 655 และ 

491 ตามล าดับ และเมื่อน าตัวอย่างไปบ่มเร่งท่ีอุณหภูม ิ70 C เป็นเวลา 168 ช่ัวโมง ค่าเฉล่ียความ
ต้านแรงดึงหลังบ่มเร่งของตัวอย่างท่ี 1, 2 และ 3 มีค่า 22.6 MPa, 20.4 MPa และ 25.3 MPa 
ตามล าดับ ค่าเฉล่ียความยืดเมื่อขาดหลังบ่มเร่งมีค่าเป็นร้อยละ 787, 657 และ 465 ตามล าดับ หาก
พิจารณาเฉพาะเกณฑ์สมบัติด้านแรงดึงของถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านตามท่ีก าหนดไว้ใน ISO/FDIS 
20057 ตารางท่ี 3 สามารถสรุปได้ว่าตัวอย่างถุงมือแบบบางตัวอย่างท่ี 1 และ ตัวอย่างท่ี 2 มีสมบัติ
เป็นไปเกณฑ์ท่ีก าหนด Class 1 ส่วนตัวอย่างท่ี 3 มีสมบัติเป็นไปเกณฑ์ท่ีก าหนด Class 2 
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3.1.3 สมรรถนะการใช้งาน (ความทนต่อสารเคมีของถุงมือที่สภาวะที่ก าหนด) 
ผลการทดสอบสมบัติด้านแรงดึงของถุงมือท่ีใช้ในงานบ้านแบบบาง หลังแช่ในสารเคมีตาม

สภาวะท่ีก าหนด แสดงในตารางท่ี 3.8  
 
ตารางที่ 3.8  สมบัติด้านแรงดึงของถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านแบบบาง หลังแช่ในสารเคมี

ตามสภาวะท่ีก าหนด 
ถุงมือ 
ข้างท่ี 

 ความต้านแรงดึง 
 (MPa) 

ความยืดเมื่อขาด 
 (%)  

  DI 
Water 

2 % 
SDBS 

2 % 
HCl 

DI 
Water 

2 % 
SDBS 

2 % 
HCl 

1 1/1 17.6 17.0 14.4 771 791 805 
 1/2 19.0 18.2 15.9 786 791 820 
 1/3 17.7 17.1 17.1 773 775 825 
2 2/1 19.0 16.3 12.4 671 679 783 
 2/2 17.6 19.9 13.3 653 707 764 
 2/3 19.3 18.5 12.2 665 649 770 
3 3/1 17.4 18.4 22.3 509 513 521 
 3/2 16.3 20.8 9.9 470 501 445 
 3/3 15.6 20.2 18.0 482 509 502 

  

จากตารางท่ี 3.8 ผลการทดสอบสมบัติด้านแรงดึงของถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านแบบ
บาง หลังแช่ในสารเคมี ตามวิธีทดสอบในร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 หัวข้อ 7.4 พบว่าความ

ต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดหลังแช่น  าท่ีอุณหภูมิ 50 C หลังแช่สารละลาย SDBS และหลังแช่
ในสารละลายกรด HCl ของทั ง 3 ตัวอย่างมีอยู่ในเกณฑ์ท่ีก าหนดไว้ใน ISO/FDIS 20057 ตารางท่ี 4 
(ถุงมือ Class A)  

เมื่อพิจารณาสมบัติทั งหมดของถุงมือแบบบาง (ตารางท่ี 3.2 – 3.8) สรุปได้ว่า
ตัวอย่างถุงมือทั ง 3 ตัวอย่าง สามารถมีสมบัติเป็นไปเกณฑ์ท่ีก าหนดไว้ใน ISO/FDIS 20057ดังนั น 
จึงใช้ข้อมูลนี เพื่อประกอบการพิจารณาปรับเกณฑ์ค่าความหนาต่ าสุดท่ีฝ่ามือของถุงมือจาก 0.30 
มิลลิเมตร เป็น 0.20 มิลลิเมตร ตามท่ีประเทศมาเลเซียเสนอ แต่จะเห็นว่ามีเพียงตัวอย่างท่ี 2 
เท่านั นท่ีมีความหนาท่ีฝ่ามือเป็นไปตามเกณฑ์ความหนาใหม่ คือมีความหนามากกว่า 0.20 มิลลิเมตร 
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3.2 การผลักดันร่างมาตรฐาน ISO/DIS 20057 ให้เป็น ISO/FDIS 20057  

       การผลักดันมาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศท าโดยผ่านการประชุมดังนี  

3.2.1 การประชุมร่วมระหว่างคณะกรรมการวิชาการและผู้ประกอบการถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน 
เร่ือง มาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ เม่ือวันที่ 26 
กุมภาพันธ์ 2559 เวลา ณ ห้องประชุม 406 ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

เพื่อท าความเข้าใจและรับฟังข้อเสนอแนะจากคณะกรรมการวิชาการและผู้ประกอบการ
ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านในประเทศ หัวหน้าโครงการวิจัยฯ ได้แจ้งต่อท่ีประชุมดังนี  

(1) ผลการประชุม  ISO/TC 45 SC4/WG5 ณ เมืองวิชชี ประเทศฝรั่งเศส (ตุลาคม 2558) 
เรื่อง ISO/CD 20057 Rubber household glove -  General requirements and 
test methods ว่าผลการโหวตของ 13 จาก 24 ประเทศ สนับสนุนการปรับสถานะ 
ISO/CD 20057 ไปเป็น ISO/DIS โดยประเทศมาเลเซียโหวตสนับสนุนแต่มีข้อคิดเห็น 
และไม่มีประเทศใดโหวตคัดค้าน โดยประเทศไทยต้องส่งร่างมาตรฐานฉบับปรับแก้แล้ว 
ให้แก่เลขาของ SC 4 ภายในวันท่ี 31 มีนาคม 2559 เพื่อส่งเวียนขอข้อคิดเห็นจาก
ประเทศสมาชิกต่อไป 

(2) เนื่องจากมีการปรับร่างมาตรฐาน ISO/CD 20057 ในประเด็นต่างๆ ตามข้อเสนอแนะ
ของสมาชิก หัวหน้าโครงการวิจัยฯ จึงขอให้ผู้ประกอบการน าร่างมาตรฐานไปพิจารณา
อีกครั งโดยเฉพาะเกณฑ์ก าหนดความกว้าง ในตารางท่ี 2 และให้ส่งข้อคิดเห็นกลับมายัง  
PL โดยเร็วเพื่อการพิจารณาปรับร่างก่อนส่ง ISO อีกครั ง 
 
รายละเอียดการประชุมและผลสรุปดังแสดงในภาคผนวก 1 

 
3.2.2 การประชุม Task Force for Rubber-Based Products คร้ังที่ 13 และการประชุม ACCSQ 

Rubber-Based Products Working Group คร้ังที่ 22 กรุงเทพฯ ระหว่างวันที่ 21-24 
มีนาคม 2559  
   การเข้าร่วมการประชุมครั งนี เพื่อรายงานความก้าวหน้าสถานะว่าร่างมาตรฐานถุง
มือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศว่าท่ีประชุม ISO มีมติให้ปรับสถานะร่างมาตรฐานไป
เป็น ISO/DIS โดยประเทศไทยต้องส่งร่างมาตรฐานฉบับปรับปรุงตามข้อคิดเห็นของสมาชิกให้ 
ISO/TC 45/SC4/WG5 ก่อนวันท่ี 31 มีนาคม 2559 
   รายละเอียดการน าเสนอท่ีประชุม ดังแสดงในภาคผนวก 2 
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3.2.3 การประชุม Task Force for Rubber-Based Products คร้ังที่ 14 และการประชุม ACCSQ 
Rubber-Based Products Working Group คร้ังที่ 23 ณ เมืองเสียมราฐ ประเทศกัมพูชา 
ระหว่างวันที่ 23-25 สิงหาคม 2559  
   การเข้าร่วมการประชุมครั งนี เพื่อน าเสนอข้อคิดเห็นทางเทคนิคและรายงาน
ความก้าวหน้าของร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน ในการประชุมคณะท างาน
ด้านผลิตภัณฑ์ยางของคณะกรรมการท่ีปรึกษาด้านมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน (The 
ASEAN Consultative Committee for Standards and Quality – Rubber Based Product 
Working Group, ACCSQ–RBPWG) และรับฟังความเห็นจากประเทศสมาชิกอาเซียน ก่อนน า
ร่างมาตรฐานดังกล่าวเสนอในการประชุม ISO/TC45 ต่อไป 
   ประเทศไทยได้แจ้งต่อท่ีประชุมว่าได้ส่งร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงาน
บ้านฉบับ DIS ให้ ISO แล้วเมื่อเดือนมีนาคม 2559 ขณะนี อยู่ระหว่างการเวียนขอข้อคิดเห็น และ 
ISO จะปิดรับข้อคิดเห็นในวันท่ี 8 กันยายน 2559 
   นอกจากการน าเสนอสถานะปัจจุบันของร่างมาตรฐานแล้ว ยังมีการอภิปรายใน
รายละเอียดเกี่ยวกับข้อคิดเห็นท่ีมาเลเซียเสนอแนะอีกด้วย โดยมาเลเซียได้เสนอให้ประเทศไทย
พิจารณาทบทวนเรื่องการเปล่ียนข้อก าหนดความหนาของถุงมือจาก 0.30 มิลลิเมตร เป็น 0.20 
มิลลิเมตร  และท่ีประชุมรับทราบว่ามาเลเซียได้จัดหาตัวอย่างให้ประเทศไทยเพื่อทดสอบด้วย โดย
ประเทศไทยจะน าเสนอผลการทดสอบในการประชุม ISO/TC45 ครั งต่อไป ซึ่งการพิจารณาว่าจะ
เปล่ียนแปลงข้อก าหนดความหนานั นหรือไม่นั นให้ขึ นอยู่กับมติท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG5  
ในเรื่องนี ประเทศไทยขอให้มาเลเซียน าข้อคิดเห็นทั งหมดใส่ไว้ในตารางข้อคิดเห็นของ ISO ก่อนวัน
ปิดรับข้อคิดเห็น (ภายในวันท่ี 8 กันยายน 2559) เพื่อให้ ISO รับทราบข้อคิดเห็นอย่างเป็น
ทางการ 
   รายละเอียดการประชุมในหัวข้ออื่นๆ แสดงในภาคผนวก 3 

 
3.2.4 การประชุม ISO/TC 45 Rubber and Rubber Products คร้ังที่ 64 ณ กรุงกัวลาลัมเปอร์ 

ประเทศมาเลเซีย ระหว่างวันที่ 30 ตุลาคม – 3 พฤศจิกายน 2559  
  การเข้าร่วมการประชุมครั งนี เพื่อน าเสนอและร่วมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับ
หรือคัดค้านต่อข้อคิดเห็นท่ีได้จากการเวียนร่างมาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่าง
ประเทศฉบับ ISO/DIS 20057 Rubber household glove – General requirements and 
test methods ต่อท่ีประชุม ISO/TC45/SC 4/WG 5 Gloves and other latex products โดย
มีรายละเอียดส าคัญดังนี  
(1) ผลการโหวต ISO/DIS 20057 มี 14 จาก 28 ประเทศ สนับสนุนรับรองสถานะของร่าง

มาตรฐานฯ ให้เป็น ISO/DIS 20057 (100% approved) โดยมีความคิดเห็นทั งแบบ 
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editorial และ technical จากประเทศอินโดนีเซีย มาเลเซีย สวีเดน และประเทศไทย ส่วนอีก 
14 ประเทศงดออกเสียง 

(2) ประเทศมาเลเซียเสนอให้ตัดประโยคหรือค าท่ีเกี่ยวข้องกับ PPE (Personal Protective 
Equipment) เพื่อหลีกเล่ียงความสับสนกับมาตรฐาน PPE ซึ่งดูแลโดย ISO/TC 94 SC13 
ประเทศไทยยอมรับข้อเสนอแนะโดยการปรับ Note ของตารางท่ี 4 

(3) ประเทศมาเลเซียเสนอให้เขียนขอบข่ายให้ชัดเจนว่ามาตรฐานนี ไม่ครอบคลุม knit-lined 
gloves ประเทศไทยยอมรับข้อเสนอแนะแต่ให้คงขอบข่ายเดิมไว้โดยไม่ต้องปรับ เนื่องจากเป็น
ท่ีเข้าใจตรงกันว่ามาตรฐานนี ไม่รวม knit-lined glove 

(4) ประเทศมาเลเซียเสนอให้ปรับความหนาต่ าสุดของถุงมือลงจาก 0.30 มม. เป็น 0.20 มม. 
ประเทศไทยตอบเบื องต้นว่าไม่ยอมรับข้อเสนอแนะโดยให้เหตุผลว่า Project Leader (PL) 
ไม่ได้รับตัวอย่างถุงมือท่ีประเทศมาเลเซียจะส่งให้ทดสอบก่อนก าหนดวันส่งร่างให้ ISO อย่างไร
ก็ตามมาเลเซียได้น าส่งตัวอย่างให้ PL เมื่อปลายเดือนสิงหาคม 2559 โดย PL ตกลงว่าจะ
ทดสอบให้และน าผลการทดสอบมาเสนอในท่ีประชุม และให้ท่ีประชุมลงมติว่าจะปรับความ
หนาต่ าสุดลงหรือไม่  

เมื่อท่ีประชุมได้พิจารณาผลการทดสอบแล้วมีความเห็นต่างกันไป ประธานในท่ี
ประชุมจึงเสนอให้มีการโหวตว่าจะให้ปรับความหนาต่ าสุดของถุงมือลงจาก 0.30 มม. เป็น 
0.20 มม. หรือไม่ ผลการโหวตรอบแรกมีผู้ลงคะแนน เห็นด้วย : ไม่เห็นด้วย : งดออกเสียง 
เป็น 3 : 3 : 3 ประธานฯ เสนอให้มีการพักประชุมเพื่อหารือนอกรอบ และจะให้มีการโหวตอีก
ครั ง ผลการโหวตรอบท่ีสองมีผู้ลงคะแนน เห็นด้วย : ไม่เห็นด้วย : งดออกเสียง เป็น 4 : 3 : 2 
จึงสรุปว่าท่ีประชุมยอมรับข้อเสนอของมาเลเซียให้ปรับความหนาต่ าสุดของถุงมือลงจาก 0.30 
มม. เป็น 0.20 มม. 

(5) ประเทศมาเลเซียเสนอให้ปรับค่า Elongation at break ทั งก่อนและหลังการบ่มเร่ง ประเทศ
ไทยยืนยันไม่ยอบรับข้อเสนอโดยให้เหตุผลว่า เกณฑ์ท่ีมาเลเซียเสนอนั นต่ าเกินกว่าจะยอมรับ
ได้ 

โดยสรุปท่ีประชุมมีมติให้ปรับสถานะ ISO/DIS 20057 ให้เป็น ISO/FDIS 20057 
โดย PL ต้องปรับแก้เอกสารตามระละเอียดท่ีได้อภิปรายในท่ีประชุม และต้องส่งร่างมาตรฐาน
ฉบับ Final Draft International Standard (FDIS) ให้แก่เลขาของ SC 4 ภายในวันท่ี 31 
ธันวาคม 2559 เพื่อส่งเวียนขอข้อคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตามกระบวนการต่อไป 
  รายละเอียดการประชุมในหัวข้ออื่นๆ แสดงในภาคผนวก 4 
  รายละเอียด ISO/DIS 20057 Rubber household glove – General 
requirements and test methods แสดงในภาคผนวก 5 
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    3.2.5 ร่างมาตรฐานฉบับ  ISO/FDIS 20057 
คณะผู้วิจัยได้ปรับร่างมาตรฐานฉบับ ISO/DIS 20057 โดยแก้ไขร่างตามมติท่ีประชุม 

ISO/TC 45/SC 4/WG5 ท่ีประเทศมาเลเซีย จากนั นได้ส่งร่างฯให้ ISO แล้วตามก าหนดเวลา
รายละเอียด ISO/FDIS 20057 Rubber household glove  – General requirements and test 
methods แสดงในภาคผนวก 6 

 
3.3 การจัดท าร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุง ให้สอดคล้องกับร่างมาตรฐานส าหรับถุงมือยางที่ใช้ในงาน

บ้านระดับระหว่างประเทศ ISO 20057 

การปรับปรุงร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 2476-2552 ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน มี
การด าเนินงาน มีรายละเอียด ดังนี  

3.3.1 การปรับเนื้อหา มอก. 2476-2552 โดยอ้างอิงจากร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057  
       ร่าง มอก.2476 ฉบับปรับปรุง มีเนื อหาในระดับเท่ากันทุกประการกับร่างมาตรฐาน 

ISO/FDIS 20057 แสดงใน ภาคผนวก 7 เมื่อเปรียบเทียบกับฉบับก่อนปรับปรุง คือ มอก. 2476-
2552 (ภาคผนวก 8) จะมีความแตกต่างกัน ดังรายละเอียดแสดงในตารางท่ี 3.9 
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ตารางที่ 3.9 ตารางเปรียบเทียบความแตกต่างระหว่าง มอก. 2476-2552 และ ร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุง 
 

การเปลี่ยนแปลง มอก. 2476-2552 ร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุง 
1.การแบ่งประเภทของถุงมือ 
 

หัวข้อท่ี 3 
แบ่งประเภทตามวัสดุท่ีท า (ยางธรรมชาติ หรือยางสังเคราะห์) 
การออกแบบ (สามารถใส่ได้ทั งมือซ้ายและขวา หรือแบบแยก
ข้างซ้ายขวา) และตามลักษณะผิว (ผิวเรียบ และผิวไม่เรียบ
บางส่วนหรือทั งหมด)  

หัวข้อท่ี 4 
แบ่งออกเป็น กลุ่ม 1A กลุ่ม 1B กลุ่ม 2A และ กลุ่ม 2B ตาม
สมรรถนะในการใช้งาน (performance)  ตัวเลข 1 หรือ 2 
สัมพันธ์กับสมบัติทางด้านการดึงของถุงมือก่อนและหลังการ
บ่มเร่ง ส่วนอักษร A หรือ B สัมพันธ์กับสมบัติทางด้านการดึง
ของถุงมือหลังการแช่ในสารเคมีท่ีใช้ในงานบ้านท่ัวไป 

2.คุณลักษณะท่ีต้องการ   
   2.1 ขนาดและเกณฑ์ความ

คลาดเคล่ือน 
หัวข้อท่ี 4 (รายละเอียดใน ภาคผนวก 8) 
 

หัวข้อท่ี 6.2 
ปรับใหม่ทั งหมด ทั งเกณฑ์ความกว้าง ความยาว  
และความหนาต่ าสุด (รายละเอียดในภาคผนวก 7) 

   2.2 การทดสอบการรั่วซึมน  า หัวข้อท่ี 5.1 ไม่ต้องทดสอบการรั่วซึมน  า 
   2.3 สมบัติด้านการดึงของถุงมือก่อน

และหลังการบ่มเร่ง 
หัวข้อท่ี 5.2 (รายละเอียดในภาคผนวก 8) หัวข้อท่ี 6.3.1 

ปรับใหม่ทั งหมด โดยแบ่งเป็นกลุ่ม 1 และ กลุ่ม 2 
(รายละเอียดในภาคผนวก 7) 

   2.4 สมบัติทางด้านการดึงของถุงมือ
หลังการแช่ในสารเคมีท่ีใช้ในงาน
บ้านท่ัวไป 

ไม่ก าหนด หัวข้อท่ี 6.3.1 
โดยแบ่งเป็นกลุ่ม A และ กลุ่ม B (รายละเอียดในภาคผนวก 7) 

   2.5 ความเป็นกรด-ด่าง 
 

หัวข้อท่ี 6.4 pH 6-8 หัวข้อท่ี 6.4 pH 5-9 
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การเปลี่ยนแปลง มอก. 2476-2552 ร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุง 
3.วิธีทดสอบ   
   3.1 มิติ หัวข้อท่ี 9.2 

วัดความหนาของถุงมือ 2 ต าแหน่งคือปลายนิ วกลาง และถึง
กลางฝ่ามือ 

หัวข้อท่ี 7.1.3 
วัดความหนาของถุงมือ 1 ต าแหน่งท่ีบริเวณถึงกลางฝ่ามือ 

   3.1 สมบัติทางด้านการดึงของถุงมือ
ก่อนและหลังการบ่มเร่ง 

หัวข้อท่ี 9.4 
- ใช้ชิ นทดสอบดัมเบลล์ ISO 37 แบบท่ี 2 จ านวน 3 

ชิ นจากถุงมือแต่ละข้าง 
- ใช้ชิ นทดสอบจากฝ่ามือและหลังมือ 
- รายงานค่ามัธยฐาน 

หัวข้อท่ี 7.2 
- สามารถเลือกใช้ใช้ชิ นทดสอบดัมเบลล์ ISO 37 แบบ

ท่ี 1 หรือแบบท่ี 2 จ านวน 1 ถึง 3 ชิ นจากถุงมือแต่
ละข้าง 

- ใช้ชิ นทดสอบจากฝ่ามือ หลังมือ หรือข้อมือ 
- รายงานค่าเฉล่ียหรือค่ามัธยฐาน 

    3.2 ความเป็นกรด-ด่าง หัวข้อท่ี 7.5 
ระดับการตรวจสอบ S-2 AQL 4.0 

หัวข้อท่ี 9.4 
ทดสอบตัวอย่างถุงมือ 3 ข้าง 
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3.3.2 การส่งเวียนร่าง มอก. 2476 ฉบับปรับปรุงให้หน่วยงานที่เก่ียวข้องเพื่อขอความคิดเห็น 

เมื่อโครงการวิจัยฯ ได้จัดท าร่าง มอก.2476 ฉบับปรับปรุง แล้วเสร็จ คณะท างานซึ่งมี
เจ้าหน้าท่ีของ สมอ. เป็นท่ีปรึกษาเห็นควรเวียนให้ผู้ท่ีเกี่ยวข้องพิจารณาในรายละเอียดของร่าง
มาตรฐานดังกล่าว ก่อนน าเสนอคณะกรรมการวิชาการพิจารณาให้ได้ข้อยุติต่อไป โครงการวิจัยฯ 
จึงส่งร่างมาตรฐานฯ ใหผู้้เกี่ยวข้องพิจารณาให้ข้อคิดเห็น แล้วส่งคืนข้อคิดเห็นกลับคืนให้โครงการฯ 
ภายในวันท่ี 11 มกราคม 2560 ในการนี โครงการได้ส่งร่างมาตรฐานให้ผู้เกี่ยวข้องจ านวน 80 ราย 
ในจ านวนนี เป็นผู้ประกอบการถุงมือยาง (รวมสภาอุตสาหกรรม) จ านวน 54 ราย มหาวิทยาลัย
จ านวน 19 ราย หน่วยงานทดสอบจ านวน 2 ราย และผู้ทรงคุณวุฒิจ านวน 5 ราย รายช่ือ
หน่วยงานท่ีโครงการวิจัยฯ ได้ส่งเวียนร่างมาตรฐานแสดงในภาคผนวก 9 

 
3.3.3 การประชุมสรุปการจัดท าร่างมาตรฐานกับคณะกรรมการวิชาการและผู้ประกอบการ 

เพื่อสรุปผลการจัดท าร่างมาตรฐาน มอก.2476 ฉบับปรับปรัง และรับฟังข้อเสนอแนะ
เพิ่มเติมจากคณะกรรมการวิชาการและผู้ประกอบการถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านในประเทศ 
หัวหน้าโครงการวิจัยฯ ได้จัดการประชุมร่วมระหว่างผู้ประกอบการและคณะกรรมการวิชาการฯ
เมื่อวันท่ี 16 มกราคม 2560 เวลา 9.30 – 12.00 น. ณ ห้องประชุม 214 ชั น 2 อาคารส านักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม โดยการประชุมสรุปได้ดังนี  

(1) สรุปผลการจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ ISO 
20057  

หัวหน้าโครงการวิจัยฯ น าเสนอท่ีมาและวัตถุประสงค์ของโครงการวิจัยฯ และ
สรุปผลการจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ  ISO 
20057 Rubber household glove -  General requirements and test methods โดย
ในขณะนี โครงการวิจัยฯ ได้ส่งร่าง ISO ฉบับสุดท้าย (ISO/FDIS) ให้เลขาคณะท างาน ISO ท่ี
เกี่ยวข้องแล้ว 

 (2) สรุปการปรับปรุงร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน มอก.2476-
2552 

2.1 หัวหน้าโครงการวิ จัยฯ น า เสนอรายละเอียดการปรับปรุงร่ างมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน มอก.2476-2552 เพื่อให้สอดคล้องกับ 
ISO 20057 ท่ีจะประกาศใช้ โดยได้ท าการเปรียบเทียบ ร่างมาตรฐาน มอก.2476 ฉบับ
ใหม่กับ มอก.2476-2552 
2.2 สรุปผลการเวียนร่างมาตรฐาน มอก.2476-25xx   
  โครงการวิจัยได้ท าการเวียนร่างมาตรฐาน มอก.2476-25xx  ไปยัง
หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องจ านวน 80 หน่วยงาน ในจ านวนนี แบ่งเป็นผู้ผลิตถุงมือยางท่ัว
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ประเทศไทยจ านวน 54 หน่วยงาน มหาวิทยาลัยจ านวน 19 แห่ง หน่วยงานทดสอบและ
ผู้ทรงคุณวุฒิ จ านวน 7 ราย 
  ผลปรากฏว่า ณ วันท่ีท าการประชุม มีหน่วยงานตอบกลับเพื่อให้ข้อคิดเห็น
จ านวน 7 ราย โดยส่วนใหญ่ เห็นชอบตามร่างมาตรฐานทุกประการจ านวน 3 ราย 
เห็นชอบตามร่างฯส่วนใหญ่แต่มีข้อคิดเห็นเพิ่มเติมจ านวน 3 ราย (เป็นการให้ แก้ไข
ค าผิด) และไม่ขอออกความเห็นจ านวน 1 ราย โดยให้เหตุผลว่าไม่ใช่ผู้ผลิตถุงมือยางท่ีใช้
ในงานบ้าน 

(3) ข้อคิดเห็นจากผู้เข้าร่วมประชุม 
(3.1)  ตัวแทน บริษัท ซุปเปอร์โกลฟ อินดัสตรี จ ากัด แจ้งต่อท่ีประชุมว่าผลิตภัณฑ์ถุงมือยาง

เพื่อใช้ในงานบ้านของบริษัท ขนาด XS มีความกว้างของถุงมือ 95 มม.± 5 มม. 
เนื่องจากท าการผลิตขายให้ประเทศทางยุโรป 

(3.2) ตัวแทน บริษัท สยาม โอกาโมโต จ ากัด แจ้งต่อท่ีประชุมว่าผลิตภัณฑ์ถุงมือยางเพื่อใช้ใน
งานบ้านของบริษัท ขนาด S มีความกว้างของถุงมือ 100 มม.± 5 มม. และ ขนาด XL มี
ความกว้างของถุงมือ 125 มม.± 5 มม. 

(3.3) ผลิตภัณฑ์ของทั งสองบริษัทจึงอาจไม่สามารถผ่านข้อก าหนดของมาตรฐาน ISO 20057 
ได้ ประเด็นนี ทางโครงการวิจัยขอบันทึกไว้และแจ้งผลิตผลิตทั งสองบริษัทว่าจะให้ สมอ. 
เสนอประเด็นนี ในรอบการปรับปรุงมาตรฐานครั งต่อไป 

(3.4) ผู้ทรงคุณวุฒิ นายพายับนามประเสริฐได้ฝากประเด็นค าถามว่า เหตุใด สมอ. จึงไม่ท าการ 
“ฉีกปก” มาตรฐาน ISO แทนการแปลเป็นภาษาไทย  
            ประเด็นนี  ผู้แทน สมอ. ตอบว่าการเลือกท่ีจะแปลมาตรฐานต่างประเทศมา
เป็น มอก. ของไทย หรือท าการฉีกปกนั น ขึ นอยู่กับดุลพินิจของ กว. รับผิดชอบ กรณี 
มอก. 2476 ซึ่งอ้างอิง ISO 20057 แบบเหมือนกันทุกประการนั น กว.29 เห็นว่าควรท า
การแปลเป็นภาษาไทยทั งฉบับ  
  

รายงานผลสรุปการประชุมดังแสดงในภาคผนวก 10 
หลังการประชุมสรุปผล โครงการวิจัยฯ ได้ท าการปรับปรุงร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมถุง

มือยางท่ีใช้ในงานบ้าน มอก.2476-2552 ตามข้อเสนอแนะของหน่วยงานท่ีตอบข้อคิดเห็นจากการเวียน
ร่างมาตรฐานและตามมติท่ีประชุม โดย มอก.2476 ฉบับปรับปรุงสุดท้ายแสดงในภาคผนวก 11 
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3.4 การทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการ 

     การทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการ (Interlaboratory comparison) โดยใช้วิธี
ในร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 เป็นกระบวนการท่ีส าคัญเพื่อยืนยันความใช้ได้ของวิธีทดสอบ ดังนั น
โครงการวิจัยฯ จึงได้ด าเนินการจัดการทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการ โดยมีห้องปฏิบัติการ
เข้าร่วมจ านวน 5 ห้องปฏิบัติการ ดังนี  

1. กรมวิทยาศาสตร์บริการ (กลุ่มงานยางและผลิตภัณฑ์ยาง) 
2. การยางแห่งประเทศไทย (ฝ่ายวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมยาง) 
3. ศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแห่งชาติ (หน่วยเฉพาะทางด้านยางธรรมชาติ)  
4. บริษัท แอนเซลล์ (ประเทศไทย) จ ากัด 
5. บริษัท ซุปเปอร์โกลฟอินดัสตรี จ ากัด 

การทดสอบเปรียบเทียบตามรายการทดสอบ ดังนี  
1. มิติ (ความกว้าง ความยาว ความหนา) 
2. ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดก่อนบ่มเร่ง 
3. ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดหลังบ่มเร่ง 
4. ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดหลังการแช่ในสารเคมีท่ีใช้ในงานบ้านท่ัวไป 
5. ความเป็นกรด-ด่างของสารละลายท่ีสกัดได้ 
การทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการได้ด าเนินการในช่วงวันท่ี 1-10 กุมภาพันธ์ 

2560 โดยห้องปฏิบัติจะได้รับตัวอย่างพร้อมเอกสารอธิบายการทดสอบตามรายละเอียดในภาคผนวก 12 
หลังจากท าการทดสอบเสร็จแล้ว แต่ละห้องปฏิบัติการได้ส่งผลการทดสอบคืนให้แก่โครงการวิจัยเพื่อ
วิเคราะห์ผลทางสถิติ โดยใช้ค่า Z-Score 

ผลการทดสอบและการวิเคราะห์ผลทางสถิติ เป็นดังนี  
1. มิติ (ความกว้าง ความยาว ความหนา) 
ตารางที่ 3.10 ผลการทดสอบความกว้างและ ค่า Z-Score 

 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 
ค่าเฉล่ีย 116.5 115.7 112.2 115.2 115.8 
SD 0.66 0.75 1.30 0.38 0.99 
Z-score 0.81 0.36 -1.66 0.04 0.45 
ค่าอ้างอิง* 115.1 (SD 1.72) 

                    หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 
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ตารางที่ 3.11 ผลการทดสอบความยาวและ ค่า Z-Score 
 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 

ค่าเฉล่ีย 317.5 306.3 305.9 311.3 300.0 
SD 6.0 5.1 6.5 6.1 0.0 
Z-score 0.97 -0.53 -0.58 -0.14 -1.37 
ค่าอ้างอิง* 310.3 (SD 7.46) 

                    หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ ยกเว้น Lab No.5 

 

ตารางที่ 3.12 ผลการทดสอบความหนาและ ค่า Z-Score 
 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 

ค่าเฉล่ีย 0.458 0.458 0.460 0.452 0.465 
SD 0.014 0.017 0.011 0.015 0.010 
Z-score -0.08 -0.02 0.09 -0.47 0.48 
ค่าอ้างอิง* 0.458 (SD 0.014) 

                    หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ  

 
   จากตารางท่ี 3.10 – 3.12 พบว่าค่า |Z-Score| ของความกว้าง ความยาว และความ

หนามีค่าน้อยกว่า 2 สามารถสรุปได้ว่าค่าความกว้าง ความยาว และความหนาท่ีวัดได้จากทั ง 
5 ห้องปฏิบัติการไม่มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญ นอกจากนี ยังสามารถสรุปได้ว่าวิธี
ทดสอบตามมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 Rubber household gloves - General 
requirements and test methods หัวข้อ 7.1 Dimensions มีความใช้ได้ 

 
2. ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดก่อนบ่มเร่ง 
ตารางที่ 3.13 ผลการทดสอบความต้านแรงดึงก่อนบ่มเร่งและ ค่า Z-Score 

 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 
ค่าเฉล่ีย 33.0 30.2 25.3 27.5 28.7 
SD 1.07 1.31 1.30 0.75 1.62 
Z-score 1.41 0.45 -1.27 -0.51 -0.08 
ค่าอ้างอิง* 29.0  (SD 2.87) 

  หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 
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ตารางที่ 3.14 ผลการทดสอบความยืดเมื่อขาดก่อนบ่มเร่งและ ค่า Z-Score 
 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 

ค่าเฉล่ีย 743.5 692.9 622.1 570.0 533.0 
SD 16.6 24.3 16.7 8.3 42.0 
Z-score 1.37 0.74 -0.13 -0.77 -1.22 
ค่าอ้างอิง* 632.3 (SD 81.4) 

หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 

 

3. ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดหลังบ่มเร่ง 
ตารางที่ 3.15 ผลการทดสอบความต้านแรงดึงหลังบ่มเร่งและค่า Z-Score 

 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 
ค่าเฉล่ีย 24.3 23.6 19.9 22.3 24.2 
SD 2.8 1.3 2.4 1.3 0.4 
Z-score 0.58 0.30 -1.21 -0.23 0.56 
ค่าอ้างอิง* 22.8 (SD 2.44) 

  หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 

 

ตารางที่ 3.16 ผลการทดสอบความยืดเมื่อขาดหลังบ่มเร่งและค่า Z-Score 
 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 

ค่าเฉล่ีย 753.7 737.1 593.2 600.8 648.2 
SD 25.6 21.8 38.2 10.5 58.5 
Z-score 1.15 0.93 -0.97 -0.87 -0.24 
ค่าอ้างอิง* 666.7 (SD 75.8) 

หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 

จากตารางท่ี 3.13 – 3.16 พบว่าค่า |Z-Score| ของความต้านแรงดึงและความยืด
เมื่อขาดก่อนและหลังบ่มเร่ง มีค่าน้อยกว่า 2 สามารถสรุปได้ว่าค่าท่ีวัดได้จากทั ง 5 
ห้องปฏิบัติการไม่มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญ และสามารถสรุปได้ว่าวิธีทดสอบตาม
มาตรฐาน ISO/FDIS 20057 Rubber household gloves - General requirements and 
test methods หัวข้อ 7.2 Tensile properties before and after aging และ หัวข้อ 7.3 
Heat aging มีความใช้ได้ 
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4. ความต้านแรงดึงและความยืดเมื่อขาดหลังการแช่ในสารเคมีท่ีใช้ในงานบ้านท่ัวไป 
ตารางที่ 3.17 ผลการทดสอบความต้านแรงดึงหลังแช่ในน  า DI และค่า Z-Score 

 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 
ค่าเฉล่ีย 29.9 22.2 20.5 23.2 24.3 
SD 1.42 0.85 2.20 0.95 0.66 
Z-score 1.68 -0.53 -1.00 -0.23 0.08 
ค่าอ้างอิง* 24.0 (3.49) 

    หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 

 

ตารางที่ 3.18 ผลการทดสอบความยืดเมื่อขาดหลังแช่ในน  า DI และค่า Z-Score 
 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 

ค่าเฉล่ีย 783.7 763.3 651.0 613.0 611.0 
SD 32.6 9.0 32.0 14.8 31.2 
Z-score 1.24 0.99 -0.42 -0.89 -0.92 
ค่าอ้างอิง* 684.4 (80.1) 

  หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 

ตารางที่ 3.19 ผลการทดสอบความต้านแรงดึงหลังแช่ในสารละลาย SDBS และค่า Z-Score 
 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 

ค่าเฉล่ีย 29.2 21.9 19.5 21.6 25.0 
SD 0.87 1.76 3.94 1.16 0.50 
Z-score 1.48 -0.40 -1.01 -0.47 0.40 
ค่าอ้างอิง* 23.5 (3.90) 

    หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 

 

ตารางที่ 3.20 ผลการทดสอบความยืดเมื่อขาดหลังแช่ในสารละลาย SDBS และค่า Z-Score 
 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 

ค่าเฉล่ีย 794.0 756.3 619.0 586.0 577.7 
SD 20.5 22.1 29.6 7.8 29.0 
Z-score 1.33 0.94 -0.50 -0.84 -0.93 
ค่าอ้างอิง* 666.6 (95.7) 

  หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 
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ตารางที่ 3.21 ผลการทดสอบความต้านแรงดึงหลังแช่ในสารละลาย HCl และค่า Z-Score 
 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 

ค่าเฉล่ีย 30.4 26.3 22.8 25.6 26.4 
SD 0.92 0.23 2.05 0.81 0.87 
Z-score 1.52 0.00 -1.30 -0.26 0.04 
ค่าอ้างอิง* 26.3 (2.71) 

    หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 

 

ตารางที่ 3.22 ผลการทดสอบความยืดเมื่อขาดหลังแช่ในสารละลาย HCl และค่า Z-Score 
 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 

ค่าเฉล่ีย 776.0 721.7 618.3 568.7 616.3 
SD 24.0 48.0 56.4 7.4 1.5 
Z-score 1.37 0.73 -0.50 -1.08 -0.52 
ค่าอ้างอิง* 660.2 (84.5) 

  หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 

 
จากตารางท่ี 3.17 – 3.22 พบว่าค่า |Z-Score| ของความต้านแรงดึงและความยืด

เมื่อขาดหลังการแช่ในสารเคมีท่ีใช้ในงานบ้านท่ัวไป 3 ชนิด มีค่าน้อยกว่า 2 สามารถสรุปได้ว่า
ค่าท่ีวัดได้จากทั ง 5 ห้องปฏิบัติการไม่มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญ และสามารถสรุปได้
ว่าวิธีทดสอบตามมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 Rubber household gloves - General 
requirements and test methods หัวข้อ 7.4 Tensile properties after immersion in 
test liquids มีความใช้ได้ 

 
5. ความเป็นกรด-ด่างของสารละลายท่ีสกัดได้ 
ตารางที่ 3.23 ผลการทดสอบความเป็นกรด-ด่างของสารละลายท่ีสกัดได้และค่า Z-Score 

 Lab No.1 Lab No.2 Lab No.3 Lab No.4 Lab No.5 
ค่าเฉล่ีย 7.04 6.67 5.04 6.93 7.00 
SD 0.12 0.05 0.04 0.03 0.06 
Z-score 0.65 0.17 -1.93 0.51 0.60 
ค่าอ้างอิง* 6.53 (0.77) 

    หมายเหตุ * ค่าอ้างอิงจากค่าเฉลี่ยรวมทุกห้องปฏิบัติการ 
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  จากตารางท่ี 3.23 พบว่าค่า |Z-Score| ของความเป็นกรด-ด่างของ
สารละลายท่ีสกัดได้ มีค่าน้อยกว่า 2 สามารถสรุปได้ว่าค่าท่ีวัดได้จากทั ง 5 
ห้องปฏิบัติการไม่มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญ และสามารถสรุปได้ว่าวิธีทดสอบ
ตามมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 Rubber household gloves - General 
requirements and test methods หัวข้อ 7.5 pH มีความใช้ได้ 
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บทท่ี 4 
บทสรุป 

 

ทีมวิจัยจึงได้ศึกษาข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพของผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านเพ่ือจัดท า
เป็นมาตรฐานระดับระหว่างประเทศ โดยใช้มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 2476-2552 ถุงมือยางที่ใช้
ในงานบ้านของประเทศไทยเป็นแนวทาง  

ขั้นตอนการด าเนินงานเป็นไปตามกรอบเวลาของ ISO โดยใช้เวลาประมาณ 3 ปี ในปีสุดท้าย
ของโครงการวิจัยนี้ ประเทศไทยซึ่งเป็น Project Leader ได้ส่งร่างมาตรฐานถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านระดับ
ระหว่างประเทศ ฉบับ ISO/DIS 20057 ให้กับ ISO เพ่ือเวียนขอข้อคิดเห็น จากนั้นน าเสนอการยอมรับหรือ
คัดค้านข้อคิดเห็นในที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG5 Gloves and other latex products และที่ประชุมมี
มติให้ยกระดับร่างมาตรฐานฯ ดังกล่าวจากฉบับ CD เป็น FDIS และให้ประเทศไทยส่งร่างมาตรฐานฯ ฉบับ 
ISO/FDIS 20057 ฉบับแก้ไขเพ่ือเวียนขอข้อคิดเห็นเป็นครั้งสุดท้าย คาดว่าร่างมาตรฐานฉบับ FDIS จะได้รับ
การยอมรับจากสมาชิก และที่ประชุม ISO/TC45/SC4/WG5 ที่จะมีขึ้นในเดือนตุลาคม พ.ศ. 2560 จะมีมติ
เห็นชอบให้ประกาศใช้มาตรฐานนี้ ภายในปี พ.ศ. 2561 (ค.ศ. 2018) ภายใต้หมายเลขและชื่อ ISO 
20057:2018 Rubber household glove – General requirements and test methods  

ร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 ที่ได้นี้ ได้ผ่านกระบวนการยืนยันความใช้ได้ของวิธีทดสอบ
ซึ่งเป็นกระบวนการที่ส าคัญในการท ามาตรฐาน โดยการทดสอบเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการ 
(Interlaboratory comparison) โดยผลการเปรียบเทียบระหว่างห้องปฏิบัติการ จ านวน 5 แห่ง พบว่าผลการ
ทดสอบไม่มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิต ิจึงสรุปได้ว่าวิธีทดสอบตามมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 
Rubber household gloves - General requirements and test methods มีความใช้ได้  

นอกจากนีโ้ครงการวิจัยฯ ยังได้ท าการปรับร่าง มอก. 2476-2552 ให้มีเนื้อหาเหมือนกับ ISO 
20057 ที่จะประกาศใช้เพ่ือให้ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์น าไปเตรียมประกาศใช้เป็นมาตรฐานของประเทศ
ไทยอีกด้วย 
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                                               สรุปประเด็นการประชุม  5 
                  เรื่อง มาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ 
โครงการวิจัยเพื่อก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ (RDG5850091) 

                                                ครั้งที่ 1/2559 
วันศุกร์ที่ 26 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2559 เวลา 13:30 – 16:00 น. 

ณ ห้องประชุม 406 ชั้น 4 อาคารส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
................................................................... 

ผู้เข้าร่วมประชุม 
1. นางวราภรณ์ ขจรไชยกุล  ผู้ทรงคุณวุฒิ/ประธาน กว.253/กว.1027 
2. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง  สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร (กว.253/กว.1027) 
3. นายบุญหาญ  อู่อุดมยิ่ง สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

กลุ่มอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง (กว.253) 
4. นายนรพงศ์  วรอาคม ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (กว.253/กว.1027) 
5. นางณพรัตน์  วิชิตชลชัย สถาบันวิจัยยาง การยางแห่งประเทศไทย (กว.253) 
6. นายพร้อมศักดิ์  สงวนธ ามรงค์ ศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแห่งชาติ 

ส านักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งชาติ (กว.1027) 
7. นายอดิศักดิ์  กองวารี สมาคมผู้ผลิตถุงมือยางแห่งประเทศไทย (กว.1027) 
8. นางอรสา  อ่อนจันทร์        กรมวิทยาศาสตร์บริการ (กว.1027) 
9. นางสาวอรวรรณ  ปิ่นประยูร กรมวิทยาศาสตร์บริการ (กว.253) 
10. นางสาวภัณฑิลา ภูมิระเบียบ กรมวิทยาศาสตร์บริการ 
11. นางสาววารุณี ฟางทวานิช สถาบันวิจัยวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งประเทศไทย 
12. นางสุขจิตร์ ชลายนนาวิน บริษัท แอนเซลล์ (ประเทศไทย) จ ากัด 
13. นางสาวศิริวรรณ ศุภโรจน์ บริษัท แอนเซลล์ (ประเทศไทย) จ ากัด 
14. นายภณ นิ่มเสมอ บริษัท ซุปเปอร์โกลฟ อินดัสตรี จ ากัด 
15. นางสาวอังคณา พูลสวัสดิ์ บริษัท ซุปเปอร์โกลฟ อินดัสตรี จ ากัด 
16. นางสาวภัทรพร ตั้งพิรุฬห์ธรรม บริษัท มาสเตอร์โกลฟ อินดัสตรี จ ากัด 
17. นายภิญโญ จารุพาณิชย์กุล บริษัท ไทยรับเบอร์ เคมิคอล จ ากัด 
18. นายสุคนธ์ เสร็จสวัสดิ์ บริษัท ลาวีนิล (ประเทศไทย) จ ากัด 
19. นางสาวศิริพร สอนบุญเกิด บริษัท ยูนิท๊อป เทรดดิ้ง 1998 จ ากัด 
เริ่มประชุมเวลา 13:30 น. 10 

1. ผลการประชุม  ISO/TC 45 SC4/WG5 ณ เมืองวิชชี ประเทศฝรั่งเศส (ตุลาคม 2558)  

    เรื่อง ISO/CD 20057 Rubber household glove -  General requirements and test methods 

1.1 ที่ประชุมรับทราบผลการโหวตของ 13 จาก 24 ประเทศ สนับสนุนการปรับสถานะ ISO/CD 20057 
ไปเป็น ISO/DIS โดยประเทศมาเลเซียโหวตสนับสนุนแต่มีข้อคิดเห็น และไม่มีประเทศใดโหวตคัดค้าน 
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1.2 ในส่วนของข้อคิดเห็นที่ได้รับ Project Leader ได้ชี้แจงและท่ีประชุมมีข้อสรุปดังนี้ 
 Table 1 Inspection levels and AQLs ให้แก้ไข ดังนี ้

- ตัดตัวเลขในวงเล็บใน column ที่ 2 และ 3 ออก 
- ตัด Note 1 และ 2 ใต้ตารางออก แล้วย้ายข้อความ “When a lot size cannot 

be determined, a lot size of 35 001 to 150 000 shall be assumed” 5 
มาเป็น Note ใต้ตารางแทน 

- แถวที่ 5 Tensile properties (after immersion test) ให้เพ่ิมข้อความ 
“Medium value pass the requirements in Table 4” ใน column ที่ 3 

- แถวที่ 6 pH value ให้เพ่ิมข้อความ “Medium value pass the 
requirements in Table 3” ใน column ที่ 3 10 

- เพ่ิมNote อธิบายตัวย่อ N ที่ใช้ในตาราง (N=Number of sample) 
 Table 2 Dimensions and tolerances ให้แก้ไข ดังนี้ 

- ปรับค่าความกว้างของถุงมือ (width) โดยให้พิจารณาเกณฑ์ใน ASTM D4679-
02 ร่วมด้วยเพื่อให้เกิดผลกระทบกับผู้ประกอบการน้อยที่สุด  

- เนื่องจากมาเลเซียเสนอขอปรับค่าความหนาของถุงมือจาก 0.30 mm ไปเป็น 15 
0.20 mm โดยให้เหตุผลว่ามีผู้ผลิตบางรายผลิตถุงมือที่ความหนานี้ แต่ประเทศ
ไทยให้เหตุผลว่าสมบัติของถุงมือในร่างมาตรฐานนี้มาจากข้อมูลการวิจัย จึงอยาก
ให้คงค่าความหนาเดิมคือ 0.30 mm ไว้ก่อน หากมาเลเซียมีข้อมูลว่าความหนาที่
ลดลงไม่ส่งผลกระทบต่อสมบัติอ่ืนๆ ของถุงมือก็สามารถปรับเกณฑ์ความหนาลง
มาเป็น 0.20 mm ได้  20 

ประเทศไทยจึงเสนอให้มาเลเซียส่งตัวอย่างถุงมือที่มีความหนานี้มา
ทดสอบ โดยให้ Project Leader ติดต่อขอรับตัวอย่างจากประเทศมาเลเซีย และ
ทดสอบเพ่ือน าข้อมูลมาใช้ในการพิจารณาปรับร่างฯ  

 Figure 1 ให้เปลี่ยนอักษรใต้ภาพจาก A และ B เป็นค าอธิบายแทน เนื่องจากการใช้ A และ 
B จะไปซ้ ากับการแบ่ง Class ถุงมือซึ่งอาจท าให้เกิดความสับสนได้หัวข้อ 6.3.1 25 
Requirements ให้เพ่ิมข้อมูลการแบ่ง Class (1A, 1B, 2A และ 2B) 

 Table 3 ให้แก้ไขค าผิดใน Note ใต้ตาราง (แก้ค าว่า witch เป็น which) 

 หัวข้อ 6.4.2 การรายงานผลการทดสอบ pH ให้ใช้ค่าเฉลี่ย (จากเดิมให้ใช้ค่าเฉลี่ย หรือค่า
กลาง)  

1.3 โดยสรุป ที่ประชุมมีมติให้ปรับสถานะร่างมาตรฐานจาก Committee draft (CD) ไปเป็น Draft 30 
International Standard (DIS) โดยประเทศไทยต้องส่งร่างมาตรฐานฉบับปรับแก้แล้ว ให้แก่เลขา
ของ ISO/SC 4 ภายในวันที่ 31 มีนาคม 2559 เพ่ือส่งเวียนขอข้อคิดเห็นจากประเทศสมาชิกต่อไป 
(เอกสารแนบ 1) 

2. ร่างมาตรฐาน ISO/CD 20057 ฉบับปรับปรุงตามมติที่ประชุม ISO/TC 45  
Project Leader (PL) น าเสนอร่างมาตรฐาน ISO/CD 20057 ฉบับปรับปรุงตามมติที่ประชุม ISO/TC 35 

45 (เอกสารแนบ 2) โดยมีการปรับร่างในประเด็นต่อไปนี้ 
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2.1 ประเทศมาเลเซียมีข้อคิดเห็นว่าการใช้ค าว่า household glove อาจจะมีความหมายการใช้งาน
กว้างไปถึงงานท าความสะอาดส านักงาน งานทางกล และงานในอุตสาหกรรมทั้ง food และ non-food จึงเสนอ
ให้นิยามค าว่า “household” เป็น Normal domestic cleaning activities  
              PL จึงท าการปรับร่างโดยเพ่ิมหัวข้อ 3.5 นิยามค าว่า “household use” เป็น normal domestic 
activities แต่ที่ประชุมเห็นว่าค าว่า household use มีความหมายในตัวเองว่าเป็น “งานบ้าน” อยู่แล้วไม่5 
จ าเป็นต้องเพ่ิมนิยามอีก 

2.2 หัวข้อ 5.1 Sampling ตารางที ่1 Inspection levels and AQLs ปรับแก้ตามมติที่ประชุม (ข้อ 1.2) 
2.3 หัวข้อ 5.2 เติมข้อความ “surface free of embossing” ไว้ท้ายประโยค 
2.4 เดิมหัวข้อ Requirements และ Test methods อยู่รวมกันใน หัวข้อ 6 แต่มาเลเซียเสนอให้แยก

ออกจากกันเพ่ือประโยชน์ในการอ้างอิง 10 
      PL จึงท าการปรับร่างโดยแยกเป็น หัวข้อ 6 Requirements และ หัวข้อ 7 Test methods และ
ปรับข้อความภายในหัวข้อให้สอดคล้องกับการปรับแก้ 
2.5 หัวข้อ 6.1 มาเลเซียเสนอให้ใช้ หัวข้อ “General appearance” แทนค าว่า “General” PL จึงท า

การปรับร่างตามข้อเสนอ แต่ที่ประชุมเห็นว่าค าว่า “General” มีความหมายในตัวเองว่าเป็น 
“เกณฑ์ก าหนดทั่วไป” ไม่เฉพาะ Appearance เท่านั้น 15 

2.6 หัวข้อ 6.2 Dimensions 
2.6.1 ความกว้าง  
        เนื่องจากยังมีความเห็นเรื่องความกว้างที่มีเกณฑ์ก าหนดหลากหลาย ประเทศสหรัฐอเมริกา
ขอให้ PL พิจารณา Specification sheet ของบริษัทผู้ผลิตของสหรัฐอเมริกาที่ส่งให้ประกอบกับ
เกณฑ์ใน ASTM D2476 20 
      ที่ประชุม ISO เห็นพ้องกันว่าเกณฑ์ก าหนดเรื่องความกว้างของถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านไม่
จ าเป็นต้องเข้มงวดเท่ากับถุงมือทางการแพทย์ ให้ PL พิจารณาตัวเลขที่สอดคล้องกับอุตสาหกรรมให้
มากที่สุด 
        PL น าเสนอ Table 3 Dimensions and tolerances (Numeric size code) เพ่ือเป็น
ทางเลือกกับผู้ผลิตที่ใช้รหัสถุงมือเป็นแบบตัวเลข โดยตัวเลขขนาดได้มาจากการค านวณโดยใช้25 
หลักการใน EN 420 แต่ผู้ทรงคุณวุฒิแนะน าว่าน่าจะย้าย Table 3 ไปเป็นภาคผนวก แบบ 
Informative แทน 
2.6.2 ความยาว 
      PL อธิบายการปรับลดเกณฑ์ความยาวจาก 300 มิลลิเมตร เป็น 260 mm ว่าเป็นการขอปรับ
ลดที่เสนอโดยประเทศมาเลเซีย PL จึงเสนอความยาวอย่างน้อย 260 mm โดยอ้างอิงเกณฑ์ใน EN 30 
420 ประเทศสมาชิก ISO เห็นชอบกับการปรับลด 

2.6.3 เนื่องจากมาเลเซียเสนอขอปรับค่าความหนาของถุงมือจาก 0.30 mm ไปเป็น 0.20 mm โดย
มีเงื่อนไขว่าต้อง ส่งตัวอย่างถุงมือที่มีความหนานี้มาให้ประเทศไทยทดสอบก่อน แต่จนถึงปัจจุบัน
ประเทศมาเลเซียยังไม่ส่งตัวอย่างมาให้ PL จึงยืนยันเกณฑ์ความหนาเดิมที่ 0.30 mm  

2.7 หัวข้อ 6.3 Tensile properties 35 
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มาเลเซียเสนอให้เพ่ิมค าอธิบายลักษณะถุงมือใน Class 1,2,A และ B แต่ที่ประชุมเห็นว่า ย่อหน้า
แรกของหัวข้อ 6.3 นั้นเพียงพอแล้ว 

2.8 Figure 1 PL ได้เปลี่ยนอักษรใต้ภาพจาก A และ B เป็น Ambidexdrus glove และ Hand-
specific glove แทน ตามข้อคิดเห็นจากที่ประชุม ISO/TC 45 

2.9 ข้อ 7.4.2 เพ่ิมข้อความ “Report the median value of each glove as the test result” 5 
เพ่ือให้สอดคล้องกับ Table 1 

2.10 ข้อ 7.4.4 ย่อหน้าที่ 3  ปรับข้อความเป็น  
“At the end of the period of immersion, rinse the test pieces with deionised water, 
then wipe with a filter paper and leave to dry at standard laboratory temperature 
for a period of 30 minutes before carry out the tensile property test. 10 

2.11 ข้อ 7.5 ย่อหน้าสุดท้าย เพ่ิมข้อความ “Report the average value of three gloves as the 
results” เพ่ือให้สอดคล้องกับ Table 1 

2.12 ข้อ 9 Marking เพ่ิม bullet  
   - the class (1A or 1B or 2A or 2B); 
 15 

3. PL ขอให้ผู้ประกอบการน าร่างมาตรฐานไปพิจารณาอีกครั้งโดยเฉพาะเกณฑ์ก าหนดความกว้าง ในตารางที่ 2 
และให้ส่งข้อคิดเห็นกลับมายัง  PL โดยเร็วเพ่ือการพิจารณาปรับร่างก่อนส่ง ISO อีกครั้ง 
 

เลิกประชุมเวลา 16:00  น.   

 20 

        ผู้บันทึกรายงานการประชุม  :  นางสาวอรวรรณ ปิ่นประยูร 
            ผู้ตรวจรายงานการประชุม  :  นางสาวอรวรรณ ปิ่นประยูร                   
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รายละเอียดการน าเสนอ 
การประชุม Task Force for Rubber-Based Products ครั้งท่ี 13 และ 

การประชุม ACCSQ Rubber-Based Products Working Group ครั้งท่ี 22 กรุงเทพฯ  
21-24 มีนาคม 2559 

 

 

 

 

 

 

 

 



3/8/2017

1

Presented by Thailand

ASEAN common position in international fora
on the development of ISO Standards

ISO/CD 20057 : Rubber household glove

The 13th Meeting of The Task Force on Rubber‐Based Products
The 22nd Meeting of ACCSQ Rubber‐Based Products Working Group

21st ‐24th March 2015, Bangkok, Thailand

Latest status on the ISO draft

• ISO/CD 20057 : Rubber Household Gloves ‐ General requirements and 
test methods

• The ISO/CD received the consensus during the CD ballot to move to DIS, and 
the meeting discussed and resolved the comments received during balloting.

• The meeting agreed for a resolution for the CD to move to DIS after 
amendments as suggested in the meeting.

• Thailand to submit the draft to ISO before 31 March 2016
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รายงานการเดินทางปฏิบัติงานต่างประเทศ 
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รายงานการเดินทางปฏิบัติงานต่างประเทศ 
The 14th Meeting of the Task Force on Rubber-Based Products (TFRBP) and 

The 23rd Meeting of Rubber-Based Product Working Group (RBPWG)  
23-25 August 2016 

 Siem Reap, Cambodia 
 
 
ผู้เข้าร่วมประชุม 

1. รศ.ดร.พันธ์ญา สุนินทบูรณ์  รองศาสตราจารย์ ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร์   
     มหาวิทยาลัยมหิดล 

2. ดร.อรวรรณ ปิ่นประยูร   นักวิทยาศาสตร์ช านาญการพิเศษ กรมวิทยาศาสตร์บริการ 
3. นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ     นักวิเคราะห์อาวุโส ศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแห่งชาติ 

 
ที่มา 

เนื่องด้วย ศูนย์วิจัยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลัยมหิดล ได้รับทุนสนับสนุนจาก 
ส านักงานกองทุนสนับสนุนงานวิจัย (สกว.) ในแผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑ์ยางไทย 
ปีที่ 5” โดยมี รศ.ดร.พันธ์ญา สุนินทบูรณ์ เป็นผู้อ านวยการแผนวิจัยนั้น ในแผนการด าเนินงานเพ่ือผลักดันให้
เกิดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านและมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ 
คือ ISO โดยใช้ มอก.2476-2552 ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน และ มอก. 2556-2554 เส้นด้ายยาง เป็นแนวทาง 
และปรับปรุงมาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้ายยาง ISO 2321:2006 ให้มีความถูกต้อง เหมาะสมกับสถานการณ์
ปัจจุบัน ซึ่งการจัดท ามาตรฐานดังกล่าวให้แล้วเสร็จ นอกจากการจัดท าข้อมูลประกอบการตั้งเกณฑ์ก าหนด
และยืนยันความใช้ได้ (method validation) ของวิธีทดสอบดังกล่าวแล้ว การผลักดันร่างมาตรฐานแต่ละ
ขั้นตอนจ าเป็นต้องได้รับเสียงสนับสนุนจากประเทศสมาชิกส่วนใหญ่ในการประชุม ISO/TC45 และตาม
ข้อตกลงของประเทศสมาชิกอาเซียนทีม่ีจุดยืนไปในทิศทางเดียวกันในการก าหนดมาตรฐานระหว่างประเทศนั้น 
ขั้นตอนส าคัญอีกขั้นตอนหนึ่งคือการน าเสนอความก้าวหน้าของร่างมาตรฐานฯ ที่ประเทศไทยจัดท าในการ
ประชุมคณะท างานด้านผลิตภัณฑ์ยางของคณะกรรมการที่ปรึกษาด้านมาตรฐานและการรับรองของอาเซียน 
(The ASEAN Consultative Committee for Standards and Quality (ACCSQ) – Rubber-Based 
Product Working Group (RBPWG)) เพ่ือขอการสนับสนุนและรับฟังความเห็นจากประเทศสมาชิกอาเซียน
ก่อนน าเรื่องเสนอในการประชุม ISO/TC45 
 
วัตถุประสงค์ของการเดินทาง 
 เพ่ือน าเสนอข้อคิดเห็นทางเทคนิคและรายงานความก้าวหน้าของร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่
ใช้ในงานบ้าน ร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ และร่างมาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้าย
ยาง ISO 2321:2006 ในการประชุมคณะท างานด้านผลิตภัณฑ์ยางของคณะกรรมการที่ปรึกษาด้านมาตรฐาน
และการรับรองของอาเซียน (The ASEAN Consultative Committee for Standards and Quality – 
Rubber Based Product Working Group, ACCSQ–RBPWG) และรับฟังความเห็นจากประเทศสมาชิก
อาเซียน ก่อนน าร่างมาตรฐานดังกล่าวเสนอในการประชุม ISO/TC45 ต่อไป 
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ผลของการประชุมตามวัตถุประสงค์ของโครงการ 
ประเทศไทยได้น าเสนอข้อคิดเห็นทางเทคนิคและรายงานความก้าวหน้าของร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์

ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน ร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ และร่างมาตรฐานวิธี
ทดสอบเส้นด้ายยาง ISO 2321:2006 ต่อที่ประชุม ACCSQ–RBPWG ในวาระการประชุมที่ 9.3 เรื่อง ASEAN 
common position on new standards for rubber products at international fora สรุปได้ดังนี้ 

 
1. ร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ  

ประเทศไทยซึ่งเป็นผู้น าโครงการ (Project leader; PL) ในการร่างมาตรฐานถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน
ระดับระหว่างประเทศรายงานความก้าวหน้าถึงสถานะปัจจุบันของร่างมาตรฐาน ISO/CD 20057 Rubber 
Household Glove - General requirements and test methods ต่อที่ประชุม ดังนี้ 

- ร่างมาตรฐานฉบับ DIS ได้ส่งให้ ISO แล้ว เมื่อสิ้นเดือนมีนาคม 2559 ขณะนี้อยู่ระหว่างการเวียน
ขอข้อคิดเห็น และ ISO จะปิดรับข้อคิดเห็นวันที่ 8 กันยายน 2559  

- เอกสารประกอบการน าเสนอแสดงไว้ในภาคผนวก ก 
นอกจากการน าเสนอสถานะปัจจุบันของร่างมาตรฐานในที่ประชุมแล้ว ยังมีการอภิปรายใน

รายละเอียดเกี่ยวกับข้อคิดเห็นที่มาเลเซียเสนอแนะอีกด้วย ดังนี้ 
- มาเลเซียได้เสนอให้ผู้น าโครงการ (PL) พิจารณาทบทวนเรื่องการเปลี่ยนข้อก าหนดความหนาจาก 

0.30 mm เป็น 0.20 mm อีกครั้ง และที่ประชุมรับทราบว่ามาเลเซียได้จัดหาตัวอย่างให้ผู้น า
โครงการเพ่ือทดสอบแล้วตามวิธีทดสอบในร่างมาตรฐาน ISO/DIS 20057 และจะน าเสนอผลการ
ทดสอบในการประชุม ISO/TC45 ครั้งต่อไป ซึ่งการพิจารณาว่าจะเปลี่ยนแปลงข้อก าหนดความ
หนานั้นหรือไม่นั้นให้ขึ้นอยู่กับมติท่ีประชุม ISO/TC45/SC4/WG5  

- ประเทศไทยขอให้มาเลเซียน าข้อคิดเห็นทั้งหมดใส่ไว้ในตารางข้อคิดเห็นของ ISO ก่อนวันปิดรับ
ข้อคิดเห็น (ภายในวันที่ 8 กันยายน 2559) เพ่ือให้ ISO รับทราบข้อคิดเห็นอย่างเป็นทางการ 

 
2. ร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ 

ประเทศไทยซึ่งเป็นผู้น าโครงการ (Project leader; PL) ในการร่างมาตรฐานเส้นด้ายยางระดับ
ระหว่างประเทศรายงานต่อที่ประชุม (เอกสารประกอบการน าเสนอแสดงไว้ในภาคผนวก ข) ว่า ร่างมาตรฐาน 
ISO/DIS 20058 Rubber Thread – Specification ได้ส่งให้ ISO แล้วเมื่อวันที่ 1 เมษายน 2559 ขณะนี้อยู่
ระหว่างการเวียนขอข้อคิดเห็น และจะปิดรับข้อคิดเห็นวันที่ 14 กันยายน 2559 นอกจากนี้ ร่างมาตรฐาน 
ISO/DIS 2321 Rubber Threads– Methods of Test ก็ได้ส่งให้ ISO แล้วเช่นกันตั้งแต่วันที่ 15 ธันวาคม 
2558 ขณะนี้อยู่ระหว่างการเวียนขอข้อคิดเห็น และจะปิดรับข้อคิดเห็นวันที่ 29 สิงหาคม 2559 
 
สาระส าคัญอ่ืนๆ จากการประชุม 

สาระส าคัญอ่ืนๆ จากการประชุม มดีังนี้ 
1. Draft Guideline on ASEAN Rubber Laboratory Network (ARLN) 

-  ที่ประชุมเห็นชอบให้เปลี่ยนชื่อเอกสารจาก “Guideline for ASEAN Rubber Laboratory 
Network” เป็น “ASEAN Framework on Rubber Laboratory Network” และเมื่อ 
ที่ประชุมได้พิจารณาในขั้นสุดท้ายแล้วเห็นชอบให้น าเสนอเอกสาร ASEAN Framework on 
Rubber Laboratory Network ต่อที่ประชุม ACCSQ เพ่ือพิจารณารับรองเอกสาร 
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- ประเทศไทยได้รับมอบหมายเป็นผู้พัฒนาเอกสาร draft Terms of Reference (ToR) 
ส าหรับ ASEAN Framework on Rubber Laboratory Network และจะเวียนแจ้งประเทศ
สมาชิกภายในวันที่ 15 พฤศจิกายน 2559  ที่ประชุมขอให้ประเทศสมาชิกตอบข้อคิดเห็นต่อ
เอกสารดังกล่าวภายในวันที่ 15 กุมภาพันธ์ 2560 เพ่ือทีป่ระเทศไทยจะได้รวบรวมน าเสนอใน
การประชุมครั้งต่อไป  

- หลังจากประเทศไทยได้รวบรวมข้อคิดเห็นจากประเทศสมาชิกแล้ว ประเทศไทยจะเวียนแจ้ง
ข้อมูลให้ประเทศสมาชิกทราบอีกครั้งและจะน าเสนอร่างเอกสาร ToR for ARLN อย่างน้อย
สองสัปดาห์ก่อนการประชุม TFRBP ครั้งที่ 15 

 
2. Harmonisation of Standards for rubber-based products   

2.1 Babies’ teats 
- ประเทศไทยรายงานความก้าวหน้าการแก้ไขมาตรฐาน มอก .969-2533 หัวนมยาง

ส าหรับขวดนม ว่าอยู่ระหว่างกระบวนการพิจารณาภายในประเทศเพ่ือพัฒนาเป็น
มาตรฐานใหม่ ทั้งนี้คาดว่ามาตรฐานดังกล่าวจะแล้วเสร็จภายในปี พ .ศ. 2561 (2018) 

2.2 Bridge Bearing 
- มาเลเซียรายงานความก้าวหน้าของการพัฒนามาตรฐานมาเลเซีย MS 671:2014 (ร่าง

มาตรฐาน NP 20220) เพ่ือเป็นมาตรฐาน ISO นอกจากนี้ที่ประชุมรับทราบว่าการ
ลงคะแนน CD 20220 นั้นได้เสร็จสิ้นเมื่อเดือนมิถุนายน 2559 ข้อคิดเห็นที่ได้รับและ
รวบรวมแล้วส่งให้ผู้น าโครงการ (PL) ซึ่งจะน ามาพิจารณาและหารือร่วมกันในการ
ประชุม ISO/TC 45 ที่กัวลาลัมเปอร์ในเดือนพฤศจิกายน 2559 

2.3 Natural Rubber Latex Foam 
- มาเลเซียรายงานความก้าวหน้าว่ามาตรฐานมาเลเซีย MS 12N010R0d ส าหรับ Rubber 

– Identification of β-sitosterol in Natural Rubber อยู่ระหว่างรอการประกาศเป็น
มาตรฐาน 

 
3. Harmonisation of 61 ISO Standards   

- อินโดนีเซียรายงานความก้าวหน้าในการปรับมาตรฐานวิธีทดสอบผลิตภัณฑ์ยาง 61 
มาตรฐาน วิธีทดสอบผลิตภัณฑ์ยางจ านวน 34 มาตรฐาน ข้อก าหนดผลิตภัณฑ์ยางจ านวน 1 
มาตรฐาน มาตรฐานท่อยางจ านวน 6 มาตรฐาน   /มาตรฐานซึ่งไม่ได้อ้างอิง  UNECE จ านวน 
13 มาตรฐาน มาตรฐานอ่ืน 7 มาตรฐาน (ที่ประชุมรับทราบว่าจะมีการจัดกลุ่มมาตรฐานแบบ
ใหม่เป็น 3 กลุ่ม คือ วิธีทดสอบ  ผลิตภัณฑ์ที่เก่ียวกับท่อยางและผลิตภัณฑ์ซึ่งไม่ใช่ท่อยาง   

- ที่ประชุมรับทราบว่ามาเลเซียยืนยันสถานะความไม่เทียบเท่า ของมาตรฐาน  ISO 506:1992, 
ISO 6101-3:1997, ISO 6101-4:1997 และ ISO 127:1995 และอินโดนีเซียจะด าเนินการ
ปรับข้อมูลให้เป็นปัจจุบัน 
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4. Harmonisation of Standards for Non-UNECE on Automotive Rubber-based 
Products   
- ฟิลิปปินส์รายงานความก้าวหน้าเกี่ยวกับ 16 มาตรฐานผลิตภัณฑ์ยางที่ใช้ในรถยนต์ของ ISO 

ซึ่งไม่ได้อ้างอิง UNECE 
- ที่ประชุมรับทราบว่าประเทศสมาชิก 8 ประเทศได้เห็นชอบให้ปรับมาตรฐานตามมาตรฐาน 

ISO 19013-1:2005 มาตรฐาน ISO 19013-2:2005 และมาตรฐาน ISO 8066-2:2001 
อย่างไรก็ตามท่ีประชุมรับทราบว่าสิงคโปร์แจ้งความประสงค์อยากปรับมาตรฐานตามสหภาพ
ยุโรป ญี่ปุ่น และสหรัฐอเมริกา ในขณะที่ประเทศไทยไม่เห็นชอบท่ีจะปรับมาตรฐานเหล่านี้
เนื่องจากประเทศไทยอ้างอิงตามมาตรฐานของ Society of Automotive Engineers (SAE)  
 

5. Harmonisation of Additional Standards   
- ที่ประชุมรับทราบว่ามาตรฐานผลิตภัณฑ์ยางอ่ืนๆ ได้แก่ มาตรฐาน ISO 14409:2011,  TIS 

2378-2008,  TIS 2377-2008 และ TIS 2688-2015 จะบรรจุอยู่ในรายการมาตรฐานที่รอ
การปรับมาตรฐาน 

- มาเลเซียและประเทศไทยเห็นชอบให้ปรับมาตรฐานตาม ISO 14409  เนื่องจากทั้งสอง
ประเทศยังไม่มีมาตรฐานระดับประเทศของตนเอง นอกจากนั้นประเทศสมาชิกอีก  8 ประเทศ
ก็เห็นชอบที่จะให้ปรับมาตรฐานตาม ISO 14409  ด้วย แต่อย่างไรก็ตามยังคงต้องรอให้บรูไน
และสิงคโปร์ตอบยืนยันถึงความเป็นไปได้ในการปรับมาตรฐานนี้ ภายในวันที่ 23 กันยายน 
2559  

- ประเทศไทยรายงานความก้าวหน้าพร้อมทั้งข้อคิดเห็นที่ได้รับจากประเทศสมาชิกในเรื่องการ
เสนอปรับมาตรฐานตาม มอก  .2378-2551 มอก  .2377-2551 และ มอก  .2688-2558 ซึ่ง 
ที่ประชุมได้รับทราบว่ามีบางประเทศไม่เห็นชอบให้ปรับมาตรฐานตาม มอก   .ดังกล่าวตามที่
ประเทศไทยเสนอ 

- ที่ประชุมได้มีมติให้น ามาตรฐาน มอก . ทั้ง 3 ฉบับดังกล่าว บรรจุไว้ในรายการมาตรฐานที่รอ
การปรับมาตรฐาน นอกจากนี้ที่ประชุมยังขอให้ประเทศไทยจัดเตรียมมาตรฐาน มอก.
ดังกล่าวเป็นฉบับภาษาอังกฤษเพ่ือให้ประเทศสมาชิกพิจารณาด้วย 

- ที่ประชุมได้เห็นชอบในหลักการส าหรับการเสนอมาตรฐานระดับประเทศเข้าสู่การปรับ
มาตรฐานในอนาคต ประเทศสมาชิกจะต้องเตรียมมาตรฐานระดับประเทศเป็นฉบับ
ภาษาอังกฤษด้วย 

- อินโดนีเซียน าเสนอมาตรฐาน ISO 2000:2014 (Rubber, raw natural -- Guidelines for 
the specification of technically specified rubber (TSR)) โดยมีอินโดนีเซีย กัมพูชา 
ลาว เมียนมาร์ และฟิลิปปินส์ เห็นชอบในการปรับมาตรฐานนี้ อย่างไรก็ตามเวียดนามยังไม่
ยืนยันท่าทีของประเทศตนเอง ที่ประชุมจึงได้ขอทราบความเป็นไปได้ในการปรับมาตรฐานนี้
จาก บรูไน สิงคโปร์ และเวียดนาม โดยให้ตอบภายในวันที่ 23 กันยายน 2559 

- มาเลเซียและประเทศไทยไม่สามารถปรับมาตรฐานตาม ISO 2000:2014 ได้ ทั้งนี้ที่ประเทศ
ไทยไม่สามารถปรับมาตรฐานได้ เนื่องจากมี พ .ร.บ.ควบคุมยาง พ.ศ . 2542 (1999)   

- ที่ประชุมขอให้อินโดนีเซียรวบรวมสถานะของการปรับมาตรฐานตาม ISO 2000:2014 เพ่ือ
น าเสนอในการประชุม RBPWG ครั้งที่ 24  



5 
 

- ประเทศสมาชิก 8 ประเทศได้เห็นชอบให้ปรับมาตรฐานตามมาตรฐาน ISO 17357-1 และ
มาตรฐาน ISO 17357-2 และยังอยู่ระหว่างรอการยืนยันจากบรูไน และสิงคโปร์ ซึ่งที่ประชุม
ได้ขอให้บรูไนและสิงคโปร์ตอบยืนยันในเรื่องนี้ภายในวันที่ 23 กันยายน 2559  

-  ที่ประชุมรับทราบว่าแบบฟอร์มที่พัฒนาโดยอินโดนีเซีย ประกอบไปด้วย 3 ประเภทรายการ
คือ รายการมาตรฐานที่ปรับมาตรฐานแล้ว รายการมาตรฐานที่รอการปรับมาตรฐาน และ
รายการมาตรฐานใหม่ซึ่งเสนอจะปรับมาตรฐาน 

 
6. Latest Status of AMS’ Work in the ISO/TC45   

- มาเลเซียน าเสนอสถานะล่าสุดของงานร่วมก าหนดมาตรฐาน และผลการทบทวนตามระบบ
ของงานในของโครงการภายใต้ ISO/TC45 ดังนี้ 
ก. ISO 35 (Natural rubber latex concentrate -- Determination of mechanical 

stability) มาเลเซียจะเสนอถอนข้อเสนอโครงการแก้ไขมาตรฐานนี้ 
ข. ISO 247 (Rubber -- Determination of ash) อยู่ระหว่างขั้นตอนการลงคะแนน FDIS 

ซึ่งจะสิ้นสุดภายในเดือนกันยายน 2559 
ค. ISO 11852 (Rubber -- Determination of magnesium content of field and 

concentrated natural rubber latex by titration) มาตรฐานฉบับ  DIS ได้ส่งให้
เลขานุการ ISO/TC45/SC3 แล้ว เพื่อเข้าสู่ขั้นตอนการเวียนขอข้อคิดเห็น 

ง. ISO 11344 (Rubber, raw synthetic -- Determination of the molecular-mass 
distribution of solution polymers by gel permeation chromatography) การ
ลงคะแนน FDIS สิ้นสุดในเดือนสิงหาคม 2559 

จ. ISO 20437 (Natural rubber latex cleanroom gloves -- Specification) การ
ลงคะแนน DIS สิ้นสุดเมื่อเดือนมิถุนายน 2559  

ฉ. ISO 20220 (Elastomeric bridge bearings - Specification and design) การ
ลงคะแนน CD สิ้นสุดเมื่อเดือนมิถุนายน 2559 

ช. การปรับปรุงแก้ไข ISO 2007 (Rubber, unvulcanized -- Determination of 
plasticity -- Rapid-plastimeter method) การลงคะแนน DIS สิ้นสุดเมื่อเดือน
มิถุนายน 2559 
 

7. Capacity Building and Technical Assistance 
7.1 Project Proposal on “Data-base of Rubber and Rubber-based Products 

- มาเลเซียรายงานความก้าวหน้าเรื่องข้อมูลที่น าเข้าสู่ฐานข้อมูลด้านผลิตภัณฑ์ยางผ่าน
เว็บไซต์ )http://online.lgm.gov.my/rbpwg) ทั้งนีข้้อมูลรายละเอียดเกี่ยวกับการปรับ
มาตรฐาน 61 รายการและข้อมูลรายชื่อห้องปฏิบัติการทดสอบที่ได้รับการรับรอง 
ประเทศสมาชิกยังน าเข้าข้อมูลไม่แล้วเสร็จ 

- ที่ประชุมขอให้ประเทศสมาชิกจัดท าข้อมูลในฐานข้อมูลให้เป็นปัจจุบันก่อนการประชุม 
RBPWG ครั้งที่ 24 

- ส านักเลขาธิการอาเซียนรายงานความก้าวหน้าในเรื่องฐานข้อมูล ASEAN Trade 
Repository ที่ประชุมรับทราบว่า WG 1 จะปรับเปลี่ยนแบบฟอร์มในการรายงานเพ่ือให้
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สอดคล้องกับข้อมูลในฐานข้อมูล ASEAN Trade Repository ทั้งนี้มีรายละเอียด
ดังต่อไปนี้  
ก. ชื่อของมาตรฐาน (Title of the standards) 
ข. เนื้อหาโดยสรุปของมาตรฐาน )Abstract of the standards)  
ค. พิกัดศุลกากร  
ง. หมายเลขจ าแนกหมวดหมู่ (ICS number)  
จ. คณะท างานด้านผลิตภัณฑ์ซึ่งรับผิดชอบมาตรฐานที่ปรับมาตรฐานแล้ว  

          (PWGs responsible for the Harmonised Standards) 
ฉ. ประเทศสมาชิกซึ่งปรับมาตรฐานแล้ว 

-  ส านักเลขาธิการอาเซียนขอให้ RBPWG เตรียมการและจัดเตรียมข้อมูลบางส่วนซึ่ง
อาจจะต้องเติมลงในแบบฟอร์มทีร่ายงานต่อ WG 1 

7.2 Japan-ASEAN Integration Fund (JAIF) 
- ส านักเลขาธิการอาเซียนรายงานความก้าวหน้าเรื่อง Japan-ASEAN Integration Fund 

(JAIF) ซึ่งทาง JAIF ได้เห็นชอบในหลักการจะให้การสนับสนุนข้อเสนอโครงการของ 
RBPWG เกี่ยวกับISO/IEC 17043:2010 (Conformity assessment – General 
requirements for Proficiency Testing) ข้อเสนอโครงการได้ส่งให้ ASEAN 
Programme Cooperation and Project Cooperation Division (PCPMD) ผ่านการ
ประชุม Pre-Appraisal Meeting (PAM) เมื่อวันที่ 19 สิงหาคม 2559 และในขั้นตอน
ต่อไปจะส่งให้ Project Appraisal Committee (PAC) เพ่ือให้ข้อคิดเห็น 

 
8. เรื่องอ่ืนๆ 

8.1 Article 7 Terms of Reference of the ACCSQ-RBPWG on Terms of Office 
- ที่ประชุมได้หารือและขยายเวลาการด าเนินงานของ ACCSQ-RBPWG ตั้งแต่สิงหาคม 

2559 ถึงสิงหาคม 2565  และเห็นชอบให้ขยายเวลาวาระการด ารงต าแหน่งของประธาน
และประธานร่วมอีก 3 ปี จนถึงสิงหาคม 2562 นอกจากนั้นยังให้ปรับแก้ไข ToR ในส่วน
ที่จ าเป็น โดยพิจารณาข้อคิดเห็นที่ได้รับจากประเทศสมาชิก 

- ที่ประชุมจะเสนอ ToR ของ ACCSQ-RBPWG ต่อที่ประชุม ACCSQ ในการประชุม 
ACCSQ ครั้งที่ 46  

8.2 Criteria of Withdrawal of already Harmonised Standards at Sectoral 
Level 

- ประเทศไทยรายงานความก้าวหน้าเรื่องร่างเอกสารข้อก าหนดส าหรับการถอนมาตรฐาน
ซึ่งได้ปรับมาตรฐานในระดับรายสาขาแล้ว 

- ร่างข้อก าหนดที่ประเทศไทยได้พัฒนาขึ้นนั้น หากประเทศสมาชิกมีข้อคิดเห็นขอให้ส่ง
ข้อคิดเห็นให้ส านักเลขาธิการอาเซียนพร้อมส าเนาส่งให้ประเทศไทย ภายในวันที่ 15 
กันยายน 2559 และประเทศไทยจะรวบรวมข้อคิดเห็นที่ได้รับทั้งหมดให้ส านักเลขาธิการ
อาเซียน ภายในวันที่ 30 กันยายน 2559 เพ่ือส านักเลขาธิการอาเซียนจะน าส่งให้ WG 1 
พิจารณาต่อไป ทั้งนี้เนื่องจากในขณะนี้ WG 1 อยู่ระหว่างกระบวนการพิจารณาทบทวน 
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ASEAN Guidelines for Harmonisation of Standards ซึ่งครอบคลุมถึง Standards 
Operational Procedure on Standards Withdrawal       

8.3 Identification of Standards to be Used for Harmonisation among 
RBPWG 

- ประเทศไทยได้น าเสนอกระบวนการปรับมาตรฐานตามข้อ  4.6 และ 4.7 (การระบุ
มาตรฐานซึ่งจะใช้ปรับมาตรฐานในอาเซียนและการด าเนินงานในกรณีไม่สามารถระบุ
มาตรฐานซึ่งจะใช้ปรับได้   (ของ  ASEAN Guidelines for Harmonisation of 
Standards 

- มาตรฐานต่างๆ ภายใต้ RBPWG มีลักษณะเป็นแบบสมัครใจซึ่งเป็นมาตรฐานชนิดที่ 2 
(Category 2) ดังนั้นแม้ว่าจะไม่มีข้อก าหนดใดบังคับให้ต้องปรับมาตรฐานกัน
ภายในประเทศสมาชิก แต่ด้วยเจตนารมณ์ของอาเซียนในการเป็นน้ าหนึ่งใจเดียวกัน 
RBPWG จึงมุ่งหวังให้เกิดความเห็นพ้องต้องกันจากประเทศสมาชิกทุกประเทศก่อน
จัดท ารายการมาตรฐานซึ่งได้ปรับมาตรฐานแล้ว 

8.4 The Publication of New TIS in 2016 
- ที่ประชุมรับทราบว่าประเทศไทยได้น าเสนอการประกาศมาตรฐาน มอก . ใหม่ในปี 2559 

จ านวน 11 ฉบับ 
8.5 Review the Work Programme of TFRBP  

- ที่ประชุมได้ทบทวนการปฏิบัติงานของ TFRBP และเห็นชอบให้การด าเนินการในส่วน
ของ ToR ส าหรับ ASEAN Rubber Testing Laboratory Committee (ARTLC) มี
ต่อไปจนถึงสิ้นปี 2560 นอกจากนี้ที่ประชุมได้รับทราบว่าเนื่องจาก RBPWG ไม่ได้
พิจารณาให้มีความตกลงยอมรับร่วม  )MRA) ดังนั้นข้อเสนอความตกลงส าหรับการปรับ
มาตรฐานซึ่งจะพัฒนาโดย WG 1 จึงควรจะจัดท าให้เกิดข้ึนก่อนการจัดตั้ง ARTLC 

8.6 The Frequency of RBPWG Meeting  
- ประเทศไทยเสนอให้ลดความถี่ในการประชุม RBPWG ลงเหลือปีละหนึ่งครั้ง แต่ที่

ประชุมเห็นชอบให้คงความถ่ีส าหรับการประชุม RBPWG เหมือนเดิม คือปีละสองครั้ง 
8.7 The Hosting of ISO/TC45 Meeting in Malaysia  

- มาเลเซียน าเสนอสาระส าคัญของการเป็นเจ้าภาพจัดการประชุม ISO/TC 45 ซึ่งก าหนด
จัดในเดือนตุลาคม 2559  

- ส านักเลขาธิการอาเซียนรายงานความก้าวหน้าในเรื่องการประชุมร่วมกันระหว่าง 
ACCSQ และ ISO ครั้งที่ 1 ณ สิงคโปร์ เมื่อวันที่ 7 เมษายน 2559  
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9. การจัดการประชุมครั้งต่อไป 
ที่ประชุมหารือในเรื่องการเป็นเจ้าภาพการประชุม RBPWG ในอนาคต และเห็นชอบร่วมกันดังนี้  
24th RBPWG  Brunei Darussalam  TBC 
25th RBPWG  Indonesia    TBC 
26th RBPWG  Lao PDR   TBC 
27th RBPWG   Malaysia   TBC 
28th RBPWG   Myanmar   TBC 
29th RBPWG  the Philippines   TBC 
30th RBPWG  Singapore   TBC 
31st RBPWG  Thailand   TBC 
32nd RBPWG  Viet Nam   TBC 
ที่ประชุมขอให้ส านักเลขาธิการอาเซียนติดตามการยืนยันเป็นเจ้าภาพของบรูไน พร้อมทั้ง

ก าหนดการเบื้องต้นของการประชุม RBPWG ครั้งที่ 24 โดยให้ยืนยันภายในวันที่ 23 กันยายน 2559  
ที่ประชุมได้ขอให้เจ้าภาพการจัดประชุม RBPWG ครั้งที่ 24 พิจารณาจัดสรรวันประชุมเพ่ิมเติม

หนึ่งวันส าหรับการหารือในรายละเอียดของเรื่อง ToR ของ ASEAN Framework on Rubber Laboratory 
Network    
 

 

 
 

รูปที่ 1 การประชุม Task Force on Rubber-Based Products (TFRBP) ครั้งที่ 14  
และการประชุม Rubber-Based Product Working Group (RBPWG) ครั้งที่ 23   
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ผู้เข้าร่วมประชุม 

1. รศ.ดร.พันธ์ญา สุนินทบูรณ์  รองศาสตราจารย์ ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร์   
     มหาวิทยาลัยมหิดล 

2. ดร.อรวรรณ ปิ่นประยูร   นักวิทยาศาสตร์ช านาญการพิเศษ กรมวิทยาศาสตร์บริการ 
3. นางสาวชญาภา นิ่มสุวรรณ     นักวิเคราะห์อาวุโส ศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแห่งชาติ 

 
ที่มา 

เนื่องด้วย ศูนย์วิจัยเทคโนโลยียาง คณะวิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลัยมหิดล ได้รั บทุนสนับสนุนจาก 
ส านักงานกองทุนสนับสนุนงานวิจัย (สกว.) ในแผนงานวิจัย “การวิจัยเพ่ือพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑ์ยางไทย 
ปีที่ 5” โดยมี รศ.ดร.พันธ์ญา สุนินทบูรณ์ เป็นผู้อ านวยการแผนวิจัยนั้น ขั้นตอนในการด าเนินงานเพ่ือผลักดัน
ให้เกิดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านและมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ 
ผู้วิจัยต้องน าเสนอผลงานและร่วมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดค้านต่อข้อคิดเห็นที่ได้จากการเวียนร่าง
มาตรฐานฯ ต่อที่ประชุม ISO/TC 45 Rubber and Rubber Products ครั้งที่ 64 จากนั้นต้องน าข้อเสนอแนะ
จากมติที่ประชุมมาปรับปรุงแก้ไขร่างมาตรฐานก่อนที่จะเวียนร่างมาตรฐานฯ เพ่ือให้ประเทศสมาชิกพิจารณา
ในขั้นตอนถัดไป ทั้งนี้เพ่ือให้ได้ร่างมาตรฐานฯ ที่เป็นที่ยอมรับและพร้อมประกาศใช้เป็นมาตรฐานระดับ
ระหว่างประเทศ (ISO)  

 
วัตถุประสงค์ของการเดินทาง 
 เพ่ือน าเสนอและร่วมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดค้านต่อข้อคิดเห็นที่ได้จากการเวียนร่าง
มาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านและเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ และร่างมาตรฐานวิธี
ทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ 
 
ผลของการประชุมตามวัตถุประสงค์ของโครงการ 
1. การน าเสนอและร่วมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดค้านต่อข้อคิดเห็นที่ได้จากการเวียนร่าง

มาตรฐานถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ (ISO/DIS 20057) 

ผู้วิจัยได้น าเสนอและร่วมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดค้านต่อข้อคิดเห็นที่ได้จากการเวียนร่าง
มาตรฐานถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศฉบับ ISO/DIS 20057 Rubber household glove 
– General requirements and test methods (เอกสารแนบ 1- ISO/TC45/SC4 N1349) ต่อที่ประชุม 
ISO/TC45/SC 4/WG 5 Gloves and other latex products โดยมีรายละเอียดส าคัญดังนี้ 
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1. ผลการโหวต ISO/DIS 20057 มี 14 จาก 28 ประเทศ สนับสนุนรับรองสถานะของร่างมาตรฐาน
ฯ ให้เป็น ISO/DIS 20057 (100% approved) โดยมีความคิดเห็นทั้งแบบ editorial และ 
technical จากประเทศอินโดนีเซีย มาเลเซีย สวีเดน และประเทศไทย ส่วนอีก 14 ประเทศงด
ออกเสียง 

2. ความเห็นที่ MY002 ประเทศมาเลเซียเสนอให้ตัดประโยคหรือค าที่เกี่ยวข้องกับ PPE (Personal 
Protective Equipment) เพ่ือหลีกเลี่ยงความสับสนกับมาตรฐาน PPE ซึ่งดูแลโดย ISO/TC 94 
SC13 ประเทศไทยยอมรับข้อเสนอแนะโดยการปรับ Note ของตารางที่ 4 

3. ความเห็นที่ MY005 ประเทศมาเลเซียเขียนขอบข่ายให้ชัดเจนว่ามาตรฐานนี้ไม่ครอบคลุม  knit-
lined gloves ประเทศไทยยอมรับข้อเสนอแนะแต่ให้คงขอบข่ายเดิมไว้โดยไม่ต้องปรับ เนื่องจาก
เป็นที่เข้าใจตรงกันว่ามาตรฐานนี้ไม่รวม knit-lined gloves 

4. ความเห็นที่ MY011 ประเทศมาเลเซียเสนอให้ปรับความหนาต่ าสุดของถุงมือลงจาก 0.30 มม. 
เป็น 0.20 มม. ประเทศไทยตอบเบื้องต้นว่าไม่ยอมรับข้อเสนอแนะโดยให้เหตุผลว่า Project 
Leader (PL) ไม่ได้รับตัวอย่างถุงมือที่ประเทศมาเลเซียจะส่งให้ทดสอบก่อนก าหนดวันส่งร่างให้ 
ISO อย่างไรก็ตามมาเลเซียได้น าส่งตัวอย่างให้ PL เมื่อปลายเดือนสิงหาคม 2559 โดย PL ตกลง
ว่าจะทดสอบให้และน าผลการทดสอบมาเสนอในที่ประชุม และให้ที่ประชุมลงมติว่าจะปรับความ
หนาต่ าสุดลงหรือไม่ ผลการทดสอบดังรายละเอียดในเอกสารแนบ 2 

เมื่อที่ประชุมได้พิจารณาผลการทดสอบแล้วมีความเห็นต่างกันไป ประธานในที่ประชุมจึง
เสนอให้มีการโหวตว่าจะให้ปรับความหนาต่ าสุดของถุงมือลงจาก 0.30 มม. เป็น 0.20 มม. 
หรือไม่ ผลการโหวตรอบแรกมีผู้ลงคะแนน เห็นด้วย : ไม่เห็นด้วย : งดออกเสียง เป็น 3:3:3 
ประธานฯ เสนอให้มีการพักประชุมการหารือและจะให้มีการโหวตอีกครั้ง ผลการโหวตรอบที่สอง
มีผู้ลงคะแนน เห็นด้วย : ไม่เห็นด้วย : งดออกเสียง เป็น 4:3:2 จึงสรุปว่าที่ประชุมยอมรับ
ข้อเสนอของมาเลเซียให้ปรับความหนาต่ าสุดของถุงมือลงจาก 0.30 มม. เป็น 0.20 มม. 

5. ความเห็นที่ MY015 ประเทศมาเลเซียเสนอให้ปรับค่า Elongation at break ทั้งก่อนและหลัง
การบ่มเร่ง ประเทศไทยยืนยันไม่ยอบรับข้อเสนอโดยให้เหตุผลว่า เกณฑ์ที่มาเลเซียเสนอนั้นต่ า
เกินกว่าจะยอมรับได้ 

6. PL ได้อธิบายการตอบข้อคิดเห็นในประเด็นอ่ืนๆ และตามรายละเอียดในเอกสารแนบ 3 

 
โดยสรุปที่ประชุมมีมติให้ปรับสถานะ ISO/DIS 20057 ให้เป็น ISO/FDIS 20057 โดย PL ต้องปรับแก้

เอกสารตามระละเอียดที่ได้อภิปรายในที่ประชุม และที่ให้ไว้ตามรายละเอียดในเอกสารแนบ 3 และต้องส่งร่าง
มาตรฐานฉบับ Final Draft International Standard (FDIS) ให้แก่เลขาของ SC 4 ภายในวันที่ 31 ธันวาคม 
2559 เพ่ือส่งเวียนขอข้อคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตามกระบวนการต่อไป 
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2. การน าเสนอและร่วมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดค้านต่อข้อคิดเห็นที่ได้จากการเวียนร่าง
มาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ (ISO/DIS 20058) 

ผู้วิจัยได้น าเสนอร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์เส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ ISO/DIS 20058 Rubber 
Thread – Specification (เอกสารแนบ 4 - ISO/TC45/SC4 N1235) และได้ร่วมอภิปรายถึงเหตุผลการ
ยอมรับหรือคัดค้านข้อคดิเห็นที่ได้จากการเวียนร่างมาตรฐานฯ ต่อที่ประชุม ISO/TC45/SC 4/WG 1 Rubber 
threads โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1. ที่ประชุม ISO/TC45/SC 4/WG 1 Rubber threads มีนางวราภรณ์ ขจรไชยกูล เป็น 
Convener และมีนายนรพงศ์ วรอาคม เป็นเลขา มีผู้เข้าร่วมประชุม 16 คน จาก 4 ประเทศ 

2. ผลการโหวต ISO/DIS 20058 Rubber Thread – Specification มี 17 จาก 29 ประเทศ โหวต
สนับสนุนรับรองสถานะของร่างมาตรฐานฯ ให้เป็น ISO/DIS 20058 (100% approved) แต่
อย่างไรก็ตามแม้ว่าจะโหวตสนับสนุนแต่ 3 ประเทศ ได้แก่ มาเลเซีย อินโดนีเซีย และอินเดีย ก็มี
ข้อคิดเห็น (1 editorial comment จากอินโดนีเซีย และ 6 technical comments จาก
มาเลเซียและอินเดีย) ไม่มีประเทศใดโหวตคัดค้าน และมี 12 ประเทศงดออกเสียง 

3. ให้แก้ไขชื่อมาตรฐานจาก Rubber Threads – Specification เป็น General purpose 
rubber thread – Specification 

4. ให้ปรับข้อความในข้อ 5.3 เป็น 
5.3  Metric yield or density 
Metric yield when tested according to ISO 2321, Clause 5, shall be within ±6% of 
the declared value. 
If density is required upon the agreement between the purchaser and the 
manufacturer, it can be tested according to ISO 2321, Clause 7. It shall be as 
follows: 
Density < 1.10 g/cm3 marked as low density; 
Density = 1.10 - 1.20 g/cm3 marked as medium density; 
Density > 1.20 g/cm3 marked as high density 
Note: The metric yield or density is reported as requested. 

5. ให้แก้ไขจุดทศนิยมเป็นคอมมา ตาม ISO/IEC Directive Part 2:2016 Principles and rules 
for the structure and drafting of ISO and IEC documents 

6. ให้ปรับแก้ไขค่า Modulus at 300% ดังนี้ 
Physical and mechanical properties Requirements 

Class 1 Class 2 Class 3 

Modulus at 300 % 2.0-4.0 3.0-4.5 4.0-5.5 
 

7. ให้ตัด Annex A Tension set ออก เนื่องจากได้เพ่ิมวิธีทดสอบดังกล่าวเข้าไปในร่างมาตรฐานวิธี
ทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ ISO/DIS 2321 เรียบร้อยแล้ว และให้ปรับการอ้างอิง



4 
 

วิธีทดสอบในตารางที่ 1 ใหม่ ได้แก่ Tension set ตาม ISO 2321 Clause 12 และ After 
accelerated-ageing test ตาม ISO 2321 Clause 13 

8. ค่า Schwartz value ให้ปรับแก้ไขตัวเลขเป็น 1.3 ± 25% ส าหรับทุก Class แล้วระบุไว้เป็น
ข้อแนะน าใน Annex  

หลังจากการปรับแก้ไขตามมติที่ประชุมข้างต้นแล้ว ผู้วิจัยได้น าเสนอตารางการตอบข้อคิดเห็นตาม
รายละเอียดในเอกสารแนบ 5 และต้องส่งร่างมาตรฐานฉบับ Final Draft International Standard (FDIS) 
ให้แก่เลขาของ SC 4 ภายในวันที่ 31 ธันวาคม 2559 เพ่ือส่งเวียนขอข้อคิดเห็นจากประเทศสมาชิกตาม
กระบวนการต่อไป 

 
3. การน าเสนอและร่วมอภิปรายถึงเหตุผลการยอมรับหรือคัดค้านต่อข้อคิดเห็นที่ได้จากการเวียนร่าง

มาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ (ISO/DIS 2321) 

ผู้วิจัยได้น าเสนอร่างมาตรฐานวิธีทดสอบเส้นด้ายยางระดับระหว่างประเทศ ISO/DIS 2321 Rubber 
Threads – Methods of test (เอกสารแนบ 6 - ISO/TC45/SC4 N1235) และได้ร่วมอภิปรายถึงเหตุผลการ
ยอมรับหรือคัดค้านข้อคิดเห็นที่ได้จากการเวียนร่างมาตรฐานฯ ต่อที่ประชุม ISO/TC45/SC 4/WG 1 Rubber 
threads โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1. ผลการโหวต ISO/DIS 2321 Rubber Threads – Methods of test มี 14 จาก 28 ประเทศ 
โหวตสนับสนุนรับรองสถานะของร่างมาตรฐานฯ ให้เป็น ISO/DIS 2321 (100% approved) 
และมีข้อคิดเห็น 8 editorial comments จากอินโดนีเซีย ไม่มีประเทศใดโหวตคัดค้าน และมี 
14 ประเทศงดออกเสียง 

2. ให้แก้ไขรูปที่ 1 ให้ชัดเจนขึ้น 
3. ให้แก้ไขการพิมพ์ผิดต่างๆ 
4. ให้ใช้หน่วยของความหนาแน่นที่ใช้กันทั่วไป ได้แก่ g/cm3 
หลังจากการปรับแก้ไขตามมติที่ประชุมข้างต้นแล้ว ผู้วิจัยได้น าเสนอตารางการตอบข้อคิดเห็นตาม

รายละเอียดในเอกสารแนบ 7 และต้องส่งร่างมาตรฐานฉบับ International Standard (IS) ให้แก่เลขาของ 
SC 4 ภายในวันที่ 31 ธันวาคม 2559 เพ่ือเตรียมประกาศใช้ต่อไป 
 
4. เรื่องอ่ืนๆ  

4.1 ISO/TC 45/SC 1 Rubber and plastics hoses and hose assemblies 
SC 1 Rubber and plastics hoses and hose assemblies มีประเทศที่เป็นสมาชิกร่วมท างาน (P-

member) จ านวน 25 ประเทศ และมีประเทศที่เป็นสมาชิกสังเกตการณ์ (O-member) จ านวน 12 ประเทศ 
ประธาน (Chairman) ของ SC ได้แก่ Mr. Barry Robertson จากประเทศอังกฤษ โดยมีทีมเลขา 
(Secretariat) จาก DSM ประเทศมาเลเซีย ขอบข่ายการพิจารณาร่างมาตรฐานของ SC 1 ได้แก่ ท่อยางและ
ท่อพลาสติกและท่อยางและท่อพลาสติกพร้อมอุปกรณ์ประกอบที่ใช้ในอุตสาหกรรมทั่วไป เคมี รถยนต์ ไฮดรอลิก 
รวมทั้งวิธีทดสอบท่อด้วย จ านวนมาตรฐาน ISO ที่อยู่ภายใต้ความรับผิดชอบของ TC 45/SC 1 ที่ประกาศใช้ 
ณ ปัจจุบัน มีทั้งหมด 81 มาตรฐาน มีร่างมาตรฐานที่อยู่ระหว่างด าเนินการ 32 ร่างมาตรฐาน และมีร่าง
มาตรฐานทีจ่ะถูกทบทวนตามรอบการทบทวน (systematic review) 11 ร่างมาตรฐาน 
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4.2 ISO/TC 45/SC 2 Testing and analysis 
SC 2 Testing and analysis มีประเทศที่เป็นสมาชิกร่วมท างาน (P-member) จ านวน 24 ประเทศ 

และมีประเทศที่เป็นสมาชิกสังเกตการณ์ (O-member) จ านวน 11 ประเทศ ประธาน (Chairman) ของ SC 
ได้แก่ Mr. Masami Aoki จากประเทศอังกฤษ โดยมีทีมเลขา (Secretariat) จาก JISC ประเทศญี่ปุ่น ขอบข่าย
การพิจารณาร่างมาตรฐานของ SC 2 ได้แก่ วิธีทดสอบทั้งทางด้านกายภาพ (physical testing) และการ
วิเคราะห์ทางเคมี (chemical analysis) ของยางและเทอร์โมพลาสติกอิลาสโตเมอร์ วัสดุและผลิตภัณฑ์ 
รวมถึงการใช้สถิติด้วย จ านวนมาตรฐาน ISO ที่อยู่ภายใต้ความรับผิดชอบของ TC 45/SC 2 ที่ประกาศใช้ ณ 
ปัจจุบัน มีทั้งหมด 123 มาตรฐาน มีร่างมาตรฐานที่อยู่ระหว่างด าเนินการ 29 ร่างมาตรฐาน และมีร่าง
มาตรฐานที่จะถูกทบทวนตามรอบการทบทวน (systematic review) 33 ร่างมาตรฐาน  

4.3 ISO/TC 45/SC 3 Raw materials (including latex) for use in the rubber industry 
SC 3 Raw materials (including latex) for use in the rubber industry มีประเทศที่เป็นสมาชิก

ร่วมท างาน (P-member) จ านวน 26 ประเทศ และมีประเทศที่เป็นสมาชิกสังเกตการณ์ (O-member) 
จ านวน 9 ประเทศ ประธาน (Chairman) ของ SC ได้แก่ Mr. Francis Peters จากประเทศฝรั่งเศส โดยมีทีม
เลขา (Secretariat) จาก AFNOR ประเทศฝรั่งเศส ขอบข่ายการพิจารณาร่างมาตรฐานของ SC 3 ได้แก่ วิธี
ทดสอบ (testing) และการวิเคราะห์ (analysis) ของวัตถุดิบที่ใช้ในอุตสาหกรรมยาง เช่น น้ ายาง (latex) ยาง
ธรรมชาติและยางธรรมชาติดัดแปรเคมี (natural rubber, chemically modified natural rubber) ยาง
สังเคราะห์และยางรีเคลมและยางคลัมบ์วัลคาไนซ์ (synthetic and reclaim rubber, vulcanized crumb 
rubber) เขม่าด า (carbon black) ซิลิกา (silica) และสารตัวเติมเสริมแรง (fillers) อ่ืนๆ ส่วนผสมของยาง
คอมพาวด์ (rubber compounding ingredients) จ านวนมาตรฐาน ISO ที่อยู่ภายใต้ความรับผิดชอบของ 
TC 45/SC 3 ที่ประกาศใช้ ณ ปัจจุบัน มีทั้งหมด 124 มาตรฐาน มีร่างมาตรฐานที่อยู่ระหว่างด าเนินการ 24 
ร่างมาตรฐาน และมีร่างมาตรฐานที่จะถูกทบทวนตามรอบการทบทวน (systematic review) 21 ร่าง
มาตรฐาน นอกจากนี้ยังมีร่างมาตรฐานที่ถูกโอนย้าย (transfer) มาจาก SC 2 อีก 1 ร่างมาตรฐานด้วย 

4.4 ISO/TC 45/SC 4 Products (Other than hoses) 
SC 4 Products (Other than hoses) มีประเทศที่เป็นสมาชิกร่วมท างาน (P-member) จ านวน 26 

ประเทศ และมีประเทศที่เป็นสมาชิกสังเกตการณ์ (O-member) จ านวน 11 ประเทศ ประธาน (Chairman) 
ของ SC ได้แก่ Dr. Eng Long Ong จากประเทศมาเลเซีย โดยมีทีมเลขา (Secretariat) จาก DSM ประเทศ
มาเลเซีย ขอบข่ายการพิจารณาร่างมาตรฐานของ SC 4 ได้แก่ สินค้ากึ่งส าเร็จรูป (semi-finished products) 
และผลิตภัณฑ์ (finished products) ที่ผลิตจากยาง ยกเว้นท่อ (ซึ่งจะอยู่ใน SC 1) จ านวนมาตรฐาน ISO ที่
อยู่ภายใต้ความรับผิดชอบของ TC 45/SC 4 ที่ประกาศใช้ ณ ปัจจุบัน มีทั้งหมด 98 มาตรฐาน มีร่างมาตรฐาน
ที่อยู่ระหว่างด าเนินการ 24 ร่างมาตรฐาน และมีร่างมาตรฐานที่จะถูกทบทวนตามรอบการทบทวน 
(systematic review) 12 ร่างมาตรฐาน  

4.5 Training session 
นอกจากการประชุมเพ่ือพิจารณามาตรฐานแล้ว ในการประชุมยังจัดให้มี Training session เพ่ือ

น าเสนอเทคโนโลยีใหม่ๆ ให้แก่ผู้เข้าร่วมประชุม โดยมีการน าเสนอ 2 เรื่อง ได้แก่  
1. Updates for ISO committees - 2016 (Ms. Christine Lacroix ISO/CS) โดยมีเนื้อหา

หลักๆ เกี่ยวกับสิ่งที่เปลี่ยนแปลงใน ISO/IEC Directives ทั้ง Part 1 และ Part 2 
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2. Nano Materials Key to Sustainable Growth of Rubber, Tyre & Auto-
Component Industries (Dr. Arup K. Chandra, Apollo Tyres Ltd., India) โดยมี
เนื้อหาหลักๆ ดังนี้ 
1) Nano-materials และเทคโนโลยีที่ใช้  
2) หลักการ Nano-materials/Composites 
3) การใช้งานของ Nano-materials ในอุตสาหกรรมยาง อุตสาหกรรมรถยนต์  และ

อุตสาหกรรมที่เก่ียวข้อง 
4) ศักยภาพของ Nano-materials 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 1 การประชุม The 64th Meeting of ISO/TC 45 Rubber and Rubber Products 
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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 

standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally 

carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a 

technical committee has been established has the right to be represented on that committee. 

International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in 

the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all 

matters of electrotechnical standardization. 

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are 

described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the 

different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the 

editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2. www.iso.org/directives 

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of 

patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of 

any patent rights identified during the development of the document will be in the Introduction and/or 

on the ISO list of patent declarations received. www.iso.org/patents 

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users and does not 

constitute an endorsement. 

For an explanation on the meaning of ISO specific terms and expressions related to conformity 

assessment, as well as information about ISO's adherence to the WTO principles in the Technical 

Barriers to Trade (TBT) see the following URL: Foreword - Supplementary information 

The committee responsible for this document is ISO/TC 45, Rubber and rubber products, Subcommittee 

SC 4, Products (other than hoses). 



ISO DIS 20057:2016(E) 

© ISO 2016 – All rights reserved 3 

Rubber household glove – General requirements and test methods 

1 Scope 

This International Standard covers the general requirements and relevant test methods for gloves made 

of natural rubber latex or synthetic rubber latex or blends of natural rubber and synthetic rubber 

lattices intended for household use. 

This standard is intended to serve as a guide to permit obtaining gloves of consistent performance. It 

does not cover safe and proper application of the gloves with subsequent handling, packaging and 

storage procedures. 

2 Normative references 

The following documents, in whole or in part, are normatively referenced in this document and are 

indispensable for its application. For dated references, only the edition cited applies. For undated 

references, the latest edition of the referenced document (including any amendments) applies. 

ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic – Determination of tensile stress–strain properties 

ISO 188, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Accelerated ageing and heat resistance tests 

ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling schemes indexed by 

acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection 

ISO 3071, Textiles — Determination of pH of aqueous extract 

ISO 23529, Rubber - General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test 

methods 

3 Terms and definitions 

3.1 

hand 

part of the body from the tip of the middle finger to the wrist 

3.2 

glove 

personal protective equipment which protects the hand or part of the hand against hazards. It can 

additionally cover part of the forearm and arm. 

3.3 

glove palm 

part of the glove which covers the palm of the hand, i.e. from the wrist to the base of the fingers 

3.4 

glove back 

part of the glove which covers the back of the hand, i.e. from the wrist to the base of the fingers 

4 Materials and manufacture 

Gloves are generally categorised by materials, designs and surface finishes. Materials include natural 

rubber latex, synthetic rubber latex and blends. The glove outer surface may be smooth or textured, 

with or without pattern on the surface whist the glove inner surface may be with or without flock lining. 

In any case, the glove shall be either ambidextrous or in pairs (right hand, left hand), single or multi-

layers (laminated). 
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Any glove made of materials and manufactured with designs and finishes included in this clause that 

can meet the requirements of this specification is acceptable. 

5 Sampling and selection of test pieces 

5.1 Sampling 

For reference purpose, unless otherwise stated, gloves shall be sampled and inspected in accordance 

with ISO 2859-1. The inspection levels and acceptance quality limits (AQLs) shall conform to those 

specified in Table 1. 

Table 1 – Inspection levels and AQLs 

Characteristic Inspection level 1 AQL 1 

General appearance S-2 4.0 

Dimensions (width, length, thickness) S-2 4.0 

Tensile properties (before and after heat ageing) S-2 4.0 

Tensile properties after immersion test 2 N = 3 PASS3 

pH value 2 N = 3 PASS4 

NOTE  

1. When a lot size cannot be determined, a lot size of 35 001 to 150 000 shall be assumed. 

2. N means a number of gloves. 

3. Median value of each glove passes the requirement 

4. Average value passes the requirement 

5.2 Selection of test pieces 

Where test piece are required, they shall be taken from the palm or the back or the cuff of glove surface 

free of embossing. 

6 Requirements and test methods 

6.1 General 

The gloves shall have a uniform finish and free from of discoloration, thin spots, air bubbles, embedded 

particles, tackiness, and other blemishes likely to affect serviceability (Visual inspection). 

6.2 Dimensions 

Gloves shall comply with the dimensions for palm width, length and thickness given in Table 2, using 

the inspection level and AQL given in Table 1. 

Table 2 – Dimensions and tolerances 

Letter code Width 

mm 

Minimum length 

mm 

Minimum thickness 

mm 

Extra-small (XS) <80 For all sizes : 260 For all sizes : 0.30 

 Small (S) 90 ± 10 

Medium (M) 100 ± 10 

Large (L) 110 ± 10 

Extra-large (XL) >120 
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Alternatively for gloves given size in a numeric code, the palm width, length and thickness shall comply 

with. 

6.3 Tensile properties 

Gloves are classified into Class 1A, or 1B, or 2A, or 2B based on their performances, both on their initial 

and after ageing tensile properties given in Table 3, and tensile properties after immersion in general 

household liquids given in Table 4, using the inspection level and AQL given in Table 1. 

6.3.1 Tensile properties before and after ageing 

For Class 1 gloves, all their tensile properties shall comply with the requirements given in Table 3, 

Requirement Class 1. 

For Class 2 gloves, their tensile properties shall comply with the requirements given in Table 3, 

Requirement Class 2, but some of them may fall into Requirement Class 1. 

Table 3 – Requirements for tensile properties of gloves before and after ageing 

Property Requirement 

 
Class 1 Class 2 

Tensile strength , MPa > 15 10 - 15 

Elongation at break, % > 550 450 - 550 

After heat ageing 

Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

Elongation at break, % > 450 350 - 450 

NOTE  Testing shall be conducted within two months of the date of receipt by the purchaser of the gloves. For 

gloves that are older than three months from the date of manufacture or for witch the date of manufacture is not 

known, the tensile properties need only conform to the “after heat ageing” value in Table 3 

6.3.2 Tensile properties after immersion in test liquids 

For Class A gloves, all their tensile properties shall comply with the requirements given in Table 4, 

Requirement Class A. 

For Class B gloves, their tensile properties shall comply with the requirements given in Table 4, 

Requirement Class B, but some of them may fall into Requirement Class A. 

Table 4 – Requirements for tensile properties of gloves after immersion in test liquids 

Property Requirement 

 
Class A Class B 

After immersion in water 

Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

Elongation at break, % > 450 350 - 450 

After immersion in diluted surfactant solution 

Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

Elongation at break, % > 450 350 - 450 

After immersion in diluted acid solution 

Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 
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Elongation at break, % > 450 350 - 450 

NOTE  Because performance testing for all possible use situations is impractical. Performance requirements 

are limited to minimum physical properties initially, after heat ageing, and after immersion in general chemical 

liquids used in household application. Gloves covered under this standard are intended to protect the wearer 

under the “For minimal risks only” circumference referring to EN 420:2003+A1:2009, Annex A. 

6.4 pH value 

The pH value for all type of gloves shall be between 5 and 9. 

7 Test methods 

7.1 Dimensions 

7.1.1. The measurement of length shall be the shortest distance between the tip of the middle finger 

and the middle of the cuff termination. 

7.1.2. The measurement of width shall be at the midpoint between the base of the index finger and the 

base of the thumb. The width measurement shall be made with the glove placed on a flat surface. 

7.1.3. The thickness of single wall shall be measured in accordance with ISO 23529, with a pressure on 

the foot of 22 kPa ± 5 kPa, the approximate centre of the palm or the back of the glove avoiding a 

pattern on the glove surface. Cutting the glove may be necessary to obtain the thickness measurement. 

Measurement points for length, width and thickness are shown in Figure 1 

If visual inspection indicates the present of thin spots or unevenness, the single-wall thickness 

measurements shall be made in such area. The thickness of this area shall also comply with the 

dimensions given in Table 2 or Table 3, using the inspection level in Table 1. 

 

NOTE  The distance 48 mm ± 9 mm locates the approximate centre of the palm for different glove sizes. 
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Figure 1 Measurement points for length, width and thickness for ambidextrous and hand-

specific gloves 

7.2 Tensile properties before and after ageing 

Tensile strength and elongation at break shall be measured in accordance with ISO 37 using type 1 or 

type 2 dumb-bell test pieces. One to three test pieces shall be taken from each glove. If one test piece 

per glove is used, report an individual value as the test result. If two test pieces are used, report an 

average value, and if three test pieces are used, report a median value as the test result. In case of 

dispute, Dumb-bell type 2 shall be used for referee test. 

7.3 Heat ageing 

Accelerated ageing tests shall be conducted in accordance with the method specified in ISO 188. Tensile 

properties after ageing shall be measured in accordance with ISO 37 on the test pieces cut from the 

gloves using procedure given in 7.2 and subjected to a temperature of 70 °C ± 2 °C for 168 h ± 2 h, or at 

100 °C ± 2 °C for 24 h ± 2 h. In case of dispute, test aging at 70 °C ± 2 °C for 168 h ± 2 h shall be used for 

referee test. 

7.4 Tensile properties after immersion in test liquids 

7.4.1 Apparatus 

A container shall have size and dimension that allow test pieces remain completely immersed and all 

surfaces are completely exposed to the liquid without restriction. The volume of liquid shall be at least 

15 times the combined volume of the test pieces and the volume of air above the liquid shall be kept to a 

minimum. 

The test pieces shall be mounted in jigs, preferably hanging on a rod or wire or non-reactive spacers, 

and separated from any adjacent test piece 

The materials of apparatus shall be inert to the test liquid and to the rubber, for example, materials 

containing copper shall not be used. 

7.4.2 Test pieces 

Three gloves shall be used for each batch. Obtain three dumb-bell test pieces (ISO 37 Type 1 or Type 2) 

from each glove. Report the median value of each glove as the test result. In case of dispute, Dumb-bell 

type 2 shall be used for referee test. 

7.4.3 Test liquids and test conditions 

For the purpose of classification, the following test liquids and conditions shall be employed. 

Test liquids Test conditions 

Deionised water (50 ± 2) °C for (4 ± 0.25) h 

n-Laurylbenzenesulfonic acid sodium salt, 2 % wt. (50 ± 2) °C for (4 ± 0.25) h 

Hydrochloric acid, 2 % v/v (23 ± 2) °C for (4 ± 0.25) h 

NOTE  For tests intended to simulate service conditions or for other purposes such as quality control, 

commercial liquids may be used upon agreement between interest parties. The test conditions shall approximate 

those found in service using the closest standard temperature equal to or higher than the service temperature. In 

this case the test report shall include relevant information such as trade name of test liquid, chemically active 

compositions and test conditions. 

7.4.4 Test procedure 

Use water bath or normal oven to control test temperature and ensure that the temperature of test 

liquid is reached before test pieces are immersed. 
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Make any identification marks required before immersion. Place the test pieces at a distance of at least 

5 mm from the sides of the container and at least 10 mm from the bottom and top surfaces. The test 

pieces shall be held completely below the surface of test liquid without stretching. 

At the end of the period of immersion, rinse the test piece with deionised water, then wipe with a filter 

paper and leave to dry for a period of 30 minutes before carry out the tensile property test. 

Tensile properties after immersion test shall be conducted in accordance with ISO 37. 

7.5 pH 

Three gloves shall be used and the determination of pH shall be run in duplicate for each glove. 

The glove sample shall be cut into pieces having size approximately 5 mm x 5 mm. If glove is made of 

more than one layer, all layers shall be tested together. 

Weigh 2.00 g ± 0.05 g of the test pieces and place into a flask. Pour 100 ml of distilled water into the 

flask and agitate for a short period by hand then shake mechanically for 2 h ± 5 min. Filter the extracted 

sample and decant the aqueous extract into a beaker. The determination of pH value shall be according 

to ISO 3071. 

Calculate the average of two measurements from each glove. Report the average or the median value of 

three gloves as the results. 

8 Packaging 

Gloves shall be appropriately packed in order to prevent any damage during transport and storage. 

9 Marking 

Either pack in bulk or individual packaging, the package shall be legibly marked to include at least the 

following; 

— the reference to this standard; 

— the name or trademark of the manufacturer or supplier; 

— the material used; 

— the class (1A or 1B or 2A or 2B); 

— the size (Letter code or Numeric code); 

— the words “textured” or “smooth”, “with or without flock lining” or words to that effect for the glove 

finish; 

— the date of manufacture 

— the instructions for use and storage including; 

— the words “Product is made from natural rubber latex which may cause allergic reactions” or words 

to that effect for glove made of or containing natural lalex; 

— the appropriately label to avoid contact materials that will cause deterioration of the gloves; 

— the words “Gloves shall be protected from exposure to excess heat and light in storage 

(Temperatures below 40°C are recommended)” or words to that effect. 
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Annex A 
(Informative) 

Dimensions and tolerances for numeric size code 

According to EN 420, a numeric size code is a conventional designation of hand size corresponding to 

the hand circumference expressed in inches and the sizes of gloves are defined with respect to the sizes 

of the hands they are to fit. 

The dimensions of palm width in Table A.1 are derived using the following calculation taking into 

account the palm thickness of 10 mm; 

(25 4
2

   
      .  )

Hand circumference in inches
Palm width in mm Plam thickness in mm= + ´  

Any smaller or larger sizes can be derived using the same equation. 

Table A.1 – Dimensions and tolerances for Numeric size code 

Numeric code Width 

mm 

Minimum length 

mm 

Minimum thickness 

mm 

6 86 ± 10 For all sizes : 260 For all sizes : 0.30 

 6.5 93 ± 10 

7 99 ± 10 

7.5 105 ± 10 

8 112 ± 10 

8.5 118 ± 10 

9 124 ± 10 

9.5 131 ± 10 
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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally 
carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a 
technical committee has been established has the right to be represented on that committee. 
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in 
the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all 
matters of electrotechnical standardization. 

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are 
described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the 
different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the 
editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2. www.iso.org/directives 

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of 
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of 
any patent rights identified during the development of the document will be in the Introduction and/or 
on the ISO list of patent declarations received. www.iso.org/patents 

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users and does not 
constitute an endorsement. 

For an explanation on the meaning of ISO specific terms and expressions related to conformity 
assessment, as well as information about ISO's adherence to the WTO principles in the Technical 
Barriers to Trade (TBT) see the following URL: Foreword - Supplementary information 

The committee responsible for this document is ISO/TC 45, Rubber and rubber products, Subcommittee 
SC 4, Products (other than hoses). 

http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/home/standards_development/resources-for-technical-work/foreword.htm
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Rubber household glove – General requirements and test methods 

1 Scope 

This document covers the general requirements and relevant test methods for gloves made of natural 
rubber latex or synthetic rubber latex or blends of natural rubber and synthetic rubber lattices intended 
for household use. 

This document is intended to serve as a guide to obtain gloves of consistent performance. It does not 
cover safe and proper application of the gloves with subsequent handling, packaging and storage 
procedures. 

2 Normative references 

The following documents are referred to in the text in such a way that some or all of their content 
constitutes requirements of this document. For dated references, only the edition cited applies. For 
undated references, the latest edition of the referenced document (including any amendments) applies. 

ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic – Determination of tensile stress–strain properties 

ISO 188, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Accelerated ageing and heat resistance tests 

ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling schemes indexed by 
acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection 

ISO 3071, Textiles — Determination of pH of aqueous extract 

ISO 23529, Rubber - General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test 
methods 

3 Terms and definitions 

For the purposes of this document, the following terms and definitions apply. 
ISO and IEC maintain terminological databases for use in standardization at the following addresses: 
— IEC Electropedia: available at http://www.electropedia.org/ 
— ISO Online browsing platform: available at http://www.iso.org/obp 
3.1 
hand 
part of the body from the tip of the middle finger to the wrist 

3.2  
glove 
equipment which protects the hand or part of the hand against hazards. It can additionally cover part of 
the forearm and arm. 

3.3 
glove palm 
part of the glove which covers the palm of the hand, i.e. from the wrist to the base of the fingers 

3.4 
glove back 
part of the glove which covers the back of the hand, i.e. from the wrist to the base of the fingers 
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4 Materials and manufacture 

Gloves are generally categorised by materials, designs and surface finishes. Materials include natural 
rubber latex, synthetic rubber latex and blends. The glove outer surface may be smooth or textured, 
with or without pattern on the surface whist the glove inner surface may be with or without flock lining. 
In any case, the glove shall be either ambidextrous or in pairs (right hand, left hand), single or multi-
layers (laminated). 

Any glove made of materials and manufactured with designs and finishes included in this clause that 
can meet the requirements of this specification is acceptable. 

5 Sampling and selection of test pieces 

5.1 Sampling 

For reference purpose, unless otherwise stated, gloves shall be sampled and inspected in accordance 
with ISO 2859-1. The inspection levels and acceptance quality limits (AQLs) shall conform to those 
specified in Table 1. 

Table 1 – Inspection levels and AQLs 

Characteristic Inspection level 1 AQL 1 

General appearance S-2 4.0 

Dimensions (width, length, thickness) S-2 4.0 

Tensile properties (before and after heat ageing) S-2 4.0 

Tensile properties after immersion test 2 N = 3 PASS3 

pH value 2 N = 3 PASS4 

NOTE  

1. When a lot size cannot be determined, a lot size of 35 001 to 150 000 shall be assumed. 

2. N means a number of gloves. 

3. Median value of each glove passes the requirement 

4. Average value passes the requirement 

5.2 Selection of test pieces 

Where test piece are required, they shall be taken from the palm or the back or the cuff of glove surface 
free of embossing. 

6 Requirements  

6.1 General 

The gloves shall have a uniform finish and free from of discoloration, thin spots, air bubbles, embedded 
particles, tackiness, and other blemishes likely to affect serviceability (Visual inspection). 
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6.2 Dimensions 

Gloves shall comply with the dimensions for palm width, length and thickness given in Table 2, using 
the inspection level and AQL given in Table 1. 

Table 2 – Dimensions and tolerances 

Letter code Width 

mm 

Minimum length 

mm 

Minimum thickness 

mm 

Extra-small (XS) <80 For all sizes : 260 For all sizes : 0,20 

 Small (S) 90 ± 10 

Medium (M) 100 ± 10 

Large (L) 110 ± 10 

Extra-large (XL) >120 

Alternatively for gloves given size in a numeric code, the palm width, length and thickness shall comply 
with dimensions and tolerances for numeric size code given in Annex 1. 

6.3 Tensile properties 

Gloves are classified into Class 1A, or 1B, or 2A, or 2B based on their performances, both on their initial 
and after ageing tensile properties given in Table 3, and tensile properties after immersion in general 
household liquids given in Table 4, using the inspection level and AQL given in Table 1. 

6.3.1 Tensile properties before and after ageing 

For Class 1 gloves, all their tensile properties shall comply with the requirements given in Table 3, 
Requirement Class 1. 

For Class 2 gloves, their tensile properties shall comply with the requirements given in Table 3, 
Requirement Class 2, but some of them may fall into Requirement Class 1. 

Table 3 – Requirements for tensile properties of gloves before and after ageing 

Property Requirement 

 
Class 1 Class 2 

Tensile strength , MPa > 15 10 - 15 

Elongation at break, % > 550 450 - 550 

After heat ageing 

Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

Elongation at break, % > 450 350 - 450 

NOTE  Testing shall be conducted within two months of the date of receipt by the purchaser of the gloves. For 
gloves that are older than three months from the date of manufacture or for witch the date of manufacture is not 
known, the tensile properties need only conform to the “after heat ageing” value in Table 3 
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6.3.2 Tensile properties after immersion in test liquids 

For Class A gloves, all their tensile properties shall comply with the requirements given in Table 4, 
Requirement Class A. 

For Class B gloves, their tensile properties shall comply with the requirements given in Table 4, 
Requirement Class B, but some of them may fall into Requirement Class A. 

Table 4 – Requirements for tensile properties of gloves after immersion in test liquids 

Property Requirement 

 
Class A Class B 

After immersion in water 

Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

Elongation at break, % > 450 350 - 450 

After immersion in diluted surfactant solution 

Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

Elongation at break, % > 450 350 - 450 

After immersion in diluted acid solution 

Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

Elongation at break, % > 450 350 - 450 

NOTE   
1. Performance requirements against test liquids are limited to minimum physical properties; initially, after heat 
ageing, and after immersion in general chemical liquids used in household application. Other test liquid might be 
used based on agreement between the manufacturer and purchaser. 
2. Gloves covered under this document are intended to protect the wearer under the minimal risks circumference 
which is the risks encountered in the handing of hot components which do not expose the user to a temperature 
exceeding 50 C. 
 

6.4 pH value 

The pH value for all type of gloves shall be between 5 and 9. 

7 Test methods 

7.1 Dimensions 

7.1.1. The measurement of length shall be the shortest distance between the tip of the middle finger 
and the middle of the cuff termination. 

7.1.2. The measurement of width shall be at the midpoint between the base of the index finger and the 
base of the thumb. The width measurement shall be made with the glove placed on a flat surface. 

7.1.3. The thickness of single wall shall be measured in accordance with ISO 23529, with a pressure on 
the foot of 22 kPa ± 5 kPa, the approximate centre of the palm or the back of the glove avoiding a 
pattern on the glove surface. Cutting the glove may be necessary to obtain the thickness measurement. 

Measurement points for length, width and thickness are shown in Figure 1 

If visual inspection indicates the present of thin spots or unevenness, the single-wall thickness 
measurements shall be made in such area. The thickness of this area shall also comply with the 
dimensions given in Table 2 or Table 3, using the inspection level in Table 1. 
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NOTE  The distance 48 mm ± 9 mm locates the approximate centre of the palm for different glove sizes. 

    Figure 1 Measurement points for length, width and thickness for ambidextrous (A) and hand- 
specific gloves (B) 

7.2 Tensile properties before and after ageing 

Tensile strength and elongation at break shall be measured in accordance with ISO 37 using type 1 or 
type 2 dumb-bell test pieces. One to three test pieces shall be taken from each glove. If one test piece 
per glove is used, report an individual value as the test result. If two test pieces are used, report an 
average value, and if three test pieces are used, report a median value as the test result. In case of 
dispute, Dumb-bell type 2 shall be used for referee test. 

7.3 Heat ageing 

Accelerated ageing tests shall be conducted in accordance with the method specified in ISO 188. Tensile 
properties after ageing shall be measured in accordance with ISO 37 on the test pieces cut from the 
gloves using procedure given in 7.2 and subjected to a temperature of 70 °C ± 2 °C for 168 h ± 2 h, or at 
100 °C ± 2 °C for 24 h ± 2 h. In case of dispute, test aging at 70 °C ± 2 °C for 168 h ± 2 h shall be used for 
referee test. 

7.4 Tensile properties after immersion in test liquids 

7.4.1 Apparatus 

A container shall have size and dimension that allow test pieces remain completely immersed and all 
surfaces are completely exposed to the liquid without restriction. The volume of liquid shall be at least 
15 times the combined volume of the test pieces and the volume of air above the liquid shall be kept to a 
minimum. 
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The test pieces shall be mounted in jigs, preferably hanging on a rod or wire or non-reactive spacers, 
and separated from any adjacent test piece 

The materials of apparatus shall be inert to the test liquid and to the rubber, for example, materials 
containing copper shall not be used. 

7.4.2 Test pieces 

Three gloves shall be used for each batch. Obtain three dumb-bell test pieces (ISO 37 Type 1 or Type 2) 
from each glove. Report the median value of each glove as the test result. In case of dispute, Dumb-bell 
type 2 shall be used for referee test. 

7.4.3 Test liquids and test conditions 

For the purpose of classification, the following test liquids and conditions shall be employed. 

  

Table 5 – Test liquids and test conditions for immersion test  

Test liquids Test conditions 

Deionised water (50 ± 2) °C for (4 ± 0,25) h 

n-Laurylbenzenesulfonic acid sodium salt, 2 % wt. (50 ± 2) °C for (4 ± 0,25) h 

Hydrochloric acid, 2 % v/v (23 ± 2) °C for (4 ± 0,25) h 

NOTE   For tests intended to simulate service conditions or for other purposes such as quality control, commercial 
liquids may be used upon agreement between interest parties. The test conditions shall approximate those found 
in service using the closest standard temperature equal to or higher than the service temperature. In this case the 
test report shall include relevant information such as trade name of test liquid, chemically active compositions 
and test conditions. 

7.4.4 Test procedure 

Use water bath or normal oven to control test temperature and ensure that the temperature of test 
liquid is reached before test pieces are immersed. 

Make any identification marks required before immersion. Place the test pieces at a distance of at least 
5 mm from the sides of the container and at least 10 mm from the bottom and top surfaces. The test 
pieces shall be held completely below the surface of test liquid without stretching. 

At the end of the period of immersion, rinse the test piece with deionised water, then wipe with a filter 
paper and leave to dry for a period of 30 minutes before carry out the tensile property test. 

Tensile properties after immersion test shall be conducted in accordance with ISO 37. 

7.5 pH 

Three gloves shall be used and the determination of pH shall be run in duplicate for each glove. 

The glove sample shall be cut into pieces having size approximately 5 mm x 5 mm. If glove is made of 
more than one layer, all layers shall be tested together. 

Weigh 2.00 g ± 0.05 g of the test pieces and place into a flask. Pour 100 ml of distilled water into the 
flask and agitate for a short period by hand then shake mechanically for 2 h ± 5 min. Filter the extracted 
sample and decant the aqueous extract into a beaker. The determination of pH value shall be according 
to ISO 3071. 

Calculate the average of two measurements from each glove. Report the average or the median value of 
three gloves as the results. 
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8 Packaging 

Gloves shall be appropriately packed in order to prevent any damage during transport and storage. 

9 Marking 

Either pack in bulk or individual packaging, the package shall be legibly marked to include at least the 
following; 

— the reference to this standard; 

— the name or trademark of the manufacturer or supplier; 

— the material used; 

— the class (1A or 1B or 2A or 2B); 

— the size (Letter code or Numeric code); 

— the words “textured” or “smooth”, “with or without flock lining” or words to that effect for the glove 
finish; 

— the date of manufacture 

— the instructions for use and storage ;  

— the words “Product is made from natural rubber latex which may cause allergic reactions” or words 
to that effect for glove made of or containing natural latex; 

—  the appropriate warnings to avoid contact with the solvents and substances that may degrade the 
gloves; 

— the words “Gloves shall be protected from exposure to excess heat and light in storage 
(Temperatures below 40°C are recommended)” or words to that effect. 
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Annex A 
(Informative) 

Dimensions and tolerances for numeric size code 

A numeric size code is a conventional designation of hand size corresponding to the hand circumference 
expressed in inches and the sizes of gloves are defined with respect to the sizes of the hands they are to 
fit. 

The dimensions of palm width in Table A.1 are derived using the following calculation taking into 
account the palm thickness of 10 mm; 

 

         Palm width in mm = Palm thickness in mm + (25,4 x Hand circumference in inches/2) 

                                                                           

Any smaller or larger sizes can be derived using the same equation. 

 

Table A.1 – Dimensions and tolerances for Numeric size code 

Numeric code Width 

mm 

Minimum length 

mm 

Minimum thickness 

mm 

6 86 ± 10 For all sizes : 260 For all sizes : 0,20 

 6.5 93 ± 10 

7 99 ± 10 

7.5 105 ± 10 

8 112 ± 10 

8.5 118 ± 10 

9 124 ± 10 

9.5 131 ± 10 
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 ร่างมาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม 

ถุงมือยางทีใ่ช้ในงานบ้าน 
 

1. ขอบข่าย 
 

1.1 มำตรฐำนผลิตภณัฑอุ์ตสำหกรรมน้ีครอบคลุมเกณฑ์ก ำหนดและกำรทดสอบท่ีเก่ียวขอ้งส ำหรับถุงมือ
ยำงท่ีใช้ในงำนบำ้นทัว่ไปท่ีท ำมำจำกยำงธรรมชำติ หรือยำงสังเครำะห์ หรือยำงผสมระหว่ำงยำง
ธรรมชำติและยำงสังเครำะห์ 

1.2 มำตรฐำนผลิตภณัฑอุ์ตสำหกรรมน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อเป็นแนวทำงส ำหรับกำรผลิตถุงมือให้มีคุณภำพ
และสมรรถนะกำรใชง้ำนท่ีเหมำะสม แต่ไม่รวมวิธีใชถุ้งมืออยำ่งเหมำะสมและปลอดภยั ขั้นตอนกำร
บรรจุ และกำรเก็บรักษำ 

 

2. เอกสารอ้างองิ 
 

เอกสำรต่อไปน้ีเป็นเอกสำรอ้ำงอิงท่ีจ  ำเป็นต้องใช้ร่วมกับมำตรฐำนน้ี กรณีท่ีเอกสำรอ้ำงอิงระบุปีท่ี
ประกำศใช ้ใหใ้ชเ้ฉพำะฉบบัท่ีระบุ  หำกไม่ไดร้ะบุปีท่ีประกำศใช ้ใหใ้ชฉ้บบัล่ำสุด (รวมทั้งฉบบัแกไ้ข) 
 

ISO 37   Rubber, vulcanized or thermoplastic – Determination of tensile stress–strain properties 
ISO 188  Rubber, vulcanized or thermoplastic - Accelerated ageing and heat resistance tests 
ISO 2859-1  Sampling procedures for inspection by attributes - Part 1: Sampling schemes indexed by 

acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection 
ISO 3071  Textiles - Determination of pH of aqueous extract 
ISO 23529 Rubber - General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test 

methods 
 

3. ค านิยาม 
 

ควำมหมำยของค ำท่ีใชใ้นมำตรฐำนผลิตภณัฑ์อุตสำหกรรมน้ี มีดงัต่อไปน้ี 
3.1 มือ หมำยถึง ส่วนของร่ำงกำยจำกปลำยน้ิวกลำงถึงขอ้มือ 
3.2 ถุงมือ หมำยถึง อุปกรณ์ใชป้้องกนัหรือส่วนหน่ึงของมือ อำจครอบคลุมกำรป้องกนัไปถึงส่วนแขน 
3.3 ฝ่ำมือ (ของถุงมือ) หมำยถึง ส่วนของถุงมือท่ีปกปิดบริเวณฝ่ำมือ (นบัจำกจำกบริเวณฐำนน้ิวถึงขอ้มือ)  
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3.4 หลงัมือ (ของถุงมือ) หมำยถึง ส่วนของถุงมือท่ีปกปิดบริเวณหลงัมือ (นบัจำกจำกบริเวณฐำนน้ิวถึง
ขอ้มือ) 

 

4. วสัดุและการผลติ 
 

4.1 ถุงมือยำงท่ีใชใ้นงำนบำ้นแบ่งประเภทตำมวสัดุท่ีใชท้  ำ กำรออกแบบ และลกัษณะของผิว วสัดุท่ีใช้ท ำ
คือ น ้ ำยำงธรรมชำติ น ้ ำยำงสังเครำะห์ และน ้ ำยำงธรรมชำติผสมน ้ ำยำงสังเครำะห์ ส่วนลกัษณะผิว
แบ่งเป็นผิวด้ำนนอกเรียบ และผิวไม่เรียบบำงส่วนหรือทั้งหมด ผิวด้ำนในอำจเป็นแบบมีชั้นซับ
หรือไม่มีชั้นซับ กำรออกแบบ คือ สำมำรถใส่ไดท้ั้งมือซ้ำยและขวำ หรือแบบแยกขำ้งซ้ำยขวำ อำจ
ผลิตแบบชั้นเดียวหรือหลำยชั้นก็ได ้

4.2 ถุงมือยำงท่ีผลิตตำมขอ้ 4.1 และมีสมบติัเป็นไปตำมขอ้ก ำหนดตำมมำตรฐำนน้ีถือว่ำผ่ำนเกณฑ์กำร
ยอมรับ 

 

5. การชักตัวอย่างและการเลอืกช้ินทดสอบ 
 

5.1 การชักตัวอย่าง 
เพื่อใหเ้ป็นมำตฐำนเดียวกนั และมิไดมี้กำรก ำหนดไวเ้ป็นอยำ่งอ่ืน กำรชกัตวัอยำ่งเพื่อกำรทดสอบถุง
มือใหเ้ป็นไปตำม ISO 2859-1 โดยใชร้ะดบักำรตรวจสอบและระดบัคุณภำพท่ียอมรับตอ้งเป็นไปตำม
ตำรำงท่ี 1 
 

ตารางที ่1 – ระดบักำรตรวจสอบและระดบัคุณภำพท่ียอมรับ 
(ขอ้ 5.1) 

 

ลกัษณะเฉพำะ ระดบักำรตรวจสอบ 1 ระดบัคุณภำพท่ียอมรับ1 

ลกัษณะทัว่ไป S-2  4.0  
มิติ (กวำ้ง, ยำว, หนำ) S-2  4.0  
ควำมตำ้นแรงดึง (ก่อนและหลงับ่มเร่ง) S-2  4.0  
ควำมตำ้นแรงดึงหลงักำรแช่ 2  N = 3 ผำ่น 3 
ควำมเป็น กรด-ด่ำง 2 N = 3 ผำ่น 4 
หมำยเหต ุ   1. ในกรณีไม่ทรำบขนำดรุ่น ใหถื้อวำ่มีขนำดรุ่น 35 001 หน่วย ถึง 150 000 หน่วย 

2. N หมำยถึง จ ำนวนขำ้งของถุงมือท่ีใชท้กสอบ 
3. ค่ำกลำงจำกกำรทดสอบถุงมือแต่ละขำ้งผำ่นเกณฑท่ี์ก ำหนด 
4. ค่ำเฉล่ียของกำรทดสอบผำ่นเกณฑท่ี์ก ำหนด 
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5.2 ในกรณีท่ีตอ้งกำรช้ินทดสอบ ใหต้ดัจำกบริเวณฝ่ำมือ หลงัมือ หรือ ขอ้มือ ของถุงมือตวัอยำ่ง โดยให้
หลีกเล่ียงบริเวณท่ีมีลำยนูน 

 

6. คุณลกัษณะทีต้่องการ 
 

6.1 ลกัษณะทัว่ไป 
ถุงมือตอ้งมีลกัษณะผวิและสีสม ่ำเสนอไม่มีขอ้บกพร่องท่ีก่อใหเ้กิดผลเสียหำยต่อกำรใชง้ำน เช่น เป็น
รู ฟองอำกำศ  มีส่ิงแปลกปลอมเจือปน เหนียวเกำะติดกนั (ตรวจสอบโดยท ำกำรตรวจพินิจ) 

6.2 มิติ 
ถุงมือตอ้งมีควำมกวำ้งของฝ่ำมือ ควำมยำว และควำมหนำ เป็นไปตำมตำรำงท่ี 2 โดยใชร้ะดบักำร
ตรวจสอบและระดบัคุณภำพท่ียอมรับตอ้งเป็นไปตำมตำรำงท่ี 1 
 

ตำรำงท่ี 2 – มิติและเกณฑค์วำมคลำดเคล่ือน 
(ขอ้ 6.2) 

  

รหสัขนำด 
(รหสัอกัษร) 

ควำมกวำ้งของฝ่ำมือ 
mm 

ควำมยำวต ่ำสุด 
mm 

ควำมหนำต ่ำสุด 
mm 

เล็กพิเศษ (XS) < 80  
 

260 

 
 

0.20 
 

เล็ก (S) 90 ± 10 
กลำง (M) 100 ± 10 
ใหญ่ (L) 110 ± 10 
ใหญ่พิเศษ (XL) > 120 

 
กรณีระบุขนำดถุงมือเป็นรหสัตวัเลข ถุงมือตอ้งมีควำมกวำ้งของฝ่ำมือ ควำมยำว และควำมหนำ เป็นไปตำม
ตำรำงในภำคผนวก ก 
 

6.3 สมบัติทางด้านการดึง 
ถุงมือแบ่งออกเป็น กลุ่ม 1A กลุ่ม 1B กลุ่ม 2A และ กลุ่ม 2B ตำมควำมสำมำรถในกำรใชง้ำน ตวัเลข 1 
หรือ 2 สัมพนัธ์กบัสมบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือก่อนและหลงักำรบ่มเร่ง ส่วนอกัษร A หรือ B จะ
สัมพนัธ์กบัสมบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือหลงักำรแช่ในสำรเคมีท่ีใชใ้นงำนบำ้นทัว่ไป  

6.3.1 สมบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือก่อนและหลงักำรบ่มเร่ง 
 ถุงมือกลุ่ม 1 ตอ้งมีสมบติัทำงดำ้นกำรดึงทั้งหมดเป็นไปตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม 1 ในตำรำง

ท่ี 3 
 ถุงมือกลุ่ม 2 ตอ้งมีสมบติัทำงดำ้นกำรดึงทั้งหมดเป็นไปตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม 2 ในตำรำง

ท่ี 3 แต่อำจมีสมบติับำงค่ำป็นไปตำมตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม 1 
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ตารางที ่3   สมบัติทางด้านการดึงของถุงมือก่อนและหลงัการบ่มเร่ง 
(ขอ้ 6.3.1) 

สมบติั เกณฑก์ ำหนด 
 ถุงมือกลุ่ม 1 ถุงมือกลุ่ม 2 
ควำมตำ้นแรงดึง , MPa > 15 10 - 15 
ควำมยดืเม่ือขำด, % > 550 450 - 550 
หลงักำรบ่มเร่ง    
        ควำมตำ้นแรงดึง, MPa > 12 8 - 12 
        ควำมยดืเม่ือขำด, % > 450 350 - 450 
หมำยเหตุ กำรทดสอบตอ้งท ำภำยในระยะเวลำ 2 เดือน นบัจำกวนัท่ีผูซ้ื้อไดรั้บถุงมือ ส ำหรับถุงมือท่ีมีอำยเุกิน 3 เดือนนบัจำก
วนัท่ีผลิต หรือถุงมือท่ีไม่ทรำบวนัผลิต สมบติัทำงดำ้นกำรดึงใหพิ้จำรณำเฉพำะค่ำ “หลงักำรบ่มเร่ง” ในตำรำงท่ี 3 เท่ำนั้น 

 
6.3.2 สมบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือหลงักำรแช่ในสำรเคมีท่ีใชใ้นงำนบำ้นทัว่ไป 
ถุงมือกลุ่ม A ตอ้งมีสมบติัทำงดำ้นกำรดึงทั้งหมดเป็นไปตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม A ในตำรำงท่ี 4 
ถุงมือกลุ่ม B ตอ้งมีสมบติัทำงดำ้นกำรดึงทั้งหมดเป็นไปตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม B ในตำรำงท่ี 4 แต่
อำจมีสมบติับำงค่ำป็นไปตำมตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม A 
 

ตารางที ่4   สมบัติทางด้านการดึงของถุงมือหลงักำรแช่ในสำรเคมีท่ีใชใ้นงำนบำ้นทัว่ไป 
(ขอ้ 6.3.2) 

สมบติั เกณฑก์ ำหนด 
 ถุงมือกลุ่ม A ถุงมือกลุ่ม B 
หลงัแช่น ้ำ           
        ควำมตำ้นแรงดึง, MPa > 12 8 - 12 
        ควำมยดืเม่ือขำด, % > 450 350 - 450 
หลงัแช่ในสำรละลำยสำรซกัลำ้งแบบเจือจำง   
        ควำมตำ้นแรงดึง, MPa > 12 8 - 12 
        ควำมยดืเม่ือขำด, % > 450 350 - 450 
หลงัแช่ในสำรละลำยกรดแบบเจือจำง   
        ควำมตำ้นแรงดึง, MPa > 12 8 - 12 
        ควำมยดืเม่ือขำด, % > 450 350 - 450 
หมำยเหตุ  
1.มำตรฐำนน้ีจึงก ำหนดเกณฑ์ขั้นต ่ำของถุงมือโดยใชส้มบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือก่อนและหลงักำรบ่มเร่ง กบัสมบติั
ทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือหลงักำรแช่ในสำรเคมีท่ีใชใ้นงำนบำ้นทัว่ไป  หรืออำจใชส้ำรเคมีอ่ืนในกำรทดสอบโดยให้เป็นไป
ตำมขอ้ตกลงระหวำ่งผูซ้ื้อกบัผูข้ำย 
2. ถุงมือยำงท่ีใชใ้นงำนบำ้นตำมมำตรฐำนน้ี เหมำะสมส ำหรับงำนท่ีมีควำมเส่ียงต ่ำเท่ำนั้น ซ่ึงหมำยถึงงำนสัมผสักบัของ
ร้อนอุณหภูมิไม่เกิน 50 C 
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6.4 ควำมเป็นกรด-ด่ำง 
 ถุงมือทุกประเภทตอ้งมีควำมเป็นกรด-ด่ำงอยูใ่นช่วง 5-9 
 

7. วธีิทดสอบ 
7.1 มิติ 
ควำมกวำ้งของฝ่ำมือ ควำมยำวและควำมหนำของถุงมือให้วดัท่ีต ำแหน่งต่ำงๆของถุงมือตำมรูปท่ี 1 
7.1.1  กำรวดัควำมยำวของถุงมือใหว้ดัระยะท่ีสั้นท่ีสุดระหวำ่งปลำยน้ิวกลำงและจุดก่ึงกลำงของขอบถุงมือ 
7.1.2  กำรวดัควำมกวำ้งของฝ่ำมือใหว้ำงถุงมือบนพื้นรำบ แลว้วดัท่ีแนวก่ึงกลำงระหวำ่งโคนน้ิวช้ี และโคน
น้ิวหวัแม่มือ  
7.1.3 กำรวดัควำมหนำชั้นเดียวของถุงมือ ให้วดับริเวณจุดกึงกลำงของฝ่ำมือหรือหลงัมือโดยให้หลีกเล่ียง
กำรวดัในบริเวณท่ีมีลวดลำยบนผิว กำรวดัให้เป็นไปตำม ISO 23529 โดยใชค้วำมดนัท่ีหวักดของเคร่ืองมือ
วดั 22 kPa ± 5 kPa บำงกรณีอำจจ ำเป็นตอ้งตดัถุงมือออกเป็นช้ินเพื่อกำรวดัควำมหนำ 
หำกตรวจพินิจแลว้พบจุดท่ีมีเน้ือบำง หรือไม่สม ่ำเสมอ ให้ท ำกำรวดัควำมหนำชั้นเดียวท่ีบริเวณนั้น และ
ควำมหนำท่ีวดัได้ ตอ้งเป็นไปตำมตำรำงท่ี 2 โดยใช้ระดบักำรตรวจสอบและระดบัคุณภำพท่ียอมรับต้อง
เป็นไปตำมตำรำงท่ี 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่1 ต  ำแหน่งกำรวดัควำมกวำ้งของฝ่ำมือ ควำมยำวและควำมหนำของถุงมือ 
(ขอ้ 7.1) 
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7.2 สมบัติทางด้านการดึงของถุงมือก่อนและหลงัการบ่มเร่ง 
กำรทดสอบควำมตำ้นแรงดึงและควำมยดืเม่ือขำดให้ปฏิบติัตำม ISO 37 โดยใชช้ิ้นทดสอบดมัเบลล์แบบท่ี 1 
หรือแบบท่ี 2 จ ำนวน 1 ถึง 3 ช้ินจำกถุงมือแต่ละขำ้ง กรณีท่ีใช้ช้ินทดสอบดมัเบลล์จ  ำนวน 1 ช้ิน/ขำ้ง ให้
รำยงำนผลกำรทดสอบทุกค่ำ กรณีใชช้ิ้นทดสอบดมัเบลล์จ  ำนวน 2 ช้ิน/ขำ้ง ให้รำยงำนค่ำเฉล่ียของถุงมือแต่
ละขำ้ง และกรณีใชช้ิ้นทดสอบดมัเบลล์จ  ำนวน 3 ช้ิน/ขำ้ง ให้รำยงำนค่ำมธัยฐำนของถุงมือแต่ละขำ้ง กรณีมี
ขอ้โตแ้ยง้ใหใ้ชผ้ลจำกกำรทดสอบจำกดมัเบลลแ์บบท่ี 2 เป็นผลอำ้งอิง 
 

7.3 การบ่มเร่ง 
กำรบ่มเร่งให้ปฏิบติัตำมวิธีท่ีระบุใน ISO 188 โดยเตรียมช้ินทดสอบตำมวิธีในขอ้ 7.2 แลว้น ำไปบ่มเร่งท่ี
อุณหภูมิ 70 C ± 2 C เป็นเวลำ 168 h ± 2 h หรือท่ีอุณหภูมิ 100 °C ± 2 °C เป็นเวลำ 24 h ± 2 h จำกนั้น
ทดสอบสมบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือหลงักำรบ่มเร่งตำมวิธีท่ีระบุใน ISO 37 กรณีมีขอ้โตแ้ยง้ให้ใชผ้ล
จำกกำรทดสอบกำรบ่มเร่งท่ีอุณหภูมิ 70 C ± 2 C เป็นเวลำ 168 h ± 2 h เป็นผลอำ้งอิง 
 
7.4 สมบัติทางด้านการดึงของถุงมือหลงัการแช่ในสารเคมีทีใ่ช้ในงานบ้านทัว่ไป 
7.4.1 อุปกรณ์ 
ภำชนะท่ีใช้ในกำรทดสอบต้องมีขนำดและรูปทรงท่ีสำมำรถให้ผิวของช้ินทดสอบให้จมอยู่ภำยใต้
สำรละลำยทั้งหมดโดยไม่มีกำรบิดหรือคดงอ ปริมำตรของสำรละลำยตอ้งไม่นอ้ยกวำ่ 15 เท่ำของปริมำตร
ช้ินทดสอบทั้งหมดรวมกนั และใหป้ริมำตรอำกำศบริเวณเหนือสำรละลำยนอ้ยท่ีสุด 
 

ใหจ้บัช้ินทดสอบหรือแขวนโดยใชแ้ท่งหรือลวด หรือตวัคัน่ โดยไม่ใหช้ิ้นทดสอบแต่ละช้ินแตะกนั 
วสัดุท่ีใชใ้นกำรทดสอบน้ีตอ้งไม่ท ำปฏิกิริยำกบัสำรละลำยและถุงมือยำงท่ีใชท้ดสอบ เช่น ไม่ควรใชว้สัดุท่ีมี
ทองแดงเป็นส่วนประกอบในกำรทดสอบน้ี 
 

7.4.2 ช้ินทดสอบ 
ใหต้ดัช้ินทดสอบรูปดมัเบลล์แบบท่ี 1 หรือ แบบท่ี 2 (ISO 37) จำกถุงมือ 3 ขำ้ง จ ำนวนขำ้งละ 3 ช้ิน โดยให้
รำยงำนค่ำมธัยฐำนของถุงมือแต่ละขำ้ง ขำ้ง กรณีมีขอ้โตแ้ยง้ให้ใชผ้ลจำกกำรทดสอบจำกดมัเบลล์แบบท่ี 2 
เป็นผลอำ้งอิง 
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7.4.3 สำรเคมีและสภำวะท่ีใชท้ดสอบ 
สำรเคมีและสภำวะกำรทดสอบดงัต่อไปน้ีใชว้ตัถุประสงคใ์นกำรจดัประเภทของถุงมือ 

สารเคมีทีใ่ช้ทดสอบ สภาวะการทดสอบ 
Deionised water (50 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 
n-Laurylbenzenesulfonic acid sodium salt, 2 % wt. (50 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 
Hydrochloric acid, 2 % v/v (23 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 

หมำยเหตุ กรณีตอ้งทดสอบถุงมือตำมสภำวะกำรใชง้ำนจริง หรือวตัถุประสงคอ่ื์นๆ เช่น กำรควบคุมคุณภำพ ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 
อำจตกลงกนัเพ่ือเลือกใชส้ำรเคมีท่ีมีขำยในทอ้งตลำด กำรเลือกสภำวะกำรทดสอบควรเลือกสภำวะท่ีใกลเ้คียงหรือสูง
กวำ่สภวะกำรใชง้ำนจริง โดยกำรรำยงำนผลกำรทดสอบตอ้งให้รำยละเอียดท่ีเปล่ียนไปจำกมำตรฐำนน้ี เช่น ช่ือทำงกำรคำ้
ของสำรเคมีท่ีใช ้สำรเคมีท่ีออกฤทธ์ิ และสภำวะกำรทดสอบ 
 

7.4.4 วธีิทดสอบ 
7.4.4.1 ก่อนกำรแช่ช้ินทดสอบ ตอ้งให้อุณหภูมิของเหลวท่ีใชท้ดสอบถึงอุณหภูมิท่ีก ำหนดก่อน 

โดยใชอ่้ำงควบคุมอุณหภูมิ หรือตูอ้บ  
7.4.4.2 ท ำเคร่ืองหมำยช้ินทดสอบ แลว้แช่ช้ินทดสอบลงในภำชนะส ำหรับแช่ โดยใหช้ิ้นทดสอบอบู่

ห่ำงจำกผนงัแต่ละดำ้นของภำชนะอยำ่งนอ้ย  5 mm และห่ำงจำกกน้ภำชนะและผวิหนำ้ของเหลวอยำ่งนอ้ย 
10 mm ช้ินทดสอบทุกส่วนตอ้งจมอยูใ่น สำรละลำยท่ีใชท้ดสอบโดยไม่มีกำรบิดงอ 

7.4.4.3 เม่ือส้ินสุดกำรแช่ น ำช้ินทดสอบออกจำกสำรละลำยแลว้ลำ้งดว้ยน ้ำ DI ซบัดว้ยกระดำษ
กรองแลว้ทิ้งไวท่ี้ใหแ้หง้เป็นเวลำ 30 นำที ก่อนกำรทดสอบสมบติัดำ้นกำรดึง 

กำรทดสอบสมบติัดำ้นกำรดึงใหป้ฏิบติัตำม ISO 37  
 
7.5 ควำมเป็นกรด-ด่ำง 

7.5.1 ใชต้วัอยำ่งถุงมือ 3 ขำ้ง โดยทดสอบค่ำควำมเป็นกรด-ด่ำง 2 ชุดจำกถุงมือแต่ละขำ้ง 
7.5.2  ใหต้ดัถุงมือเป็นช้ินเล็กๆ ขนำดประมำณ 5 mm x 5 mm หำกถุงมือตวัอยำ่งเป็นแบบหลำยชั้น
ใหต้ดัทุกชั้นรวมกนัเพื่อทดสอบ 
7.5.3 ชัง่ช้ินทดสอบ 2.00 g ± 0.05 g 2 ใส่ลงในขวดรูปกรวยแลว้เติมน ้ำกลัน่ 100 ml เขยำ่ดว้ยมือ

เป็นระยะสั้นๆ แลว้เขยำ่ต่อดว้ยเคร่ืองเป็นเวลำ 2 ชัว่โมง ± 5 นำที 
7.5.4 กรองสำรท่ีสกดัไดจ้ำกขอ้ 7.5.3 ลงในบิกเกอร์แลว้วดัควำมเป็นกรดด่ำงตำมวธีิใน ISO 3071 
7.5.5 รำยงำนค่ำเฉล่ียควำมเป็นกรด-ด่ำงของถุงมือแต่ละขำ้ง 
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8. การบรรจุ 
 
8.1 ใหบ้รรจุถุงมือยำงในภำชนะบรรจุท่ีเหมำะสม สำมำรถป้องกนัควำมเสียหำยระหวำ่งกำรเก็บรักษำและ

กำรขนส่ง 
8.2 น ้ำหนกัสุทธิหรือจ ำนวนช้ินของถุงมือยำง ตอ้งไม่นอ้ยกวำ่ท่ีระบุไวท่ี้ฉลำก 
 

9. เคร่ืองหมายและฉลาก 
 
9.1 ท่ีภำชนะบรรจุถุงมือยำงอยำ่งนอ้ยตอ้งมีเลข อกัษร หรือเคร่ืองหมำย แจง้รำยละเอียดต่อไปน้ีใหเ้ห็นได้

ง่ำย ชดัเจน และไม่ลบเลือนง่ำย  
(1) ช่ือผลิตภณัฑ์ตำมมำตรฐำนน้ีหรือช่ืออ่ืนท่ีส่ือควำมหมำยวำ่เป็นผลิตภณัฑ์ตำมมำตรฐำนน้ี 
(2) ช่ือผูท้  ำหรือโรงงำนท่ีท ำ พร้อมสถำนท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมำยกำรคำ้ท่ีจดทะเบียน หรือช่ือผูจ้ดั

จ  ำหน่ำย  
(3) วสัดุท่ีใชท้  ำ 
(4) ประเภทของถุงมือ (1A หรือ 1B หรือ 2A หรือ 2B) 
(5) ขนำด (รหสัอกัษร หรือรหสัตวัเลข) 
(6) น ้ำหนกัสุทธิ หรือ จ ำนวนช้ิน 
(7) ลกัษณะผวิดำ้นนอก 
(8) ลกัษณะผวิดำ้นใน (กรณีมีชั้นซบั) 
(9) เดือน ปีท่ีท ำ และรหสัรุ่นท่ีท ำ 
(10)  ค  ำแนะน ำในกำรใชแ้ละกำรเก็บรักษำ  

(10.1) กรณีถุงมือท ำจำกยำงธรรมชำติตอ้งมีขอ้ควำมเตือน “ผลิตภณัฑท์ ำจำกน ้ำยำง
ธรรมชำติ อำจท ำให้เกิดอำกำรแพ”้ 

(10.2) หลีกเล่ียงกำรใชถุ้งมือยำงกบัสำรเคมีท่ีท ำใหถุ้งมือเส่ือมสภำพ 
(10.3) หลีกเล่ียงควำมร้อนและแสงแดดโดยตรงระหวำ่งกำรเก็บรักษำ ควรเก็บท่ีอุณหภูมิต ่ำ

กวำ่ 40C 
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ภาคผนวก ก 
 

มิติและเกณฑ์ความคลาดเคลือ่นของถุงมือที่ระบุขนาดแบบรหัสตัวเลข 
 

รหัสแบบตวัเลขของถุงมือ คือ กำรก ำหนดขนำดของถุงมือโดยตวัเลขขนำดมีควำมสัมพนัธ์กบั
ควำมยำวเส้นรอบวงของมือในหน่วยเป็นน้ิว (inch) ถุงมือท่ีระบุขนำดแบบรหสัตวัเลขนั้น คือ ถุง
มือท่ีมีขนำดพอดีกบัมือท่ีจะใส่ 
 
ขนำดของฝ่ำมือในตำรำง ก.1 ไดจ้ำกกำรค ำนวณโดยใชสู้ตรต่อไปน้ี และให้ควำมหนำของมือเป็น 
10 mm 

                       

 ควำมกวำ้งของฝ่ำมือ หน่วย 𝒎𝒎 = ควำมหนำของฝ่ำมือ หน่วยเป็น 𝒎𝒎 + (𝟐𝟓. 𝟒 ×
ควำมยำวเสน้รอบวงของมือ หน่วยเป็น น้ิว 

𝟐
) 

      

        ถุงมือท่ีมีขนำดเล็กหรือใหญ่กวำ่ขนำดท่ีระบุในตำรำงน้ีก็ใหค้  ำนวณโดยใชสู้ตรเดียวกนั  
 

           ตำรำง ก.1 – มิติและเกณฑค์วำมคลำดเคล่ือนของถุงมือท่ีระบุขนำดแบบรหสัตวัเลข 
 

รหสัขนำด 
(รหสัตวัเลข) 

ควำมกวำ้งของฝ่ำมือ 
mm 

ควำมยำวต ่ำสุด 
mm 

ควำมหนำต ่ำสุด 
mm 

6 86 ± 10  
 
 

260 

 
 
 

0.20 
 

6.5 93 ± 10 
7 99 ± 10 

7.5 105 ± 10 
8 112 ± 10 

8.5 118 ± 10 
9 124 ± 10 

9.5 131 ± 10 
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บรรณาณุกรม 
 

[1]   ASTM D 4679 – 02 Standard Specification for Rubber General Purpose, 
Household or Beautician Gloves 

[2]   EN 420:2003 + A1:2009 Protective gloves – General requirements and test methods 
[3]   ISO 1817 – 2011 Rubber, vulcanized – Determination of the effect of liquids  
[4]   JIS S 2042 – 1994 Japanese Industrial Standard for Household Rubber Gloves 
[5]   TIS 2476 - 2552  Thai Industrial Standard for Rubber Household Gloves 
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มอก. 2476-2552 ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน  
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รายช่ือหน่วยงานท่ีส่งเวียนร่างมาตรฐาน มอก.2476 ฉบับปรับปรุง 
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รายชื่อหน่วยงานที่ส่งเวียนร่างมาตรฐาน มอก.2476 ฉบับปรับปรุง 

ที่ ชื่อ/หน่วยงาน ที่อยู ่
1 บริษัท กู่ฟง จ ำกัด 143/19 ม.3 ถ.เอกชัยต.บำงบอน อ.บำงบอน 

กรุงเทพมหำนคร 10150 
2 บริษัท ฮะซุ่งเฮงกำรยำง จ ำกัด 222 ซ.ไผ่เงิน ถ.จันทร์ ต.ทุ่งวัดดอน อ.สำทร 

จ.กรุงเทพมหำนคร 10120 
3 หจก.โรงงำนอุตสำหกรรมไทยเซินรับเบอร ์อินเตอร์

เนชั่นแนล 
81/1 ม.1 ซ.นำคเพชรภ ูถ.สุขำภิบำล1  
แขวงบำงแค เขตบำงแค กรุงเทพมหำนคร 10160 

4 บริษัท แอนเซลล์ (ประเทศไทย) จ ำกัด 74 ซ. ฉลองกรุง 31 แขวงล ำปลำทิว  
เขตลำดกระบัง กรุงเทพมหำนคร 10520 

5 บริษัท ทีเค โบเซง โกลฟ จ ำกัด 99 ม.3 ต.วังเย็น อ.แปลงยำว จ.ฉะเชิงเทรำ 24190 
6 บริษัท ญำณมหำศำล อินเตอร์เนชั่นแนล จ ำกัด ม.3 ถ.บำงคล้ำ-ทุ่งสะเดำ  ต.วังเย็น อ.แปลงยำว  

จ.ฉะเชิงเทรำ 24190 
7 บริษัท ด๊อกเตอร์บู จ ำกัด  662/1 ม.3 ถ.บำงคล้ำ-อู่ตะเภำ ต.เขำคันทรง  

อ.ศรีรำชำ จ.ชลบุรี 20110 
8 บริษัท ฟีนิกส์รับเบอร์โปรดักส์ จ ำกัด 680 ม.2 ถ.บึง-แกลง ต.หนองใหญ่ อ.หนองใหญ่ จ.ชลบุรี 

20190 
9 บริษัท แฟมิลี่โกลฟ จ ำกัด 624/1-4 ม.11 ถ.สุขำภิบำล 8 ต.หนองขำม อ.ศรีรำชำ จ. ชลบุรี 

20230 
10 บริษัท เอ็ม.อำร์.ไอ. จ ำกัด ม.5 ต.สุรศักด์ิ อ.ศรีรำชำ จ.ชลบุร2ี0110 
11 บริษัท ลำวีนีล (ประเทศไทย) จ ำกัด 77/1 ม.3 ซ.หนองสรวง ซ.4 ถ.หนองสรวง-หนองเกษ  

ต.หนองอิรุณ อ.บ้ำนบึง จ.ชลบุรี 20220 
12 บริษัท สยำมเซมเพอร์เมต จ ำกัด 110 ถ. กำจนวนิช ต.ทะตง อ.หำดใหญ่ จ.สงขลำ 90230 
13 บริษัท วัฒนชัยรับเบอร์เมท จ ำกัด 67/1 ม.4 ถ.บำยพำส ต.หนองไม้แดง อ.เมืองชลบุรี  

จ.ชลบุร ี20000 
14 บริษัท สหบุญทองกรุ๊ป จ ำกัด 25/13 ม.11 ถ.ตลิ่งชัน-สุพรรณบุรี ต.บำงม่วง อ.บำงใหญ่  

จ.นนทบุรี 11140 
15 บริษัท สุรเสนำ ลำเท็กซ์ จ ำกัด 101/1-2 ม.1 ซ.สุขำภิบำล 14 ถ.พนัสนิคม-เกำะโพธ์ิ   

ต.คลองต ำหร ุอ.เมืองชลบุรี จ.ชลบุร ี20000 
16 บริษัท สยำม โอกำโมโต จ ำกัด 60/50 ม. 19 ซ.13 นิคมอุตสำหกรรมนวนคร โครงกำร 2  

ต.คลองหน่ึง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธำนี 12120 
17 หจก. อุตสำหกรรมยำงลำดหลุมแก้ว 26/3 ม.1 ถ.ปทุมธำนี-บำงเลน ต.ระแหง อ.ลำดหลุมแก้ว 

จ.ปทุมธำนี 12140 
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ที่ ชื่อ/หน่วยงาน ที่อยู ่
18 บริษัท มำสเตอร์โกลฟ อินดัสตรีจ ำกัด 25 ม.1 ซ.บ้ำนแม่น ้ำคู้  ถ.ทำงหลวงหมำยเลข 3191 

ต.แม่น ้ำคู้ อ.ปลวกแดง จ.ระยอง 21140 
19 บริษัท โพรเทคทีฟ เทคโนโลยี จ ำกัด 208 ม.7 ต.ท่ำตูม อ.ศรีมหำโพธิ จ.ปรำจีนบุรี 25140 
20 บริษัท เอส เอ เอส รับเบอร์โพรดักสจ์ ำกัด 170 ม.8 ถ.บ้ำนบึง-แกลง ต.กระแสบน อ.แกลง จ.ระยอง 

21110 
21 บริษัท ไทยจงอุตสำหกรรมเคมี จ ำกัด 30 ม.12 ต.อุทัย อ.อุทัย  จ.พระนครศรีอยุธยำ 13210 
22 บริษัท ดิปเปค โปรดักส์ (ประเทศไทย) จ ำกัด  82/2 ม.9 ถ.รพช.บ้ำนในไร่ ต.รัตภูมิ อ.ควนเนียง จ.สงขลำ 

90220 
23 บริษัท เกรท โกลฟ (ไทยแลนด์) จ ำกัด 180/3 ม.7 ถ.ศรีสุนทร ต.ศรีสุนทร อ.ถลำง จ.ภูเก็ต 83110 
24 บริษัท เมอร์กำโต้ เมดิคัล (ไทยแลนด์) จ ำกัด  88/8 ม.12 ถ.เพชรเกษม ต.ก ำแพงเพชร อ.รัตภูมิ  จ.สงขลำ 

90180 
25 บริษัท เซฟสกินคอร์ปอเรชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด 119 ม.8 ถ.กำญจนวนิ ต.พะตง อ.หำดใหญ่ จ.สงขลำ 90230 
26 บริษัท เท็นโค รับเบอร์ เทคโนโลย่ี จ ำกัด 40/40 ม.2 ถ.สำธำรณประโยชน์ ต.พะตง อ.หำดใหญ่ 

จ.สงขลำ 90230 
27 บริษัท เซฟสกิน เมดดิคอล แอนด์ ไซเอนทิฟิก 

(ประเทศไทย) จ ำกัด 
200 ม.8 ถ.กำญจนวนิช ต.ปริก อ.สะเดำจ.สงขลำ 90120 

28 บริษัท เมดไลน์ โปรดักส์ จ ำกัด 85 ม.4 ถ.สำยเอเซีย (หำดใหญ่-จะนะ) ต.นำหม่อม อ.นำหม่อม 
จ.สงขลำ 90310 

29 บริษัท เซำท์แลนด์โปรดัค จ ำกัด  99/8 ม.6 ถ.สำยเอเซีย (หำดใหญ-่สำมแยกคูหำ)  
ต.ท่ำช้ำง อ.บำงกล ่ำ จ.สงขลำ 90110 

30 บริษัท วี-ฟิงเกอร์ อินดัสทรี จ ำกัด 288/16 ถ.กำญจนวนิช ต.พะตง อ.หำดใหญ่ จ.สงขลำ 90230 
31 บริษัท ท้อปโกลฟ เมดิคอล (ไทยแลนด์) จ ำกัด 188 ม.5 ถ.กำญจนวนิช ต.ส ำนักขำม อ.สะเดำ จ.สงขลำ 90320 
32 บริษัท สยำมเซมเพอร์เมด จ ำกัด 110 ม.8 ถ.กำญจนวณิช ต.พะตง อ.หำดใหญ่ จ.สงขลำ 90230 
33 บริษัท อินโนเวทีฟ โกลฟส์ จ ำกัด 500 ม.4 ถ.สนำมบิน-บ้ำนกลำง ต.ควนลัง อ.หำดใหญ่  

จ.สงขลำ 90110 
34 บริษัท แสงฟ้ำลำเท็กซ ์จ ำกัด 12/239 ม.15 ถ.บำงนำ-ตรำด ต.บำงแก้ว อ.บำงพลี 

จ.สมุทรปรำกำร 10540 
35 บริษัท เอส จี เอ็ม พี จ ำกัด  181 ม.6 ถ.สำยเอเซีย ต.ก ำแพงเพชร อ.รัตภูมิ จ.สงขลำ 90180 
36 บริษัท บิวต้ีไทยรับเบอร์ เคมีคอล จ ำกัด 29/1 ม.3 ซ.กลับเจริญ ถ.สุขสวัสด์ิ ต.บำงจำก อ.พระประแดง 

จ.สมุทรปรำกำร 10130 
37 บริษัท ยูเน่ียนโกล์ฟ จ ำกัด 53/1 ม1 ถ.สำยเอเชีย ต.บำงมัญ อ.เมืองสิงห์บุรี จ.สิงห์บรุี  

16000 
38 บริษัท มำลำอินเตอร์เทรด จ ำกัด 333 ม.2 ถ.พุทธรักษำ ต.แพรกษำใหม่ อ.เมืองสมุทรปรำกำร 

จ.สมุทรปรำกำร 10280 
39 บริษัท ไฮแคร ์อินเตอร์เนชั่นแนล จ ำกัด  1197 ม.3 ถ.เลี่ยงเมือง(สำยเอเชีย)ต.ควนลัง อ.หำดใหญ่  

จ.สงขลำ 90110 
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ที่ ชื่อ/หน่วยงาน ที่อยู ่
40 บริษัท รอยัลอินดัสตรีส์ (ไทยแลนด์) จ ำกัด 

(มหำชน) 
126 ม.6 ถ.เศรษฐกิจ 1 ต.อ้อมน้อย อ.กระทุ่มแบน  
จ.สมุทรสำคร 74130 

41 บริษัท เอส แอนด์ เอ โกลเด้น กรุ๊ป จ ำกัด 107/1 ม.2 ต.โรงเข้ อ.บ้ำนแพ้ว จ.สมุทรสำคร 74120 
42 บริษัท ฟีนิกส์รับเบอร์ โปรดักส์ จ ำกัด 30 ซ.บำงนำ-ตรำด 25 ถ.บำงนำ-ตรำด แขวงบำงนำ เขตบำงนำ 

กรุงเทพฯ 10260 
43 บริษัท เซฟ ซีลด์ จ ำกัด 43/2 ม.1 ถ.สุรำษฎร์ธำนี-ตะกั่วป่ำ ต.บำงเดือน อ.พุนพิน 

จ.สุรำษฎร์ธำนี 84130 
44 บริษัท เซฟกลัฟ จ ำกัด  126 ม1 ถ.บ่อโฉลกรัฐ ต.บำงกุ้งอ.เมืองสุรำษฏร์ธำนี  

จ.สุรำษฏร์ธำนี 84000 
45 บริษัท เอส.ที.(ไทยแลนด์) จ ำกัด 624/1-4 หมู่ 11 ถนนสุขำภิบำล 8 ต.หนองขำม อ.ศรีรำชำ  

จ.ชลบุรี 20230 
46 บริษัท ยูนิท๊อป เทรดด้ิง (1998) จ ำกัด 128/463 หมู่ 1 ต ำบลบำงเสำธง อ ำเภอบำงเสำธง  

จ.สมุทรปรำกำร 10540 
47 บริษัท อุตสำหกรรมยำงไทยหยก จ ำกัด 101 หมู่ที่ 3 ต.แม่เจดีย์ใหม่ อ.เวียงป่ำเป้ำ จ.เชียงรำย  57260 
48 บริษัท ลำวีนีล (ประเทศไทย) จ ำกัด 82 ซ.ลำซำล 11 ถ.สุขุมวิท แขวงบำงนำ เขตบำงนำ  

กรุงเทพฯ 10260 
49 บริษัท บิวต้ีไทยรับเบอร์เคมีคอล จ ำกัด 29/1 ซ.สุขสวัสด์ิ 76 ต.บำงจำก อ.พระประแดง  

จ.สมุทรปรำกำร 10130 
50 บริษัท อินโนเวทีฟ โกลฟส์ จ ำกัด 500 หมู่ที่ 4 สนำมบิน บ้ำนกลำง ควนลัง อ.หำดใหญ่  จ.สงขลำ 

90110 
51 บริษัท ซุปเปอร์โกลฟอินดัสตรี จ ำกัด 49 หมู่ที่ 14 ถ.สุวินทวงศ์ แขวงกระทุ่มรำย เขตหนองจอก  

กรุงเทพมหำนคร 10530 
52 บริษัท ซันไทยอุตสำหกรรมถุงมือยำง จ ำกัด  238/9 อำคำรไตรภำคี 2 รัชดำภิเษก ซอย 18 ถนนรัชดำภิเษก 

แขวงห้วยขวำง เขตห้วยขวำง กทม. 10310 
53 คุณณพรัตน์ วิชิตชลชัย กำรยำงแห่งประเทศไทย 50 ถนนพหลโยธิน  

แขวงลำดยำว เขตจตุจักร กรุงเทพมหำนคร 10900 
54 บริษัท ไทยรับเบอร ์เคมิคอล จ ำกัด 227 หมู่ 5 ถ.ประชำอุทิศ ทุ่งครุ กรงุเทพฯ 10140 
55 หัวหน้ำภำควิชำวัสดุศำสตร์ 

คณะวิทยำศำสตร์ จุฬำลงกรณ์มหำวิทยำลัย 
ถ.พญำไท แขวงวังใหม่ เขตปทุมวัน กรุงเทพมหำนคร 10330 

56 บ.ฟินิกส์รับเบอร์ โปรดักส์ จ ำกัด 30 ซ.บำงนำ-ตรำด 25 ถ.บำงนำ-ตรำด แขวงบำงนำ  เขตบำงนำ 
กรุงเทพฯ 10260 

57 วิทยำลัยปิโตรเลียมและปิโตรเคมี 
จุฬำลงกรณ์มหำวิทยำลัย 

ถ.พญำไท แขวงวังใหม่ เขตปทุมวัน กรุงเทพมหำนคร 
10330 

58 ประธำนกลุ่มอุตสำหกรรมผลิตภัณฑ์ยำง 
สภำอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย 

โซน ซี ชั้น 4 ศูนย์กำรประชุมแห่งชำติสิริกิต์ิ 60  
ถ.รัชดำภิเษกตัดใหม่ แขวงคลองเตย  เขตคลองเตย  
กรุงเทพฯ 10110 
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ที่ ชื่อ/หน่วยงาน ที่อยู ่
59 หัวหน้ำสำขำวิชำเคมีอุตสำหกรรม 

และเทคโนโลยีสิ่งทอ 
คณะวิทยำศำสตร์ มหำวิทยำลัยแม่โจ้    ต.หนองหำร  
อ.สันทรำย  จ.เชียงใหม่ 50290     

60 หัวหน้ำสำยวิชำเทคโนโลยีวัสดุ 
คณะพลังงำนและวัสดุ  
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำธนบุรี 

91 ประชำอุทิศ แขวงทุ่งคร ุ เขตบำงมด กรุงเทพมหำนคร  
10140 

61 หัวหน้ำสำยวิชำเทคโนโลยีวัสดุ 
คณะพลังงำนและวัสดุ  
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำธนบุรี 

91 ประชำอุทิศ แขวงทุง่คร ุ เขตบำงมด กรุงเทพมหำนคร  
10140 

62 หัวหน้ำภำควิชำเคมี 
คณะวิทยำศำสตร์ มหำวิทยำลัยอุบลรำชธำนี 

85 ถ.สถลมำร์ค ต.เมืองศรีไค อ.วำรินช ำรำบ จ.อุบลรำชธำนี 
34190     

63 หัวหน้ำภำควิชำเคมี คณะวิทยำศำสตร์    สถำบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกล้ำเจ้ำคุณทหำรลำดกระบงั 

ถ.ฉลองกรุง เขตลำดกระบัง กรุงเทพมหำนคร 10520 

64 หัวหน้ำภำควิชำเคมี 
คณะวิทยำศำสตร์  
มหำวิทยำลัยมหำสำรคำม 

ต.ขำมเรียง อ.กันทรวิชัย จ.มหำสำรคำม 44150    

65 ผู้อ ำนวยกำรศูนย์ทดสอบและมำตรวิทยำ 
สถำบันวิจัยวิทยำศำสตร์และเทคโนโลยีแห่ง
ประเทศไทย 

35 หมู่ที่ 3 ต ำบลคลองห้ำ อ ำเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธำนี 
12120 

66 หัวหน้ำภำควิชำวิทยำศำสตร์และเทคโนโลยีวัสดุ 
คณะวิทยำศำสตร์ มหำวิทยำลัยสงขลำนครินทร์ 
วิทยำเขตหำดใหญ่ 

15 ถ.กำญจนวณิชย์ อ.หำดใหญ่ จ.สงขลำ 90112    

67 หัวหน้ำภำควิชำเคมี 
คณะวิทยำศำสตร์ มหำวิทยำลัยขอนแก่น 

123 หมู่ 16 ต.ในเมือง อ.เมือง จ.ขอนแก่น 40002   

68 หัวหน้ำภำควิชำเทคโนโลยียำงและพอลิเมอร ์
คณะวิทยำศำสตร์และเทคโนโลยี 
มหำวิทยำลัยสงขลำนครินทร์ วิทยำเขตปัตตำนี 

181 ถ.เจริญประดิษฐ์ ต.รูสะมิแลอ.เมือง จ.ปัตตำนี 94000      

69 หัวหน้ำสำขำวิชำเทคโนโลยีอุตสำหกรรมยำง 
คณะวิทยำศำสตร์และเทคโนโลยีอุตสำหกรรม 
มหำวิทยำลัยสงขลำนครินทร์  
             

วิทยำเขตสุรำษฎร์ธำนี 31 หมู่ 6 ต.มะขำมเต้ีย อ.เมือง  
จ.สุรำษฎร์ธำนี 84000       

70 หัวหน้ำสำขำวิศวกรรมอุตสำหกำร 
คณะวิศวกรรมศำสตร ์
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลศรีวิชัย  

2/4 ถ.รำชด ำเนินนอก ต.บ่อยำง อ.เมือง จ.สงขลำ 
90000       

71 หัวหน้ำภำควิชำเทคโนโลยียำงและพอลิเมอร ์
คณะวิทยำศำสตร์และเทคโนโลยี 
มหำวิทยำลัยรำชภัฏสงขลำ  

ถ.กำญจนวณิชย์ ต.เขำรูปช้ำง อ.เมือง จ.สงขลำ  
90000   
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ที่ ชื่อ/หน่วยงาน ที่อยู ่
72 หัวหน้ำภำควิชำเทคโนโลยียำงและพอลิเมอร ์

คณะวิทยำศำสตร์และเทคโนโลยี 
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลศรีวิชัย  

109 ต.ถ้ ำใหญ่ อ.ทุ่งสง จ.นครศรีธรรมรำช 80110    

73 หัวหน้ำภำควิชำฟิสิกส์และวัสดุศำสตร์ 
คณะวิทยำศำสตร์ มหำวิทยำลัยเชียงใหม่ 

239 ถนนห้วยแก้ว ต.สุเทพ อ.เมือง จ.เชียงใหม่ 50200      

74 หัวหน้ำสำขำวิชำปิโตรเคมีและวัสดุพอลิเมอร์ 
คณะวิศวกรรมศำสตร์และเทคโนโลยีอุตสำหกรรม 
มหำวิทยำลัยศิลปำกร (พระรำชวังสนำมจันทร์)    

6 ถ.รำชมรรคถำใน ต.พระปฐมเจดีย์ อ.เมือง จ.นครปฐม 
73000   

75 ผู้อ ำนวยกำรสถำบันวิจัยวิทยำศำสตร์ 
และเทคโนโลยี     
มหำวิทยำลัยเชียงใหม่ 

239 ถนนห้วยแก้ว ต.สุเทพ อ.เมือง จ.เชียงใหม่ 50200      

76 หัวหน้ำสำขำวิทยำศำสตร์และวิศวกรรมวัสดุ 
ส ำนักวิชำวิศวกรรมศำสตร์และทรัพยำกร  
มหำวิทยำลัยวลัยลักษณ์  

222 ต.ไทยบุรี อ.ท่ำศำลำ จ.นครศรีธรรมรำช  80160    

77 ดร.วีรศักด์ิ สมิทธิพงศ์ 
ส ำนักงำนประสำนงำนชุดโครงกำรยำงพำรำ 
 
 

สถำบันค้นคว้ำและพัฒนำผลิตผลทำงกำรเกษตรและ
อุตสำหกรรมเกษตร มหำวิทยำลัยเกษตรศำสตร ์
50 ถ.งำมวงศ์วำน แขวงลำดยำว เขตจตุจักร กรุงเทพมหำนคร 
10900    

78 คุณพำยับ นำมประเสริฐ 
       

1/3 หมู่บ้ำนเมืองทอง 1 ซ.แจ้งวัฒนะ 14 ถ.แจ้งวัฒนะ  
แขวงทุ่งสองห้อง เขตหลักสี่ กรุงเทพมหำนคร 10210        

79 ดร.วรำภรณ์ ขจรไชยกูล สถำบันวิจัยยำง กำรยำงแห่งประเทศไทย 
50 ถนนพหลโยธิน แขวงลำดยำว  เขตจตุจักร กรุงเทพมหำนคร 
10900 

80 ดร.สุรพิชญ ลอยกุลนันท์ 
ผู้อ ำนวยกำรหน่วยเฉพำะทำงด้ำนยำงธรรมชำติ 

114 อุทยำนวิทยำศำสตร์ประเทศไทย 
ถ.พหลโยธิน ต.คลองหน่ึง 
อ.คลองหลวง จ.ปทุมธำนี 12120 
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ภาคผนวก 10 

 

 

สรุปการประชุม 
                  เรื่อง มาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ 

โครงการวิจัยเพ่ือก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ  
                                        16 มกราคม 2560 
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                                                        สรุปผล 5 

การประชุมร่วมระหว่างผู้ประกอบการและคณะกรรมการวิชาการฯ 
เรื่องมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน 

โครงการวิจัยเพื่อพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑ์ยางไทย ปีที่ 5 (RDG5950050) 
วันที่ 16 มกราคม 2560  เวลา 9.30 – 12.00 น. 

ณ ห้องประชุม 214 ชั้น 2 อาคารส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 10 
 

................................................................... 
ผู้เข้าร่วมประชุม 
1. นางวราภรณ์ ขจรไชยกุล  ผู้ทรงคุณวุฒิ/ประธาน กว.29 
2. ดร.นุชนาฏ  ณ ระนอง  ผู้ทรงคุณวุฒิ (กว.29) 
3. นายนรพงศ์  วรอาคม ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (กว.29) 
4. นางณพรัตน์  วิชิตชลชัย สถาบันวิจัยยาง การยางแห่งประเทศไทย (กว.29) 
5. นายพร้อมศักดิ์  สงวนธรรมรงค์ ศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแห่งชาติ (กว.29) 

ส านักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งชาติ  
(หน่วยทดสอบ) 

6. นางอรสา  อ่อนจันทร์        กรมวิทยาศาสตร์บริการ (กว.29) 
7. นางสาวอรวรรณ  ปิ่นประยูร กรมวิทยาศาสตร์บริการ  (หัวหน้าโครงการวิจัย) 
8. นางสาวภัณฑิลา ภูมิระเบียบ กรมวิทยาศาสตร์บริการ (หน่วยทดสอบ) 
9. นายพิทักษ์ ปิติตั้งวงศ์ บริษัท สยาม โอกาโมโต จ ากัด 
10 นายธเนต บัวเผือก บริษัท สยาม โอกาโมโต จ ากัด 
11. นางสาวปณิตา บัวทอง  บริษัท ซุปเปอร์โกลฟ อินดัสตรี จ ากัด 
12. นางสาวชลธิชา หอมวัน  บริษัท ซุปเปอร์โกลฟ อินดัสตรี จ ากัด 
13. นายภณ นิ่มเสมอ บริษัท ซุปเปอร์โกลฟ อินดัสตรี จ ากัด 
14 นายศภกร บุญห้อย บริษัท ลาวีนีล (ประเทศไทย) จ ากัด 
เริ่มประชุมเวลา 09:30 น. 
 

1. สรุปการจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ ISO 20057  15 

หวัหน้าโครงการวิจัยฯ น าเสนอท่ีมาและวัตถุประสงค์ของโครงการวิจัยฯ และสรุปผลการจัดท าร่าง
มาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านระดับระหว่างประเทศ  ISO 20057 Rubber household 
glove -  General requirements and test methods โดยในขณะโครงการได้ส่งร่าง ISO ฉบับสุดท้าย 
(ISO/FDIS) ให้เลขาคณะท างาน ISO ที่เก่ียวข้องแล้ว 

รายละเอียดร่างมาตรฐาน ISO/FDIS 20057 ดังเอกสารแนบ 1  20 
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2. สรุปการปรับปรุงร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน มอก.2476-2552 
2.1 หวัหน้าโครงการวิจัยฯ น าเสนอรายละเอียดการปรับปรุงร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมถุงมือ

ยางที่ใช้ในงานบ้าน มอก.2476-2552 เพ่ือให้สอดคล้องกับ ISO 20057 ที่จะประกาศใช้ โดยได้ท า
การเปรียบเทียบ ร่างมาตรฐาน มอก.2476 ฉบับใหม่กับ มอก.2476-2552 

รายละเอียดร่างมาตรฐาน มอก.2476-25xx  ดังเอกสารแนบ 2 5 
รายละเอียดการน าเสนอการเปรียบเทียบ ร่างมาตรฐาน มอก.2476 ฉบับใหม่กับ มอก.

2476-2552 ดังเอกสารแนบ 3 

2.2 สรุปผลการเวียนร่างมาตรฐาน มอก.2476-25xx   
   โครงการวิจัยได้ท าการเวียนร่างมาตรฐาน มอก.2476-25xx  ไปยังหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง

จ านวน 79 หน่วยงาน ในจ านวนนี้แบ่งเป็นผู้ผลิตถุงมือยางทั่วประเทศไทยจ านวน 53 หน่วยงาน 10 
มหาวิทยาลัยจ านวน 19 แห่ง หน่วยงานทดสอบและผู้ทรงคุณวุฒิ จ านวน 7 ราย 

   ผลปรากฏว่า ณ วันที่ท าการประชุม มีหน่วยงานตอบกลับเพ่ือให้ข้อคิดเห็นจ านวน 7 ราย 
โดยส่วนใหญ่ เห็นชอบตามร่างมาตรฐานทุกประการจ านวน 3 ราย เห็นชอบตามร่างฯส่วนใหญ่แต่มี
ข้อคิดเห็นเพ่ิมเติมจ านวน 3 ราย (เป็นการให้แก้ไขค าผิด) และไม่ขอออกความเห็นจ านวน 1 ราย 
โดยให้เหตุผลว่าไม่ใช่ผู้ผลิตถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน 15 

 

3. ข้อคิดเห็นจากผู้เข้าร่วมประชุม 

        3.1 ตัวแทน บริษัท ซุปเปอร์โกลฟ อินดัสตรี จ ากัด แจ้งต่อที่ประชุมว่าผลิตภัณฑ์ถุงมือยางเพ่ือใช้ในงาน
บ้านของบริษัท ขนาด XS มีความกว้างของถุงมือ 95 มม.± 5 มม. เนื่องจากท าการผลิตขายให้
ประเทศทางยุโรป  20 

       3.2 ตัวแทน บริษัท สยาม โอกาโมโต จ ากัด แจ้งต่อที่ประชุมว่าผลิตภัณฑ์ถุงมือยางเพ่ือใช้ในงานบ้านของ
บริษัท ขนาด S มีความกว้างของถุงมือ 100 มม.± 5 มม. และ ขนาด XL มีความกว้างของถุงมือ 
125 มม.± 5 มม. 

       ผลิตภัณฑ์ของทั้งสองบริษัทจึงอาจไม่สามารถผ่านข้อก าหนดของมาตรฐาน ISO 20057 ได้ ประเด็นนี้ทาง
โครงการวิจัยขอบันทึกไว้และแจ้งผลิตผลิตทั้งสองบริษัทว่าจะให้ สมอ. เสนอประเด็นนี้ในรอบการปรับปรุง25 
มาตรฐานครั้งต่อไป 
       3.3 ผู้ทรงคุณวุฒิ นายพายับนามประเสริฐได้ฝากประเด็นค าถามว่า เหตุใด สมอ. จึงไม่ท าการ “ฉีกปก” 
มาตรฐาน ISO แทนการแปลเป็นภาษาไทย  
            ประเด็นนี้ ผู้แทน สมอ. ตอบว่าการเลือกที่จะแปลมาตรฐานต่างประเทศมาเป็น มอก. ของไทย หรือท า
การฉีกปกนั้น ขึ้นอยู่กับดุลพินิจของ กว. รบัผิดชอบ กรณี มอก. 2476 ซึ่งอ้างอิง ISO 20057 แบบเหมือนกันทุก30 
ประการนั้น กว.29 เห็นว่าควรท าการแปลเป็นภาษาไทยทั้งฉบับ          
 
เลิกประชุมเวลา 12:00  น.   

 
   ผู้บันทึกรายงานการประชุม  :  นางสาวอรวรรณ ปิ่นประยูร 35 
   



ดร.อรวรรณ  ป่ินประยูร 
16 ม.ค. 2560 

สรุปการจัดท าร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน
ระดับระหว่างประเทศ ISO 20057 และ มอก.2476  



ที่มาของโครงการ  

กว.253 ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้เสนอต่อคณะกรรมการวิชาการคณะ
ที่ 45 ของ ISO มาตรฐานยางและผลิตภัณฑ์ยาง (ISO/TC45/SC4/WG1) เป็น Project 
Leader เพื่อจัดท ามาตรฐานถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน (ตุลาคม 2556) 

การประชุมระดับอาเซียน Rubber-based product working group (RBPWG) มีมติให้
ประเทศไทยเป็นผู้น าในการปรับประสานมาตรฐานและกฏเกณฑ์ทางเทคนิคให้สอดคล้อง
กันในภูมิภาคอาเซียน (Harmonisation of standard and technical regulation) 
เร่ือง ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน (มีนาคม 2557) 

 เร่ิมต้นโครงการอย่างเป็นทางการเดือนกรกฎาคม 2557  



วัตถุประสงค์ของโครงการ  

  
1. เพื่อศึกษาและจัดท าข้อก าหนดเกณฑ์คุณภาพที่เหมาะสมส าหรับถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน 
2. เพื่อจัดท าร่างมาตรฐานระดับระหว่างประเทศส าหรับถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้านโดยใช้ มอก. 2476-
2552 ของประเทศไทยเป็นแนวทาง 
  



มอก.2476-2552  

• ASTM D4679 
• มอก.538 
• มอก.1056 

References 

ISO 20057-201x 

• ASTM D4679 
• EN420 
• ISO 1817 
• JIS S2042 
• มอก.2476-2552 

References 

ร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้าน 

มอก.2476-256x  

มอก. 2476-256x 

• ASTM D4679 
• EN420 
• ISO 1817 
• JIS S2042 
• มอก.2476-2552 

References 



มอก.2476-2552  

ร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ถุงมือยางที่ใช้ในงานบ้าน 

มอก.2476-256x (ISO 20057)  

มอก. 2476-256x 

VS. 



ประเภท 

มอก.2476-2552  

แบ่งตาม  
ประเภท รูปแบบ ลักษณะผิว 

(ISO 20057) 
แบ่งตาม  

Performance 

มอก.2476-256x 4.1 ถุงมือยางท่ีใช้ในงานบ้านแบ่งประเภทตามวัสดุท่ีใช้ท า การออกแบบ และ
ลักษณะของผิว วัสดุท่ีใช้ท าคือ น  ายางธรรมชาติ น  ายางสังเคราะห์ และน  ายาง
ธรรมชาติผสมน  ายางสังเคราะห์ ส่วนลักษณะผิวแบ่งเป็นผิวด้านนอกเรียบ และผิวไม่
เรียบบางส่วนหรือทั งหมด ผิวด้านในอาจเป็นแบบมีชั นซับหรือไม่มีชั นซับ การ
ออกแบบ คือ สามารถใส่ได้ทั งมือซ้ายและขวา หรือแบบแยกข้างซ้ายขวา อาจผลิต
แบบชั นเดียวหรือหลายชั นก็ได้ 
4.2 ถุงมือยางท่ีผลิตตามข้อ 4.1 และมีสมบัติเป็นไปตามข้อก าหนดตามมาตรฐานนี 
ถือว่าผ่านเกณฑ์การยอมรับ 



มอก.2476-2552  

เลือกชิ นทดสอบจาก
บริเวณฝ่ามือหรือหลังมือ 

(ISO 20057) 
มอก.2476-256x 

การชักตัวอย่างและการเลอืกชิ นทดสอบ 

เลือกชิ นทดสอบจากบริเวณ
ฝ่ามือ หลังมือ หรือข้อมือ 

เลียงเลี่ยงลายนูน 



มอก.2476-2552  

(ISO 20057) 
มอก.2476-256x 

ขนาดและเกณฑ์ความคลาดเคลื่อน 



(ISO 20057) 
มอก.2476-256x 

ขนาดและเกณฑ์ความคลาดเคลื่อน 



มอก.2476-2552  

(ISO 20057) 
มอก.2476-256x 

สมบัติทางฟิสิกส์ 



Test liquids Test conditions 

Deionised water (50 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 

n-Laurylbenzenesulfonic acid sodium 

salt, 2 % wt. 

(50 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 

Hydrochloric acid, 2 % v/v (23 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 

ความทนต่อสารเคมีที่ใช้ในงานบ้านท่ัวไป 

Property Requirement  

  Class A Class B 

After immersion in water             

        Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

        Elongation at break, % > 450 350 - 450 

After immersion in diluted surfactant solution     

        Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

        Elongation at break, % > 450 350 - 450 

After immersion in diluted acid solution               

        Tensile strength , MPa > 12 8 - 12 

        Elongation at break, % > 450 350 - 450 

ISO/CD 20057 



มอก.2476-2552  

(ISO 20057) 
มอก.2476-256x 

ความเป็นกรดด่าง 

ตัดถุงมือเป็นชิ นเล็กๆ 2 g น าไปแช่ในน  ากลั่น เขย่า 2 h ที่อุณหภูมิห้องแล้วน าน  าที่สกัดได้ไปกรองแล้ว
วัด pH 

 pH 6 - 8 

 pH 5 - 9 



มอก.2476-2552  

(ISO 20057) 
มอก.2476-256x 

วิธีการวัด 
ความกว้าง ความยาว ความหนา 

วัดความหนาที่ต าแหน่ง 
ปลายนิ วและกึ่งกลางฝ่ามือ 

วัดความหนาที่ต าแหน่ง 
กึ่งกลางฝ่ามือ 



มอก.2476-2552  

(ISO 20057) 
มอก.2476-256x 

การทดสอบสมบัติด้านแรงดึง 

ISO 37 Dumbbell Type 2  



มอก.2476-2552  

(ISO 20057) 
มอก.2476-256x 

การทดสอบสมบัติด้านหลังการเร่งการเสื่อมอายุ 

อบที่ 70 C 7 วัน 

อบที่ 70 C 7 d. 
หรือ 

100 C 24 h  



ผลการเวียนร่างมาตรฐาน มอก. 2476 

ส่งเวียนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 79 หน่วยงาน  
• ผู้ผลิตถุงมือยาง จ านวน 53 ราย  

• มหาวิทยาลัย จ านวน 19 แห่ง 

• หน่วยงานทดสอบ + ผู้ทรงคุณวุฒิ จ านวน 7 ราย 

ข้อคิดเห็นจากการเวียนร่างมาตรฐาน มอก. 2476 
• เห็นชอบตามร่างทุกประการ จ านวน 3 ราย 

• เห็นชอบตามร่างเป็นส่วนใหญ่ แต่มีข้อคิดเห็นเพิ่มเติม จ านวน 3 ราย 
- แก้ค าผิด 
- ค าถามถึง สมอ. ประเด็นหากใช้ ISO identical ให้ใช้วิธีฉีกปกไม่ต้องแปลไทย 

• ไม่ให้ความเห็นชอบ จ านวน 0 ราย 
• ไม่ออกความเห็นชอบ จ านวน 1 ราย 



ข้อคิดเห็นเพิ่มเติม ? 

ขอบคุณค่ะ 



144 
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 ร่างมาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม 

ถุงมือยางทีใ่ช้ในงานบ้าน 
 

1. ขอบข่าย 
 

1.1 มำตรฐำนผลิตภณัฑอุ์ตสำหกรรมน้ีครอบคลุมเกณฑ์ก ำหนดและกำรทดสอบท่ีเก่ียวขอ้งส ำหรับถุงมือ
ยำงท่ีใชใ้นงำนบำ้นทัว่ไปท่ีท ำมำจำกน ้ ำยำงธรรมชำติ หรือน ้ ำยำงสังเครำะห์ หรือยำงผสมระหวำ่งน ้ ำ
ยำงธรรมชำติและน ้ำยำงสังเครำะห์ 

1.2 มำตรฐำนผลิตภณัฑอุ์ตสำหกรรมน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อเป็นแนวทำงส ำหรับกำรผลิตถุงมือให้มีคุณภำพ
และสมรรถนะกำรใชง้ำนท่ีเหมำะสม แต่ไม่รวมวิธีใชถุ้งมืออยำ่งเหมำะสมและปลอดภยั ขั้นตอนกำร
บรรจุ และกำรเก็บรักษำ 

 

2. เอกสารอ้างองิ 
 

เอกสำรต่อไปน้ีเป็นเอกสำรอ้ำงอิงท่ีจ  ำเป็นต้องใช้ร่วมกับมำตรฐำนน้ี กรณีท่ีเอกสำรอ้ำงอิงระบุปีท่ี
ประกำศใช ้ใหใ้ชเ้ฉพำะฉบบัท่ีระบุ  หำกไม่ไดร้ะบุปีท่ีประกำศใช ้ใหใ้ชฉ้บบัล่ำสุด (รวมทั้งฉบบัแกไ้ข) 
 

ISO 37   Rubber, vulcanized or thermoplastic – Determination of tensile stress–strain properties 
ISO 188  Rubber, vulcanized or thermoplastic - Accelerated ageing and heat resistance tests 
ISO 2859-1  Sampling procedures for inspection by attributes - Part 1: Sampling schemes indexed by 

acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection 
ISO 3071  Textiles - Determination of pH of aqueous extract 
ISO 23529 Rubber - General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test 

methods 
 

3. ค านิยาม 
 

ควำมหมำยของค ำท่ีใชใ้นมำตรฐำนผลิตภณัฑ์อุตสำหกรรมน้ี มีดงัต่อไปน้ี 
3.1 มือ หมำยถึง อวยัวะส่วนหน่ึงของร่ำงกำยอยูต่่อจำกปลำยแขน ประกอบดว้ยฝ่ำมือและน้ิวมือ 
3.2 ถุงมือ หมำยถึง อุปกรณ์ท่ีใชป้้องกนัหรือส่วนหน่ึงของมือ อำจครอบคลุมกำรป้องกนัไปถึงส่วนแขน 
3.3 ฝ่ำมือ (ของถุงมือ) หมำยถึง ส่วนของถุงมือท่ีปกปิดบริเวณฝ่ำมือ (นบัจำกจำกบริเวณฐำนน้ิวถึงขอ้มือ)  
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3.4 หลงัมือ (ของถุงมือ) หมำยถึง ส่วนของถุงมือท่ีปกปิดบริเวณหลงัมือ (นบัจำกจำกบริเวณฐำนน้ิวถึง
ขอ้มือ) 

 

4. วสัดุและการผลติ 
 

4.1 ถุงมือยำงท่ีใชใ้นงำนบำ้นแบ่งประเภทตำมวสัดุท่ีใชท้  ำ กำรออกแบบ และลกัษณะของผิว วสัดุท่ีใช้ท ำ
คือ น ้ ำยำงธรรมชำติ น ้ ำยำงสังเครำะห์ และน ้ ำยำงธรรมชำติผสมน ้ ำยำงสังเครำะห์ ส่วนลกัษณะผิว
แบ่งเป็นผิวด้ำนนอกเรียบ และผิวไม่เรียบบำงส่วนหรือทั้งหมด ผิวด้ำนในอำจเป็นแบบมีชั้นซับ
หรือไม่มีชั้นซับ กำรออกแบบ คือ สำมำรถใส่ไดท้ั้งมือซ้ำยและขวำ หรือแบบแยกขำ้งซ้ำยขวำ อำจ
ผลิตแบบชั้นเดียวหรือหลำยชั้นก็ได ้

4.2 ถุงมือยำงท่ีผลิตตำมขอ้ 4.1 และมีสมบติัเป็นไปตำมขอ้ก ำหนดตำมมำตรฐำนน้ีถือว่ำผ่ำนเกณฑ์กำร
ยอมรับ 

 

5. การชักตัวอย่างและการเลอืกช้ินทดสอบ 
 

5.1 การชักตัวอย่าง 
เพื่อใหเ้ป็นมำตรฐำนเดียวกนั และถำ้มิไดมี้กำรก ำหนดไวเ้ป็นอยำ่งอ่ืน กำรชกัตวัอยำ่งเพื่อกำรทดสอบ
ถุงมือใหเ้ป็นไปตำม ISO 2859-1 โดยใชร้ะดบักำรตรวจสอบและระดบัคุณภำพท่ียอมรับตอ้งเป็นไป
ตำมตำรำงท่ี 1 
 

ตารางที ่1 – ระดบักำรตรวจสอบและระดบัคุณภำพท่ียอมรับ 
(ขอ้ 5.1) 

 

ลกัษณะเฉพำะ ระดบักำรตรวจสอบ 1 ระดบัคุณภำพท่ียอมรับ1 

ลกัษณะทัว่ไป S-2  4.0  
มิติ (กวำ้ง, ยำว, หนำ) S-2  4.0  
ควำมตำ้นแรงดึง (ก่อนและหลงับ่มเร่ง) S-2  4.0  
ควำมตำ้นแรงดึงหลงักำรแช่ 2  N = 3 ผำ่น 3 
ควำมเป็น กรด-ด่ำง 2 N = 3 ผำ่น 4 
หมำยเหต ุ   1. ในกรณีไม่ทรำบขนำดรุ่น ใหถื้อวำ่มีขนำดรุ่น 35 001 หน่วย ถึง 150 000 หน่วย 

2. N หมำยถึง จ ำนวนขำ้งของถุงมือท่ีใชท้ดสอบ 
3. ค่ำมธัยฐำนจำกกำรทดสอบถุงมือแต่ละขำ้งผำ่นเกณฑท่ี์ก ำหนด 
4. ค่ำเฉล่ียของกำรทดสอบผำ่นเกณฑท่ี์ก ำหนด 
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5.2 ในกรณีท่ีตอ้งกำรช้ินทดสอบ ใหต้ดัจำกบริเวณฝ่ำมือ หลงัมือ หรือ ขอ้มือ ของถุงมือตวัอยำ่ง โดยให้
หลีกเล่ียงบริเวณท่ีมีลำยนูน 

 

6. คุณลกัษณะทีต้่องการ 
 

6.1 ลกัษณะทัว่ไป 
ถุงมือตอ้งมีลกัษณะผวิและสีสม ่ำเสมอไม่มีขอ้บกพร่องท่ีก่อใหเ้กิดผลเสียหำยต่อกำรใชง้ำน เช่น เป็น
รู ฟองอำกำศ  มีส่ิงแปลกปลอมเจือปน เหนียวติดกนั (ตรวจสอบโดยท ำกำรตรวจพินิจ) 

6.2 มิติ 
ถุงมือตอ้งมีควำมกวำ้งของฝ่ำมือ ควำมยำว และควำมหนำ เป็นไปตำมตำรำงท่ี 2 โดยใชร้ะดบักำร
ตรวจสอบและระดบัคุณภำพท่ียอมรับตอ้งเป็นไปตำมตำรำงท่ี 1 
 

ตารางที่ 2 – มิติและเกณฑค์วำมคลำดเคล่ือน 
(ขอ้ 6.2) 

  

รหสัขนำด 
(รหสัอกัษร) 

ควำมกวำ้งของฝ่ำมือ 
mm 

ควำมยำวต ่ำสุด 
mm 

ควำมหนำต ่ำสุด 
mm 

เล็กพิเศษ (XS) < 80  
 

260 

 
 

0.20 
 

เล็ก (S) 90 ± 10 
กลำง (M) 100 ± 10 
ใหญ่ (L) 110 ± 10 
ใหญ่พิเศษ (XL) > 120 

 
กรณีระบุขนำดถุงมือเป็นรหสัตวัเลข ถุงมือตอ้งมีควำมกวำ้งของฝ่ำมือ ควำมยำว และควำมหนำ เป็นไปตำม
ตำรำงในภำคผนวก ก 
 

6.3 สมบัติด้านการดึง 
ถุงมือแบ่งออกเป็น กลุ่ม 1A กลุ่ม 1B กลุ่ม 2A และ กลุ่ม 2B ตำมควำมสำมำรถในกำรใชง้ำน ตวัเลข 1 
หรือ 2 สัมพนัธ์กบัสมบติัดำ้นกำรดึงของถุงมือก่อนและหลงักำรบ่มเร่ง ส่วนอกัษร A หรือ B จะ
สัมพนัธ์กบัสมบติัดำ้นกำรดึงของถุงมือหลงักำรแช่ในสำรเคมีท่ีใชใ้นงำนบำ้นทัว่ไป  

6.3.1 สมบติัดำ้นกำรดึงของถุงมือก่อนและหลงักำรบ่มเร่ง 
 ถุงมือกลุ่ม 1 ตอ้งมีสมบติัดำ้นกำรดึงทั้งหมดเป็นไปตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม 1 ในตำรำงท่ี 3 
 ถุงมือกลุ่ม 2 ตอ้งมีสมบติัดำ้นกำรดึงทั้งหมดเป็นไปตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม 2 ในตำรำงท่ี 3 

แต่อำจมีสมบติับำงค่ำเป็นไปตำมตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม 1 
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ตารางที ่3   สมบติัดำ้นกำรดึงของถุงมือก่อนและหลงักำรบ่มเร่ง 
(ขอ้ 6.3.1) 

สมบติั เกณฑก์ ำหนด 
 ถุงมือกลุ่ม 1 ถุงมือกลุ่ม 2 
ก่อนบ่มเร่ง   
        ควำมตำ้นแรงดึง , MPa > 15 10 - 15 
        ควำมยดืเม่ือขำด, % > 550 450 - 550 
หลงักำรบ่มเร่ง    
        ควำมตำ้นแรงดึง, MPa > 12 8 - 12 
        ควำมยดืเม่ือขำด, % > 450 350 - 450 
หมำยเหตุ กำรทดสอบตอ้งท ำภำยในระยะเวลำ 2 เดือน นบัจำกวนัท่ีผูซ้ื้อไดรั้บถุงมือ ส ำหรับถุงมือท่ีมีอำยเุกิน 3 เดือนนบัจำก
วนัท่ีผลิต หรือถุงมือท่ีไม่ทรำบวนัผลิต สมบติัทำงดำ้นกำรดึงใหพิ้จำรณำเฉพำะค่ำ “หลงักำรบ่มเร่ง” ในตำรำงท่ี 3 เท่ำนั้น 

 

6.3.2 สมบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือหลงักำรแช่ในสำรเคมีท่ีใชใ้นงำนบำ้นทัว่ไป 
ถุงมือกลุ่ม A ตอ้งมีสมบติัทำงดำ้นกำรดึงทั้งหมดเป็นไปตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม A ในตำรำงท่ี 4 
ถุงมือกลุ่ม B ตอ้งมีสมบติัทำงดำ้นกำรดึงทั้งหมดเป็นไปตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม B ในตำรำงท่ี 4 แต่
อำจมีสมบติับำงค่ำเป็นไปตำมตำมเกณฑก์ ำหนดของถุงมือกลุ่ม A 
 

ตารางที ่4   สมบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือหลงักำรแช่ในสำรเคมีท่ีใชใ้นงำนบำ้นทัว่ไป 
(ขอ้ 6.3.2) 

สมบติั เกณฑก์ ำหนด 
 ถุงมือกลุ่ม A ถุงมือกลุ่ม B 
หลงัแช่น ้ำ           
        ควำมตำ้นแรงดึง, MPa > 12 8 - 12 
        ควำมยดืเม่ือขำด, % > 450 350 - 450 
หลงัแช่ในสำรละลำยสำรซกัลำ้งแบบเจือจำง   
        ควำมตำ้นแรงดึง, MPa > 12 8 - 12 
        ควำมยดืเม่ือขำด, % > 450 350 - 450 
หลงัแช่ในสำรละลำยกรดแบบเจือจำง   
        ควำมตำ้นแรงดึง, MPa > 12 8 - 12 
        ควำมยดืเม่ือขำด, % > 450 350 - 450 
หมำยเหตุ  
1.มำตรฐำนน้ีจึงก ำหนดเกณฑ์ขั้นต ่ำของถุงมือโดยใชส้มบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือก่อนและหลงักำรบ่มเร่ง กบัสมบติั
ทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือหลงักำรแช่ในสำรเคมีท่ีใชใ้นงำนบำ้นทัว่ไป  หรืออำจใชส้ำรเคมีอ่ืนในกำรทดสอบโดยให้เป็นไป
ตำมขอ้ตกลงระหวำ่งผูซ้ื้อกบัผูข้ำย 
2. ถุงมือยำงท่ีใชใ้นงำนบำ้นตำมมำตรฐำนน้ี เหมำะสมส ำหรับงำนท่ีมีควำมเส่ียงต ่ำเท่ำนั้น ซ่ึงหมำยถึงงำนสัมผสักบัของ
ร้อนอุณหภูมิไม่เกิน 50 C 
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6.4 ควำมเป็นกรด-ด่ำง 
 ถุงมือทุกประเภทหลงัสกดัดว้ยน ้ำตอ้งมีควำมเป็นกรด-ด่ำงของน ้ำท่ีสกดัไดอ้ยูใ่นช่วง 5-9 
 

7. วธีิทดสอบ 
7.1 มิติ 
ควำมกวำ้งของฝ่ำมือ ควำมยำวและควำมหนำของถุงมือให้วดัท่ีต ำแหน่งต่ำงๆของถุงมือตำมรูปท่ี 1 
7.1.1  กำรวดัควำมยำวของถุงมือใหว้ดัระยะท่ีสั้นท่ีสุดระหวำ่งปลำยน้ิวกลำงและจุดก่ึงกลำงของขอบถุงมือ 
7.1.2  กำรวดัควำมกวำ้งของฝ่ำมือใหว้ำงถุงมือบนพื้นรำบ แลว้วดัท่ีแนวก่ึงกลำงระหวำ่งโคนน้ิวช้ี และโคน
น้ิวหวัแม่มือ  
7.1.3 กำรวดัควำมหนำชั้นเดียวของถุงมือ ให้วดับริเวณจุดก่ึงกลำงของฝ่ำมือหรือหลงัมือโดยให้หลีกเล่ียง
กำรวดัในบริเวณท่ีมีลวดลำยบนผิว กำรวดัให้เป็นไปตำม ISO 23529 โดยใชค้วำมดนัท่ีหวักดของเคร่ืองมือ
วดั 22 kPa ± 5 kPa บำงกรณีอำจจ ำเป็นตอ้งตดัถุงมือออกเป็นช้ินเพื่อกำรวดัควำมหนำ 
หำกตรวจพินิจแลว้พบจุดท่ีมีเน้ือบำง หรือไม่สม ่ำเสมอ ให้ท ำกำรวดัควำมหนำชั้นเดียวท่ีบริเวณนั้น และ
ควำมหนำท่ีวดัได้ ตอ้งเป็นไปตำมตำรำงท่ี 2 โดยใช้ระดบักำรตรวจสอบและระดบัคุณภำพท่ียอมรับตอ้ง
เป็นไปตำมตำรำงท่ี 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่1 ต  ำแหน่งกำรวดัควำมกวำ้งของฝ่ำมือ ควำมยำวและควำมหนำของถุงมือ 
(ขอ้ 7.1) 
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7.2 สมบัติทางด้านการดึงของถุงมือก่อนและหลงัการบ่มเร่ง 
กำรทดสอบควำมตำ้นแรงดึงและควำมยดืเม่ือขำดให้ปฏิบติัตำม ISO 37 โดยใชช้ิ้นทดสอบดมัเบลล์แบบท่ี 1 
หรือแบบท่ี 2 จ ำนวน 1 ถึง 3 ช้ินจำกถุงมือแต่ละขำ้ง กรณีท่ีใช้ช้ินทดสอบดมัเบลล์จ  ำนวน 1 ช้ิน/ขำ้ง ให้
รำยงำนผลกำรทดสอบทุกค่ำ กรณีใชช้ิ้นทดสอบดมัเบลล์จ  ำนวน 2 ช้ิน/ขำ้ง ให้รำยงำนค่ำเฉล่ียของถุงมือแต่
ละขำ้ง และกรณีใชช้ิ้นทดสอบดมัเบลล์จ  ำนวน 3 ช้ิน/ขำ้ง ให้รำยงำนค่ำมธัยฐำนของถุงมือแต่ละขำ้ง กรณีมี
ขอ้โตแ้ยง้ใหใ้ชผ้ลจำกกำรทดสอบจำกดมัเบลลแ์บบท่ี 2 เป็นผลอำ้งอิง 
 

7.3 การบ่มเร่ง 
กำรบ่มเร่งให้ปฏิบติัตำมวิธีท่ีระบุใน ISO 188 โดยเตรียมช้ินทดสอบตำมวิธีในขอ้ 7.2 แลว้น ำไปบ่มเร่งท่ี
อุณหภูมิ 70 C ± 2 C เป็นเวลำ 168 h ± 2 h หรือท่ีอุณหภูมิ 100 °C ± 2 °C เป็นเวลำ 24 h ± 2 h จำกนั้น
ทดสอบสมบติัทำงดำ้นกำรดึงของถุงมือหลงักำรบ่มเร่งตำมวิธีท่ีระบุใน ISO 37 กรณีมีขอ้โตแ้ยง้ให้ใชผ้ล
จำกกำรทดสอบกำรบ่มเร่งท่ีอุณหภูมิ 70 C ± 2 C เป็นเวลำ 168 h ± 2 h เป็นผลอำ้งอิง 
 
7.4 สมบัติด้านการดึงของถุงมือหลงัการแช่ในสารเคมีทีใ่ช้ในงานบ้านทัว่ไป 
7.4.1 อุปกรณ์ 
ภำชนะท่ีใช้ในกำรทดสอบต้องมีขนำดและรูปทรงท่ีสำมำรถให้ผิวของช้ินทดสอบให้จมอยู่ภำยใต้
สำรละลำยทั้งหมดโดยไม่มีกำรบิดหรือคดงอ ปริมำตรของสำรละลำยตอ้งไม่นอ้ยกวำ่ 15 เท่ำของปริมำตร
ช้ินทดสอบทั้งหมดรวมกนั และใหป้ริมำตรอำกำศบริเวณเหนือสำรละลำยนอ้ยท่ีสุด 
 

ใหจ้บัช้ินทดสอบหรือแขวนโดยใชแ้ท่งหรือลวด หรือตวัคัน่ โดยไม่ใหช้ิ้นทดสอบแต่ละช้ินสัมผสักนั 
วสัดุท่ีใชใ้นกำรทดสอบน้ีตอ้งไม่ท ำปฏิกิริยำกบัสำรละลำยและถุงมือยำงท่ีใชท้ดสอบ เช่น ไม่ควรใชว้สัดุท่ีมี
ทองแดงเป็นส่วนประกอบในกำรทดสอบน้ี 
 

7.4.2 ช้ินทดสอบ 
ใหต้ดัช้ินทดสอบรูปดมัเบลล์แบบท่ี 1 หรือ แบบท่ี 2 (ISO 37) จำกถุงมือ 3 ขำ้ง จ ำนวนขำ้งละ 3 ช้ิน โดยให้
รำยงำนค่ำมธัยฐำนของถุงมือแต่ละขำ้ง กรณีมีขอ้โตแ้ยง้ให้ใชผ้ลจำกกำรทดสอบจำกดมัเบลล์แบบท่ี 2 เป็น
ผลอำ้งอิง 
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7.4.3 สำรเคมีและสภำวะท่ีใชท้ดสอบ 
สำรเคมีและสภำวะกำรทดสอบดงัต่อไปน้ีใชว้ตัถุประสงคใ์นกำรจดัประเภทของถุงมือ 

สารเคมีทีใ่ช้ทดสอบ สภาวะการทดสอบ 
Deionised water (DI water) (50 ± 2) C เป็นเวลำ (4 ± 0.25) h 
n-Laurylbenzenesulfonic acid sodium salt, 2 % wt. (50 ± 2) C เป็นเวลำ (4 ± 0.25) h 
Hydrochloric acid, 2 % v/v (23 ± 2) C เป็นเวลำ (4 ± 0.25) h 

หมำยเหตุ กรณีตอ้งทดสอบถุงมือตำมสภำวะกำรใชง้ำนจริง หรือวตัถุประสงคอ่ื์นๆ เช่น กำรควบคุมคุณภำพ ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 
อำจตกลงกนัเพ่ือเลือกใชส้ำรเคมีท่ีมีขำยในทอ้งตลำด กำรเลือกสภำวะกำรทดสอบควรเลือกสภำวะท่ีใกลเ้คียงหรือสูงกว่ำ
สภำวะกำรใชง้ำนจริง โดยกำรรำยงำนผลกำรทดสอบตอ้งใหร้ำยละเอียดท่ีเปล่ียนไปจำกมำตรฐำนน้ี เช่น ช่ือทำงกำรคำ้ของ
สำรเคมีท่ีใช ้สำรเคมีท่ีออกฤทธ์ิ และสภำวะกำรทดสอบ 
 

7.4.4 วธีิทดสอบ 
7.4.4.1 ก่อนกำรแช่ช้ินทดสอบ ตอ้งให้อุณหภูมิของเหลวท่ีใชท้ดสอบถึงอุณหภูมิท่ีก ำหนดก่อน 

โดยใชอ่้ำงควบคุมอุณหภูมิ หรือตูอ้บ  
7.4.4.2 ท ำเคร่ืองหมำยช้ินทดสอบ แลว้แช่ช้ินทดสอบลงในภำชนะส ำหรับแช่ โดยใหช้ิ้นทดสอบอยู่

ห่ำงจำกผนงัแต่ละดำ้นของภำชนะอยำ่งนอ้ย  5 mm และห่ำงจำกกน้ภำชนะและผวิหนำ้ของเหลวอยำ่งนอ้ย 
10 mm ช้ินทดสอบทุกส่วนตอ้งจมอยูใ่น สำรละลำยท่ีใชท้ดสอบโดยไม่มีกำรบิดงอ 

7.4.4.3 เม่ือส้ินสุดกำรแช่ น ำช้ินทดสอบออกจำกสำรละลำยแลว้ลำ้งดว้ยน ้ำ DI ซบัดว้ยกระดำษ
กรองแลว้ทิ้งไวท่ี้ใหแ้หง้เป็นเวลำ 30 นำที ก่อนกำรทดสอบสมบติัดำ้นกำรดึง 

กำรทดสอบสมบติัดำ้นกำรดึงใหป้ฏิบติัตำม ISO 37  
 
7.5 ควำมเป็นกรด-ด่ำง 

7.5.1 ใชต้วัอยำ่งถุงมือ 3 ขำ้ง โดยทดสอบค่ำควำมเป็นกรด-ด่ำง 2 ชุดจำกถุงมือแต่ละขำ้ง 
7.5.2  ใหต้ดัถุงมือเป็นช้ินเล็กๆ ขนำดประมำณ 5 mm x 5 mm หำกถุงมือตวัอยำ่งเป็นแบบหลำยชั้น
ใหต้ดัทุกชั้นรวมกนัเพื่อทดสอบ 
7.5.3 ชัง่ช้ินทดสอบ 2.00 g ± 0.05 g  ใส่ลงในขวดรูปกรวยแลว้เติมน ้ำกลัน่ 100 ml เขยำ่ดว้ยมือเป็น

ระยะสั้นๆ แลว้เขยำ่ต่อดว้ยเคร่ืองเขยำ่เป็นเวลำ 2 ชัว่โมง ± 5 นำที 
7.5.4 กรองสำรท่ีสกดัไดจ้ำกขอ้ 7.5.3 ลงในบิกเกอร์แลว้วดัควำมเป็นกรดด่ำงตำมวธีิใน ISO 3071 
7.5.5 ค ำนวณค่ำค่ำเฉล่ียควำมเป็นกรด-ด่ำงของถุงมือแต่ละขำ้ง แลว้รำยงำนค่ำเฉล่ียหรือค่ำมธัยฐำน

ของถุงมือ 3 ขำ้ง 
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8. การบรรจุ 
 
8.1 ใหบ้รรจุถุงมือยำงในภำชนะบรรจุท่ีเหมำะสม สำมำรถป้องกนัควำมเสียหำยระหวำ่งกำรเก็บรักษำและ

กำรขนส่ง 
8.2 น ้ำหนกัสุทธิหรือจ ำนวนช้ินของถุงมือยำง ตอ้งไม่นอ้ยกวำ่ท่ีระบุไวท่ี้ฉลำก 
 

9. เคร่ืองหมายและฉลาก 
 
9.1 ท่ีภำชนะบรรจุถุงมือยำงอยำ่งนอ้ยตอ้งมีเลข อกัษร หรือเคร่ืองหมำย แจง้รำยละเอียดต่อไปน้ีใหเ้ห็นได้

ง่ำย ชดัเจน และไม่ลบเลือนง่ำย  
(1) ช่ือผลิตภณัฑ์ตำมมำตรฐำนน้ีหรือช่ืออ่ืนท่ีส่ือควำมหมำยวำ่เป็นผลิตภณัฑ์ตำมมำตรฐำนน้ี 
(2) ช่ือผูท้  ำหรือโรงงำนท่ีท ำ พร้อมสถำนท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมำยกำรคำ้ท่ีจดทะเบียน หรือช่ือผูจ้ดั

จ  ำหน่ำย  
(3) วสัดุท่ีใชท้  ำ 
(4) ประเภทของถุงมือ (1A หรือ 1B หรือ 2A หรือ 2B) 
(5) ขนำด (รหสัอกัษร หรือรหสัตวัเลข) 
(6) น ้ำหนกัสุทธิ หรือ จ ำนวนช้ิน 
(7) ลกัษณะผวิดำ้นนอก 
(8) ลกัษณะผวิดำ้นใน (กรณีมีชั้นซบั) 
(9) เดือน ปีท่ีท ำ และรหสัรุ่นท่ีท ำ 
(10)  ค  ำแนะน ำในกำรใชแ้ละกำรเก็บรักษำ  

(10.1) กรณีถุงมือท ำจำกยำงธรรมชำติตอ้งมีขอ้ควำมเตือน “ผลิตภณัฑท์ ำจำกน ้ำยำง
ธรรมชำติ อำจท ำให้เกิดอำกำรแพ”้ 

(10.2) หลีกเล่ียงกำรใชถุ้งมือยำงกบัสำรเคมีท่ีท ำใหถุ้งมือเส่ือมสภำพ 
(10.3) หลีกเล่ียงควำมร้อนและแสงแดดโดยตรงระหวำ่งกำรเก็บรักษำ ควรเก็บท่ีอุณหภูมิต ่ำ

กวำ่ 40C 
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ภาคผนวก ก 

 

มิติและเกณฑ์ความคลาดเคลือ่นของถุงมือที่ระบุขนาดแบบรหัสตัวเลข 
 

รหสัแบบตวัเลขของถุงมือ คือ กำรก ำหนดขนำดของถุงมือโดยตวัเลขขนำดมีควำมสัมพนัธ์
กบัควำมยำวเส้นรอบวงของมือในหน่วยเป็นน้ิว (inch) ถุงมือท่ีระบุขนำดแบบรหสัตวัเลขนั้น คือ 
ถุงมือท่ีมีขนำดพอดีกบัมือท่ีจะใส่ 
 
ขนำดของฝ่ำมือในตำรำง ก.1 ไดจ้ำกกำรค ำนวณโดยใชสู้ตรต่อไปน้ี และให้ควำมหนำของมือเป็น 
10 mm 

                       

 ควำมกวำ้งของฝ่ำมือ หน่วย 𝒎𝒎 = ควำมหนำของฝ่ำมือ หน่วยเป็น 𝒎𝒎 + (𝟐𝟓. 𝟒 ×
ควำมยำวเสน้รอบวงของมือ หน่วยเป็น น้ิว 

𝟐
) 

      

        ถุงมือท่ีมีขนำดเล็กหรือใหญ่กวำ่ขนำดท่ีระบุในตำรำงน้ีก็ใหค้  ำนวณโดยใชสู้ตรเดียวกนั  
 

           ตำรำง ก.1 – มิติและเกณฑค์วำมคลำดเคล่ือนของถุงมือท่ีระบุขนำดแบบรหสัตวัเลข 
 

รหสัขนำด 
(รหสัตวัเลข) 

ควำมกวำ้งของฝ่ำมือ 
mm 

ควำมยำวต ่ำสุด 
mm 

ควำมหนำต ่ำสุด 
mm 

6 86 ± 10  
 
 

260 

 
 
 

0.20 
 

6.5 93 ± 10 
7 99 ± 10 

7.5 105 ± 10 
8 112 ± 10 

8.5 118 ± 10 
9 124 ± 10 

9.5 131 ± 10 
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บรรณาณุกรม 
 

[1]   ASTM D 4679 – 02 Standard Specification for Rubber General Purpose, 
Household or Beautician Gloves 

[2]   EN 420:2003 + A1:2009 Protective gloves – General requirements and test methods 
[3]   ISO 1817 – 2011 Rubber, vulcanized – Determination of the effect of liquids  
[4]   JIS S 2042 – 1994 Japanese Industrial Standard for Household Rubber Gloves 
[5]   TIS 2476 - 2552  Thai Industrial Standard for Rubber Household Gloves 
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6. Tensile strength & Elongation หลังแช่สำรละลำย SDBS  7-8 
7. ควำมเป็นกรดด่ำงของสำรละลำยท่ีสกัดได้  8 
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บทน า 
 
ด้วยกองวัสดุวิศวกรรม กรมวิทยำศำสตร์บริกำร  (วศ.) ได้ด ำเนินโครงกำรวิจัยเพื่อพัฒนำมำตรฐำน

ผลิตภัณฑ์ยำงไทย ปีท่ี 5 ในหัวข้อเรื่อง “กำรวิจัยเพื่อก ำหนดมำตรฐำนผลิตภัณฑ์ถุงมือยำงท่ีใช้ในงำนบ้ำนระดับ
ระหว่ำงประเทศ (ISO 20057 Rubber household gloves – General requirements and test methods)” 
ซึ่งขณะนี ได้จัดท ำร่ำงมำตรฐำนฉบับสุดท้ำย (Final Draft International Standard-FDIS) เสร็จแล้ว และส่งให้ 
ISO เพื่อท ำกำรเวียนร่ำงมำตรฐำนให้ประเทศสมำชิกพิจำรณำก่อนจะประกำศใช้ประมำณต้นปี พ.ศ. 2561  

ก่อนท่ีมำตรฐำนจะถูกประกำศใช้ โครงกำรวิจัยฯ เห็นควรให้มีกำรทดสอบเปรียบเทียบระหว่ำง
ห้องปฏิบัติกำรขึ น เพื่อยืนยันควำมใช้ได้ของวิธี  ดังนั น วศ. จึงจัดให้มีกำรทดสอบเปรียบเทียบระหว่ำง
ห้องปฏิบัติกำร กำรทดสอบ Rubber household gloves ตำมมำตรฐำน ISO/FDIS 20057 โดยมีหน่วยงำนเข้ำ
ร่วมกำรทดสอบจ ำนวน 5 หน่วยงำน คือ 

1. กรมวิทยำศำสตร์บริกำร 
2. กำรยำงแห่งประเทศไทย 
3. ศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแห่งชำติ 
4. บริษัท แอนเซลล์ (ประเทศไทย) จ ำกัด 
5. บริษัท ซุปเปอร์โกลฟ อินดัสตรี จ ำกัด 
ทั งนี เมื่อได้ท ำกำรทดสอบเปรียบเทียบระหว่ำงห้องปฏิบัติกำรเสร็จแล้ว วศ. จะได้ท ำกำรประมวลผลทำง

สถิติ และแจ้งให้ห้องปฏิบัติกำรทดสอบทรำบผลต่อไป 
 

ช่วงเวลาการทดสอบ 

1-10 กุมภำพันธ์ 2560 

การรายงานผลการทดสอบ 

รำยงำนผลใน worksheet ท่ีจัดให้และส่งคืนผลกำรทดสอบให้ วศ. ภำยในวันจันทร์ที่ 13 กุมภำพันธ์ 2560 ทำง 

email : porawan@dss.go.th  
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ตัวอย่างส าหรับทดสอบ 

แต่ละห้องปฏิบัติกำรจะได้รับตัวอย่ำงจ ำนวน 7 ชุด ดังนี  

ชุดที่ Test ID การทดสอบ จ านวน หมายเหตุ 
1 DIM Dimension (Length, Width, Thickness) 13 ข้ำง 

2 TS-01 Tensile strength & Elongation ก่อนบ่ม
เร่ง 

13 x 3 Dumbbell ISO 37 Type 2 
จำกถุงมือ 13 ข้ำงๆละ 3 ชิ น 

3 TS-02 Tensile strength & Elongation หลังบ่ม
เร่ง 

13 x 3 Dumbbell ISO 37 Type 2 
จำกถุงมือ 13 ข้ำงๆละ 3 ชิ น 

4 TS-03 Tensile strength & Elongation หลังแช่
น  ำ DI 

3 x 3 Dumbbell ISO 37 Type 2 
จำกถุงมือ 13 ข้ำงๆละ 3 ชิ น 

5 TS-04 Tensile strength & Elongation หลังแช่
สำรละลำยกรด SDBS  

3 x 3 Dumbbell ISO 37 Type 2 
จำกถุงมือ 3 ข้ำงๆละ 3 ชิ น 

6 TS-05 Tensile strength & Elongation หลังแช่
สำรละลำย HCl 

3 x 3 Dumbbell ISO 37 Type 2 
จำกถุงมือ 3 ข้ำงๆละ 3 ชิ น 

7 pH ตวำมเป็นกรดด่ำงของสำรละลำยท่ีสกัดได้ 3 ข้ำง 

 

หมายเหตุ หำกห้องปฏิบัติกำรไม่มีอุปกรณ์หรือสำรเคมีท่ีใช้ในกำรทดสอบใด ให้หมำยเหตุไว้ใน worksheet ท่ี

เกี่ยวข้อง หรือแจ้งเมื่อส่งผลกำรทดสอบกลับคืน วศ. 
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วิธีทดสอบ 

1. มิติ (ความกว้าง ความยาว ความหนา) 

ให้ใช้วิธีทดสอบตำมมำตรฐำน ISO/FDIS 20057 Rubber household gloves - General requirements 
and test methods หัวข้อ 7.1 Dimensions ซึ่งมีรำยละเอียดดังนี  
ควำมกว้ำงของฝ่ำมือ ควำมยำวและควำมหนำของถุงมือให้วัดท่ีต ำแหน่งต่ำงๆของถุงมือตำมรูปท่ี 1 
1.1  กำรวัดควำมยำวของถุงมือให้วัดระยะท่ีสั นท่ีสุดระหว่ำงปลำยนิ วกลำงและจุดกึ่งกลำงของขอบถุงมือ 
1.2  กำรวัดควำมกว้ำงของฝ่ำมือให้วำงถุงมือบนพื นรำบ แล้ววัดท่ีแนวกึ่งกลำงระหว่ำงโคนนิ วชี  และโคน

นิ วหัวแม่มือ  
1.3 กำรวัดควำมหนำชั นเดียวของถุงมือ ให้วัดบริเวณจุดกึ่งกลำงของฝ่ำมือหรือหลังมือโดยให้หลีกเล่ียงกำรวัด

ในบริเวณท่ีมีลวดลำยบนผิว กำรวัดให้เป็นไปตำม ISO 23529 โดยใช้ควำมดันท่ีหัวกดของเครื่องมือวัด 22 
kPa ± 5 kPa บำงกรณีอำจจ ำเป็นต้องตัดถุงมือออกเป็นชิ นเพื่อกำรวัดควำมหนำ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 1 ต ำแหน่งกำรวัดควำมกว้ำงของฝ่ำมือ ควำมยำวและควำมหนำของถุงมือ 

Note 1. ถุงมือตัวอย่ำงส ำหรับ Interlaboratory trial ที่ห้องปฏิบัติกำรได้รับจะมีลำยนูนที่ฝ่ำมือ กำรวัดควำมหนำให้วัดบริเวณ
หลังมือในต ำแหน่งตรงกับฝ่ำมือบริเวณที่วัดควำมหนำ อำจผ่ำถุงมือเพ่ือให้กำรวัดง่ำยขึ น หรือตัดส่วนที่ต้องกำร
ออกมำเพ่ือวัดวัดควำมหนำ 

Note 2. รำยงำนผลกำรวัดมิติของถุงมือทั ง 13 ข้ำง ใน worksheet หมำยเลข WS-01 โดยรำยงำนควำมหนำและควำมกว้ำง
เป็นเลขจ ำนวนเต็ม และควำมหนำเป็นทศนิยม 2 ต ำแหน่ง 

Note 3. ให้ condition ตัวอย่ำงที่สภำวะทดสอบเป็นเวลำอย่ำงน้อย 3 ชั่งโมง 
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2.  Tensile strength & Elongation ก่อนบ่มเร่ง 
ให้ใช้วิธีทดสอบตำมมำตรฐำน ISO/FDIS 20057 Rubber household gloves - General requirements 
and test methods หัวข้อ 7.2 Tensile properties before and after aging ซึ่งมีรำยละเอียดดังนี  

 
กำรทดสอบควำมต้ำนแรงดึงและควำมยืดเมื่อขำดให้ปฏิบัติตำม ISO 37 โดยใช้ชิ นทดสอบดัมเบลล์แบบท่ี 
1 หรือแบบท่ี 2 จ ำนวน 1 ถึง 3 ชิ นจำกถุงมือแต่ละข้ำง กรณีท่ีใช้ชิ นทดสอบดัมเบลล์จ ำนวน 1 ชิ น/ข้ำง 
ให้รำยงำนผลกำรทดสอบทุกค่ำ กรณีใช้ชิ นทดสอบดัมเบลล์จ ำนวน 2 ชิ น/ข้ำง ให้รำยงำนค่ำเฉล่ียของถุง
มือแต่ละข้ำง และกรณีใช้ชิ นทดสอบดัมเบลล์จ ำนวน 3 ชิ น/ข้ำง ให้รำยงำนค่ำมัธยฐำนของถุงมือแต่ละ
ข้ำง กรณีมีข้อโต้แย้งให้ใช้ผลจำกกำรทดสอบจำกดัมเบลล์แบบท่ี 2 เป็นผลอ้ำงอิง 
 

Note 4. ตัวอย่ำงส ำหรับ Interlaboratory trial ที่ห้องปฏิบัติกำรได้รับ คือ ชิ นทดสอบดัมเบลล์ ISO 37 แบบที่ 2 จ ำนวน 13 
ชุดๆ 3 ชิ น (ตัดจำกถุงมือ 13 ข้ำงๆ 3 ชิ น)  

Note 5. รำยงำนผลกำรทดสอบของถุงมือทั ง 13 ข้ำง ใน worksheet หมำยเลข WS-02 โดยควำมหนำของชิ นทดสอบให้
รำยงำนค่ำกลำงจำกกำรวัด 3 ต ำแหน่ง ส่วนกำรค ำนวณค่ำ Tensile strength ให้ใช้ค่ำควำมกว้ำงของ cutting die 
(w) = 4 mm 

            Tensile strength (TS) ให้รำยงำนเป็นทศนิยม 1 ต ำแหน่ง ในหน่วย MPa 
            Elongation at break (EB) ให้รำยงำนเป็นจ ำนวนเต็ม ในหน่วย % 
            ใช้ Test speed 500 mm/min และ Gauge length (Lo) = 20 mm ตำมมำตรฐำน ISO 37 
Note 6. ให้ condition ชิ นทดสอบที่สภำวะทดสอบเป็นเวลำอย่ำงน้อย 3 ชั่งโมง 
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3. Tensile strength & Elongation  หลังบ่มเร่ง 
    ให้ใช้วิธีทดสอบตำมมำตรฐำน ISO/FDIS 20057 Rubber household gloves - General requirements 

and test methods หัวข้อ 7.3 Heat aging ซึ่งมีรำยละเอียดดังนี  
 
การบ่มเร่ง 
กำรบ่มเร่งให้ปฏิบัติตำมวิธีท่ีระบุใน ISO 188 โดยเตรียมชิ นทดสอบตำมวิธีในข้อ 7.2 แล้วน ำไปบ่มเร่งท่ี

อุณหภูมิ 70 C ± 2 C เป็นเวลำ 168 h ± 2 h หรือท่ีอุณหภูมิ 100 C ± 2 C เป็นเวลำ 24 h ± 2 h 
จำกนั นทดสอบสมบัติทำงด้ำนกำรดึงของถุงมือหลังกำรบ่มเร่งตำมวิธีท่ีระบุใน ISO 37 กรณีมีข้อโต้แย้งให้

ใช้ผลจำกกำรทดสอบกำรบ่มเร่งท่ีอุณหภูมิ 70 C ± 2 C เป็นเวลำ 168 h ± 2 h เป็นผลอ้ำงอิง 
 
Note 7. ตัวอย่ำงส ำหรับ Interlaboratory trial ที่ห้องปฏิบัติกำรได้รับ คือ ชิ นทดสอบดัมเบลล์ ISO 37 แบบที่ 2 จ ำนวน 13 

ชุดๆ 3 ชิ น (ตัดจำกถุงมือ 13 ข้ำงๆ 3 ชิ น)  

Note 8. ให้บ่มเร่งที่อุณหภูมิ 70 C ± 2 C เป็นเวลำ 168 h ± 2 h 
           (ไม่จ ำเป็นต้องใช้ Geer oven ตำม ISO 188 ให้ใช้ตู้อบปกติที่ห้องปฏิบัติกำรใช้) 
Note 9. เมื่อบ่มเร่งครบก ำหนดเวลำแล้ว ให้ condition ชิ นทดสอบที่สภำวะทดสอบเป็นเวลำอย่ำงน้อย 16 ชั่งโมง และ

ทดสอบให้เสร็จภำยในเวลำ 96 ชั่วโมงนับจำกน ำชิ นทดสอบออกจำกตู้อบ 
Note 10.รำยงำนผลกำรทดสอบของถุงมือทั ง 13 ข้ำง ใน worksheet หมำยเลข WS-03 โดยควำมหนำของชิ นทดสอบให้

รำยงำนค่ำกลำงจำกกำรวัด 3 ต ำแหน่ง ส่วนกำรค ำนวณค่ำ Tensile strength ให้ใช้ค่ำควำมกว้ำงของ cutting die 
(w) = 4 mm 

            Tensile strength (TS) ให้รำยงำนเป็นทศนิยม 1 ต ำแหน่ง ในหน่วย MPa 
            Elongation at break (EB) ให้รำยงำนเป็นจ ำนวนเต็ม ในหน่วย % 
            ใช้ Test speed 500 mm/min และ Gauge length (Lo) = 20 mm ตำมมำตรฐำน ISO 37 
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4. Tensile strength & Elongation  หลังแช่ในน  า และสารละลาย SDBS และ HCl 
ให้ใช้วิธีทดสอบตำมมำตรฐำน ISO/FDIS 20057 Rubber household gloves - General requirements 
and test methods หัวข้อ 7.4 Tensile properties after immersion in test liquids ซึ่งมีรำยละเอียด
ดังนี  

    สมบัติทางด้านการดึงของถุงมือหลังการแช่ในสารเคมีที่ใช้ในงานบ้านทั่วไป 
    4.1 อุปกรณ์ 

ภำชนะท่ีใช้ในกำรทดสอบต้องมีขนำดและรูปทรงท่ีสำมำรถให้ผิวของชิ นทดสอบให้จมอยู่ภำยใต้สำรละลำย
ทั งหมดโดยไม่มีกำรบิดหรือคดงอ ปริมำตรของสำรละลำยต้องไม่น้อยกว่ำ 15 เท่ำของปริมำตรชิ นทดสอบ
ทั งหมดรวมกัน และให้ปริมำตรอำกำศบริเวณเหนือสำรละลำยน้อยท่ีสุด 
ให้จับชิ นทดสอบหรือแขวนโดยใช้แท่งหรือลวด หรือตัวค่ัน โดยไม่ให้ชิ นทดสอบแต่ละชิ นแตะกันวัสดุท่ีใช้ใน
กำรทดสอบนี ต้องไม่ท ำปฏิกิริยำกับสำรละลำยและถุงมือยำงท่ีใช้ทดสอบ เช่น ไม่ควรใช้วัสดุท่ีมีทองแดง
เป็นส่วนประกอบในกำรทดสอบนี  
Note 11. แนะน ำให้เจำะร้อยชิ นทดสอบดัมเบลล์ด้ำนหน่ึงด้วยเข็ม เว้นระยะห่ำงชิ นทดสอบพอประมำณ จำกนั นยึด
เส้นด้ำยไว้ที่ปำก beaker ขนำด 1000 ml บรจุสำรละลำยจนท่วมควำมสูงของชิ นทดสอบ แล้วปิดปำก beaker ด้วย
กระจกนำฬิกำหรือซีลด้วยพลำสติก 
 

4.2 ชิ นทดสอบ 

ให้ตัดชิ นทดสอบรูปดัมเบลล์แบบท่ี 1 หรือ แบบท่ี 2 (ISO 37) จำกถุงมือ 3 ข้ำง จ ำนวนข้ำงละ 3 ชิ น โดย
ให้รำยงำนค่ำมัธยฐำนของถุงมือแต่ละข้ำง กรณีมีข้อโต้แย้งให้ใช้ผลจำกกำรทดสอบจำกดัมเบลล์แบบท่ี 2 
เป็นผลอ้ำงอิง 

      Note 12. ตัวอย่ำงส ำหรับ Interlaboratory trial ที่ห้องปฏิบัติกำรได้รับในแต่ละสำรเคมีที่ใช้ คือ ชิ นทดสอบดัมเบลล์ 
ISO 37 แบบที่ 2 จ ำนวน 3 ชุดๆ 3 ชิ น (ตัดจำกถุงมือ 3 ข้ำงๆ 3 ชิ น)  

 

4.3 สำรเคมีและสภำวะท่ีใช้ทดสอบ 
สารเคมีที่ใช้ทดสอบ สภาวะการทดสอบ 

Deionised water  (50 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 
n-Laurylbenzenesulfonic acid sodium salt, 2 % wt. (2 % SDBS) (50 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 
Hydrochloric acid, 2 % v/v (2 % HCl) (23 ± 2) C for (4 ± 0.25) h 

     Note 13. ส ำหรับกำรทดสอบกำรแช่ในน  ำ DI สำมำรถใช้น  ำกลั่นแทนได้ โดยให้ระบุหมำยเหตุใน worksheet 
                   ห้องปฏิบัติกำรจะได้รับ SDBS ให้เตรียมสำรละลำย 2 % โดยใช้ผง SDBS 2 g ละลำยในน  ำ 998 mL 
                   กำรเตรียม 2 % v/v HCl ให้ค ำนวณจำกควำมเข้มข้นเริ่มต้นของ HCl conc. ที่ห้องปฏิบัติกำรม ี
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4.4 วิธีทดสอบ 
4.4.1 ก่อนกำรแช่ชิ นทดสอบ ต้องให้อุณหภูมิของเหลวที่ใช้ทดสอบถึงอุณหภูมิท่ีก ำหนดก่อน โดยใช้อ่ำง

ควบคุมอุณหภูมิ หรือตู้อบ  
4.4.2 ท ำเครื่องหมำยชิ นทดสอบ แล้วแช่ชิ นทดสอบลงในภำชนะส ำหรับแช่ โดยให้ชิ นทดสอบอยู่ห่ำงจำกผนัง

แต่ละด้ำนของภำชนะอย่ำงน้อย  5 mm และห่ำงจำกก้นภำชนะและผิวหน้ำของเหลวอย่ำงน้อย 10 
mm ชิ นทดสอบทุกส่วนต้องจมอยู่ใน สำรละลำยท่ีใช้ทดสอบโดยไม่มีกำรบิดงอ 

4.4.3 เมื่อสิ นสุดกำรแช่ น ำชิ นทดสอบออกจำกสำรละลำยแล้วล้ำงด้วยน  ำ DI ซับด้วยกระดำษกรองแล้วทิ งไว้ที่
ให้แห้งเป็นเวลำ 30 นำที ก่อนกำรทดสอบสมบัติด้ำนกำรดึงตำม ISO 37 

Note 14.รำยงำนผลกำรทดสอบของถุงมือทั ง 3 ข้ำง ใน worksheet หมำยเลข WS-04, WS-05 และ WS-06 ส ำหรับกำรแช่
ในน  ำ DI สำรละลำย SDBS และ HCl ตำมล ำดับ  

           ควำมหนำของชิ นทดสอบให้รำยงำนค่ำกลำงจำกกำรวัด 3 ต ำแหน่ง  
           กำรค ำนวณค่ำ Tensile strength ให้ใช้ค่ำควำมกว้ำงของ cutting die (w) = 4 mm 
           Tensile strength (TS) ให้รำยงำนเป็นทศนิยม 1 ต ำแหน่ง ในหน่วย MPa 
           Elongation at break (EB) ให้รำยงำนเป็นจ ำนวนเต็ม ในหน่วย % 
           ใช้ Test speed 500 mm/min และ Gauge length (Lo) = 20 mm ตำมมำตรฐำน ISO 37 

 

5. ความเป็นกรดด่างของสารละลายที่สกัดได้ 
ให้ใช้วิธีทดสอบตำมมำตรฐำน ISO/FDIS 20057 Rubber household gloves - General requirements 
and test methods หัวข้อ 7.5 pH ซึ่งมีรำยละเอียดดังนี  
5.1 ใช้ตัวอย่ำงถุงมือ 3 ข้ำง โดยทดสอบค่ำควำมเป็นกรด-ด่ำง 2 ชุดจำกถุงมือแต่ละข้ำง 
5.2 ให้ตัดถุงมือเป็นชิ นเล็กๆ ขนำดประมำณ 5 mm x 5 mm  
5.3 ช่ังชิ นทดสอบ 2.00 g ± 0.05 g ใส่ลงในขวดรูปกรวยแล้วเติมน  ำกล่ัน 100 ml เขย่ำด้วยมือเป็นระยะสั นๆ 

แล้วเขย่ำต่อด้วยเครื่องเป็นเวลำ 2 ช่ัวโมง ± 5 นำที 
Note 15. หำกไม่มีเครื่องเขย่ำให้ท ำกำรเขย่ำด้วยมือทุก 15 นำที (โปรดระบุหมำยเหตุใน worksheet) 
5.4 กรองสำรที่สกัดได้จำกข้อ 5.3 ลงในบิกเกอร์แล้ววัดควำมเป็นกรดด่ำงของสำรละลำย 
Note 16. รำยงำนผลกำรทดสอบของถุงมือทั ง 3 ข้ำง ใน worksheet หมำยเลข WS-07 โดยให้รำยงำนค่ำ pH เป็นทศนิยม 1 
ต ำแหน่ง  
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กิจกรรม วัตถุประสงค์ ผลการด าเนินงาน 

1. จัดท ำร่ำงสุดท้ำย ISO/FDIS 20057 

Rubber household glove – General 

requirements and test methods  

เพื่อให้ได้มำตรฐำนส ำหรับถุงมือยำงท่ี
ใช้ในงำนบ้ำนระดับระหว่ำงประเทศ
โดยใช้มำตรฐำนของไทยเป็นแนวทำง 

100 % 

2. จัดท ำร่ำงสุดท้ำย มอก. 2476-xxxx  

มำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรมถุงมือ

ยำงท่ีใช้ในงำนบ้ำนฉบับปรับปรุง ให้มี

สอดคล้องกับร่ำงมำตรฐำน ISO 20057 

ปรับปรุงมำตรฐำน มำตรฐำน มอก. 
2476-2552 ให้มีควำมถูกต้อง 
เหมำะสม และสอดคล้องกับร่ำง
มำตรฐำนข้อก ำหนดคุณภำพ ISO 
20057 

100 % 

3. ประชุมผู้ประกอบกำร/ผู้เกี่ยวข้องเพื่อ

พิจำรณำร่ำง มอก. 2476-xxxx 

ช้ีแจงและท ำควำมเข้ำใจ
ผู้ประกอบกำรถุงมือยำง ในกำร
ปรับปรุงมำตรฐำน มอก.2476-2552
ให้มคีวำมสอดคล้องกับร่ำงมำตรฐำน 
ISO 20057  

100 % 

4.ทดสอบเปรียบเทียบระหว่ำง

ห้องปฏิบัติกำร (Inter-Laboratory 

Comparison Test) 

ทดสอบควำมใช้ได้ของวิธีทดสอบใน
ร่ำงมำตรฐำน ISO/FDIS 20057 

100 % 
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