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ความสำคัญและที่มาของปัญหา 
  กก โดยเฉพาะกกจันทบูรเป็นกกน้ำกร่อยในวงศ์ Cyperaceae มีลักษณะลำต้นกลม มีเส้นใยท่ี
คุณภาพดีและเหนียวกว่ากกท่ีปลูกในแหล่งน้ำจืด ผิวมัน ให้สัมผัสท่ีนุ่มนวล สามารถจักเป็นเส้นขนาดเล็ก 
และได้รับการยอมรับว่ามีคุณภาพดี ซึ่งการจักกกเป็นเส้นขนาดเล็กได้ และถูกใช้สร้างงานหัตถกรรมมาเป็น
ระยะเวลานานจากการส่งเสริม คิดค้น พัฒนาปรับปรุงโดยสมเด็จพระนางเจ้ารำไพพรรณี พระบรมราชินีใน
พระบาทสมเด็จพระปกเกล้าเจ้าอยู่หัว แต่ผลิตภัณฑ์ท่ีได้จากการใช้กกจันทบูรไม่ได้มีการพัฒนาต่อยอด 
หรือปรับเปล่ียนรูปแบบไปมากนัก ยังคงยึดติดกับกรรมวิธีการผลิตแบบเดิม ทำให้รูปแบบผลิตภัณฑ์ถูก
จำกัดเป็นเพียงเส่ือ และการแปรรูปเส่ือเป็นผลิตภัณฑ์อื่น ๆ  เช่น กระเป๋า แผ่นรองจาน ฯลฯ ประกอบกับ
ผู้ผลิตงานฝีมือด้านเส่ือกกลดน้อยลงอย่างต่อเนื่อง เนื่องจากเป็นอาชีพท่ีต้องใช้เวลาในการฝึกฝนทักษะและ
ในการผลิต แต่ได้ผลตอบแทนท่ีไม่คุ้มค่า 

 วิจัยนี้ จึงมุ่งหวังท่ีจะพัฒนาวัสดุกก โดยการนำกระบวนการย้อมสีธรรมชาติจากพืชท้องถิ่นเช่น มังคุด 

และมะเกลือ มาพัฒนาให้เกิดคุณค่า และใช้สีแดงจากครั่งมาใช้ เพื่อช่วยรักษาเอกลักษณ์ของเส่ือกกจันท

บูรท่ีมักจะมีสีแดงและดำท่ีโดดเด่น การย้อมสีธรรมชาติจะใช้เทคนิคการเติมสารมอร์แดนท์ลงไปในน้ำ

ย้อมเพื่อเพิ่มการยึดติดระหว่างสีกับเส้นใย จากนั้น จะนำวัสดุกกท่ีได้รับการพัฒนาด้วยกระบวนการย้อมสี

ธรรมชาติดังกล่าวไปเป็นวัสดุในการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ ด้วยวิธีการขึ้นรูปท่ีแตกต่างไปจากเดิม 

โดยการประยุกต์วิธีการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกกใน ๒ แนวทาง คือ 

1. การประยุกต์เทคนิคจักสานในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์หัตถศิลป ์จากสมมติฐานท่ีกกจันทบูรเป็นกกท่ี

มีเส้นใยคุณภาพดีและมีความเหนียว ผิวมัน ให้สัมผัสท่ีนุ่มนวล สามารถจักเป็นเส้นเล็ก ๆ  ได้

ดังนั้น กกจันทบูรก็น่าจะขึ้นรูปได้ด้วยวิธีการจักสานอื่น ๆ เช่นเดียวกับไม้ไผ่ ย่านลิเภา หรือเตย

ปาหนัน เป็นต้น ท่ีใช้วิธีการจักสานให้เกิดลวดลาย หรือลายนูนท่ีสวยงาม เช่น ลายดอกพิกุล 

ลายลูกแก้ว เป็นต้น หรือการตีเกลียวเส้นกกก่อนนำมาขึ้นรูป ท่ีล้วนเป็นการสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับ

ผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์   

2. การประยุกต์ใช้วัสดุส่ิงทอ กกจากการย้อมสีธรรมชาติ และเทคนิคการผลิตจากหลาก หลาย

แหล่งเพื่อสร้างเครือข่าย และเพื่อค้าหาแนวทางการออกแบบท่ีแตกต่างจากกรอบแนวความคิด

เดิม แต่ยังคงความเป็นหัตถกรรมท่ีประณีต แฝงไว้ซึ่งภูมิปัญญาของชุมชนภายใต้กรอบผลิตภัณฑ์

สีเขียว 

   

การประยุกต์วิธีขึ้นรูปท้ัง ๒ แนวทางนี้ เพื่อค้นหาแนวทางการสร้างรูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีน่าสนใจ และ

เพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์สำหรับตลาดพรีเมียม เพื่อสร้าง “จุดขายพิเศษ” โดยสร้างสินค้าให้

เกิดคุณค่า เพื่อนำเสนอคุณค่าพิเศษจากการออกแบบหัตถกรรม ท่ีใช้ความประณีตและจำกัดจำนวนการ

ผลิต หรือมีการเล่าเรื่องท่ีมาวัสดุ กรรมวิธี ความพิเศษท่ีผู้บริโภคควรรู้อย่างกระชับเพื่อให้ผู้บริโภคเกิด
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ความซาบซึ้งท่ีถือเป็นการสร้างคุณค่าทางด้านอารมณ์ และเป็นการตอบสนองนโยบายการส่งเสริมการ

แข่งขันผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ในตลาดโลกต่อไป 

วัตถุประสงค์หลักของแผนงานวิจัย 
  แผนงานวิจัยนี้ประกอบด้วยโครงการวิจัยย่อย จำนวน ๓ โครงการ ประกอบด้วย 

โครงการย่อยท่ี 1      -เพื่อศึกษาการย้อมเส้นกกด้วยสีย้อมธรรมชาติ มังคุด มะเกลือ และ 

ครั่งเพื่อการพัฒนาผลิตภัณฑ์ 

-เพื่อศึกษาการเพิ่มคุณสมบัติของกกโดยการใส่สารต้านแบคทีเรีย และ

การแต่งกล่ิน 

 โครงการย่อยท่ี 2      -เพื่อกำหนดแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์สีเขียวจากวัสดุส่ิงทอและกก 

                            -เพื่อหาแนวทางยกระดับหัตถกรรมส่ิงทอและจักสานของวิสาหกิจ

ชุมชนสู่ตลาดพรีเมียมโอทอป 

โครงการย่อยท่ี 3 -เพื่อศึกษาตลาดพรีเมียมเพื่อเป็นข้อกำหนดและแนวทางในการพัฒนา

ผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกกให้มีความเหมาะสม 

 -เพื่อศึกษาและวิเคราะห์ค้นหาแนวทางการประยุกต์เทคนิคจักสานท่ี

เหมาะสมสำหรับการขึ้นรูปกก 

 -เพื่อกำหนดแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกกด้วยการ

ประยุกต์เทคนิคจักสานสำหรับตลาดพรีเมียม 

ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

1.  การบูรณาการวิจัยระหว่างวิทยาศาสตร์ประยุกต์และการวิจัยการออกแบบ 

2.  แนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ จากการวิจัยเชิงศาสตร์และศิลป์ 
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บทที่ 2 

   สรุปความกา้วหน้าแผนงาน  
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 แผนงานวิจัย การพัฒนาวัสดุและออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์สำหรับตลาดพรีเมียมจากกก แบ่ง
การวิจัยออกเป็นสองส่วน คือ การวิจัยวิทยาศาสตร์ประยุกต์ และการวิจัยการออกแบบ ซึ่งประสานความ
ร่วมมือกันในการนำผลการวิจัยมาพัฒนาผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ เพื่อเพิ่มมูลค่าและเป็นแนวทางในการพัฒนา
ผลิตภณัฑ์ในเชิงศาสตร์และศิลป์ต่อไป 
 
2.1 การทดลองย้อมเส้นกกด้วยสีสกัดธรรมชาติ 
 การวิจัยการพัฒนาวัสดุกกด้วยการย้อมสีธรรมชาติ เป็นวิจัยทดลองการสกัดสีย้อมจากผลมะเกลือ ใบ
มังคุด และครั่ง โดยมีกระบวนการทดลองดังนี้ 
 

 
ภาพท่ี 1  แผนผังการวิจัย (ผู้วิจัย, 2562) 

 
 การดำเนินการทดลองแบ่งเป็น 5 ขั้นตอน แต่ละขั้นตอนการศึกษามีรายละเอียดดังนี้ 

1. การทดลองเตรียมเส้นกกเพื่อย้อมสีธรรมชาติ 

 ในการทดลองเริ่มต้นพบปัญหาการย้อมสีให้ติดเส้นกก ด้วยกกโดยธรรมชาติมีแว็กซ์เคลือบผิวอยู่ ทำ
ให้การย้อมสีติดยาก จึงจำเป็นต้องกำจัดแว็กซ์ท่ีผิวเส้นกกก่อนการย้อมด้วยการแช่เส้นกกในน้ำด่าง คือ 
โซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) ท่ีความเข้มข้นท่ีแตกต่างกัน ด้วยการนำเส้นกกตัดท่ี ความยาว 10 เซนติเมตร 
ล้างน้ำทำความสะอาด เตรียมสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้นร้อยละ 0.1, 0.2, 0.3, 0.4 (w/w) 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                     

 

 

 

 

ทดสอบการติดสีเส้นกก 

เส้นกก 

การเตรียมเส้นกก  
 

การสกัดสีจากวัสดุ

ธรรมชาติ 
 มะเกลือ ครั่ง ใบมังคุด 

- วิธีการย้อม 

- ชนิดของสารมอร แดนท  

- ความเข้มข้นของสารมอร 
แดนท  

- การทดสอบความคงทน 

ของสีและการประเมิน 

- วิธีการย้อม 

- ชนิดของสารมอร แดนท  

- ความเข้มข้นของสารมอร 
แดนท  

- การทดสอบความคงทน 

ของสีและการประเมิน 

- วิธีการย้อม 

- ชนิดของสารมอร แดนท  

- ความเข้มข้นของสารมอร 
แดนท  

- การทดสอบความคงทน 

ของสีและการประเมิน 



10 
 

เพื่อศึกษาความเข้มข้นของสารละลายด่างท่ีใช้ฟอกผิวเส้นใย แล้วนำเส้นกกแช่ในสารละลายด่างท่ีเตรียมไว้ ท่ี
อุณหภูมิห้องประมาณ 30 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 12 ช่ัวโมง ( 1 คืน) จากนั้นล้างน้ำเพื่อกำจัดโซเดียมไฮ 
ดรอกไซด์ออกจากเส้นใยกกจนน้ำสุดท้ายมีค่า pH เป็นกลาง แล้วตากเส้นกกให้แห้ง 
  
 จากการทดลองพบว่า เส้นกกมีสีเหลืองท่ีเข้มขึ้น และเข้มมากขึ้นจนเกือบดำเมื่อความเข้มข้นของ
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์เพิ่มมากขึ้น นอกจากนี้ ยังพบว่า เส้นกกมีความแข็งและกระด้างมากขึ้นด้วย 
 

 
ภาพท่ี 2  เส้นใยกกท่ีผ่านการฟอกผิวด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) 

ความเข้มข้นโดยน้ำหนัก (w/w) ร้อยละ  a) 0.1,  b) 0.2, c) 0.3, d) 0.4 (ผู้วิจัย, 2562) 
 

จากนั้น นำเส้นกกท่ีฟอกผิวด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ท่ีความเข้มข้นแตกต่างกัน 4 ความ

เข้มข้น ไปย้อมด้วยสารสกัดสีจากมะเกลือเพื่อดูผลของการฟอกผิวเส้นกกว่า ความเข้มข้นใดเหมาะสมท่ีจะใช้

เพื่อการฟอกกำจัดแว๊กซ์ท่ีเคลือบผิวกกออก เพื่อทดสอบความสามารถในการติดสีของเส้นกกท่ีผ่านการฟอก

ด้วยด่างท่ีมีความเข้มข้นแตกต่างกัน 

 
ภาพท่ี 3  เส้นใยกกผ่านการฟอกผิวด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) 

ความเข้มข้นโดยน้ำหนัก (w/w) ร้อยละ  a) 0.1,  b) 0.2, c) 0.3, d) 0.4 ย้อมด้วยสีจากมะเกลือ  
(ผู้วิจัย, 2562) 

ผลการทดลองพบว่า การฟอกผิวเส้นกกท่ีส่งผลต่อการย้อมสีด้วยมะเกลือท่ีเหมาะสมนั้น ควรเลือกใช้

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) ความเข้มข้นโดยน้ำหนัก (w/w) ร้อยละ 0.3 เนื่องจากท่ีความเข้มข้น

ต่ำกว่า 0.3%  สีจะไม่ค่อยติดบนเส้นกก ส่วนท่ีความเข้มข้น 0.4% จะทำให้เส้นกกแข็ง เปราะ และมีลักษณะ

โค้งงอไม่เหมาะท่ีจะนำไปทอเป็นเส่ือได้ 
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2. การทดลองสกัดสีจากวัสดุธรรมชาติ 

2.1 การสกัดสีใบมังคุด 

เริ่มจากการล้างทำล้างใบมังคุดสดให้สะอาด หั่นเป็นช้ินเล็ก ต้มด้วยอัตราส่วนโดยน้ำหนักของใบ

มังคุดต่อน้ำเท่ากับ 1 ต่อ 5 (ใบมังคุด 10 กรัมต่อน้ำ 50 มิลลิลิตร) ต้มด้วยอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส 

เป็นเวลา 90 นาที กรองด้วยตะแกรงตาถี่และกรองด้วยผ้าขาวบางจะได้น้ำสีสกัดสีส้ม น้ำสกัดสีจากใบ

มังคุดท่ีได้จะเก็บไว้ในตู้เย็นท่ีอุณหภูมิต่ำกว่า 5 องศาเซลเซียส  

2.2 การสกัดสีครั่ง 

โดยการทำความสะอาดครั่งดิบด้วยการล้างน้ำให้สะอาดและนำไปผ่ึงจนแห้ง บดครั่งให้ละเอียด

แล้วแช่ด้วยน้ำปราศจากอิออนเป็นเวลา 12 ช่ัวโมง อัตราส่วนโดยน้ำหนักของครั่งต่อน้ำเท่ากับ 1 ต่อ 10 

(ครั่ง 10 กรัมต่อน้ำ 100 มิลลิลิตร) ต้มท่ีอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 30 นาที (นนทลี, 2543) 

กรองด้วยตะแกรงตาถี่และกรองด้วยผ้าขาวบาง ซึ่งเป็นน้ำสีสกัดสีแดงท่ีสามารถนำใช้ย้อมเส้นกกหรือเก็บ

ไว้ใช้งานภายหลังท่ีอุณหภูมต่ิำกว่า 5 องศาเซลเซียส 

2.3 การสกัดสีมะเกลือ  

ใช้มะเกลือดิบดองน้ำ ตำหยาบ ๆ สกัดด้วยน้ำ อัตราส่วนโดยน้ำหนักของมะเกลือต่อน้ำเท่ากับ 1 

ต่อ 1 (มะเกลือ 10 กรัมต่อน้ำ 10 มิลลิลิตร) ทำการสกัดโดยไม่ใช้ความร้อน ขย้ำเนื้อมะเกลือจนท่ัว แล้ว

กรองด้วยตะแกรงตาถี่และกรองด้วยผ้าขาวบาง จะได้สีสกัดธรรมชาติท่ีมีลักษณะข้นสีเทา ท้ังนี้ยังพบว่า สี

สกัดท่ีได้จะทำปฏิกิริยากับอากาศทำให้เปล่ียนเป็นสีดำและตกตะกอน จึงควรสกัดสีจากผลมะเกลือให้

เหมาะสมต่อการย้อมต่อครั้ง 

  
  สีสกัดธรรมชาติโดยท่ัวไปจะละลายน้ำได้ง่าย ไม่คงทน จึงมักเติมสารเพื่อเพิ่มสมบัติความคงทน 

เรียกว่า มอร์แดนท์ (Mordant) ซึ่งในการทดลองนี้ใช้สารมอร์แดนท์ 3 ชนิด ได้แก่ เฟอร์รัสซัลเฟต 
(FeSO4), โพแทสเซียมอะลูมิเนียมซัลเฟต  (AlK(SO4)2) และน้ำปูนใส (Ca(OH)2) ท่ีความเข้มข้นโดย
น้ำหนักท่ี 2.0% ก่อนการย้อมสี พร้อมกับการย้อมสี และหลังการย้อมสี ด้วยการย้อมสีท่ีอัตราส่วน
ระหว่างน้ำย้อมต่อเส้นกก  เท่ากับ 50:1  

 

3. การย้อมเส้นกกด้วยสีธรรมชาติและสารมอร์แดนท์ 

3.1 การย้อมเส้นกกด้วยสีมะเกลือ มีข้ันตอนดังนี้ 

3.1.1 การย้อมมอร์แดนท์ก่อนการย้อมสี 

  เตรียมเฟอรัสซัลเฟต (FeSO4) ความเข้มข้น 2% ปริมาณ 500 ml.  

  นำเส้นกกท่ีผ่านการฟอกแล้ว 10 g. แช่ในสารละลาย FeSO4 ท่ีเตรียมไว้เป็นเวลา 1 

 ช่ัวโมง 
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  จากนั้นแช่ในน้ำสกัดสีมะเกลือท่ีเตรียมไว้ (จากการสกัดอัตราส่วนมะเกลือต่อน้ำกล่ัน

 ท่ี 1 ต่อ 1) ปริมาณ 500 ml. เป็นเวลา 3 ช่ัวโมง แล้วตากให้แห้ง ทำซ้ำ 4 ครั้งโดยย้อมซ้ำใน

 สารสกัดสีมะเกลือเดิม 

3.1.2 การย้อมมอร์แดนท์พร้อมการย้อมสี 

  เติมเฟอรัสซัลเฟต(FeSO4) ความเข้มข้น 20% 50ml ลงในน้ำสกัดสีมะเกลือท่ี

 เตรียมไว้ ปริมาณ 500 ml.  

  นำเส้นกกท่ีผ่านการฟอกแล้ว 10 g. แช่เวลา 3 ช่ัวโมง แล้วตากให้แห้ง ทำซ้ำ 4 ครั้ง 

 โดยย้อมซ้ำในสารสกัดสีมะเกลือเดิม 

 

3.1.3 การย้อมมอร์แดนท์หลังการย้อมสี 

  นำเส้นกกท่ีผ่านการฟอกแล้ว 10 g. แช่ในน้ำสีมะเกลือท่ีเตรียมไว้ ปริมาณ 500 ml. 

 เป็นเวลา 3 ช่ัวโมง แล้วตากให้แห้ง ทำซ้ำ 4 ครั้ง โดยย้อมซ้ำในสารสกัดสีมะเกลือเดิม 

  เตรียมเฟอรัสซัลเฟต (FeSO4) ความเข้มข้น 2% ปริมาณ 500 ml. แช่เป็นเวลา 1 

 ช่ัวโมงแล้วตากให้แห้ง 

 

ภาพท่ี 4 ผลการย้อมกกด้วยสารสกัดสีจากมะเกลือ (ผู้วิจัย, 2562) 

 

3.2 การย้อมเส้นกกด้วยสีจากครั่ง มีข้ันตอนดังนี้ 

3.2.1 การย้อมมอร์แดนท์ก่อนการย้อมสี 

  เตรียมสารละลาย FeSO4 น้ำปูนใสหรือสารส้มความเข้มข้น 2% ปริมาณ 500 ml. 



13 
 

   นำเส้นกกท่ีผ่านการฟอกแล้ว 10 g. แช่ในสารละลายท่ีเตรียมไว้เป็นเวลา 1 ช่ัวโมง 

  ต้มน้ำสกัดสีครั่งท่ีเตรียมไว้ (จากการสกัดอัตราส่วนครั่งต่อน้ำกล่ันท่ี 1 ต่อ 10) 

 ปริมาณ 500 ml. ท่ีอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส 

  นำเส้นกกลงย้อมเป็นเวลา 45 นาที ตากให้แห้ง  

3.2.2 การย้อมมอร์แดนท์พร้อมการย้อมสี 

  เติมน้ำปนูใสหรือสารส้มความเข้มข้น 20%  50 ml ลงในน้ำสีครั่งท่ีเตรียมไว้ 

 ปริมาณ  500 ml. แล้วต้มท่ีอุณภูมิ 90 องศาเซลเซียส 

  นำเส้นกกท่ีผ่านการฟอกแล้ว 10 g. ลงย้อมเป็นเวลา 45 นาที ตากให้แห้ง 

3.2.3 การย้อมมอร์แดนท์หลังการย้อมสี 

  ต้มน้ำสีครั่งท่ีเตรียมไว้ ปริมาณ 500 ml. ท่ีอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส 

  นำเส้นกกท่ีผ่านการฟอกแล้ว 10 g. ลงย้อมเป็นเวลา 45 นาที 

  เตรียมน้ำปูนใสหรือสารส้มความเข้มข้น 2% ปริมาณ 500 ml. แช่เป็นเวลา 1 

 ช่ัวโมง ตากให้แห้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 5 ผลการย้อมกกด้วยสารสกัดสีจากครั่ง (ผู้วิจัย, 2562) 

 

   ผลการทดลอง พบว่า มอร์แดนท์ท่ีช่วยให้ผลการย้อมเส้นกกด้วยสารสกัดจากครั่งเพื่อให้ได้สี

แดงเข้ม คือ น้ำปูนใส (Ca(OH)2 ) และลำดับการใส่มอร์แดนท์ควรใส่พร้อมการย้อมด้วยสารสกัดสีจาก

ครั่ง  
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3.3 การย้อมเส้นกกด้วยสีจากใบมังคุด การย้อมสีเส้นกกด้วยสีสกัดจากใบมังคุด ผู้วิจัยเลือกไม่ทำ

ปฏิกิริยากับมอร์แดนท์ FeSO4 เนื่องจากผลการย้อมจะให้สีเทาออกดำซึ่งไม่ให้ความคุ้มค่าของการใช้

สารสกัดสีจากใบมังคุด มีขั้นตอนการย้อมดังนี ้

3.3.1 การย้อมมอร์แดนท์ก่อนการย้อมสี 

  เตรียมน้ำปูนใสหรือสารส้มความเข้มข้น 2% ปริมาณ 500 ml. 

  นำเส้นกกท่ีผ่านการฟอกแล้ว 10 g. แช่ในสารละลายท่ีเตรียมไว้เป็นเวลา 1 ช่ัวโมง 

  นำน้ำสีใบมังคุดท่ีเตรียมไว้ (จากการสกัดอัตราส่วนใบมะม่วงต่อน้ำกล่ันท่ี 1 ต่อ 5) 

 ต้มท่ีอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส 

  นำเส้นกกลงย้อมเป็นเวลา 45 นาที ตากให้แห้ง 

3.3.2 การย้อมมอร์แดนท์พร้อมการย้อมสี 

เติมน้ำปูนใสหรือสารส้มความเข้มข้น 2% ลงในน้ำสีใบมังคุดท่ีเตรียมไว้ ปริมาณ 

500 ml. แล้วต้มท่ีอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส 

  นำเส้นกกท่ีผ่านการฟอกแล้ว 10 g. ลงย้อมเป็นเวลา 45 นาที ตากให้แห้ง 

3.3.3 การย้อมมอร์แดนท์หลังการย้อมสี 

ต้มน้ำสีใบมังคุดท่ีเตรียมไว้ ปริมาณ 500 ml. ท่ีอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส 

  นำเส้นกกท่ีผ่านการฟอกแล้ว 10 g. ลงย้อมเป็นเวลา 45 นาที 

  เตรียมน้ำปูนใสหรือสารส้มความเข้มข้น 2% ปริมาณ 500 ml. แช่เป็นเวลา 1  

  ช่ัวโมง ตากให้แห้ง 

 

ภาพท่ี 6 ผลการย้อมกกด้วยสารสกัดสีจากใบมังคุด (ผู้วิจัย, 2562) 
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  ผลการทดลอง พบว่า มอร์แดนท์ท่ีช่วยให้ผลการย้อมเส้นกกด้วยสารสกัดจากใบมังคุด เพื่อให้

ได้สีแดงสด คือ น้ำปูนใส (Ca(OH)2) และลำดับการใส่มอร์แดนท์ควรใส่พร้อมการย้อมด้วยสารสกัดสีจาก

ใบมังคุด  ส่วนผลการย้อมท่ีใช้ลำดับการใส่มอร์แดนท์หลังการย้อมด้วยสารสกัดสีจากใบมังคุด จะให้สีแดง

ออกคล้ำ (ผสมเฉดดำ) 

 

สรุปผลการเลือกวิธีการย้อม 

1. การย้อมกกด้วยสีสกัดจากผลมะเกลือให้เฉดสีดำ จากวิธีการย้อมกกด้วย Post mordant  

ด้วยสาร FeSO4  ท่ีปริมาณความเข้มข้นที่เหมาะสมในการย้อม คือ 2  กรัมต่อลิตร 

2. การย้อมกกด้วยสีสกัดจากครั่งเพื่อให้ได้เฉดสีแดง จากวิธีการย้อมด้วย Meta mordant ด้วย

AlK(SO4)2  ท่ีปริมาณความเข้มข้นที่เหมาะสมในการย้อม คือ 2  กรัมต่อลิตร 

3. การย้อมกกด้วยสีสกัดจากใบมังคุดเพื่อให้ได้เฉดสีดำ จากวิธีการย้อมด้วย Post mordant 

ด้วย FeSO4  ท่ีปริมาณความเข้มข้นที่เหมาะสมในการย้อม คือ 2  กรัมต่อลิตร 

4. การย้อมกกด้วยสีสกัดจากใบมังคุดเพื่อให้ได้เฉดสีแดงนั้น เลือกจากตารางท่ี 4.6 Meta 

mordant ด้วย Ca(OH) ท่ีปริมาณความเข้มข้น ท่ีเหมาะสมในการย้อม คือ 4  กรัมต่อลิตร 

4. การวัดค่าสี  

เพื่อเปรียบเทียบผลการย้อม และการศึกษาคุณสมบัติค่าความคงทนของสีย้อม การวัดค่าสีด้วยเครื่อง 

spectrophotometer โดยใช้การอ่านค่า CIE Lab และ ค่า K/S ในการระบุค่าค่าสีจากกกย้อมสี 

ตารางที่ 1  ผลการย้อมเส้นกกสีธรรมชาติจากมะเกลือด้วยมอร์แดนท์ท้ัง 3 ชนิด โดยวิธีย้อมแตกต่างกัน 
 

มอร์แดนท์ 

 

วิธีย้อม 

CIE Lab 

L* a* b* K/S  

 

- 

 

No mordant 

 

33.86 

 

1.01 

 

9.18 

 

12.20  
 

 

Ca(OH)2 

 

Pre-mordant 

 

42.30 

 

9.85 

 

27.71 

 

14.05  

  

Meta-mordant 

 

43.60 

 

10.43 

 

29.40 

 

14.13  

 

 

 

Post-mordant 

 

43.89 

 

9.85 

 

28.77 

 

13.84  
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AlK(SO4)2 

 

Pre-mordant 

 

33.56 

 

6.85 

 

15.65 

 

14.63  

  

Meta-mordant 

 

41.53 

 

5.99 

 

18.86 

 

12.29  

  

Post-mordant 

 

34.12 

 

6.93 

 

15.72 

 

14.45  

 

FeSO4 

 

Pre-mordant 

 

28.77 

 

4.83 

 

10.39 

 

14.67  

  

Meta-mordant 

 

33.81 

 

5.22 

 

13.64 

 

13.32  

  

Post-mordant 

 

24.74 

 

1.24 

 

3.69 

 

13.69  
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ตารางที่ 2  ผลการยอ้มเสน้กกสีธรรมชาติจากครั่งดว้ยมอรแ์ดนทท์ัง้ 3 ชนิด โดยวิธียอ้มแตกต่างกนั 

 

มอร์แดนท์ 

 

วิธีย้อม 

CIE Lab 

L* a* b* K/S  

 

- 

 

No mordant 

 

43.11 

 

7.07 

 

18.14 

 

14.26  
 

 

Ca(OH)2 

 

Pre-mordant 

 

43.46 

 

10.80 

 

18.96 

 

12.53  

  

Meta-mordant 

 

46.73 

 

7.16 

 

23.28 

 

13.77  

 

 

 

Post-mordant 

 

44.81 

 

7.98 

 

19.98 

 

14.04  

 

AlK(SO4)2 

 

Pre-mordant 

 

48.21 

 

10.66 

 

26.38 

 

13.26  

  

Meta-mordant 

 

29.16 

 

19.91 

 

9.16 

 

14.94  

  

Post-mordant 

 

48.03 

 

6.24 

 

22.32 

 

13.31  

 

FeSO4 

 

Pre-mordant 

 

23.66 

 

3.39 

 

5.60 

 

16.10  

  

Meta-mordant 

 

28.01 

 

4.39 

 

9.48 

 

15.18  

  

Post-mordant 

 

31.70 

 

4.18 

 

11.32 

 

13.91  

 



18 
 

ตารางที่ 3  ผลการย้อมเส้นกกสีธรรมชาติจากใบมังคุดด้วยมอร์แดนท์ท้ัง 3 ชนิด โดยวิธีย้อมแตกต่างกัน 

 

 

มอร์แดนท์ 

 

วิธีย้อม 

CIE Lab 

L* a* b* K/S  

 

- 

 

No mordant 

 

50.42 

 

4.90 

 

26.88 

 

12.42  
 

 

Ca(OH)2 

 

Pre-mordant 

 

48.37  

 

8.90  

 

29.18  

 

12.60   

  

Meta-mordant 

 

46.19  

 

7.97  

 

28.22  

 

13.47   

 

 

 

Post-mordant 

 

37.33  

 

13.11  

 

22.88  

 

13.97   

 

AlK(SO4)2 

 

Pre-mordant 

 

36.05 

 

25.24 

 

17.48 

 

13.35  

  

Meta-mordant 

 

28.83 

 

12.54 

 

11.14 

 

14.45  

  

Post-mordant 

 

25.14 

 

7.11 

 

5.65 

 

14.67  

 

FeSO4 

 

Pre-mordant 

 

23.48 

 

3.69 

 

5.53 

 

16.02  

  

Meta-mordant 

 

24.48 

 

1.88 

 

4.59 

 

14.74  

 

 

 

Post-mordant 

 

26.39 

 

1.84 

 

6.26 

 

14.88  
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สรุปผลการวัดค่าสีจากเคร่ืองสเปคโตรโฟโตมิเตอร์ 

a) การย้อมกกด้วยสีสกัดจากผลมะเกลือเพื่อให้ได้เฉดสีดำนั้น จากตารางท่ี 1 จะสรุปได้ว่าวิธีการย้อม

ด้วย Post mordant ด้วย FeSO4 จะให้ผลการย้อมได้สีดำดีท่ีสุด ได้ค่าสี L a b และ K/S ตามลำดับดังนี้ 

24.74, 1.24, 3.69 และ 13.69 

b) การย้อมกกด้วยสีสกัดจากครั่งเพื่อให้ได้เฉดสีแดงนั้น จากตารางท่ี 2 จะสรุปได้ว่าวิธีการย้อมด้วย 

Meta mordant ด้วย AlK(SO4)2 จะให้ผลการย้อมได้เฉดสีแดงดีท่ีสุด ได้ค่าสี L a b และ K/S ตามลำดับดังนี้ 

29.16, 19.91, 9.16 และ 4.96 

c) การย้อมกกด้วยสีสกัดจากใบมังคุดเพื่อให้ได้เฉดสีดำนั้น จากตารางท่ี 3 จะสรุปได้ว่าวิธีการย้อมด้วย 

Post mordant ด้วย FeSO4 จะให้ผลการย้อมได้สีดำดีท่ีสุด ได้ค่าสี L a b และ K/S ตามลำดับดังนี้ 26.39, 

1.84, 6.26, 14.88 และ 13.47 

d) การย้อมกกด้วยสีสกัดจากใบมังคุดเพื่อให้ได้เฉดสีแดงนั้น เลือกจากตารางท่ี 3Meta mordant ด้วย 

Ca(OH)2 จะให้ผลการย้อมได้เฉดสีแดงดีท่ีสุด ได้ค่าสี L a b และ K/S ตามลำดับดังนี้ 46.19, 7.97, 28.22 

และ 13.47 

จากผลการย้อมจะเห็นว่าสีสกัดจากใบมังคุดสามารถย้อมให้ได้ท้ังเฉดสีดำและแดง โดยการเปล่ียนสาร

มอร์แดนท์ และ ลำดับการย้อม  

5. การทดสอบความคงทนของสี  

5.1 การทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถ ู 

ทดสอบหาปริมาณของสีท่ีเคล่ือนตัวจากผิวหน้าของวัสดุส่ิงทอท่ีมีสีไปยังผิวหน้าของวัสดุอื่น โดย

วิธีการขัดถูด้วยการใช้ผ้าขาวแห้งและผ้าขาวเปียกมาขัดถูกับช้ินทดสอบ หลังจากช้ินทดสอบผ่านการขัดถูเสร็จ

ขั้นตอนต่อไปคือการประเมินผลท่ีผ้าขาวท่ีเอามาถูกับช้ินทดสอบโดยการสังเกตุสีท่ีหลุดติดมาบนผ้าขาวเทียบ

กับผ่าสีตัวอย่างท่ีเรียกว่า เกรย์สเกล เป็นการประเมินรอยปนเป้ือนสีต่อวัสดุอื่นว่าอยู่ในระดับท่ีสามารถยอมรับ

ได้หรือไม่ ซึ่งวิธีทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถูเป็นวิธีท่ีใช้ทดสอบสำหรับส่ิงทอทุกชนิดท่ีอยู่ในรูปของ

เส้นด้าย ผ้า หรือส่ิงทอท่ีใช้ปูพื้น  

5.2 การทดสอบความคงทนของสีต่อแสง  

 เป็นการทดสอบหาความซีดจางจากวัสดุส่ิงทอทุกชนิด ว่ามีความคงทนต่อแสงมากน้อยต่างกัน

อย่างไรโดยให้ช้ินงานตัวอย่างสัมผัสกับแสงแดด (Natural Daylight D65) ตามเวลาท่ีกำหนด โดยค่าความ

คงทนของสีต่อแสงหรือ LF มีค่าอยู่ระหว่าง LF1 คือค่าต่ำสุดไปจนถึง LF8 คือค่าสูงสุด ซึ่งค่าท่ียอมรับได้ดีอยู่

ระหว่างระดับ 4 – 5 ข้ึนไป 
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สรุปผลการวัดค่าความคงทนของกกย้อมสีฌธรรมชาติด้วยมะเกลือ ครั่งและมังคุด พบว่า  

1. ความคงทนของสีของเส้นกกย้อมสีมะเกลือ ด้วยวิธี ด้วย Post mordant ด้วย FeSO4 มีความ

คงทนของสีต่อการขัดถูท้ังขณะแห้งและเปียกอยู่ในระดับ ดีถึงดีมาก และความคงทนของสีต่อแสงอยู่ในระดับ

มากกว่า 4 

2. ความคงทนของสีของเส้นกกย้อมสีครั่ง ด้วยวิธี ด้วย  Meta mordant ด้วย KAl(SO4) มีความ

คงทนของสีต่อการขัดถูขณะแห้งอยู่ในระดับ ดี และเปียกอยู่ในระดับพอใช้ และความคงทนของสีต่อแสงอยู่ใน

ระดับมากกว่า 4 

3. ความคงทนของสีของเส้นกกย้อมสีใบมังคุด ด้วยวิธี Post mordant ด้วย FeSO4 มีความคงทน

ของสีต่อการขัดถูขณะแห้งอยู่ในระดับ ดีถึงดีมาก และเปียกอยู่ในระดับพอใช้ถึงปานกลาง และความคงทนของ

สีต่อแสงอยู่ในระดับมากกว่า 4 

4. ความคงทนของสีของเส้นกกย้อมสีใบมังคุด ด้วยวิธี Meta mordant ด้วย CaOH2 FeSO4 มีความ

คงทนของสีต่อการขัดถูขณะแห้งอยู่ในระดับ ดีถึงดีมาก และเปียกอยู่ในระดับปานกลางถึงดี และความคงทน

ของสีต่อแสงอยู่ในระดับมากกว่า 4 

 5.3 การทดสอบการต้านแบคทีเรีย 

 การทดสอบการยับย้ัง E. coli และ S. aureus ของเส้นกกย้อมสีธรรมชาติ ดำเนินการดังนี้ 

5.3.1 ทำการเล้ียงเช้ือจุลินทรีย์จากหัวเช้ือจุลินทรีย์แช่แข็ง โดยขีดเช้ือลงบนอาหารแข็ง NA 
แล้วนำไปบ่มท่ีอุณหภูมิ 37 C เป็นเวลา 16 ช่ัวโมง 

5.3.2 ย้ายโคโลนีเด่ียวลงอาหารเหลว NA ปริมาตร 10 มิลลิลิตร ให้มีความขุ่นเท่ากับ 0.5 
McFarland 

5.3.3 เก็บตัวอย่างสารแขวนลอยของเช้ือจุลินทรีย์ท่ีเวลาเริ่มต้น ปริมาตร 0.1 มิลลิลิตร แล้ว
นำไปเจือจางเช้ือท่ีความเข้มข้น 10-2  10-3  10-4  10-5  และ 10-6  ในอาหารเล้ียงเช้ือ NB ปริมาตร 
9.9 มิลลิลิตร และ กระจายเช้ือลงบนอาหารแข็ง NA ท่ีความเข้มข้น 10-5  และ 10-6  นำไปบ่มท่ี
อุณหภูมิ 37 C เป็นเวลา 24 ช่ัวโมง และนับโคโลนีท่ีได้เพื่อในไปคำนวณหาค่าความเข้มข้นของ
เช้ือจุลินทรีย์ (CFU/ml) ท่ีเวลาเริ่มต้น 

5.3.4 ใส่ตัวอย่าง 0.1 กรัม ลงในหลอดทดลองท่ีมีสารแขวนลอยของเช้ือจุลินทรีย์ท่ีเวลา
เริ่มต้นปริมาตร 9.9 มิลลิลิตร นำไปบ่มท่ีอุณหภูมิ 37 C เป็นเวลา 4 ช่ัวโมง 

5.3.5 เก็บตัวอย่างสารแขวนลอยของเช้ือจุลินทรีย์ปริมาตร 0.1 มิลลิลิตร แล้วนำไปเจือจาง
เช้ือท่ีความเข้มข้น 10-2  10-4  10-6  และ 10-8  ในอาหารเล้ียงเช้ือ NB  

5.3.6 นำตัวอย่างสารแขวนลอยของเช้ือจุลินทรีย์ ท่ีความเข้มข้น 10-6  และ 10-8  ปริมาตร 
0.1 มิลลิลิตร ไปกระจายเช้ือลงบนอาหารแข็ง NA แล้วนำไปบ่มท่ีอุณหภูมิ 37 C เป็นเวลา 24 
ช่ัวโมง นับโคโลนีท่ีได้ คำนวณ CFU/ml และ % Reduction 
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ภาพท่ี 7 ผลการยับยั้งการเจริญของเช้ือ E. coli หลังเติมสารตัวอย่าง ท่ีเวลา 4 ช่ัวโมง (ผู้วิจัย, 2562) 

 การทดสอบความสามารถในการต้านเช้ือแบคทีเรีย E. coli (gram negative bacteria) ของกกย้อมสี

จากสารสกัดมังคุด มะเกลือและครั่ง วัดผลจากร้อยละการลดลงของจำนวนแบคทีเรียเทียบกับผลของ  

antibiotic (neen oil) พบว่า เส้นกกย้อมสีธรรมชาติตามวิธีท่ีเลือกได้ค่าการต้านทานเช้ือ E. coli ท่ีมากกว่า 

50% reduction percents in total count of bacteria associated with antibiotic. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 8 ผลการยับยั้งการเจริญของเช้ือ S. aureus หลังเติมสารตัวอย่าง ท่ีเวลา 4 ช่ัวโมง (ผู้วิจัย, 2562) 

  การทดสอบความสามารถในการต้านเช้ือแบคทีเรีย S. aureus (gram positive bacteria) 

ของกกย้อมสีจากสารสกัดมังคุด มะเกลือและครั่ง วัดผลจากร้อยละการลดลงของจำนวนแบคทีเรียเทียบกับผล

ของ antibiotic (neen oil) พบว่า เส้นกกย้อมสีธรรมชาติตามวิธีท่ีเลือกได้ค่าการต้านทานเช้ือ S. aureus ใน

ตัวอย่างท่ีย้อมด้วยใบมังคุด มอร์แดนท์หลังดัวย เฟอร์รัสซัลเฟต และตัวอย่างท่ีย้อมด้วยครั่ง มอร์แดนท์พร้อม

ด้วยสารส้ม 
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2.2 การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์สีเขียวจากวัสดุสิ่งทอและต้นกกเพื่อตลาดพรีเม่ียมโอทอป 

 สินค้าโอทอปประเภทหัตถกรรมส่ิงทอท่ีเป็นท่ีนิยม และสร้างรายได้ให้กับวิสาหกิจชุมชนท่ัวประเทศ 

แม้จะได้รับการส่งเสริมสนับสนุนจากหน่วยงานภาครัฐและเอกชนในหลายด้าน  แต่ยังมีผู้ผลิตจำนวนมากท่ี

ยังคงผลิตสินค้าท่ีมีลักษณะคล้ายคลึงกัน มีเฉพาะรายละเอียดปลีกย่อยท่ีอาจแตกต่างกัน เพราะผลิตสินค้าตาม

กระแสความนิยมในช่วงเวลานั้น ทำให้เกิดการแข่งขันตัดราคากันเองและไม่สามารถขายสินค้าได้ในราคาสูง 

ในขณะท่ีจำนวนผู้บริโภคมีเท่าเดิม การพยายามเพิ่มช่องทางการจำหน่ายและขยายตลาดไปยังผู้บริโภคกลุ่ม

ใหม่ คือ กลุ่มคนเมืองร่วมสมัยท้ังในประเทศและต่างประเทศ ท่ีต้องการผลิตภัณฑ์ในเชิงกายภาพและจิตใจท่ี

แตกต่างไปจากผู้บริโภคกลุ่มเดิม จึงเป็นท่ีมาของสินค้าพรีเมี่ยมโอทอป ซึ่งผู้ผลิตมีความจำเป็นต้องเข้าถึงข้อมูล

ความต้องการท่ีแท้จริง (Insight) เพื่อใหส้ามารถออกแบบและผลิตสินค้าสนองความต้องการและไลฟ์สไตล์ของ

ผู้บริโภคกลุ่มใหม่ได้ อีกท้ังผลิตภัณฑ์รูปแบบใหม่อาจมีรูปลักษณ์ รูปแบบการใช้งาน และการผลิตท่ีแตกต่างไป

จากแบบแผนท่ีคุ้นเคย เช่น การนำลายจกบนผ้าซิ่นมาประยุกต์เป็นลายปักบนผืนเส่ือสำหรับตกแต่งพื้นบูติคโฮ

เทลในต่างประเทศ ฯลฯ การปรับตัวของผู้ผลิตจึงเป็นส่ิงท่ีสำคัญด้วยการเปิดกว้าง การยอมรับความต่าง ไม่ติด

อยู่ในกรอบความคิดด้ังเดิม ยินดีท่ีจะสร้างสรรค์ และทดลองสร้างสินค้าใหม่ ๆ  

 สินค้าพรีเมี่ยมโอทอปสร้างความต่างหรือจุดขายด้วยความเป็นหัตถกรรมท่ีประณีต แฝงไว้ซึ่งภูมิ

ปัญญาของชุมชน รวมถึงการใช้วัสดุจากธรรมชาติ มีกรรมวิธีการผลิตท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม นั่นคือสินค้าสี

เขียว ท่ียังคงอยู่ในกระแสความนิยมท้ังในประเทศไทยและต่างประเทศ ซึ่งภาคตะวันออกเฉียงเหนือเป็นแหล่ง

ผลิตหัตถกรรมส่ิงทอท่ีมีช่ือเสียง มีความพร้อมในด้านวัสดุท่ีหาได้ในธรรมชาติ และภูมิปัญญาในการย้อมสีด้วย

วัสดุจากธรรมชาติ รวมถึงเทคนิคการทอท่ีเอื้อให้เกิดการสร้างลวดลายท่ีหลากหลาย ผนวกกับหลักการขึ้นรูป

ผ้าทอและเส่ือกกจากการขัดสานวัสดุท่ีเป็นเส้นในแนวต้ังและแนวนอน ด้วยกลไกของกี่ทอผ้าและกี่ทอเส่ือ

คล้ายกัน ต่างกันเพียงวัสดุท่ีใช้พุ่งในแนวนอน คือ เส้นด้ายสำหรับการทอผ้า และเส้นกกสำหรับการทอเส่ือ 

ดังนั้น การบูรณาการระหว่างวัสดุและเทคนิคการขึ้นรูปผ้าทอและเส่ือกกน่าจะช่วยส่งเสริมการ

ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์รูปแบบใหม่ได้อย่างสร้างสรรค์  

 นอกจากนี้ การเปล่ียนแนวความคิดจากเดิมท่ีผลิตสินค้าก่อนการกำหนดตลาด (product push) มา

เป็นการใช้ข้อมูลความต้องการและทิศทางตลาดมาเป็นตัวกำหนดผลิตภัณฑ์ (market pull) โดยนักออกแบบ

ทำหน้าท่ีวิจัย สังเคราะห์ข้อมูลความต้องการของตลาด ผ่านกระบวนการออกแบบ สังเคราะห์เป็นแนวทางการ

ออกแบบและต้นแบบผลิตภัณฑ์ เพื่อนำไปวางแผนกระบวนการผลิต ตลอดจนการนำเสนอผลิตภัณฑ์สู่ตลาด

เป้าหมาย  

 การวางแผนกระบวนการผลิตโดยใช้ระบบการผลิตแบบแบ่งหน้าท่ีกันทำตามความชำนาญของแต่ละ

แหล่งผลิต ครอบคลุมต้ังแต่เกษตรกรผู้ผลิตวัตถุดิบปลูกฝ้าย ปลูกหม่อน เล้ียงไหม เตรียมวัตถุดิบ ย้อมสี ขึ้นรูป 

และแปรรูปผลิตภัณฑ์ ทำให้เกิดระบบการจัดหาปัจจัยในการผลิตเช่ือมโยงต่อเนื่องกัน ซึ่งหากมีการบริหาร
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จัดการ การประสานงานท่ีดีภายในระบบเครือข่ายการผลิต จะส่งผลให้เกิดอิสระในการเลือกใช้วัสดุและเทคนิค

การผลิต สามารถผสมผสาน ประยุกต์ใช้ขั้นตอนเหล่านี้ในรูปแบบใหม่ ๆ โดยปราศจากข้อจำกัดของผู้ผลิตจาก

แหล่ง เดียว   

 ดังนั้น การบูรณาการระหว่างวัสดุและเทคนิคการขึ้นรูปผ้าทอและเส่ือกกเพื่อออกแบบและพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ในรูปแบบใหม่อย่างสร้างสรรค์ และระบบเครือข่ายเช่ือมโยงระหว่างฝ่ายผู้บริโภคในตลาดพรีเมี่ยมโอ
ทอปกับฝ่ายวิสาหกิจชุมชนผู้ผลิตส่ิงทอ โดยมีนักออกแบบเป็นตัวกลางในการประสานงานในขั้นตอนต่าง ๆ นั้น 
จะช่วยขับเคล่ือนกระบวนการออกแบบและการผลิตอย่างเป็นระบบและมีประสิทธิภาพ 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย  

 1. ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์สีเขียวจากวัสดุส่ิงทอและต้นกก 

 2. ยกระดับหัตถกรรมส่ิงทอของวิสาหกิจชุมชนสู่ตลาดพรีเมี่ยมโอทอป 

 3. สร้างระบบการทำงานร่วมกันระหว่างนักออกแบบและวิสาหกิจชุมชนผู้ผลิตหัตถกรรมส่ิงทอ  

ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

1. ผลงานออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์สีเขียวจากวัสดุส่ิงทอและต้นกก จำนวนไม่ต่ำกว่า 10 ช้ิน 

2. การนำเสนอผลิตภัณฑ์สู่ตลาดเป้าหมาย ผ่านการสร้างตราสินค้า (Branding) แพล็ตฟอร์มออนไลน์

และส่ือโซเชียล   

3. ระบบเครือข่ายเช่ือมโยงระหว่างฝ่ายผู้บริโภคในตลาดพรีเมี่ยมโอทอปกับฝ่ายวิสาหกิจชุมชนผู้ผลิต

ส่ิงทอ โดยมีนักออกแบบเป็นตัวกลางในการประสานงาน ท่ีสามารถนำข้อมูลความต้องการของผู้บริโภคใน

ตลาดเป้าหมายมาประยุกต์ใช้ในการออกแบบ วางแผนการผลิตร่วมกับผู้ผลิต ต้ังแต่การจัดหาวัตถุดิบ การย้อม

สีธรรมชาติ การขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ การแปรรูปผลิตภัณฑ์ การนำเสนอผลิตภัณฑ์สู่ตลาดเป้าหมาย  
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กรอบแนวความคิดของการวิจัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 9 กรอบแนวความคิดในการวิจัย (ผู้วิจัย, 2562) 

 

 

 

  

ศึกษาข้อมูลความต้องการผู้บริโภค

สินค้าในตลาดพรีเมี่ยมโอทอป 

ศึกษาข้อมูลกรณีศึกษา แนวโน้มการ

ออกแบบผลิตภัณฑ์สีเขียว 

สำรวจแหล่งผลิตไหมอีรี่  ฝ้ายเกษตร

อินทรีย์เข็นมือ และเส้นกก, แหล่งย้อม

สีคราม, แหล่งย้อมสีมะเกลือ, แหล่งทอ

ผ้า  และแหล่งทอเสื่อกก  

ศึกษาข้อมูลการย้อมวัสดุสิ่งทอและต้น

กก ด้วยสีธรรมชาติ 

วิเคราะห์ สรุปข้อมูล 

จัดทำแพล็ตฟอร์มออนไลน์และสื่อโซเชียล 

ทดลองออกแบบ 

กำหนดกรอบและแนวทางในการออกแบบ 

อภิปรายผลและสรุปผลวิจัย 

สร้างตราสินค้า (Branding) 

เตรียมวัตถุดิบในการผลิต 

แปรรูปผลิตภัณฑ์ 

ทดลองข้ึนรูปต้นแบบผลิตภัณฑ์ 
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วิธีการดำเนินการวิจัย 

 1. การวิจัยเพื่อการออกแบบ  

  1.1. ศึกษาข้อมูลความต้องการผู้บริโภคสินค้าในตลาดพรีเมี่ยมโอทอป  

  1.2. ศึกษาข้อมูลกรณีศึกษาแนวโน้มการออกแบบผลิตภัณฑ์สีเขียว ในด้านรูปลักษณ์ คุณค่า
การส่ือสารอัตลักษณ์ของตราสินค้า 

  1.3. ศึกษาข้อมูลการย้อมวัสดุส่ิงทอและต้นกก ด้วยสีธรรมชาติท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม 

  1.4 ศึกษา สำรวจแหล่งผลิตเส้นใย เส้นด้ายไหมอีรี่ (กลุ่มทอผ้าบ้านหนองหญ้าปล้อง และนาง
กัน โพธิราช จังหวัดขอนแก่น) ฝ้ายเกษตรอินทรีย์เข็นมือ (กลุ่มทอผ้าฝ้ายย้อมครามบ้านโนนพอก จังหวัด
สกลนคร) และเส้นกก (กลุ่มทอเส่ือกกบ้านเนิน จังหวัดจันทบุรี), แหล่งย้อมสีคราม (กลุ่มทอผ้าฝ้ายย้อมคราม
บ้านโนนพอก จังหวัดสกลนคร, เทวาผ้าไทย จังหวัดหนองบัวลำภู), แหล่งย้อมสีมะเกลือ (กลุ่มทอผ้าบ้านหนอง
หญ้าปล้อง จังหวัดขอนแก่น), แหล่งทอผ้า (กลุ่มทอผ้าฝ้ายย้อมครามบ้านโนนพอก จังหวัดสกลนคร, เทวาผ้า
ไทย จังหวัดหนองบัวลำภู) และแหล่งทอเส่ือกก (กลุ่มสตรีตำบลซำ จังหวัดศรีสะเกษ, กลุ่มทอเส่ือกกบ้านท่า
สวรรค์ จังหวัดขอนแก่น, กลุ่มทอเส่ือกกบ้านเนิน จังหวัดจันทบุรี) 

 1.5 วิเคราะห์ สรุปข้อมูล โดยการทำ SWOT analysis    

    1.5.1 กำหนดกรอบในการออกแบบ: คัดเลือกชนิดเส้นใย เส้นด้าย เทคนิคการขึ้นรูป และ 

กลุ่มสีท่ีจะใช้ในการออกแบบ 

    1.5.2 กำหนดแนวทางในการออกแบบ โดยจัดทำ Concept board และ Mood board 

 2. กระบวนการออกแบบ 

 2.1 ทำ Focus group กลุ่มนักออกแบบ ทดลองออกแบบ นำเสนอด้วยภาพสเก็ตซ์ หรือ
หุ่นจำลอง 

 2.2 วิสาหกิจชุมชนผู้ผลิตผ้าทอและเส่ือกกทดลองขึ้นรูปช้ินงานทอ 

 3. กระบวนการผลิต 

 3.1 เตรียมวัตถุดิบในการผลิต 

3.2 ขึ้นรูปต้นแบบช้ินงานทอ 

 3.3 แปรรูปผลิตภัณฑ์ 

 4. การนำเสนอสินค้าสู่ตลาดเป้าหมาย 

 4.1 สร้างตราสินค้า (Branding) กำหนดจุดขายและเรื่องราวในการนำสินค้าสู่ตลาดเป้าหมาย 

4.2 จัดทำแพล็ตฟอร์มออนไลน์และส่ือโซเชียลเพื่อเป็นช่องทางการขาย การติดต่อ ประชาสัมพันธ  
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 5. อภิปรายผลและสรุปผลวิจัย 

 5.1 จัดทำรายงานการวิจัย 

 5.2 จดสิทธิบัตรผลิตภัณฑ์ 

แนวทางในการออกแบบหัตถกรรมสิ่งทอสีเขียว 

 ผลิตภัณฑ์สีเขียวเกิดขึ้นจากการตระหนักถึงปัญหาหลักสามประการ คือ ภาวะโลกร้อน การขาดแคลน

น้ำสะอาด และปริมาณขยะของเสียจำนวนมาก ภายใต้แนวคิดรักษ์โลก ท่ีก่อให้เกิดกระแสการมีส่วนร่วมใน

สังคมท้ังฝ่ายผู้ผลิตและผู้บริโภคให้ตระหนักรู้ในเรื่องการใช้ทรัพยากรและพลังงานอย่างประหยัด การใช้

เทคโนโลยีสะอาด และการลดปริมาณขยะของเสียท่ีเกิดขึ้นจากการอุปโภคและบริโภคในชีวิตประจำวัน

 ดังนั้น เกณฑ์ในการเลือกใช้วัสดุส่ิงทอและกระบวนการผลิตเพื่อการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์สี

เขียว จะต้องสอดคล้องกับหลักการดังกล่าวตลอดวัฏจักรของผลิตภัณฑ์ ต้ังแต่แหล่งท่ีมาของวัตถุดิบ การผลิต 

การแปรรูป การใช้งาน และการบริหารจัดการเมื่อผลิตภัณฑ์นั้นส้ินอายุขัย ได้แก่ 

- การใช้วัตถุดิบธรรมชาติจากแหล่งผลิตท่ีเช่ือถือได้ในเชิงคุณภาพ ไม่เป็นพิษต่อผู้ผลิตและผู้ใช้ ไม่

ทำอันตรายต่อส่ิงแวดล้อม สามารถย่อยสลายได้เองในธรรมชาติ  

- มีข้ันตอนการผลิตท่ีใช้พลังงานและทรัพยากรอย่างประหยัด 
- ผลิตของเสีย และก๊าซเรือนกระจก (คาร์บอนไดออกไซด์) สู่ช้ันบรรยากาศในปริมาณต่ำ 

ท้ังนี้จะต้องนำมาพิจารณาร่วมกับเกณฑ์ในการเลือกใช้วัสดุและกระบวนการผลิตของสินค้าพรีเมี่ยมโอ

ทอปด้วย ได้แก่ 

1. วัตถุดิบและขั้นตอนการผลิตเกิดขึ้นโดยเกษตรกรและวิสาหกิจชุมชนในประเทศไทย 

2. เป็นงานหัตถกรรม ใช้เวลา ฝีมือ ความชำนาญ จากภูมิปัญญาท่ีมีความเฉพาะของแต่ละท้องถิ่น 

3. มีเอกลักษณ์ หาได้ยาก 

- อยู่ในกระแสความต้องการของผู้บริโภค 

 จากการวิเคราะห์เกณฑ์ดังกล่าว สามารถกำหนดโจทย์ในการออกแบบ คือ หัตถกรรมส่ิงทอสีเขืยว

ผลิตจากฝ้ายอินทรีย์เข็นมือ ไหมอีรี่ และเส้นกก ด้วยการย้อมสีคราม และมะเกลือ สำหรับผู้บริโภคคนเมือง

ร่วมสมัยห่วงใยส่ิงแวดล้อม เพื่อส่งเสริมความเป็นอยู่อย่างยั่งยืน และส่ือแสดงการเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อมซึ่งถูก

จัดเป็นความหรูหราท่ีแท้จริง 

 ในส่วนของงานออกแบบประกอบด้วยตัวแปรหลัก 3 ตัว คือ วัสดุ เทคนิคการผลิต และรูปลักษณ์ของ

ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ รูปทรง ลวดลาย สี และผิวสัมผัส ซึ่งนักออกแบบสามารถเลือกท่ีจะเก็บบางตัวไว้คงท่ี และ

เปล่ียนท่ีบางตัว เช่น ยังคงวัสดุเส้นกกและเทคนิคการทอเส่ือลายขิตไว้ เปล่ียนในเรื่องสีของเส้นกกและการจัด
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จังหวะแถบสีให้เกิดเป็นลวดลาย สำหรับงานวิจัยนี้มีความเห็นว่าตัวแปรท้ังสามตัวมีความสัมพันธ์เช่ือมโยงกัน 

ดังนั้น หากต้องการงานออกแบบท่ีมีความใหม่ หลุดออกไปจากส่ิงท่ีคนคุ้นเคย จึงจำเป็นต้องปรับเปล่ียนตัว

แปรท้ังสามตัวไปพร้อมกัน โดยในแต่ละตัวแปรต้องมีตัวเลือกมากกว่าหนึ่งตัว เปิดโอกาสให้นักออกแบบและ

ผู้ผลิตได้เลือกจับคู่ สร้างความเป็นไปได้ในหลากหลายรูปแบบ 

กลุ่มเป้าหมายในการออกแบบ 

 จากการสำรวจแนวโน้มความต้องการสินค้าพรีเมี่ยมในวิถีความเป็นอยู่อย่างยั่งยืน (Nielsen global 

online survey 2015) ได้จัดให้กลุ่มมิลเลนเนียล (Millennial) และกลุ่มเบบี้บลูมเมอร์ (Baby Bloomer) 

เป็นเจนเนอเรช่ันสีเขียว (green generation) มีความต้องการสินค้าและบริการท่ีคำนึงถึงส่ิงแวดล้อมและ

ความเป็นอยู่อย่างยั่งยืน ดังนั้น ในโครงการวิจัยนี้จึงกำหนดกลุ่มเป้าหมายเฉพาะของผู้บริโภคคนเมืองร่วมสมัย

ท้ังในประเทศและต่างประเทศออกเป็น 2 กลุ่ม คือ 

1. กลุ่มวัยเกษียณมั่งค่ัง (Silver Age)  

ช่วงอายุ 55-70 ปี ประกอบด้วยประชากรกลุ่มใหญ่หรือเบบี้บลูมเมอร์ ในช่วงครึ่งหลังของชีวิตและ

เจนเนอเรช่ันเอ็กซ์ (Generation X) ตอนต้น มีความมั่นคงด้านการเงินหลังจากช่วงวัยทำงาน และด้วย

ความก้าวหน้าทางเทคโนโลยีทำให้มีสุขภาพร่างกายท่ีแข็งแรง มีอายุยืน ช่วยเหลือตัวเองได้ ส่งผลให้เกิด

ภาวะการขยายตัวของสังคมผู้สูงอายุท่ัวโลกมีสัดส่วนเพิ่มสูงขึ้น คาดว่าอัตราการเพิ่มในปีค.ศ. 2015 คือ ร้อย

ละ 12.3‚ ค.ศ. 2030 คือร้อยละ 16.5 และค.ศ. 2050 คือ ร้อยละ 21.5 และด้วยประสบการณ์ เคยผ่านชีวิต

ความเป็นอยู่และการเปล่ียนแปลงทางสังคมและส่ิงแวดล้อมมานาน ทำให้ตระหนักถึงผลกระทบของปัญหา

ส่ิงแวดล้อมท่ีมีผลต่อสุขภาพ ซึ่งการดูแลสุขภาพและความอ่อนกว่าวัยเป็นส่ิงท่ีกลุ่มวัยเกษียณมั่งค่ังให้

ความสำคัญเป็นอันดับแรก ท้ังยังมีความคุ้นเคยกับหัตถกรรมท่ีผลิตจากภูมิปัญญาท้องถิ่นอีกด้วย 

2. กลุ่มมิลเลนเนียล (Millennial)  

ผู้ท่ีเกิดช่วงค.ศ. 1981-1996 มีจำนวนประชากรประมาณร้อยละ 30 ของประชากรโลก เป็นทายาท

ของกลุ่มเบบี้บลูมเมอร์ เกิดในช่วงเศรษฐกิจโลกรุ่งเรืองและความเจริญก้าวหน้าด้านเทคโนโลยี แต่ต้อง

เผชิญหน้ากับปัญหาสังคมและส่ิงแวดล้อม จึงทำให้กลุ่มมิลเลนเนียลตระหนัก และมีจิตสำนึกต่อสังคมและ

ส่ิงแวดล้อม อยากมีส่วนร่วมในการสร้างวิถีความเป็นอยู่อย่างยั่งยืนผ่านส่ือโซเชียลมีเดีย อีกท้ังมีความสามารถ

ในการเปิดรับส่ิงใหม ่ซึ่งน่าจะรวมถึงหัตถกรรมสีเขียวด้วย 

วัสดุในการออกแบบ  

1. วัสดุส่ิงทอ ได้แก่ ฝ้ายเกษตรอินทรีย์เข็นมือ: ฝ้ายขาว ฝ้ายตุ่ย และไหมอีรี่สาวมือ 
2. เส้นกก ได้แก่ กกจันทบูร และกกราชินี  
3. วัสดุประกอบในการแปรรูปผลิตภัณฑ์ ได้แก่ ไม้ หนังสัตว์ ผ้าทอด้ายเข็นมือ เป็นต้น 
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 การนำฝ้ายเข็นมือและไหมอีรี่มาทอร่วมกับเส้นกก ช่วยเพิ่มความนุ่มนวล น่าสัมผัส ผสมผสานกับ

ความเรียบมัน แผ่กางออกเป็นแผ่นของเส้นกก รวมถึงการย้อมสีบนวัสดุส่ิงทอยังช่วยเพิ่มสีสันให้กับผลิตภัณฑ์

ได้อีกทางหนึ่ง 

โครงสีและการย้อมสี 

1. โครงสีธรรมชาติของเนื้อวัสดุ (Neutral) ได้แก่ เฉดสีขาวของฝ้ายขาวและไหมอีรี่, เฉดสีน้ำตาลของ
ฝ้ายตุ่ยและเส้นกก 

การจับคู่สีระหว่างสีในโครงสีท้ังสองก่อให้เกิดโครงสีหลากหลาย เช่น เมื่อนำสีน้ำตาลอมแดงของฝ้าย
ตุ่ยมาทอร่วมกับสีเทาอมเขียวของฝ้ายตุ่ยย้อมคราม หรือสีน้ำเงินของฝ้ายขาวย้อมคราม เกิดเป็นโครงสีคู่ตรง
ข้าม (Dyad) ท่ีมีความสดของสีต่ำ แตกต่างจากการนำสีขาวของฝ้ายขาวมาทอร่วมกับสีน้ำเงินเข้มของฝ้ายขาว
ย้อมคราม เกิดเป็นโครงสีคู่ตรงข้ามของความมืด-สว่าง ซึ่งนักออกแบบสามารถจัดองค์ประกอบสีโดยการ
ปรับเปล่ียนจำนวนสี สัดส่วนการใช้สีของแต่ละสีให้สอดคล้องกับโครงสร้างการทอท่ีต่างกัน 

2. โครงสีเอกรงค์ (Monochrome) ได้แก่ เฉดสีฟ้า-น้ำเงินจากการย้อมคราม และเฉดสีเทา-ดำจาก
การย้อมมะเกลือ  
 การย้อมครามบนเส้นใยฝ้ายและไหมอีรี่ให้เฉดสีต้ังแต่สีฟ้าอ่อนถึงสีน้ำเงินเข้ม ส่วนการย้อมมะเกลือให้

เฉดสีต้ังแต่สีเทาอ่อนถึงสีดำ แต่ด้วยช่วงเวลาของงานวิจัยนี้ไม่สอดคล้องกับฤดูกาลของผลมะเกลือ ซึ่งจะออก

ผลในช่วงปลายปีต่อกับต้นปีถัดไป ทำให้มีเฉพาะเส้นไหมอีรี่จำนวนเพียง 1 กิโลกรัมท่ีสามารถย้อมมะเกลือเป็น

สีเทา แต่ไม่ถึงสีดำ จึงใช้การย้อมครามทับกันหลายครั้งบนฝ้ายตุ่ยสีน้ำตาลแดง ได้สีเทาเข้มอมเขียว เพื่อ

นำมาใช้แทนเฉดสีเทา-ดำจากการย้อมมะเกลือ 

แนวความคิดในการออกแบบ 

 จากโจทย์ในการออกแบบเช่ือมโยงสู่ขั้นตอนการหาข้อมูลเพื่อสร้างแรงบันดาลใจในการออกแบบ จาก
จุดเริ่มต้นท่ีวัสดุต้นกก พยายามค้นหาข้อมูลภาพและเรื่องราวในแง่ความงาม และความประทับใจ จนได้พบกับ
เกาะลอยน้ำและวิถีความเป็นอยู่อย่างยั่งยืนในธรรมชาติของชาวอูรู (Uru) ในทะเลสาบติติกากา (Titikaka) 
ประเทศเปรู ท่ีมีต้นกกเป็นพืชประจำท้องถิ่น ถูกนำมาใช้เป็นวัสดุหลักในการสร้างท่ีพักอาศัย และส่ิงแวดล้อม 
เช่น พื้นเกาะท่ีเกิดจากการขัดสาน ทับถมกันนานนับปีของลำต้นกก, ส่ิงก่อสร้าง พื้น ผนัง เพดาน, ผลิตภัณฑ์
ขนาดใหญ่ เช่น เรือ และผลิตภัณฑ์ขนาดเล็ก เช่น ของใช้ในบ้าน ฯลฯ 
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ภาพท่ี 10 ภาพส่ิงบันดาลใจ: เกาะลอยน้ำของชาวอูรู (Uru) ในทะเลสาบติติกากา (Titikaka) ประเทศเปรู 

(pinterest.com, 2019) 

จากข้อมูลภาพและเรื่องราวนำมาวิเคราะห์และสังเคราะห์เป็นคำสำคัญ เพื่อเป็นกรอบในการ

ออกแบบ โดยจำแนกเป็น 3 หมวด คือ อารมณ์ ความรู้สึก, สัณฐาน และคุณสมบัติ 

ภาพท่ี 11 คำสำคัญท่ีได้จากการวิเคราะห์ข้อมูลส่ิงบันดาลใจ จำแนกตามหมวด คือ อารมณ์ ความรู้สึก, 

สัณฐาน และคุณสมบัติ (ผู้วิจัย, 2562) 

 

จะดีกว่าไหมถ้า...ความเป็นอยู่อย่างพอเพียง บรรยากาศบริสุทธิ  สดช่ืนแบบเกาะลอยน้ำของชาวอูรู (Uru)    

จะถูกประยุกต์ให้มาอยู่ในวิถีการดำเนินชีวิตและสภาพแวดล้อมของคนเมืองร่วมสมัย  ในรูปของ 

"หัตถกรรมส่ิงทอสีเขียว" 

ในรูปลักษณ์ท่ีลำลอง  สบายตา  มีประโยชน์ใช้สอย  ใช้ได้นาน  ไร้กาลเวลา 



30 
 

 

 โดยผลงานการออกแบบจะถูกนำเสนอในรูปของช้ินงานหัตถกรรมส่ิงทอสีเขียวและผลิตภัณฑ์แปรรูปท่ี

ตอบโจทย์ความต้องการผู้บริโภคคนเมืองร่วมสมัยกลุ่มวัยเกษียณมั่งค่ัง และกลุ่มมิลเลนเนียล สำหรับใช้ใน

ชีวิตประจำวันในวิถีการดำเนินชีวิตอย่างยั่งยืน ได้แก่ ส่ิงทอสำหรับประดับตกแต่งภายในอาคาร, เครื่องใช้

สำหรับพกพาไปนอกสถานท่ี และบรรจุภัณฑ์ห่อหุ้มอุปกรณ์คอมพิวเตอร์ เป็นต้น 

 

 
 

ภาพท่ี 12 ภาพและคำสำคัญแสดงแนวความคิดในการออกแบบ (pinterest.com, 2019) 

การวางแผนการผลิต 

 ห่วงโซ่การผลิตหัตถกรรมส่ิงทอสีเขียวเรียงลำดับตามข้ันตอนต้ังแต่การเตรียมวัตถุดิบ, การย้อมสี, การ

เพิ่มมูลค่าให้กับเส้นด้าย, การทอขึ้นรูป และ การแปรรูปผลิตภัณฑ์ โดยคณะนักวิจัยเป็นตัวกลางในการ

ประสานงาน ติดต่อ จัดซื้อวัตถุดิบ จับคู่วัตถุดิบกับงานออกแบบท่ีจะนำไปผลิต กระจายแบบท่ีจะผลิตและ

วัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตไปให้แหล่งผลิตท่ีมีความชำนาญเฉพาะในแต่ละงาน ดังต่อไปนี้ 
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ภาพท่ี 13 ห่วงโซ่การผลิตหัตถกรรมส่ิงทอสีเขียว (ผู้วิจัย, 2562) 

 การขึ้นรูปผ้าทอและเส่ือกกต่างก็อยู่ภายใต้หลักการของการขัดสานวัสดุท่ีเป็นเส้นในแนวต้ังและ

แนวนอน ด้วยกลไกของกี่ทอผ้าและกี่ทอเส่ือ ส่ิงท่ีแตกต่างกันระหว่างการทอผ้าและการทอเส่ืออยู่ตรงวัสดุท่ีใช้

พุ่งในแนวนอน ซึ่งก็คือ เส้นด้ายสำหรับทอผ้า และเส้นกกสำหรับทอเส่ือ ดังนั้น การบูรณาการระหว่างวัสดุแล

เทคนิคการขึ้นรูปผ้าทอและเส่ือกกน่าท่ีจะช่วยส่งเสริมการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ในรูปแบบใหม่  ๆ 

อย่างสร้างสรรค์ ในขบวนการทอขึ้นรูปแบ่งเป็นการผลิตจาก 2 ส่วน คือ 

 ส่วนท่ี 1: โดยนักออกแบบส่ิงทอ 

 โดยใช้ท้ังเทคนิคการทอเส่ือกกและเทคนิคการทออื่น ๆ เช่น โครงสร้างเลโน ให้มีรูปลักษณ์ท่ีร่วมสมัย 

ห่างไกลจากรูปลักษณ์ของผลิตภัณฑ์โอทอปด้ังเดิม 
ส่วนท่ี 2: โดยวิสาหกิจชุมชนทอเส่ือกกและหัตถกรรมผ้า 

 ภายใต้ระบบเครือข่ายผู้ผลิตอันประกอบด้วยแหล่งผลิตฝ้ายเข็นมือและไหมอีรี่ แหล่งย้อมสีครามและ

มะเกลือ และแหล่งทอผ้าและเส่ือกก เอื้อให้เกิดการสลับ จับคู่ตัวแปรในการผลิตในรูปแบบใหม่ ๆ ได้แก่ การ

นำเส้นกกมาให้แหล่งทอผ้าใช้เป็นเส้นพุ่งในการทอผ้ายกดอกหรือผ้ามัดหมี่ และในทางกลับกัน นำเส้นฝ้ายเข็น

มือหรือไหมอีรี่มาให้แหล่งทอเส่ือกกทอร่วมกับเส้นกกด้วยกี่ทอเส่ือกก เป็นต้น 

สำหรับโครงการวิจัยนี้ได้ทดลองจับคู่วัสดุและแหล่งทอผ้าและเส่ือกก ดังนี้  

1. กลุ่มสตรีตำบลซำ จังหวัดศรีสะเกษ: ทอลายยกดอก + เส้นยืนเป็นไหมอีรี่ + เส้นพุ่งเป็นเส้นกก

สลับกับไหมอีรี่ 

2. กลุ่มทอเส่ือกกบ้านท่าสวรรค์ จังหวัดขอนแก่น: ทอเส่ือกกลายขิตและลายพื้นฐาน + เส้นยืนเป็น
เชือกปอกระเจา + เส้นพุ่งเป็นฝ้ายเข็นมือหรือไหมอีรี่สลับกับเส้นกก 
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3. กลุ่มทอเส่ือกกบ้านเนิน จังหวัดจันทบุรี: ทอเส่ือกกลายพื้นฐาน + เส้นยืนเป็นเชือกปอกระเจา +  

เส้นพุ่งเป็นฝ้ายเข็นมือหรือไหมอีรี่อสลับกับเส้นกก 

4. กลุ่มทอผ้าฝ้ายย้อมครามบ้านโนนพอก จังหวัดสกลนคร: ทอลายมัดหมี่ + เส้นยืนเป็นฝ้ายเข็นมือ 

+ เส้นพุ่งเป็นฝ้ายเข็นมือลายมัดหมี่สลับกับเส้นกก 

5. เทวาผ้าไทย จังหวัดหนองบัวลำภู: ทอลายยกดอก + เส้นยืนเป็นไหมหม่อน + เส้นพุ่งเป็นเส้นกก

สลับกับไหมอีรี่ 

การทดลองออกแบบ ข้ึนรูปชิ้นงานทอโดยนักออกแบ 

 ด้วยการสเก็ตซ์แบบและทดลองขึ้นรูปช้ินงานส่ิงทอด้วยฝ้ายเข็นมือ ไหมอีรี่ และ เส้นกก  

 1. การสเก็ตซ์แบบ 

ภาพท่ี 14 (จากซ้ายไปขวา) ตัวอย่างสเก็ตซ์แบบโครงสร้างเลโน และการนำไปใช้งานเป็นผลิตภัณฑ์  

(ผู้วิจัย, 2562) 

 

 2. การทดลองขึ้นรูปช้ินงานโดยนักออกแบบ 

  2.1 การถักนิตและโครเช่ต์ (Kniting and crochet) 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 15 (ซ้าย-กลาง) ต้นแบบช้ินงานการถักนิตด้วยฝ้ายเข็นมือ, (ขวา) ช้ินงานโครเช่ต์ด้วยเส้นกก 

(ผู้วิจัย, 2562) 
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ภาพท่ี 16 ต้นแบบช้ินงานทอโดยนักออกแบบ ช้ินท่ี 1 ใช้เทคนิคการทอยกลาย 6 ตะกอ 

(ผู้วิจัย, 2562) 

ภาพท่ี 17 ต้นแบบช้ินงานการทอโดยนักออกแบบ ช้ินท่ี 2, 3 และ 4 ใช้โครงสร้างเลโน 

(ผู้วิจัย, 2562) 

 

ภาพท่ี 18 ต้นแบบช้ินงานทอโดยนักออกแบบ ช้ินท่ี 5, 6 และ 7 ใช้โครงสร้างการทอเส่ือกก 

(ผู้วิจัย, 2562) 
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ภาพท่ี 19 ต้นแบบช้ินงานทอโดยนักออกแบบช้ินท่ี 8 ใช้โครงสร้างการทอเส่ือกก  

ขนาดกว้าง 40 เซนติเมตร ยาว 2.20 เมตร (ผู้วิจัย, 2562) 

 

ภาพท่ี 20 ต้นแบบช้ินงานทอโดยนักออกแบบช้ินท่ี 8 ใช้โครงสร้างการทอเส่ือกก 

ขนาดกว้าง 40 เซนติเมตร ยาว 2.20 เมตร (ผู้วิจัย, 2562) 

ดา้นหนา้ 

ดา้นหลงั 
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การข้ึนรูปชิ้นงานทอโดยวิสาหกิจชุมชนผู้ผลิตสิ่งทอและเสื่อกก 

โดยแหล่งผลิตส่ิงทอและเส่ือกก 5 แหล่ง จำนวน 21 ช้ิน 

 แหล่งผลิตเสื่อกก 

1. กลุ่มสตรีตำบลซำ จังหวัดศรีสะเกษ    

ช่างทอ: นางสาคร กุดราศรี 

ทอลายยกดอก + เส้นยืนเป็นไหมอีรี่ + เส้นพุ่งเป็นเส้นกกสลับกับไหมอีรี่ 

 

ภาพท่ี 21 ต้นแบบช้ินงานทอโดยกลุ่มสตรีตำบลซำ จังหวัดศรีสะเกษ  (ผู้วิจัย, 2562) 
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ภาพท่ี 22 ต้นแบบช้ินงานทอโดยกลุ่มสตรีตำบลซำ จังหวัดศรีสะเกษ  (ผู้วิจัย, 2562) 

      

2. กลุ่มทอเส่ือกกบ้านท่าสวรรค์ จังหวัดขอนแก่น 

ช่างทอ: นางสุพัน พงษ์ลุน 

ทอเส่ือกกลายขิตและลายพื้นฐาน + เส้นยืนเป็นเชือกปอกระเจา + เส้นพุ่งเป็นฝ้ายเข็นมือ

หรือไหมอีรี่สลับกับเส้นกก 

 

 

                    

 

                    

2 

  
ดา้นหนา้ 
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ดา้นหลงั 
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ภาพท่ี 22 ต้นแบบช้ินงานทอโดยกลุ่มทอเส่ือกกบ้านท่าสวรรค์ จังหวัดขอนแก่น จำนวน 7 ช้ิน (ผู้วิจัย, 2562) 

 

3. กลุ่มทอเส่ือกกบ้านเนิน จังหวัดจันทบุรี 

 ช่างทอ: นางนฤพร สายทอง 

 ทอเส่ือกกลายพื้นฐาน + เส้นยืนเป็นเชือกปอกระเจา + เส้นพุ่งเป็นฝ้ายเข็นมือหรือไหมอีรี่อสลับ

กับเส้นกก 
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ภาพท่ี 23 ต้นแบบช้ินงานทอโดยกลุ่มทอเส่ือกกบ้านเนิน จังหวัดจันทบุรี  จำนวน 4 ช้ิน (ผู้วิจัย, 2562) 
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แหล่งผลิตผ้าทอ 

1. กลุ่มทอผ้าฝ้ายย้อมครามบ้านโนนพอก จังหวัดสกลนคร  

ช่างทอ: นางคำพัน ถากรงาม, นางฮวน นาโควงศ์ 

ทอลายมัดหมี่ + เส้นยืนเป็นฝ้ายเข็นมือ + เส้นพุ่งเป็นฝ้ายเข็นมือลายมัดหมี่สลับกับเส้นกก 

                    

                     

ภาพท่ี 24 ต้นแบบช้ินงานทอโดยกลุ่มทอผ้าฝ้ายย้อมครามบ้านโนนพอก จังหวัดสกลนคร จำนวน 2 ช้ิน 

(ผู้วิจัย, 2562) 

2. เทวาผ้าไทย จังหวัดหนองบัวลำภู 

 ทอลายยกดอก + เส้นยืนเป็นไหมหม่อน + เส้นพุ่งเป็นเส้นกกสลับกับไหมอีรี่ 



41 
 

 

ภาพท่ี 25 ต้นแบบช้ินงานทอโดยเทวาผ้าไทย จังหวัดหนองบัวลำภู  จำนวน 1 ช้ิน (ผู้วิจัย, 2562) 

การแปรรูปผลิตภัณฑ์ 

 คณะนักออกแบบนำช้ินงานทอมาแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ 2 กลุ่ม คือ 

 1. กลุ่มผลิตภัณฑ์ไลฟ์สไตล์ (Lifestyle products) ผลิตภัณฑ์ใช้ในชีวิตประจำวัน เช่น บรรจุภัณฑ์

สำหรับคอมพิวเตอร์พกพา แท็ปเล็ต โทรศัพท์มือถือ 

 2. กลุ่มผลิตภัณฑ์สำหรับใช้ภายในอาคาร ตกแต่งสถานท่ี (Interior products) เช่น ช้ินงานตกแต่ง

ผนัง (Blinds), แถบพาดข้างเตียง (Bed runners) บนโต๊ะ เคาน์เตอร์ (Table runners), พรมปูเฉพาะท่ี (Area 

rugs), ภาชนะใส่ของจิปาถะ เช่น พวงกุญแจ ซองจดหมาย 

 ด้วยลักษณะกายภาพของช้ินงานทอท่ีเส้นกกวางตัวในแนวนอน ทำให้แผ่กางออกเป็นแผ่นแบนราบ 

สามารถพับ ม้วน ได้เฉพาะในแนวนอน เอื้อให้เกิดการประกอบร่างผลิตภัณฑ์ด้วยการตัดแบ่ง แยกเป็นแผ่น 

แพทเทิร์นมาประกอบเป็นรูปทรงด้วยการเย็บมือ ในส่วนริมขอบควรเคลือบด้วยกาวลาเท็กซ์ หรือลามิเนตด้วย

แผ่นหนัง แผ่นไม้ค็อก หรือเย็บหุ้มรอบขอบด้วยแถบผ้า เพื่อการยึดเกาะระหว่างเส้นกกและเส้นด้าย ต้านแรง

ดึงขณะใช้งาน  

การสร้างตราสินค้า 

“ecocool” 

ความหรูหราท่ีแท้จริงคือความเท่ห์ไร้กาลเวลา 

: True luxury is timeless cool. 

หัตถศิลป์ส่ิงทอระดับพรีเมียมเพื่อไลฟ์สไตล์คนเมืองร่วมสมัยห่วงใยส่ิงแวดล้อม 

Premium textile crafts for contemporary urban lifestyle with eco-friendly care 
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ลำลอง อย่างสร้างสรรค์ มีประโยชน์ใช้สอย ไร้กาลเวลา ประสานหัตถศิลป์กับความร่วมสมัย 

       casual, creative, functional, timeless, combined craft with contemporary look 

 

อีโค่คูล คือ หัตถศิลป์ส่ิงทอสีเขียว ลูกครึ่งระหว่างผ้าและเส่ือกก ผลิตจากเส้นใยไหมอีรี่ ฝ้ายเกษตร

อินทรีย์เข็นมือ ทอร่วมกับเส้นกกจันทบูร  สร้างประสบการณ์ใหม่ในการสัมผัส สำหรับไลฟ์สไตล์คนเมืองร่วม

สมัยห่วงใยส่ิงแวดล้อม ประกอบด้วยผลิตภัณฑ์ 2 คอลเลคช่ัน 

คอลเลคช่ันที่ 1 : eco CEO on life 

 ผลิตภัณฑ์ใช้ในชีวิตประจำวัน ติดตัว ออกนอกบ้าน เช่น บรรจุภัณฑ์สำหรับคอมพิวเตอร์พกพา แท็ป

เล็ต โทรศัพท์มือถือ 

ภาพท่ี 26 ผลิตภัณฑ์ในคอลเลคช่ันท่ี 1 : eco CEO on life ท่ีมา : ผศ.ดร. ปัณฑิตา 

 

คอลเลคช่ันที่ 2 : eco CEO at home 

 ผลิตภัณฑ์สำหรับใช้ภายในอาคาร ตกแต่งสถานท่ี เช่น ช้ินงานตกแต่งผนัง (Blinds), แถบพาดข้าง

เตียง (Bed runners) บนโต๊ะ เคาน์เตอร์ (Table runners), พรมปูเฉพาะท่ี (Area rugs), ภาชนะใส่ของ

จิปาถะ เช่น พวงกุญแจ ซองจดหมาย 
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ภาพท่ี 27 ผลิตภัณฑ์ในคอลเลคช่ันท่ี 2 : eco CEO at home (ผู้วิจัย, 2562) 

 

ช่องทางการสื่อสารตราสินค้า 

 การส่ือสารตราสินค้าและผลงานการวิจัยไปยังผู้บริโภคผ่านแพล็ตฟอร์มออนไลน์และส่ือโซเชียลเพื่อ

เป็นช่องทางการขาย การติดต่อ ประชาสัมพันธ์ บนหน้าจอโทรศัพท์มือถือ เริ่มต้นท่ีเฟสบุ๊คและอินสตาแกรม 

สร้างเครือข่ายผู้บริโภคในวงกว้างท่ีมีความเกี่ยวข้องกับวงการออกแบบ ผู้ท่ีสนใจตัวผลิตภัณฑ์ รายละเอียด

งานวิจัย สามารถเข้ามาดูต่อได้ในไลน์แอท 

 เลขนิเทศบนหน้าจอต้องมีสุนทรียภาพ แปลกตา สร้างความประทับใจ เช่ือมโยงถึงธรรมชาติและ

ความเป็นอยู่อย่างยั่งยืน ด้วยการใช้ภาพเคล่ือนไหวเชิงนามธรรม สร้างฉากวิวทิวทัศน์ในธรรมชาติท่ีดูสงบ เย็น 

ปราศจากอันตราย โดยการใช้ภาพโคลสอัพช้ินงานทอ ให้ดูเสมือนว่าปุ่มปม ผิวที่เป็นขนของไหมอีรี่ การเรียง

ตัวของเส้นกก คือส่ิงแวดล้อมท่ีมีอยู่ในธรรมชาติ  
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ภาพท่ี 28 ตัวอย่างข้อมูลและเลขนิเทศของแพล็ตฟอร์มออนไลน์บนหน้าจอโทรศัพท์มือถือ 

ท่ีมา : ผศ.ดร. ปัณฑิตา 

การสำรวจตลาด 

 นักวิจัยนำช้ินงานทอและผลิตภัณฑ์แปรรูปไปนำเสนอต่อผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบตกแต่งภายใน 

และผู้ประกอบการหัตถกรรมตกแต่งบ้าน จำนวน 3 ท่าน ในภาพรวมท้ัง 3 ท่านมีความเห็นว่างานน่าสนใจ 

รูปแบบแปลกตา มีศักยภาพสำหรับตลาดระดับพรีเมี่ยม ในกลุ่นคนเมืองร่วมสมัยท้ังในประเทศและ

ต่างประเทศ ผู้เช่ียวชาญเสนอแนะแนวทางการตลาด ดังนี้ 
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 ในระบบการรับจ้างออกแบบตกแต่งภายใน ผลิตภัณฑ์ประดับตกแต่งพื้น ผนัง เพดาน นอกจากจะ

ตอบสนองด้านประโยชน์ใช้สอยทางกายภาพแล้ว ยังช่วยสร้างบรรยากาศ แสดงความเป็นตัวตนของผู้ใช้พื้นท่ี

นั้น นักออกแบบมีหน้าท่ีในการจัดหาช้ินงานสำเร็จรูปท่ีมีจำหน่ายในตลาด และในระบบออนไลน์ ผู้เช่ียวชาญมี

ความเห็นว่าช้ินงานทอจากงานวิจัยน่าจะจัดอยู่ในกลุ่มเทียบเคียงกับช้ินงานศิลป (Art pieces) สามารถต้ัง

ราคาได้สูง เทียบเคียงกับช้ินงานศิลปสร้างสรรค์โดยศิลปิน หรือเทียบกับหัตถศิลป์จากแหล่งผลิตท่ีมีช่ือเสียง 

เช่น พรม Kilim เป็นต้น 

ปัญหา อุปสรรค และแนวทางแก้ไขปรับปรุง 

ผู้ผลิตช้ินงานทอท้ัง 5 แหล่ง พึงพอใจกับผลงานท่ีทำ รู้สึกภูมิใจท่ีได้มีส่วนร่วมกับงานวิจัยนี้ ในการ

สร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์ในแนวทางใหม่ ๆ ถึงแม้ว่าในช่วงเริ่มต้นจะมีอุปสรรคในการทำงานกับไหมอีรี่ ฝ้ายเกษตร

อินทรีย์เข็นมือ ต้องใช้เวลา ทักษะการทอ และฝีมือในการแก้ปัญหา ต่างไปจากวิถีของการรับจ้างผลิตสินค้า

แบบด้ังเดิม 

ในประเด็นความเป็นไปได้ในอนาคตท่ีวิสาหกิจชุมชนผู้เข้าร่วมโครงการจะนำผลการวิจัย และ

เครือข่ายผู้ผลิตไปประยุกต์ใช้ ต่อยอด สร้างพันธมิตรทางการผลิตให้กับกลุ่มของตนเอง เพื่อขยายช่องทาง

การตลาดสู่สินค้าพรีเมี่ยมโอทอปนั้น ยังมีข้อจำกัด 3 ด้าน ได้แก่ 

1. ขาดเงินทุนในการจัดหาวัตถุดิบจากภายนอกกลุ่ม เนื่องจากไหมอีรี่ ฝ้ายเกษตรอินทรีย์เข็นมือ 

ค่าจ้างย้อมคราม มะเกลือ มีราคาสูงกว่าวัตถุดิบท่ีผู้ผลิตเส่ือกกใช้กันอยู่ประมาณ 10-20 เท่า รวมถึงวัสดุใน

การแปรรูปผลิตภัณฑ์ท่ีดูมีราคา เช่น หนังแท้ ผ้าฝ้ายทอมือ ช้ินงานไม้สักขึ้นรูป  

2. การเข้าถึงแหล่งผลิตวัตถุดิบท่ีมีคุณภาพ ความพิเศษเฉพาะตัว เช่น เส้นกกจันทบูร และเชือกปอ
กระเจา ซึ่งมีพื้นท่ีปลูกจำกัด และมีขบวนการผลิตท่ีต้องใช้ฝีมือ เวลามาก จึงเป็นการผลิตเพื่อใช้กันเองในกลุ่ม
เท่านั้น ในกรณีแหล่งทอเส่ือกกในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ อาจต้องหาวัตถุดิบในท้องท่ีมาทดแทน เช่น กก
จาก อำเภอนาหว้า จังหวัดนครพนม 

3. การเข้าถึงผู้บริโภคสินค้าพรีเมี่ยมโอทอปเฉพาะกลุ่มท่ีมีกำลังซื้อ และรสนิยม ความชอบ สอดคล้อง
กับผลิตภัณฑ์ 
  
 จากการให้แหล่งผลิตได้มีส่วนร่วมในการออกแบบ ทดลองขึ้นรูปช้ินงาน พบว่า ช่างทอยังไม่รู้วิธีการ
แตกความคิดให้หลากหลาย ยังคงติดอยู่กับรูปแบบการผลิตท่ีคุ้นเคย เช่น ชอบใส่รายละเอียด ไม่ชอบความ
เรียบง่าย ดังนั้น หากต้องการส่ิงใหม่ต่างไปจากส่ิงท่ีทำกันอยู่ นักออกแบบจะต้องเริ่มจากส่ิงท่ีช่างทอทำขึ้นมา
ก่อน แล้วหาทางปรับ พัฒนาในแง่การจัดองค์ประกอบ ไม่สามารถเปล่ียนท่ีลายแม่แบบ และระบบการผลิต 
เช่น ความหนาแน่นของเส้นยืน ขนาดหน้ากว้างผ้า กลไกในการทอได้ 
 เนื่องจากฝ้ายเกษตรอินทรีย์และมะเกลือเป็นวัตถุดิบจากธรรมชาติท่ีให้ผลผลิตตามฤดูกาลในช่วง
ปลายปีต่อกับต้นปีถัดไป ซึ่งไม่ตรงกับช่วงเวลาการจัดหาวัตถุดิบเพื่อการผลิตของโครงการวิจัยในช่วงกลางปี 
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ทำให้ได้เส้นด้ายย้อมสีมะเกลือจำนวนน้อยและสีไม่ดำสนิท ประกอบกับยังมีการปลูกฝ้ายเกษตรอินทรีย์ใน
ปริมาณน้อย อีกท้ังต้องใช้เวลา ฝีมือ และความชำนาญในการปั่นด้าย จึงทำให้มีต้นทุนค่าวัสดุสูง เนื่องจากหา
ได้ยาก ระดับราคาไม่คงท่ี ต้ังแต่กิโลกรัมละ 380 ถึง 850 บาท ดังนั้น หากมีการวางแผนการผลิตให้สอดคล้อง
กับฤดูกาลก็จะช่วยลดต้นทุนค่าวัตถุดิบลง รวมถึงช่วงเวลาการผลิตต้องสัมพันธ์กับช่วงว่างจากการทำนาในช่วง
ต้นฤดูฝน ซึ่งความช้ืนเป็นอุปสรรคทำให้เส้นด้ายยืนเหนียว เกาะติดกัน ทำให้ทอได้ลำบาก 
 แหล่งผลิตของโครงการท้ัง 7 แห่งอยู่ต่างจังหวัดห่างไกลกัน ทำให้การประสานงาน ควบคุมการผลิต 
ณ แหล่งผลิต ทำได้ไม่สะดวกและต้องใช้เวลาติดต่อกันหลายวัน จึงได้ปรับจำนวนครั้งท่ีต้องเดินทางไป
ต่างจังหวัดให้ลดลง เปล่ียนมาใช้ช่องทางการติดต่อผ่านทางการพบปะผู้ผลิตในงานแสดงสินค้าโอทอปในกรุง
เทพมหานคร หน้าร้านในกรุงเทพมหานคร ระบบขนส่งพัสดุ โทรศัพท์ และส่ือสังคมออนไลน์แทน ซึ่งก็ได้ผลดี
ในแง่ความสะดวกและความคล่องตัวในการดำเนินงาน 
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2.3 การออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์สำหรับตลาดพรีเมียมจากกกด้วยการประยุกต์เทคนิคจักสาน 
 กก จัดอยู่ในพืชวงศ์ Cyperaceae มีลักษณะลำต้นกลม เป็นพืชเส้นใยและพืชล้มลุก เจริญเติบโตได้ดี

ในท่ีราบน้ำท่วมขัง ท้ังในน้ำจืด น้ำเค็มและน้ำกร่อย พบได้ท่ัวทุกภาคของประเทศไทย มีหลากหลายสายพันธุ์ 

มีเส้นใยคุณภาพดีและเหนียว ผิวมัน ให้สัมผัสท่ีนุ่มนวล จุดเด่น คือ เรื่องความเหนียว ไม่เปราะง่าย ทนทาน 

สามารถจักเป็นเส้นขนาดเล็กได้ จึงเหมาะกับการทอหรือสานเป็นลวดลายท่ีละเอียดประณีต แม้กกจะสามารถ

ทอหรือสานได้แต่ด้วยการขึ้นรูปกกแบบเดิมท่ีนิยมข้ึนรูปด้วยการทอเป็นเส่ือ แล้วนำไปแปรรูปจึงเกิดข้อจำกัด

ในการแปรรูป ทำให้เกิดข้อจำกัดการแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์แม้จะมีรูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีหลากหลายก็

ตาม ประกอบกับผู้ผลิตงานฝีมือด้านนี้ลดลงอย่างต่อเนื่อง ส่งผลให้ผลิตภัณฑ์จากกกไม่มีการพัฒนาต่อยอด 

และมีมูลค่าของสินค้าลดลง ทำให้การทำผลิตภัณฑ์จากกกเป็นเพียงอาชีพเสริมจากการทำสวนผลไม้เท่านั้น 

“รายได้เพิ่มขึ้นโดยเฉล่ีย 3,000 บาทต่อเดือน จากกำลังการผลิต 2,000 ช้ินต่อเดือน” (MGR, 2550) จึงเกิด

ข้อจำกัดในการแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์อื่น ท้ังนี้ด้วยคุณสมบัติของการเป็นเส้นใยของกกท่ีสามารถสร้างลวดลาย

ละเอียดและซับซ้อนได้แต่ไม่สามารถขึ้นรูปด้วยตนเองได้เช่นเดียวกับงานจักสานไม้ไผ่ท่ีต้องอาศัยโครงสร้าง

จากวัสดุอื่นดังนั้น เพื่อเป็นการทดลองค้นหาความเป็นไปได้ในการสร้างรูปแบบผลิตภัณฑ์แปรรูปจากกกท่ี

แตกต่างไปจากเดิม จึงเล็งเห็นแนวทางการศึกษาท่ีจะนำเทคนิคการจักสานอื่น ๆ ท่ีใช้ประโยชน์จากพืชใน

ท้องถิ่นท่ีมีคุณสมบัติเหมาะสมกับการจักสาน เช่น ไม้ไผ่ ย่านลิเภา หรือเตยปาหนันมาประยุกต์ใช้ในการขึ้นรูป

กก เพื่อให้เกิดการพัฒนาและมีความหลากหลาย ทำให้ได้ผลิตภัณฑ์ท่ีมีความแตกต่าง รูปแบบท่ีแปลกตา สร้าง

มูลค่าเพิ่มให้กับผลิตภัณฑ์ ด้วยเหตุผลท่ีผลิตภัณฑ์จักสานจากไม้ไผ่หรือย่านลิเภาสามาถขายเป็นผลิตภัณฑ์หัตถ

สิลป์ท่ีมีราคาสูงได้ ด้วยเทคนิคการจักสานให้เกิดลวดลาย หรือลายนูนท่ีสวยงาม เช่น ลายดอกพิกุล ลาย

ลูกแก้ว หรืองานสานเส่ือกกเกลียวของพัชร หนานพิวงศ์ ทายาทช่างศิลปหัตถกรรมงานสานเส่ือกก จังหวัด

นครพนม ท่ีใช้การเกลียวเส้นกกก่อนถักสานขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมีลักษณะพื้นผิวท่ีนุ่ม แปลกใหม่สวยงามกว่า

เส่ือกกท่ัวไป (พริบพันดาว,2558) ท้ังผลิตภัณฑ์จักสานจากไม้ไผ่ ย่านลิเภาหรือเส่ือเกลียวจักสานล้วนเป็นการ

เพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ ซึ่งสอดคล้องกับแนวโน้มตลาดผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์  ท่ีมุ่ งเน้นการเพิ่ มขีด

ความสามารถทางการแข่งขันในตลาดให้กับผู้ผลิตโดยเฉพาะในกลุ่ม SME ท่ีเห็นได้จากการส่งเสริมทายาทช่าง

ศิลปหัตถกรรม หรือการส่งเสริมงานศิลปหัตถกรรมต่าง ๆ อย่างต่อเนื่องของศูนย์ส่งเสริมศิลปาชีพระหว่าง

ประเทศ หรือการเปิดตัว Venice of the east เพื่อจำหน่ายและจัดแสดงสินค้าศิลปหัตถกรรมของไทยภายใน

ศูนย์การค้าไอคอนสยาม (Icon Siam) ศูนย์การค้าระดับพรีเมียมท่ีต้ังเป้าหมายเป็นจุดหมายปลายทางการ

ท่องเท่ียวที่สำคัญของโลก (new global destination) (มติชนออนไลน์, 2559)  

 ข้อมูลแนวโน้มตลาดงานศิลปหัตถกรรมไทยปี พ.ศ. 2561 จากศูนย์ส่งเสริมศิลปาชีพระหว่างประเทศ 

กล่าวว่า ทิศทางตลาดงานหัตถกรรมไทยในปี 2561 มีการส่งออกงานหัตถกรรมของไทยในช่วงเดือนมกราคม 

ถึงเดือนตุลาคม ปี พ.ศ. 2559 และปี พ.ศ. 2560 มีแนวโน้มลดลงร้อยละ 2 เมื่อเทียบจากช่วงเวลาเดียวกัน

ของปีท่ีผ่านมา โดยในปี พ.ศ. 2559 มีมูลค่าการส่งออกงานหัตถกรรมเท่ากับ 49,486.98 ล้านบาท และในปี 

https://www.matichon.co.th/
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พ.ศ. 2560 มีมูลค่าการส่งออกงานหัตกรรมเท่ากับ 48,478.11 ล้านบาท ซึ่งแนวโน้มท่ีลดลงนี้มีผลกระทบมา

จากภาพรวมของเศรษฐกิจโลกท่ีซบเซาอย่างต่อเนื่อง งานหัตถกรรมเป็นผลิตภัณฑ์ในหมวดของใช้ท่ีได้รับ

ผลกระทบจากการลดหรือประหยัดรายจ่าย ซึ่งศูนย์ส่งเสริมศิลปาชีพระหว่างประเทศเช่ือว่าตลาดงาน

ศิลปหัตถกรรมไทยมีแนวโน้มท่ีจะเติบโต เนื่องจากงานศิลปหัตถกรรมสามารถแบ่งได้ 2 ประเภท คือ งาน

ศิลปหัตถกรรมพื้นบ้านหรืองานหัตถกรรมชุมชน ท่ีใช้ทักษะฝีมือจากช่างพื้นบ้าน เช่น เครื่องจักสาน ผ้าทอ 

และเครื่องปั้นดินเผา และงานศิลปหัตถกรรมท่ีใช้ทักษะฝีมือขั้นสูง เป็นงานศิลปะท่ีมีคุณค่า ท่ีผู้ซื้อนิยมซื้อเพื่อ

สะสม ซึ่งงานศิลปหัตถกรรมท้ัง 2 ประเภทนี้ยังได้รับความนิยมแต่จำเป็นต้องได้รับการพัฒนาเพื่อให้เข้ากับยุค

สมัยท่ีเปล่ียนแปลงไปท้ังด้านรูปแบบ ประโยชน์การใช้สอย วัตถุดิบและการสร้างคุณค่าจากภูมิปัญญาด้ังเดิม 

เพื่อทำให้งานศิลปหัตถกรรม มีความร่วมสมัย สามารถต่อยอดมูลค่าและเกิดกระแสความนิยม (คมชัดลึก

ออนไลน์, 2560) ศูนย์ส่งเสริมศิลปาชีพระหว่างประเทศได้ช้ีทิศทางตลาดงานศิลปหัตถกรรมไทยปี 2561 

แนวโน้มเติบโตต่อเนื่อง  ซึ่งในรอบปี พ.ศ. 2561 ศูนย์ส่งเสริมศิลปาชีพระหว่างประเทศได้กำหนดกลยุทธ์ 

“หัตถศิลป์ของชีวิตปัจจุบัน” เพื่อสร้างการรับรู้ในคุณค่าความงามของผลิตภัณฑ์ศิลปหัตถกรรมไทย สามารถ

ประยุกต์ใช้ให้สอดคล้องกับวิถีชีวิตปัจจุบันได้เสมอ โดยให้ความสำคัญต่อการดำเนินงาน 3 ด้าน ได้แก่  

1) การเสริมสร้างศักยภาพให้แก่ผู้ทำงานหัตถศิลป์ (smart craft)  

2) การพัฒนางานศิลปหัตถกรรมด้วยความคิดสร้างสรรค์ให้มีความร่วมสมัยและเหมาะกับการใช้งาน 

(craft studio)  

3) การสร้างความนิยมและเพิ่มช่องทางการเข้าถึง เพื่อเพิ่มโอกาสทางการตลาด (craft society)  ซึ่ง

ให้ความสำคัญต่อการสร้างคุณค่าผลิตภัณฑ์และการพัฒนารูปลักษณ์ โดยการนำงานท่ีเป็นภูมิปัญญาด้ังเดิมมา

ต่อยอดในการออกแบบด้วยเทคนิคใหม่ หรือมีความเฉพาะซึ่งจะช่วยในการเพิ่มมูลค่าของผลิตภัณฑ์ รวมถึง

การทำให้งานศิลปหัตถกรรมเข้าไปเป็นส่วนหนึ่งของการเข้าไปเป็นส่วนหนึ่งของการใช้งานในชีวิตประจำวันได้

อย่างกลมกลืน (อาร์ไวทีไนน์, 2562) ในการสร้างคุณค่าและการเพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์นั้น ควร

สร้างลักษณะเฉพาะ ความต้องการท่ีแตกต่างโดยเฉพาะการสร้างผลิตภัณฑ์ท่ีให้คุณค่าทางจิตใจกับผู้ซื้อหรือ

ผู้ใช้งาน ทำให้ผู้ซื้อยอมจ่ายแพงเพื่อตอบสนองความพึงพอใจของตนเอง ให้คุณค่าทางจิตใจและอารมณ์ ซึ่ง

สอดคล้องกับลักษณะของผลิตภัณฑ์ตลาดพรีเมียมท่ีมีคุณลักษณะต่าง ๆ เช่น ผลิตภัณฑ์ท่ีให้ความมั่นใจแก่ผู้ซื้อ 

ใช้วัสดุท่ีมีคุณภาพ และเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมีคุณภาพ ไม่ซ้ำใคร พิถีพิถันในรายละเอียดต่าง ๆ เป็นต้น 

โครงการวิจัยนี้ จึงมีจุดมุ่งหมายเพื่อศึกษาและวิเคราะห์กำหนดแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์

หัตถศิลป์จากกก ด้วยการประยุกต์เทคนิคจักสาน เพื่อทดลองค้นหาแนวทางการผลิตท่ีแตกต่างจากเดิมในการ

พัฒนารูปแบบและเป็นการเพิ่มมูลค่าผลิตภัณฑ์จากกกสำหรับตลาดพรีเมียม และเป็นการตอบสนองนโยบาย

การส่งเสริมการแข่งขันผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ในตลาดโลกต่อไป 
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วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1. ศึกษาตลาดพรีเมียมเพื่อเป็นข้อกำหนดและแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกกให้มี

รูปแบบท่ีหลากหลาย 

2. ศึกษาและวิเคราะห์เพื่อค้นหาแนวทางการประยุกต์เทคนิคจักสานท่ีเหมาะสมสำหรับการขึ้นรูปกก 

3. กำหนดแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกกด้วยการประยุกต์เทคนิคจักสานสำหรับ

ตลาดพรีเมียม 

ขอบเขตของงานวิจัย 

 ศึกษาตลาดพรีเมียมและแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกกเท่านั้น 

ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

1. แนวทางการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกก 
2.  ผลงานสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกก ท่ีสามารถใช้เป็นแนวทางในการพัฒนา เพิ่มมูลค่า

ผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ต่อไป 

กรอบแนวคิดวิจัย 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

ภาพท่ี 1 กรอบแนวความคิดในการวิจัย (ผู้วิจัย, 2562) 

 

การศึกษาและวิเคราะห์ตลาดพรีเมียม 

การศึกษาและวิเคราะห์เทคนิคจักสาน แนวทางการประยุกต์ใช้เทคนิคจัก
สานที่เหมาะสมสำหรับการข้ึนรูป

กก 

ประเภทผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ที่
เหมาะสม 

การกำหนดแนวทางการออกแบบ 

การผลิตและพัฒนาต้นแบบ และการถ่ายทอดความรู้ให้ผู้ผลิตต้แบบบ 

ผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกกด้วยการประยุกต์เทคนิคจักสาน 
สำหรับตลาดพรีเมียม 

สรุปและอภิปรายผล 
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ภาพท่ี 2 ขั้นตอนการออกแบบ (ผู้วิจัย, 2562) 

 จากปัญหางานวิจัยเรื่องรูปแบบของการทอกกมีลักษณะเป็นผืนหรือเป็นระนาบ แล้วนำไปแปรรูปหรือ

ตัดเย็บเป็นผลิตภัณฑ์ประเภทต่าง ๆ ซึ่งทำให้ไม่สามารถแปรรูปให้แตกต่างจากเดิมได้มากนัก จึงได้ศึกษา

เทคนิคการจักสานท่ีโดยท่ัวไปจะมีวิธีการหลักคล้ายคลึงกันแต่จะแตกต่างกันในเรื่องรูปทรงและรายละเอียดใน

การตกแต่ง (วิบูลล์ ล้ีสุวรรณ, 2553)  ในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานมักใช้แม่แบบทำหน้าท่ีบังคับให้การ

ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ได้รูปทรงและขนาดท่ีต้องการ มีรูปร่างเหมือนกันเป็นจำนวนมากหรือใช้สานเครื่องจักสานท่ีมี

รูปทรงตามท่ีต้องการหรือท่ีมีรูปทรงท่ีแปลกตา  เช่น การสานแจกัน การสานเป็นรูปสัตว์ในประเทศจีน ซึ่งใช้

ตอกสานหุ้มทับแจกันดินเผาหรือเครื่องปั้นดินเผารูปสัตว์ ทำให้ได้เครื่องจักสานท่ีมีรูปทรงตามแม่แบบนั้น 

(วิบูลล์ ล้ีสุวรรณ, 2559) ซึ่งวิธีการขึ้นรูปในลักษณะนี้มีความเป็นไปได้ในการประยุกต์ทดลองใช้กับการขึ้นรูป

เส้นกก ด้วยหลักการใช้โครงสร้างสามมิติด้วยไม้ไผ่ หวาย หรือวัสดุอื่นอย่างเหล็ก สร้างผลิตภัณฑ์ให้มีความ

หลากหลายตามรูปทรงโครงสร้างสามมิตินั้น แล้วนำเส้นตอกหรือวัสดุท่ีมีลักษณะเป็นเส้นอย่างกกมาสาน หรือ

ถักทำให้เกิดพื้นระนาบและลวดลายท้ังลายโปร่ง และทึบบนโครงสร้างรูปทรงสามมิติ ทำให้เกิดความสวยงาม 

และสามารถแสดงให้เห็นโครงสร้างและมิติของระนาบให้เกิดความน่าสนใจได้ด้วย 

ผลิตภัณฑ์พรีเมียม เป็นท่ีเข้าใจได้ในสองลักษณะ ระหว่างผลิตภัณฑ์ท่ีได้แถมมา (premium gift) และ

ผลิตภัณฑ์ท่ีมีราคาแพง (premium product) ซึ่งผลิตภัณฑ์พรีเมียมนี้  ได้รับคำนิยามความหมายอย่าง

หลากหลายอีกเช่นกัน แต่คำนิยามท่ีส่ือถึงผลิตภัณฑ์พรีเมียมท่ีนิยมและรู้จักกันท่ัวไป มักใช้สำหรับผลิตภัณฑ์ท่ี

การวิเคราะหข์อ้มลูและการก าหนดแนวทางการออกแบบ 

การก าหนดและวิเคราะหแ์รงบนัดาลใจ 

การก าหนดแนวความคิดรวบยอด 

การออกแบบภาพแบบรา่ง/การทดลองขึน้ตน้แบบ 

การอภิปรายกลุ่มย่อยดว้ยผูเ้ชี่ยวชาญ เพ่ือคดัเลือกแบบที่เหมาะสมและพฒันาแบบ 

การพฒันาแบบ/การขึน้รูปชิน้งาน 

การประเมินผล 
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เกินความจำเป็นพื้นฐานในชีวิตประจำวัน และมีลักษณะท่ีมากกว่าความจำเป็นสามัญ และอาจหมายรวมถึง

เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมีความสามารถพื้นฐานของการเข้าถึงผลิตภัณฑ์นั้นได้น้อยกว่ าผลิตภัณฑ์ท่ัวไปด้วยเหตุผล

บางอย่าง เช่น จำนวนท่ีมีน้อย หายากหรือความพิเศษเฉพาะของผลิตภัณฑ์จากวัสดุท่ีมีคุณภาพ มีความ

ประณีต พิถีพิถันในรายละเอียด อีกท้ังผลิตภัณฑ์พรีเมียมต้องเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีนำเสนอคุณค่าทางด้านจิตใจและ

อารมณ์ และสร้างความมั่นใจและความพิเศษให้กับผู้ซื้อหรือผู้ใช้ ผลิตภัณฑ์พรีเมียมควรมีคุณลักษณะ 6 

ประการ ได้แก่ ราคาสูง คุณภาพดี คุณค่าทางความงดงาม ความหายาก ความพิเศษแตกต่าง และสัญลักษณ์

นิยม  (premium price, excellent quality, aesthetics, rarity, exclusivity and symbolism) แต่ท้ังนี้

ผลิตภัณฑ์พรีเมียมหนึ่งช้ินไม่จำเป็นต้องมีคุณลักษณะครบท้ังหกประการ คุณลักษณะเหล่านี้เป็นองค์ประกอบ

ในการกำหนดระดับความหรูหรา (luxuriousness) ของผลิตภัณฑ์ ต้ังแต่ระดับท่ีมีความหรูหราน้อยจนถึง

ระดับท่ีมีความหรูหรามาก ซึ่งระดับความหรูหราของผลิตภัณฑ์ช้ินหนึ่งจะแปรผันโดยตรงกับคุณลักษณะต่าง ๆ 

หากระดับคุณลักษณะอย่างใดอย่างหนึ่งจากหกประการเพิ่มขึ้น ระดับความหรูหราก็จะเพิ่มสูงขึ้นตามไปด้วย 

นอกจากนี้ คุณลักษณะแต่ละประการแปรผันซึ่งกันและกัน ซึ่งหมายถึง หากระดับคุณลักษณะตัวใดตัวหนึ่งเพิ่ม

มากขึ้น จะมีผลทำให้ระดับคุณลักษณะตัวอื่นเพิ่มตามไปด้วย และส่งผลต่อระดับความหรูหราของผลิตภัณฑ์นั้น 

ยกตัวอย่างเช่น หากผลิตภัณฑ์มีปริมาณน้อย ความสามารถในการเข้าถึงต่ำ หายาก  (rarity) นั่นหมายถึง

คุณลักษณะด้านคุณภาพท่ีดีน่าจะเพิ่มสูงขึ้นตามไปด้วย อาจด้วยเหตุผลจากวัสดุท่ีใช้ผลิตผลิตภัณฑ์นั้นมีความ

พิเศษ มีจำนวนจำกัด หาได้ยาก หรือมีราคาสูง หรือมีขั้นตอนการผลิตท่ีซับซ้อน ต้องอาศัยฝีมือและระยะ

เวลานานในการผลิต ท้ังหมดนี้ ส่งผลต่อเนื่องถึงระดับคุณลักษณะคุณค่าทางความงดงามเพิ่มมากขึ้นด้วย ทำ

ให้ผลิตภัณฑ์พรีเมียมเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมากกว่าธรรมดา  และเกินความจำเป็นพื้นฐานของผลิตภัณฑ์นั้น 

แปรเปล่ียนเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีพิเศษและไม่สามารถครอบครองเป็นเจ้าของได้ทุกคน 

การรับรู้ถึงคุณลักษณะต่าง ๆ ของผลิตภัณฑ์พรีเมียมของกลุ่มผู้ซื้อ ขึ้นอยู่กับผลเปรียบเทียบระหว่าง

ความคาดหวังจากผลิตภัณฑ์ กับการรับรู้ถึงคุณลักษณะพิเศษของผลิตภัณฑ์นั้น แต่ละกลุ่มคนจะมีความ

คาดหวังกับผลิตภัณฑ์พรีเมียมท่ีแตกต่างกัน ซึ่งส่งผลให้คุณลักษณะหลักท้ัง 6 ของผลิตภัณฑ์พรีเมียมไม่

จำเป็นต้องอยู่ในระดับสูงสุดท้ังหมด หรืออยู่ในระดับเดียวกัน เพียงแต่มีคุณลักษณะแต่ละประการในระดับท่ี

เหมาะสม และในสัดส่วนท่ีลงตัวกับความต้องการเฉพาะของกลุ่มนั้น ๆ ท่ีหล่อหลวมรวมกันเกิดเป็นการรับรู้

หรือทัศนคติท่ีมีต่อตัวผลิตภัณฑ์ซึ่งมีความสำคัญมากกว่า เพราะผลิตภัณฑ์พรีเมียมตอบสนองความพึงพอใจ 

และตอบสนองความปรารถนา อารมณ์ และเติมเต็มความอิ่มเอมทางด้านจิตใจให้กับของผู้ครอบครองมากกว่า

ประโยชน์ใช้สอยและลักษณะกายภาพท่ีจับต้องได้ ดังนั้น จึงควรกำหนดระดับและสัดส่วนคุณลักษณะของ

ผลิตภัณฑ์พรีเมียมให้ตอบสนองความต้องการของกลุ่มเป้าหมายอย่างเหมาะสม ซึ่งกลุ่มผู้ซื้อผลิตภัณฑ์พรีเมียม

ให้ความสำคัญกับการออกแบบท่ีโดดเด่นมากกว่าราคาถึง 38% และผลิตภัณฑ์พรีเมียมทำให้ผู้ใช้เกิดความรู้สึก

ท่ีดีมากถึง 52% ความมั่นใจ 50% มีรสนิยมท่ีดี 45% และดูประสบความสำเร็จในชีวิต 41% และยังให้ความ

สนใจกับผลิตภัณฑ์พรีเมียมท่ีเป็นผลิตภัณฑ์รักษ์โลกอีกด้วย (marketingcharts, 2017) 
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 กลุ่มเป้าหมายท่ีเหมาะสมสำหรับผลิตภัณฑ์พรีเมียมมักเป็นลูกค้าไฮเอนด์ (high-end) เป็นคนช่าง

เลือก ใส่ใจในรายละเอียด และละเอียดถี่ถ้วนในการเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ท่ีมีคุณภาพไม่ว่าจะในด้านกายภาพหรือ

ด้านการออกแบบท่ีเกินความคาดหวัง ผลิตภัณฑ์ต้องดีและแตกต่าง เป็นผู้นำทางความคิด ต้องการภาพลักษณ์

ท่ี ดี  ซึ่ งก ลุ่มคนใน ช่วงอายุประมาณ  30-50 ปี  ถือ เป็น  new luxury shoppers จากการศึกษาของ

ศาสตราจารย์ Pierre Xiao Lu (Lu, 2007)  ผนวกกับความคาดหวังของกลุ่มเป้าหมายหลักจากการเลือกซื้อ

ผลิตภัณฑ์พรีเมียมท่ีต้องการแสดงให้เห็นถึงความสำเร็จในชีวิต การให้รางวัลและการปรนเปรอตนเองจาก

ผลิตภัณฑ์ท่ีมีคุณภาพ บ่งบอกสถานะทางสังคม นั่นหมายถึง กลุ่มเป้าหมายต้องอยู่ในช่วงท่ีมีรายได้และระดับ

อาชีพในจุดสูงสุด (lamb, 2018) คือ กลุ่มคนท่ีเกิดในช่วงปี  1965-1976 หรือตรงกับเจเนอเรชันเอ็กซ์ 

(Generation X) ซึ่งเจนเนอเรชันเอ็กซ์ในประเทศไทย เกิดระหว่างปีพุทธศักราช 2506-2526 อยู่ในช่วงอายุ

ประมาณ 36 ถึง 56 ปี (2562) และ 8 อันดับอาชีพรายได้ดีของประเทศไทย รายได้ของผู้บริหารอยู่ระหว่าง 

150,000 บาท ถึง 450,000 บาท (แมนพาวเวอร์กรุ๊ป, 2558) ทำให้กลุ่มเป้าหมายหลักของงานวิจัยนี้ คือ กลุ่ม

คนในช่วงอายุ 43-56 ปี ตำแน่งผู้บริหาร เจ้าของกิจการ รายได้เฉล่ียต่อเดือนประมาณ 150,000 บาทขึ้นไป มี

ลักษณะทางพฤติกรรมและลักษณะทางจิตภาพท่ีเป็นส่วนผสมของโลกเก่าและใหม่ มีความรู้สึกรุนแรง มองโลก

ในแง่ร้าย ขี้สงสัยกับทุกส่ิงและต้ังคำถามท่ีค่อนข้างประเพณีนิยม แต่เปิดกว้างต่อการเรียนรู้ตลอดชีวิต 

กระตือรือร้นในการใช้ชีวิต มีการวางแผน ค้นหาวิธีการใหม่ ๆ ในการทำงานและในการแก้ปัญหา ทำทุกอย่าง

ได้เพียงลำพังโดยไม่พึ่งพาใคร มั่นใจในตัวเอง ไม่ชอบโดนควบคุม เป็นคนอิสระอย่างมีสติและพอเพียงในตนเอง 

ชอบเข้าสังคม มีความรับผิดชอบต่อโลกและสังคม จึงใช้จ่ายเพื่อการอนุรักษ์และการแบ่งปัน เห็นคุณค่าความ

เท่าเทียมกันของทุกคนไม่ว่าในด้านฐานะ สังคม หรือเพศทางเลือก บ้านเป็นส่ิงสำคัญในชีวิตของเจนเอ็กซ์ ใน

รูปแบบ multi-generation (S. Vutikorn, 2018) 

 สำหรับเจนเนอเรชันเอ็กซ์แล้ว ผลิตภัณฑ์พรีเมียมไม่ใช่เรื่องของเทรนด์ แต่เป็นการให้ความสำคัญกับ

ภาพลักษณ์ของผลิตภัณฑ์ท่ีมีคุณภาพดี น่าเช่ือถือ มีความคงทน และมีความรู้ความเข้าใจท่ีดีในตัวผลิตภัณฑ์ มี

ความน่าเช่ือถือและแสดงออกอย่างน่าหลงใหล พร้อมสนับสนุนผลิตภัณฑ์หรือตราสินค้าท่ีมีความรับผิดชอบต่อ

โลกและสังคม สร้างประโยชน์ให้กับสังคม ส่ิงแวดล้อมและชุมชนท่ีเคารพผู้คนและธรรมชาติ การใช้จ่ายอย่าง

เกินจำเป็นสำหรับผลิตภัณฑ์พรีเมียมจึงเป็นการใช้จ่ายเพื่อความเป็นอยู่ท่ีดี เพื่อการอนุรักษ์และการแบ่งปัน 

เพื่อสังคมและโลกท่ีดีด้วย และกลุ่มเป้าหมายมีความคาดหวังจากการเลือกซื้อผลิตภัณฑ์พรีเมียม คือ เพื่อแสดง

สถานะและมีคุณค่าทางจิตใจต่อผู้ใช้ แสดงคุณค่าของตนเองท่ีพิเศษ และแตกต่างให้ประจักษ์ ผ่านคุณค่าความ

งดงามของผลิตภัณฑ์พรีเมียมท่ีสะท้อนให้เห็นถึงรสนิยมอันสูงส่ง 

 

ผลการวิจัย 

 การศึกษาผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์สำหรับตลาดพรีเมียมนั้น ผลิตภัณฑ์ควรมีรูปลักษณ์ท่ีสวยงามเหนือ

กาลเวลา เน้นคุณภาพด้วยงานฝีมือ และสามารถปรับเปล่ียนให้เกิดลักษณะเฉพาะช้ินงาน หรือผลิตตามส่ังได้ 
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เพื่อสร้างลักษณะเฉพาะท่ีตอบสนองความต้องการด้านจิตใจให้กับกลุ่มเป้าหมาย หรือส่ือถึงภาพลักษณ์ท่ี

กลุ่มเป้าหมายปรารถนา ซึ ่งผลิตภัณฑ์พรีเมียมหัตถศิลป์ควรมีคุณลักษณะที่สำคัญเฉพาะ 3 จาก 6 

คุณลักษณะเรียงตามลำดับ ได้แก่  

1. คุณค่าทางสุนทรียภาพ ที่เกิดจากการออกแบบให้รูปทรงมีรูปลักษณ์เหนือกาลเวลา มีความ
ประณีตในการออกแบบจากกรรมวิธีการผลิต ประกอบกับงานหัตถกรรมท่ีฝีมือประณีตเฉพาะตัวของช่าง
หัตถกรรมท่ีต้องใช้เวลานานในการสร้างสรรค์ผลงานท่ีละเอียด  

2. ความหายาก พิเศษเฉพาะ ด้วยเหตุท่ีงานหัตถศิลป์เป็นงานทำมือ จึงสามารถเพิ่มคุณค่าด้วย
ความแตกต่างเฉพาะตัวในแต่ละชิ้นจากวัสดุ ลวดลาย สีสันตามการสั่งทำเฉพาะ หรือการปรับเปลี่ยน
ตามความต้องการของกลุ่มลูกค้าได้ดี  

3. จากรูปทรงผลิตภัณฑ์ผนวกกับความพิเศษของงานฝีมือท่ีประณีต มีลักษณะเฉพาะจากงานทำ
มือ ที่สามารถปรับเปลี่ยนรายละเอียดให้ตอบสนองความต้องการเฉพาะของกลุ่มเป้าหมายได้ ก่อให้เกิด
คุณลักษณะสัญลักษณ์นิยม  สำหรับกลุ่มเป้าหมายเจเนอเรชันเอ็กซ์ ที่ต้องการการแสดงคุณค่าของ
ตนเองท่ีพิเศษ และแตกต่างให้ประจักษ์ ผ่านคุณค่าความงดงามของผลิตภัณฑ์พรีเมียมท่ีสะท้อนให้เห็น
ถึงรสนิยมอันสูงส่ง 
  
 ทั้งนี ้เมื ่อผลิตภัณฑ์พรีเมียมหัตถศิลป์มีคุณลักษณะข้างต้น  ตัวผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ ก็จะเป็น
ผลิตภัณฑ์ท่ีมีคุณภาพดีและมีราคาสูงขึ้นตามลำดับ 
  

 ผลิตภัณฑ์ ท่ีจะออกแบบสำหรับโครงการวิจัยนี้  เพื่อให้สอดคล้องกับรูปแบบการใช้ชีวิตของ

กลุ่มเป้าหมายหลัก คือ กลุ่มเจนเนอเรชันเอ็กซ์ ในช่วงอายุ 43-56 ปี เพื่อแสดงสถานะและมีคุณค่าทางจิตใจ

ต่อผู้ใช้ แสดงคุณค่าของตนเองท่ีพิเศษ และแตกต่างให้ประจักษ์ ผ่านคุณค่าความงดงามของผลิตภัณฑ์พรีเมียม

ท่ีสะท้อนให้เห็นถึงรสนิยมอันสูงส่ง ประกอบด้วย 1) ภาชนะใส่ดอกไม้ 2) ภาชนะใส่ของ 3) โคมไฟตกแต่ง โดย

ประยุกต์เทคนิคการจักสานท่ีใช้โครงสร้างสามมิติจากไม้ไผ่หรือวัสดุอื่นอย่างเหล็ก ทำให้เกิดผลิตภัณฑ์ท่ีมี

รูปทรงหลากหลายแตกต่างจากเดิมท่ีเป็นระนาบ แล้วจึงถัก สาน หรือทอเส้นกกบนโครงสร้างสามมิติให้เกิดพื้น

ระนาบ ลวดลายท้ังทึบและโปร่ง และจากคุณลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑ์พรีเมียมหัตถศิลป์และแนวโน้ม

รูปแบบการตกแต่งบ้านปี 2019 รูปทรงเฟอร์นิเจอร์และของแต่งบ้านท่ีได้รับความนิยมเป็นรูปทรงเรขาคณิต

และรูปทรงโค้งมนจากแรงบันดาลใจจากงานออกแบบในยุค 1970s ท่ีให้ความคลาสสิกและความทันสมัย

ร่วมกัน โดยเฉพาะรูปทรงเรขาคณิตท่ีเรียบง่ายเน้นสัดส่วนท่ีเหมาะสม (Morris, 2011)  ประกอบกับการศึกษา

ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ท่ีมีรูปทรงเรขาคณิตท่ีสอดคล้องกับแนวโน้มรูปแบบการตกแต่งบ้านข้างต้น สามารถสรุป

รูปทรงท่ีเหมาะสม คือ รูปทรงเรขาคณิตแบบหลายเหล่ียมท่ีลดรูปทรงสามมิตให้เหลือเพียงโครงสร้างกรอบ

นอก รูปทรงเรขาคณิตแบบหลายเหล่ียมนี้สามารถจัดวางรูปทรงได้ท้ังแนวต้ัง หรือวางด้วยมุมตัดท่ีทำให้เกิด

องศาท่ีน่าสนใจและแปลกตา และมีลักษณะเป็นโลหะมันวาวแบบโครเมียม  นอกจากนี้ การลดรูปทรง
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เรขาคณิตให้เป็นเพียงโครงสร้างกรอบนอก ทำให้เกิดความโปร่ง เป็นกรอบรอบนอกให้กับวัตถุเป็นการสร้างมิติ 

ความซับซ้อน และเกิดการเน้นวัตถุท่ีอยู่ภายในให้เด่นชัดขึ้น จากนั้นสร้างคุณค่าด้วยงานฝีมือจากการสานหรือ

ถักกกให้เกิดลวดลายลงบนโครงสร้างท้ังลวดลายทึบและโปร่ง อีกท้ังเพื่อตอบสนองความต้องการด้านจิตใจหรือ

ส่ือถึงภาพลักษณ์ท่ีปรารถนาให้กับกลุ่มเจนอ็กซ์ การสานหรือถักกกท่ีเป็นงานหัตถศิลป์ทำมือสามารถสร้าง

ลักษณะพิเศษให้กับผลิตภัณฑ์ด้วยการสร้างลักษณะเฉพาะส่วนบุคคลหรือการสร้างลักษณะเฉพาะช้ินงาน หรือ

ลักษณะผลิตภัณฑ์ตามส่ัง เช่น ลวดลายหรือสีท่ีแตกต่างกัน หรือการสอดแทรกวัสดุอื่นลงในลวดลาย หรือการ

ปรับเปล่ียน ต่อประกอบช้ินงาน เป็นต้น  

 แรงบันดาลใจสำหรับการออกแบบ จึงเป็นแรงบันดาลใจท่ีมีรูปทรงเรขาคณิตแบบหลายเหล่ียม ท่ีกลุ่ม

เจนเนอเรชันเอ็กซ์สนใจและให้ความสำคัญในการแสดงออกถึงสถานะทางสังคม ความสำเร็จ ความภาคภูมิใจ 

สะท้อนถึงรสนิยมอันสูงส่งแต่มีความเรียบง่าย ซึ่งแรงบันดาลใจท่ีเหมาะสม คือ เพชร ท่ีมีลักษณะเป็นรูปทรง

เรขาคณิตแบบหลายเหล่ียม นำมาประยุกต์ให้เกิดเป็นรูปทรงเรขาคณิตท่ีเรียบง่ายข้ึนและปรับลดให้เหลือเพียง

โครงสร้างกรอบนอก มีการตัดมุมให้สามารถวางรูปทรงได้แนวตั้งหรือวางเอียงด้วยมุมตัด ทำให้เกิดองศาท่ีน่า

สนในและแปลกตาขึ้น สร้างมิติ ความซับซ้อน และการเน้นส่วนท่ีเป็นกกให้เด่นชัดด้วยรูปทรงเรขาคณิตแบบ

ปิดสำหรับการใช้งานเป็นภาชนะใส่ดอกไม้ ภาชนะใส่ของรือโคมไฟตกแต่ง ซ้อนทับด้านในท่ีเกิดจากการโยง

เส้นจากมุมถึงมุมของรูปทรงเรขาคณิตแบบหลายเหล่ียมท่ีประยุกต์มาจากแนวทางการสร้างรูปทรงคู่ของพลา

โทนิก โซลิด (Platonic Solid) ซึ่งรูปทรงเรขาคณิตท่ีประกอบด้วยรูปร่างเรขาคณิตท่ีมีด้านเท่ากัน (Face) มุม

เท่ากัน (Vertices) มาประกอบแบบด้านชนด้าน (Edge) ด้วยจำนวนเท่ากับจำนวนด้านของรูปร่างเรขาคณิต  

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3 ตัวอย่างรูปทรงพลาโทนิก โซลิด (ผู้วิจัย, 2562) 

 

 รูปทรงเรขาคณิตแบบปิดนี้เกิดจากการสานกกให้เกิดลวดลาย ท่ีอาจมีท้ังลวดลยแบบทึบและแบบ

โปร่ง ภายใต้แนวความคิดรวบยอดในการออกแบบ “จักมุมสานเหล่ียม” เป็นการผสมผสานระหว่างคำว่า จัก

สาน และ เหล่ียมมุม เพื่อส่ือให้เห็นถึงการใช้เทคนิคจักสานมาประยุกต์ในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ด้วยเส้นกก บน

รูปทรงเรขาคณิตจากแรงบันดาลใจเหล่ียมของเพชร รูปทรงเรขาคณิตท่ีจักให้เกิดเหล่ียมมุมท่ีสามารถจัดวางได้

หลายด้าน หลายมุมมอง แล้วสานด้วยเส้นกกจากมุมหนึ่งไปอีกมุมหนึง่ให้เกิดระนาบเหล่ียมของรูปทรง

เรขาคณิต ท่ีซ้อนทับอยู่ภายในโครงสร้าง เกิดมิติด้านในด้านนอกท่ีน่าสนใจ  

http://4.bp.blogspot.com/-7vPiNZWbOfg/TcCyBJsyN5I/AAAAAAAAANw/FV1Z6bl9Plw/s1600/PLATONIC+SOLIDS-2.jpg
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อารมณ์และความรู้สึกของงานออกแบบ 

 จากความคาดหวังของกลุ่มเป้าหมายท่ีปรารถนาจากผลิตภัณฑ์พรีเมียมและคุณลักษณะของผลิตภัณฑ์

หัตถศิลป์พรีเมียมสามารถสรุปเป็นคำสำคัญแสดงอารมณ์และความรู้สึกได้ดังตารางท่ี 1 และตารางท่ี 2 

 

ตารางท่ี 1 คำสำคัญท่ีส่ือถึงความคาดหวังจากผลิตภัณฑ์พรีเมียมของกลุ่มเป้าหมาย 

 

ตารางท่ี 2 คำสำคัญท่ีส่ือถึงคุณลักษณะของผลิตภัณฑ์พรีเมียม 

 

ตารางท่ี 3 สรุปคำสำคัญแสดงความคาดหวังจากกลุ่มเป้าหมายและจากคุณลักษณะของผลิตภัณฑ์พรีเมียม 

ลักษณะจิตภาพท่ีกลุ่มเป้าหมายปรารถนาจาก

ผลิตภัณฑ์พรีเมียม 

คำสำคัญท่ีส่ือถึงคุณลักษณะของ 

ผลิตภัณฑ์พรีเมียม 

Confident  Sophisticated 

Extraordinary Simple and appealing 

Sophisticated Extraordinary 

Precious  

เมื่อนำท้ังสองตารางมาเทียบเคียงและจับคู่สามารถกำหนดเป็นคำรหัสอารมณ์และความรู้สึกของงาน

ออกแบบเพื่อแสดงคุณค่าความพิเศษและแตกต่างให้ประจักษ์ผ่านคุณค่าความงามท่ีสะท้อนผ่านรสนิยมอัน

ความคาดหวังจากผลิตภัณฑ์พรีเมียมของกลุ่มเป้าหมาย คำสำคัญแสดงอารมณ์และความรู้สึก 

มั่นใจในตัวเอง  Confident 

พิเศษ แตกต่าง Extraordinary 

คุณค่าความงดงามของผลิตภัณฑ์พรีเมียมสะท้อนให้เห็นถึง

รสนิยมอันสูงส่งของชนช้ันสูง 
Sophisticated 

แสดงความรู้สึกถึงคุณค่าในตัวตนต่อผู้อื่น Precious 

ลักษณะสำคัญของผลิตภัณฑ์พรีเมียม คำสำคัญแสดงอารมณ์และความรู้สึก 

งานฝีมือท่ีประณีตแบบงานหัตถศิลป์ Sophisticated 

เรียบง่าย ไร้กาลเวลา Simple and appealing 

พิเศษ แตกต่าง Extraordinary 
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สูงส่ง คือ Extraordinary-Sophisticated และ  Simple and appealing ความประณีตท่ีแตกต่าง แต่เรียบ

ง่ายน่าดึงดูด 

 

  

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 4 อารมณ์และความรู้สึกของงานออกแบบ (ผู้วิจัย, 2562) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 5 กลุ่มเป้าหมายเจเนอเรชันเอ็กซ์ (ผู้วิจัย, 2562) 
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ขั้นตอนการสร้างสรรค์ผลงาน 

การสร้างภาพแบบร่าง 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 6 แรงบันดาลใจรูปทรงหลายเหล่ียมจาก เพชร  

(New York gemological laboratory resources, 2012) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 7 ภาพแบบร่าง (ผู้วิจัย, 2562) 
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จากภาพแบบร่างขั้นต้น ได้มีการปรับรูปทรงให้สามารถวางได้หลายมุมมากขึ้นและลดจำนวนเส้นโครง

ร่างลง เพื่อให้เรียบง่ายและเห็นรูปทรงด้านในชัดเจนมากยิ่งขึ้น 
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ภาพท่ี 8 การพัฒนาภาพแบบร่าง ให้โครงกรอบนอกมีความเรียบง่ายมากขึ้นและเน้นส่วนท่ีจะสานกกให้ชัดเจน 

(ผู้วิจัย, 2562) 
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ภาพแบบร่างชุด A 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 9 ภาพแบบร่างชุด A (ผู้วิจัย, 2562) 

ภาพแบบร่างชุด B 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 10 ภาพแบบร่างชุด B (ผู้วิจัย, 2562) 
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ภาพแบบร่างชุด C  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 11 ภาพแบบร่างชุด C (ผู้วิจัย, 2562) 

 

ภาพแบบร่างโคมไฟตกแต่ง 

 

ภาพท่ี 12 ภาพแบบร่างโคมไฟตกแต่ง (ผู้วิจัย, 2562) 
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การพัฒนาผลงานออกแบบ 
 จากแนวทางการออกแบบ ได้สร้างภาพแบบร่างจำนวน 3 ชุด นำไปให้ผู้เช่ียวชาญจำนวน  5 คน 
ประกอบด้วยผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ จำนวน 3 คน และผู้เช่ียวชาญด้านตลาด       
พรีเมียม จำนวน 2 คน ซึ่งเป็นกลุ่มตัวอย่างเชิงคุณภาพ โดยต้องมีประสบการณ์และความรู้ด้านการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ไม่น้อยกว่า 7 ปี และทำงานท่ีเกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์ในตลาดพรีเมียม  เป็นการเลือกกลุ่ม
ตัวอย่างแบบเจาะจง  ทำการอภิปรายกลุ่มย่อยคัดเลือกภาพแบบร่างท่ีเหมาะสมสำหรับนำไปพัฒนาและผลิต
เป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบต่อไป 

เครื่องมือท่ีใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูลเพื่องานวิจัยนี้ คือ แบบประเมินภาพแบบร่างงานออกแบบ 
และการจัดประชุมกลุ่ม (focus group) ซึ่งมีข้ันตอนดังนี้ 

ส่วนท่ี 1 แบบประเมินภาพแบบร่างงานออกแบบ เป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า (Rating scale) 
ภาพแบบร่างงานออกแบบท้ังหมด 3 แบบ โดยคำถามมีสเกล (Likert scale) เป็นชนิดมาตราวัดประเมินค่า 5 
ระดับ จำนวน 8 ข้อ ในแต่ละระดับความหมายดังนี้ 5 (เห็นด้วยมากท่ีสุด) 4 (เห็นด้วยมาก) 3 (เห็นด้วย) 2 
(เห็นด้วยน้อย) 1 (เห็นด้วยน้อยท่ีสุด) 

ส่วนท่ี 2 การจัดประชุม โดยมีการกำหนดประเด็นคำถามเพื่อการพัฒนาแบบต่อไป 
 
 ผลการอภิปรายกลุ่มย่อยเพื่อคัดเลือกภาพแบบร่างท่ีเหมาะสมจากผู้เช่ียวชาญท้ัง 5 คน คือ ภาพแบบ
ร่าง C ด้วยคะแนนเฉล่ียรวม 4.60 จาก 5 ผู้เช่ียวชาญยังให้คำแนะนำเพิ่มเติมในการพัฒนาภาพแบบร่าง 
สามารถสรุปได้ คือ วัสดุท่ีเป็นเส้นกกรวมถึงภาชนะท่ีใช้ประกอบ อาจมีการใช้สีโลหะท่ีมีความแวววาวร่วมด้วย
ในการสร้างช้ินงาน เพื่อให้ช้ินงานดูมีราคาท่ีสูงขึ้น ตอบสนองความพรีเมียมมากยิ่งขึ้น หรืออาจเพิ่มความ
น่าสนใจของพื้นผิวให้หลากหลายด้วยการทดลองเลือกใช้ภาชนะท่ีมีพื้นผิวแปลกตา 
 ข้อเสนอะแนะท่ีได้จากการอภิปรายกลุ่มย่อยได้นำมาพัฒนาภาพแบบร่างชุด C สู่ผลงานการออกแบบ

จำนวน 10 ช้ิน แต่ละช้ินงานประกอบด้วยโครงเหล็กโปร่งรูปทรงหลายเหล่ียมชุบผิวด้วยโครเมียมเพื่อเพิ่ม

ความมันวาวและความหรูหรา ดูมีค่า และเพื่อความคงทนในการใช้งาน รูปทรงหลายเหล่ียมนี้ถูกออกแบบให้

สามารถวางได้หลายมุม ท้ังแนวต้ัง แนวเอียงด้านข้างและมุมตามเหล่ียมของรูปทรง เพื่อเพิ่มรูปแบบและ

มุมมองในการใช้งาน และมีรูปทรงซ้อนทับภายในจากการประยุกต์แนวความคิด Platonic Solid สำหรับสาน

หรือถักกกให้มีลวดลายทึบหรือโปร่ง ท่ีมีการสอดแทรกวัสดุอื่น เช่น ลูกปัดหินสีหรือเม็ดโลหะ เพื่อสร้าง

ลวดลาย พื้นผิว และความน่าสนใจให้กับช้ินงานและสามารถเปล่ียนสีและลวดลายได้เพื่อเพิ่มความหลากหลาย 

ทำให้ผลิตภัณฑ์มีความร่วมสมัยและแตกต่าง ส่วนรูปทรงซ้อนทับนี้จะเป็นส่วนของการใช้งาน หากเป็นภาชนะ

ใส่ดอกไม้ จะมีภาชนะเหล็กหรือแก้วสวมทับภายในเพื่อให้สามารถใส่น้ำได้   
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ผลงานออกแบบ   

 

 

ภาพท่ี 13 ชุดภาชนะใส่ของ/ใส่ดอกไม้ กกย้อมสานผสมลูกปีดหินสี สามารถวางได้หลายมุมเพื่อความแปลกตา 

(ผู้วิจัย, 2562) 
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ภาพท่ี 14 ชุดภาชนะใส่ของพร้อมฝาปิด กกสีธรรมชาติถักลายดอกพิกุล  (ผู้วิจัย, 2562) 
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ภาพท่ี 15 โคมไฟตกแต่ง ถักลายดอกพิกุล ซ้อนนูปทรง 2 ช้ัน ด้านนอกเป็นกกสีธรรมชาติ  

ด้านในกกย้อมสี เพื่อให้เกิดมิติและแสงเงา (ผู้วิจัย, 2562) 

การอภิปรายผล 

 ผลงานออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกก ได้แสดงให้เห็นถึงการประยุกต์ใช้เทคนิคการขึ้นรูปโดย
อาศัยโครงสร้างสามมิติในการสานและถักเส้นกก ท่ีเป็นหลักการการขึ้นรูปเครื่องจักสาน แทนการทอเป็นผืน
แบบเดิม ทำให้สามารถสร้างรูปแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์จากกกท่ีมีความแตกต่างไปจากเดิม ผนวกกับการใช้
โครงสร้างจากวัสดุอย่างโครงเหล็กชุบโครเมียม และการการสอดแทรกลูกปัดหินสี หรือเม็ดโลหะทำให้
ผลิตภัณฑ์มีความร่วมสมัย และเพิ่มมูลค่าผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์ได้จริง ซึ่งกลุ่มวิสาหกิจชุมชนสหกรณ์จักสานกก
เหล่าพัฒนา ตำบลเหล่าพัฒนา อำเภอนาหว้า จังหวัดนครพนม ได้เรียนรู้กระบวนการสร้างแนวความคิด การ
พัฒนาปรับแบบให้เหมาะสมจนสามารถผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบได้ รวมถึงการสอดแทรกวัสดุอื่นและการ
จับคู่สี และพร้อมท่ีจะนำผลการเรียนรู้จากวิจัยนี้ไปเป็นแนวทางในการประยุกต์ใช้เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์ของ
ทางกลุ่มต่อไป 
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ปัญหาและอุปสรรค 

 1. โครงการวิจัยย่อยภายในแผน แม้จะมีการวางแผนร่วมกันในขั้นต้น และติดต่อประสานงานกันตาม

ขั้นตอน แต่เมื่อดำเนินการวิจัยแล้ว พบว่า ข้อมูลและตัวแปรในการวิจัยของแต่ละโครงการมีรายละเอียด ความ

เฉพาะเจาะจงท่ีแตกต่างกัน นำไปสู่ผลสัมฤทธิ ท่ีมีลักษณะเฉพาะของแต่ละโครงการ ทำให้เกิดการทำงาน

ร่วมกันตามแผนท่ีวางไว้ค่อนข้างน้อย  

 2. ระยะเวลาในการดำเนินการวิจัยมีจำกัด และแต่ละโครงการต้องการผลลัพธ์ที่ดีของตนเอง ทำให้

การรอเพื่อนำผลสัมฤทธิ จากโครงการหนึ่งไปประยุกต์ใช้ร่วมกันกับอีกโครงการได้ค่อนข้างยาก 

 3. ผลลัพธ์งานวิจัยในแต่ละโครงการย่อย ใช้แหล่งผลิตหรือกลุ่มชุมชนท่ีร่วมในการวิจัยต่างกันตาม

ผลสัมฤทธิ ท่ีคาดหวังของแต่ละโครงการ ซึ่งแหล่งผลิตหรือกลุ่มชุมชนมีความรู้ความชำนาญของตนเอง ทำให้

การทำงานร่วมกันระหว่างโครงการย่อยทำได้ยาก อีกท้ังแต่ละแหล่งผลิตหรือกลุ่มชุมชนอยู่ห่างกันมากอีกด้วย 

การบรูณาการร่วมกัน 

 แม้ว่าโครงการย่อยจะมีการทำงานร่วมกันน้อยกว่าท่ีต้ังใจ จากปัญหาและอุปสรรคท่ีไม่ได้คาดหวัง 

ประกอบกับแต่ละโครงการย่อยต้องการผลสัมฤทธิ ที่ดี โครงการย่อยในส่วนการพัฒนาผลิตภัณฑ์มีการปรับให้มี

ความสอดคล้องกันในด้านเทคนิคการผลิตท่ีสอดแทรกวัสดุอื่นผสมผสานลงในช้ินงาน แต่ก็ยังคงลักษณะเฉพาะ

ของงานออกแบบท่ีตอบสนองวัตถุประสงค์และจุดมุ่งหมายของแต่ละโครงการได้เป็นอย่างดี ในด้านความ

ร่วมมือระหว่างโครงการออกแบบและการพัฒนาวัสดุนั้น อาจทำได้ยากกว่าเพราะมีพื้นฐานกระบวนการวิจัยท่ี

แตกต่างกัน ถีงแม้จะไม่ได้เห็นความร่วมมือกันมากอย่างท่ีคาดหวังในงานวิจัย แต่นักวิจัยเองได้เกิดการเรียนรู้

จากการทำงานร่วมกันท่ีสามาถนำไปประยุกต์ใช้ในกระบวนการวิจัยต่อไป  

ข้อเสนอแนะ 

1. แผนงานพัฒนาวัสดุและผลิตภัณฑ์ ควรเริ่มวางแผนการดำเนินงานร่วมกันจากประเภทผลิตภัณฑ์ท่ี

ต้องการพัฒนา เพื่อกำหนดปัญหาท่ีเกิดขึ้นของผลิตภัณฑ์นั้นร่วมกัน ทำให้ปัจจัยและตัวแปรในการวิจัยมี

ทิศทางเดียวกัน  

 

 

 

 

ภาพท่ี 16 กรอบแนวคิดเสนอแนะ (ผู้วิจัย, 2562) 

ผลิตภณัฑท์ี่ตอ้งการพฒันา 

ปัญหาดา้นวสัดุ ปัญหาดา้นรูปแบบ 

แนวทางการพฒันาผลิตภณัฑ ์
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2. การพัฒนาวัสดุอาจต้องพัฒนาวัสดุจากหลากหลายแหล่งหากเป็นไปได้ เพื่อให้เกิดควาหลากหลาย 

และความเป็นไปได้ในการเลือกวัสดุเพื่อการใช้งาน เพราะวัสดุแต่ละแหล่งมีคุณสมบัติท่ีต่างกัน แต่ด้วยข้อจำกัด

ด้านเวลาในการดำเนินการวิจัย อาจทำได้ยาก 

3. การพัฒนาผลิตภัณฑ์ หากมีหลายโครงการย่อย ควรกำหนดประเภทผลิตภัณฑ์ในกลุ่มเดียวกัน เช่น 

กลุ่มผลิตภัณฑ์ ไลฟ์สไตล์ (lifestyle products) หรือกลุ่มผลิตภัณฑ์ของแต่งบ้าน (home decoration 

product) ฯลฯ เพื่อให้การพัฒนาผลิตภัณฑ์ออกมาเป็นลักษณะคอลเลคชัน ในแนวทางเดียวกัน ซึ่งน่าจะสร้าง

ผลกระทบได้มากกว่าผลิตภัณฑ์ท่ีแตกต่างหลากหลาย  

2.4 แนวทางการบูรณาการร่วมกัน 
1. สีของเส้นกกท่ีได้จากการทดลองย้อมด้วยสีสกัดธรรมชาติ ได้มีการปรับพัฒนาให้มีความเข้มขึ้น 

สม่ำเสมอขึ้น ตามความต้องการของโครงการวิจัยด้านการพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
2. สีของเส้นกกท่ีได้จากการทดลองจะนำไปประยุกต์ใช้ในการออกแบบ  
3. จากการทำงานร่วมกันระหว่างนักวิจัยและผู้ผลิตในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ตามแนวทางกาออกแบบ 

ได้เรียนรู้เทคนิคการทำให้เส้นกกนุ่มและขึ้นรูปง่ายด้วยการแช่ในน้ำยาปรับผ้านุ่ม ซึ่งสามารถนำมาเป็นแนวทาง
ในการแก้ไขปัญหาเส้นกกแข็งและกระด้างจากการกำจัดแว็กซ์ท่ีผิวเส้นกกได้  

 
2.5 ปัญหาและอุปสรรค 
 1. แหล่งผู้ผลิตงานหัตถศิลป์อยู่ในภาวะวิกฤติ หลายกลุ่มเลิกดำเนินการเพราะสมาชิกเสียชีวิต หรือ
ชราภาพ และไม่มีผู้สืบทอด 
 2. แหล่งผู้ผลิตงานหัตถศิลป์ไม่เปิดรับโอกาสหรือแนวความคิดท่ีแตกต่างในการพัฒนารูปแบบ หรือ
สร้างความหลากหลายให้กับผลิตภัณฑ์ ติดยึดกับรูปแบบเดิม ๆ ทำให้ไม่สามารถขยายตลาดได้ 
 3. แหล่งข้อมูลและวัตถุดิบอยู่ไกล ทำให้การติดต่อ ส่ือสารเป็นไปด้วยความลำบากและล่าช้า 
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การพัฒนาวัสดุและออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์สำหรับตลาดพรีเมียมจากกก 
สรุปรายงานความก้าวหน้าคร้ังที่ 2 

 

 

ตาราง เปรียบเทียบผลผลิต (Output) ที่เสนอในข้อเสนอโครงการและท่ีดำเนินการได้จริงในรอบ 6 เดือน 
 

 

หมายเหตุ  

บทความ “การศึกษาผลิตภัณฑ์พรีเมียมเพื่อกำหนดคุณลักษณะเฉพาะและกลุ่มเป้าหมายท่ีเหมาะสม”  

  (The Study of A Premium Product to Verify Specific Characteristics and Target Group)  

   วาราสารวิจัยราชภัฎพระนคร มหาวิทยาลัยราชภัฎพระนคร TCI 1 จำนวน 12 หน้า 

   ผ่านการพิจารณาจากผู้ทรงคุณวุฒิแล้ว 

    สิทธิบัตรการออกแบบผลิตภัณฑ์ กกจากการประยุกต์เทคนิคจักสาน หมายเลขคำขอ 19002004327 

บทความ การออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถศิลป์สำหรับตลาดพรีเมียมจากกกด้วยการประยุกต์เทคนิคจักสาน 

 วาราสารวิจัยเซนต์จอห์น TCI 1 จำนวน 12 หน้า  

 อยู่ระหว่างการพิจารณาจากผู้ทรงคุณวุฒิ 
 

 

 

ผลผลิต (Output) 
ในกรณีล่าช้า (ผลสำเร็จไม่ถึง 100%) ให้ท่าน

ระบุสาเหตุและการแก้ไขทีท่่านดำเนินการ กิจกรรมในข้อเสนอโครงการ/หรือจากการปรับแผน 
ผลสำเร็จ 

(%) 

1. วิธีการย้อมกกด้วยสีธรรมชาติจากมังคุด 

มะเกลือ และครั่ง 

  วิธีการเพิ่มสมบัติการต้านแบคทีเรีย 

100%  

 

 

2. ต้นแบบจากผลงานออกแบบผลิตภัณฑ์สีเขียว
จากวัสดุส่ิงทอและกก จำนวน 10 ช้ิน 

100%  

3. ต้นแบบจากผลงานออกแบบผลิตภัณฑ์กกจาก
การประยุกต์เทคนิคจักสาน จำนวน 10 ช้ิน 

100%  

 ลงนาม.............................................. 

    (หัวหน้าโครงการวิจัยผู้รับทุน) 

วันท่ี.................................................. 




